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@ Vorrichtung zum Brechen und/oder Entschalen von Kerngut.

@ Die Vorrichtung weist auf zwei zueinander parallelen und
gegensinnig drehbaren Wellen (1, 2) Scheiben (3) mit einer
am Umfang in regelmassiger Winkelteilung abwechselnd
Vorspriinge (4} und gegeniiber diesen breitere Licken
aufweisenden Kontur auf. Mehrere Scheiben (3) hintereinan-
der sind winkelversetzt zueinander auf jeder der Wellen {1, 2)
angeordnet. Die Scheiben (3) auf den Wellen (1, 2} sind im
Achsabstand voneinander derart angeordnet, dass die Vors-
pringe (4) der zusammenwirkenden Scheiben (3) ohne
gegenseitige BerGhrung bei Drehung der Scheiben ineinan-
dergreifen. Fir das von oben zugefihrte Kerngut ist im Ein-
griffsbereich der Scheiben {3) zwischen den Vorspriingen {4)
der zusammenwirkenden Scheiben (3) ein Kanal (5) fir den
Durchtritt des durch die Umfangsflachen bearbeiteten Kern-
guts gebildet, welches durch die gerauhten Umfangsflachen
entschalt und/oder gebrochen wird.
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Vorrichtung zum Brechen und/oder Entschalen von Kerngut

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Brechen und/
oder Entschalen von Kerngut, worunter eine einen Kern
und eine Schale aufweisende Ware verstanden wird, wie
beispielsweise Kakaobohnen. Um die Schale vom Kern zu
entfernen, verwendet man bislang Vorrichtungen, bei de-
nen das Kerngul einen Spalt zwischen an der Oberfliche
profilicerten und unterschiedliche Umfangsgeschwindigkei-
ten aufweisenden Walzen passiert, wobei durch die auf
Grund der Geschwindigkeitsdifferenz sich ergebenden Re-
lativbewegung das Brechen und Abldsen der Schale erfolgt.
Diese Arbeitsmethode ist Jedoch nicht flir jede Kerngut-
Lualitit geeignet. Insbesondere bei Kakaobohnen gibt es
mindere Qualitdten, bel denen durch diese Art der Bear-
beitung ins Gewicht fallende Verluste auftreten. Dabei
konnen in den meistens als Viehfutter verwendeten Scha-
len noch 2 % Kerngutl enthalien sein, und umgekehrt kodn-
nen in dem zur Weiterverarbeitung bestimmten Kernanteil
auch etwa ebensoviel Prozent Schalenanteil enthalten
sein, was wegen der mdglichen Geschmacksbeeintridchtigung
sehr unerwiinscht ist. Die genannten Verluste, insbesonde-
re bei ‘bestimmlen Kakaobohnen-Qualititen treten trotz der
nach dem Prinzip der Windéichtung erfolgenden Trennung
der leichteren Schalen von dem échwereren Kernénteil auf,

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe bestand da-
her darin, eine Vorrichtung zu schaffen, die geeignet ist,
die Schalen sehr sorgfialtig von den Kernbestandteilen zu

lisen, und zwar durch Erfassen Jjeder einzelnen Bohne des
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Kernguts zwischen sich relativ zueinander bewegenden
Arbeitsfldchen. Zur Losung dieser Aufgabe dient eine
Vorrichtung mit den Merkmalen nach Anspruch 1. In be-
vorzugter Ausgestaltung sind die zusammenwirkenden
Scheiben mit den Vorspriingen am Umfang an der-Umfangs—
fldche gerauht, insbesondere mit zur Welle achsparal-
lel verlaufenden, spitzwinkligen oder gerundeten Nuten
versehen, wodurch das zwischen diese Flichen gelangen-

de Kerngut gehalten wird. Weitere Einzelheiten ergeben
sich aus den abhingigen Ansprlichen.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist nachfolgend
anhand der Zeichnungen ndher erlidutert. Es zeigen:
Fig. 1 eine Seitenansicht paarwelse zusammenwirkender,
auf zwei Wellen angeordneter Scheiben ;
Fig. 2 einen Horizontalschnitt durch die Wellenachsen
und die Scheiben gemdss Fig. 1;

Fig. 3 einen Ausschnitt A in Fig. 1 in grosserem Mass-
stab, das mit gerundeten Nuten versehene Umfangsflichen-
profil zeigend; A

Fig. 4 in Seitenansicht ein zusammenwirkendes Scheiben-
paar, mit einer abgewandelten Form der Vorspriinge;

Fig. 5 ein zusammenwirkendes Scheibenpaar mit einer wei-
teren Abwandlung der Form der Vorsprlinge und spitzwink-
ligen Nuten an der Umfangsfl&chej;

Fig. 6 in Seitenansicht ein zusammenwirkendes Scheiben-
paar, bei dem die Vorsprlinge Jjeder der Scheiben in Bezug
auf eine Durchmesserlinie der Scheibe unsymmetrisch sind,
Fig. 7 in Seitenansicht ein zusammenwirkendes Scheiben-
paar mit 1im Durchmesser ungleich grossen Scheiben und
entsprechend verschieden grosser Winkelteilung der'Vor-’
springe.

Fig. 8 und Fig. 9 Seitenansicht und Axialschnitt einer
abgewandelten Ausfiihrungsform mit voreinander rotieren-
den Scheiben.
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Die Vorrichtung gemiss Fig. 1 und Fig. 2 weist zwei zu-
einander parallele Wellen 1 und 2 auf, die gegensinnig
drehbar sind und von denen mindestens eine antreibbar
ist. Es kdonnen demnach Je nach den Umstiénden auch beide
Wellen angetrieben sein. Jede der Wellen 1 und 2 tri#gt
mindestens eine,im inder Zeichnung dargestellten Fall
Jeweils fUunf Scheiben 3 in Achsrichtung hintereinander.
Jede der Scheiben weist am Umfang in regelmiissiger kin—
kelteilung zahnartige Vorspringe 4 auf, wobei die Liik-
ken zwischen den Vorsprlngen 4 gegenliber diesen breiter
sind. Die Scheiben mit der am Umfang in regelmissiger
Winkeltéilung abwechselnd Vorspriinge und gegenliber die-
sen breitere Licken aufweisenden Kontur sind auf der
linken Welle 1 gleich ausgebildet wie die auf der rech-
ten Welle 2 angeordneten Scheiben. Die auf der gleichen
Welle hintereinander angeordneten Scheiben sind winkel-
versetzt zueinander angeordnet, und zwar derart, dass
bel Jewelils auf der selben Welle benachbarten Scheiben
die Vorspriinge der einen Scheibe zwischen den Vorspriin-
gen der anderen Scheibe liegen. Beim Ausflihrungsbeispiel
gemdss Fig. 1 liegen die Vorsprlinge der einen Scheibe
auf der Abstandsmitte zwischen den Vorspriingen der be-
nachbarten Scheibe, jedoch ist auch eine andere Winkel-
versetzung moglich, bei der die Vorsprilinge nicht auf der
Abstandsmitte liegen. Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist die
Winkelversetzung der auf den Wellen 1 und 2 hintereinan-
der anpeordneten Scheiben 3 derart, dass die in Eingriff.
betindlichen Vorspriinge bei den Scheiben der beiden Wel-
len wechselweise in Achsrichtung hintereinander liegen.
Wie aus Fig. 1 hervorgeht, ist der gegenseitige Abstand
der beiden Wellen 1 und 2 derart, dass die Vorspriinge 4
der Jeweils zusammenwirkenden Scheiben ohne gegenseitige
Berihrung bei Dréhung der Scheiben ineinander greifen.



0142162
-4 -

Wenn zwel zusammenwirkende Scheiben 3 die Eingriffsstel-
lung durchlaufen, ist auf der Verbindungsgeraden zwischen
den Wellen 1 und 2 zwischen dem Vorsprung 4 der einen
Scheibe und dem Scheibenumfang der gegenliberliiegenden
Scheibe im Bereich der Llcke zwischen zwel Vorspriingen
ein Abstand a vorhanden, und da jede Llcke zwischen zwel
Vorspringen breiter ist als der Vorsprung 4, begrenzen
die Vorspriinge Jjeweils zusammenwirkender Scheiben einen
Kanal 5 fir den Durchtritt des durch die Umfangsflichen

bearbeiteten Kernguts, das von oben gemiss Pfeil B zu-
gefihrt wird.

Die beiden Wellen 1 und 2 sind in einem in der Zeichnung
nicht dargestellten GehZuse der Vorrichtung drehbar gela-
"~ 'gért,und das Geh#use schliesst unmittelbar an die Scheiben
an, sodass das zugeflihrte Kerngut zwilischen die Vorspringe
der gemdss Fig. 2 insgesamt fiinf Scheibenpaare gelangt.

IT

Der in Fig. 3 dargestellte Ausschnitt A aus Fig. 1 in
grosserem Masstab'zeigt eine der md8glichen Ausgestaltun-
gen der Umfangsfldche der Scheiben 3, die mit achsparal-
lel sich erstreckendén, gerundeten Nuten 6 versehen ist,
wobei .sich diese genutete Oberfldche Uber den gesamten
Umfang erstreckt. Durch die derart gerauhte Umfangsfliche
der Scheiben 3 wird das Kerngut besser festgehalten und
mitgenommen. In dem Kanal 5 zwischen den Vorspriingen 4 jJe-
weils zwéler zusammenarbeitender Scheiben 3 ist an der
engsten Stelle mit dem Abstand a zwischen den Scheiben |
-aufgrund der verschieden grossen Radien die grtsste .-Dif=-
ferenz der Umfangsgeschwindigkeiten der beiden Scheiben
vorhanden, sodass durch die Relativbewegung der Umfangs-
flichen zueinander die Entschalung des Kernguts wirkungs-
voll herbeigefiihrt wird.
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Die Ausgestaltung der Vorspringe an den Scheiben und die
Art der Ausbildung der gerauhten Umfangsflédche kann Je
nach der Art des Kernguts und der Qualitdt desselben un-
terschiedlich sein. Die in Fig. 4 auschnittweise darge-
stellten Scheiben 10 besitzen schlankere Vorsprilinge 11
mit einer gerundete Nuten 12 aufweisenden Umfangsfldche.

Bei einer anderen in Fig, 5 dargestellten Form der
Scheiben 13 mit Vorspriingen 14 ist die Umfangsfliche
mit spitzwinkligen Nuten 15 versehen.

Bei den Ausfilhrungsformen der Scheiben gemdss Fig.1 - 5
sind die Vorspriinge in Bezug auf eine zur Spitze des
Vorsprungs verlaufende Durchmesserlinle symmetrisch aus-
gebildet, d.h. die beilden Flanken Jedes Vorsprungs ver-
laufen unter einem gleichen Winkel zu der Durchmesserli-
nie. Gemdss Fig. 6 kdnnen bei einer weiteren Variante
der Ausgestaltung Jedoch die Scheiben 16 auch Vorspriinge
17 aufweiseh, die an ihren Flanken bezliglich einer
Durchmesserlinie unsymmetrisch ausgebildet sind. Ferner
ist es nicht notwendig, dass dle Scheiben auf den beiden
zueinander parallelen Wellen 1 und 2 im Durchmesser
gleich gross sind. Fig. 7 zeigt eine Ausflhrungsform,bei
der die auf der einen Welle angeordnete Scheibe 18, von
der wie in Fig. 1 und 2 mit Winkelversetzung mehrere
hintereinander auf der Welle angeordnet sein kénnen, im
Durchmesser grosser ist als die auf der anderen Weile an-
reordnete Scheibe 19, wobei'dahn auch die Winkelteilun-
gen der Vorspriinge 20 der Scheibe 18 und der Vorspriinge
21 der Schelbe 19 entsprechend verschieden éroés sind.
Zur Vereinfachung der Darstellung sind in den Fig,4 -7
die Vorsprlinge nur an einem Teil des Umfangs der Schei-
ben gezeichnet.
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Wie aus Fig. 2 erkennbar ist, 'sind bei allen Ausfiihrungs-
formen mit mehreren auf der gleichen Welle hintereinander
angeordneten Scheiben 3 axiale Abstdnde zwischen den Vor-
spriingen 4 vorhanden, die sich dadurch ergeben, dass man
die Scheiben im Bereich der Vorspringe 4 etwas schmaler

als den Ubrigen Scheibenkdrper ausbildet. Ebenso kann man
die axialen Abstinde auch durch Anordnung von Zwischen-
scheiben erreichen. Der Sinn dieser axialen Abstidnde be-
steht darin, die bei beiden Wellen hintereinander ange-
ordneten und mit den Vorsprlingen sich einander vorbei be-
“wegenden Scheiben hinsichtlich der Toleranzen weniger genau
herstellen zu kOnnen. Ausserdem verhindern diese Abstdnde

ein Verklemmen, falls sich Steine zwischen dem Kerngut
befinden.

Ferner ktnnen auch auf Jjeder Welle abwechselnd dicke und
diinne Scheiben hintereinander angeordnet sein, wobei die
Reihenfolge auf den Wellen derart ist, dass immer einer
diinnen eine dicke Scheibe gegeniibersteht. Eine von der Aus-
fihrungsform gemass Fig. 1 und Fig. 2 abweichende Ausflihrungs-
form ist in Fig. 8 und Fig. 9 dargestellt und weist auf den
beiden Wellen 1 und 2 Jeweils mehrere Scheiben 3 auf, die
auf Liicke axial gegeneilnander versetzt derart angeordnet
sind, dass sie sich auf der Achsabstandsmitte etwas {iber-
lappen, und zwar derart, dass ein Vorsprung 4 der auf der
einen Welle angeordneten Scheibe sich Ubetr den tiefsten
Punkt der Licke der auf der anderen Welle angeordneten
Scheibe 3 hinauserstreckt. Das bedeutet, dass einander
gegenliberliegende Scheiben nicht mit ihren Vorspriingen 4
ineinander greifen, sondern seitlich aneinander vorbeiro-
tieren. Auch diese Ausflihrungsform ist flir den vorgesehenen
Zweck geeignet, insbesondere fir Kerngut minderer Qualitdt.
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Vorrichtung zum Brechen und/oder Entschalen von Kern-
gut, dadurch gekennzeichnet, dass auf zwei zueinander
parallelen und gegensinnig drehbaren Wellen (1, 2), von
denen mindestens eine antreibbar ist, Scheiben (3, 10,
13, 16, 18, 19) mit einer am Umfang in regelmissiger
Winkelteilung abwechselnd Vorspriinge (4, 11, 14, 17, 20,
21) und gegeniiber diesen breitere Liicken aufweisenden
Kontur im gegenseitigen Achsabstand derart angeordnet
sind, dass die Seitenfldchen und die Umfangsfl&dchen der
Scheiben bei Drehung der Scheiben sich verdndernde
Durchlass-Spalte (5) filir den Durchtritt des durch die
Umfangsflécheﬁ bearbeiteten Kernguts begrenzen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Scheiben (3, 10, 13, 16, 18, 19) auf den
beiden Wellen (1, 2) einander gegeniiberliegend derart
angeordnet sind, dass die Vorspriinge (4, 11, 14, 17,
20, 21) gegeniliberliegender Scheiben verzahnungsartig
ineinander greifen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Scheiben (3, 10, 13, 16, 18, 19) auf den beiden
Wellen (1, 2) auf Licke axial gegeneinander versetzt
derart angeordnet sind, dass sie sich radial aussen
iiberlappen und seitlich aneinander vorbei rotieren.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeich-
net, dass auf jeder der Wellen (1, 2) eine Mehrzahl

von Scheiben (3, 10, 13, 16, 18, 19) hintereinander
derart winkelversetzt zueinander angeordnet sind, dass
bei Jeweils auf derselben Welle angeordneten benach-
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barten Scheiben die Vorspringe (4, 11, 14, 17, 20, 21)
der einen Scheibe winkelversetzt zwischen den Vor-
spriingen der benachbarten Scheibe liegen und dass beil
den aufl beiden Wellen angeordneten Scheiben abwechselnd
von Jeder zweiten Scheibe der einen Welle und axial
versetzt von Jeder zweiten Scheibe der anderen Welle
die Vorspriinge (4, 11, 14, 17, 20, 21) auf der Achsab-
standsmitte axial hintereinander liegen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dassvzwischen den Vorspriingen (4, 11,
14, 17, 20, 21) von in Achsrichtung hintereinander
liegend angeordneten Scheiben (3, 10, 13, 16, 18, 19)
ein axialer Abstand vorhanden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis.h, dadurch
gekennzeichnet, dass die auf den Wellen (1, 2) einander
gegenliberliegend angeordneten Scheiben (3, 10, 13, 16,
18, 19) unterschiedliche Materialstdrke aufweisen,
wobel wechselweise auf den beiden Wellen Scheiben unter-
schiedlicher Materialstirke abwechselnd aufeinander
folgen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Scheiben (3, 10, 13, 16, 18, 19) an den Um-

fangsfldchen gerauht sind, insbesondere mit zur Welle
achsparallel verlaufenden, spitzwinkligen Nuten (15)

oder gerundeten Nuten (6, 12) versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorspriinge (4, 11, 14, 17, 20, 21) der Schei-~
ben (3, 10, 13, 18, 19) an ihren Flanken in bezug auf
eine Durchmesserlinie der Scheibe symmetrisch oder
die Vorspriinge (17) der Scheiben (16) unsymmetrisch .
ausgebildet sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Scheiben (3, 10, 13, 16) auf beiden Wellen
(1, 2) im Durchmesser gleich gross sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Scheiben (18) auf der einen Welle (1) im
Durchmesser grdsser als die Scheiben (19) auf der
anderen Welle (2) und die Winkelteilungen der Vor-
spriinge (20, 21) bei den im Durchmesser unterschiedlich
grossen Scheiben entsprechend verschieden gross sind.
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