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La  p résen te   i nven t ion   a  pour  ob je t   un  s a c h e t  

en  ma t i è re   s y n t h e t i q u e   souple  du  type  obtenu  par  r e p l i a g e  

adéquat   d'un  film  unique  de  mat ière   s y n t h é t i q u e ,   ou  à  p a r t i r  
de  deux  bandes  de  f i lm,   et  soudures  dé te rminant   les  d i f f é r e n t s  
côtés   du  sache t .   Elle  a  également  pour  objet   un  procédé  pour  
son  o b t e n t i o n .  

Des  sachets   de  ce  type  sont  bien  connus.  I l s  

ont  f a i t   par  exemple,  et  non  l i m i t a t i v e m e n t ,   l ' o b j e t   des  

demandes  de  brevets   f r a n ç a i s   75-18358,  78-04233  et  80-02187 

au  nom  de  la  demande re s se .  

Ils  peuvent  ê t re   obtenus  par  de  m u l t i p l e s   p r o c é d é s ,  

qui  se  c l a s s e n t   e s s e n t i e l l e m e n t   en  deux  c a t é g o r i e s ,   s e l o n  

que  le  cheminement  du  f i lm  et  des  sachets   a insi   formés  s o i t  

h o r i z o n t a l   ou  v e r t i c a l .  

Une  machine  de  conformat ion  de  type  h o r i z o n t a l  

est  d é c r i t e   par  exemple  dans  la  demande  de  brevet   f r a n ç a i s  
80-02187  au  nom  de  la  d e m a n d e r e s s e .  

Une  machine  de  conformat ion  de  type  v e r t i c a l  

est   d é c r i t e   par  exemple  dans  le  brevet   f r a n ç a i s   71 -20879 .  

Dans  ce  qui  s u i t ,   on  fe ra   r é f é r e n c e   à  un  p r o c é d é  
du  type  " v e r t i c a l " ,   mais  on   comprendra  que  l ' i n v e n t i o n   ne 
doi t   pas  ê t re   l im i t ée   ni  aux  procédés  de  ce  type,   ni  aux 
modes  de  mise  en  oeuvre  d é c r i t s   dans  les  brevets   p r é c i t é s .  

Les  sache ts   en  mat ière   syn thé t i que   de  ce  t y p e  
ont  f a i t   l ' o b j e t   de  t r è s   nombreux  développements  et  r e c h e r c h e s  

axés  e s s e n t i e l l e m e n t   sur  les  problèmes  de  p réhens ion   d ' u n e  

par t   et  de  s t a b i l i t é   en  p o s i t i o n   v e r t i c a l e   d ' a u t r e   p a r t ,  

indépendamment  bien  entendu  des  recherches   quant  à  la  n a t u r e  

du  f i lm  lu i -même.  

Des  sache ts   de  ce  type,   de s t i né s   en  p a r t i c u l i e r  

au  cond i t ionnement   de  bo issons   ou  d 'eau  de  source,   sont  c e p e n d a n t  

conçus  pour  c o n d i t i o n n e r   un  volume  de  l i q u i d e   de  un  l i t r e  

o u  p l u s .  

Il  est  donc  i m p é r a t i f   q u ' i l s   p u i s s e n t   ê t r e   o u v e r t s  

a i sément ,   mais  su r tou t   d 'une  manière  pe rmet tan t   une  u t i l i s a t i o n  



mul t i p l e   du  s ache t .   La  découpe  du  sache t   pour  pe rme t t r e   l e  

versage  de  son  contenu  doi t   donc  pouvoir   ê t re   opérée  p a r  
l ' u t i l i s a t e u r   c o r r e c t e m e n t ,   quelque  so i t   l ' u t i l i s a t e u r .  

Dans  les  sache t s   e x i s t a n t s ,   la  découpe  s ' o p è r e  

e s s e n t i e l l e m e n t   par  des  c i seaux,   ce  qui  n ' é c a r t e   donc  p a s  
le  r i sque   de  découpes  a l é a t o i r e s   mal  opé rées .   Il  est  a i n s i  

n é c e s s a i r e   d ' a v o i r   sous  la  main  un  moyen  quelconque  pou r  
ouvr i r   le  s ache t ,   ce  qui  est   peu  p r a t i q u e   lors   d 'une  u t i l i s a t i o n  

e x t é r i e u r e   (randonnée  par  exemple ) .  

Le  besoin  se  f a i t   donc  s e n t i r   de  sache t s   du  t y p e  
d é c r i t   c i - d e s s u s   qui  so i en t   munis  de  f a b r i c a t i o n   de  moyens 
d ' o u v e r t u r e   a s s u r a n t   d 'une  part  une  ouve r tu re   manuelle  a i s é e  

et  d ' a u t r e   part   une  ouve r tu re   p a r f a i t e m e n t   l o c a l i s é e .  

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   ce  r é s u l t a t   est   o b t e n u  

avec  un  sachet   en  mat iè re   syn thé t i que   souple  du  type  o b t e n u  

par  r e p l i a g e   adéquat   d'un  film  unique  de  mat iè re   s y n t h é t i q u e ,  

ou  à  p a r t i r   de  deux  bandes  de  f i lm,   et  soudures  d é t e r m i n a n t  

les  d i f f é r e n t s   côtés   du  sache t ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o m p o r t e ,  
le  long  d'une  l igne   de  soudure  et  au  niveau  de  l ' e n d r o i t  

du  sachet   où  do i t   ê t r e   déterminée  l ' o u v e r t u r e   de  v e r s a g e ,  

au  moins  une  b a n d e l e t t e   d'un  film  t h e r m o s c e l l a n t   b i face   i n t e r c a l é e  

en t re   les  deux  é p a i s s e u r s   dufilm  r e l i é e s   par  l a d i t e   l igne   de  s o u d u r e .  

La  b a n d e l e t t e   de  film  t h e r m o s c e l l a n t   pourr  ê t r e  

insé rée   dans  une  soudure  v e r t i c a l e   (côté  v e r t i c a l   du  s a c h e t ) ,  

h o r i z o n t a l e   ( a r ê t e   s u p é r i e u r e   du  sachet )   ou  encore  chevaucher   -  

sur  deux  soudures ,   v e r t i c a l e   et  h o r i z o n t a l e ,   dans  un  c o i n  

supé r i eu r   du  s a c h e t .  

On  dé termine   a i n s i ,   conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,  

une  zone  p r é f é r e n t i e l l e   d ' a r r a c h a g e   c o n s t i t u é e   par  la  p o r t i o n  

t h e r m o s c e l l é e   qui  peut  ê t r e   aisément  pelée  par  l ' u t i l i s a t e u r ,  

sans  r emet t re   pour  au tan t   en  cause  les  p r o p r i é t é s   de  r é s i s t a n c e  

et  d 'hygiène   du  s a c h e t .  

Le . f i lm   t h e r m o s c e l l a n t   pourra  par  exemple  ê t r e  

c o n s t i t u é   par  un  ve rn i s   adhés i f   disposé  sur  chague  face  d ' u n  



support   aluminium  ou  au t r e ,   le  vern i s   d isposé   sur  chacune  des  

faces   pouvant  ê t r e   é v e n t u e l l e m e n t   de  na ture   d i f f é r e n t e .   Le  f i l m  

devra  bien  entendu  ê t re   de  q u a l i t é   a l i m e n t a i r e .  

Selon  un  mode  avantageux  de  l ' i n v e n t i o n ,   le  s a c h e t  

comportera   deux  b a n d e l e t t e s   de  f i lm  t h e r m o s c e l l a n t   b i face   d i s p o -  

sées  en  vis  à  vis .   L ' o u v e r t u r e   est  a insi   encore  f a c i l i t é e ,   du 

f a i t   de  la  s y m é t r i e .  

Les  b a n d e l e t t e s   de  f i lm  pourront   être  l i n é a i r e s  

ou  encore  a f f e c t e r   une  découpe  c u r v i l i g n e   à  leur  p a r t i e   c e n t r a l e  

pour  f a c i l i t e r   le  p e l a g e .  

Selon  une  autre   v a r i a n t e   de  mise  en  oeuvre  de 

l ' i n v e n t i o n ,   le  sachet   compor te ra ,   à  proximi té   de  la  zone 

d ' o u v e r t u r e ,   un  adhés i f   r é v e r s i b l e   qui  pe rmet t ra   la  f e r m e t u r e  

du  sachet   après  un  premier  u s a g e .  
On  comprendra  mieux  l ' i n v e n t i o n   à  l ' a i d e   de  l a  

d e s c r i p t i o n   c i - a p r è s   f a i t e   en  r é f é r e n c e   aux  dessins   annexés  

dans  l e s q u e l s  :  

-  la  f i g u r e   1  est  une  vue  schématique  de  la  mise  

en  oeuvre  du  procédé  de  l ' i n v e n t i o n   sur  machine  à  cheminement 

v e r t i c a l ,  

-  la  f i gu re   2  i l l u s t r e   un  sachet   conforme  à  l ' i n v e n -  

t ion  avec  film  t h e r m o s c e l l a n t   b i f ace   unique  sur  l igne   de  s o u d u r e  

h o r i z o n t a l e ,  

-  la  f i gu re   3  i l l u s t r e   un  sachet   conforme  à  l ' i n v e n -  

t ion  avec  double  fi lm  t h e r m o s c e l l a n t   b i face   sur  l igne  de  soudu re  

h o r i z o n t a l e ,  

-  la  f i gu re   4  i l l u s t r e   un  sachet   conforme  à  l ' i n v e n -  

t ion  avec  fi lm  t h e r m o s c e l l a n t   à  découpe  c u r v i l i g n e ,  

-  la  f i gu re   5  i l l u s t r e   un  sachet   conforme  à  l ' i n v e n -  

t ion  avec  film  t h e r m o s c e l l a n t   b i f ace   unique  sur  l igne  de  s o u d u r e  

v e r t i c a l e ,  

-  la  f i g u r e   6  i l l u s t r e   un  sachet   conforme  à  l ' i n v e n -  

avec  double  fi lm  t h e r m o s c e l l a n t   b i face   sur  l igne  de  s o u d u r e  

v e r t i c a l e ,  

-  la  f i gu re   7  i l l u s t r e   un  sachet   conforme  à  l ' i n -  

vention  avec  fi lm  t h e r m o s c e l l a n t   en  c o i n ,  



-  la  f i gu re   8a  i l l u s t r e   un  sachet   conforme  à  l ' i n -  

vention  avec  adhés i f   r e v e r s i b l e ,   en  p o s i t i o n   d ' o u v e r t u r e ,  

-  la  f i g u r e   8 b  e s t   la  même  vue  que  8a,  en  p o s i t i o n  

de  f e r m e t u r e .  

On  se  r é f é r e r a   tout   d 'abord  à  la  f i g u r e   1,  en  r a p p e -  
lant   que  l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   nullement  l im i t ée   à  une  mise  en  o e u v r e  

sur  machine  à  cheminement  v e r t i c a l .  

Sur  une  machine  de  ce  type,  un  f i lm  (1)  est  e n r o u l é  

sur  un  mandrin  (2)  de  formage  et  de  r empl i s sage   des  s a c h e t s  

i n d i v i d u e l s   formés  après  soudure  v e r t i c a l e   et  soudure  du  f o n d .  

La  soudure  v e r t i c a l e   est  r é a l i s é e   de  manière  en 

elle-même  bien  connue,  par  un  d i s p o s i t i f   de  soudure  tel  que 
(3),  dont  le  fonc t ionnement   i n t e r m i t t e n t   est  l ié   au  d i s p o s i t i f  

d 'avance  du  f i lm  vers  le  bas,  lui-même  r é a l i s é   par  c o u r r o i e s  

à  p a r t i r   d'un  moteur  d ' e n t r a i n e m e n t .  

On  o b t i e n t   ainsi   une  gaine  (4)  dont  on  soude  l e  

fond,  en  même  temps  que  l ' a r é t e   supé r i eu re   du  sachet   s u i v a n t ,  

grâce  à  un  d i s p o s i t i f   de  soudure  h o r i z o n t a l e   (5).  La  découpe  

est  opérée  en t re   les  deux  soudures  par  un  poste  de  découpe  

mécanique  ( 6 ) .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   on  i n t e r p o s e   en t re   les  deux 

ex t rémi tés   du  f i lm  qui  se  chevauchent   au  niveau  de  la  s o u d u r e  

v e r t i c a l e   une  b a n d e l e t t e   (7)  du  fi lm  t h e r m o s c e l l a n t   qui  e s t  

al imenté  à  p a r t i r   d 'une  bobine  (8)  qui  se  déroule   pas  à  p a s  

sous  l ' a c t i o n   d'un  moteur  d ' e n t r a i n e m e n t .   Un  poste  de  découpe  

(9)  permet  de  découper  la  b a n d e l e t t e   au  niveau  de  la  s o u d u r e  

v e r t i c a l e .   La  b a n d e l e t t e   é tan t   ainsi  i n sé rée   en t re   les  deux 

ex t rémi tés   du  f i lm,   la  soudure  la  s o l i d a r i s e   de  c e u x - c i .  

On  p a r v i e n t  ,   à  p a r t i r   de  lâ,  aux  c o n f i g u r a t i o n s  

qui  sont  i l l u s t r é e s   aux  f i g u r e s   2  à  7.  

A  la  f i gu re   2,  on  a  r é a l i s é   la  soudure  avec  une  
bobine  et  un  d i s p o s i t i f   de  soudure  r e c t i l i g n e s .   Le  fi lm  t h e r m o s -  

c e l l a n t   (10)  e s t ,   comme  indiqué  précédemment,  pincé  dans  l a  

soudure  v e r t i c a l e   (11)  r é a l i s é e   par  le  poste  (3).  Au  poste  de  

soudure  (5),  on  a  soudé  ho r i zon ta l emen t   sur  la  b a n d e l e t t e   ( 1 0 ) .  



La  découpe  f a i t e   au  poste  de  découpe  h o r i z o n t a l e ,   ent re   l e s  

deux  bar res   de  soudure  (5)  l a i s s e   deux  paro i s   l i b r e s   (12 ,13)  

en t r e   l e s q u e l l e s   déborde  le  fi lm  (10).  L ' o u v e r t u r e   se  f a i t   pa r  
pelage  à  ce  n i v e a u .  

A  la  f i gu re   3,  on  a  r e p r é s e n t é   le  même  cas  q u ' à  
la  f i gu re   2,  une  double  b a n d e l e t t e   (14,15)  i n t e r p o s é e   de  l a  

même  manière  sur  soudure  h o r i z o n t a l e .   Dans  les  deux  cas,  l a  

ou  les  b a n d e l e t t e s   sont  pincées  ent re   les  soudures  h o r i z o n t a l e s  

(10)  et  v e r t i c a l e s   ( 1 1 ) .  

Les  deux  b a n d e l e t t e s   sont  i n s é r é e s   de  la  même  manière  

que  une  seule ,   à  p a r t i r   de  deux  bobines  t e l l e s   que  (8),  avec 
deux  d i s p o s i t i f s   d ' e n t r a i n e m e n t .   Les  deux  b a n d e l e t t e s   peuvent  

également   ê tre   a l imentées   à  p a r t i r   d 'une  même  bobine  a d é q u a t e .  

L ' a p p l i c a t i o n   de  la  chaleur   de 

soudure  au  niveau  des  b a n d e l e t t e s   (10 ,14 ,15)   e n t r a i n e   l e  

t h e r m o s c e l l a g e   de  c e t t e   zone  sur  les  p o r t i o n s   en  vis  à  v i s ,  
f i lm  ou  autre   b a n d e l e t t e .  

A  la  f i gu re   4,  on  a  r e p r é s e n t é   une  v a r i a n t e   dans 

l a q u e l l e   la  ou  les  b a n d e l e t t e s   (16)  p r é s e n t e n t   un  point   hau t  

(17)  hors  de  la  l igne  de  soudure,  ce  qui  assure   encore  une  p l u s  

grande  f i a b i l i t é   au  niveau  de  la  p r é c i s i o n   de  l ' o u v e r t u r e .  

Une  t e l l e   b a n d e l e t t e   peut  ê t re   d isposée   sur  soudure  h o r i z o n t a l e  

ou  v e r t i c a l e .  

Dans  les  r é a l i s a t i o n s   des  f i g u r e s   5  et  6,  les  bande-  

l e t t e s   sont  sur  soudure  v e r t i c a l e ,   la  soudure  h o r i z o n t a l e  

s ' o p é r a n t   au-dessus  d e s d i t e s   b a n d e l e t t e s .   L'  ouve r tu re   et  donc 

le  versage  se  font  sur  une  arê te   v e r t i c a l e   du  s a c h e t .  

A  la  v a r i a n t e   de  la  f i gu re   7,  la  ou  les  b a n d e l e t t e s  

(18)  se  t r ouve ron t   à  la  j onc t ion   d'une  l igne   de  soudure  v e r t i c a l e  

(19)  et  d'une  l igne  h o r i z o n t a l e   (20).  Le  pelage  se  fe ra   donc 

en  coin  supér ieur   du  sachet   opposé  à  la  poignée,   s ' i l   en  e s t  

muni .  

Avantageusement,   comme  r e p r é s e n t é   sur  les  f i g u r e s  
8a  et  8b,  on  d i spose ra   près  des  b a n d e l e t t e s   (10 ,14 ,15 ,18 )   un 

adhés i f   r e v e r s i b l e   (21)  qui  permet  d ' o b t e n i r   une  f e r m e t u r e  



r e v e r s i b l e   de  s é c u r i t é ,   après  un  premier  usage  du  s a c h e t .   Pour  

ce  f a i r e ,   on  r e p l i e   les  bords  de  p r i se   de  la  ou  des  b a n d e l e t t e s  

cont re   l ' une   des  parois   de  manière  à  fermer  l ' o u v e r t u r e ,   e t  

on  les  immobil ise   en  c e t t e   p o s i t i o n   grâce  à  l ' a d h é s i f   r e v e r s i b l e ,  

comme  i l l u s t r é   à  la  f i gu re   8b .  

On  comprendra  que  de  mul t ip l e s   v a r i a n t e s   p e u v e n t  

ê t re   e n v i s a g é e s ,   à  la  por tée   de  l'homme  de  l ' a r t ,   sans  s o r t i r  

du  cadre  de  l ' i n v e n t i o n .  



1.  Sachet  en  mat ière   s y n t h é t i q u e   souple  du  type  obtenu  p a r  

r e p l i a g e   adéquat  d'un  film  unique  de  mat iè re   s y n t h é t i q u e ,  o u  

à  p a r t i r   de  deux  bandes  de  f i l m , e t   soudures  dé t e rminan t   l e s  

d i f f é r e n t s   côtés  du  sachet ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu ' i l   compor t e ,  
le  long  d 'une  l igne  de  soudure  et  au  niveau  de  l ' e n d r o i t   du 

sachet   où  do i t   ê tre   déterminée  l ' o u v e r t u r e   de  versage ,   au  moins 

une  b a n d e l e t t e   (10)  d'un  fi lm  t h e r m o s c e l l a n t   b i face   i n t e r c a l é e  

entre   les  deux  épa i s seu r s   de  f i lm  r e l i é e s   par  l a d i t e   l igne  de 

s o u d u r e .  

2.  Sachet  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

b a n d e l e t t e   est   sur  une  soudure  h o r i z o n t a l e .  

3.  Sachet  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

b a n d e l e t t e   est   sur  une  soudure  v e r t i c a l e .  

4.  Sachet  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

b a n d e l e t t e   (18)  est  à  la  fo i s   sur  une  soudure  h o r i z o n t a l e   (20) 

et  sur  une  soudure  v e r t i c a l e   ( 1 9 ) .  

5.  Sachet  selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  4,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  qu ' i l   comporte  deux  b a n d e l e t t e s   (14,15)  d i s p o s é e s  

en  vis  à  vis  l ' une   de  l ' a u t r e .  

6.  Sachet  selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  b a n d e l e t t e s   ( 1 0  ;   1 4 , 1 5  ;   18)  s o n t  

r e c t i l i g n e s .  

7.  Sachet  selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  b a n d e l e t t e s   (16)  p r é s e n t e n t   à  l e u r  

p a r t i e   c e n t r a l e   une  sec t ion   c u r v i l i g n e   p r é s e n t a n t   un  point   h a u t  

(17)  hors  de  la  l igne  de  s o u d u r e .  

8.  Sachet  selon  l 'une  quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  7 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu ' i l   comporte  à  p rox imi té   de  la  zone  d ' o u v e r -  

t u r e , u n   a d h é s i f   r e v e r s i b l e   de  f e rme tu re   ( 2 1 ) .  

9.  Procédé  pour  la  r é a l i s a t i o n   d'un  sache t   selon  l ' une   que l conque  

des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  8,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu ' i l   c o n s i s t e ,  

lors  de  1a  soudure  entre   deux  é p a i s s e u r s   de  film  d é t e r m i n a n t  

l 'une   au  moins  des  arê tes   formant  le  coin  de  versage  du  s a c h e t ,  

à  i n t e r c a l e r   entre   ces  deux  é p a i s s e u r s   au  moins  une  b a n d e l e t t e  

d'un  f i lm  t h e r m o s c e l l a n t   b i f a c e .  
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