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@ Druckbacken bzw. -schalen fiir ein hydraulisch betatigbares Ggrét zum mechanischen Zerlegen von Gestein.

@ Druckbacken bzw. —schalen (17) fir ein Gerdt zum FIG. 6
mechanischen Zerlegen von Gestein mit einem Zylinder (1), in i
dem ein hydraulisch betatigbarer Kolben mit einer Kolben- ’
stange (3) langs beweglich angeordnet ist. Mittels dieser Kol-

benstange (3) ist ein zwischen den Druckbacken (17) )

angeordneter Gleitkeil (18) verschiebbar. Die in Bohriécher

einsetzbaren Druckbacken sind im Zylinderblock oder in —
einem an diesem I6sbar angeordneten Zylinder-Unterteil (2) )
auswechselbar und seitlich beschrankt bewegbar gelagert. }_
Sie weisen ferner an ihren dem Gleitkeil (18} jeweils -
zugewandten Seiten eine der Neigung des Gleitkeils (18) b
entsprechende Schragung auf. Zum Zwecke des Einsatzes in

schmale Steinspalte sind die Druckbacken (17) spaten— oder

hammerformig ausgebildet.
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Druckbacken bzw. =-schalen fiir ein hydraulisch bet&tig-

bares Gerdt zum mechanischen Zerlegen von Gestein

Beschreibung

Die Erfindung betrifft Druckbacken bzw. -schalen fiir ein

Gerdt zum mechanischen Zerlegen von Gestein mit einem Zy-

linder, in dem ein hydraulisch bet&tigbarer Kolben mit

einer Kolbenstange l&ngsbeweglich angeordnet ist, mittels

5 der ein zwischen den Druckbacken angeordneter Gleitkeil

verschiebbar ist, wobei die in Bohrldcher einsetzbaren

Druckbacken im Zylinderblock oder in einem an diesem 18s-

bar angeordneten Zylinder-Unterteil auswechselbar und seit-
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lich beschrédnkt bewegbar gelagert sind sowie an ihren dem
Gleitkeil jeweils zugewandten Seiten eine der Neigung des
Gleitkeils entsprechende Schridgung aufweisen.

Steinspaltgerdte der genannten Art sind allgemein bekannt
(DE-AS 1 254 562; DE-PS 1 783 155). Mit derart ausgebil-
deten, relativ handlichen Gerdten k&nnen Xrifte in der
GrbBenordnung von 300 t und mehr erzeugt werden. Die Ver-
wendung von Sprengstoffen ist zum Herausldsen von Ge-
steinsbrocken oder Zerlegen derselben nicht mehr erfor-
derlich.

In der Praxis wird dabei wie folgt vorgegangen:

(2) L&ngs der gewlinschten Bruchlinie bzw. -fl&che werden
in je nach zu brechendem Gestein mehr oder weniger
groBen Abstd@nden zundchst L&cher bis zu einer Tiefe
gebohrt, die der HOhe bzw. Breite der Bruchfldche ent-
spricht.

(b) AnschlieBend werden in diese L&cher die eingangs ge-
nannten Ger&te mit ihren Druckbacken eingesetzt und
betdtigt, so daB eine Spreizung bzw. Auseinanderbewe-
gung der Druckbacken erfolgt und sich dabei ausgehend
von den Bohrldchern ein erster schmaler Spalt in Rich-
tung der Bohrlochreihe ausbildet. Dieser Spalt er-
streckt sich jedoch noch nicht iiber die gesamte Linge
der Bohrldcher, d.h. die gesamte Breite der gewlinsch-
ten Bruchfléche.

(c) Die verwendeten Druckbacken werden dann durch grdBere
Druckbacken ersetzt in Anpassung an die im oberen Be-~

reich erweitereten Bohrldcher, in diese wieder einge-
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setzt und auseinanderbewegt, so daB eine Erweiterung
des Spalts bzw. eine vollstdndige Ausbildung der
Bruchfldche erfolgt. Diese Prozedur kann noch ein-
oder zweimal - je nach HBhe bzw. Breite der Bruch-

fl&che - wiederholt werden.

Leider kommt es sehr hdufig bereits bei der Ausbildung
des ersten schmalen Spalts zu relativen Verschiebungen
des Gesteins in Richtung der Bohrlochreihe mit der Folge,
daB in die Bohrldcher gr&Bere Druckbacken nicht mehr
eingesetzt werden kdnnen. Die Ausbildung der vollst#ndi-
gen Bruchfldche muB8 dann in herk®mmlicher Manier mittels

in den Spalt eingetriebener Keile erfolgen.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrun-
de, Druckbacken bzw. -schalen fiir ein Gerdt der eingangs
genannten Art zu schaffen, die auch bei relativen Ver-
schiebungen des Gesteins in Richtung der Bohrlochreihe
problemlos einsetzbar sind, so daB auf manuell eintreib-
bare Spaltkeile verzichtet werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
die Druckbacken etwa spaten- oder hammerfdrmig ausgebil-
det sind. Trotz des genannten Problems, das bereits seit
Jahrzehnten, d.h. seit dem ersten Einsatz der genannten
Steinspaltgerdte, existiert, ist bis jetzt von keiner
Seite vorgeschlagen worden, die Druckbacken in der er-
findungsgemdBen Weise auszubilden, um die genannten
Steinverschiebungsprobleme zu iberwinden. Natiirlich be-
darf der Einsatz der erfindungsgemdB ausgebildeten Druck-
backen bzw. -schalen eine entsprechende Anpassung des
verwendeten Steinspaltgerdtes, ndmlich hinsichtlich des

Fixierungsmechanismus fiir die Druckbacken. Dieser Mecha-
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nismus muB so ausgebildet sein, daB die Druckbacken beim

. Fixieren am Zylinder bzw. Zylinder-Unterteil nicht ver-

dreht werden miissen oder zumindest sich soweit vom Gleit-
keil wegschwenken lassen, daB eine Fixierdrehung der
Druckbacken bis zu 90° mbglich ist. Weiter unten wird
eine vorteilhafte Ausfihrungsform eines Steinspaltgeridts
beschrieben, das sich fiir den Einsatz der erfindungsge-

mdB ausgebildeten Druckbacken besonders eignet.

Zur besseren Kraftiibertragung und zur Vermeidung von
Druckbacken-Verbiegungen, d.h. zur ErhShung der Stabili-
tdt der Einheit "Druckbacken/Gleitkeil" ist der Gleitkeil
entsprechend den Druckbacken spaten- oder hammerfdrmig
ausgebildet. Vorzugsweise weist der Gleitkeil {iber seine
gesamte, im eingezogenen bzw. zurilickgezogenen Zustand

aus dem Zylinder bzw. Zylinder-Unterteil herausragende
Linge eine Breite auf, die der Breite des Einsatzab-

schnitts der Druckbacken entspricht.

In der Praxis hat sich als besonders vorteilhaft heraus-
gestellt, wenn die Breite der Druckbacken im unteren Ein-
satzbereich mindestens etwa dem doppelten Bohrlochdurch-
messer entspricht. Vorzugsweise betrdgt die Breite der
Druckbacken in diesem Bereich etwa dem dreifachen Bohr-

lochdurchmesser.

Zur weiteren Erhthung der Stabilitdt der Einheit "Druck-

backen/Gleitkeil" dienen die MaBnahmen nach dem Patent-
anspruch 5.

Eine bessere Einfilhrung der Druckbacken in den Spalt und
damit leichtere Handhabung 1&Bt sich durch die MaBnahmen
nach Patentanspruch 6 erzielen.
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Nachstehend wird ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der

erfindungsgemdBen Druckbacken in Verbindung mit einem fiir

den Einsatz dieser Druckbacken besonders geeigneten Stein~

spaltgerdt anhand der beigefiigten Zeichnung ndher be-

schrieben. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine Ausfiihrungsform eines Steinspaltgerétes,
das sich fiir den Einsatz der erfindungsgemé&Ben
Druckbacken besonders eignet, im L&ngsschnitt,

teilweise in Ansicht,

das Steinspaltgerdt nach Fig. 1 im Quer-
schnitt ldngs Linie A-A bei ausgefahrenem
Gleitkeil,

das Steinspaltgerdt gem&8 Fig. 1 im Quer-
schnitt ld&ngs Linie A-A bei eingefahrenem
Gleitkeil,

einen Teil des Steinspaltgerdtes nach Fig. 1
im Schnitt l&dngs Linie B-B mit entriegelter,
jedoch noch nicht in Einbaulage befindlicher
Druckbacken,

einen Teil des Steinspaltgerdtes nach Fig. 1
im Schnitt l&ngs Linie B-B beim Einfihren
einer Druckbacke mit automatischer Mitnahme

des abgebogenen Endes eines Zentrierbolzens,

eine Draufsicht auf die Einheit "Druckbacken/
Gleitkeil" in Richtung des Pfeiles C in Fig. 1

in verkleinertem MaBstab, und
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Fig. 7 die Einheit "Druckbacken/Gleitkeil" im Quer-
schnitt l&ngs Linie D-D in Fig. 6.

Das in Fig. 1 dargestellte hydraulische Gerdt zum mecha-
nischen Zerlegen von Gestein umfaBt einen Zylinder 1 aus
Aluminium, in dem ein hydraulisch betdtigbarer, nicht
dargestellter Kolben mit einer Kolbenstange 3 l&ngsbe-
weglich angeordnet ist, wobei die Kolbenstange 3 in einem
in den Zylinder 1 eingeschraubten Zylinder-Unterteil 2
l8ngsverschieblich gefiihrt ist. Zum Zwecke der Fiihrung
der Kolbenstange 3 im‘Zylinder—Unterteil 2, der ebenfalls
vorzugsweise aus Aluminium besteht, ist am freien unteren
Ende der Kolbenstange 3 eine Flihrungshiilse 5 aus ver-
schleiBfestem Lagerwerkstoff angeordnet. Die Arretierung
der Lagerhiilse 5 am freien unteren Ende der Kolbenstange
3 erfolgt mittels eines Haltestiftes 31 und einer Schrau-
benfeder 6.

Am freien unteren Ende der Kolbenstange 3 ist ein Gleit-
keil 18 mittels eines sowohl ihn als auch die Kolbenstan-
ge 3 durchgreifenden Haltebolzens 4 befestigt. Der Gleit-
keil 18 wirkt auf in Bohrldcher einsetzbare, seitlich
beschrédnkt verschiebbare und mittels verstdrkter Kopf-
stiicke 32 18sbar mit dem Zylinder-Unterteil 2 verbundene
Druckbacken bzw. —-schalen 17 ein, die eine der Neigung
des Gleitkeils entsprechende Schrigung aufweisen. Die
Druckbacken 17 sind auf diametral im Zylinder-Unterteil

2 angeordneten Querbolzen 10 eingeh&ngt und mit noch nd-
her zu beschreibenden Federelementen 13, 14, 24 elastisch
fixiert und zentriert. Die seitlich beschrédnkte Verschieb-
barkeit der Druckbacken 17 wird dadﬁrch erreicht, daB sie
auf den Querbolzen 10 verschiebbar gelagert sind, und

zwar auf den jeweils innenliegenden Abschnitten 20 der
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Querbolzen 10, die bei der dargestellten Ausfiihrungsform
einen etwas geringeren Durchmesser aufweisen als die
duBeren Abschnitte 21, die als Gewinde- und Lagerteil
dienen. Die Querbolzen 10 sind in Bolzenl&ngsrichtung
versetzbar angeordnet zwischen einer &uBeren Druckbacken-
Freigabestellung (in Fig. 1 unten) und einer inneren
Druckbacken-Einhdngestellung (Fig. 1 oben) derart, daB
in ersterer die Druckbacken 17 nach unten - in Fig. 1
nach rechts - aus dem Zylinder-Unterteil 2 ohne Drehung
um ihre Ld&ngsachsen oder seitliches Verschwenken heraus-
ziehbar sind und umgekehrt.

Wie die Fig. 1 sehr deutlich erkennen 1l&Bt, sind die bei-
den Querbolzen 10 im Zylinder-Unterteil 2 nach Art einer
Schraube zwischen Druckbacken-Freigabestellung und Druck-
backen-Einhdngestellung bewegbar, wobei am Umfang der
jeweils duBeren Querbolzenabschnitte 21 grdBeren Durch-
messers eine etwa wendelfdrmig verlaufende Nut 23 einge-~
frdst ist, in die ein Flihrungsstift 11 eingreift, wobei
die Drehbewegung der Querbolzen 10 durch die stirnseiti-
gen Enden der Nut 23 begrenzt ist. Die Arretierung der
Querbolzen 10 in der Druckbacken-Freigabestellung oder
Druckbacken-Einhdngestellung erfolgt jeweils durch eine
Kugelraste 7, 8, 9, deren federbelastete Druckkugel 9 in
entsprechende Ausnehmungen am Umfang der Querbolzen 10
eingreift. Die Vorspannung der die Rastkugel 9 belasten-
den Feder 8 kann durch einen auf das der Kugel 9 entge~
gengesetzte Ende der Feder 8 einwirkenden Gewindestift

7 variiert werden. Der sich radial in die Umfangsnut 23
hineinerstreckende Fihrungsstift 11 ist auswechselbar im
Zylinder~Unterteil 2 bzw. in der Lagerhiilse 19 fir die
Querbolzen 10 angeordnet. Die Lagerhiilse 19 fiir die Quer-
bolzen 10 ist bei dem dargestellten Ausfilihrungsbeispiel
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einstlickig ausgebildet und besteht aus einem hochver-
schleiBfesten Lagerwerkstoff, z.B. korrosionsbestindigem
Stahl oder einem Sinterwerkstoff. Die Lagerhlilse 19 ist

im Zylinder-Unterteil 2 eingeschrumpft.

Zur Zentrierung der beiden an den Schridgfldchen des Gleit-
keils 18 anliegenden Druckbacken 17 sind Federelemente
vorgesehen, die z.B. aus zwei im unteren Bereich des Zy-
linder-Unterteils 2 angeordneten, durch Druckfedern ge-
gen die AuBenseiten der Druckbacken 17 gedriickten Druck-
bolzen bestehen k&nnen, die gleichzeitig der Fiihrung der
Druckbacken 17 sowie damit des dazwischen liegenden Gleit-
keils 18 dienen.

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel bestehen die
Federelemente zur Zentrierung der Druckbacken 17 aus zwei
zur Lidngserstreckung der Druckbacken 17 im Zylinder-Un-
terteil 2 angeordneten, gegen die Wirkung von vorgespann-
ten Federn 14 verschiebbaren Zentrierbolzen 13 mit abge-
bogenen Enden 24, welche unter der Wirkung der Federn 14
jeweils auf der AuBenseite einer Druckbacke 17 aufliegen,
wobei die derart ausgebildeten Zentrierbolzen 13 um ihre
eigene Achse verdrehbar sind, so daB deren abgebogene
Enden 24 zur Freigabe der Druckbacken 17 etwa parallel zu
diesen gelegen ist (vgl. Fig. 2 bis 5). Den Fig. 2 und 3
kann entnommen werden, daB die Zentrierbolzen 13 die
Druckbacken 17 stets in Anlage an die beiden Schrdgfli-
chen des Gleitkeiles 18 halten.

Die Verdrehung der Zentrierbolzen 13 erfolgt bei der dar-
gestellten Ausfilhrungsform (sh. insbesondere Fig. 4 und
5) durch Zusammenwirkung der abgebogenen Enden 24 mit

entsprechend ausgebildeten Steuerabschnitten an den Druck-
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backen 17 beim Herausziehen oder Einfilihren derselben aus
bzw. in den Zylinder-Unterteil 2. Die Steuerabschnitte
an den Druckbacken 17 sind an den AuBenseiten der Druck-
backen 17 angeordnete Ausnehmungen 25, in die die abge-
bogenen Enden 24 der Zentrierbolzen 13 seitlich hinein-
ragen (sh. Fig. 2 und 3}, wobei die den freien Stirnfl&d-
chen der abgebogenen Enden 24 der Zentrierbolzen 13 je-
weils zugewandten Seiten der Ausnehmungen 25 Nockenfl&-
chen sind, die definiert sind durch einen vom kopfseiti-
gen Ende der Druckbacken 17 ausgehend flachen geradlini-
gen Abschnitt 26 und einen sich daran anschlieBenden
tieferen Abschnitt 27, der in Richtung zum freien Ende
der Druckbacken 17 hin durch eine sich etwa quer zur
Druckbacken-Ldngsrichtung erstreckende Anschlagfldche 28
fiir das abgebogene Ende 24 des zugeordneten Zentrierbol-
zens 13 begrenzt ist (Fig. 4 und 5). Die Nockenflé&chen
25 besitzen etwa die Kontur eines Kranhakens.

Wie die Fig. 4 und 5 erkennen lassen, ist das abgebogene
Ende 24 des Zentrierbolzens 13 aus einer Stellung quer
zur Druckbacken-Léngsrichtung in eine Stellung zum freien
Ende der Druckbacken 17 hin um einen Winkel von etwa 60°
verschwenkbar, wobei es in die letztgenannte Stellung beim
Herausziehen der zugeordneten Druckbacke 17 aus dem Zy-
linder-Unterteil 2 durch den flachen Nockenabschnitt 26
bringbar ist. Dabei ragt der freie Abschnitt des abgebo-
genen Endes 24 des Zentrierbolzens 13 nocht etwas in den
Druckbacken-Aufnahmeraum 33 hinein, so daB es beim Ein-
fiihren einer Druckbacke in den Zylinder-Unterteil 2 bzw.
in diesen Aufnahmeraum 33 von der Anschlagfldche 28 des
tieferen Nockenabschnitts 27 erfaBbar und in die Stel-
lung quer zur Druckbacken-Lidngsrichtung zurilickschwenkbar

ist von einer Lage in Fig. 5 in eine Lage nach Fig. 4.
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Das Zuriickschwenken des abgebogenen Endes 24 in eine Lage
nach Fig. 4 wird durch einen entsprechenden Anschlag in
der Zentrierbolzen-Lagerung 12 begrenzt.

GemdB8 Fig. 3 wird die Zentrierfeder in der Zentrierbol-
zen-Lagerung 12 durch eine Scheibe 15 und Schraube 16 ge-
halten.

Bei der Ausfiihrungsform gemd&B Fig. 1 besitzen die Umfangs-
nuten 23 der beiden Querboléen 10 jeweils eine Steigung

in gleicher Richtung. Die Bet&dtigung bzw. Drehbewegung
der Querbolzen 10 erfolgt mittels eines Schraubenziehers,
der in eine entsprechende Ausnehmung 56 an den &uBeren

Stirnseiten der beiden Querbolzen einsetzbar ist.

Wie oben daréelegt, ist die Steigung der beiden Umfangs-
nuten 23 vorzugswelse entgegengesetzt gerichtet, so daB
die HduBeren Stirnseiten der beiden Querbolzen 10 mittels
eines Biligels 22 miteinander gekoppelt und damit beide
Querbolzen durch Schwenkbewegung des Biigels 22 um die
gemeinsame Querbolzen-Mittelachse gleichzeitig in die
innere Druckbacken-Einh&ngestellung oder &uBere Druckbak-
ken-Freigabestellung bewegt werden k&nnen. Die beiden
Schenkel der Bigel 22 sind biegeelastisch ausgebildet, so
daB sie der Translationsbewegung der beiden Querbolzen 10
ungehindert folgen k&nnen.

Es sei noch erwdhnt, daB die freien Stirnseiten der abge-
bogenen Enden 24 der Zentrierbolzen 13 in der sich senk-
recht zu der durch den abgebogenen Zentrierbolzen defi-
nierten Ebene gekriimmt ausgebildet sind, um ein Verklem-
men beim Einflhren der Druckbacken 17 zwischen den abge-
bogenen Enden 24 und der Anschlagfldche 28 zu vermeiden.
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Die gekrimmten Stirnfl&chen der abgebogenen Enden 24 der
Zentrierbolzen 13 sind in den Fig. 4 und 5 mit der Be-
zugsziffer 80 gekennzeichnet. Es wird durch diese Aus-
bildung der freien Stirnfldchen der abgebogenen Enden

24 der Zentrierbolzen 13 gewdhrleistet, daB diese beim
Einfiilhren der Druckbacken 17 in den Zylinder-Unterteil 2
bzw. in den Druckbacken-Aufnahmeraum 33 im Zylinder-Un-
terteil 2 an der sich quer zur Druckbacken-Ldngsrichtung
erstreckenden Anschlagfldche 28 problemlos abgleitet.

Rein vorsorglich sei- auch noch darauf hingewiesen, da8,
wie die Fig. 2 bis 5 sehr deutlich erkennen lassen, die
Ausnehmung 25 an den AuBenseiten der Druckbacken 17 je-
weils nach drei Seiten hin offen ist, n&mlich am kopf-
seitigen Ende, an der AuBenseite und an der den Zentrier-
bolzen 13, 24 zugewandten Seite. Die Ausnehmung 25 stellt
praktisch eine herausgetrennte Ecke am kopfseitigen Ende
der Druckbacken 17 dar.

Das beschriebene Steinspaltgerdt eignet sich unter ande-
rem fir den Einsatz von etwa spatenfdrmig ausgebildeten
Druckbacken, wie sie in den Fig. 6 und 7 dargestellt sind.
Bei der dort dargestellten Ausfiihrungsform ist der Gleit-
keil 18 entsprechend den Druckbacken 17 spatenfdrmig aus-
gebildet, wobei die Breite etwa der Breite des unteren
Einsatzbereiches 34 der Druckbacken 17 entspricht. Es ist
jedoch nicht notwendig, daB der Gleitkeil ebenfalls spa-
tenfbrmig ausgebildet ist. In der Regel wird man sogar
einen ganz normalen, relativ schmalen Gleitkeil benutzen,
der der Breite der normalerweise benutzten Druckbacken
angepaBt ist.

Die beiden gegeniiberliegenden Gleitfl&chen des Gleitkeils
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18 weisen jeweils eine axial verlaufende Feder 35 und die
zugeordneten Gleit- bzw. Schrdgfl&chen der Druckbacken 17
entsprechende Nuten 36 auf. Auf diese Weise wird eine re-
lative seitliche Verschiebung des zwischen den Druck-
backen 17 und dem Gleitkeil 18 beim Einsatz sicher ver-

mieden.

In Fig. 7 sind das Bohrloch mit der Bezugsziffer 38 und
der sich daran anschlieBende Spalt, der beim Spreizen
bzw. Auseinanderbewegen von in das Bohrloch 38 eingesetz-
ten herk6&mmlichen Druckbacken erhalten wird, mit der Be-

zugsziffer 37 gekennzeichnet.

Ferner ist in Fig. 7 eine Verschiebung des Gesteins in
Spaltrichtung bzw. in Richtung der Bohrlochreihe darge-
stellt. Man sieht, daB trotz dieser Verschiebung das
Steinspaltgerdt dank der erfindungsgemdB ausgebildeten
Druckbacken ohne weiteres einsetzbar ist. Vorzugsweise
sind die AuBenseiten der Druckbacken im unteren Einsatz-~-
bereich 34 aufgerauht, gerippt oder geré&dndelt, um ein
seitliches Abgleiten innerhalb des Spaltes 37 zu vermei~
den. B
In der Praxis hat sich als besonders vorteilhaft heraus-
gestellt, wenn die Breite der Druckbacken 17 im unteren
Einsatzbereich 34 mindestens etwa dem doppelten Bohrloch-

durchmesser entspricht.

SchlieBlich kann die Handhabung, insbesondere das Ein-
setzen der Druckbacken 17 in den Spalt 37 dadurch erleich-
tert werden, daB die im montierten Zustand einander ab-
gewandten AuBenseiten der Druckbacken 17 im Schnitt quer
zur Axialrichtung geringfligig konvex nach auBen gew8lbt
sind.
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Der untere Einsatzbereich 34 der Druckbacken 17 kann
auch hammer- oder sichelfdrmig ausgebildet sein. Dies
hd&ngt im wesentlichen von der Einsatztiefe und dem 2zu
brechenden Gestein ab. Am stabilsten und wirkungsvoll-

sten ist jedoch eine spatenférmige Gestalt der Druckbak-

ken.

Sdmtliche in den Unterlagen offenbarten Merkmale werden

als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie einzeln
oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik neu

sind.
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Druckbacken bzw. -schalen fiir ein hydraulisch bet&tig-
bares Gerdt zum mechanischen Zerlegen von Gestein

Patentanspriiche

1. Druckbacken bzw. -schalen fiir ein Gerdt zum mechani-
schen Zerlegen von Gestein mit einem Zylinder (1), in
dem ein hydraulisch betdtigbarer Kolben mit einer Kol-
benstange (3) lingsbeweglich angeordnet ist, mittels

5 der ein zwischen den Druckbacken (17) angeordneter
Gleitkeil (18) verschiebbar ist, wobei die in Bohrld-
cher einsetzbaren Druckbacken (17) im Zylinderblock

oder in einem an diesem l&sbar angeordneten Zylinder-
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Unterteil (2) auswechselbar und seitlich beschrinkt
bewegbar gelagert sind sowie an ihren dem Gleitkeil
(18) jeweils zugewandten Seiten eine der Neigung des

Gleitkeils (18) entsprechende Schré&dgung aufweisen,
dadurch gekennzeichnet daB

die Druckbacken (17) etwa spaten- oder hammerf&rmig

ausgebildet sind.

Druckbacken nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB ihre
Bréeite im unteren Einsatzbereich (34) mindestens

etwa dem doppelten Bohrlochdurchmesser entspricht.

Druckbacken nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB ihre
AuBenseiten im unteren Einsatzbereich (34) jeweils

aufgerauht, gerippt oder gerdndelt sind.

Druckbacken nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzedichnet, daB ihre

dem Gleitkeil (18) zugewandten Gleitfldchen jeweils
mindestens eine axial verlaufende Nut (36) aufweisen,
die mit entsprechend ausgebildeten Federn (35) an
den Gleitflichen des Gleitkeils (18) korrespondie-
ren oder umgekehrt, so daB eine seitliche Relativ-
bewegung zwischen Gleitkeil (18) und Druckbacken (17)

beim Einsatz vermieden ist.

Druckbacken nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB ihre

im montierten Zustand einander abgewandten AuBensei-
ten im Schnitt quer zur Axialrichtung geringfiligig

konvex nach auBen gewdlbt bzw. ballig ausgebildet
sind.

¢

¢
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