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@ Der Formzylinder (1) ist mit wenigstens einer zum
Zylinderumfang hin offenen Nut und einer darin angeordne-
ten Befestigungsvorrichtung fir die beiden in die Nut
hineinragenden Plattenenden (PA, P’ B) ausgeristet. Diese

Befestigungsvorrichtung besteht aus einer Spannleiste (7),
die mit Hilfe von in der einen Nutbegrenzungswand vorgese-.

henen, hydraulisch betétigbaren Kolben (15) um eine zur
Zylinderachse paraliele Achse gekippt werden kann, einem
Kiemmstlick (9) und einer Spannstiitze (8). Die beiden
Plattenenden werden beiderseits des Klemmstiicks (9) einge-
fahrt und beim Kippen der Spannleiste {7) unter der Wirkung
der Kolben {15) unter gleichzeitigem Spannen der Druckplat-
te fest zwischen Spannleiste und Klemmstiick bzw. Kiemm-
stick und Nutbegrenzungswand eingeklemmt. Die Spann-
stitze (8) ist zwecks Festklemmens der Spannleiste (7} in
ihrer die Platten spannenden Stellung radial nach aussen
driickbar. Die Befestigungsvorrichtung erfordert eine Nut (6)

-nur geringer Breite, die sich ausserdem radial nach aussen

unter Bildung eines nur engen Umfangsspaites verjingt.

@ Zum Aufspannen von Stichdruckplatten eingerichteter Formzylinder fiir Rollendruckmaschinen.
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i T Stichd kp] . i cht
Formzylinder fir Rollendruckmaschinen

Die Erfindung bezieht sich auf einen zum Aufspannen von

Stichdruckplatten eingerichteten Formzylinder flr
Rollendruckmaschinen, mit wenigstens einer zum
Zylinderumfang hin offenen Nut und einer darin

angeordneten Befestigungsvorrichtung fir die beiden, in

die Nut hineinragenden Plattenenden.

Bei einem bekannten Formzylinder flr Stichdruck-
maschinen (DE-0S 2 105 633) besteht die Befestigungs-
vorrichtung aus zwei geradlinig verschiebbar gelagerten
Spannleisten, auf denen die beiden Enden einer
biegsamen Stichdruckplatte mittels Klemmschrauben fest-
geklemmt werden, und aus Spannschrauben, mit welchen
die Spannleisten zwecks Spannens der Druckplatte ver-
schoben werden k&nnen. Diese Anordnung erfordert zZur
Unterbringung der Spannleisten und der Spannschrauben
verh&ltnisméssig breite Nuten im Formzylinder und ist
daher fUr Rollendruckmaschinen nicht gut geeignet, bei
denen die durch die Nuten gebildeten Unterbrechungen
des mit Druckplatten belegten Zylindermantels so klein

wie mdglich sein sollten.

Eine andere bekannte Befestigungsvorrichtung fUr
biegsame Druckplatten {(DE-AS 1 939 358) weist ebenfalls
zwei verschiebbare Spannleisten =zum Einklemmen der

beiden Druckplattenenden auf, wihrend die Spannvorrich-
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tung aus in Ausnehmungen der Spannleisten geflhrten
Kolben besteht, die sich an einer Nutbegrenzungswand
abstlitzen und hydraulisch bet#tigbar sind. Die Be-
titigungsvorrichtung flr diese Kolben besteht aus einem
mit einem Stellkolben ausgerlisteten Druckmittel-
zylinder, der in der Mitte des Nutbodens =zwischen
beiden Spannleisten installiert ist. Auch diese Be-
fegtigungseinrichtung erfordert eine sehr breite Nut

des Formzylinders.

Pen vorstehend erwdhnten bekannten Befestigungsvor-
richtungen ist gemeinsam, dass die die beiden Platten-
enden einklemmenden Vorrichtungen und die eigentliche
Plattenspannvorrichtung voneinander unabhingig sind und
beim Befestigen und Spannen der Druckplatten unabh#ngig
voneinander bet#tigt werden mlissen, indem zunfchst die
Plattenenden auf den Spannleisten festgeschraubt und
dann diese Spannleisten, oder zumindest eine der Spann-

leisten, mittels der Spannvorrichtung verschoben werden

mlissen.

Es 1ist auch bereits eine einfacher aufgebaute Vor-
richtung zur Befestigung von Druckplatten auf einem
Formzylinder bekannt {us-PS 2 209 127). Diese
Vorrichtung besteht lediglich aus einem in der Mitte

der Nut auf dem Nutboden festgeschraubten Halteteil mit

einem radial orientierten T-fbrmigem Profil. Die etwa
im rechten Winkel abgewinkelten, in die Nut
hineinragenden Plattenenden sind V-fbrmig gebogen, und
zZur Befestigung werden die aufeinanderzuweisenden

freien V-Schenkel einfach beiderseits unter den Kopf
des T-formigen Profils geschoben, so dass die Kanten
der Plattenenden an der Unterseite ,dieses Kopfes

anliegen. Um die Plattenenden in die Nut, jeweils
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zwischen Nutbegrenzungswand und T-fdrmigem Profil,
einzudrlcken, wird ein besonderes Werkzeug mit einer
Klinge bendtigt, die in den Innenwinkel der V-fbrmigen
Plattenenden eingesetzt wird. Diese Vorrichtung erlaubt
weder ein Festklemmen der Plattenenden, was flr eine
zuverlissige Plattenbefestigung bei Stichdruckplatten
wesentlich ist, noch ein eigentliches Spannen der
Platten, nachdem die Kanten der Plattenenden das
T-fbrmige Profil untergriffen haben. Gerade biegsame
Druckplatten mlssen jedoch, zur Erzielung einwandfreier
Drucke, mit einer verh#ltnismissig starken Kraft auf

dem Formzvylinder aufgespannt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen flr den
Rollendruck bestimmten Formzylinder mit Plattenbe-
festigungsvorrichtung zu schaffen, die in Umfangs-
richtung des Formzylinders einen nur geringen Raum-
bedarf und daher im Radius des Zylinderkdrpers nur eine
Nut minimaler Breite erfordert, so dass der Zylinder-
kdbrper die notwendige Festigkeit gegenfiber den starken,
beim Stahlstichverfahren erforderlichen Druckkré@ften
beibehdlt. Ausserdem soll die Befestigungsvorrichtung
einfach aufgebaut wund so gestaltet sein, dass die
Arbeitsginge des Einklemmens und des Spannens der
Druckplatte gegenliber bisher bekannten Befestigungs-
vorrichtungen wesentlich erleichtert werden und in
Verbindung mit der gewléhlten Nutgeometrie das korrekte
Einspannen .von steifen Nickelplatten, wie sie vor-
zugsweise flr den Stichdruck verwendet werden, tiber-

haupt erst ermdglicht wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidss dadurch geldst,
dass die Befestigungsvorrichtung eine flr beide

Plattenenden gemeinsame Spannleiste, die in radialer

e e et =
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Richtung des Formzylinders eine linger Abmessung als in
Umfangsrichtung hat wund um eine zur 2Zylinderachse
parallele Achse kippbar ist, eine in der einen Nutbe-
grenzungswand angeordnete, auf die eine Seite der
Spannleiste wirkende Spannvorrichtung und ein 2zwischen
der Spannleiste und der anderen- Nutbegrenzungswand
angeordnetes  Klemmstlick aufweist, wobei =zu beiden
Seiten dieses Klemmstlicks ungefihr radial orientie;te
Schlitze zum EinflOhren der beiden ungef3hr radial umge-
bogenen Plattenenden gebildet werden, welche bei Be-
t&tigung der Spannvorrichtung durch Kippen der Spann-
leiste gleichzeitig =zwischen dem Klemmstlick und der
Spannleiste einerseits und der dem Klemmstlck benach-
barten Nutbegrenzungswand andererseits unter gleich-

Zeitigem Spannen der Druckplatte eingeklemmt werden.

Die wesentlichen Vorziige der Erfindung bestehen darin,
dass sowohl die vorzugsweise keilfdrmig gestaltete
Spannleiste als auch das Klemmstlick ziemlich schmal
ausgebildet werden kdnnen und daher die Nut eine nur
verhdltnismédssig geringe Breite =zu haben braucht, so
dass die Stabilitdt des Formzylinderkdrpers im Bereich
der Nut nur unbedeutend beeintrdchtigt wird, und dass
das Einklemmen der beiden Plattenenden und das Spannen
der Druckplatte gleichzeitig durch Kippen der Spann-
leiste in einem einzigen Arbeitsgang erfolgen. Damit
erflillt der Formzylinder nach der Erfindung optimal die
flr den Rollendruck wichtige Forderung, wonach die
Umfangsspalte so eng wie mdglich sein sollen, und
erlaubt das Aufspannen von Stichdruckplatten.
insbesondere der sehr steifen Nickelplatten, unter

Anwendung starker Spannkridfte.

Vorzugsweise ist die Anordnung so getroffen, dass die

0142874
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keilfdrmig gestaltete Spannleiste mit ihrem wverjlngten
Ende nahezu bis zum Umfang des Formzylinders reicht,
wihrend das Klemmstlck klrzer ist und sich in radialer
Richtung nur bis 2u einem Teil der Hbhe der Nut-
begrenzungswand erstreckt, und dass die Nut sich radial
nach aussen verjlingt und am Zylinderumfang einen engen
Spalt bildet, dessen Breite nur so gross bemessen ist,
dass das verijlingte Ende der Spannleiste und die beiden
in diesen Spalt hineinragenden Plattenenden mit einem
zum Spannen der Platte hinreichenden Spiel Platz
finden. Zweckmissigerweise sind die Spannleiste und das
Klemmstlick lose in die Nut eingesetzte und sich auf dem
Nutboden abstlitzende Teile, wodurch irgendwelche Be-

festigungsmittel flr diese Teile eingespart werden.

In einer bevorzugten Ausflhrungsform besteht die Spann-
vorrichtung aus mehreren hydraulisch betédtigbaren
Kolben, deren Zylinderbffnungen 1in der betreffenden
Nutbegrenzungswand vorgesehen sind. Dabei sind vorteil-
hafterweise die Zylinder&ffnungen mit den Kolben sowie
alle hydraulischen Zuleitungen in einem Einsatz unter-
gebracht, der in einer angepassten, die Nut ein-
schliessenden Aussparung des Formzylinders befestigt
ist und dessen Umfangsfliche exakt die Umfangsfliche
des Formzylinders erginzt. Um die Druckplatte auch nach
Abschaltung des hydraulischen Druckes in gespanntem
Zustand zu halten, ist zweckmissigerweise zwischen der
Spannleiste und der die Kolben aufweisenden
Nutbegrenzungswand eine Spannstlitze vorgesehen, welche
nach dem Spannen und Festklemmen der Druckplatte mit
Hilfe von an den Stirnseiten  des Formzylinders
zugidnglichen Schrauben unter Einklemmung der

Spannleiste radial nach aussen gepresst werden kann.
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Weitere 2zweckméssige Ausgestaltungen des Formzylinders
nach der Erfindung ergeben sich aus den abh3ngigen

Patentansprlichen.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen an einem Aus-

fhrungsbeispiel n8her erléutert. Es zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht eines Formzylinders nach

der Erfindung,

Figur 2 einen Schnitt l8ngs der Linie II-II nach Fi-

gur 1,
Figur 3 einen 1li8ngs der Linie III-I11 nach Figur 1
verlaufenden vergrdsserten Teilschnitt, der

gleich Teile wie der untere Bereich von Figur

2 zeigt, wobei die Druckplatten weggelassen

wurden,
Figur & ein 1l83ngs der Linie IV-IV nach Figur 1 ver-
laufender vergrbsserter Teilschnitt, der

gleiche Teile wie der obere Bereich von Figur

2 zeigt,

Figur 5 einen Teilschnitt 1l8ngs der Linie V-V nach

Figur 1 in vergrdsstertem Massstab,

Figur 6 einen Teilschnitt l3ngs der Linie VI-VI nach

Figur 1 nach vergrdssertem Massstab,
Figur 7 eine Seitenansicht der Spannstltze und

Figur 8 eine Schmalseitenansicht dieser Spannstltze.
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Figur 1 =zeigt einen Formzylinder 1 mit seinen beiden
nur teilweise angedeuteten Wellenzapfen 2 wund 3 und
zwel beiderseits stirnseitig angesetzten Flanschen &
und 5, die mittels Schrauben 4a bzw. 5a (Figuren 5 und
6) befestigt sind. Im Innern des Formzylinders 1 ist
ein gestrichelt angedéutetes Heiz- und Klhlsystem 28
bis 29 installiert, das spiter noch beschrieben wird.

Nach Figur 2 ist der Formzylinder 1 dazu eingerichtet,

zwei biegsame Druckplatten P bzw. P' zu tragen und
weist zu diesem Zwecke zweli diametral
gegenliberliegende, zum Zylinderumfang hin offene Nuten

6 auf, in welche die radial nach innen abgebogenen
Plattenenden PA und P'B bzw. P'A und PB der einen und
der anderen Druckplatte P bzw. p’ eingreifen. Es
handelt sich um Stichdruckplatten, und der Formzylindér
1 ist flr eine Rollendruckmaschine, also zur Bedruckung

von Papierbahnen im Stichdruckverfahren bestimmt.

In Jjeder der Nuten 6, deren Querschnitt sich radial
nach aussen verjlingt, befinden sich die zur Platten-
befestigungsvorrichtung gehdrenden Teile, nimlich eine
Spannleiste 7, eine Spannstlitze 8 und ein Klemmstlick 8
(Figur &4). Alle diese Teile erstrecken sich lber die
gesamte axiale Lidnge der Nut 6, und ihre Enden sind in
die Nut 6 verliingernden Ausnehmungen der Flansche 4 und
5 des Formzylinders 1 zwecks Montage =zug#nglich. Die
Spannleiste 7 ist ein schmales, im Querschnitt keil-
fBrmiges Teil, dessen Linge n8herungsweise der Tiefe
der Nut 6 entspricht und welches lose, ohne irgend-
welche Befestigungsmittel, in die Nut 6 eingesetzt ist.
Das dicke, abgerundete Ende der Spannleiste 7 liegt am
Nutboden an, und ihr verjlingtes Ende reicht bis fast
zur Einhlillenden der Mantelfliche des Formzylinders 1

und liegt daher in dem schmalen Umfangsspalt, den die

0142874
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sich nach aussen verjlngende Nut 6 an ihrer MlUndung am
Zylinderumfang bildet (Figur 3 wund 4). Seolange die
Pruckplatten nicht befestigt und gespannt sind, kann
die Spannleiste 7 mit kleinem, durch die Breiten-
abmessung der Nut 6 gegebenen Spiel ein wenig um eine
Zur Zylinderachsé parallele Achse gekippf werden, wobei
ihr abgerundetes Ende auf dem Nutboden abrollt und ihr
dusseres verjlingtes Ende sich in Umfangsrichtung des
Formzvlinders 1 innerhalb des kleinen Umfangsspalts be-

wegt.

Das Klemmstlick 9 liegt zwischen der in der Darstellung
nach den Figuren 3 und 4 linken Seite der Spannleiste 7
und der gegenliberliegenden Nutbegrenzungswand und ist
ein schmales, ebenfalls lose am Nutboden anliegendes
Teil, das nur etwa halb so lang ist wie die Spannleiste
7 und sich daher nur etwa bis zur halben HOhe der Nut-
begrenzungswand erstreckt. Auf der dem Klemmstlick 9
abgewandten Seite der Spannleiste 7 ist die Spannstlitze
8 angeordnet, deren Ausbildung in den Figuren 7 und 8
gezeigt ist und welche, wie spiter noch beschrieben
wird, nach dem Spannen der montierten Druckplatten
zwecks mechanischen Festklemmens der Spannleisté 7

unter Abhebung vom Nutboden radial nach aussen gedrlickt

werden kann.

Wihrend die klemmstlckseitige Begrenzungswand der Nut 6
durch den Zylinderkdrper des Formzylinders 1 selber
gebildet wird, wird die andere Nutbegrenzungswand durch
einen Einsatz 10 gebildet, welcher in einer ent-
sprechend angepassten, die Nut 6 einschliessenden Aus-
sparung 11 des Formzylinders 1 befestigt ist. In diesem
Einsatz 10 ist eine Spannvorrichtung flUr die

Spannleiste 7 untergebracht, damit diese zwecks



10

15

20

25

30

0142874

Spannens der von ihr gehaltenen Druckplatte P' ent-
spfechend gekippt werden kann, und 2Zwar in der Dar-
stellung nach Figur 4 entgegengesetzt zum Uhr-
zeigersinne. Die entsprechend bearbeitete Umfangsflidche
des Einsatzes 10 erginzt exakt die Umfangsfliche des
Formzylinders 1. Zur Befestigung des Einsatzes 10
dienen Schrauben 12 (Figur, 3), die eine l8ngs einer
Sekante verlaufende gestufte Oeffnung 13 des 2Zylinder-
kbdrpers durchsetzen und in eine entsprechende
Gewindedffnung 10a des Einsatzes 10 eingeschraubt sind,
wobei der Schraubenkopf 12a vdllig versenkt ist und auf
der inneren Ringkante 13a der gestuften Oeffnung 13
aufliegt. Nach dem Festziehen der'Schraube 12 wird der
dussere Bereich dexr Oeffnung 13 ausserhalb des
Schradbenkopfes 12a mit einem Stopfen 14 fest ver-
schlossen, dessen entsprechend bearbeitete Aussenfliche
exakt der Mantelfliche des Formzylinders 1 angepasst
ist. Im betrachteten Beispiel sind nach Figur 1 acht
Schrauben 12 2zur Befeﬁtigung jedes Einsatzes 10 vorge-

sehen.

Innerhalb Jjedes Einsatzes 10 sind 1im betrachteten
Beispiel nach Figur 1 sechs hydraulisch betdtigbare
Kolben 15 in entsprechenden Zylinder&ffnungen 16
verschiebbar gelagert, die gleichmissig Uber die axiale
Lidnge des Formzylinders 1 verteilt sind. Die mit
0-Ringen 15a versehenen Kolben 15 treten, wenn sie mit
Druck beaufschlagt werden, aus der Nutbegrenzungswand
des Einsatzes 10 heraus und stossen gegen die Spann-
leiste 7, die auf diese Weise mit starker Kraft in der
Darstellung nach Figur 4 nach links gedrfickt wird, SO
dass sie entsprechend verschwenkt wird. Um die Kolben-
bewegungen nicht zu behindern, ist die Spannstlitze 8 im

Bereich der Kolben mit Ausnehmungen 8a versehen (Figur
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7)., welche die Kolben frei durchsetzen. Alle Zylinder-
bffnungen 16 jedes Einsatzes 10 gsind {iber individuelle
Zuleitungen 17 mit einer gemeinsamen, in Achsenrichtung
des Formzylinders 1 verlaufenden Zuleitung 18
verbunden, die zu einem an der einen Stirnseite des
Formzylinders 1 liegenden, verschliessbaren Einlass 19
fOohrt (Figur 6), der an eine #ussere hydraulische
Druckquelle anschliessbar ist. Die Zuleitungen 17 und
18 und der Einlass 19 sind alle im bzw. am Einsatz 10
untergebracht, dessen Enden an den Stirnseiten des
Formzylinders 1 herausragen und an den Flanschen 4 und
5 =zuginglich sind. Die inneren Enden der individuellen
Zuleitungen 17 auf der den Zylinderdffnungen 16
abgewandten Seite der gemeinsamen Leitung 18 sind durch
Gewindestifte 20 verschlossed. Das gesamte, die Spann-
vorrichtung bildende hydraulische System mitsamt seinen
Zuleitungen ist also im Einsatz 10 wuntergebracht und

daher einfach zu fertigen und zu montieren.

Die beschriebene Befestigungsvorrichtung des zur Monta-
ge von Druckplatten vorbereiteten Formzylinders 1 nimmt
vor dem Auflegen der Druckplatten die in Figur 3 ge-
zeigte Lage ein, in welcher die Kolben 15 (Figur &) ins
Innere der Nutbegrenzungswand zurlickgezogen sind, die
Spannstlitze 8 auf dem Nutboden aufliegt und die Spann-
leiste 7 mit ihrem verjlngten Ende am #ussern Ende der
Nutbegrenzungswand des Einsatzes 10 anliegt. Zur
Montage der Druckplatten werden die entsprechend um-
gebogenen Plattenenden beim Anlegen der Druckplatten
auf dem Umfang des Formzylinders 1 derart in die Nut 6
eingeflihrt, dass das Plattenende PA der Druckplatte P
in den Schlitz zwischen dem Klemmstlick 8 und der
benachbarten Nutbegrenzungswand und das Ende P'B der

Druckplatte P’ zwischen das Klemmst{ick 9 und die Spann-
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leiste 7 gelangt (Figur 4).

Um eine einwandfreie, satte Anlage des Plattenendes P'B
der anschliessend zu spannenden Platte P' an der Spann-
leiste 7 2zu gewlhrleisten, ist deren als Anlagefllche
7a dienende klemmstlickseitige Fléche, mit Ausnahme
eines radial innen liegenden Abschnitts, der Krlmmung
der Druckplatte angepasst. Am inneren Ende des
gekrﬁmmteh Abschnitts ist die Fliche wunter Bildung
einer Kante etwas abgewinkelt, um die Klemmwirkung auf
das tber diese Kante verlaufende Plattenende =zu
erhdhen. Zum Einschieben des anderen Plattenendes PA
ist die der benachbarten NutbegrenzungsWand zugewandte
Seite des Klemmstilicks 9 derart gestuft ausgebildet,
dass der radial #Hussere, sich Uber den grbdssten Teil
der Linge dieses Klemmstlicks 9 erstreckende Abschnitt
unter Bildung einer Klemmfliche 8b um etwa die Dicke
der Druckplatte abgesetzt ist, wihrend der innere Ab-
schnitt 9a an der Nutbegrenzungswand anliegt. Die
Klemmfliche 9b ist etwa in halber Hbéhe unter Bildung
einer Kante etwas abgewinkelt. Die der Klemmfliche 8b
gegenliberliegende Nutbegrenzungswand hat eine ent-
sprechend abgewinkelte Form, so dass zwischen Klemm-
flche 9b und Nutbegrenzungswand ein im wesentlichen
paralleler Schlitz gebildet wird, in den das Platten-
ende PA bis zur erwihnten Kante, also um die Tiefe des

Jusseren, nicht abgewinkelten Klemmflichenabschnitts,

eingeschoben wird.

Beim Betrieb der Rollendruckmaschine rollt der Form-
zylinder 1 im Sinne des Pfeils in Figur 4 an dem nicht

gezeigten Gegendruckzylinder unter starker Anpressung

.ab. Jedesmal, nachdem die Nuf & bzw. ihr Umfangsspalt

den Gegendruckzylinder passiert hat, stellt die Be-
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grenzungskante A des Formzylinders 1 an der in Dreh-
richtung gesehen hinteren Begrenzung des Umfangsspaltes
den Ort des Druckanfangs dar, wihrend nach einer
Zylinderdrehung die andere Begrenzungskante E des
Einsatzes 10 den Ort des Jjeweiligen Druckendes dar-
stellt. Beide Begrenzungskanten A und E sind ganz
leicht abgerundet, vorzugsweise mit einem kleinen
Radius =zwischen 1,4 und 1,8 mm, insbesondere 1,6 mm,
wobei die Abrundung der vorderen Begrenzungskante E
durch das.- entsprechend abgerundete verjlingte Ende der
Spannleiéte 7 ergdnzt wird, die unter Anlage an dieser
Begrenzungskante gemeinsam mit dieser bearbeitet wurde.
Der Winkel an der Begrenzungskante A, also zwischen der
klemmstlickseitigen Nutbegrenzungswand und dem an-
grenzenden.Umfangsabschnitt des Formzylinders 1, ist
etwas kleiner als 90° und betrigt vorzugsWeise ungefahr
75°. Der MWinkel an der anderen Begrenzungskante E
zwischen der Anlagefliiche der Spannleiste 7 und dem an-
grenzenden Umfangsabschnitt des Formzylinders 1 ist
grbsser als 80" und betrigt vorzugsweise ungefihr 105°.
Die vorstehend beschriebene Konfiguration ist einer-
seits fOr das Spannen der Druckplatten und andererseits
zur Aufrechterhaltung einer stabilen Lage der Druck-
platten w&hrend des Betriebs der Rollendruckmaschine,
insbesondere unter der Wirkung der starken Anpress-

kradfte des Gegendruckzylinders, besonders glinstig.

Nachdem die umgebogenen Plattenenden, wie beschrieben,
in die Nut 6 eingeschoben worden sind, erfolgt das
Spannen der Druckplatten, indem das hydraulische System
in Jjedem der Einsdtze 10 an eine #ussere Druckquelle
angeschlossen und damit alle Kolben 15 mit einer vor-
gebbaren Kraft beaufschlagt werden. Dabei wird die

Spannleiste 7 durch die Kolben 15 entgegengesetzt zum
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Uhrzeigersinne nach Figur 4 entsprechend verschwenkt,
wobei das verjlingte Ende der Spannleiste 7 von der Nut-
begrenzungswand des Einsatzes 10 um eine kleine Strecke
abgehoben wird, wie es in Figur 4 veranschaulicht ist.
Dieser Vorgang findet natl@rlich, wenn, wie im be-
trachteten Beispiel, der Formzylinder zur Aufnahme
mehrerery Druckplatten eingerichtet ist, an allen
Befestigungs- und Einspannstellen gleichzeitig statt.
Dabei werden durch die Bewegung der Spannleiste 7 die
Druckplatten in Umfangsrichtung festgespannt und
gleichzeitig beide Plattenenden, die in jede der Nuten
6B eingreifen, gemeinsam zur gleichen Zeit zwischen
Spannleiste 7 und Klemmstlck 9 bzw. Klemmstiick 9 und
benachbarter _ Nutbegrenzungswand festgeklemmt. Das
Spannen sowie die Befestigung beider Plattenenden in
jeder Nut findet also gleichzeitig durch einen einzigen
Vorgang statt, n#mlich die Bet&tigung der Kolben 15 und
die dadurch verursachte Verschwenkung der Spannleisten
7. Da deren verjlngtes Ende praktisch bis zur H&he des
Zylindermantels reicht und sich beim Verschwenken l#ngs
der Einhlillenden diesexr Mantelfldche bewegt, wird die
betreffende Druckplatte beim Spannen, ohne sich zu ver-
formen, 1lediglich in Umfangsrichtung, nicht Jedoch
unter Verformung Uber eine Kante oder abgerundete
Unterlage, gezogen. Da  ausserdem die hydraulisch
arbeitende Spannvorrichtung flr eine gleichmissig an
der Druckplatte angreifende Kraft sorgt, erlaubt die
Vorrichtung ein einwandfreies und starkes Spannen, so
dass vor allem steife Nickelplatten einwandfrei aufge-

spannt werden kdnnen.

Um nach dem Spannen die Endlage der Spannleiste 7 und
damit den gespannten Zustand der Druckplatte aufrecht

zu erhalten, ist eine mechanische Fixierung der Spann-
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leiste 7 mit Hilfe der bereits erwlihnten SpannstGtze 8
vorgesehen. Diese in Figur 7 und B im einzelnen ge-
zeigte Spannstiitze 8, die 2zur Ffreien Bewegung der
Kolben 15 die bereits erwdhnten Ausnehmungen 8a auf-
weist, hat an ihren an den Stirnseiten des Formzylin-
ders 1 herausragenden Enden rechtwinklig vorspringende
Ansitze 21, die mit einer Gewindebohrung 22 versehen
und in entsprechenden Ausnehmungen der Flansche 4 und 5
zug#nglich sind, wie das in Figur 5 flr den Flansch &
gezeigt ist. Nach Figur 5 ragt der betreffende Ansatz
21 in eine angepasste Aussparung 23 der Seitenwand des
Einsatzes 10, dessen Enden ebenfalls an den Stirnseiten
des Formzylinders 1 vorstehen. In Jede der beiden
Gewindebohrungen 22 ist eine Schraube 24 eingeschraubt,
die nach Figur 5 gemeinsam mit dem Ansatz 21 in der er-
wihnten Aussparung 23 des Einsatzes 10 Platz findet und
deren Kopf durch eine in Verlidngerung der Schraube 24
angebrachte Bohrung 25, die am Aussenumfang des
Einsatzes 10 mlindet, zwecks Schraubung zuginglich ist.
Um nach dem Spannen der Druckplatten zwecks Fest-
klemmens der Spannleiste 7 die Spannstlitze 8 radial
nach aussen zu drlcken, brauchen die Schrauben 24, die
sich auf dem Boden der Aussparungen 23 abstlitzen,
lediglich hinreichend stark angezogen zu werden. Zur
Erzielung einer Keilwirkung ist die radial #Hussere
Kante der Spannstlitze 8 auf dexr der Spannleiste 7
zugewandten Seite abgerundet. In der Darstellung nach
Figur 5 befindet sich die Spannstiitze 8 in ihrer
angehobenen Klemmstellung. Anschliessend kann dann der
die Kolben 15 beaufschlagende Druck abgeschaltet und

das hydraulische System von der #usseren Druckquelle
getrennt werden.

Die beschriebene Befestigungs- und Spannvorrichtung er-
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fordert eine Nut 6 von nur geringer Breite und insbe-
sondere an der Nutmlindung einen nur engen Uﬁfangsspalt,
dessen Breite lediglich so gross bemessen ist, dass das
verjlngte Ende der Spannleiste 7 und die beiden in
diesen Umfangsspalt hineinragenden Plattenenden ein zum
Plattenspannen hinreichendes Spiel haben; wié inshe-
sondere Figur 4 veranschaulicht, braucht die Breite des
Umfangsspaltes nur etwa das Vier- bis Flinffache der
Druckplattendicke zu betragen. Damit ist der Umfang des
Formzylinders optimal FfUOr die Druckplatten ausnutzbar
und der bei Rollendruckmaschinen unerwlinschte Platten-
befestigungsspalt auf ein Minimum reduziert. Dadurch
bleibt ausserdem die mechanische Festigkeit des Form-
zylinders gegen Durchbiegung und Druck auch im Bereich
der beiden Plattenenden voll erhalten, selbst unter den
beim Stichdruckverfahren erforderlichen, sehr hohen

Drlicken, die typischerweise 5000-6000 N je cm Linien-

last betragen.

Der Formzylinder nach der Erfindung kann natGrlich auch
zur Aufnahme von mehr als zwei Druckplatten ein-
gerichtet und mit einer entsprechenden Anzahi von Nuten
und Befestigungsvorrichtungen ausgerlistet sein; er kann
aber auch nur eine einzige Druckplatte tragen, wobei

dann nur eine einzige Nut flr die beiden Plattenenden

vorgesehen ist.

Im betrachteten Beispiel ist der Formzylinder ferner
mit einem inneren Heiz- und Klhlsystem ausgerdstet,
welches bereits beim Aufspannen der Druckplatten eine
Heizung bzw. Klhlung mit einem umlaufenden Heiz- bzw.
Kihlmittel erlaubt. Zu diesem Zwecke sind im Zylinder-
kdrper in Ndhe des Zylindermantels achsenparallele

Leitungen 26 (Figuren 1, 2 und 5) vorgesehen, die
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gleichmissig Uber den Umfangsbereich verteilt sind. 1In
den Flanschen & und S werden Jjeweils benachbarte
Leitungen 26 paarweise durch parallel zum Umfang ver-
laufende Verbindungskanile 27 (Figuren 2 und §)
wechselseitig derart verbunden, dass die Leitungen 26
in Jjeder durch die beiden Nuten 6 begrenzten Zylinder-
h&lfte je eine durchgehende Heiz- und Klhlschlange
bilden. Ueber radiale Leitungen 28 (Figuren 1, 2 und 5)
sind Anfang und Ende jeder Heiz- und Kbhlschlange an
eine im Wellenzapfen 3 verlaufende Koaxialleitung 29
(Figur 1 und 2) angeschlossen, welche die Heiz- bzw.
Klhlmittelzuleitung, beispielsweise im inneren Kanal,
und die Riickleitung, beispielsweise im radial #Husseren
Kanal, enthalt.

Der beschriebene Formzylinder ist besonders dazu ge-
eignet, um mit einem Gegendruckzylinder zusammenzu-
arbeiten, der 1im 8lteren schweizerischen Patentgesuch
Nr. 258/83 der gleichen Anmelderin beschrieben wird und
der ein in einer Nut nur sehr geringer Breite be-
festigtes Gummituch trégt.
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PATENTANSPRUECHE

1. Zum Aufspannen von Stichdruckplatten eingerichteter
Formzylinder fOr Rollendruckmaschinen, mit wenigstens
einer zum Zylinderumfang hin offenen Nut und einer
darin angeordneten Befestigungsvorrichtung fUr die
beiden, in die Nut hineinragenden Plattenenden, dadurch
gekennzeichnet, dass die Befestigungsvorrichtung eine
flir beide Plattenenden (PA, P'B) gemeinsame Spannleiste
(7), die in radialer Richtung des Formzylinders (1)
eine langere Abmessung als in Umfangsrichtung hat und
um eine zur Zylinderachse parallele Achse kippbar ist,
eine 1in der einen Nutbegrenzungswand angeordnete, auf
die eine Seite der Spannleiste (7) wirkende Spénn-
vorrichtung (15, 16) und ein zwischen der Spannleiste
(7) und der anderen Nutbegrenzungswand angeordnetes
Klemmstlick (8) aufweist, wobei zu beiden Seiten dieses
Klemmstlicks (8) ungefihr radial orientierte Schlitze
zum Einfihren der beiden ungefdhr radial umgebogenen
Plattenenden {(PA, P'B) gebildet werden, welche bei Be-
t4dtigung der Spannvorrichtung durch Kippen der Spann-
leiste gleichzeitig zwischen dem Klemmstlick und der
Spannleiste einerseits und der dem Klemmstlick benach-

barten Nutbegrenzungswand andererseits unter gleich-

Zeitigem Spannen der Druckplatte (P) eingeklemmt
werden.
2. Formzylinder .nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass die Spannleiste (7) im Querschnitt keilfdrmig
ist und mit ihrem verjlingten Ende bis n#herungsweise
zur Einhfllenden der Mantelflidche des Formzylinders {1)
reicht, wihrend das Klemmstlck (9) klrzer ist und sich

in radialer Richtung nur bis zu einem Teil der Hbhe der
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benachbarten Nutbegrenzungswand erstreckt, und dass die
Nut (6) sich radial nach aussen verjlingt und am
Zylinderumfang einen engen Umfangsspalt bildet, dessen
Breite nur so gross bemessen ist, dass das verjlingte
Ende der Spannleiste (7} und die beiden in diesen
Umfangsspalt hineinragenden Plattenenden mit einem 2zum

Spannen der Platte (P} hinreichenden Spiel Platz
finden.

3. Formzylinder nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Seitenflfche der Spannleiste
(7)., die zur Anlage an das in die Nut (6) ragende
hintere Plattenende (P’'B) bestimmt ist, wenigstens in
ihrem radial aussen liegenden Abschnitt der Kriimmung
der Druckplatte angepasst ist und mit dem angrenzenden

Umfangsabschnitt des Formzylinders (1) die vordere

Begrenzungskante E des Umfangsspalts - gesehen in Dreh-
richtung des Formzylinders beim Betrieb der
Druckmaschine - bildet und einen Winkel einschliesst,

der etwas grdsser als 90° ist und vorzugsweise etwa
105° betrigt, wihrend die klemmstlickseitige Nut-
begrenzungswand mit dem angrenzenden Umfangsabschnitt
des Formzylinders (1) die hintere Begrenzungskante A
des Umfangsspalts bildet und einen Winkel einschliesst,

der etwas kleiner als 90° ist und vorzugsweise etwa 75°
betrigt.

& . Formzylinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die beiden erwZhnten Begrenzungskanten (A,E)
der Umfangsnut eine Abrundung mit kleinem Radius,
vorzugsweise von 1,4 bis 1,8 mm, aufweisen und die
Abrundung der vorderen Begrenzungskante (E) durch das
gemeinsam mit dieser Begrenzungskante bearbeitete

verjlingte Ende der Spannleiste (7) ergidnzt wird.
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5. Formzylinder nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Spannleiste {(7) und
das Klemmstlick (9) lose in die Nut (6) eingesetzte und
sich auf dem Nutboden abstlitzende Teile sind und das

auf dem Nutboden aufliegende Ende der Spannleiste (7)

abgerundet ist.

6. Formzylinder nach einem der Ansprliche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die der benachbarten Nut-
begrenzungswand zugewandte Seite des Klemmstlicks (9)
gestuft ist und in seinem inneren Abschnitt (3%a) an der
Nutbegrenzungswand anliegt, widhrend der dussere
Abschnitt (8b) unter Bildung einer Klemmflidche um etwa
die Dicke der Druckplatte abgesetzt ist, wobei im
montierten Zustand der Druckplatte (P) die Linge, um
welche das betreffende Plattenende (PA)} in den Schlitz
zwischen Klemmfliche und Nutbegrenzungswand hineinragt,

kleiner als die Schlitztiefe ist.

7. Formzylinder nach einem der Ansprliche 1 bis 8§, da-
durch gekennzeichnet, dass eine der Flichen der Spann-
leiste (7)) bzw. des Klemmstlicks (9), welche jedes der.
beiden Plattenenden einklemmen, unter Bildung einer

Kante etwas abgewinkelt ist.

8. Formzylinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Spannvorrichtung aus mehreren hydraulisch
betitigbaren Kolben (15) besteht, deren Zylinder&ffnun-

gen (16) in der betreffenden Nutbegrenzungswand vor-

gesehen sind.

9. Formzylinder nach Ansbruch 8, dadurch gekennzeich-

net, dass zwischen der Spannleiste (7) und der die Kol-
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ben (15) aufweisenden Nutbegrenzungswand eine Spann-
stlitze (8) angeordnet ist, welche nach dem Spannen und
Festklemmen der Druckplatte mittels einer Anzieh-
vorrichtung, vorzugsweise mittels Schrauben (24), unter
Einklemmung der in ihrer Spannstellung befindlichen
Spannleiste (7) radial nach aussen drlckbar ist, um die
Druckplatte auch nach Abschaltung des hydraulischen
Druckes in gespanntem Zustand =zu halten, wobei die
Anziehvorrichtung an den Stirnseiten des Formzylinders
angeordnet ist und an dort zug#nglichen Ansdétzen (21)

der Spannstlitze (8) angreift.

10. Formzylinder nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zylinderdffnungen (16) mit den
Kolben (15) sowie alle hydraulischen Zuleitungen (17,

18) in einem Einsatz (10) untergebracht sind, welcher

"in einer angepassten, die Nut (6) einschliessenden Aus-

sparung (11) des Formzylinders (1) befestigt ist und
dessen Umfangsfldche exakt die Umfangsfliche des Form-

zylinders (1) ergdnzt.

11. Formzylinder nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass der Einsatz (10) mittels Schrauben (12} be-
festigt ist, welche in den Formylinderkdrper durch-
setzende und auf dem Zylindermantel miindende Qeffnungen
{13) eingreifen, die nach dem Festziehen der Schrauben
{12) durch einen Stopfen (14) mit einer exakt der

Zylinderumfangsfliche angepassten Aussenfliche ver-

schlossen sind.

12. Formzylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass er mit einem Heiz- und

KbGhl-System (26 bis 29) ausgeriistet ist.
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