
ê  J E u r o p a i s c h e s   

Patentamt 

European  Patent  Office  ©  Numéro  de  publication:  0  1 4 3   0 6 7  

Office  européen  des  brevets  A 1  

©  DEMANDE 

©  Numéro  de  dépôt:  84440051.5 

©  Date  de  dépôt:  13.11.84 

DE  BREVET  EUROPEEN 

©  im.  ci.4-.  B  65  D  75 /52  

©  Priorité:  15.11.83  FR  8318253 

©  Date  de  publication  de  la  demande: 
29.05.85  Bulletin  85/22 

©  Etats  contractants  désignés: 
AT  BE  CH  DE  GB  IT  Ll  LU  NL  SE 

©  Demandeur:  SOCIETE  GENERALE  DES  EAUX 
MINERALES  DE  VTTTEL 
B.P.43 
F-88800  Vrttel  (Vosges)(FR) 

©  Inventeur:  Gautier,  Raoul 
Belmont  sur  Vair 
F-88800  Vittel(FR) 

©  Inventeur:  Cazes,  Michel 
Rue  Jean  Bouin 
F-88800  Vrttel(FR) 

©  Mandataire:  Poupon,  Michel 
Société  Générale  des  Eaux  Minérales  de  Vrttel  B.P.  43 
F-88800  Vrttel(FR) 

©  Procédé  pour  la  rigidification  d'un  coussin  en  matière  synthétique  souple  rempli  de  liquide  et  pour  le  munir  d'une 
poignée  de  préhension  et  de  versage. 

  Procédé  pour  la  rigidification  d'un  coussin  en  matière 
synthétique  souple  rempli  de  liquide  et  pour  le  munir  d'une 
poignée  de  préhension  et  de  versage. 

Lors  de  la  phase  de  soudure  et  de  découpe  du  coussin 
(1),  on  pince  l'un  des  coins  (2)  de  celui-ci.  On  obtient  ainsi  un 
point  d'appui  pour  appliquer  l'élément  de  préhension  et  de 
versage. 

Application:  conditionnement  de  liquides. 



La  p résen te   invent ion   a  pour  ob je t   un  procédé  pour  
la  r i g i d i f i c a t i o n   d'un  coussin  en  mat ière   s y n t h é t i q u e   s o u p l e  

contenant   un  l i q u i d e   et  pour  munir  c e l u i - c i   d'une  poignée  de 

préhension  et  de  versage.   L ' inven t ion   a  également  pour  o b j e t  

les  couss ins   obtenus  selon  ce  procédé,  ainsi   que  les  s a c h e t s  

obtenus  à  p a r t i r   desd i t s   c o u s s i n s .  

Les  sachets   obtenus  par  des  procédés  à  cheminement 

e s s e n t i e l l e m e n t   v e r t i c a l   sont  en  eux-mêmes  bien  connus.  I l s  

a b o u t i s s e n t   pour  la  p lupar t   à  r é a l i s e r   à  un  moment  donné  du 

processus   un  simple  coussin  fermé  par  t r o i s   soudures  l a t é r a l e s  

et  rempli  de  l i q u i d e .   Le  problème  posé  c o n s i s t e   à  conférer   à 

ce  coussin  une  forme  et  une  s t a b i l i t é   pe rme t t an t   sa  p r é h e n s i o n  

et  son  usage,  en  p a r t i c u l i e r   pour  le  versage  de  son  c o n t e n u .  

Les  d i s p o s i t i f s   proposés  j u s q u ' à   p résen t   font  pour 
la  p lupa r t   appel  à  des  soudures  et  découpes  s p é c i f i q u e s   et  com- 

plexes  de  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   du  coussin  i n t e r m é d i a i r e   d e s t i n é  

à  ê t re   t ransformé  en  s a c h e t .  

Il  est  cependant  dé l i c a t   d ' i n t e r v e n i r   sur  le  c o u s s i n  

l o r s q u ' i l   est  rempli ,   car  il  est  n é c e s s a i r e   d ' a v o i r   un  p o i n t  

d 'appui   pour  app l iquer   par  exemple  un  élément  de  r e n f o r t   r i g i d e  

ou  s e m i - r i g i d e ,   formant  également  poignée  de  préhension  et  de 

v e r s a g e .  
La  p résen te   invent ion   a  pour  obje t   de  proposer  un 

tel  procédé  pe rme t t an t ,   par  la  pr i se   d'un  point   d 'appui  s u r  

un  coussin  rempli  de  l i q u i d e ,   de  munir  c e l u i - c i   d'un  é lément  

r i g ide   ou  s e m i - r i g i d e   formant  poignée.  Conformément  à  l ' i n v e n -  

t ion ,   ce  r é s u l t a t   est  obtenu  avec  un  procédé  pour  la  r i g i d i f i -  

ca t ion   d'un  coussin  en  matière   s y n t h é t i q u e   souple  c o n t e n a n t  

un  l iqu ide   et  pour  munir  c e l u i - c i   d'une  poignée  de  p r é h e n s i o n  

et  de  versage,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  lors  de  la  phase  de  soudure  



et  de  découpe  du  coussin  rempli  de  l i q u i d e   on  pince  l 'un  des  

coins  de  c e l u i - c i ,   le  coussin  é t a n t   e n s u i t e   déplacé  avec  l e  

coin  p incé,   ce  qui  donne  un  point   d 'appui   par  la  combina ison  

de  l ' e f f e t   de  pinçage  et  du  poids  du  l i q u i d e   contenu  dans  l e  

c o u s s i n .  

A  p a r t i r   de  ce  stade  p l u s i e u r s   v a r i a n t e s   de  t r a i t e -  

ment  u l t é r i e u r ,   conformes  à  l ' i n v e n t i o n ,   sont  p o s s i b l e s  :  

-  - a p p l i c a t i o n   d'un  c o n t r e f o r t   sur  l ' a n g l e ,   t e n u  

par  la  pince,   le  c o n t r e f o r t   pouvant  ê t re   d isposé  sur  une  s e u l e  

face  du  coin,   sur  les  deux  faces  ou  encore  e n s e r r e r   le  c o i n  .  

-  app l i c a t i on   sous  les  machoires  de  la  pince  de 

deux  rouleaux  de  r i g i d i f i c a t i o n   r e l i é s   en t re   eux  à  leurs  e x t r é -  

m i t é s .  

On  comprendra  mieux  l ' i n v e n t i o n   à  l ' a i d e   des  d e s -  

c r i p t i o n s   c i - a p r è s   f a i t e s   en  r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  dans  

l e s q u e l s  :  

-  la  f igure   1  i l l u s t r e   la  p r i se   d'un  coussin  p a r  

une  pince  conjo in tement   à  l ' o p é r a t i o n   de  s o u d u r e - d é c o u p e .  

-  la  f igure   2  montre  le  déplacement   du  coussin  s u s -  

pendu  à  sa  pince  s u p p o r t .  

-  la  f igure   3  est  une  première   va r i an t e   de  la  mise  

en  oeuvre  de  l ' i n v e n t i o n .  

-  les  f igures   4a,  4b,  4c,  4d  r e p r é s e n t e n t   des  c o n f o r -  

mations  d ive r se s   pouvant  ê tre   obtenues  selon  ce  p r o c é d é .  

-  la  f igure   5  est  une  v a r i a n t e   de  mise  en  oeuv re  

du  procédé  de  la  f igure   4.  

-  la  f igure   6  r e p r é s e n t e   la  conformation  ob tenue  

par  a p p l i c a t i o n   du  procédé  de  la  f i g u r e   5 .  

-  la  f igure   7  r e p r é s e n t e   une  seconde  va r i an t e   de 

mise  en  o e u v r e .  

Dans  un  procédé  de  conformat ion   du  type  à  cheminement 

v e r t i c a l ,   tel  que  déc r i t   par  exemple  dans  le  brevet  f r a n ç a i s  

2 .071.075,   une  gaine  t u b u l a i r e   est   formée  à  p a r t i r   d'un  f i l m  

sur  un  mandrin  v e r t i c a l .   Elle  est  e n s u i t e   soudée  et  découpée 



pour  dé terminer   un  fond,  puis  remplie  de  l i qu ide   et  de  nouveau 

soudée  et  découpée  pour  about i r   f ina lement   à  des  c o u s s i n s  

u n i t a i r e s   soudés  sur  t r o i s   côtés.   Cette  t echnique   est  en 

elle-même  bien  connue  de  l'homme  de  l ' a r t   et  ne  sera  donc  pas  
d é c r i t e   plus  en  d é t a i l s .  

Pour  munir  le  coussin  (1)  d'une  poignée,   on  p r é v o i t  

conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   de  pincer  l 'un  des  coins  s u p é r i e u r s  

(2)  du  coussin  au  moyen  d'une  pince  (3)  j u s t e   en  dessous  des  

pinces  de  soudure  et  de  découpe  (4).  On  peut  a lo r s ,   voir  f i g u r e  

2,  avoir  une  pr ise   sur  le  coussin  rempli  et  le  ma in ten i r   a i n s i  

suspendu .  

Dans  le  premier  exemple  de  mise  en  oeuvre,  on 

applique  sur  chaque  côté  du  coin  (2),  une  machoire  (5,6)  en 

i n t e r p o s a n t   un  c o n t r e f o r t   (7)  qui  peut  ê tre   s o l i d a r i s é   du  c o u s s i n  

par  soudure,  co l l age ,   e t c . . . .   Le  c o n t r e f o r t   pourra  ê t re   en  t o u t  

matér iau  appropr ié ,   tel  que  par  exemple  en  car ton  ou  en  m a t i è r e  

p l a s t i q u e ,   et  de  toute   na tu re ,   par  exemple  gaufré ,   p l a t ,   o n d u l é ,  

e t c . . . ,   on  peut  ensu i t e   r e l â c h e r   la  pince  ( 3 ) .  

Par  ce t t e   méthode,  on  peut  ob ten i r   d ive r se s   c o n f o r -  

mations  t e l l e s   que,  non  l i m i t a t i v e m e n t ,   c e l l e s   r e p r é s e n t é e s  

aux  f i gu re s   4a  à  4d.  

En  v a r i a n t e   i l l u s t r é e   à  la  f i gu re   5,  le  c o n t r e f o r t  

(8)  peut  ê tre   r aba t tu   pour  ense r re r   le  coin  (2),  on  r é a l i s e  

ainsi   la  conformation  de  la  f igure   6. 

Enfin,  dans  le  second  mode  de  mise  en  oeuvre  de 

la  f igure   7,  le  coin  (2)  est  marqué  par  deux  rouleaux  ( 9 , 1 0 )  

formant  machoires  et  assemblés  entre  eux  à  leurs   e x t r é m i t é s .  



1.  Procédé  pour  la  r i g i d i f i c a t i o n   d'un  couss in   en  m a t i è r e  

syn thé t i que   souple  contenant   un  l iqu ide   et  pour  munir  c e l u i - c i  

d 'une poignée  de  préhens ion   et  de  versage  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
lors  de  la  phase  de  soudure  et  de  découpe  du  couss in   (1)  r emp l i  

de  l i q u i d e   on  pince  l 'un  des  coins  de  c e l u i - c i ,   le  couss in   é t a n t  

ensu i t e   déplacé   avec  le  coin  pincé,   ce  qui  donne  un  p o i n t  

d 'appui  par  la  combinaison  de  l ' e f f e t   de  pinçage  et  du  p o i d s  

du  l i q u i d e   contenu  dans  le  c o u s s i n .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en ce que  l ' o n  

appl ique  sur  l ' a n g l e   (2)  un  c o n t r e f o r t   (7)  au  moyen  de  m a c h o i r e s  

(5 ,6) ,   l e d i t   c o n t r e f o r t   é tan t   s o l i d a r i s é   du  couss in   par  soudu re  

ou  c o l l a g e .  

3.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

c o n t r e f o r t   (8)  est   r a b a t t u   pour  ense r r e r   le  coin  ( 2 ) .  

4.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

coin  (2)  est   marqué  par  deux  rouleaux  (9,10)  formant  m a c h o i r e s  

et  asemblés  en t re   eux  à  leurs  e x t r é m i t é s .  
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