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€9 Procédé d'impression offset sur supports plastiques.

€) L'invention est relative & un procédé d’impression off-
set & séchage par ulira-violet en polychromie pour supports
plastiques non mouillants et susceptibles de se charger
d'électricité statique.

Selon le procédé de la présente invention, préalable-
ment & 'impression des encres de couleurs sur le support
plastique, on applique sur ce dernier une pré-enduction de
résine. il peut notamment étre utilisé une résine acrylique

telle qu'un polyuréthane acrylique.

L’impression des couleurs devra &tre réalisée de pré-
férence alors que la sous-couche de résine est humide
c’est-a-dire dans un délai inférieur & 72 heures qui suit
I’enduction de résine.

L’invention trouvera tout particuliérement son applica-
tion chez les imprimeurs notamment pour l'iflustration de
supports plastiques tels que des couveriures de classeurs
ou autres.
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L'invention est relative a un procédé d'impression offset
d séchage par rayonnement ultra-violet en polychromie sur supports
plastiques. L'invention trouvera tout particuliérement son application
chez les imprimeurs souhaitant utiliser la technique de 1'impression
offset pour décorer des matériaux plastifiés comme par exemple des
couvertures de classeurs, des gadgets de 1'emballage, etc....

Actuellement, on connaitre principalement deux techniques
d'impression en polychromie, il s'agit de 1'impression offet et de
1'impression par sérigraphie.

Dans 1e cas de 1'impression offset, qui est particuliérement
adaptée pour les grandes cadences, on peut atteiﬁdre un niveau de pro-
duction allant de 5 @ 10.000 feuilles par heure plus une finesse de rendu.

Par cdntre, dans le cas de 1'impression par sérigraphie,
la production est lTimitée & un seuil maximum d'environ 800 feuilles par
heure en grosse trame.

La technique de T1'offset permet d'abaisser considérablement
les colts de production, toutefois, d@ 1'heure actuelle, ce procédé est
limité & certains supports tels que le papier ou matériau présentant
des caractéristiques similaires.

Les supports plastifiés, en particulier, & base de matériaux
plastiques qui présentent des caractéristiques telles qu'une surface
non mouillante, c'est-d~-dire que 1'encre déposée en surface n'est abso-
Tument pas absorbée mais au contraire repoussée sous forme de gouttes
ou encore les supports plastiques susceptibles de se charger fortement
d'électricité statique sont tout & fait inadaptés pour étre imprimés
en offset. De tels supports doivent étre obligatoirement imprimés a
1'heure actuelle par le procédé de sérigraphie, ce qui augmente consi-
dérablement le colt d'impression.

Parmi les supports plastiques ne pouvant directement étre
imprimés en offset, on connait la liste non Timitative suivante : ABS,
acrylique, cellulose acétate, mélamine, nylon, polycarbonate, polyester,
polypropyléne, PVC, PVF, (fluor de polyvinyl),polystyréne.

Ces derniéres années, il a été élaboré certains traitements
de surface par effet corona ou flammage des supports dans des arcs
électriques pour décharger les supports, qui permettent d'imprimer en
offset certaines matiéres plastiques. Toutefois, ces traitements de sur-
face augmentent le colt du support, ce qui minimise les gains réalisés
par 1'impression offset.
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Un autre probléme également rencontré, est le stockage des
supports imprimés aprés impression. En effet, généralement, les supports
ne peuvent étre stockés sous forme empilée en grande hauteur sous peine
de détruire 1'impression faite sur les supports des couches inférieures
de Ta pile. Dans ces conditions, le stockage doit étre réalisé sur
clayettes avec immobilisation durant Te séchage qui peut étre relative-
ment long d'ol une occupation de surface importante.

Le but principal de 1a présente invention consiste a imprimer
en offset des supports plastiques qui, en outre, présentent des médio-
cres caractéristiques vis-a-vis des encres classiques c'est-a-dire
qu'ils sont non mouillants. .

En outre, selon le procédé de la présente invention, 1'impres-
sion offset est'aisée, c'est-a-dire qu'elle peut étre réalisée 3 des
vitesses relativement élevées de 1'ordre de 5.000 feuilles par heure.
L'empilage des supports imprimés peut &tre réalisé sur des hauteurs
importantes sans risque de détruire 1'impression réalisée.

L'invention vise plus particuliérement 1'offset & séchage par
rayonnement ultra-violet (UV) qui offre les avantages d'un séchage
rapide.

On connait également certaines encres spéciales d séchage par
apport de chaleur au lieu de rayonnement ultra-violet, toutefois, pour
le cas des supports plastiques, i1 y a risque de détérioration du maté-
riau de base en raison de 1'échauffement provoqué et par ailleurs la
vitesse est Timitée & 1.000 feuilles par heure.

Un accroissement de la vitesse d'impression a &galement été
tenté en utilisant des encres a séchage rapide qui utilisaient pour cela
des solvants spéciaux. Toutefois, ces encres présentent 1'inconvénient
de sécher dans les encriers avant impression.

D'autres buts et avantages de la présente invention apparai-
tront au cours de la description qui va suivre, qui n'est cependant
donnée qu'a titre indicatif et qui n'a pas pour but de Ta Timiter.

Le procédé d'impression offset & séchage par rayonnement ultra-
violet en polychromie sur supports plastiques non mouillants pour les
encres classiques et susceptiblesde se charger d'électricité statique,
Te dit procédé autorisant un empilage sur une grande hauteur des sup-
ports imprimés, est caractérisé en ce que :

- on applique une pré-enduction de résine au moins sur la
surface du support plastique qui doit étre imprimée,
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- on imprime les différentes couleurs sur la sous-couche
de résine déposée avec séchage par ultra-violet intermédiaire.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la descrip-
tion suivante.

Le procédé d'impression offset de la présente invention
vise plus particuliérement 1'offset a séchage par rayonnemént ultra-
violet. Ce mode de séchage offre 1'avantage d'étre trés rapide et par
conséquent favorise les fabrications @ cadence élevée de 1'ordre de
5.000 feuilles par heure. Ce type d'impression en polychromie est bien
connu pour les supports papier, toutefois, Torsqu'il est appliqué aux
supports plastiques notamment si ceux-ci présenfent des caractéristiques
défavorables @ 1'utilisation d'encres classiques telles que d'étre non
mouillants, ou susceptibles de se charger d'électricité statique, 1'off-
set conventionnel ne peut &tre appliqué et généralement on doit Tui
préférer Ta sérigraphie. La présente invention dévoile un procédé qui
permet d'appliquer 1'impression offset & des supports plastiques qui
habituellement doivent étre traités en sérigraphie.

Parmi les matériaux plastiques qui présentent des caractéris-
tiques défavorables @ 1'impression offset énoncées précédemment, on con-
naft 1a 1iste non limitative suivante : ABS, acrylique, cellulose
d'acétate, mélamine, nylon, polycarbonate, polyester, polypropyléne,
PVC, PVF (fluor de polyvinyl), polystyréne.

L'impression offset de la présente invention vise 1'offset
d séchage par rayonnement ultra-violet dans laquelle on utilise une
encre contenant un pigment sensible aux ultra-violets et des agents
photo-initiateurs qui permettent un séchage rapide par ultra-violet.

En outre, le procédé de la présente invention permet un
empilage sur une grande hauteur des supports imprimés. Ces caractéris-
tiques permettent de réduire de fagon importante 1'aire de stockage
nécessaire entre 1'impression des différentes couleurs en offset.

Selon 1'invention, on applique une pré-enduction de résine
au moins sur la surface du support plastique qui doit étre imprimé,
puis on imprime les différentes couleurs sur la sous-couche de résine
déposée avec séchage aux ultra-violets intermédiaires.

Ainsi, la pré-enduction de résine permet de constituer un
support présentant des caractéristiques qui autorisent 1'utilisation
d'encres UV classiques pour réaliser les illustrations du support plas-
tique et facilite grandement le pelliculage.
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De facon préférentielle, on fait sécher la sous-couche de
résine par les ultra-violets.

On pourra utiliser notamment une résine a trois composants,
un pré-polymére, par exemple du polyester acrylate, un monomére ou
liant par exemple un N-butyl acrylate, et des agents photo-initiateurs.

On pourra également utiliser une résine acrylique contenant
par exemple un polyuréthane acrylique.

L'enduction d'une sous-couche est réalisée a raison de un a
cing grammes par métre carré de résine sur le support plastique.

L'impression des différentes couleurs dans le cas d'une quadri-
chromie, aprés 1'enduction initiale de résine sera réalisée de préféren-
ce dans 1'ordre de couleurs suivantes : noir, bleu, rouge et jaune.

Cet ordre préférentiel est réalisé de telle sorte que 1'on
applique préalablement les couleurs nécessitant un séchage UV plus impo-
tant et ceci par ordre décroissant.

Le procédé de 1a présente invention sera appliqué de telle
sorte que 1'on fasse légérement pénétrer la pellicule d'encre dans Tla
sous-couche de résine. Dans ce cas, la tenue de 1'encre est optimale.

Une autre caractéristique importante de la présente invention
consiste & imprimer les supports avec de 1'encre alors que la sous-
couche de résine est encore humide. Dans ce cas, 1'accrochage de 1'encre
est bon.

En particulier, 1'impression des supports d 1'encre d'impri-
merie devra étre de préférence réalisée dans un délai inférieur a
72 heures aprés application de la sous-couche de résine.

Selon Ta présente invention, 1'impression des différentes cou-
leurs est réalisée avec reprises successives des piles provenant de
1'impression ou de 1'enduction précédente.

Le pelliculage est constitué par un film de polypropyléne
collé 3 chaud sur la matiére plastique pour 1'embellir et faire qu'elle
soit lavable.

D'autres mises en oeuvre de la présente invention, & la portée
de 1'Homme de 1'Art, auraient pu étre envisagées sans pour autant sortir
du cadre de celle-ci.
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REVENDICATIONS
1. Procédé d'impression offset a séchage par rayonnement
u]tra¥vio1et en polychromie, sur supports plastiques non mouillants
pour les encres classiques et susceptibles de se charger d'électricité
statique, le dit procédé autorisant un empilage sur ure grande hauteur

~des supports imprimés, caractérisé en ce que :

- on applique une pré-enduction de résine au moins sur la
surface du support plastique qui doit étre imprimée,

- on imprime les différentes couleurs sur }a sous-couche de
résine déposée avec séchage aux ultra-violets.

2. Procédé d'impression offset selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on fait sécher Ta sous-couche de résine par rayonne-
ment ultra-violet.

3. Procédé d'impression offset selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on imprime les différents couleurs composant la po-
lychromie dans 1'ordre suivant : noir, bleu, rouge et jaune.

4. Procédé d'impression offset selon l1a revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on fait légérement pénétrer Ta pellicule d'encre dans
la sous-couche de résine.

5. Procédé d'impression offset selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on imprime les supports alors que la sous-couche de
résine est encore humide.

6. Procédé d'impression offset selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que 1'on imprime les supports & 1'encre d'imprimerie mois
de 72 heures aprés avoir appliquée la sous-couche de résine.

7. Procédé d'impression offset selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on applique une sous-couche de résine de 13 5 g /m2
de support plastique.

8. Procédé d'impression offset selon 1a revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on utilise une résine & trois composants, un pré-
polymére par exemple un polyester acrylate, un monomére ou liant par
exemple un N-butyl acrylate, des agents photo-initiateurs.

9. Procédé d'impression offset selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on utilise une résine acrylique contenant par exem-
ple un polyuréthane acrylique.

10. Procédéd'impression offset selon 1a revendication 1, carac-
térisé en ce que 1'on utilise comme support plastique, un ABS, acrylique,
cellulose acétate, mélamine, nylon, polycarbonate, polyester, polypro-
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pyléne, PVC, PVF (fluor de polyvinyl), polystyréne.



OEBForm 1503.03.82

D)

Office européen

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

des brevets

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

0 148 485

EP 83 40 2505

Citation du document avec indication, en cas de besoin,

Revendication,

CLASSEMENTDE LA

Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (Int. CI. 3)
B4l M 1/30
X US-A-3 552 986 (R.W. BASSEMIR) 1-10 B 41 M 1/18
* Colonne 4, ligne 66 - colonne B 41 M 7/00
5, ligne 3 *
X EP-A-0 089 629 (YOSHINO 1,3,14
AMERICAN)
* Revendications *
== i
X DE-A-1 671 588 (R. WENZEL) 1,4 ’
* Revendications *
X NL-A- 297 068 (SCHEKOLIN AG) 1,4,5
* Page 2, lignes 16=-27;
revendication 2 *
A GB-A-1 178 183 (H. JANICHE) 1 DOMAINES TECHNIQUES
* En entier * RECHERCHES (Int. Cl. 3)
A FR-A-1 597 195 (EMPLA) 1l
* Résumé * B 41 M 1/30
B 41 M 1/18
A DE-A-2 558 312 (REINHARD MOHN) 1
* Revendication 13; page 13 #*
A CH-A- 592 526 (BRUHIN AG) 1
* Revendications; colonne 2,
lignes 6-~41 *
- .../_

Le présent rapport de recherche a été établi pour toutes les revendications

Lielfgla ﬁrzgefﬁe Date dizgti\./anérlt ieéaéeﬁherche

RASSCHAERT A.

Examinateur

TWOP <X

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe a la base de I'invention
E : document de brevet antérieur, mais publié ala
: particuliérement pertinent & lui seul date de dépdt ou apres cette date
. particulierement pertinent en combinaison avec un D : cité dansla demande
autre document de la méme catégorie L : cité pour d'autres raisons
: arriére-plan technologique
: divulgation non-écrite
. document intercalaire & : membredelamémefamille,documentcorrespondant




OEB Form 1503.03.82

9

Office européen

0 14d 135

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

des brevets

EP 83 40 2505

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS Page 2
. Citation du document avec indication, en cas de besoin, Revendication, CLASSEMENT DE LA
Catégorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (int. C. 3)
A | BE-A- 346 229 (SCHWIMMER) 1
* Revendication 3 *
DOMAINES TECHNIQUES

Le présent rapport de recherche a été établi pour toutes les revendications

RECHERCHES (int. Cl. 3)

Lieltdgla ﬁi{?ﬁe ’ Date d'f%u‘e_vam n_t iegla 8re4cherche

Examinateur

RASSCHAERT A.

ovOPr <X

: particuliérement pertinent & lui seul
. particuliérement pertinent en combinaison avec un

: arriere-plan technologique
: divulgation non-écrite
. document intercalaire

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

rg m-

autre document de la méme catégorie

: théorie ou principe a la base de l'invention

: document de brevet antérieur, mais publié a ia
date de dépodt ou aprés cette date

: cité dans la demande

: cité pour d’autres raisons

Q0

: membredelamémefamilie, documentcorrespondant




	bibliographie
	description
	revendications
	rapport de recherche

