
J E u r o p â i s c h e s   

Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

®  Numéro  de  publication: 0 1 4 3   1 3 5  
A 1  

DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

©  Numéro  de  dépôt:  83402505.8 

<§)  Date  de  dépôt  :  22.12.83 

§)  int.  ci.*:  B41  M  1 / 3 0 , B 4 1 M   1/18,  
B  41  M  7 / 0 0  

@  Priorite:  25.11.83  FR  8319170  @  Demandeur:  Toulemonde,  Nicolas,  19  Avenue  Foch, 
F-59420  Mouvaux  (nord)  (FR) 

@  Date  de  publication  de  la  demande:  05.06.85  @  Inventeur:  Toulemonde,  Nicolas,  19  Avenue  Foch, 
Bulletin  85/23  F-59420  Mouvaux  (nord)  (FR) 

@  Mandataire  :  Lepage,  Jean-Pierre,  Cabinet  Lepage  & 
@  Etats  contractants  designes  :  AT  BE  CH  DE  FR  GB  IT  LI  Aubertin  Innovations  et  Prestations  23/25,  rue  Nicolas 

LU  NL  SE  Leblanc,  F-59011  Lille  Cedex  1  (Nord)  (FR) 

10 
C0 

( 0  

@  Procédé  d'impression  offset  sur  supports  plastiques. 

  L'invention  est  relative  à  un  procédé  d'impression  off- 
set  à  séchage  par  ultra-violet  en  polychromie  pour  supports 
plastiques  non  mouillants  et  susceptibles  de  se  charger 
d'électricité  statique. 

Selon  le  procédé  de  la  présente  invention,  préalable- 
ment  à  l'impression  des  encres  de  couleurs  sur  le  support 
plastique,  on  applique  sur  ce  dernier  une  pré-enduction  de 
résine.  Il  peut  notamment  être  utilisé  une  résine  acrylique 

,telle  qu'un  polyuréthane  acrylique. 
L'impression  des  couleurs  devra  être  réalisée  de  pré- 

férence  alors  que  la  sous-couche  de  résine  est  humide 
c'est-à-dire  dans  un  délai  inférieur  à  72  heures  qui  suit 
l'enduction  de  résine. 

L'invention  trouvera  tout  particulièrement  son  applica- 
tion  chez  les  imprimeurs  notamment  pour  l'illustration  de 
supports  plastiques  tels  que  des  couvertures  de  classeurs 
ou  autres. 



L ' i n v e n t i o n   est   r e l a t i v e   à  un  procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t  

à  séchage  par  rayonnement  u l t r a - v i o l e t   en  polychromie  sur  s u p p o r t s  

p l a s t i q u e s .   L ' i n v e n t i o n   t rouve ra   tout   p a r t i c u l i è r e m e n t   son  a p p l i c a t i o n  

chez  les  imprimeurs  s o u h a i t a n t   u t i l i s e r   la  t echnique   de  l ' i m p r e s s i o n  

o f f s e t   pour  décore r   des  ma té r iaux   p l a s t i f i é s   comme  par  exemple  des 

c o u v e r t u r e s   de  c l a s s e u r s ,   des  gadgets  de  l ' e m b a l l a g e ,   e t c . . . .  

A c t u e l l e m e n t ,   on  c o n n a î t r e   p r i n c i p a l e m e n t   deux  t e c h n i q u e s  

d ' i m p r e s s i o n   en  po lych romie ,   il  s ' a g i t   de  l ' i m p r e s s i o n   o f f e t   et  de 

l ' i m p r e s s i o n   par  s é r i g r a p h i e .  

Dans  le  cas  de  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t ,   qui  est   p a r t i c u l i è r e m e n t  

adaptée  pour  les  grandes  cadences ,   on  peut  a t t e i n d r e   un  niveau  de  p r o -  
duct ion  a l l a n t   de  5  à  10.000  f e u i l l e s   par  heure  plus  une  f i n e s s e   de  r e n d u .  

Par  c o n t r e ,   dans  le  cas  de  l ' i m p r e s s i o n   par  s é r i g r a p h i e ,  

la  p roduc t ion   est   l i m i t é e   à  un  seui l   maximum  d ' e n v i r o n   800  f e u i l l e s   p a r  
heure  en  grosse  t r a m e .  

La  t echn ique   de  l ' o f f s e t   permet  d ' a b a i s s e r   c o n s i d é r a b l e m e n t  

les  coûts  de  p r o d u c t i o n ,   t o u t e f o i s ,   à  l ' h e u r e   a c t u e l l e ,   ce  procédé  e s t  

l i m i t é   à  c e r t a i n s   suppor t s   t e l s   que  le  pap ie r   ou  maté r iau   p r é s e n t a n t  

des  c a r a c t é r i s t i q u e s   s i m i l a i r e s .  

Les  suppor t s   p l a s t i f i é s ,   en  p a r t i c u l i e r ,   à  base  de  m a t é r i a u x  

p l a s t i q u e s   qui  p r é s e n t e n t   des  c a r a c t é r i s t i q u e s   t e l l e s   qu'une  s u r f a c e  

non  m o u i l l a n t e ,   c ' e s t - à - d i r e   que  l ' e n c r e   déposée  en  su r face   n ' e s t   a b s o -  

lument  pas  absorbée  mais  au  c o n t r a i r e   repoussée   sous  forme  de  g o u t t e s  

ou  encore  les  suppor t s   p l a s t i q u e s   s u s c e p t i b l e s   de  se  charger   f o r t e m e n t  

d ' é l e c t r i c i t é   s t a t i q u e   sont  tout   à  f a i t   i nadap té s   pour  ê t r e   impr imés  

en  o f f s e t .   De  t e l s   suppor t s   do iven t   ê t r e   o b l i g a t o i r e m e n t   imprimés  à 

l ' h e u r e   a c t u e l l e   par  le  procédé  de  s é r i g r a p h i e ,   ce  qui  augmente  c o n s i -  

dé rab lement   le  coût  d ' i m p r e s s i o n .  

Parmi  les  suppor t s   p l a s t i q u e s   ne  pouvant  d i r e c t e m e n t   ê t r e  

imprimés  en  o f f s e t ,   on  conna î t   la  l i s t e   non  l i m i t a t i v e   s u i v a n t e  :   ABS, 

a c r y l i q u e ,   c e l l u l o s e   a c é t a t e ,   mélamine,  nylon,   p o l y c a r b o n a t e ,   p o l y e s t e r ,  

p o l y p r o p y l è n e ,   PVC,  PVF,  (fluor  de  p o l y v i n y l ) , p o l y s t y r è n e .  

Ces  d e r n i è r e s   années ,   il  a  été  é laboré   c e r t a i n s   t r a i t e m e n t s  

de  su r f ace   par  e f f e t   corona  ou  flanimage  des  suppor t s   dans  des  a r c s  

é l e c t r i q u e s   pour  décha rge r   les  s u p p o r t s ,   qui  p e r m e t t e n t   d ' impr imer   en 

o f f s e t   c e r t a i n e s   ma t i è res   p l a s t i q u e s .   T o u t e f o i s ,   ces  t r a i t e m e n t s   de  s u r -  

face  augmentent   le  coût  du  s u p p o r t ,   ce  qui  minimise  les  gains  r é a l i s é s  

par  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t .  



Un  aut re   problème  également   r e n c o n t r é ,   es t   le  s tockage   des 

suppor t s   imprimés  après  impres s ion .   En  e f f e t ,   g éné ra l emen t ,   les  s u p p o r t s  

ne  peuvent  ê t r e   s tockés   sous  forme  empilée  en  grande  hau teur   sous  p e i n e  

de  d é t r u i r e   l ' i m p r e s s i o n   f a i t e   sur  les  suppor t s   des  couches  i n f é r i e u r e s  

de  la  p i l e .   Dans  ces  c o n d i t i o n s ,   le  s tockage  doit   ê t re   r é a l i s é   s u r  

c l a y e t t e s   avec  i m m o b i l i s a t i o n   durant   le  séchage  qui  peut  ê t re   r e l a t i v e -  

ment  long  d'où  une  occupa t ion   de  su r face   i m p o r t a n t e .  

Le  but  p r i n c i p a l   de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   c o n s i s t e   à  i m p r i m e r  

en  o f f s e t   des  suppor t s   p l a s t i q u e s   qui ,   en  o u t r e ,   p r é s e n t e n t   des  médio-  

cres  c a r a c t é r i s t i q u e s   v i s - à - v i s   des  encres   c l a s s i q u e s   c ' e s t - à - d i r e  

q u ' i l s   sont  non  m o u i l l a n t s .  

En  o u t r e ,   selon  le  procédé  de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   l ' i m p r e s -  

sion  o f f s e t   est   a i s é e ,   c ' e s t - à - d i r e   q u ' e l l e   peut  ê t re   r é a l i s é e   à  des 

v i t e s s e s   r e l a t i v e m e n t   é levées   de  l ' o r d r e   de  5.000  f e u i l l e s   par  h e u r e .  

L 'empi lage   des  suppor t s   imprimés  peut  ê t r e   r é a l i s é   sur  des  h a u t e u r s  

impor t an te s   sans  r i sque   de  d é t r u i r e   l ' i m p r e s s i o n   r é a l i s é e .  

L ' i n v e n t i o n   vise  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   l ' o f f s e t   à  séchage  p a r  

rayonnement  u l t r a - v i o l e t   (UV)  qui  o f f r e   les  avantages   d'un  s é c h a g e  

r a p i d e .  

On  conna î t   également   c e r t a i n e s   encres  s p é c i a l e s   à  séchage  p a r  

appor t   de  c h a l e u r   au  l ieu  de  rayonnement  u l t r a - v i o l e t ,   t o u t e f o i s ,   p o u r  
le  cas  des  suppor t s   p l a s t i q u e s ,   il  y  a  r isque  de  d é t é r i o r a t i o n   du  m a t é -  

riau  de  base  en  raison  de  l ' é c h a u f f e m e n t   provoqué  et  par  a i l l e u r s   l a  

v i t e s s e   es t   l i m i t é e   à  1.000  f e u i l l e s   par  h e u r e .  

Un  a c c r o i s s e m e n t   de  la  v i t e s s e   d ' i m p r e s s i o n   a  également   é t é  

t en té   en  u t i l i s a n t   des  encres  à  séchage  rapide  qui  u t i l i s a i e n t   pour  c e l a  

des  so lvan t s   spéc i aux .   T o u t e f o i s ,   ces  encres  p r é s e n t e n t   l ' i n c o n v é n i e n t  

de  sécher   dans  les  e n c r i e r s   avant  i m p r e s s i o n .  

D 'au t res   buts  et  avantages   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a p p a r a î -  

t r o n t   au  cours  de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  s u i v r e ,   qui  n ' e s t   c e p e n d a n t  

donnée  qu'à  t i t r e   i n d i c a t i f   et  qui  n'a  pas  pour  but  de  la  l i m i t e r .  

Le  procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   à  séchage  par  rayonnement  u l t r a -  

v i o l e t   en  polychromie  sur  suppor t s   p l a s t i q u e s   non  m o u i l l a n t s   pour  l e s  

encres  c l a s s i q u e s   et  s u s c e p t i b l e s d e   se  cha rger   d ' é l e c t r i c i t é   s t a t i q u e ,  

le  d i t   procédé  a u t o r i s a n t   un  empilage  sur  une  grande  hau teur   des  s u p -  

ports   imprimés,   est   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

-  on  appl ique   une  p r é - e n d u c t i o n   de  rés ine   au  moins  sur  l a  

su r face   du  suppor t   p l a s t i q u e   qui  doit   ê t re   impr imée ,  



-  on  imprime  les  d i f f é r e n t e s   couleurs   sur  la  s o u s - c o u c h e  

de  rés ine   déposée  avec  séchage  par  u l t r a - v i o l e t   i n t e r m é d i a i r e .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p -  

tion  s u i v a n t e .  

Le  procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n  

vise  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   l ' o f f s e t   à  séchage  par  rayonnement  u l t r a -  

v i o l e t .   Ce  mode  de  séchage  o f f r e   l ' a v a n t a g e   d ' ê t r e   t rès   rapide  et  p a r  

conséquent   f a v o r i s e   les  f a b r i c a t i o n s   à  cadence  élevée  de  l ' o r d r e   de 

5.000  f e u i l l e s   par  heure.   Ce  type  d ' i m p r e s s i o n   en  polychromie  es t   b i e n  

connu  pour  les  suppor t s   p a p i e r ,   t o u t e f o i s ,   l o r s q u ' i l   es t   app l iqué   aux 

suppor t s   p l a s t i q u e s   notamment  si  ceux-ci   p r é s e n t e n t   des  c a r a c t é r i s t i q u e s  

d é f a v o r a b l e s   à  l ' u t i l i s a t i o n   d ' e n c r e s   c l a s s i q u e s   t e l l e s   que  d ' ê t r e   non 

m o u i l l a n t s ,   ou  s u s c e p t i b l e s   de  se  cha rger   d ' é l e c t r i c i t é   s t a t i q u e ,   l ' o f f -  

set   conven t ionne l   ne  peut  ê t r e   app l iqué   et  géné ra lemen t   on  doi t   l u i  

p r é f é r e r   la  s é r i g r a p h i e .   La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   dévoi le   un  procédé  qui  

permet  d ' a p p l i q u e r   l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   à  des  suppor t s   p l a s t i q u e s   qui  

h a b i t u e l l e m e n t   do iven t   ê t r e   t r a i t é s   en  s é r i g r a p h i e .  

Parmi  les  ma té r iaux   p l a s t i q u e s   qui  p r é s e n t e n t   des  c a r a c t é r i s -  

t iques   d é f a v o r a b l e s   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   énoncées  précédemment,   on  c o n -  

na î t   la  l i s t e   non  l i m i t a t i v e   s u i v a n t e  :   ABS,  a c r y l i q u e ,   c e l l u l o s e  

d ' a c é t a t e ,   mélamine,  nylon,   p o l y c a r b o n a t e ,   p o l y e s t e r ,   p o l y p r o p y l è n e ,  

PVC,  PVF  ( f l u o r   de  p o l y v i n y l ) ,   p o l y s t y r è n e .  

L ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   vise  l ' o f f s e t  

à  séchage  par  rayonnement  u l t r a - v i o l e t   dans  l a q u e l l e   on  u t i l i s e   une 

encre  c o n t e n a n t   un  pigment  s e n s i b l e   aux  u l t r a - v i o l e t s   et  des  a g e n t s  

p h o t o - i n i t i a t e u r s   qui  p e r m e t t e n t   un  séchage  rapide  par  u l t r a - v i o l e t .  

En  o u t r e ,   le  procédé  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   permet  un 

empilage  sur  une  grande  hau teu r   des  suppor t s   imprimés.  Ces  c a r a c t é r i s -  

t iques   p e r m e t t e n t   de  r édu i r e   de  façon  impor t an te   l ' a i r e   de  s t o c k a g e  

n é c e s s a i r e   en t r e   l ' i m p r e s s i o n   des  d i f f é r e n t e s   cou leurs   en  o f f s e t .  

Selon  l ' i n v e n t i o n ,   on  app l ique   une  p r é - e n d u c t i o n   de  r é s i n e  

au  moins  sur  la  su r f ace   du  suppor t   p l a s t i q u e   qui  do i t   ê t r e   impr imé ,  

puis  on  imprime  les  d i f f é r e n t e s   cou leurs   sur  la  sous -couche   de  r é s i n e  

déposée  avec  séchage  aux  u l t r a - v i o l e t s   i n t e r m é d i a i r e s .  

Ains i ,   la  p r é - e n d u c t i o n   de  rés ine   permet  de  c o n s t i t u e r   un 

suppor t   p r é s e n t a n t   des  c a r a c t é r i s t i q u e s   qui  a u t o r i s e n t   l ' u t i l i s a t i o n  

d ' e n c r e s   UV  c l a s s i q u e s   pour  r é a l i s e r   les  i l l u s t r a t i o n s   du  suppor t   p l a s -  

t ique  et  f a c i l i t e   grandement  le  p e l l i c u l a g e .  



De  façon  p r é f é r e n t i e l l e ,   on  f a i t   sécher   la  sous-couche   de 

r é s ine   par  les  u l t r a - v i o l e t s .  

On  pourra  u t i l i s e r   notamment  une  rés ine   à  t r o i s   c o m p o s a n t s ,  

un  p r é -po lymère ,   par  exemple  du  p o l y e s t e r   a c r y l a t e ,   un  monomère  ou 

l i a n t   par  exemple  un  N-butyl  a c r y l a t e ,   et  des  agents  p h o t o - i n i t i a t e u r s .  

On  pourra  également   u t i l i s e r   une  rés ine   a c r y l i q u e   c o n t e n a n t  

par  exemple  un  po lyu ré thane   a c r y l i q u e .  

L ' e n d u c t i o n   d'une  sous-couche   est   r é a l i s é e   à  ra ison  de  un  à 

cinq  grammes  par  mètre  carré   de  r é s ine   sur  le  suppor t   p l a s t i q u e .  

L ' i m p r e s s i o n   des  d i f f é r e n t e s   couleurs   dans  le  cas  d'une  q u a d r i -  

chromie,   après  l ' e n d u c t i o n   i n i t i a l e   de  rés ine   sera  r é a l i s é e   de  p r é f é r e n -  

ce  dans  l ' o r d r e   de  cou leurs   s u i v a n t e s  :   no i r ,   bleu,   rouge  et  j a u n e .  

Cet  ordre  p r é f é r e n t i e l   es t   r é a l i s é   de  t e l l e   so r te   que  l ' o n  

appl ique   p r é a l a b l e m e n t   les  couleurs   n é c e s s i t a n t   un  séchage  UV  plus  impo- 

t an t   et  ceci  par  ordre  d é c r o i s s a n t .  

Le  procédé  de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   sera  app l iqué   de  t e l l e  

sor te   que  l 'on   fasse   l égèrement   p é n é t r e r   la  p e l l i c u l e   d ' enc re   dans  l a  

sous-couche   de  r é s i n e .   Dans  ce  cas,   la  tenue  de  l ' e n c r e   est   o p t i m a l e .  

Une  au t re   c a r a c t é r i s t i q u e   impor tan te   de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n  

c o n s i s t e   à  imprimer  les  suppor t s   avec  de  l ' e n c r e   a lors   que  la  s o u s -  

couche  de  rés ine   est   encore  humide.  Dans  ce  cas,  l ' a c c r o c h a g e   de  l ' e n c r e  

est   bon.  

En  p a r t i c u l i e r ,   l ' i m p r e s s i o n   des  suppor t s   à  l ' e n c r e   d ' i m p r i -  

merie  devra  ê t re   de  p r é f é r e n c e   r é a l i s é e   dans  un  délai  i n f é r i e u r   à 

72  heures  après  a p p l i c a t i o n   de  la  sous-couche   de  r é s i n e .  

Selon  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   l ' i m p r e s s i o n   des  d i f f é r e n t e s   cou-  

leurs   est   r é a l i s é e   avec  r e p r i s e s   s u c c e s s i v e s   des  p i l e s   p rovenant   de 

l ' i m p r e s s i o n   ou  de  l ' e n d u c t i o n   p r é c é d e n t e .  

Le  p e l l i c u l a g e   est   c o n s t i t u é   par  un  film  de  p o l y p r o p y l è n e  

co l lé   à  chaud  sur  la  mat iè re   p l a s t i q u e   pour  l ' e m b e l l i r   et  f a i r e   q u ' e l l e  

s o i t   l a v a b l e .  

D ' au t re s   mises  en  oeuvre  de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   à  la  p o r t é e  

de  l'Homme  de  l ' A r t ,   a u r a i e n t   pu  ê t re   env i sagées   sans  pour  a u t a n t   s o r t i r  

du  cadre  de  c e l l e - c i .  



1.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   à  séchage  par  r ayonnement  

u l t r a - v i o l e t   en  po lychromie ,   sur  suppor t s   p l a s t i q u e s   non  m o u i l l a n t s  

pour  les  encres  c l a s s i q u e s   et  s u s c e p t i b l e s   de  se  charger   d ' é l e c t r i c i t é  

s t a t i q u e ,   le  d i t   procédé  a u t o r i s a n t   un  empilage  sur  une  grande  h a u t e u r  

des  suppor t s   imprimés,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

-  on  app l ique   une  p r é - e n d u c t i o n   de  rés ine   au  moins  sur  l a  

su r f ace   du  suppor t   p l a s t i q u e   qui  doi t   ê t re   impr imée ,  

-  on  imprime  les  d i f f é r e n t e s   couleurs   sur  la  sous-couche   de 

rés ine   déposée  avec  séchage  aux  u l t r a - v i o l e t s .  

2.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on  f a i t   sécher   la  sous-couche   de  rés ine   par  r a y o n n e -  
ment  u l t r a - v i o l e t .  

3.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on   imprime  les  d i f f é r e n t s   couleurs   composant  la  po -  

lychromie  dans  l ' o r d r e   s u i v a n t  :   no i r ,   b leu,   rouge  et  j a u n e .  

4.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on   f a i t   l égèrement   p é n é t r e r   la  p e l l i c u l e   d ' enc re   dans 

la  sous-couche   de  r é s i n e .  

5.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on  imprime  les  suppor t s   a lors   que  la  sous-couche   de 

rés ine   es t   encore  humide.  

6.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on   imprime  les  suppor t s   à  l ' e n c r e   d ' i m p r i m e r i e   mois 

de  72  heures  après  avo i r   app l iquée   la  sous-couche   de  r é s i n e .  

7.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on   appl ique   une  sous-couche   de  r é s ine   de  1  à  5  g  /m2 

de  suppor t   p l a s t i q u e .  

8.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on   u t i l i s e   une  rés ine   à  t r o i s   composants ,   un  p r é -  

polymère  par  exemple  un  p o l y e s t e r   a c r y l a t e ,   un  monomère  ou  l i a n t   p a r  

exemple  un  N-butyl  a c r y l a t e ,   des  agents  p h o t o - i n i t i a t e u r s .  

9.  Procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on  u t i l i s e   une  rés ine   a c r y l i q u e   con tenan t   par  exem- 

ple  un  p o l y u r é t h a n e   a c r y l i q u e .  

10.  P r o c é d é d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  que  l 'on   u t i l i s e   comme  suppor t   p l a s t i q u e ,   un  ABS,  a c r y l i q u e ,  

c e l l u l o s e   a c é t a t e ,   mélamine,  nylon,  p o l y c a r b o n a t e ,   p o l y e s t e r ,   p o l y p r o -  



pylène ,   PVC,  PVF  ( f l u o r   de  po lyv iny l ) ,   p o l y s t y r è n e .  
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