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@ Verfahren zur Hersteliung von Wellpappe, bei dem eine
vorbeheizte und befeuchtete Papierbahn (13) im Spalt zwei-
er miteinander kAmmenden beheizten Riffelwalzen (10, 11)
in Querrichtung gewellt und auf die gewellte Bahn unter
weiterem Verbleib in den Nuten der zweiten Riffelwalze (11)
Leim aufgetragen wird zwecks anschiieBender Verklebung
mit einer Deckbahn (15), die mittels einer geheizten Pre8-
walze (12) gegen die gewellte Bahn (16) angedriickt wird,
wobei ein schnell und im wesentlichen ohne Ablagerungen
abbindendes Haftmittel in die Papierbahn eingearbeitet
oder vor dem Riffeln auf diese aufgetragen wird, welche die
geriffelte Bahn durch voriibergehende Haftung in den Nuten
der zweiten Riffelwalze halt.

Verfahren zur Hersteilung von Wellpappe.
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" Verfahren zur :He’rste;li‘ung ‘von Wellpappe

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung
von Wellpappe, bei dem eine vorgeheizte und befeuchtete Papier-
bahn im Spalt von zwei miteinander kdmmenden, beheizten Riffel-
walzen in Querrichtung gewellt und auf die gewellte Bahn unter
Verbleib in den Nuten der zweiten Riffelwalze Leim aufgetragen
wird zwecks anschlieBender Verklebung mit einer Deckbahn, die

mittels einer geheizten PreBwalze gegen die gewellte Bahn an-

gedrickt wird.

Das Grundprinzip eines derartigen Verfahrens 'ist seit langem be-

bekannt und wird in einer sogenannten einseitigen Wellpappen-
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maschine durchgefiihrt. Besondere Probleme ergeben sich dadurch,
die gewellte Bahn bis zur PreBwalze in den Nuten der zweiten
Riffelwalze zu halten. Obwohl das Papier, nicht zuletzt infolge
der Vorbefeuchtung, eine gewisse Plastizitdt besitzt, wohnen

ihm andererseits nicht unerhebliche Spannungen inne, welche

der eingenommenen Wellenform entgegenwirken und damit die Riffe~
lung mehr oder weniger aufheben. Es ist daher eine

Reihe von Hilfsmitteln bekanntgeworden, mit deren Hilfe die

gewellte Bahn in den Nuten der zweiten Riffelwalze gehalten

wird.

Eines davon besteht in sogenannten Filihrungsblechen, welche je-
weils gegen die Kuppen der gewellten Bahn anliegen und die
Wellbahn durch mechanischen Andruck an der zweiten Riffel-
walze halten. Derartige Filihrungsbleche sind jedoch stark ver-
schleiBanfdllig und miissen mit entsprechendem Aufwand stdndig
erneuert werden. Es wurde daher schon seit langem der alter-
native Weg gewdahlt, die Wellbahn an der zweiten Riffelwalze
durch Unterdruck zu halten. Zu diesem 2Zweck wird in die Riffel-
walze eine Reihe von umlaufenden, axial beabstandeten Saugnuten
eingeformt. Mit Hilfe eines von innen herangefiihrten Unterdrucks
in den Saugnuten wird eine entsprechende Haltekraft auf die Bahn
an der Riffelwalze aufgebracht. Eine andere Moglichkeit besteht
darin, mit Hilfe von R6hrchen oder einem Unterdruckkasten auf
der der Wellbahn gegeniberliegenden Seite der zweiten Riffelwalze

die Saugnuten an Vakuum anzuschlieBen. Der Aufwand fiir eine der-
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artige Saugeinrichtung ist betrdchtlich. Nachteilig ist ferner,

daB die Saugnuten die Qualitdt der Wellpappe beeinflussen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zur Herstellung von Wellpappe anzugeben, das die oben beschrie-
benen Vorrichtungen zum Halten der gewellten Bahn in den Nuten

der zweiten Riffelwalze erilibrigt und deren Nachteile beseitigt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdBf dadurch geldst, daB ein
schnell und im wesentlichen ohne Ablagerungen abbindendes
Haftmittel in die Papierbahn eingearbeitet oder vor dem Riffeln
auf diese aufgetragen wird, weiches die geriffelte Bahn durch
voriibergehende Haftung in den Nuten der zweiten Riffelwalze

halt.

Neben dem Harzleim werden Papieren hdufig als Zusatzstoffe

zur Leimung Casein, Starke, Wasserglas oder dergleichen zu-
gegeben, Derartige Klebstoffe sind auch zum Leimen in der
Wellpappenherstellung iiblich, da sie unter anderem schnell
abbinden. Durch die vorher stattfindende Anfeuchtung der Pa=~
pierbahn k&nnen sie vorilibergehend aktiviert werden und in der ge-
wiinschten Weise zu einem vorilibergehenden Festhaften der ge-
wellten Bahn an der zweiten Riffelwalze fiihren. Die Haftungs-
kriafte miissen gerade so groB sein, daB sie die papierinhdrenten
Spannungen iilberwinden. Sie diirfen nicht zu groB sein, um ein

Abldsen der mit der Deckbahn versehenen gewellten Bahn von der
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zweiten Riffelwalze zu erschweren. Ferner sollen nach Moglich-
keit keine Riickstdnde in den Nuten der zweiten Riffelwalze

verbleiben.

Alternativ kann das Haftmittel auf die Papierbahn vor dem Rif-
feln aufgebracht werden, z,B. durch Auftragen mit einer Walze,
durch Bespriihen oder dergleichen. Als Haftmittel kann vorzugs-
weise Wasserglas oder Stdrkeleim verwendet werden. Dies hat
den Vorteil, daB derartige Leime ohnehin wdhrend der Well-

pappenherstellung eingesetzt werden.

Alternativ kann jedoch auch nach einer weiteren Ausgestaltung
der ﬁrfindung vorgesehen sein, daB ein nicht wasserldslicher,
trockener, pulverfdrmiger Klebstoff elektrostatisch aufgebracht
wird. Ein derartiges Verfahren ist zum Aufbringen der Deckbahn
auf die gewellte Bahn an sich bekannt (DE~AS 1 294 176). Bei
dem bekannten Verfahren wird der nicht verfliissigte Teil nach
der Anpressung und Erwdrmung bei Raumtemperatur mittels eines
Luftstrahls aus den Riffelungen der Wellpappe entfernt. Ein
Luftstrahl konnte auch dazu verwendet werden, gegebenenfalls
Rickstdnde in den Nuten zu beseitigen, und zwar in dem von der

Wellbahn nicht bedeckten Umfangsbereich der zweiten Riffelwalze.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Zeichnungen ndher

erlidutert.
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Die einzige Figur zeigt schematisch eine einseitige Wellpappen-

maschine.

Die einseitige Wellpappenmaschine besitzt eine erste Riffel=-
walze 10 und eine zweite Riffelwalze 11, die miteinander kammen.
Auf der der Riffelwalze 10 gegeniiberliegenden Seite der Riffel-
walze 11 ist eine PreBwalze 12 angeordnet. Der Riffelwalze 10
wird eine Papierbahn 13 zugefihrt, die im Walzenspalt zwischen
den Walzen 10 und 11 geriffelt wird. Das geriffelte Papier ver-
bleibt iiber nahezu 180° des Umfangs der zweiten Riffelwalze in
deren Nuten, wobei eine Leimauftragsvorrichtung 14 Kuppen auf
die Wellen der gewellten Bahn auftragt. Der Prefwalze 12 wird
eine Deckbahn 15 zugefiihrt, welche von der PreBwalze gegen die
geriffelte Bahn angedriickt wird. Einseitig beschichtete Well-
pappe 16 verlaBft in bekannter Weise die einseitige Maschine in

Richtung des Pfeils 17.

Die Papierbahn 13 wird vorgewdrmt und angefeuchtet, damit
eine bessere Formung der Wellung vorgenommen werden kann. Die
Riffelwalzen 10, 11 und auch die PreBwalze 12 sind ebenfalls
beheizt. Mittels einer Vorrichtung 18 wird iber die Breite der
Papierbahn 13 ein Haftmittel aufgetragen, z.B. Stdrkeleim,
welcher daflir sorgt, daB die gewellte Bahn ohne zusatzliche
Hilfsmittel in den Nuten der Riffelwalze 11 verbleibt und da-
mit den papierinhdrenten Spannungen entgegenwirkt. Die Haft-

krafte sollen moglichst gering sein und ein einfaches Ab-
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18sen von der Riffelwalze 11 nach dem Walzenspalt zwischen den
Walzen 11 und 12 nicht behindern. Ferner sollen Rilickstdnde in

den Nuten der Walze 11 nicht verbleiben.

Alternativ kann ein geeignetes Haftmittel auch in die Papier-
bahn 13 eingearbeitet sein, das nach der Befeuchtung aktiviert
ist und fiir das Anhaften der gewellten Bahn an der zweiten

Riffelwalze 1l sorgt.
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Anspriche

1. Verfahren zur Herstellung von Wellpappe, bei dem eine vor-
beheizte und befeuchtete Papierbahn im Spalt zweier mitein-
ander kdmmenden beheizten Riffelwalzen in Querrichtung ge-
wellt und auf die gewellte Bahn unter weiterem Verbleib
in den Nuten der zweiten Riffelwalze Leim aufgetragen wird
zwecks anschliefender Verklebung mit einer Deckbahn, die
mittels einer geheizten PreBwalze gegen die gewellte Bahn
angedriickt wird, dadurch gekennzeichnet, daB ein schnell
und im wesentlichen ohne Ablagerungen abbindendes Haft-
mittel in die Papierbahn eingearbeitet oder vor dem Riffeln
auf diese aufgetragen wird, welche die geriffelte Bahn
durch voriibergehende Haftung in den Nuten der zweiten Rif-

felwalze halt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Haftmittel nach dem Verlassen der Vorheizwalzen aufgebracht

wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB als Haftmittel Wasserglas oder Stdrkeleim verwendet

wird.
4, Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daff ein
nicht wasserldslicher trockener pulverfdrmiger oder wéarme-

klebender Klebstoff elektrostatisch aufgebracht wird.
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