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€9 Verfahren und Vorrichtung zur Einstellung der den Farbzonen eines Farbwerks zugeordneten Dosierorgane.

nen eines Farbwerks zugeordneten Dosierorgane bzw. der 17
diesen zugeordneten Steliglieder, bei dem die Farbvertei- ’
lung auf einer Vorlage (3) zonenweise erfa3t und hieraus €
den Dosierorganen bzw. den Stellgliedern zugeordnete )  E—
StellgroBen gebildet werden, iassen sich dadurch eine hohe F~ d
Variabilitat und Bedienungsfreundlichkeit erreichen, dag
die Vorlage (3) auf eine Flachenmatrix (9) von durch Licht
aktivierbaren Sensoren (8) iibertragen wird, daB die dabei
W™= pro Farbzone aktivierten Sensoren (8) anzahlmaBig erfaBt
< werden und daB aus der Summe der jeweils pro Farbzone 1/
aktivierten Sensoren (8) die den jeweils zugehdrigen Farb-
w zonen zugeordneten SteligroBen gebildet werden. Hier- . S
durch gelingt praktisch eine Digitalisierung der Vorlage.

69 Bei einem Verfahren zur Einstellung der den Farbzo- ( )

-8

(ioie> 1

I

~7

R =

EP O 143 22

ACTORUM AG



0143228

Verfahren und Vorrichtung zur Elnstellung
der den Farbzonen eines Farbwerks zuge-

ordneten Dosilerorgane

Die Erfindung betrifft gemiB einem ersten Erfindungs-—
gedanken ein Ferfahren zur Einstellung, insbesondere
zur Voreinstellung, der den Farbzonen eines Farbwerks
zugeordneten Doslerorgane bzw. der diegsn zugeordneten,
-

5 vorzugsweise als Zonenschrauben susgebildeten Stell-~

glieder, beli dem die Farbvertellung asuf einer Vorlage
zonenweige erfalt und hieraus den Dosierorganen bezie-
ungsveige den diesen zugeordneten Stellgliedern zu-
geordnete StellgriRen gebildet werden, undgeht gemdfl
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einem weiteren Erfindungsgedanken auf eine bevorzugte
Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens.

Bei bekannten Anordnungen dieser Art (deutscher Drucker
1974, Seite 12 ~ 15) wird ein Montagebogen auf eine
rotierende Trommel aufgespannt, die von innen her
durchleuchtet wird. Das bei rotierender Trommel die-

se durchdringende Licht wird von einer Reihe von Faser—
optiken gesammelt, deren Breite der Farbzonenbreite ent-
spricht. Die Lichtmenge je Faseroptik, d.h. also je
Farbzone, wird iiber eine volle Umdrehung der Trommel
integriert. Aus diesem der bendtigten Farbmenge analo-
gen Integral wird dann die der zugehdrigen Farbzone
zugeordnete StellgroRe gebildet. Hierbei ist zwar

eine gewisse Automation der Voreinstellung der Zonen-
schrauben moglich. Nachteilig ist jedoch, daB Anord-
nungen dieser Art hinsichtlich der Farbzonenbreite
praktisch nicht variabel sind. Eine Anderung der Farb-
zonenbreite wiirde hier Anderungen in der Ausbildung
der Faseroptiken und der diesen zugeordneten Integra-
tionseinrichtungen, also Anderungen im Bereich der
sogenannten hardware erfordern, was einen hohen Auf-
wand an Zeit und Kapital erforderlich machte. Die be-
kannten Anordnungen erweisen sich demnach als nicht
einfach und variabel genug. Ein weiterer Nachteil ist
darin zu sehen, daB hier ein Schriglauf der Vorlage

zu Fehlinformationen fiihrt. Es muB daher ein hoher Auf-
wand zur Ausrichtung der Vorlage und der Trommel ge~
trieben werden, was sich negativ auf die Bedienungs-
freundlichkeit auswirken kann.

Hiervon ausgehénd ist es dsher die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung die Variabilitat und Bedienungsfreund-
lichkeit von Verfahren und Vorrichtungen eingangs er-
wahnter Art zu steigern.
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Die verfahrensmiBige Losung dieser Aufgabe besteht er-
findungsgemidB darin, daB die Vorlage auf eine Flichen-
matrix von durch ILicht akbtivierbaren Sensoren iibertra-
gen wird, daBl die dabel pro Farbzone aktivierten- Sen-
soren anzahlmidBig erfalt werden und daB aus der Summe
der jeweils pro Farbzone aktivierten Sensoren die den
Jjeweils zugehOrigen Farbzonen zugeordneten Stellgrd-
Ben gebildet werden. Hierzu kann einfach eine einer
Aufnahmeeinrichtung fiir die Vorlage zugeordnete Uber-
tragungseinrichtung vorgesehen sein, durch die eine
als Flichenmatrix von lichtempfindlichen Sensoren aus-
gebildete Bildplatte beaufschlagbar ist, der eine Ab-
frageeinrichtung nachgeordnet ist, mittels der die An-
zahl der innerhalb vorgebbarer Farbzonengrenzen akti-
vierten Sensoren erfaBbar und das Jjewells zugehorige
Stellglied ansteuerbar ist.

Die erfindungsgeméfBen MaBnghmen fiihren in vorteilhaf-
ter Welse zu einer Digitalisierung der Vorlage. Das
auf der Fliachenmatrix entstehende Grobrasterbild der
Vorlage kann daher softwaremiBig ausgewertet werden,
was in vorteilhafter Weise eine leichte Auswertung
nach verschiedenen Gesichispunkten gestattet und eine
hohe Variabilitit ergibt. Eine Anderung der Farbzonen—
breite erfordert hier in vorteilhafter Weise nur noch
eine Anderung des Programms, d. h. der software, nicht
jedoch der Anlage, d. h. der hardware. Die mit der Er-
findung erzielbaren Vorteile sind demnach insbesondere
in einer asusgezeichneten Wirtschaftlichkeit zu sehen.
Die Vorlage wird hier wihrend der Belichtung der Fla-
chenmatrix nicht bewegt. Die Zonenausrichtung kann
daher leicht anhand der Bildkanten vorgenommen werden,
was eine hohe Fedienungsfreundlichkeit gewdhrleistet.
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Vorteilhaft kann eine frequenzselektive Ubertragung
der Vorlage suf die Flachenmatrix stattfinden. Hier-
zu kann die Ubertragungseinrichtung mit einem um-
schaltbaren bzw. auswechselbaren Frequenzfilter ver-
sehen sein. Hierdurch ist sichergestellt, daf im
Falle eines Mehrfarbendrucks eine mehrfarbige Vorlage
Verwendung finden kann.,

Eine weitere zweckmiRige MaBnahme kann darin bestehen,
daB das bei der Beaufschlagung der Flichenmmatrix auf
dieser entstehende Grobrasterbild auf einen Bildschirm
tibertragen wird, was aufgrund der erfolgten Digitali-
sierung auf einfache Weise mdglich ist. Diese Mafnahme
gestattet anhand des Bildschirms eine visuelle Uber-
prifung des Grobrasterbilds und einen visuellen Ver-
gleich des Grobrasterbilds mit der Vorlage und mit den
hieraus ermittelten Stellgrofen, die in Form analoger
GroBen ebenfalls sichtbar gemacht werden k6nnen.

Eine weitere zweckmiBige Fortbildung der libergeordne-
ten MaBnahmen kann darin bestehen, dafl die Sensoren
der Flachenmatrix als Photodioden ausgebildet sind.
Hierbei handelt es sich praktisch um optoelektrische
Wandler, die jeweils einen dem Lichteinfall entspre-
chenden Strom abgeben, was eine einfache Addition der
von mehreren Sensoren abgegebenen Signale mittels
einfacher Parallelschalbungen erméglicht.

Eine weitere zweckmiaBige Mafnahme kann darin bestehen,
daB die Fldchenmatrix parallel zu den Farbzonengrenzen
verlaufende Sensorreihen sufweist. Dies erméglicht
eine eindeutige Zuordnung der Sensoren zu den ver-
schiedenen Farbzonen.
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmiBige
Fortbildungen der lbergeordneten MaBnahmen ergeben
sich aus den weiteren Unteranspriichen.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Blockschaltbilds einer zur
Durchfiithrung des erfindungsgemdBen Verfahrens zu be-
vorzugenden Vorrichtung niher erliutert.

Der Aufbau und die Wirkungsweise von Druckmaschinen
und deren Farbwerken sind an sich bekannt und bediir-
fen daher im vorliegenden Zusammenhang keiner ein-
gehenden Erlauterung mehr. Der FarbfluB wird bekannt-
lich durch Dosierorgane, wie Abstreifbleche, Farbab-
nahmerollen etc. eingestellt. Uber der Breite des
Farbwerks wird der FarbfluB dem jeweiligen Bedarf
angepaft. Hierzu wird die Arbeitsbreite der Maschine
in mehrere, jeweils einen schmalen Streifen umfassende
Farbzonen eingeteilt, denen jeweils ein Stellglied
etwa in Form der in der Zeichnung angedeuteten Zonen-
schrauben 1 zur entsprechenden Betdtigung eines Do-
sierorgans zugeordnet ist. Die Zonenschrauben 1 wer-
den durch Jjeweils zugeordnete Stellmotoren 2 ange-
trieben. Zur Vermeidung von Makulatur beim Anfahren
der Maschine werden die Zonenschrauben 1 vor Inbetrieb-
nahme der Maschine voreingestellt. Die jewells erfor-
derliche StellgrtBe wird anhand einer dem herzustel-
lenden Druckbild entsprechenden Vorlage % ermittelt.

Bel der Vorlage 3 kann es sich im vorliegenden Fall
um eine Positiv-Vorlage etwa in Form eines Originals
oder eines Diapositivs handeln. Die Vorlage 3 ist auf
einem Halter, hier in Form eines Beleuchtungstischs &4
aufgenommen, der mit einer geeigneten Beleuchtungsein-
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richtung versehen ist. Im Falle eines undurchsichtigen
Originals wird dieses mit Auflicht, im Falle eines
Diapositivs mit Durchlicht beaufschlagt. Zur Veran-
schaulichung sind im Bereich des Beleuchtungstischs
die bei der Herstellung eines der Vorlage 3 entspre-
chenden Druckbilds in der Druckmaschine sich ergeben-
den Farbzonen 5 eingetragen. Zur Bewerkstelligung ei-
ner schnellen und zuverléssigen Ausrichtung der Vor-
lage 3 ist der Beleuchtungstisch 4 mit einem durch
Anschlagleisten 6 gebildeten Koordinatenkreuz ver-
sehen. Die Ordinate des Koordinatenkreuzes verliuft
parallel zur Liangserstreckung der Farbzonen 5.

Dem durch den Beleuchtungstisch 4 gebildeten Halter
ist eine Ubertragungseinrichtung 7 etwa in Form ei-
ner elektronischen Kamera zugeordnet, durch die das
von der Vorlage 3 ausgehende Licht auf eine Bild-
platte liberbragbar ist, die hier als Trager fiir eine
Vielzahl von durch Licht gktivierbaren Sensoren 8
ausgebildet ist, die in Form einer hier durch ihre
Rasterlinien verdeutlichten Fliadchenmatrix 9 angeord-
net sind. Im Bereich jedes Schnititpunkts der Raster~
linien so0ll ein Sensor 8 angeordnet sein. Bei Akti-

__Vvierung der%ﬂbertragungsginrichtung 7 und der dem

Beleuchtungstisch 4 zZugeordneten Beleuchtungsein-
richtung zeichnen die Sensoren 8 der Flichenmatrix 9
praktisch ein Rasterbild der Vorlage 3, was eine
Digitalisierung der Vorlage 3 ermdglicht. Die Uber-
tragungseinrichtung 7 ist mit ihrer Optik 10 so auf
die Vorlage 3 ausgerichtet, daB die Rinder der Vor-
lage 3-auf die entsprechenden Rinder der Flachenma-
trix 9 libertragen werden und damit eine genaue Dek~
kung vorhanden ist.
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Die Anzahl der bei Lichtbeaufschlagung der Flichen-
matrix 9 innerhalb einer einer Farbzone 5 entspre-
chenden FlBcheneinheit der Flichenmatrix 9 akbtivier-
ten, ein Rasterbild der Vorlage zeichnenden Sensoren 8
bildet praktisch eine digitale MaBangabe fiir die in-
nerhalb der betreffenden Farbzone zu druckende Fliche
und damit filir die innerhalb der betreffenden Farbzone
bendtigte Farbmenge. Die Anzahl der innerhalb der den
Farbzonen 5 entsprechenden Streifen der Flidchenmatrix 9
aktivierten Sensoren 8 wird daher erfaft und in ent-
sprechende Stellsignale fiir die Zonenschrauben 1 bzw.
die diese antreibenden Motoren 2 umgesetzt. Hierzu

ist der Flichenmatrix 9 eine Abfrageeinrichtung 11
nachgeordnete.

Die Sensoren 8 konnen einfach als Photodioden ausge-
bildet sein, die bel Beaufschlagung mit Licht einen
Stron abgeben. Samtliche Sensoren der parallel zu den
Farbzonengrenzen entsprechenden Linien verlaufenden
Sensorreihen konnen dabei parallel geschaltet sein,
wodurch die von den einzelnen Sensoren 8 abgegebenen
Strome auf einfache Weise addiert werden. In Fidllen
dieser Art genligt es daher, wenn pro Sensorreihe ein
zur Abfrageeinrichtung 11 fiihrender Abfragekanal 12
vorgesehen ist. In manchen FZllen kann sich Jjedoch
eine Einzelabfrage jedes einzelnen Sensors als zweck-
mdlig erweisen. In Fallen dieser Art ist jeder Sensor &
mit einem an die Abfrageeinrichtung 11 angeschlossenen
Abfragekanal versehen. Die von der Abfrageeinheit 11
erhaltenen, der Anzahl der pro Reihe aktivierten Sen-
soren 8, bzw. bei Einzelabfrage dem Betriebszustand
des jeweils abgefragten Sensors 8 entsprechenden Werte
werden in eine der Abfrageeinrichtung 11 nachgeordnete
Additionseinrichtung 1% eingespeist, welche die ein-
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gespeisten Werte so lange aufaddiert, bis simtliche
Sensorreihen bzw. Einzelsensoren einer einer Farb-
zone entsprechenden Flacheneinheit der Flidchenmatrix 9
abgefragt sind. Das hierbei entstehende Summensignal,
das der Anzahl der pro Farbzone aktivierten Sensoren 8
entspricht, wird einem nachgeordneten Wandler 14 auf-
gegeben, der das aufgegebene Summensignal in ein
Steuersignal umsetzt, durch welches das der der ab-
gefragten Fladcheneinheit der Flachenmatrix 9 entspre-
chenden Farbzone zugeordnete Stellglied bzw. der die-
sem zugeordnete Stellmotor 2 ansteuerbar ist.

Zur zentralen Steuerung der Ubertragungseinrichtung 7,
der Abfrageeinrichtung 11, der Additionseinrichtung 13
und des Wandlers 14 ist ein vorprogrammierbarer Mikro-
computer 15 vorgesehen. Die Parbzonenbreite kann hier
einprogrammiert werden. Eine Anderung der Farbzonen-
breite erfordert daher lediglich eine Anderung des
vom Mikrocomputer 15 zu verarbeitenden Programms. Im
Falle eines Vielfarbendrucks ist im Bereich der Uber-
tragungseinrichtung 7 ein auf die Frequenzen der am

Druck beteiligten Farben einstellbares Frequenzfilter 16

vorgesehen, so dall fir jede Farbe ein separates Raster-
bild auf der Fliachenmatrix 9 erzeugt werden kann. Die
Steuerung des Frequenzfilters 16 und die dementspre-
chende Aktivierung der zu den Zonenschrauben der ein-
zelnen Farbwerke fiihrenden Ausgédnge des Wandlers 14
erfolgt zweckmdBig ebenfalls mit Hilfe des eine zen-
trale Steuereinheit bildenden Mikrocomputers 15. Das
der Zeichnung zugrunde liegende Beispiel geht von
vier Farbzonen pro Farbwerk aus. Der Wandler 14 be-
sitzt dementsprechend vier Steuerausginge pro Farb-
werk, von denen aus Griinden der Ubersichtlichkeit le-
diglich die zu einem Farbwerk gehdrenden Steueraus-
gdnge und ein alle weiteren Steuerausgange verdeut-
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lichender Steuerausgang dargestellt sind. Die Zahl
der vorhandenen Farbzonen hingt von der Maschinen-
breite und dem jeweiligen Druckbild ab und kann
daher variieren. Sofern die Anzahl der Farbzonen
gegenliber der Anzahl der vorhandenen Zonenschrau-
ben reduziert wird, kénnen einfach mehrere Zonen-
schrauben einer gemeinsamen Farbzone zugeordnet und
parallel angesteuert werden.

Zur visuellen Kontrolle der durch digitale Auswer-
tung des guf der Flachenmatrix 9 erzeugbaren Raster-
bilds erhaltenen StellgrdBen ktnnen diese in analoger
Form zusammen mit dem Rasterbild auf einen Bildschirm
17 lbertragen werden. Diese Ubertragung kann per Funk
erfolgen. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind
hierzu geeignete, vom Bildschirm 17 zur Ubertragungs-
einrichtung 7 bzw. zum Wandler 14 filhrende Ubertra-
gungskabel vorgesehen.

Die vorstehenden Ausfihrungen beziehen sich auf die
Voreinstellung der Zonenschrauben . Eine laufende
Regelung der Zonenschrauben 41 kann mit Hilfe eines
Soll-Istwertvergleichs erfolgen, wobeil das mit Hilfe
einer Originalvorlage auf der Flichenmatrix 9 er-
zeugbare Rasterbild den Sollwert und das mit Hilfe
einer der laufenden Produktion entnommenen Vorlage
auf der Flichenmatrix 9 erzeugbare Rasterbild den
Istwert bildet.
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Anspzriche

Verfahren zur Einstellung, insbesondere Voreinstel-
lung, der den Farbzonen eines Farbwerks zugeordneten
Dosierorgane bzw. der diesen zugeordneten, vorzugs-—
Weilse als Zonenschrauben ausgebildeten Stellglieder,
beli dem die Farbverteilung suf einer Vorlage zonen—
weise erfaflt und hieraus den Dosierorganen bzw. den
diesen zugeordneten Stellorganen zugeordnete Stell-
grolen gebildet werden, dadurch gekennzeichnet, daB

die Vorlage auf eine Flachenmatrix von durch Licht
aktivierbaren Sensoren lUbertragen wird, dal die da-
bei pro Farbzone sktivierten Sensoren zahlenmiBig
erfafllt werden und daB aus der Summe der jewells pro
Farbzone cktivierten Sensoren die den Jewells zuge-
horigen Farbzonen zugeordneten StellgroBen gebildet
werden.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine

frequenzselektive Ubertragung der Vorlage auf die
Flachenmatrix.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriliche,
dadurch gekennzeichnet, daB das bel der Beaufschla-
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gung der Flachenmatrix auf dieser entstehende Raster-
bild auf einen Bildschirm ilbertragen wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dall
die aus dem Rasterbild ermittelten Stellgrofen in Form
analoger GroRen angezeigt, vorzugsweise zusammen mit dem
Rasterbild auf einen Bildschirm Ubertragen werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahren nach einem
der vorhergehenden Anspriche, gekennzeichnet durch eine
einer Halteeinrichtung (4) flir die Vorlage (3) zugeord-
neten Ubertragungseinrichtung (7), durch die eine als
Fldchenmatrix (S) von lichtempfindlichen Sensoren sus-
gebildete Blldplatte beaufschlagbar ist, der eine Abfra-
geeinrichtung (111) nachgeordnet ist, mittels der die An-~

zahl der innerhalb vorgebbarer Farbzonengrenzen aktivierten

Sensoren (8) erfaBbar und das jeweils zugehdrige Stell-
glied (1) direkt oder indirekt ansteuerbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die vorzugsweise in Form von parallel zu den Farbzonen-
grenzen verlaufenden Sensorreihen angeordneten Sensoren
(8) als optoelektrische Wandler, vorzugsweise als Photo-
dioden ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daR der Abfrageeinrichtung (11) eine
Additionseinrichtung (13) nachgeordnet ist, durch die
ein nachgeordneter Wondler (1i4) ansteuerbar ist, mittels
dessen das von der Additionseinrichtung (13) pro Farb-
zone abgegebene Summensignal in ein Steuersignal umsetzbar
ist, durch welches das Stellglied (1) der zugehOrigen
Farbzone verstellbar is.
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gekennzeichnet, dall die vorzugswelse als elektronische
Kamera ausgebildete Ubertragungseinrichtung (7) mit ei-
nem umschaltbaren bzw. auswechselbaren Frequenzfilter (16)
versehen ist.

\n

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, gekenn—
zeichnet durch eine einen mit der Flichenmatdx (9) lber
ene Sendeeinrichtung verbundenen Bildschirm (17) aufwei-
sende Anzeigeeinrichtun g.

zeichnet durch einen eine zentrale Steuereinheit bilden-
den, vorprogrammierbaren Fikrocompubter (15) zur Steue-
rung samtliicher Vorrichtungsbausteine.
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