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Herzstück  für  Weichen  oder  Kreuzungen  und  Verfahren  zur  Herstellung  eines  solchen  Herzstückes. 
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@  Bei  einem  Herzstück  für  Weichen  oder  Kreuzungen,  im 
wesentlichen  bestehend  aus  üblichem,  schweißbaren 
Schienenstahl,  mit  zwei  Flügelschienen  (1)  und  einer  zwi- 
schen  den  Flügelschienen  (1)  angeordneten,  sich  von  einem 
Anfangsbereich  (2)  zu  einem  Endbereich  (3)  erweiternden 
Herzstückspitze  (4),  bei  dem  die  Herzstückspitze  (4)  mit  den 
Flügelschienen  (1)  zwei  spitzwinklig  zueinander  verlaufen- 
de  Fahr-  und  Führungsrillen  (5)  bildet,  einerseits  an  freie 
Enden  der  Flügelschienen  (1),  anderseits  an  den  Endbe- 
reich  (3)  der  Herzstückspitze  (4)  Anschlußschienen  (6)  an- 
schweißbar  sind  und  im  Bereich  des  größten  Verschleißes 
eine  Ausrüstung  mit  Manganhartstahl  vorgesehen  ist,  wird 
herstellungstechnisch  und  anwendungstechnisch  eine  opti- 
male  Konstruktion  dadurch  erzielt,  daß  die  Flügelschienen 
(1)  und  die  Herzstückspitze  (4)  miteinander  als  einteiliger 
Herzstückblock  (7)  aus  üblichem,  schweißbaren  Schienen- 
stahl  ausgebildet  sind,  daß  der  Herzstückblock  (7)  im  Be- 
reich  des  größten  Verschleißes,  insbesondere  also  im  An- 
fangsbereich  (2)  der  Herzstückspitze  (4),  eine  Ausnehmung 
(8)  aufweist  und  daß  in  die  Ausnehmung  (8)  ein  Herzstück- 
einsatz  (9)  aus  Manganhartstahl  fest  eingesetzt  ist.  Bei  ei- 
nem  solchen  Herzstück  läßt  sich  der  Herzstückeinsatz  (9)  in 
der  Ausnehmung  (8)  ohne  weiteres  im  Preßsitz  halten,  wo- 
bei  besonders  zweckmäßig  zur  Herstellung  dieses  Preßsit- 
zes  ein  Tieftemperatur-Schrumpfverfahren  verwendet  wird. 

ACTORUM  AG 

  Bei  einem  Herzstück  für  Weichen  oder  Kreuzungen,  im 
wesentlichen  bestehend  aus  üblichem,  schweißbaren 
Schienenstahl,  mit  zwei  Flügelschienen  (1)  und  einer  zwi- 
schen  den  Flügelschienen  (1)  angeordneten,  sich  von  einem 
Anfangsbereich  (2)  zu  einem  Endbereich  (3)  erweiternden 
Herzstückspitze  (4),  bei  dem  die  Herzstückspitze  (4)  mit  den 
Flügelschienen  (1)  zwei  spitzwinklig  zueinander  verlaufen- 
de  Fahr-  und  Führungsrillen  (5)  bildet,  einerseits  an  freie 
Enden  der  Flügelschienen  (1),  anderseits  an  den  Endbe- 
reich  (3)  der  Herzstückspitze  (4)  Anschlußschienen  (6)  an- 
schweißbar  sind  und  im  Bereich  des  größten  Verschleißes 
eine  Ausrüstung  mit  Manganhartstahl  vorgesehen  ist,  wird 
herstellungstechnisch  und  anwendungstechnisch  eine  opti- 
male  Konstruktion  dadurch  erzielt,  daß  die  Flügelschienen 
(1)  und  die  Herzstückspitze  (4)  miteinander  als  einteiliger 
Herzstückblock  (7)  aus  üblichem,  schweißbaren  Schienen- 
stahl  ausgebildet  sind,  daß  der  Herzstückblock  (7)  im  Be- 
reich  des  größten  Verschleißes,  insbesondere  also  im  An- 
fangsbereich  (2)  der  Herzstückspitze  (4),  eine  Ausnehmung 
(8)  aufweist  und  daß  in  die  Ausnehmung  (8)  ein  Herzstück- 
einsatz  (9)  aus  Manganhartstahl  fest  eingesetzt  ist.  Bei  ei- 
nem  solchen  Herzstück  läßt  sich  der  Herzstückeinsatz  (9)  in 
der  Ausnehmung  (8)  ohne  weiteres  im  Preßsitz  halten,  wo- 
bei  besonders  zweckmäßig  zur  Herstellung  dieses  Preßsit- 
zes  ein  Tieftemperatur-Schrumpfverfahren  verwendet  wird. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   ein  Herzstück  für   Weichen  oder  Kreuzungen,  im  we- 

s e n t l i c h e n   bes tehend  aus  übl ichem,  schweißbaren  S c h i e n e n s t a h l ,   mit  zwei 

F l ü g e l s c h i e n e n   und  e ine r   zwischen  den  F l ü g e l s c h i e n e n   angeordne ten ,   s i c h  

von  einem  Anfangsbere ich   zu  einem  Endbereich  e r w e i t e r n d e n   H e r z s t ü c k s p i t z e ,  

wobei  die  H e r z s t ü c k s p i t z e   mit  den  F l ü g e l s c h i e n e n   zwei  s p i t z w i n k l i g   z u e i n -  

ander  v e r l a u f e n d e   Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   b i l d e t ,   wobei  e i n e r s e i t s   an 

f r e i e   Enden  der  F l ü g e l s c h i e n e n ,   a n d e r e r s e i t s   an  den  Endbereich  der  H e r z -  

s t ü c k s p i t z e   Anschlußschienen   anschweißbar   sind  und  wobei  im  Bereich  de s  

größten  V e r s c h l e i ß e s ,   i n sbesonde re   also  im  Anfangsbere ich   der  H e r z s t ü c k -  

s p i t z e ,   eine  Ausrüstung  mit  Manganhar t s t ah l   vorgesehen  i s t .   Gegens tand 

der  Erfindung  i s t   auch  ein  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   eines  solchen  Herz -  

s t ü c k e s .  

Das  bekannte  Herzs tück ,   von  dem  die  Erfindung  ausgeht   (vgl .   die  DE-AS 

20  42  4 8 8 ) ,  b e s t e h t   aus  drei  Te i len ,   nämlich  zwei  F l ü g e l s c h i e n e n   und  d e r  

H e r z s t ü c k s p i t z e .   Diese  drei  Tei le   sind  zu  einem  insgesamt  handhabba ren  

Herzstück  zusammengeschweißt .   Dieses  Herzstück  b e s t e h t   also  aus  ü b l i c h e m ,  

schweißbaren  S c h i e n e n s t a h l .   Der  besonderen  Beanspruchung  eines  s o l c h e n  

Herzs tückes   im  V e r s c h l e i ß b e r e i c h   Rechnung  t r agend ,   i s t   d ieses   H e r z s t ü c k  

im  V e r s c h l e i ß b e r e i c h ,   nämlich  im  Anfangsbere ich   der  H e r z s t ü c k s p i t z e   und 

an  den  Über lau fkan ten   der  angrenzenden  F l ü g e l s c h i e n e n   mit  e ine r   Panzerung  

aus  e ine r   M a n g a n h a r t s t a h l l e g i e r u n g   ve r sehen .   Diese  Panzerung  aus  e i n e r  

M a n g a n h a r t s t a h l l e g i e r u n g   i s t   auf  die  H e r z s t ü c k s p i t z e   und  die  e n t s p r e c h e n -  

den  Bereiche  der  F l ü g e l s c h i e n e n   m i t t e l s   E l e k t r o n e n s t r a h l s c h w e i ß u n g   a u f -  

g e b r a c h t .   Diese  aufwendige  Kons t ruk t ion   i s t   notwendig,   da  sich  Mangan- 

h a r t s t a h l   mit  den  üb l ichen   S c h i e n e n s t ä h l e n   n i ch t   ohne  w e i t e r e s   v e r s c h w e i ß e n  

l äß t ,   da  Temperaturen  über  ca.  570  K  zu  einem  Verspröden  des  Manganha r t -  

s t a h l s   füh ren .   Se lbs t   mit  dem  Verfahren  der  E l e k t r o n e n s t r a h l s c h w e i ß u n g  

läßt   sich  die  gewünschte  Panzerung  aus  e ine r   M a n g a n h a r t s t a h l l e g i e r u n g  

n ich t   z u v e r l ä s s i g   mit  dem  übrigen  S c h i e n e n s t a h l   des  Herzs tückes   v e r b i n -  

den.  Trotz  des  ganz  e r h e b l i c h e n   h e r s t e l l u n g s t e c h n i s c h e n   Aufwandes,  den 

ein  d e r a r t i g e s   Herzstück  e r f o r d e r t ,   wird  kein  für   die  Praxis  o p t i m a l  



g e e i g n e t e r   Erfolg  e r z i e l t .   Hinzu  kommt,  daß  eine  Panzerung  aus  Manganha r t -  

s tah l   ve r sch l e ißmäß ig   einem  Mass iv t e i l   aus  Manganhar t s tah l   n a t ü r l i c h   u n t e r -  

legen  i s t .  

Da  Manganhar t s tah l   als  besonders   v e r s c h l e i ß f e s t e r   Werkstoff   für   den  Ve r -  

s c h l e i ß b e r e i c h   von  Herzstücken  der  in  Rede  s tehenden  Art  a u ß e r o r d e n t l i c h  

gut  gee igne t   i s t ,   a b e r   bei  Manganhar t s tah l   die  zuvor  a n g e s p r o c h e n e n  

e r h e b l i c h e n   Probleme  bei  der  H e r s t e l l u n g   von  Schweißverbindungen  a u f t r e t e n ,  

werden  in  der  Praxis  Schraubverb indungen   bevorzug t .   Bei  einem  d e r a r t i g e n  

bekannten  Herzstück  (vgl .   die  DE-OS  22  44  902)  i s t   die  H e r z s t ü c k s p i t z e   a l s  

besonders   v e r s c h l e i ß g e f ä h r d e t e s   Teil  als  manganverede l t e s   Gußteil   a u s g e -  
b i l d e t .   Die  H e r z s t ü c k s p i t z e   i s t   mit  den  F l ü g e l s c h i e n e n   über  V e r b i n d u n g s -  

laschen  v e r s c h r a u b t .   Auch  d e r a r t i g e   Schraubverb indungen   sind  jedoch  in  d e r  

Praxis  n ich t   u n p r o b l e m a t i s c h ,   da  sie  sich  im  Daue rbe t r i eb   lösen  können ,  

d.  h.  eine  be s t änd ige   Überwachung  e r f o r d e r n ,   und  außerdem  r e l a t i v   r e p a r a -  

t u r a n f ä l l i g  s i n d .  

S c h l i e ß l i c h   i s t   ein  gänz l i ch   als  e i n t e i l i g e s   Gußstück  h e r g e s t e l l t e s   H e r z -  

stück  für   Weichen  oder  Kreuzungen  bekannt  (vgl .   die  DE-AS  12  42  252),  da s  

aus  einem  m i t t l e r e n   Bereich  ( V e r s c h l e i ß b e r e i c h )   aus  M a n g a n h a r t s t a h l ,   s t i r n -  

s e i t i g e n   Endbereichen  aus  einem  schweißbaren  Sch i enens t ah l   und  zwi schen  

dem  m i t t l e r e n   Bereich  und  den  Endbereichen  a u s g e b i l d e t e n ,   durch  ein  Ver -  

bundgußverfahren   e rzeug ten   Mischzonen  b e s t e h t .   Es  hat  sich  g e z e i g t ,   daß 

auch  d ieses   Herzstück  im  Bet r ieb   n ich t   optimal  i s t   und  daß  das  V e r f a h r e n  

zu  s e i n e r   He r s t e l l ung   als  Verbundgußverfahren  a u ß e r o r d e n t l i c h   aufwendig  

i s t .  

Unter  B e r ü c k s i c h t i g u n g   des  zuvor  d e t a i l l i e r t   e r l ä u t e r t e n   Standes  der  Technik  

l i e g t   der  Erfindung  nun  die  Aufgabe  zugrunde,   ein  Herzstück  der  e i n g a n g s  

e r l ä u t e r t e n   Art  anzugeben,  das  h e r s t e l l u n g s t e c h n i s c h   und  a n w e n d u n g s t e c h n i s c h  

die  Vor t e i l e   der  zuvor  e r l ä u t e r t e n ,   bekannten  Herzs tücke  v e r e i n t ,   bei  dem 

also  Schweißverbindungen  mit  Anschlußschienen   ohne  w e i t e r e s   h e r g e s t e l l t  

werden  können  und  gleichwohl   eine  optimal  v e r s c h l e i ß f r e i e   Ausbildung  d e s  

V e r s c h l e i ß b e r e i c h e s   möglich  i s t .   Aufgabe  der  Erfindung  i s t   auch  die  Angabe 



eines  Verfahrens   zur  H e r s t e l l u n g   eines  solchen  H e r z s t ü c k e s .  

Das  e r f indungsgemäße   Herzs tück ,   bei  dem  die  zuvor  a u f g e z e i g t e   Aufgabe  g e -  
lös t   i s t ,   i s t   zunächs t   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  F l ü g e l s c h i e n e n   und 

die  H e r z s t ü c k s p i t z e   m i t e i n a n d e r   als  e i n t e i l i g e r   Herzs tückb lock   aus  ü b l i -  

chem,  schweißbaren  S c h i e n e n s t a h l   a u s g e b i l d e t   s ind,   daß  der  H e r z s t ü c k b l o c k  

im  Bereich  des  größten  V e r s c h l e i ß e s ,   i n sbesonde re   also  im  A n f a n g s b e r e i c h  

der  H e r z s t ü c k s p i t z e ,   eine  Ausnehmung  au fwe i s t   und  daß  in  die  Ausnehmung 

ein  H e r z s t ü c k e i n s a t z   aus  Manganhar t s t ah l   f e s t   e i n g e s e t z t   i s t .   Die  H e r s t e l -  

lung  e ines   d e r a r t i g e n   H e r z s t ü c k b l o c k e s ,   der  die  F l ü g e l s c h i e n e n   und  d i e  

H e r z s t ü c k s p i t z e   umfaßt,  i s t   mit  modernen  He r s t e l l ungsme thoden   l e i c h t   mög- 

l i ch .   In  diesen  Herzs tückb lock   wird  e r f indungsgemäß  der  als  g e t r e n n t e s  

Teil  a u s g e b i l d e t e   H e r z s t ü c k e i n s a t z   aus  Manganhar t s t ah l   e i n g e b e t t e t .   Der 

H e r z s t ü c k e i n s a t z   s e l b s t   kann  als  e i g e n s t ä n d i g e s   Teil  e b e n f a l l s   l e i c h t   h e r -  

g e s t e l l t   werden.  Die  Verbindung  des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   mit  dem  H e r z s t ü c k -  

block  i s t   wegen  der  Form  der  E i n b e t t u n g  d e s   H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   in  e i n e  

Ausnehmung  im  Herzs tückb lock   d a u e r h a f t   und  robus t   zu  v e r w i r k l i c h e n .  

Das  e r f indungsgemäße   Herzstück  läßt   sich  ohne  w e i t e r e s   mit  A n s c h l u ß s c h i e n e n  

verschweißen .   Gleichwohl  läßt   sich  der  V e r s c h l e i ß b e r e i c h   des  H e r z s t ü c k e s  

ebenso  problemlos   aus  dem  bevorzugten   Werkstoff   Manganhar t s t ah l   h e r s t e l l e n .  

Alle  V o r t e i l e   der  e ingangs  e r l ä u t e r t e n   bekannten  Herzs tücke  sind  bei  dem 

er f indungsgemäßen  Herzstück  v e r e i n t .  

Es  g ib t   nun  v e r s c h i e d e n e   Mög l i chke i t en ,   das  e r f indungsgemäße   Herzstück  a u s -  

z u g e s t a l t e n   und  w e i t e r z u b i l d e n ,   was  im  fo lgenden  nur  b e i s p i e l h a f t   e r l ä u t e r t  

werden  s o l l .  

Zunächst  e m p f i e h l t   es  s i ch ,   den  H e r z s t ü c k e i n s a t z   des  e r f indungsgemäßen  Herz -  

s tückes   so  a u s z u g e s t a l t e n ,   daß  d i e s e r   sowohl  den  Anfangsbere ich   der  Herz -  

s t ü c k s p i t z e   als  auch  die  angrenzenden  O b e r l a u f b e r e i c h e   der  F l ü g e l s c h i e n e n  

umfaßt.   Im  H e r z s t ü c k e i n s a t z   sind  dann  n a t ü r l i c h   zwischen  der  H e r z s t ü c k s p i t z e  



und  den  F l ü g e l s c h i e n e n   die  e ingangs  e r l ä u t e r t e n   Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n  

a u s g e b i l d e t .   G rundsä t z l i ch   i s t   es  auch  denkbar,   daß  in  einem  solchen  F a l l  

der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   m e h r t e i l i g   a u s g e f ü h r t   i s t .  

H i n s i c h t l i c h   der  Mater ia lwahl   für   den  H e r z s t ü c k e i n s a t z   empf i eh l t   es  s i c h ,  

diesen  als  Gußstück  aus  12  bis  14  %igem  Manganhar t s tah l   h e r z u s t e l l e n .  

Was  die  Ausnehmung  im  Herzs tückb lock   zur  Aufnahme  des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s  

b e t r i f f t ,   so  g ib t   es  n a t ü r l i c h   v e r s c h i e d e n e   M ö g l i c h k e i t e n .  

Eine  e r s t e ,   h e r s t e l l u n g s t e c h n i s c h   rech t   p r a k t i s c h e   Mögl ichke i t   b e s t e h t   d a r i n ,  

die  Ausnehmung  als  l e d i g l i c h   nach  oben  offene  Wanne  a u s z u b i l d e n .   Der  Herz -  

s t ü c k e i n s a t z   wird  dann  also  von  oben  in  die  Ausnehmung  e i n g e s e t z t   und  a u f  

i rgende ine   Weise  in  d i e s e r   Ausnehmung  f e s t g e h a l t e n .   Wie  das  im  e i n z e l n e n  

geschehen  kann,  wird  s p ä t e r   noch  näher  e r l ä u t e r t .  

Eine  zweite  Mögl ichke i t   i s t   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Ausnehmung  im 

Herzs tückblock   nach  oben  und  an  e ine r   Längsse i t e   offen  i s t   und  daß  d e r  

H e r z s t ü c k e i n s a t z   von  der  offenen  Längsse i t e   her  in  die  Ausnehmung  im  Herz -  

s t ückb lock   e i n s c h i e b b a r   i s t .  

Eine  d r i t t e   Mögl ichke i t   i s t   s c h l i e ß l i c h   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Ausnehmung  im  Herzs tückblock   nach  oben  und  an  beiden  Längsse i t en   o f f e n  

i s t ,   also  einen  quer  zur  E r s t r e c k u n g s r i c h t u n g   des  Herzs tückes   v e r l a u f e n d e n  

Kanal  d a r s t e l l t .  

Während  bei  der  zuvor  an  e r s t e r   S t e l l e   e r l ä u t e r t e n   Mögl ichke i t   gerade  o d e r  

nach  oben  d i v e r g i e r e n d e   Wände  der  Ausnehmung  e r f o r d e r l i c h   s ind ,   e m p f i e h l t  

sich  für   die  zweite  und  d r i t t e   Mögl ichke i t   eine  Ausges t a l tung   des  e r f i n -  

dungsgemäßen  Herzs tückes ,   die  dadurch  gekennze i chne t   i s t ,   daß  die  Ausneh-  

mung  r a n d s e i t i g   H in te r schne idungen   a u f w e i s t ,   i n sbesondere   im  Q u e r s c h n i t t  

t r a p e z f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   i s t ,   und  daß  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   r a n d s e i t i g   den 



Hin te r schne idungen   e n t s p r e c h e n d e   Ausformungen  au fwe i s t ,   i n sbesondere   im 

Q u e r s c h n i t t   en t sp rechend   t r a p e z f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   i s t .   Bei  der  z w e i t e n  

Mögl ichke i t   mit  e ine r   nach  oben  und  l e d i g l i c h   an  e ine r   Längsse i t e   o f f e n e n  

Ausnehmung  können  d e r a r t i g e   H in t e r s chne idungen   an  den  drei  anderen  S e i t e n  

vorgesehen  se in ,   während  bei  der  d r i t t e n   Mögl ichke i t   mit  nach  oben  und 

an  beiden  Längsse i t en   o f f e n e r   Ausnehmung  d e r a r t i g e   H i n t e r s c h n e i d u n g e n  

l e d i g l i c h   an  den  beiden  v e r b l e i b e n d e n   S t i r n s e i t e n   vorgesehen  sein  können .  

In  jedem  Fall  wird  durch  d iese   H i n t e r s c h n e i d u n g e n   v e r h i n d e r t ,   daß  d e r  

H e r z s t ü c k e i n s a t z   nach  oben  aus  der  Ausnehmung  e n t f e r n t   werden  kann .  

Während  bei  der  zuvor  e r l ä u t e r t e n   zweiten  Mögl i chke i t   von  vo rnhe re in   n u r  

eine  e i n z i g e   Mögl ichke i t   b e s t e h t ,   wie  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   in  die  Ausneh-  

mung  e ingeschoben  werden  kann,  kann  auch  bei  der  zuvor  e r l ä u t e r t e n   d r i t t e n  

Mögl ichke i t   ein  e i n d e u t i g e r   Einschubweg  vorgegeben  se in ,   indem  n ä m l i c h  

die  quer  zur  E r s t r e c k u n g s r i c h t u n g   des  H e r z s t ü c k e s  v e r l a u f e n d e n   Seiten  d e r  

Ausnehmung  (bzw.  des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s )   n i ch t   exakt  p a r a l l e l   z u e i n a n d e r  

angeordne t   s i n d .  

Sofern  n ich t   auf  andere  weise  schon  für  eine  aus r e i chend   f e s t e   Verbindung 

des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   mit  dem  Herzs tückb lock   geso rg t   werden  kann ,  

e m p f i e h l t   es  s ich ,   zur  Verbindung  des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   mit  dem Herz -  

s t ü c k b l o c k ,   zumindest   e rgänzend ,   Schraubverb indungen   vorzusehen .   Dies  g i l t  

n a t ü r l i c h   i n sbesonde re   dann,  wenn  die  Ausnehmung  im  Herzs tückb lock   an 

e ine r   Längsse i t e   oder  an  beiden  Längsse i t en   offen  i s t .   Zweckmäßigerweise  

sind  d e r a r t i g e   Schraubverb indungen   am  Rand  bzw.  an  den  Rändern  des  H e r z -  

s t ü c k e i n s a t z e s   a n g e o r d n e t .  

Im  e inze lnen   e m p f i e h l t   sich  h i n s i c h t l i c h   der  Schraubverb indungen   eine  Aus-  

g e s t a l t u n g   des  e r f indungsgemäßen   Herzs tückes ,   die  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t  

i s t ,   daß  der  Herzs tückb lock   im  Bereich  der  Ausnehmung  mit  Gewindebohrungen 

und  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   mit  bei  in  die  Ausnehmung  e i n g e s e t z t e m   H e r z s t ü c k -  

e i n s a t z   zu  den  Gewindebohrungen  f l u c h t e n d e n   Durchs teckbohrungen  v e r s e h e n  

i s t   und  daß  Paßschrauben  durch  die  Durchs teckbohrungen  h i n d u r c h s t e c k b a r  

und  in  die  Gewindebohrungen  e i n s c h r a u b b a r   s ind .   Um  dabei  die  S c h r a u b v e r -  



bindungen  bzw.  die  Paßschrauben  der  Schraubverb indungen   in  einen  B e r e i c h  

zu  ve r l egen ,   der  be t r i eb smäß ig   unprob lema t i sch   i s t ,  e m p f i e h l t   es  s ich ,   den 

H e r z s t ü c k e i n s a t z   im  Bereich  der  Schraubverbindungen  mit  e ine r   Abs tu fung  

zu  v e r s e h e n .  

Insbesondere   dann,  wenn  die  Ausnehmung  im  Herzs tückblock   als  l e d i g l i c h  

nach  oben  of fene   Wanne  a u s g e b i l d e t   i s t ,   läß t   sich  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z  

dadurch  f e s t   mit  dem  Herzs tückb lock   ve rb inden ,   daß  er  in  der  Ausnehmung 

im  P r e ß s i t z   geha l t en   i s t .  

Um  den  e r f indungsgemäß  vorgesehenen  e i n t e i l i g e n   Herzs tückb lock   n ich t   unnö-  

t ig   lang  und  b r e i t   zu  g e s t a l t e n ,   empf i eh l t   sich  eine  A u s g e s t a l t u n g   de s  

er f indungsgemäßen  Herzs tückes ,   die  dadurch  gekennze i chne t   i s t ,   daß  im  Be- 

reich  der  am  Endbereich  der  H e r z s t ü c k s p i t z e   angeschweißten   A n s c h l u ß s c h i e n e n  

die  F l ü g e l s c h i e n e n   ve r l änge rnde   Radlenker  vorgesehen  s ind .   Die  R a d l e n k e r  

sind  zweckmäßigerweise  an  für   sich  bekannten  Rad l enke r s t ände rn   b e f e s t i g t ,  

die  h ie r   n ich t   we i t e r   e r l ä u t e r t   werden  müssen .  

Um  den  Obe r l au fbe re i ch   von  F l ü g e l s c h i e n e n   und  H e r z s t ü c k s p i t z e   b e s o n d e r s  

f a h r g ü n s t i g   zu  g e s t a l t e n ,   s o l l t e   der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   in  D r a u f s i c h t   an  b e i -  

den  S t i r n s e i t e n   zweckmäßigerweise  eine  t r a p e z a r t i g e   Form  aufweisen .   In  d i e -  

sem  Zusammenhang  e m p f i e h l t   es  sich  f e r n e r ,   das  e r f indungsgemäße  H e r z s t ü c k  

so  a u s z u g e s t a l t e n ,   daß  die  H e r z s t ü c k s p i t z e   im  Anfangsbere ich   vom  Niveau 

des  Bodens  der  Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   bis  auf  ein  Niveau  etwas  u n t e r h a l b  

der  Lauff lächen  der  F l ü g e l s c h i e n e n   konkav-bogenförmig  ans t e igend   und  d a r a n  

ansch l i eßend   bis  auf  das  Niveau  der  Lauff lächen  der  F l ü g e l s c h i e n e n   g e r a d e  

ans t e igend   a u s g e b i l d e t   i s t .   Dadurch  wird  die  Last  e ines  übe r l au fenden   Rades 

e r s t   dann  voll  auf  die  H e r z s t ü c k s p i t z e   ü b e r t r a g e n ,   wenn  deren  Bre i te   a u s -  
re ichend  groß  i s t .  

Gegenstand  der  Erfindung  i s t ,   wie  e ingangs  e r l ä u t e r t   worden  i s t ,   auch  e i n  

Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   eines  Herzs tückes   der  in  Rede  s tehenden  Art.  Das 

er f indungsgemäße  Verfahren  i s t   dabei  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Herz -  



s tückb lock   aus  einem  gegossenen,   geschmiedeten   oder  gewalzten  Ausgangsb lock  

durch  Ausformen  der  F l ü g e l s c h i e n e n ,   der  Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n ,   der  Herz -  

s t ü c k s p i t z e ,   der  Endbereiche  zum  Anschweißen  der  Anschlußschienen   und  d e r  

Ausnehmung  für  den  H e r z s t ü c k e i n s a t z   g e b i l d e t   und  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   m i t  

F l ü g e l s c h i e n e n ,   Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   und  H e r z s t ü c k s p i t z e   aus  Manganha r t -  

s tah l   f e r t i g   gegossen  wird.  Diese  V e r f a h r e n s s c h r i t t e   t ragen   der  T a t s a c h e  

Rechnung,  daß  sich  auf  modernen  Werkzeugmaschinen  die  e r f o r d e r l i c h e n   F a h r -  

und  F ü h r u n g s r i l l e n   usw.  im  an  sich  b e i s p i e l s w e i s e   geschmiedeten   H e r z s t ü c k b l o c k  

t o l e r a n z g e n a u   und  k o s t e n g ü n s t i g   h e r s t e l l e n   l a s sen ,   während  für  den  H e r z s t ü c k -  

e i n s a t z   aus  v e r s c h l e i ß f e s t e m   Manganhar t s t ah l   ein  Gießver fahren   zweckmäßiger  

i s t .  

S c h l i e ß l i c h   e m p f i e h l t   sich  eine  besondere   Ausges t a l tung   eines  e r f i n d u n g s g e -  

mäßen  Verfahrens   zur  H e r s t e l l u n g   eines  Herzstückes. ,   bei  dem  der  H e r z s t ü c k -  

e i n s a t z   in  der  Ausnehmung  im  Hers tückb lock   im  P r e ß s i t z   geha l t en   i s t ,   d i e  

dadurch  gekennze i chne t   i s t ,   daß  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   mit  Außenabmessungen 

h e r g e s t e l l t   wird,  die  bei  im  Bet r ieb   zu  e rwar tenden  normalen  Tempera tu ren  

g e r i n g f ü g i g   größer   sind  als  die  Abmessungen  der  Ausnehmung  im  H e r z s t ü c k b l o c k ,  

daß  vor  dem  Einse tzen   des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   in  die  Ausnehmung  im  H e r z s t ü c k -  

block  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   auf  eine  gegenüber  der  normalen  Temperatur  im 

Bet r ieb   sehr  n i e d r i g e   Temperatur  und/oder   der  Herzs tückb lock   auf  eine  g e g e n -  
über  der  normalen  Temperatur  im  Bet r ieb   hohe  Temperatur  gebrach t   wird  und 

daß  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   dann  in  die  Ausnehmung  im  Herzs tückb lock   e i n g e s e t z t  

wird.  Auf  d iese   Weise  kann  i n sbesonde re   dann,  wenn  die  Ausnehmung  im  Herz -  

s tückb lock   l e d i g l i c h   nach  oben  offen  i s t ,   ohne  die  Notwendigkei t   von 

Schraubverb indungen   eine  im  Bet r ieb   abso lu t   f e s t e   Verbindung  des  H e r z s t ü c k -  

e i n s a t z e s   mit  dem  Herzs tückb lock   v e r w i r k l i c h t   werden .  

Im  fo lgenden  wird  die  Erfindung  anhand  e i n e r   l e d i g l i c h   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e  

d a r s t e l l e n d e n   Zeichnung  näher  e r l ä u t e r t ;   es  z e i g t  



Fig.  1  ein  e r s t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ines  e r f indungsgemäßen  Herz -  

s tückes   für  eine  Weiche  in  s c h e m a t i s c h e r   D a r s t e l l u n g ,  

Fig.  2  einen  Schn i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t l ang   d e r  

Linie  I I - I I ,  

Fig.  3  einen  Schn i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t lang   d e r  

Linie  I I I - I I I ,  

Fig.  4  einen  S c h n i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t lang   d e r  

Linie  IV-IV, 

Fig.  5  ein  zwei tes   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ines  e r f indungsgemäßen  Herz -  

s tückes   für  eine  Weiche  in  s c h e m a t i s c h e r   D a r s t e l l u n g ,  

Fig.  6  einen  Schn i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t l ang   d e r  

Linie  VI-VI,  

Fig.  7  einen  S c h n i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t lang   d e r  

Linie  V I I - V I I ,  

Fig.  8  einen  Schn i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t lang   d e r  

Linie  V I I I - V I I I ,  

Fig.  9  e i n  d r i t t e s  A u s f ü h r a n g s b e i s p i e l   e ines   e r f indungsgemäßen  H e r z -  

s tückes   für  eine  Weiche  in  s c h e m a t i s c h e r   D a r s t e l l u n g ,  

Fig.  10  einen  Schn i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t lang   d e r  

Linie  X-X, 

Fig.  11  einen  Schn i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t lang   d e r  

Linie  XI -XI .und  



Fig.  12  einen  Schn i t t   durch  den  Gegenstand  nach  Fig.  1  en t lang   d e r  

Linie  X I I - X I I .  

Das  e r f indungsgemäße   Herzstück  für   Weichen  oder  Kreuzungen  s o l l   z u n ä c h s t  

in  seinem  g r u n d s ä t z l i c h e n   Aufbau  anhand  von  Fig.  1  e r l ä u t e r t   werden .  

Das  Herzstück  b e s t e h t   im  w e s e n t l i c h e n   aus  übl ichem,  schweißbaren  S c h i e n e n -  

s tahl   und  we i s t  zwe i   F l ü g e l s c h i e n e n   1  und  eine  zwischen  den  F l ü g e l s c h i e n e n   1 

angeo rdne t e ,   sich  von  einem  Anfangsbere ich   2  zu  einem  Endbereich  3  e r w e i -  

t e rnde   H e r z s t ü c k s p i t z e   4  auf.   Die  H e r z s t ü c k s p i t z e   4  b i l d e t   mit  den  F l ü -  

g e l s c h i e n e n   1  zwei  s p i t z w i n k l i g   zue inande r   v e r l a u f e n d e   Fahr-  und  Führungs -  

r i l l e n   5.  E i n e r s e i t s   an  f r e i e   Enden  der  F l ü g e l s c h i e n e n   1,  a n d e r e r s e i t s   an 

den  Endbereich  3  der  H e r z s t ü c k s p i t z e   4  sind  Anschlußschienen   6  a n s c h w e i ß -  

bar  bzw.  im  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   angeschweiß t .   Im  B e r e i c h  

des  größen  V e r s c h l e i ß e s ,   i n sbesonde re   im  Anfangsbere ich   2  der  H e r z s t ü c k -  

s p i t z e   4  i s t   eine  Ausrüstung  mit  Manganhar t s t ah l   vorgesehen,   wie  n a c h s t e -  

hend  noch  e r l ä u t e r t   w i r d .  

Wie  sich  aus  Fig.  1  d e u t l i c h   e r g i b t ,   sind  die  F l ü g e l s c h i e n e n   1  und  d i e  

H e r z s t ü c k s p i t z e   4  m i t e i n a n d e r   als  e i n t e i l i g e r   Herzs tückb lock   7  aus  ü b l i c h e m ,  

schweißbaren  S c h i e n e n s t a h l   a u s g e b i l d e t .   Der  Herzs tückb lock   7  weis t   im  Be- 

re ich  des  größten   V e r s c h l e i ß e s   eine  Ausnehmung  8  auf,  in  die  ein  H e r z s t ü c k -  

e i n s a t z   9  aus  Manganhar t s t ah l   f e s t   e i n g e s e t z t   i s t .   Das  e r g i b t   sich  aus  

Fig.  1  in  Verbindung  mit  Fig.  2  besonders   d e u t l i c h .  

Der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  umfaßt  im  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   sowohl 

den  Anfangsbere ich   2  der  H e r z s t ü c k s p i t z e   4  als  auch  angrenzende  Ü b e r l a u f -  

be re i che   10  der  F l ü g e l s c h i e n e n   1.  

Bei  dem  in  Fig.  1  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   i s t   die  Ausnehmung  8 

im  Herzs tückb lock   7  als  l e d i g l i c h   nach  oben  offene  Wanne  a u s g e b i l d e t .   Das 

ze ig t   Fig.  3  nochmals  besonders   d e u t l i c h .   Fig.  3  läßt   im  übrigen  b e s o n d e r s  

gut  die  Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   5  e r k e n n e n .  



Während  beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  Fig.  1  die  Ausnehmung  8  als  l e d i g -  

l ich  nach  oben  offene  Wanne  a u s g e b i l d e t   i s t ,   i s t   beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  

nach  Fig.  5  die  Ausnehmung  8  im  Herzs tückb lock   7  nach  oben  und  an  e i n e r  

Längsse i t e   o f fen ,   so  daß  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  von  der  offenen  L ä n g s s e i t e  

her  in  die  Ausnehmung  8  im  Herzs tückblock   7  e i n s c h i e b b a r   i s t .  

Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   nach  Fig.  9  i s t   die  Ausnehmung  8  im  Herzs tückb lock   7 

nach  oben  und  an  be iden   Längsse i ten   o f fen ,   b i l d e t   also  einen  quer  zur  E r -  

s t r e c k u n g s r i c h t u n g   des  Herzs tückes   ve r l au fenden   Kana l .  

Wie  die  Fig.  6,  7  und  10  ze igen,   weist   die  Ausnehmung  8  beim  zweiten  und 

d r i t t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ines  e r f indungsgemäßen  Herzs tückes   H i n t e r s c h n e i -  

dungen  11  auf,   i s t   nämlich  im  Q u e r s c h n i t t   t r a p e z f ö r m i g   a u s g e b i l d e t .   H i e r b e i  

i s t   der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  r a n d s e i t i g   mit  den  H in t e r schne idungen   11  e n t s p r e -  

chenden  Ausformungen  12  versehen ,   nämlich  e b e n f a l l s   im  Q u e r s c h n i t t   e n t s p r e -  

chend  t r a p e z f ö r m i g   a u s g e b i l d e t .  

Beim  zweiten  und  d r i t t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   des  e r f indungsgemäßen  Herz -  

s tückes   sind  im  übrigen  zur  Verbindung  des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   9  mit  dem 

Herzs tückblock   7  Schraubverbindungen  13  vorgesehen .   Das  i s t   in  den  Fig.  5 

und  9  angedeu te t   und  in  den  Fig.  7  und  11  genauer  d a r g e s t e l l t .   Aus  den 

Fig.  7  und  11  e r g i b t   s i ch ,   daß  der  Herzs tückb lock   7  im  Bereich  der  Ausneh-  

mung  8  mit  Gewindebohrungen  14  und  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  mit  bei  in  d i e  

Ausnehmung  8  e i n g e s e t z t e m   H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  zu  den  Gewindebohrungen  14 

f l u c h t e n d e n   Durchsteckbohrungen  15  versehen  i s t   und  daß  Paßschrauben  16 

durch  die  Durchs teckbohrungen  15  h i n d u r c h s t e c k b a r   und  in  die  Gewindebohrun-  

gen  1 4  e i n s c h r a u b b a r   s ind .   Der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  weis t   dabei  im  B e r e i c h  

der  Schraubverbindungen  13  bzw.  in  den  Bereichen  der  Schraubverbindungen  13 

eine  Abstufung  17  bzw.  Abstufungen  17  auf,   wie  sich  das  aus  den  Fig.  7 

bzw.  11  e r g i b t .  



Bei  dem  in  den  Fig.  1  bis  4  d a r g e s t e l l t e n   e r s t en   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e s  

e r f indungsgemäßen  Herzs tückes   b e s t e h t   eine  Besonde rhe i t   da r in ,   daß  d e r  

H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  in  der  Ausnehmung  8  im  P r e ß s i t z   geha l t en   i s t .   Dies  w i rd  

dadurch  v e r w i r k l i c h t ,   daß  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  mit  Außenabmessungen 

h e r g e s t e l l t   wird,  die  bei  den  im  Bet r ieb   normale rweise   a u f t r e t e n d e n   Tempe- 

r a tu ren   g e r i n g f ü g i g   größer   sind  als  die  Abmessungen  der  Ausnehmung  8  im 

Herzs tückb lock   7,  daß  f e r n e r   vor  dem  Einsetzen  des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   9 

in  die  Ausnehmung  8  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  auf  eine  gegenüber  der  normalen  

Temperatur  im  Bet r ieb   sehr  n i e d r i g e   Temperatur  gebrach t   wird  und  dann  e r s t  

in  die  Ausnehmung  8  im  Herzs tückb lock   7  e i n g e s e t z t   wird.  Beim  Aufwärmen 

auf  die  normale  Temperatur  im  Bet r ieb   dehnt  sich  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9 

etwas  aus  und  v e r k e i l t   sich  in  der  Ausnehmung  8  im  Herzs tückb lock   7  a b s o l u t  

f e s t .  

übereinst immend  i s t   bei  a l l en   drei  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   des  e r f i n d u n g s g e -  
mäßen  Herzs tückes   vorgesehen ,   daß  im  Bereich  der  am  Endbereich  3  der  H e r z -  

s t ü c k s p i t z e   4  angeschweiß ten   Anschlußschienen   6  die  F l ü g e l s c h i e n e n   1  v e r -  
längernde  Radlenker  18  angeordne t   s ind .   Die  Radlenker  18  sind  an  ü b l i c h e n  

R a d l e n k e r s t ä n d e r n   19  b e f e s t i g t .   Im  übrigen  zeigen  die  Fig.  4,  8  und  12  noch 

bekannte  Befes t igungen   20,  die  am  Schienenfuß  a n g r e i f e n ,   um  so  die  T e i l e  

des  e r f indungsgemäßen  Herzs tückes   auf  e ine r   S c h i e n e n t r a g p l a t t e   21  od.  d g l .  

zu  b e f e s t i g e n .  

Fig.  1  z e ig t   s c h l i e ß l i c h   noch  eine  besonders   bevorzugte   Aus führungs fo rm 
eines   e r f indungsgemäßen  He rz s tückes ,   als  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   9  in  D r a u f -  

s i c h t   an  beiden  S t i r n s e i t e n   eine  t r a p e z a r t i g e   Form  a u f w e i s t .   Das  i s t   b e -  

sonders  f a h r g ü n s t i g .  

Fahrgüns t ig   i s t   auch  die  in  den  Fig.  2,  6  und  10  e rkennbare   Form  der  H e r z -  

s t ü c k s p i t z e   4,  die  nämlich  im  Anfangsbere ich   2  vom  Niveau  des  Bodens  d e r  

Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   5  bis  auf  ein  Niveau  etwas  u n t e r h a l b   der  L a u f f l ä -  

chen  der  F l ü g e l s c h i e n e n   1  konkav-bogenförmig  a n s t e i g t   und  daran  a n s c h l i e ß e n d  

e r s t   bis  auf  das  Niveau  der  Lauf f lächen   der  F l ü g e l s c h i e n e n   1  gerade  a n -  

s t e i g t .  



Eine  e i n h e i t l i c h e   B l o c k b r e i t e   für  Herzs tückb löcke   7  von  Herzstücken  e r l a u b t  

s c h l i e ß l i c h   die  Verwendung  e i n h e i t l i c h e r   R ippenp l a t t en   für  d iese   H e r z s t ü c k -  

blöcke  7.  Im  übrigen  i s t   es  n a t ü r l i c h   ohne  we i t e r e s   möglich,   Herzs tückb löcke   7 

auch  für  die  Verwendung  bei  Bogenweichen  in  e n t s p r e c h e n d e r   Bogenform  zu  g e -  
s t a l t e n .   Bei  Kreuzungen  lassen  sich  auch  Doppel -Herzs tücke   in  der  e r l ä u t e r -  

ten  Weise  mit  e i n h e i t l i c h e n   Herzs tückblöcken   7  a u s g e s t a l t e n .  



1.  Herzstück  für  Weichen  oder  Kreuzungen,  im  w e s e n t l i c h e n   bes tehend  aus  

üblichem,  schweißbarem  S c h i e n e n s t a h l ,   mit  zwei  F l ü g e l s c h i e n e n   und  e i n e r  

zwischen  den  F l ü g e l s c h i e n e n   angeordne ten ,   sich  von  einem  A n f a n g s b e r e i c h  

zu  einem  Endbereich  e r w e i t e r n d e n   H e r z s t ü c k s p i t z e ,   wobei  die  H e r z s t ü c k -  

s p i t z e   mit  den  F l ü g e l s c h i e n e n   zwei  s p i t z w i n k l i g   zue inander   v e r l a u f e n d e  

Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   b i l d e t ,   wobei  e i n e r s e i t s   an  f r e i e   Enden  d e r  

F l ü g e l s c h i e n e n ,   a n d e r e r s e i t s   an  den  Endbereich  der  H e r z s t ü c k s p i t z e   An- 

s ch lußsch i enen   anschweißbar   sind  und  wobei  im  Bereich  des  größten  Ver-  

s c h l e i ß e s ,   i n sbesonde re   also  im  Anfangsbere ich   der  H e r z s t ü c k s p i t z e ,   e i n e  

Ausrüstung  mit  Manganhar t s t ah l   vorgesehen  i s t ,   d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e  t,  daß  die  F l ü g e l s c h i e n e n   (1)  und  die  H e r z s t ü c k s p i t z e   (4)  

m i t e i n a n d e r   als  e i n t e i l i g e r   Herzs tückblock   (7)  aus  übl ichem,  schweißbarem 

Sch ienens t ah l   a u s g e b i l d e t   s ind,   daß  der  Herzs tückblock   (7)  im  B e r e i c h  

des  größten  V e r s c h l e i ß e s ,   i n sbesonde re   also  im  Anfangsbere ich   (2)  d e r  

H e r z s t ü c k s p i t z e   (4),   eine  Ausnehmung  (8)  au fwe i s t   und  daß  in  die  Ausneh-  

mung  (8)  ein  H e r z s t ü c k e i n s a t z   (9)  aus  Manganhar t s tah l   f e s t   e i n g e s e t z t  

i s t .  

2.  Herzstück  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  H e r z s t ü c k -  

e i n s a t z   (9)  sowohl  den  Anfangsbere ich   (2)  der  H e r z s t ü c k s p i t z e   (4)  a l s  

auch  die  angrenzenden  ü b e r l a u f b e r e i c h e   (10)  der  F l ü g e l s c h i e n e n   (1)  um- 

f a ß t .  

3.  Herzstück  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  

H e r z s t ü c k e i n s a t z   (9)  als  Gußstück  aus  12  bis  14  %igem  M a n g a n h a r t s t a h l  

h e r g e s t e l l t   i s t .  

4.  Herzstück  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Ausnehmung  (8)  im  Herzs tückb lock   (7)  als  l e d i g l i c h   nach  oben 

offene  Wanne  a u s g e b i l d e t   i s t   oder  die  Ausnehmung  (8)  im  Herzs tückb lock   (7 )  



nach  oben  und  an  e ine r   Längsse i t e   offen  i s t   und  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   (9)  von 
der  offenen  Längsse i te   her  in  die  Ausnehmung  (8)  im  Herzs tückblock   (7)  e i n -  

s ch iebba r   i s t   oder  die  Ausnehmung  (8)  im  Herzs tückblock   (7)  nach  oben  und  an 

beiden  Längssei ten   offen  i s t ,   also  einen  quer  zur  E r s t r e c k u n g s r i c h t u n g   de s  

Herzstückes   v e r l a u f e n d e n   Kanal  d a r s t e l l t .  

5.  Herzstück  nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Ausnehmung  (8)  

r a n d s e i t i g   Hin te r schne idungen   (11)  a u f w e i s t ,   i n sbesondere   im  Q u e r s c h n i t t  

t r a p e z f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   i s t ,   und  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   (9)  r a n d s e i t i g   den 

Hin te r schne idungen   (11)  en t sp rechende   Ausformungen  (12)  a u f w e i s t ,   i n s b e -  

sondere  im  Que r schn i t t   en t sp rechend   t r a p e z f ö r m i g   a u s g e b i l d e t   i s t .  

6.  Herzstück  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

der  Herzs tückblock  (7)  im  Bereich  der  Ausnehmung  (8)  mit  Gewindebohrungen  (14)  

und  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   (9)  mit  bei  in  die  Ausnehmung  (8)  e i n g e s e t z t e m   Herz-  

s t ü c k e i n s a t z   (9)  zu  den  Gewindebohrungen  (14)  f l u c h t e n d e n   D u r c h s t e c k b o h r u n -  

gen  (15)  v e r s e h e n  i s t   und  daß  Paßschrauben  (16)  durch  die  D u r c h s t e c k b o h r u n -  

gen  (15)  h i n d u r c h s t e c k b a r   und  in  die  Gewindebohrungen  (14)  e i n s c h r a u b b a r  

s i n d .  

7.  Herzstück  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   (9)  in  der  Ausnehmung  (8)  im  P r e ß s i t z   geha l t en   i s t .  

8.  Herzstück  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  7,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

im  Bereich  der  am  Endbereich  (3)  der  H e r z s t ü c k s p i t z e   (4)  angeschweißten   An- 

s ch lußsch i enen   (6)  die  F l ü g e l s c h i e n e n   (1)  ve r l änge rnde   Radlenker  (18)  v o r g e -  
sehen  s i n d .  

9.  Herzstück  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  H e r z s t ü c k s p i t z e   (4)  im  Anfangsbere ich   (2)  vom  Niveau  des  Bodens  d e r  

Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   (5)  bis  auf  ein  Niveau  etwas  u n t e r h a l b   der  Lau f -  

f l ächen   der  F lüge l s ch i enen   (1)  konkav-bogenförmig  ans t e igend   und  daran  a n -  

sch l i eßend   bis  auf  das  Niveau  der  Lauff lächen  der  F l ü g e l s c h i e n e n   (1)  g e r a d e  

ans te igend   a u s g e b i l d e t   i s t .  



10.  Verfahren  zur  He r s t e l l ung   eines  Herzs tückes   nach  einem  der  Ansprüche  1 

bis  9,  dad u r c h    g e  k e n n  z e i c h  n e t ,  d a ß   der  H e r z s t ü c k b l o c k  

aus  einem  gegossenen,   geschmiedeten   oder  gewalzten  Ausgangsblock  durch  Aus- 

formen  der  F l ü g e l s c h i e n e n ,   der  Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n ,   der  H e r z s t ü c k -  

s p i t z e ,   der  Endbereiche  zum  Anschweißen  der  Anschlußschienen   und der   Aus- 

nehmung  für  den  H e r z s t ü c k e i n s a t z   g e b i l d e t   und  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   m i t  

F l ü g e l s c h i e n e n ,   Fahr-  und  F ü h r u n g s r i l l e n   und  H e r z s t ü c k s p i t z e   aus  Mangan- 
h a r t s t a h l   f e r t i g   gegossen  w i r d .  

11.  Verfahren  zur  He r s t e l l ung   e ines   Herzs tückes   nach  Anspruch  7,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   mit  Außenabmessungen  h e r g e s t e l l t  

wird,  die  bei  im  Bet r ieb   zu  e rwar tenden  normalen  Temperaturen  g e r i n g f ü g i g  

größer   sind  als  die  Abmessungen  der  Ausnehmung  im  Herzs tückb lock ,   daß  v o r  
dem  Einsetzen  des  H e r z s t ü c k e i n s a t z e s   in  die  Ausnehmung  im  H e r z s t ü c k b l o c k  

der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   auf  eine  gegenüber   der  normalen  Temperatur  im  B e t r i e b  

sehr  n i e d r i g e   Temperatur  und/oder   der  Herzs tückblock   auf  eine  g e g e n ü b e r  

der  normalen  Temperatur  im  Bet r ieb   hohe  Temperatur  g e b r a c h t  w i r d   und  daß 

der  H e r z s t ü c k e i n s a t z   dann  in  die  Ausnehmung  im  Herzs tückblock   e i n g e s e t z t  

w i r d .  
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