EP O 143 289 A1

Européaisches Patentamt

® o, European Patent Office

Office européen des brevets

@1 Verbffentlichungsnummer: 0143 289
AT

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 84112124.7

@ Anmeldetag: 10.10.84

@ mntci-EQ01B 7/10

30 Prioritat: 29.10.83 DE 3339442

@ Veroffentlichungstag der Anmeldung: 05.06.85
Patentblatt 85/23

@) Benannte Vertragsstaaten: AT BE CHDE FRGBITLILU
NL SE

@) Anmelder: Schreck-Mieves GmbH, Kriickenweg 13,
D-4600 Dortmund-Barop (DE)

@ Erfinder: Bosshammer, Heinrich, Imckebank 10,
D-4600 Dortmund 50 (DE)

@ Vertreter: Gesthuysen, Hans Dieter, Dipl.-ing. et al,
Patentanwilte Gesthuysen + von Rohr
Huyssenallee 15 Postfach 10 13 33, D-4300 Essen 1 (DE)

@ Herzstiick fiir Weichen oder Kreuzungen und Verfahren zur Herstellung eines solchen Herzstiickes.

&) Bei einem Herzstiick fiir Weichen oder Kreuzungen, im
wesentlichen bestehend aus {blichem, schweiBbaren
Schienenstahi, mit zwei Filigeischienen (1) und einer zwi-
schen den Filigelschienen (1) angeordneten, sich von einem
Anfangsbereich (2) zu einem Endbereich (3) erweiternden
Herzstiickspitze (4), bei dem die Herzstiickspitze (4) mit den
Flligelschienen (1) zwei spitzwinklig zueinander verlaufen-
de Fahr- und Fihrungsrillen (5) bildet, einerseits an freie
Enden der Fiiigelschienen (1), anderseits an den Endbe-
reich (3) der Herzstiickspitze (4) AnschiuBschienen (6) an-
schwei3bar sind und im Bereich des groiten Verschieiles
eine Ausrlistung mit Manganhartstahl vorgesehen ist, wird
herstellungstechnisch und anwendungstechnisch eine opti-
male Konstruktion dadurch erzielt, daB die Fliigelschienen
(1) und die Herzstlickspitze (4) miteinander als einteiliger
Herzstickblock (7) aus lblichem, schweibaren Schienen-
stahl ausgebildet sind, daB3 der Herzstickblock (7) im Be-
reich des gréBten VerschleiBles, insbesondere also im An-
fangsbereich (2) der Herzstlickspitze (4), eine Ausnehmung
(8) aufweist und daB in die Ausnehmung (8) ein Herzstiick-
einsatz (9) aus Manganhartstahl fest eingesetzt ist. Bei ei-
nem solchen Herzstiick 1aBt sich der Herzstiickeinsatz (9) in
der Ausnehmung (8) ohne weiteres im Prefsitz halten, wo-
bei besonders zweckméaBig zur Herstellung dieses Prefsit-
zes ein Tieftemperatur-Schrumpfverfahren verwendet wird.

ACTORUM AG



Gesthuysen & von Rohr

0143289

Die Erfindung betrifft ein Herzstiick fiir Weichen oder Kreuzungen, im we-
sentlichen bestehend aus iiblichem, schweiBbaren Schienenstahl, mit zwei
Fligelschienen und einer zwischen den Fliigelschienen angeordneten, sich
von einem Anfangsbereich zu einem Endbereich erweiternden Herzstiickspitze,
wobei die Herzstiickspitze mit den Fliigelschienen zwei spitzwinklig zuein-
ander verlaufende Fahr- und Flihrungsrillen bildet, wobei einerseits an
freie Enden der Fliigelschienen, andererseits an den Endbereich der Herz-
stiickspitze AnschluBschienen anschweiBbar sind und wobei im Bereich des
groBten VerschleiBes, insbesondere also im Anfangsbereich der Herzstiick-
spitze, eine Ausriistung mit Manganhartstahl vorgesehen ist. Gegenstand
der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Herz-
stiickes.

Das bekannte Herzstiick, von dem die Erfindung ausgeht (vgl. die DE-AS

20 42 488), besteht aus drei Teilen, némlich zwei Fliigelschienen und der
Herzstiickspitze. Diese drei Teile sind zu einem insgesamt handhabbaren
Herzstiick zusammengeschweiBt. Dieses Herzstiick besteht also aus {iblichem,
schweiBBbaren Schienenstahl. Der besonderen Beanspruchung eines solchen
Herzstiickes im Verschleifbereich Rechnung tragend, ist dieses Herzstiick
im VerschleiBbereich, ndmlich im Anfangsbereich der Herzstlickspitze und
an den Uberlaufkanten der angrenzenden Fliigelschienen mit einer Panzerung
aus einer Manganhartstahllegierung versehen. Diese Panzerung aus einer
Manganhartstahllegierung ist auf die Herzstiickspitze und die entsprechen-
den Bereiche der Fliigelschienen mittels ElektronenstrahlschweiBung auf-
gebracht. Diese aufwendige Konstruktion ist notwendig, da sich Mangan-
hartstahl mit den Gblichen Schienenstdhlen nicht ohne weiteres verschweifen
1dBt, da Temperaturen lber ca. 570 K zu einem Verspriden des Manganhart-
stahls fihren. Selbst mit dem Verfahren der ElektronenstrahlschweiBung
18Rt sich die gewlinschte Panzerung aus einer Manganhartstahllegierung
nicht zuverldssig mit dem ibrigen Schienenstahl des Herzstiickes verbin-
den. Trotz des ganz erheblichen herstellungstechnischen Aufwandes, den
ein derartiges Herzstiick erfordert, wird kein fiir die Praxis optimal
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geeigneter Erfolg erzielt. Hinzu kommt, daB eine Panzerung aus Manganhart-

stahl verschleifmdBig einem Massivteil aus Manganhartstahl natiirlich unter-
legen ist.

Da Manganhartstahl als besonders verschleifffester Werkstoff fiir den Ver-
schleiBbereich von Herzstiicken der in Rede stehenden Art auBerordentlich
gut geeignet ist, aber bei Manganhartstahl die zuvor angesprochenen
erheblichen Probleme bei der Herstellung von SchweiBverbindungen auftreten,
werden in der Praxis Schraubverbindungen bevorzugt. Bei einem derartigen
bekannten Herzstiick (vgl. die DE-0S 22 44 902) ist die Herzstiickspitze als
besonders verschleiBgefdhrdetes Teil als manganveredeltes GuBteil ausge-
bildet. Die Herzstiickspitze ist mit den Fliigelschienen iiber Verbindungs-
laschen verschraubt. Auch derartige Schraubverbindungen sind jedoch in der
Praxis nicht unproblematisch, da sie sich im Dauerbetrieb l&sen kdnnen,

d. h. eine bestdndige Uberwachung erfordern, und auBerdem relativ repara-
turanfdllig sind.

SchlieBlich ist ein gdnzlich als einteiliges GuBstiick hergestelltes Herz-
stiick fiir Weichen oder Kreuzungen bekannt (vgl. die DE-AS 12 42 252), das
aus einem mittleren Bereich (Verschleifbereich) aus Manganhartstahl, stirn-
seitigen Endbereichen aus einem schweifbaren Schienenstahl und zwischen

dem mittleren Bereich und den Endbereichen ausgebildeten, durch ein Ver-
bundguBverfahren erzeugten Mischzonen besteht. Es hat sich gezeigt, daB
auch dieses Herzstiick im Betrieb nicht optimal ist und daR das Verfahren

zu seiner Herstellung als VerbundguBverfahren auBerordentlich aufwendig
ist.

Unter Beriicksichtigung des zuvor detailliert erlduterten Standes der Technik
liegt der Erfindung nun die Aufgabe zugrunde, ein Herzstiick der eingangs
erlduterten Art anzugeben, das herstellungstechnisch und anwendungstechnisch
die Vorteile der zuvor erlduterten, bekannten Herzstiicke vereint, bei dem
also SchweiBverbindungen mit AnschluBschienen ohne weiteres hergestellt
werden konnen und gleichwohl eine optimal verschleiffreie Ausbildung des
VerschleiBbereiches méglich ist. Aufgabe der Erfindung ist auch die Angabe
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eines Verfahrens zur Herstellung eines solchen Herzstiickes.

Das erfindungsgemédBe Herzstiick, bei dem die zuvor aufgezeigte Aufgabe ge-
16st ist, ist zundchst dadurch gekennzeichnet, daB die Fliigelschienen und
die Herzstiickspitze miteinander als einteiliger Herzstiickblock aus tbli-
chem, schweiBbaren Schienenstahl ausgebildet sind, daB der Herzstiickblock
im Bereich des gréBten VerschleiBes, insbesondere also im Anfangsbereich
der Herzstiickspitze, eine Ausnehmung aufweist und daB in die Ausnehmung
ein Herzstiickeinsatz aus Manganhartstahl fest eingesetzt ist. Die Herstel-
lung eines derartigen Herzstiickblockes, der die Fliigelschienen und die
Herzstiickspitze umfaBt, ist mit modernen Herstellungsmethoden leicht mog-
lich. In diesen Herzstiickblock wird erfindungsgemdB der als getrenntes
Teil ausgebildete Herzstiickeinsatz aus Manganhartstahl eingebettet. Der
Herzstiickeinsatz selbst kann als eigenstdndiges Teil ebenfalls leicht her-
gestellt werden. Die Verbindung des Herzstiickeinsatzes mit dem Herzstiick-
block ist wegen der Form der Einbettung des Herzstiickeinsatzes in eine
Ausnehmung im Herzstiickblock dauerhaft und robust zu verwirklichen.

Das erfindungsgemdBe Herzstiick 14Rt sich ohne weiteres mit AnschluBschienen
verschweiBen. Gleichwohl 1dBt sich der VerschleiBbereich des Herzstiickes
ebenso problemlos aus dem bevorzugten Werkstoff Manganhartstahl herstellen.
Alle Vorteile der eingangs erlduterten bekannten Herzstiicke sind bei dem
erfindungsgemédBen Herzstiick vereint.

Es gibt nun verschiedene Moglichkeiten, das erfindungsgemdBe Herzstiick aus-
zugestalten und weiterzubilden, was im folgenden nur beispielhaft erlédutert
werden soll.

Zundchst empfiehlt es sich, den Herzstiickeinsatz des erfindungsgemdBen Herz-
stiickes so auszugestalten, daB dieser sowohl den Anfangsbereich der Herz-
stiickspitze als auch die angrenzenden Uberlaufbereiche der Fliigelschienen
umfaBt. Im Herzstiickeinsatz sind dann natiirlich zwischen der Herzstiickspitze
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und den Fliigelschienen die eingangs erlduterten Fahr- und Fiihrungsrillen
ausgebildet. Grundsdtzlich ist es auch denkbar, daB® in einem solchen Fall
der Herzstiickeinsatz mehrteilig ausgefiihrt ist.

Hinsichtlich der Materialwahl fiir den Herzstiickeinsatz empfiehlt es sich,
diesen als GuBstiick aus 12 bis 14 %igem Manganhartstahl herzustellen.

Was die Ausnehmung im Herzstiickblock zur Aufnahme des Herzstiickeinsatzes
betrifft, so gibt es natiirlich verschiedene Mdglichkeiten.

Eine erste, herstellungstechnisch recht praktische Mdglichkeit besteht darin,
die Ausnehmung als lediglich nach oben offene Wanne auszubilden. Der Herz-
stiickeinsatz wird dann also von oben in die Ausnehmung eingesetzt und auf
irgendeine Weise in dieser Ausnehmung festgehalten. Wie das im einzelnen
geschehen kann, wird spdter noch ndher erldutert.

Eine zweite Mbglichkeit ist dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung im
Herzstickblock nach oben und an einer Ldngsseite offen ist und daB der
Herzstiickeinsatz von der offenen Lingsseite her in die Ausnehmung im Herz-
stiickblock einschiebbar ist.

Eine dritte Miglichkeit ist schlieBlich dadurch gekennzeichnet, daB die
Ausnehmung im Herzstiickblock nach oben und an beiden Langsseiten offen

ist, also einen quer zur Erstreckungsrichtung des Herzstiickes verlaufenden
Kanal darstellt.

Wahrend bei der zuvor an erster Stelle erlduterten Moglichkeit gerade oder
nach oben divergierende Wdnde der Ausnehmung erforderlich sind, empfiehlt
sich fiir die zweite und dritte Miglichkeit eine Ausgestaltung des erfin-
dungsgemaBen Herzstiickes, die dadurch gekennzeichnet ist, daB die Ausneh-
mung randseitig Hinterschneidungen aufweist, insbesondere im Querschnitt
trapezformig ausgebildet ist, und daB der Herzstiickeinsatz randseitig den
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Hinterschneidungen entsprechende Ausformungen aufweist, insbesondere im
Querschnitt entsprechend trapezférmig ausgebildet ist. Bei der zweiten
Moglichkeit mit einer nach oben und lediglich an einer Ldngsseite offenen
Ausnehmung konnen derartige Hinterschneidungen an den drei anderen Seiten
vorgesehen sein, wdhrend bei der dritten Mdglichkeit mit nach oben und

an beiden Ladngsseiten offener Ausnehmung derartige Hinterschneidungen
lediglich an den beiden verbleibenden Stirnseiten vorgesehen sein kdnnen.
In jedem Fall wird durch diese Hinterschneidungen verhindert, daB der
Herzstiickeinsatz nach oben aus der Ausnehmung entfernt werden kann.

Wahrend bei der zuvor erlduterten zweiten Moglichkeit von vornherein nur
eine einzige Méglichkeit besteht, wie der Herzstiickeinsatz in die Ausneh-
mung eingeschoben werden kann, kann auch bei der zuvor erlduterten dritten
Moglichkeit ein eindeutiger Einschubweg vorgegeben sein, indem ndmlich

die quer zur Erstreckungsrichtung des Herzstiickes verlaufenden Seiten der
Ausnehmung (bzw. des Herzstiickeinsatzes) nicht exakt parallel zueinander
angeordnet sind.

Sofern nicht auf andere Weise schon fiir eine ausreichend feste Verbindung
des Herzstiickeinsatzes mit dem Herzstiickblock gesorgt werden kann,
empfiehlt es sich, zur Verbindung des Herzstiickeinsatzes mit dem Herz-
stiickblock, zumindest ergdnzend, Schraubverbindungen vorzusehen. Dies gilt
natlirlich insbesondere dann, wenn die Ausnehmung im Herzstiickblock an
einer Ldngsseite oder an beiden Lingsseiten offen ist. ZweckmdBigerweise
sind derartige Schraubverbindungen am Rand bzw. an den Rindern des Herz-
stiickeinsatzes angeordnet.

Im einzelnen empfiehlt sich hinsichtlich der Schraubverbindungen eine Aus-
gestaltung des erfindungsgemdBen Herzstiickes, die dadurch gekennzeichnet
ist, daB der Herzstiickblock im Bereich der Ausnehmung mit Gewindebohrungen
und der Herzstiickeinsatz mit bei in die Ausnehmung eingesetztem Herzstiick-
einsatz zu den Gewindebohrungen fluchtenden Durchsteckbohrungen versehen
ist und daB PaBschrauben durch die Durchsteckbohrungen hindurchsteckbar
und in die Gewindebohrungen einschraubbar sind. Um dabei die Schraubver-
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bindungen bzw. die PaBschrauben der Schraubverbindungen in einen Bereich
Zu verlegen, der betriebsmdRig unproblematisch ist, empfiehlt es sich, den

Herzstiickeinsatz im Bereich der Schraubverbindungen mit einer Abstufung
zu versehen.

Insbesondere dann, wenn die Ausnehmung im Herzstiickblock als lediglich
nach oben offene Wanne ausgebildet ist, 1dRt sich der Herzstiickeinsatz
dadurch fest mit dem Herzstiickblock verbinden, daB er in der Ausnehmung
im PreBsitz gehalten ist.

Un den erfindungsgemdR vorgesehenen einteiligen Herzstiickblock nicht unnd-
tig lang und breit zu gestalten, empfiehlt sich eine Ausgestaltung des
erfindungsgemdfen Herzstiickes, die dadurch gekennzeichnet ist, daB im Be-
reich der am Endbereich der Herzstiickspitze angeschweiBften AnschluBschienen
die Fliigelschienen verldngernde Radlenker vorgesehen sind. Die Radlenker
sind zweckmé@Bigerweise an fiir sich bekannten Radlenkerstdndern befestigt,
die hier nicht weiter erldutert werden miissen.

Un den Uberlaufbereich von Fliigelschienen und Herzstiickspitze besonders
fahrgiinstig zu gestalten, sollte der Herzstiickeinsatz in Draufsicht an bei-
den Stirnseiten zweckmdBigerweise eine trapezartige Form aufweisen. In die-
sem Zusammenhang empfiehlt es sich ferner, das erfindungsgemdBe Herzstiick
so auszugestalten, daB die Herzstiickspitze im Anfangsbereich vom Niveau

des Bodens der Fahr- und Fiihrungsrillen bis auf ein Niveau etwas unterhalb
der Lauffldchen der Fliigelschienen konkav-bogenférmig ansteigend und daran
anschlieBend bis auf das Niveau der Lauffldchen der Fliigelschienen gerade
ansteigend ausgebildet ist. Dadurch wird die Last eines iiberlaufenden Rades

erst dann voll auf die Herzstiickspitze ilibertragen, wenn deren Breite aus-
reichend groB ist.

Gegenstand der Erfindung ist, wie eingangs erldutert worden ist, auch ein
Verfahren zur Herstellung eines Herzstiickes der in Rede stehenden Art. Das
erfindungsgemdBe Verfahren ist dabei dadurch gekennzeichnet, daB der Herz-
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stiickblock aus einem gegossenen, geschmiedeten oder gewalzten Ausgangsblock
durch Ausformen der Fliigelschienen, der Fahr- und Fithrungsrillen, der Herz-
stiickspitze, der Endbereiche zum AnschweiBen der AnschluBschienen und der
Ausnehmung fiir den Herzstiickeinsatz gebildet und der Herzstiickeinsatz mit
Fliigelschienen, Fahr- und Filhrungsrillen und Herzstiickspitze aus Manganhart-
stahl fertig gegossen wird. Diese Verfahrensschritte tragen der Tatsache
Rechnung, daB sich auf modernen Werkzeugmaschinen die erforderlichen Fahr-

und Fiihrungsrillen usw. im an sich beispielsweise geschmiedeten Herzstiickblock
toleranzgenau und Kostengiinstig herstellen lassen, wahrend fiir den Herzstiick-

einsatz aus verschleiBfestem Manganhartstahl ein GieBverfahren zweckmdBiger
ist.

SchlieBlich empfiehlt sich eine besondere Ausgestaltung eines erfindungsge?
mdBen Verfahrens zur Herstellung eines Herzstiickes, bei dem der Herzstiick-
einsatz in der Ausnehmung im Herstiickblock im PreBsitz gehalten ist, die
dadurch gekennzeichnet ist, daB der Herzstiickeinsatz mit AuBenabmessungen
hergestellt wird, die bei im Betrieb zu erwartenden normalen Temperaturen
geringfigig gréRer sind als die Abmessungen der Ausnehmung im Herzstiickblock,
daB vor dem Einsetzen des Herzstickeinsatzes in die Ausnehmung im Herzstiick-
block der Herzstiickeinsatz auf eine gegeniiber der normalen Temperatur im
Betrieb sehr niedrige Temperatur und/oder der Herzstiickblock auf eine gegen-
iiber der normalen Temperatur im Betrieb hohe Temperatur gebracht wird und
daB der Herzstiickeinsatz dann in die Ausnehmung im Herzstiickblock eingesetzt
wird. Auf diese Weise kann insbesondere dann, wenn die Ausnehmung im Herz-
stickblock lediglich nach oben offen ist, ohne die Notwendigkeit von
Schraubverbindungen eine im Betrieb absolut feste Verbindung des Herzstiick-
einsatzes mit dem Herzstiickblock verwirklicht werden.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich Ausfiihrungsbeispiele
darstellenden Zeichnung ndher erldutert; es zeigt
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Fig. 1 ein erstes Ausfilhrungsbeispiel eines erfindungsgemdBen Herz-
stiickes fiir eine Weiche in schematischer Darstellung,

Fig. 2 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie II-II,

Fig. 3 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie III-III,

Fig. 4 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie IV-IV, ’

Fig. 5 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemdfen Herz-
stiickes fiir eine Weiche in schematischer Darstellung,

Fig. 6 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie VI-VI,

Fig. 7 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie VII-VII,

Fig. 8 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie VIII-VIII,

[}

‘ein-drittes Ausfihrgngsbeispiel eines erfindungsgemédBen Herz-
stiickes fiir eine Weiche in schematischer Darstellung,

Fig. 9
Fig. 10 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie X-X,

Fig. 11 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie XI-XI.und
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Fig. 12 einen Schnitt durch den Gegenstand nach Fig. 1 entlang der
Linie XII-XII.

Das erfindungsgemdBe Herzstiick fiir Weichen oder Kreuzungen soll zundchst
in seinem grundsdtzlichen Aufbau anhand von Fig. 1 erldutert werden.

Das Herzstiick besteht im wesentlichen aus iiblichem, schweiBbaren Schienen-
stahl und weist zwei Flilgelschienen 1 und eine zwischen den Fliigelschienen 1
angeordnete, sich von einem Anfangsbereich 2 zu einem Endbereich 3 erwei-
ternde Herzstiickspitze 4 auf. Die Herzstiickspitze 4 bildet mit den Fli-
gelschienen 1 zwei spitzwinklig zueinander verlaufende Fahr- und Fihrungs-
rillen 5. Einerseits an freie Enden der Fliigelschienen 1, andererseits an
den Endbereich 3 der Herzstiickspitze 4 sind AnschluBschienen 6 anschweiB-
bar bzw. im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel angeschweift. Im Bereich

des groBen VerschleiBes, insbesondere im Anfangsbereich 2 der Herzstiick-
spitze 4 ist eine Ausriistung mit Manganhartstahl vorgesehen, wie nachste-
hend noch erldutert wird.

Wie sich aus Fig. 1 deutlich ergibt, sind die Fliigelschienen 1 und die
Herzstiickspitze 4 miteinander als einteiliger Herzstiickblock 7 aus iiblichem,
schweiBbaren Schienenstahl ausgebildet. Der Herzstiickblock 7 weist im Be-
reich des groBten VerschleiBes eine Ausnehmung 8 auf, in die ein Herzstiick-
einsatz 9 aus Manganhartstahl fest eingesetzt ist. Das ergibt sich aus

Fig. 1 in Verbindung mit Fig. 2 besonders deutlich.

Der Herzstiickeinsatz 9 umfaBt im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sowohl
den Anfangsbereich 2 der Herzstiickspitze 4 als auch angrenzende Uberlauf-
bereiche 10 der Fliigelschienen 1.

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist die Ausnehmung 8
im Herzstickblock 7 als lediglich nach oben offene Wanne ausgebildet. Das
zeigt Fig. 3 nochmals besonders deutlich. Fig. 3 1dRt im iibrigen besonders
gut die Fahr- und Fiihrungsrillen 5 erkennen.
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Wahrend beim Ausfilhrungsbeispiel nach Fig. 1 die Ausnehmung 8 als ledig-
lich nach oben offene Wanne ausgebildet ist, ist beim Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig. 5 die Ausnehmung 8 im Herzstiickblock 7 nach oben und an einer
Langsseite offen, so daB der Herzstiickeinsatz 9 von der offenen Lidngsseite
her in die Ausnehmung 8 im Herzstlickblock 7 einschiebbar ist.

Beim Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 9 ist die Ausnehmung 8 im Herzstiickblock 7
nach oben und an beiden Lingsseiten offen, bildet also einen quer zur Er-
streckungsrichtung des Herzstiickes verlaufenden Kanal.

Wie die Fig. 6, 7 und 10 zeigen, weist die Ausnehmung 8 beim zweiten und
dritten Ausfithrungsbeispiel eines erfindungsgemdBen Herzstlickes Hinterschnei-
dungen 11 auf, ist ndamlich im Querschnitt trapezformig ausgebildet. Hierbei
ist der Herzstiickeinsatz 9 randseitig mit den Hinterschneidungen 11 entspre-
chenden Ausformungen 12 versehen, ndmlich ebenfalls im Querschnitt entspre-
chend trapezformig ausgebildet.

Beim zweiten und dritten Ausfiihrungsbeispiel des erfindungsgemdfBen Herz-

- stiickes sind im {ibrigen zur Verbindung des Herzstiickeinsatzes 9 mit dem
Herzstiickblock 7 Schraubverbindungen 13 vorgesehen. Das ist in den Fig. 5
und 9 angedeutet und in den Fig. 7 und 11 genauer dargestellt. Aus den

Fig. 7 und 11 ergibt sich, daB der Herzstiickblock 7 im Bereich der Ausneh-
mung 8 mit Gewindebohrungen 14 und der Herzstiickeinsatz 9 mit bei in die
Ausnehmung 8 eingesetztem Herzstiickeinsatz 9 zu den Gewindebohrungen 14
fluchtenden Durchsteckbohrungen 15 versehen ist und daB PaBschrauben 16
durch die Durchsteckbohrungen 15 hindurchsteckbar und in die Gewindebohrun-
gen 14 einschraubbar sind. Der Herzstiickeinsatz 9 weist dabei im Bereich
der Schraubverbindungen 13 bzw. in den Bereichen der Schraubverbindungen 13

eine Abstufung 17 bzw. Abstufungen 17 auf, wie sich das aus den Fig. 7
bzw. 11 ergibt.

- 10 -
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Bei dem in den Fig. 1 bis 4 dargestellten ersten Ausfiihrungsbeispiel eines
erfindungsgemdBen Herzstiickes besteht eine Besonderheit darin, daB der
Herzstiickeinsatz 9 in der Ausnehmung 8 im PreBsitz gehalten ist. Dies wird
dadurch verwirklicht, daB der Herzstiickeinsatz 9 mit AuBenabmessungen
hergestellt wird, die bei den im Betrieb normalerweise auftretenden Tempe-
raturen geringfigig groBer sind als die Abmessungen der Ausnehmung 8 im
Herzstiickblock 7, daB ferner vor dem Einsetzen des Herzstiickeinsatzes 9

in die Ausnehmung 8 der Herzstiickeinsatz 9 auf eine gegeniiber der normalen
Temperatur im Betrieb sehr niedrige Temperatur gebracht wird und dann erst
in die Ausnehmung 8 im Herzstiickblock 7 eingesetzt wird. Beim Aufwdrmen
auf die normale Temperatur im Betrieb dehnt sich der Herzstiickeinsatz 9

etwas aus und verkeilt sich in der Ausnehmung 8 im Herzstiickblock 7 absolut
fest.

Ubereinstimmend ist bei allen drei Ausfﬁhrungsbeispielen des erfindungsge-
mdfBen Herzstiickes vorgesehen, daB im Bereich der am Endbereich 3 der Herz-
stiickspitze 4 angeschweiBten AnschluBschienen 6 die Fliigelschienen 1 ver-
langernde Radlenker 18 angeordnet sind. Die Radlenker 18 sind an iiblichen
Radlenkerstdndern 19 befestigt. Im {ibrigen zeigen die Fig. 4, 8 und 12 noch
bekannte Befestigungen 20, die am SchienenfuB angreifen, um so die Teile

des erfindungsgemdBen Herzstiickes auf einer Schienentragplatte 21 od. dgl.
zu befestigen.

Fig. 1 zeigt schlieBlich noch eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform
eines erfindungsgemdfen Herzstiickes, als der Herzstiickeinsatz 9 in Drauf-
sicht an beiden Stirnseiten eine trapezartige Form aufweist. Das ist be-
sonders fahrgiinstig.

Fahrglinstig ist auch die in den Fig. 2, 6 und 10 erkennbare Form der Herz-
stiickspitze 4, die ndmlich im Anfangsbereich 2 vom Niveau des Bodens der
Fahr- und Fiihrungsrillen 5 bis auf ein Niveau etwas unterhalb der Lauffli-
chen der Flugelschienen 1 konkav-bogenférmig ansteigt und daran anschlieBend

erst bis auf das Niveau der Laufflédchen der Fliigelschienen 1 gerade an-
steigt.
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Eine einheitliche Blockbreite fiir Herzstiickblocke 7 von Herzstiicken erlaubt
schlieBlich die Verwendung einheitlicher Rippenplatten fiir diese Herzstiick-
blocke 7. Im ibrigen ist es natiirlich ohne weiteres méglich, Herzstiickblocke 7
auch fir die Verwendung bei Bogenweichen in entsprechender Bogenform zu ge-
stalten. Bei Kreuzungen lassen sich auch Doppel-Herzstiicke in der erlduter-
ten Weise mit einheitlichen Herzstiickblocken 7 ausgestalten.
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Patentanspriiche:

1. Herzstiick fir Weichen oder Kreuzungen, im wesentlichen bestehend aus
tiblichem, schweiBbarem Schienenstahl, mit zwei Fligelschienen und einer
zwischen den Fliigelschienen angeordneten, sich von einem Anfangsbereich
zu einem Endbereich erweiternden Herzstiickspitze, wobei die Herzstiick-
spitze mit den Fliigelschienen zwei spitzwinklig zueinander verlaufende
Fahr- und Fithrungsrillen bildet, wobei einerseits an freie Enden der
Flugelschienen, andererseits an den Endbereich der Herzstickspitze An-
schluBschienen anschweiBbar sind und wobei im Bereich des grdBten Ver-
schleiBes, insbesondere also im Anfangsbereich der Herzstiickspitze, eine
Ausriistung mit Manganhartstahl vorgesehen ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fliigelschienen (1) und die Herzstiickspitze (4)
miteinander als einteiliger Herzstiickblock (7) aus tiblichem, schweiflbarem
Schienenstahl ausgebildet sind, daB der Herzstiickblock (7) im Bereich

des groBten VerschleiBes, insbesondere also im Anfangsbereich (2) der
Herzstiickspitze (4), eine Ausnehmung (8) aufweist und daB in die Ausneh-
mung (8) ein Herzstiickeinsatz (9) aus Manganhartstahl fest eingesetzt
ist.

2. Herzstiick nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der Herzstiick-
einsatz (9) sowohl den Anfangsbereich (2) der Herzstickspitze (4) als
auch die angrenzenden Uberlaufbereiche (10) der Fliigelschienen (1) um-
faBt.

3. Herzstiick nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf der
Herzstiickeinsatz (9) als GuBstiick aus 12 bis 14 %igem Manganhartstahl
hergestellt ist.

4, Herzstilick nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmung (8) im Herzstiickblock (7) als lediglich nach oben
offene Wanne ausgebildet ist oder die Ausnehmung (8) im Herzstiickblock (7)
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nach oben und an einer Ldngsseite offen ist und der Herzstiickeinsatz (9) von
der offenen Ldngsseite her in die Ausnehmung (8) im Herzstiickblock (7) ein-
schiebbar ist oder die Ausnehmung (8) im Herzstiickblock (7) nach oben und an
beiden Lingsseiten offen ist, also einen quer zur Erstreckungsrichtung des
Herzstiickes verlaufenden Kanal darstellt.

5. Herzstiick nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (8)
randseitig Hinterschneidungen (11) aufweist, insbesondere im Querschnitt
trapezfOormig ausgebildet ist, und der Herzstiickeinsatz (9) randseitig den
Hinterschneidungen (11) entsprechende Ausformungen (12) aufweist, insbe-
sondere im Querschnitt entsprechend trapezformig ausgebildet ist.

6. Herzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
der Herzstiickblock (7) im Bereich der Ausnehmung (8) mit Gewindebohrungen (14)
und der Herzstiickeinsatz (9) mit bei in die Ausnehmung (8) eingesetztem Herz-
stiickeinsatz (9) zu den Gewindebohrungen (14) fluchtenden Durchsteckbohrun-
gen (15) versehen ist und daB PaRschrauben (16) durch die Durchsteckbohrun-

gen (15) hindurchsteckbar und in die Gewindebohrungen (14) einschraubbar
sind. '

7. Herzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
der Herzstiickeinsatz (9) in der Ausnehmung (8) im PreBsitz gehalten ist.

8. Herzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
im Bereich der am Endbereich (3) der Herzstiickspitze (4) angeschweiBten An-

schluBschienen (6) die Fliigelschienen (1) verldngernde Radlenker (18) vorge-
sehen sind.

9. Herzstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB
die Herzstlickspitze (4) im Anfangsbereich (2) vom Niveau des Bodens der
Fahr- und Fihrungsrillen (5) bis auf ein Niveau etwas unterhalb der Lauf-
fléchen der Fliigelschienen (1) konkav-bogenformig ansteigend und daran an-
schlieBend bis auf das Niveau der Lauffldchen der Fliigelschienen (1) gerade
ansteigend ausgebildet ist.
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10. Verfahren zur Herstellung eines Herzstiickes nach einem der Anspriiche 1
bis9,dadurch gekennzeichnet, daB der Herzstiickblock
aus einem gegossenen, geschmiedeten oder gewalzten Ausgangsblock durch Aus-
formen der Fliigelschienen, der Fahr- und Fihrungsrillen, der Herzstiick-
spitze, der Endbereiche zum AnschweiBen der AnschluBschienen und der Aus-
nehmung fir den Herzstiickeinsatz gebildet und der Herzstiickeinsatz mit
Fligelschienen, Fahr- und Fihrungsrillen und Herzstiickspitze aus Mangan-
hartstahl fertig gegossen wird.

11. Verfahren zur Herstellung eines Herzstiickes nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Herzstiickeinsatz mit AuBenabmessungen hergestellt
wird, die bei im Betrieb zu erwartenden normalen Temperaturen geringfiigig
groBer sind als die Abmessungen der Ausnehmung im Herzstiickblock, daB vor
dem Einsetzen des Herzstiickeinsatzes in die Ausnehmung im Herzstiickblock
der Herzstiickeinsatz auf eine gegeniiber der normalen Temperatur im Betrieb
sehr niedrige Temperatur und/oder der Herzstiickblock auf eine gegeniiber
der normalen Témperatur im Betrieb hohe Temperatur gebracht wird und daB
der Herzstiickeinsatz dann in die Ausnehmung im Herzstiickblock eingesetzt
wird.
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