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&9 Polierscheibe oder -walze.

@ Die Polierscheibe weist einen starren Tragring (10) und
eine am Umfang des Tragrings befestigte nachgiebige Schicht
(12) aus einem textilen Werkstoff auf. Um ein wolkenfreies Ab-
klaren zu gewéahrleisten, besteht die nachgiebige Schicht (12)
aus einer Vielzahl von Uber den Umfang des Tragrings {10} ver-
teilt angeordneten Einzelfaden (14), die bei schnell drehendem
Tragring unter der Einwirkung der Fliehkraft mit ihren vorzugs-
weise 30 bis 50 cm langen freien Enden im wesentlichen radial
nach auBen weisen. An ihren stirnseitigen Enden ist die Polier-
scheibe mit Begrenzungsringen (18) aus Textilstoff versehen,
die durch Radialschnitte (20) in einzelne, einander Uberlap-
pende Stoffstreifen {22) aufgetrennt sind.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Polierscheibe oder Polier-
walze der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Gat-

tung.

Polierscheiben oder ~walzen dieser Art sind fir den Ein-
satz in Polier- oder Schwabbelmaschinen bestimmt, in deren
sle zum Pollieren, Polierlidppen oder Abkldren der Ober-
fldache vorgearbeiteter Werksticke in eine schnelle Umdre-
hung versetzt und an ihrer frelen Umfangsfliche mit einem
Polier~ oder Abkldrmittel versehen werden. Die nachgiebige
Schicht besteht bisher Ulberwiegend aus vollrunden, als Ge-
webe ausgebildeten Stoffbl&ttern, die entweder lose oder
mite*nander versteppt sind. Fir das Abkliren werden haunt-
sdchlich feinste Tuche aus Wolle oder Baumwolle eingesetzt,
die sich an die Konturen des zu bearbeitenden Werkstlicks
mdglichst gut anpassen. sollen.

Es hat sich jedoch gezeigt, daB auch feinste Tuche aufgruncd
derin ihnen enthaltenen Querfdden einen Pressdruck auf die
Werkstlickoberfldche ausiiben, der ein wolkenfreies ocer
schattenfreles Polleren erschwert oder gar unmdglich

macht. Ebenso ist es mit den bekannten Polierscheiben

nicht ohne welteres m&glich, komplizierte Cberfldchen mit
engen konkav gekriimmten Rillen oder Taschen gleichmdfig

und spurenfrei zu polieren oder abzukldren.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Polier-
scheibe oder -walze 2zu schaffen, dle ein wolken- bzw.
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schattenfreies Abklaren auch kompliziert gestalteter
Oberflichen gewdhrleistet.

Zur Losung dieser Aufgabe wird die in Anspruch 1 ange-
gebene Merkmalskombination vorgeschlagen. Weitere vor-
teilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Er-
findung erxrgeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, dal ein wolken-
freies Abkldren auch komplizierter Oberflichen nur dann
mdglich ist, wenn das in der Abkldrpaste enthaltene Korn
bis in die tiefsten Winkel der Werkstlicksoberfliche
gleichmdfBig eingeschlagen wird, wenn also ein, gegebenen--
falls iber die Drehzahl steuerbares, gleichbleibendes
Beschlagniveau ohne lockale Pressung eingehalten wird.
Mit den erfindungsgemdfBen Vorkehrungen wird dies dadurch
erreicht, daB die Einzelfdden nicht mit ihrer Spitze,
sondern ihrer Ldnge nach peitschenaftig auf die Werk-
stliickoberfldche aufschlagen und beim Weiterdrehen der
Scheibe iiber diese abgezogen werden. Sie weichen dabei
einer Pressung axial aus, so daBl sich die Prelwerte
nicht addieren kdnnen, wie dies bei Polierscheiben aus
Stoffbldttern der Fall ist.

Auch die Warmeentwicklung beim Poliervorgang ist weit
geringer als bisher, so dafl Fdden mit einem Bestandteil

an synthetischen Fasern verwendet werden kdnnen, die

eine hohe Standzeit gewdhrleisten. Der Anteil an partikel-
abweisenden Kunstfasern, beispielsweise Pdlyesterfasern,
kann dabei in axialer Richtung von der einen zur anderen
Scheibenseite stetig zunehmen. Dadurch kann die Werkstick-
oberfldche im Zuge des Abklarvorgangs durch einfaches
Durchschieben in axialer Richtung zundchst von groberen
Unebenheiten und Verunreinigungen befreit und mit zu-
nehmendem Kunstfaseranteil in den Fdden auf Hochglanz
gebracht werden.
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Gemd einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung

sind die auf Grund der Fliehkraft nach auflen getriebenen

Einzelfdden 30 bis 50 cm lang und 0,02 bis 1 mm dick und

ergeben an der Umfangsfldche eine Fadendichte wvon 10 bis
" 2

100 rdden pro cm™ .

Um die freien Fadenenden auch bei stehender Polierscheibe
und beim Transport in einem bestimmten axialen Bereich
festzuhalten, kann die Polierscheibe an ihren stirn-
seitigen Enden mit Begrenzungsringen aus Textilstoff
versehen werden, die durch Radialschnitte in einzelne,
einander iliberlappende Stoffstreifen aufgetrennt sein
kdnnen. Wahrend des Betriebs haben die Begrenzungsringe
zusdtzlich die Aufgabe, die Luftstrdmung im Bereich der
Polierscheibe zu stabilisieren und das axiale Aufspreizen
der Fadenschicht in Grenzen =zu halten.

In der Zeichnung sind zwei bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele

der Erfindung in schematischer Weise dargestellt. Es zeigen:

FPig. 1 eine Polierscheibe mit einer nachgiebigen Schicht
aus Einzelfiden in schaubildlicher Darstellung:

Pig. 2 eine Polierscheibe entsprechend Fig. 1 mit stirn-
seitigen Begrenzungsringen.

Die in der Zeichnung dargestellten Polierscheiben bestehen
aus einem starren Tragring 10 und einer am Umfang des Trag-
rings befestigten nachgiebigen Schicht 12, die eine Viel~-
zahl von iilber den Umfang des Tragrings verteilt angeoxrd-
neten Einzelfidden 14 enthdlt. Bei schnell drehender Polier-
scheibe stehen die Einzelfdden so unter der Einwirkung

der Fliehkraft, daB ihre freien Enden im wesentlichen
radial nach aulBlen weisen. An ihren tragringseitigen Enden
sind die Einzelfiden 14 unter Bildung von nicht darge-
stellten Fadenlagen mit einer Stdrke von etwa 10 mm durch
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eine spiral- oder ringfdrmige Bandage 15 miteinander
verbunden. Mehrere dieser Fadenlagen werden in gegen-—
seitigem axialem Abstand von etwa 20 mm an der Tragring-
oberflidche befestigt, beispielsweise festgeklebt oder
festgesteppt. Um eine sichere Befestigung an der Trag-
ringoberfldche zu gewdhrleisten, werden die tragring-
seitigen Fadenenden in Umfangsrichtung auf die Tragring-
oberfliche aufgewickelt, bevor die dort fixiert werden.

Beim schnellen Drehen der Polierscheibe werden die min-
destens 10, vorzugsweise 30 bis 50 mm langen freien
Fadenenden so durch die Fliehkraft nach auBen getrieben,
dal sie trotz der im Abstand voneinander angeordneten
Fadenlagen eine Umfangsfldche 16 mit anndhernd gleich-
m& Biger Fadendichte von ca. 10 bis 100 Fiden pro sz
bilden. Die gezwirnten Einzelfidden 14 besitzen dabei

je nach Anwendungsfall einen Durchmesser von ca. 0,02
bis 1 mm und werden nach lingerer Benutzung an ihren
freien Enden pinselartig aufgespreizt. Als Fadenmaterial
wird bevorzugt ein Fasergemisch aus 60 bis 90% Baumwolle
oder Wolle und aus 40 bis 10% Kunstfasern, insbesondere
Polyesterfasern verwendet.

Bei dem in Fig. 2 gezeigten Ausfiilhrungsbeispiel ist die
Polierscheibe an ihren stirnseitigen Enden mit Be-
grenzungsringen 18 aus Textilstoff versehen, die durch
Radialschnitte 20 in einzelne, einander iiberlappende
Stoffstreifen 22 aufgetrennt sind.
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Anspriche

1. Polierscheibe oder -walze mit einem starren Tragring
und einer am Umfang des Tragrings befestigten nach-
giebigen Schicht aus textilem Werkstoff, & a -
durch gekennzedichnet, daf die
nachgiebige Schicht (L2) aus einer Vielzahl von iiber
den Umfang des Tragrings (10) verteilt angeordneten
Einzelfiden (14) besteht, die bei schnell drehendem
Tragring unter der Einwirkung der Fliehkraft mit ihren
mindestens 10 cm langen freien Enden im wesentlichen
radial nach auflen weisen und ihrer Linge nach auf die
Oberfldche eines zu bearbeitenden Werkstiicks auf-
schlagbar und iiber diese abziehbar sind.



2.

6.

Polierscheibe nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzelchnet, daB die Einzelf&dden (14)

der nachgiebigen Schicht (12) unter Bildung mindestens
einer ringfdrmigen Fadenlage mit ihren tragringseitigen
Enden an der Tragringoberfldche festgeklebt oder festge-
steppt sind. : f

Polierscheibe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzelchnet, daB die Einzelfdden (14)
mit lhren tragringseitigen Enden in Umfangsrichtung auf
die Tragringoberfliche gewickelt sind.

Polierscheibe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzelchnet, daB mehrere Fadenlagen
in axialem Abstand vonelnander an der Tragringoberfl&che
befestigt sind.

Polierscheibe nach elnem der Anspriiche 1 bis 4, d a-
durch gekennzeilichnet, daf die
freien Enden der Einzelfiden (14) mehr als 30, vorzugs—
weise mehr als 40 cm lang sind.

Polierscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzedlchnet, daB die
Einzelfiden (14) multifile Zwirnfiden sind.

» - *
Polierscheibe nach eineﬁ der Anspriiche 1 bis 6, da -
durch gekennzelc hnet , daB die
Einzelfdden (14) einen Anteil an partikeiabweisenden
Kunstfasern enthalten.

Polierscheibe nach Anspruch 7, dadurch g e -
kennzeilichnet, daB die Einzelfiden (14) aus
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60 bis 90 % Baumwolle oder Wolle und aus 40 bis 10 %

Kunstfasern, insbesondere Polyesterfasern bestehen.

Polierscheibe nach einem der Anspriche 1 bis 8, d a ~
durch gekennzelchnet, dafl dle
Fadendichte im Bereich der aufgrund der Fliehkraft

nach auBen weisenden Fadenenden zwischen 10 und 100
Fdden pro cm2 betrdgt.

Polierscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 9, d g -
durch gekennzelchnet, daf die
Einzelfdden einen Durchmesser von 0,02 bis 1 mm besitzen.

Polierscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 10, d a -
durch gekennzedichnet, daB die
gezwirnten Einzelfdden an ihren frelen Enden pinselartig
aufgespreizt sind.

Polierscheibe nach einem der Ansprilche 1 bis 11, g e -
kennzeli ¢ hn e t durch an den Stirnflid-
chen der Scheibe angeordnete Begrenzungsringe (18) aus
einem Textilstoff.

Polierscheibe nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Begrenzungsringe (18)
in einzelne durch Radialschnitte (20) voneinander ge-—
trennte, vorzugsweise einander Uberlappende Stoffstrei-
fen (22) unterteilt sind.

Polierscheibe nach einem der Anspriiche 1 bis 13, d a ~
durch gekennzelchnet, daB die
Einzelfiden (14) einer Fadenlage in der Ndhe des Trag-
rings (10) durch spiral-~ oder ringférmige Bandagen (15)
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miteinander und gegebenenfalls mit den benachbarten Fa-
denlagen und den Begrenzungsringen (18) verbunden sind.

Polierscheibe nach einem der Anspriiche 7 bis 14, 4 a =

durch gekennzeichnet, daB der Kunst-
faseranteil in den Einzelfiden von der einen zur anderen

Scheibenseite hin stetig zunimmt und das Werkstiick in
axialer Richtung von einer Eintrittsseite zu einer Aus-
trittsseite durch die nachgiebige Schicht der drehenden
Scheibe hindurchfiihrbar ist.

Polierscheibe nach Anspruch 15, dadurch ge ~

kennzeichnet, daB der Kunstfaseranteil von
der Eintrittsseite des Werkstlicks zur Austrittsseite
hin zunimmt.

Polierscheibe nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzedichnet , daB der Kunstfaseranteil
auf der Eintrittsseite weniger als 20% und auf der Aus-
trittsseite mehr als 50% betxrdgt.
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