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@ Réservoir fermé, notamment d’un chauffe-eau & protection interne et procédé pour la réalisation de cette protection.

@ Un réservoir fermé, notamment d’un chauffe-eau & pro-
tection interne envers un fluide liquide ou gazeux compor-
tant un support métallique de préférence en acier dont la
surface interne (9, 10) est pourvue d’'un revétement de pro-
tection en aluminium ou en zinc (11, 12) appliqué par métalli-
sation puis soumis a un traitement thermique. Ce réservoir
est réalisé par un procédé selon leque! on prend deux demi-
coquilles énantiomorphes métalliques, on prépare la sur-
face interne de ces deux demi-coquilles pour ia rendre apte W~
& recevoir une métallisation, on applique par métallisation
sur cette surface préparée une épaisseur adéquate d’alumi- .y
nium ou de zinc, on procéde esuite a I'assemblage par sou-
dure des deux demi-coquilles pour obtenir le réservoir et,
finalement, ce dernier est soumis a un traitement thermique
™ 4 température donnée pour améliorer I'effet anticorrosif du
W= revétement interne.
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Réservoir. fermé notamment .d'un chauffe—eau 3 protection interne et

procédé pour la réalisation de cette protection.

L'invention concerne, d'une part, un réservoir fermé notamment d'un
chauffe—-eau a protection interne envers un fluide liquide ou gazeux
et, d'autre part, un procédé permettant la réalisation de cette pro—

tection interne du réservoir.

I1 est connu de pourvoir la face interne de certains réservoirs tels
que les réservoirs des chauffe-eau d'une protection interne envers
les eaux agressives qui sont pour autant quand méme potables consti-
tuée essentiellement par émaillage, galvanisation, plastification ou
protection par ciment. A cet effet, les réservoirs des chauffe-eau

doivent présenter a leur partie inférieure une ouverture relativement

importante nécessaire aux traitements indiqués ci—dessus.

Cependant, eu égard de la législation régissant les garanties obliga-
toires, cette protection interne doit &tre efficace dans le temps et
réelle au point de vue protection. Or, il s'aveére qu'il suffit qu'une
trés faible surface, de 1l'ordre d'un millimdtre carré, ne soilt pas
correctement émaillée pour que, aprés une certaine durée, l'appareil
en question présente une fuite. Il est certain que ceci présente de
graves inconvénients pour les fabricants de tels appareils, notamment
du fait que 1'usager peut, selon la législation en vigueur, faire ap-
pel a3 la garantie. En effet, méme si le réservoir présente, & sa par-
tie inférieure, une ouverture relativement importante, il n'est abso~
lument pas certain que la couche de protection soit uniformément ap-—
pliquée sur toute la surface interme du réservoir. De plus, il est

nécessaire de prévoir des moyens pour assurer l'étanchéité de cette

couverture.

De ce fait, le colit d'un tel réservoir est relativement élevé alors
qu’'il n'est absolument pas certain que la protection soit réelle et

efficace.

La présente invention a pour but de remédier 3 ces inconvénients.

L'invention, telle qu'elle est caractérisée dans les revendicatioms,
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résout le probléme consistant & créer .un réservoir fermé, notamment
d'unvchauffefeaﬁ par un procédé selon lequel on prend deux demi-~coquil-
les énantibmbrpheéwmétalliques,.onfprépare-la surface. interne dé ces
deux demi-coquilles pour la rendre. apte & récevoit ﬁne.métallisation,
on applique par métallisation sur cette surface préparée ﬁné‘épaisseﬁr
adéquate d'aluminium ou de zinc, on pracéde ensuite a 1'assemblage par
soudure des deux demi-coquilles pour obtenir le réservoir et, finale-
ment, ce dernier est soumis & un traitement thermiqﬁe a températﬁre
donnée pour améliorer l'effet anti-corrosif du revétement interne, ce
réservolr comportant ﬁn‘sﬁpport métallique, de préférence en acier,
dont la surface interne est pourvue d'ﬁn revétement de protection en
aluminium ou en zinc appliqué par métallisation puis soumis a un trai-

tement thermique.

Les avantages obtenus grice a cette invention consistent essentielle-
ment en ceci que le revétement de la surface interne du réservoir est
appliqué avant son assemblage, ce qui permet d'avoir un accés facile 2
toute cette surface interne et de pouvoir contrdler 1l'uniformité du
rev@tement et vérifier si 1l'intégralité de la surface interne est
recouverte du rev@tement protecteur. De ce fait, les réservoirs com-
portent une surface interne pourvue d'une protection efficace, réelle

et de grande durée.

L'invention est exposée ci—~aprés plus en détail i 1'aide de dessins

représentant seulement un mode d'exécution.

La figure 1 représente, en vue en élévation et en coupe, deux demi-

coquilles d'un réservoir conforme 4 l'invention avant son assemblage.
On se réfere 3 la figure unique.

Selon 1l'invention, le réservoir comporte un support métallique de pré-
férence en acier et formé de deux demi—coquilles 1, 2 dont la forme

et la section sont quelconques. Cependant, il est souhaitable que ces
deux demi-coquilles 1, 2 soient énantiomorphés pour permettre leur
assemblagé par soudure en vue d'obtenir le réservoir voulu. Sans sor-
tir du cadre et de 1l'esprit de l'invention, le réservoir peut &tre

formé d'un récipient pouvant &tre obturé par un couvercle.
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Pour les chauffe-eau, il est souhaitable que le réservoir soit consti-
tué d'un'cyliﬁdré-obtﬁré a chaque extrémité par ﬁn forid. A cet effet,’
1'invention préconise d'utiliser deux.demi—coqﬁilles 1, 2 dont chacune
est formée d'une virole 3, 4 et d'un fond 5, 6. Ces deux demi-coquil-
les 1, 2 seront assemblées aprés application diu revétement de protec-

tion, en soudant ensemble les chants 7, 8 des deux viroles 3, 4.

Conformément a l'invention, on réalise sur la surface interne 9, 10

de chaque demi-coquille 1, 2 un rev@tement de protection anti-corrosif
11, 12. A cet effet, 1'invention propose un procédé pouvant &tre réa—
lisé du fait que les deux demi-coquilles 1, 2 sont indépendantes avant
le rev@tement 11, 12 et que ce dernier peut &tre appliqué depuis 1l'ex-
trémité ouverte 13, 14 des viroles 3, 4. )

A cet effet, on procéde & la préparation de la surface interne 9, 10
pour rendre celle-ci apte & recevoir une métallisation. Sur cette sur-—
face préparée 9, 10, on applique par métallisation une couche métalli-
que présentant une épaisseur adéquate d'aluminium, de zinc ou autres
produits analogues. Aprés l'application de cette couche métallique, on
soude les deux demi-~coquilles 1, 2 en appliquant 1'un contre l'autre
leurs chants 7, 8. Puis, on soumet le réservoir obtenu & un traitement
thermique & température donnée. Au cours de ce traitement thermique,
les différentes molécules d'aluminium, de zinc ou autres se soudent
les unes aux autres. De ce fait, on obtient une couche homogéne et on

améliore l'effet anti—corrosif de ce revétement interne.
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Revendications

1. Réservoir fermé,notamment d'un chauffe-eau & protection interne
envers ﬁn:fluide liquide ou gaéehx, catractérisé en ce qu'il comporte
un sﬁpport'métallique de préférence en acier dont la sﬁrface interne
(9, 10) est pourvue d'un revétement de protection en aluminium ou
en zine (11, 12) appliqué par métallisation puié soumis & un traite-

ment thermique.

2. Réservoir selon la revendication 1, caractérisé en ce que le sup-
port métallique est formé de deux demi-coquilles (1, 2) comportant
une extrémité ouverte (13, 14) permettant 1l'application du revétement

de protection (11, 12).

3. Réservoir selon la revendication 2, caractérisé en ce que les deux
demi-coquilles (1, 2) comportent un fond (5, 6) et une virole (3, 4)
dont les chants (7, 8) sont assemblés par soudure aprés application

du revétement de protection (11, 12).

4. Procédé pour la réalisation de la protection interne d'un réservoir
fermé, notamment d'un chauffe-eau selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que 1'on prend deux demi-coquilles énantiomorphes métalliques
(1, 2), que 1l'on prépare la surface interne (9, 10). de ces deux;demi-
coquilles (1, 2) pour la rendre apte & recevoir unme métallisatién,

que sur cette surface préparée (9, 10) l'on applique par métallisation
une épaisseur (11, 12) adéquate d'aluminium ou de zinc, qu'ensuite
1'on procéde & 1l'assemblage par soudure des deux demi-coquilles (1, 2)
pour obtenir le réservoir et que, finalement, ce dernier est soumis

4 un traitement thermique 3 température domnée pour améliorer 1'effet

anti-corrosif du rev@tement interne (11, 12).
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