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@ Schussfadenaufbereitungsvorrichtung fiir Rethenfachwebmaschinen.

@ Die Schussfadenaufbereitungsvorrichtung fir Reihen-
fachwebmaschinen besteht aus einer Schussfadenmessvor-
richtung (1), einer Schussfadenschneidvorrichtung (2) und
einer Schussfadeneintragsvorrichtung (3). Jede Schere (15,
16, 17, 18) der schneidvorrichtung (2) enthélt ein Blasrohr
(20), das einen Schussfaden (70, 71, 72, 73) fordert. Die
Eintragsvorrichtung (3) enthalt einen Flihrungskanal (52) fiir
den Schussfaden, der auf einer Seite offen und dort von
einem Verschlusskorper (51) abschliessbar ist. Die Schneid-
vorrichtung (2} ist von einem Tréger (45) getragen, der
jeweils diejenige Schere, die einen zu durchtrennenden
Schussfaden fiihrt, vor den Eingang (40) des Fihrungskanals
{52) plaziert. Der Fithrungskanal (52) ist dann geschiossen.
Wenn ein Schussfaden (70) in einem Eintragslamellenkamm
(80) voll eingetragen ist wird er vom Blasrohr (20) durch-
trennt. Das Blasrohr (20) fordert den zuriickgebliebenen
Schussfaden als Schussfaden (74) {iber die Eintragsvorrich-
tung (3} in den nachsten, inszwischen eingetroffenen Ein-
tragskamm (84). Wenn der Schussfaden (74) von dem
Webrotor (24) erfasst worden ist, wird die Eintragsvorrich-
tung (3) gedfinet, so dass der drehende Webrotor (24) den
Schussfaden {74) mitfiihren kann. Nacheinander wird nun
die Schneidvorrichtung um eine Stufe gesenkt, und die
nachsten Schussfaden (71, 72, 73) durchtrennt und einge-
schlagen. Danach wird die Schneidvorrichtung um vier
Stufen angehoben zum Eintragen der nachsten Schussfaden.
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Schussfadenaufbereitungsvorrichtung fiir Reihenfachweb-
maschinen

Die Erfindung betrifft eine Schussfadenaufbereitungsvor-

richtung filir Reihenfachwebmaschinen, mit einem Webrotor

mit Schussfadeneintragskd@mmen und Anschlagkdmmen, mit min-

destens einer Messwalze zum kontinuierlichen Abmessen und
F6rdern der von den stillstehenden Vorratsspulen abgezo-
genen Schussfdden, mit Scheren zum Durchtrennen der ein-
getragenen Schussfdden und einer Schussfadeneintragsvor-
richtung zum F6rdern der Schussfdden in die Schussfaden-

eintragskédmme des Webrotors.

Die CH-PS 543 622 betrifft eine Vorrichtung dieser Art.
Die dort beschriebene Uebertragung der Schussfdden auf

den Webrotor ist kompliziert und teuer in der Hersteilung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Schussfaden-
aufbereitungsvorrichtung der eingangs definierten Art zu
schaffen, die einfach im Aufbau und billig herzustellen
ist. Diese Aufgabe wird gemass der Erfindung durch die im
Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Die Unteranspriiche betreffen vorteilhafte Weiterbildungen.

Ein Ausfihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes ist

nachfolgend anhand der Zeichnungen beschrieben. Es ist:
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Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der Schussfaden-

aufbereitungsvorrichtung gemidss der Erfindung;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung einer Schneidvorrichtung

Fig. 3 und 4 Teile der Einschussvorrichtung;

Fig. 5a, 5b eine schematische Darstellung des Schuss-

aufbereitungsvorganges.

Nach Fig. 1 sind die Hauptbestandteile der Schussfadenauf-
bereitungsvorrichtung eine Schussfadenmessvorrichtung 1,
eine Schneidvorrichtung 2 und eine Schussfadeneintragsvor-
richtung 3.

Die Messvorrichtung umfasst vier Messwalzen 5, 6, 7 und 8,
die freidrehend je auf einer Achse 9 gelagert und von ei-
ner kontinuierlich rotierenden Reibscheibe 10 angetrieben
sind. v '

Die Schneidvorrichtung 2 enthdlt vier Scheren 15, 16, 17
und 18, die zu einem Block 19 zusammengefasst sind. Wie
aus Fig. 2 ersichtlich weist jede Schere, z.B. die Schere
15, ein Blasrohr 20 zur Férderung eines Schussfadens auf.
Den vier Blasrohren wird iliber einen gemeinsamen Kanal 21
kontinuierlich Druckluft zugefihrt. Die Druckluft strdmt
durch einen Kanal 22, der schrdg zum Blasrohr 20 verlduft,
und einen L3ngsschlitz 23 in der Wand des Blasrohres, in
dieses ein. Der Schussfaden wird von der Blasluft ange-
saugt und einem Webrotor 24 zugefihrt, wie noch zu erkl&-
ren ist.

Das Blasrohr 20 ist an seiner Mindung mit einer Schneid-
kante 25 versehen, die mit einem festen Schneidstiick 26

zusammenwirkt. Das Schneidstilick 26 weist fiir jedes Blas-
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rohr eine seitliche Aussparung 27 auf zum Austretenlassen
eines Schussfadens. Das Blasrohr ist an seinem anderen
Ende 20b mit einem Kragen 28 versehen, dessen eine Seite
28a in einer Fiihrungsbahn 29 eines Fihrungsrahmens 30 auf-
und abgleiten kann.

Die Schneidbewegqung bzw. die Vorwdrtsbewegung eines jeden
Blasrohres wird von einem Schneidhebel 35 bewerkstelligt.
Der Schneidhebel ist auf einer Achse 36 befestigt, die in
einen Getriebekasten 37 der Webmaschine reicht und dort
iber einen Hebel und eine Folgerolle an einer (nicht ge-
zeichneten) Steuerscheibe gefiihrt ist. Das Ende des
Schneidhebels 35 ist mit zwei Stiften 38 und 39 véisehen,
die sich auf der HOhe eines Eingangs 40 der Schussfaden-
eintragsvorrichtung 3 befinden. Die Stiften umgreifen so-
mit jeweils den Kragen desjenigen Blasrohres, das sich
vor diesem Eingang 40 befindet.

Die Schneidvorrichtung 2 ist von einer Stange 45 getragen,
die von einem Hebel 46 auf- und abbewegt wird. Der Hebel
46 ist auf einer Welle befestigt, die in den Getriebekasten
37 reicht und dort iiber einen Hebel und eine Folgerolle

an einer (nicht gezeichneten) Steuerscheibe gefiihrt ist.
Die Steuerkurve der Steuerscheibe hat einen solchen Ver-
lauf, dass die Stange 45 die Schneidvorrichtung so abwirts
bewegt, dass die Scheren 15, 16, 17 und 18 in dieser Rei-
henfole vor den Eingang 40 der Schussfadeneintragsvorrich-
tung 3 plaziert werden. Danach hebt die Stange 46 die
Schneidvorrichtung 2 wieder in die Ausgangsstellung, so
dass die Schere 15 sich wiederum vor dem Eingang 40 be-
findet.

Die Schussfadeneintragsvorrichtung 3 besteht aus einem

fest an der Maschine angebrachten Gehduse 50 und einer
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auf- und abbewegbaren Versch}ussplatte 51, die einen im
Gehduse verlaufenden, auf der dem Webrotor 24 zugewandten
Seite offenen Fihrungskanal 52 abwechselnd 6ffnet und
verschliesst. Der bereits genannte Eingang 40 der Schuss-
fadeneintragsvorrichtung bildet den Anfang des Kanals 52
und befindet sich vor einem Ausgang 53 des Blasrohres
derjenigen Schere, z.B. Schere 15, die von der Stange 45
vor diesen Eingang 40 plaziert wurde. Ein Ausgang 54 des
Kanals befindet sich vor dem Eingang eines jeweilig dort
eintreffenden Schussfadeneintragskammes des Webrotors 24.
Die Verschlussplatte 51 ist iliber einen Arm 57 von einem

Joch 58 getragen, das von zwel Steuerscheiben 59 und 60

- periodisch auf- und abbewegt wird. Bei der Aufwdrtsbewe-

gung des Joches wird die Verschlussplatte an den Kanal 52
gehoben, bei der Abwdrtsbewegung ldsst die Platte den Ka-
nal auf der Seite frei. Die Riickstellkraft fiir das Joch
wird von einer Druckfeder 61, die sich in einer Buchse 62
auf dem Gehduse 50 befindet, geliefert. Die Achsen der
Steuerscheiben sind durch die Wand des Getriebekastens 37
gefiihrt und werden dort angetrieben. Weiterhin verlduft
im Gehduse 50 ein Kanal 63 der mit einer Druckluftquelle

verbunden ist und in den Kanal 52 kurz vor dessen Ausgang
54 miindet.

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt:

Es sei éngenommen, dass die Webmaschine in Betrieb ist und
der Webrotor 24 sich in Pfeilrichtung dreht. Die Messwal-
zen 5, 6, 7 und 8 ziehen kontinuierlich gleichzeitig vier
Schussfaden 70, 71, 72 und 73 von fest aufgestellten (nicht
gezeichneten) Vorratsspulen ab. Die Schussfdden durchlau-
fen von der Messwalze kommend das Blasrohr der jeweiligen:
Schere 15, 16, 17 und 18. Die Stange 45 hat die Schneid-
vorrichtung 2 ganz angehoben, so dass sich die Schere 15

vor dem Eingang 40 der Schussfadeneintragsvorrichtung 3
befindet.

(X} cree
’
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Die Schussfdden 70, 71, 72 und 73 sind bei der Rotation
des Webrotors durch die Aussparung, z.B. 27, im Schneid-
stiick der zugehOrigen Schere 15, 16, 17 und 18 getreten
und in den entsprechenden Schussfadeneintragskdmmen 80,
81, 82 und 83 des Webrotors 25, um je 1/4 der Webbreite
gestaffelt, unterwegs in ihrem jeweiligen Webfach. Die
Schussfiden werden dabei iiber den Rand der Miindung des
zugehdrigen Blasrohres gezogen. Dies ist in Fig. 2 fir
den Schussfaden 70 in der Schere 15 zu sehen. Der vorlau-
fende Schussfaden 70 hat sich inzwischen durch die Drehung
des Webrotors der Webfachspitze gendhert und ist iiber die
volle Breite des Webfachs eingetragen. In diesem Moment
bewegt sich der Schneidhebel 35 vorwdrts und schiebt das
zugehdrige Blasrohr 20 der Schere 15 mit dem Schussfaden
70 vorwdrts entlang einer Schneidkante 26' des Schneid-
stiickes 26, so dass der Schussfaden durchtrennt wird. Der
im Blasrohr verbliebene Schussfaden bleibt dabei durch

den Luftstrom im Blasrohr erfasst und wird als n&dchster
Schussfaden 74 in den inzwischen wieder durch die Ver-
schlussplatte 51 geschlossenen Filhrungskanal 52 der Schuss-
fadeneintragsvorrichtung 3 und von dort, unterstiitzt durch
den Luftstrom aus dem Kanal 63, in den inzwischen einge-
troffenen nachsten Schussfadeneintragskamm 84 des Webro-
tors geblasen. Der Schussfaden wird daher auf seinem Weg
von seiner Messwalze zum Webrotor nicht gestoppt, sondern
bewegt sich kontinuierlich mit gleichbleibender Geschwin-
digkeit fort.

Die Stange 45 senkt nun die Schneidvorrichtung 2 um eine
Stufe ab, so dass jetzt das Blasrohr der Schere 16, das
den Schussfaden 71 fihrt, sich vor dem Eingang 40 des Fiih-
rungskanals 52 befindet. Das frei gewordene Schussfaden-

ende 70' des Schussfadens 70 war unmittelbar vor dem Durch-
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trennen bei der Schneidbewegung des Schneidhebels 35 durch
ein(nicht gezeichnetes)Element erfasst worden, so dass die
Schussfadenbewegung zum Stillstand gebremst wird. Der
Schussfaden 70 wird nun durch den dem Schussfadeneintrags-
kamm 80 folgenden (nicht gezeichneten) Anschlagkamm in

das Tuch geschlagen. Jetzt wird die Verschlussplatte 51
wieder abwdrtsbewegt, so dass der neu eingetragene Schuss-
faden 74 aus dem Filihrungskanal 52 austreten und vom Web-
rotor mitgefiihrt werden kann. Der Schussfaden 71 wird in
derselben Weise wie fiir den Schussfaden 70 beschrieben

durchtrennt und eingeschlagen.

Nacheinander wird nun die Schneidvorrichtung 2 um zwei
weitere Stufen gesenkt und die Schussfdden 72 und 73 ein-
getragen. Danach hebt die Stange 45 die Schneidvorrichtung

auf einmal um vier Stufen an, so dass die Ausgangslage mit

--dexr- Schere 15 vor.dem Eingang 40 wieder erreicht ist und

die beschriebenen Vorgidnge sich wiederholen k&nnen.
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Patentanspriiche

1. SchﬁsSfadenaufbereitungsvorrichtung fir Reihenfachweb-
maschineh, mit einem Webrotor mit Schussfadeneintrags-
kimmen und Anschlagkémmen, mit mindestens einer Mess-
walze zﬁm kontinuierlichen Abmessen und FSrdern der
von den stillstehenden Vorratsspulen abgezogenen Schuss-
fdden, mit Scheren zum Durchtrennen der einzutragenden
Schussfdden und einer Schussfadeneintragsvorrichtung
zum Fdrdern der Schussfidden in die Einschusskamme des
Webrotors, dadurch ge kennzeichnet ,b dass
die Scheren (15, 16, 17, 18) in einer Schneidvorrich-
tung (2) zusammengefasst sind, wobei jede Schere (15)
besteht aus einem einen kontinuierlichen Forderluft-
strom fiihrenden, mit einem Schneidstiick (26) zusammen-
wirkenden Blasrohr (20) zum Durchtrennen des Schuss-
fadens (70, 71, 72, 73) und zum Fdrdern des darin nach
der Durchtrennung verbliebenen Schussfadens (74) in
die Schussfadeneintragsvorrichtung (3), dass Steuer-
mittel (35) vorgesehen sind zum Bet#dtigen desjenigen
Blasrohres, dessen Schussfaden (70) lber die Webbreite
eingetragen ist, dass die Schussfadeneintragsvorrich-
tung einen sich zwischen der Schneidvorrichtung und
dem Webrotor (24) erstreckenden, auf einer Seite offe-
nen Fihrungskanal (52) aufweist, welche Seite mittels
eines Verschlusskorpers (51) abschliessbar ist, dass
Steuermittel (58, 59, 60, 61) vorgesehen sind zum Be-
tdtigen des VerschlusskSrpers zum Schliessen des Fiih-
rungskanals im Moment des Durchtrennens des Schussfa-
dens durch das zugehOrige Blasrohr und zum Oeffnen des
Fihrungskanals zwecks Freigabe des sich darin befind-
lichen Schussfadens unmittelbar nach dessen Einfiihren

'in ven vor den Ausgang (54) des Filhrungskanals eintref-
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fenden Schussfadeneintragskamm (84) des Webrotors, und
das weiterhin die Schneidvorrichtung mit Steuermitteln
(45) versehen ist zum Plazieren derjenigen Schere vor
den Eingang (40) des alsdann geschlossenen Fiihrungs-
kanals, die den zu durchtrennenden Schussfaden fiihrt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schussfadeneintragsvorrichtung (3) einen Blas-
kanal (63) aufweist, der im Bereich des Ausgangs (54)
des Filhrungskanals (52) in diesen miindet und parallel
zu den Schussfadeneintragskd@mmen (80, 81, 82, 83) des
Webrotors (24) gerichtet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Filhrungskanal (52) in einem Gehduse (50)
angebracht ist, das die Steuermittel (58, 59, 60, 61)
fiir den VerschlusskOrper (51) enthdlt, dass der Vér-
schlusskorpexr aus einer parallel zur offenen Seite des
Flihrungskanals verlaufenden Platte besteht, die von

den Steuermitteln zwischen einer Offen- und Zu-~Stellung
hinsichtlich des Fiilhrungskanals gesteuert ist.
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