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@ Transporteinrichtung.

@ Bei einer Einrichtung {11) zum Transport von Werkstiic-
ken (1) aus flexiblen Materialien, die zum Bearbeiten ihrer
Léngskanten {4 und 6) einer Bearbeitungsstation zuzufiihren
sind, wird das Werkstiick (1) in Form eines Wickels (2}, von
dem das zu bearbeitende Teilstiick (3, 5) absteht, der
Transporteinrichtung (11) zugegeben und diese besteht aus
einer den Wickel (2) aufnehmenden Transportrinne (12), die
auf einer oder beiden Langsseiten mit einer unterstiitzenden
Knickkante {15, 21) und einer vertikal unter dieser angeord-
neten Auflageflache (16, 22) versehen ist.

Durch diese Ausgestaltung ist es moglich, derartige
Werkstiicke (1) mit hoher Fordergeschwindigkeit (iber groRe
Strecken zu transportieren und deren zu bearbeitenden
Langskanten (4, 6) sehr exakt auf das Bearbeitungsmittel
auszurichten.

FIG. 2
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Transporteinrichtung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum
Transport von Werkstlicken aus flexiblen Materialen, wie
z. B. von Wiaschestilicken oder dgl., die zum Bearbeiten
ihrer Ldngskanten einer Bearbeitungsstation zuzufiihren

sind.

Werkstilicke aus flexiblen Materialien werden bisher ent-
weder flach liegend mittels Transportbd@ndern oder an Trans-
portriemen hdngend zu den jeweiligen Bearbeitungsstationen
gebracht. Abgesehen davon, daB fiir groSfldchige Werkstlicke
somit ein sehr groB8r&umiger Transport—- und Arbeitsbereich
vorhanden sein mu8, sind die dazu erforderlichen Transport-
einrichtungen auBerordentlich aufwendig, stSranfidllig und
erm6glichen aufgrund von Materialverschiebungen auf den
Transportbdndern oftmals nur eine ungenaue Zufiihrung, so
das zus&dtzliche Richtarbeiten meist unumgiinglich sind. Auch
sind diese Transporteinrichtungen zur Fdrderung von groB-
fldchigen Werkstiicken liber ldngere Strecken ungeeignet. Vor

allem aber ist von Nachteil, daB die Fdrdergeschwindigkeiten

/.



10

15

20

25

30

0143921
_7 -

r

niedrig gehalten werden miissen und da8 Richtungsé&nderungen,
wenn iilberhaupt, nur mit groBem Aufwand vorgenommen werden
kdnnen.

Aufgabe der Erfindung ist es demnach, eine Einrichtung zum
Transport von Werkstiicken aus flexiblen Materialen zu
schaffen, mittels der es méglich ist, derartige Werkstiicke
auf sehr einfache Weise und ohne da8 dazu ein groBer
Transportraum notwendig ist, einer Bearbeitungsstation zu-
zufiihren. Vor allem soll erreicht werden, daB die Werkstiicke
mit einer hohen F&rdergeschwindigkeit transportiert werden
k6nnen und daB deren zu bearbeitende L&ngskanten stets sehr
exakt auf das jeweilige Bearbeitungsmittel ausgerichtet sind
so daB zusdtzliche zeitaufwendige Richtarbeiten vermieden
werden. Auch soll die Transporteinrichtung wirtschaftlich
zu fertigen und leicht montierbar sein und einen Transport
von Werkstlicken aus flexiblem Material iiber groBe Strecken
ermbglichen, wobei auch Richtungsdnderungen ohne weiteres

zu bewerkstelligen sind.

GemdB der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daf das
Werkstliick in Form eines Wickels, von dem das zu bearbeitende
Teilstick absteht, der Transporteinrichtung zugegeben wird
und daB diese aus einer den Wickel aufnehmenden Transport-
rinne besteht, die auf einer oder beiden Ldngsseiten mit
einer das abstehende Teilstilick des Wickels unterstilitzenden
Knickkante und einer vertikal unter dieser angeordneten
Auflagefldche flir die zu bearbeitende La&ngskante des Wickel:
versehen ist. |

Fiir einen Wickel mit zwei abstehenden Teilstiicken ist es
sehr zweckmdBig, auf der dem von oben nach auBen gefilihrten
Teilstlick zugeordneten Ldngsseite die Knickkante mit seit-

lichem Abstand zu der Transportrinne anzuordnen, wobei
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die Knickkante liber ein prismatisches Zwischenstiick

mit der Transportrinne verbunden und vorzugsweise mittig
zu dem prismatischen Zwischenstilick ein vertikal zufiihr-
bares Richtmittel angeordnet sein sollte.

Ferner ist es angebracht, zwischen einer Knickkante und

der dieser zugeordneten Auflagefl&dche jeweils eine zu dieser
geneigt verlaufende Stiitzfldche vorzusehen, so daB8 der von
dem Wickel abstehende Teil auf dieser teilweise aufliegen
kann.

Die Transportrinne kann einen prismatischen Querschnitt

mit unter einem Winkel von vorzugsweise 90° zueinander
angeordneten Auflagefldchen aufweisen, es ist aber auch
mbglich, diese mit einer kreisfdrmig gekriimmten Innenmantel-
fl&che zu versehen, um eine gute Abstlitzung des Wickels zu

erreichen.

ZweckmdBig ist es ferner, die Knickkanten etwa in HOhe der
Mitte des zu fOrdernden Wickels anzuordnen. Die von diesem
abstehenden Teilstiicke k&nnen somit, bei ausreichender

Halterung des Wickels,leicht liber diese hinweggefiihrt werden.

Vorteilhaft ist es des weiteren, die Auflagefldchen mit die
Lingskanten des Wickels fiihrenden, vorzugsweise gegeniiber
diesem verstellbar angeordneten Richtleisten zu versehen.
Dadurch wird, und zwar insbesondere auch bei hohen Fdrder-
geschwindigkeiten eine exakte Lagezuordnung der Langskanten
erméglicht.

Zum Transport des Wickels kann in einfacher Ausgestaltung
die Transportrinne mit vorzugsweise den Wickel unter einem
Winkel von 90° abstiitzenden Transportmitteln in Form wvon

z. B. lber antreibbare Rollen gefiihrte Transportbidnder oder
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dgl. versehen werden. Selbstverstdndlich ist es aber
auch mdglich, die Wickel auf andere Art in der Trans-
portrinne zu verschieben.

Um einen raschen Abtransport zu ermdglichen, kann ferner
5 den Transportmitteln der Transportrinne auBerhalb der
Bearbeitungsstation ein vorzugsweise mit einer hohen
Foérdergeschwindigkeit antreibbares Férderglied, z. B.
in Form eines den Wickel abstiitzenden in der Mitte der
Transportrinne angeordneten F&rderbandes oder dgl. nachge-
10 schaltet werden.

Um ein unmittelbares Anliegen der zu fdrdernden Wickel
aneinander und damit ein evtl. Verkanten auszuschlieBen,
kGnnen zwischen dem in der Transportrinne gefiihrten
Wickel jeweils ein Distanzstlick in Form eines Balles,

15 einer Scheibe oder dgl. angeordnet werden.

Nach einer Weiterbildung ist zum Uberfiihren von Wickel zu
vertikal Uber oder unter einer Zuflihrungstransportrinne
angeordnete Bearbeitungsstation vorgesehen, einen mindes-
tens einen Wickel aufnemenden Teil der Transporteinrichtung

20 hdhenverstellbar und an nachgeschaltete Transportrinnen
anschlieBbar auszubilden.

Die gem&d8 der Erfindung ausgebildete Einrichtung zum
Transport von Werkstiicken aus flexiblen Materialien ist
nicht nur sehr einfach in der konstruktiven Ausgestaltung
25 und somit auf wirtschaftliche Weise herzustellen und einzu-
bauven, sondern diese ermSglicht vor allem eine Fdrderung
der Werkstiicke mit hoher Fordergeschwindigkeit, ohne daB
dabei ein Verzug der zu bearbeitenden L&ngskante in Kauf
zu nehmen ist. Wird ndmlich das Werkstilick als Wickel der
30 Transporteinrichtung zugegeben und besteht diese aus einer

Transportrinne, die mit die abstehenden Teilstlicke des

o/
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Werkstickes unterstiitzenden Knickkanten und Auflage-
fldchen flr die zu bearbeitenden Ld&ngskanten versehen ist,
so liegt das abstehende Teilstlick nur auf der Lé&ngs-
kante und der Auflageflédche auf, zwischen diesen h&ngt es
dagegen durch; bei einem Transport in L&ngsrichtung des
Wickels ist von dem Teilstiick somit nur eine geringe
Reibung zu lberwinden. Und da durch den durchhéngenden
Bereich des Teilstlickes dieses in axialer Richtung ver-
steift wird, ist wdhrend der F&rderung ein Verziehen
nahezu ausgeschlossen und demnach ein spurgetreuer Trans-
port gewdhrleistet.

Da die zu bearbeitenden Werkstilicke jeweils als Wickel und
somit in einer kompakten Form transportiert werden, ist der
erforderliche Bauraum duBerst gering und die erfidnungs-
gemdf ausgebildete Transporteinrichtung ist ohne Schwierig-
keiten nahezu {liberall unterzubringen und zu montieren. Und
da, z. B. durch Drehen oder durch eine Hohenverstellung

von Teilen der Transportrinne ohne weiteres auch die For-
derrichtung der Wickel gedndert oder diese in unterschied-
liche Ebenen angeordnete Bearbeitungsstationen zuzufiihren

sind, ist eine sehr vielseitige Anwendbarkeit gegeben.

In der Zeichnung sind einige Ausfiihrungsbeispiele der
gemdB der Erfindung ausgebildeten Einrichtung zum Transport
von Werkstiicken aus flexiblen Materialien dargestellt, die

nachfolgend im einzelnen erldutert sind. Hierbei zeigen:

Fig. 1 die aus einer Transportrinne mit einer
Knickkante und einer Auflagefl&che
bestehende Transporteinrichtung, in

Vorderansicht,
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Fig. 2 die Transporteinrichtung nach Fig. 1 mit
beiderseits der Transportrinne angeord-
neten Knickkanten und Auflagefléchen,
ebenfalls in Vorderansicht in verkleinertem
MaBstab,

Fig. 3 die Transporteinrichtung nach Fig. 2,in
Draufsicht,

Fig. 4 die Transporteinrichtung nach Fig. 2, in

Seitenansicht und

Fig. 5 eine mit hohenverstellbar angeordneten
Teilstlicken versehene Transporteinrichtung

gemi8 Fig. 1, in Seitenansicht.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte und mit 11 bezeichnete
Transporteinrichtung dient zur F&rderung von flexiblen Werk-
stlicken 1, wie z. B. Wiaschestiicken, Kunststoff-Folien oder
dgl., die an ihren Lé@ngskanten zu bearbeiten sind, und be-
steht im wesentlichen aus einer Transportrinne 12 mit zu-
einander geneigten Auflagefldchen 13 und 14, an denen das
als Wickel 2 zugefiihrte Werkstiick 1 abgestiitzt ist,und
Knickkanten 15 und 21 sowie Auflagefl&chen 16 und 22 fiir
die von dem Wickel 2 abstehenden Teilstiicken 3 und 5. Die
Ausgestaltung nach Fig. 1 ist flir ein Werkstiick 1 mit nur
einem abstehenden Teilstiick 3 vorgesehen, durch die Er-
weiterung gemdB8 Fig. 2 kOnnen auch Wickel 2 mit abstehenden
Teilstlicken 3 und 5, deren Ldngskanten 4 und 6 gleichzeitig

zu bearbeiten sind, transportiert werden.

Zwischen den Knickkanten 15 bzw. 21 und den Auflagefl&chen
16 bzw. 22 sind stlitzfldchen 18 bzw. 24 vorgesehen, auBerder
sind die Auflageflichen 16 und 22 mit in Richtung des

o/
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Wickels 2 verstellbaren Richtleisten 17 bzw. 23 ausge-
stattet, so daB leicht eine Anpassung an die Ldnge der
Teilstlicke 3 und 5 vorzunehmen ist. Die Knickkante 21
ist, um auch eine gute Auflage des von oben zugefiihrten
Teilstlickes 5 zu gewdhrleisten, liber ein prismatisches
Zwischenstiick 25 mit seitlichem Abstand mit der Trans-
portrinne 12 verbunden und liber diesem ist ein h&henver-
stellbares Richtmittel 26 angeordnet, durch das das Teil-
stiick 5 zur ErhShung der Steifigkeit mit einer weiteren

W8lbung versehen werden kann.

Zur Forderung der in der Transportrinne 12 eingebrachten
Wickel 2 dienen geneigt zueinander angeordnete Transport-
mittel in Form von {iber angetriebene Rollen 31 gefiihrte
Transportbd@nder 32, die die Wickel 2 unter einem Winkel

von 90O abstiitzen. AuBerdem sind diesen, wie dies der

Fig. 4 entnommen werden kann, zum Abtransport der einzel-
nen durch B&lle 34 oder Scheiben 35 voneinander getrennten
Wickel 2 ein weiteres FOrderband 33 nachgeschaltet, das
zweckmdBigerweise mit einer h&heren Fdrdergeschwindigkeit

umliuft.

Da die von dem Wickel 2 abstehenden Teilstilicke 3 und 5

nur auf den Knickkanten 15 bzw. 21 sowie mit ihren Enden
auf den Auflagefldchen 16 bzw. 22 aufliegen und somit
durchhé&ngen, ist in axialer Richtung eine hohe Steifigkeit
gegeben. Dies ermdglicht es nicht nur, die Wickel 2 mit
hoher Geschwindigkeit zu fdrdern, sondern es ist auch
nahezu ausgeschlossen, daB dabei die L&ngskanten 4 und 6

der abstehenden Teilstiicke 3 und 5 verzogen werden. Die
Bearbeitung der Lingskanten in Arbeitsstationen ist demnach,
ohne daB8 zusdtzliche Richtmittel erforderlich sind, problem-

los zu bewerkstelligen.

o/
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Mittels der in Fig. 5 dargestellten Transporteinrichtung
11' ist es ferner mSglich, die zu transportierenden
Wickel auch in unterschiedliche Ebenen iliberzufiihren.
Einer Zufuhrrinne 51 sind hierhei zwei Verteilerrinnen
52 und 53 zugeordnet, die gegeniliber nachgeschalteten
Transportrinnen 54, 55 und 56 h&henverstellbar und an
diese anschlieBbarbausgebildet sind. Mittels der an die
Zufuhrrinne 51 angeschlossenen Verteilerrinne 53 kann
somit durch eine HGhenverstellung entsprechend der Dar-
stellung ein Wickel in die Transportrinne 54, mit Hilfe
der Verteilerrinne 52 dagegen durch Absenken in die

Transportrinne 56 eingebracht werden.

7. November f983 e—-1
A 3462
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Patentanspriche:

1. Einrichtung zum Transport von Werkstilicken aus flexiblen
Materialien, wie z.B. von Widschestilicken od.dgl., die
zum Bearbeiten ihrer L&ngskanten einer Bearbeitungssta-

tion zuzufithren sind,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Werkstiick (1) in Form eines Wickels (2),von dem
das zu bearbeitende Teilstlick (3, 5) absteht, der Trans-
porteinrichtung (11) zugegeben wird und daB diese aus
einer den Wickel (2) aufnehmenden Transportrinne (12)
besteht, die auf einer oder beiden L&ngsseiten mit

einer das abstehende Teilstilick (3, 5) des Wickels (2)
unterstiitzenden Knickkante (15, 21) und einer vertikal
unter dieser angeordneten Auflagefldche (16, 22) fiir

die zu bearbeitende Lé&ngskante (4, 6) des Wickels (2)
versehen ist. '
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Transporteinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dag fiir einen Wickel (2) mit zwei abstehenden Teilstlicken
(3, 5) auf der dem von oben nach auBen gefiihrten Teil-
stiick (5) zugeordneten Lingsseite die Knickkante (21)

mit seitlichem Abstand zu der Transportrinne (12) an-

geordnet ist. '

Tranéporteinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

da8 die Knickkante (21) Uber ein prismatisches Zwischen-
stliick (25) mit der Transportrinne (12) verbunden ist.

Transporteinrichtung nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen der Knickkante (21) und der Transportrinne
(12) vorzugsweise mittig zu dem prismatischen Zwischen-
stiick (25) ein vertikal zufiihrbares Richtmittel (26)
angeordnet ist.

Transporteinrichtung nach einem oder mehreren

der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daf zwischen einer Knickkante (15,'21) und der dieser
zugeordneten Auflageflidche (16, 22) jeweils eine zu die-
ser geneigt verlaufende Stlitzfldche (18, 24) vorgesehen
ist.

./
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Transporteinrichtung nach einem oder mehreren

der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB8 die Transportrinne (12) einen prismatischen Quer-
schnitt mit unter einem Winkel von vorzugsweise 90°
zueinander angeordneten Auflagefldchen (13, 14) auf-

weist.

Transporteinrichtung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Transportrinne eine kreisfdrmig gekriimmte

Innenmantelflidche aufweist.

Transporteinrichtung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Knickkanten (15, 21) etwa in HOhe der Mitte

des zu f&rdernden Wickels (2) angeordnet sind.

Transporteinrichtung nach einem oder mehreren

der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Auflagefldche (16, 22) mit die La&ngskanten
(4, 6) des Wickels (2) flihrenden, vorzugsweise
gegenliber diesem verstellbar angeordneten Richtlei-

sten (17,25) versehen sind.
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Transporteinrichtung nach einem oder mehreren
der Anspriche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 die Transportrinne (12) mit vorzugsweisé den
Wickel  (2) unter einem Winkel wvon 90° abstiitzenden
Transportmitteln in Form von z.B. liber antreibbare
Rollen (31) gefiihrte Transportbdnder (32) od.dgl. ver-

sehen ist.
Transporteinrichtung nach Anspruch 1o,
dadurch gekennzeilichnet,

daB8 den Transportmitteln (31, 32) der Transportrinne
(12) auBerhalb der Bearbeitungsstation ein vorzugsweise
mit einer h8hen Fordergeschwindigkeit antreibbares For-
derglied, z.B. in Form eines den Wickel (2) abstiitzenden
in der Mitte der Transportrinne (12) angeordnetes For-
derban&s(33) od.dgl. nachgeschaltet ist.

Transporteinrichtung nach einem oder mehreren

der Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 zwischen den in der Transportrinne (12) gefdrderten
Wickel (2) jeweils ein Distanzstilick in Form eines Balles

(34), einer Scheibe (35) od.dgl. angeordnet ist.

Transporteinrichtung nach einem oder mehreren

der Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,
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daB zum Uberfiihren von Wickel in vertikal Uber oder
unter einer Zufiihrtransportrinne (51) angeordnete
Bearbeitungsstationen ein mindestens einen Wickel
aufnehmender Teil (52, 53) der Transporteinrichtung
(11') hoShenverstellbar und an nachgeschaltete Trans-
portrinnen (54, 55, 56) anschlieBbar ausgebildet ist.

A 3462 e-s
2. November 1P83
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