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@ Verfahren zum Herstellen von Biirsten sowie Biirstenherstellungsmaschine zur Durchfilhrung des Vetfahrens.

@ Eine zu einer Biirstenherstellungsmaschine gehérende
Trennvorrichtung {1) (Fig. 1) dient zum Entfernen einer
Umhillung {2) von Borstenbiindeln (8). Dazu dient eine
Greifeinrichtung (5) mit einem Halte- und Abziehgreifer (6)
einerseits und einem Entnahmegreifer {7) andererseits. Mit
dem Halte- und Abziehgreifer (6) wird zunéchst die Umhiil-
lung (2) erfaBt und etwas relativ zum Borstenbiindel (8)
langsverschoben, so da® ein umhullungsfreier Bindelab-
schnitt vorhanden ist, an dem der Entnahmegreifer (7)
angreifen kann. Dieser zieht dann das Borstenbiindel (8} aus

der etwas zurickgestrieften Umhallung (2) heraus und kann
es dann zu einem nachgeschalteten Magazin (10) weitertran- \

sportieren.
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erhdhter Aufwand gegeben ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren
der eingangs erwdhrten Art zu schaffen, durch das auch

iiber einen ldngeren Zeitraum ein stdrungsfreies Trennen
von Umhiillungen von den darin befindlichen Borsten mdg-

lich ist.

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird erfindungsgem#Zf insbeson-
dere vorgeschlagen, daR das umhlillte Borstenblndel an
seiner Umhiillung erfaft und diese abschnitiweise ent-
fernt wird, wobei anschlieRend der freiliegende Blndel-
abschnitt ergriffen und das Borstenblindel und die Um-
hiliung voneinander getrennt werden.

Tinerseits werden dadurch BeschdZdigungen der innerhalb
der Umhiillung befindlichen Borsten prazktisch ausge-
schlossen und auferdem ist auch ein stdrungsfreier Be-
trieb {iber einen ldngeren Zeitraur mdglich, €a praktisch
keine VerschleifBteile bei diesem Verfahren verwendet
werden.

Besonders vorteilhaft 1st es, wenn das Borstenblndel
beim Entfernern der Umhiillung we , vorzugsweilse

S
zeitlich Uberschneidend gehalten wird. Dadurch ist das

< W

Borstenbilindel wihrend des gesamten Trennvorganges sicher

gehalten.

Die Erfindung betrifft auch eine Blrstenherstellungs-
maschine mit einer Einrichtung zum Zufilhren von Borsten
zu einer Stopfeinrichtung od. dgl., wobei eine Trennvor-
richtung zum Entfernen einer die einzelnen Borstenbiindel
zunidchst ummantelnden Umhiillung od. dgl. sowie eine sich
daran anschlielende Weitergabeeinrichtung fir die Bor-
sten bzw. den Borstenvorrat vorgesehen sind.

Eine solche Bilirstenherstellungsmaschine ist erfindungs-

gemdR insbesondere dadurch gekennzeic hnet, daR die
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Trennvorrichtung ei ne Greifeinrichtung mit wenigstens
einem Halte- und Abziehgreifer zum Erfassen des umhiill-
ten Borstenblindels sowie zum zumindest teilweisen Ab-
ziehen der Umhilillung und wenigstens einen Entnahmegrei-
fer od. dgl. zum Erfassen des freien Blindelabschnittes
sowie zum Entfernen bzw. Weitertransportieren des Blin-
dels aufweist . Mittels einer solchen Trennvorrichtung
wird die Umhiillung bereichsweise etwas abgezogen ﬁnd
das dann teilweise freiliegende Biindel durch den Ent-
nahmegreifer erfaft und aus der Umbiillung gezogen. Man
erreicht ein mechanisches Abziehen der Umhﬁilung. Da-
durch, daR praktisch keine Verschleiffteile vorhanden
sind, ist eine solche Trennvorrichtung auch weitgehend
wartungsfrei.

ZweckmiRBigerwelse welisen die Greifer jeweils mindestens
zwel etwa radial zum Borstenbundel bewegbare Greifbacken
od. dgl. mit an die Umrifform des Borstenbiindels etwa an-
gepaflten, insbesondere etwa halbkreisfdrmigen Greiffli-
chen auf. Das Borstenbiindel ist dadurch widhrend des
Trennvorganges und auch zum Weitertransportieren jeweils
dicht umgriffen, so daR das Borstenbi ndel adch ohne Um-
hiillung zusammengehalten ist.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,
daB der Halte- und Abziehgreifer relativ zum Borstenbiin-
del in dessen Liangsrichtung um einen Teil der Biindellinge
verschiebbar ist. Die Umhiillung kann dadurch ergriffen
und durch die Verschiebebewegung etwas zuriickgestreift
werden, so daB ein Borstenbiindel-Ende frei wird. Zweck-
médRigerweise ist auch der Entnahmegreifer etwa koaxial
zum Borstenblindel sowie zusdtzlich vorzugsweise quer
dazu, z. B. zu einem Borstenmagazin, bewegbar. Der Ent-
nahmegreifer kann an dem freiliegenden Borstenbiindel an-
greifen und dieses dann aus der Umhiillung herausziehen

und gegebenenfalls zu einem Borstenmagazin od. dgl. hin
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bewegen.

Gegebenenfalls sind die Borstenbiindel im Bereich der
Trennvorrichtung etwa vertikal gelagert, wobei der Halte-
und Abziehgreifer am oberen Ende angreift bzw. der Ent-
nahmegreifer von oben her zufihrbar zngeordnet ist. In
dieser vertikalen Lage kann die Umhiillung nach oben ab-
gezogen werden, wobei unterseitig durch die Unterstiitzung

. ein Gegenlager fir die Borsten gebildet ist. Eine weitere

Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daf bei dem Bor-
stenmagazin eine Druckbeaufschlagungs-Vorrichtung vorge-
sehen ist, die den Borstenvorrat wechselweise beauf-
schlagende Druckelemente hat, wobel der grofRte Abstand
dieser Druckelemente vonelnander mindestens etwa dem
Querschnitt eines durch den Entnahmegreifer zugeférder-
ten Borstenbiindels entspricht. Die von der Umhiillung ge-
trennten Borstenblindel k&nnen so in den Borstenvorrat
eingefihrt werden, ohne daR der bereits im Magazin be-
findliche Borstenvo rrat dabei, insbesondere hinsicht-

lich der Druckbeaufschlagung, ver&ndert werden mubB.
Zusdtzliche Ausgestaltungen der Erfindung sind in den
weiteren Unteransprichen aufgefihrt. Nachstehend ist
die Erfindung mit ihren wesentlichen Einzelheiten an-
hand der Zeichnung noch n&her erliutert.

Es zeigt stdrker schematisiert:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Trennvorrichtung mit
nachgeschaltetem Borstenmagazin, wobel sich ein

Greifer in Arbeitsstellung befindet,

Fig. 2 eine Seitenansicht einer Trennvorrichtung mit

beiden Greifern in Arbeitsstellung,

Fig. 3 eine Seitenansicht einer Trennvorrichtung mit
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einem aus seiner Umhillung entfernten Borsten-
blindel,

eine Seitenansicht eines Entnahmegreifers mit
gehaltenem F.rstenbindel im Bereich eines Bor-

stenmagazines,

eine etwa mit Fig. & .ergleichbare Seitenan-
si.ht, hier jedoch buei bereits abgesetztem Bor-

ctenblndel,

eine Seitenansicht eines Borstenmzgazines nach

dem ZuflUhren eines Porstenblndels,

eine etwa Fig. $ enisprechende Seitenansicht
eines Magazines, hiler jecdoch in einer anderen

Stellung der Druckelemente,

eine Aufsicht eines Borstenmagazines rmit Druck-

beaufschlagungsvorrichtung,

eine Aufsicht einer Trennvorrichtung mit davor
angeordnetem Blndelmagazin und Vereinzelungs-
vorrichtung,

ebenfalls eine Aufsicht der in Fig. ¢ gezeigten
Enordnung, hier jedoch in anderer Arbeitsstel-

lung,
eine Aufsicht einer abgewandelten Trennvor-

richtung mit einem Doppelmagazin flr EForsten-
bindel und

eine Aufsicht einer Doppelzufiihrung fir Borsten-

biindel unterschiedlicher Ausfiihrung zu einer
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Trennvorrichtung.

Eine in Fig. 1 gezeigte Trennvorrichtung 1 ist Teil ei-
ner Bﬁrstenherstellungsmaschine, bei der insbesondere
zundchst in einer Umhiillung 2 befindliche Borsten 3 ei-
ner Blirstenstopfmaschine zugefiihrt werden, von der in
Fig. 1, 8 und 11 nur jeweils der sogenannte Kreisbogen-
abteiler 4 zu erkennen ist. i "
Die Trennvorrichtung 1 weist im wesen tlichen eine im
ganzen mit 5 bezeichnete Greifeinrichtung auf. Dabei ist
ein Halte- und Abziehgreifer 6 zum Erfassen des umhiill-
ten Borstenblindels 8, wie in Fig. 1 gezeigt, sowie auch
zum zZumindest teilweisen Abziehen der Umhiillung 2, wie
in Fig. 2 erkennbar, vorgesehen. AubBerdem welst die
Greifeinrichtung 5 noch einen Entnahmegreifer 7 auf, mit
dem der freie Bindelabschnitt 9 erfaft und aus der Um-
hiillung 2 herausgezogen werden kann. AuBerdem wird das
aus der Umhiillung 2 herausgezogene Borstenbiindel 8 mit
Hilfe des Entnahmegreifers 7 zu einem in einem Magazin
10 befindlichen Borstenvorrat 11 transportierﬁ}

Die Greifer 6 und 7 weisen im Ausfihrungsbeispiel je-
weils zwel Greifbacken 12, 13 auf, die etwa an die Um-
riRform des Borstenbiindels 8 angepalte, insbesondere
etwa halbkreisformi ge Greiffldchen 14 haben, wie es gut
in deh Figuren 9 bis 11 erkennbar ist. Der Halte- und
Abziehgreifer 6 ist in einem Hubgestell 15 untergebracht,
das insgesamt relativ zu dem in der Trennvorrichtung 1
befindlichen Borstenbiindel 8 gemiZR dem Pfeil Pf 1 hdhen-
verschiebbar ist. Sowohl zum Verstellen der Greifbacken
12 und 13 als auch zum HBhenverstellen des Hubgestelles
15 sind insbesondere pneumatische Hubantriebe 16 vorge-
sehen.

Ein in der Trennvorrichtung 1 befindliches Borstenbiindel

8 ist bezliglich seiner Lingserstreckung vertikal auf
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einer Unterlage 17 gelagert, die im Ausfiihrungsbeispiel
Teil des Bodens einer Zufihreinrichtung 18 (vgl. Fig. 9
und 10) ist. Das Trennen der Umhiillung 2 von einem Bor-
stenblindel 8 erfolgt nun, indem das ummantelte Borsten-
biindel 8 zunidchst von den Greifbacken 12 des Halte- und
Baziehgreifers 6 am oberen Endbereich erfaft wird, wie
dies gut in Fig. 1 erkennbar ist. Durch Bet&dtigen des
Hubantriebes 16 fiir das Hubgestell 15 wird der Halte-
und Abziehgreifer 6 relativ zu dem Borstenblindel 8 etwas
nach unten gefahren, wobeil die Umhiillung 2 entsprechend
mit abgestreift wird. Die Hubbewegung ist dabei so be-
messen, daB der von der Umhiillung 2 freie, obere Bilindel-
abschnitt 9 ein sicheres Zugreifen des Entnahmegreifers
7 ermbglicht. Beispielsweise konnte die Hubbewegung des
Halte- und Abziehgreifers 6 so vorgesehen sein, daR ein
Abstreifen der Umhiillung 2 iUber etwa die halbe Borsten-
linge erfolgt. Der in Fig. 1 in seiner Obenstellung be-
findliche Entnahmegreifer 7 wird anschliefRend zu dem
Borstenbilindel 8 verfahren, bis sich seine Greifbacken 13
seitlich des freien Biindelabschnittes 9 befinden. Dann
wird das Borstenblindel 8 an seinem freien Blndelabschnitt
9 durch Zufahren der Greifbacken 13 erfaBt (vgl. Fig. 2)
und durch Hochfahren des Entnahmegreifers 7 aus der Um-
hiillung 2 gezogen.

Der Halte- und Abziehgreifer 6 verbleibt wdhrend dieses
Trennvorganges etwa in seiner Schliefstellung, wobei
aber seine Greifbacken 12 etwas radial nachgeben kdnnen,
was man durch Druckwegnahme bei den Hubzylindern 16 er-
reichen kann. Die Umhillung 2 wird somit an den Greif-
backen 12 abgestreift, ohne daR ein grofRerer Auszieh-
widerstand vorhanden ist. Bei dem eigentlichen Trennvor-
gang wird das Borstenbilindel 8 durch die Greifer 6 und 7
wechselweise, vorzugsweise zeitlich liberschneidend ge-
halten, so daR in Jjeder Phase der Trennung ein sicheres
Halten des Borstenbiindels 8 gegeben ist.
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Der Entnahmegreifer 7 ist neben seiner vertikalen Ver-
schieberichtung auch horizontal verschiebbar gelagert,
wobei im Ausfihrungsbeispiel die Horizontalfihrung 19 zu
dem Magazin 10 fihrt. Ein von den Greifbacken 13 gehalte-
nes Borstenblindel kann dadurch seitlich aus dem Bereich
der Trennvorrichtung 1 in den Bereich des Magazines 10
transportiert werden. Das Borstenmagazin 10 weist eine
Druckbeaufschlagungsvorrichtung mit den Borstenvorrat 11
wechselweise beaufschlagenden Druckelementen 20, 21 auf.
Mit diesem wird ein etwa konstanter Zufilhrdruck zu dem
Kreisbogenabteiler 4 bewirkt. Zwischen diese Druckelemen-
te 20, 21 wird das Borstenbindel 8 in das Magazin 10 ein-
gesetzt, Wie die in Fig. 4 gezeigt ist. Nach dem Absetzen
des Borstenbiindels 8 wird dieses riickseitig von dem
gabelfdrmigen Druckelement 20 beaufschiagt und gehalten
(Fig. 5). AnschlieBend kann, wie in Fig. 6 gezeigt, das
fingerformige Druckelement 21 aus dem Borstenvorrat her-
ausgezogen werden und Ubernimmt dann anstatt des gabel-
formigen Druckelementes 2C die Bezufischlagung des Bor-
stenvorrates. Das gabelfdrnige Druckelement 20 kann dann
wieder ir eine rickwdrtige Lage verfahren werden (Fig. 7
und Fig. 1), bis der Zwischenrzum zwischen den Druck-
elementer 20 wund 21 zur Aufnazhme des nZchsten, von der
Umhiillung 2 getrennten Borstenbliindels 8 ausreicht.

Fig. 8 zeigt in einer Aufsicht die Anordnung der Druck-
elemente 20, 21 bei dem Magzzin 10, dessen Abgabeende im
Bereich ces Kreisbogenabteilers 4 miindet. Gut zu erkennen
ist hier auch, daf die Druckelemente 20, 21 sowohl in
Langsrichktung des Magazines 10 als auch in Ausriick- und

Einrlickstellung verschiebbar sind.

Fig. 11 zeigt eine Trennvorrichtung 1 in Aufsicht mit
einem zugeordneten Doppelmagazin 10 a, in das beispiels-
weise Borsten mit unterschiedliicher Farbe eingegeben

werden kCnnen. Flir die entsprechende Seitenverstellbewe-
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gung zum wahlweisen Beschicken dieser Magazinkandle ist
der Entnahmegreifer 7 quer zur Lingserstreckung des Maga-
zines 10 a entsprechend dem Abstand dieser Magazinkanile
verschiebbar angeordnet. Als Antrieb ist der Hubzylinder
22 vorgesehen, wdhrend ein weiterer Hubzylinder 23 zum
Verschieben des Entnahmegreifers 7 von der Trennvorrich-
tung zu dem Magazin 10 a vorgesehen ist. Der unterhalb
des Entnahmegreifers 7 liegende Halte- und Abziehgrei-
fer 6 ist in dieser Darstellung nicht sichtbar.

Die in den Figuren 9 wund 10 gezeigte Zuflihrvorrichtung
dient zum Zufithren der umhillten bzw. ummantelten Bor-
stenblindel 8 zu der Trennvorrichtung 1. Sie weist an ih-
rem Zufihr-Ende eine Vereinzelungsvorrichtung 24 mit ei-
nem kombinierten Sperr- und Transportschieber 25 auf.
Mit der Vereinzelungsvorrichtung 24 k&nnen die iiber einen
Fiihrungskanal 26 hintereinander ankommenden Borstenbiindel
8 einzeln nacheinander der Trennvorrichtung 1 zugefihrt
werden. Der Sperr- und Transportschieber 25 ist etwa
winkelfdrmig mit einer Sperrseite 27 sowie einer Vor-
schubseite 28 ausgebildet. Befindet sich der Schieber 25
in der in Fig. 9 gezeigten Freigabestellung, so kdnnen
die im vorzugswelse schridg verlaufenden Flhrungskanal 26
befindlichen Borstenbiindel nachrutschen, wobei sich dzs
vorderste an einen Anschlag 29 anlegt. Durch Querver-
schieben des Schiebers 25, wofilir hier ein Hubzylinder 30
vorgesehen ist, verfihrt der Schieber 25 in die in Fig. 8
gezeigte Sperrstellung, wobel er das am Anschlag 29 an-
liegende Borstenbiindel 8 in die Trennvorrichtung 1 trans-
portiert. Nach dem Zuriickziehen des Schiebers konnen die
Greifbacken 12 des hier gezeigten Halte- und Abziehgrei-
fers 6 das Borstenblindel 8 bzw., dessen Umhiillung 2 erfas-

sen.

Erwédhnt sei noch, daf bei der Trennvorrichtung 1 ver-
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schiedene Mittel zum Entfernen der abgestreiften Umhiil-
lung 2 vorgesehen sein kdnnen. Beispielsweise kdnnte die
abgestreifte Umhiillung 2 (Fig. 3) durch Druckluft ent-
fernt werden.

In Abweichung zu den dargestellten Ausfihrungsformen
weisen die Magazine 10, 10 a hépfig vergleichsweise
schmale Aufnahmekandle fir den‘Borstenvorrat 11 auf, wo-
bei die Breite dies er Kanile kleiner als der Durchmes-
ser der etwa runden Borstenbiindel 8 ist. Fir diesen Fall
ist vorgesehen, daR die Borstenbiindel beim und/oder nach
dem Entfernen der Umhiillung 2 in ihrer Querschnittsform
an die Form der Borstenaufnahme, insbesondere an die
Breite der Magazinaufnahmekandle angepaft werden. Fiir
diese Formanpassung kann der lichte Aufnahmequerschnitt
der Greifbacken 13 des Entnahmegreifers 7 in Séhlieﬁ—
stellung z. B. rechteckfdrmig sein, wobei die Schmal-
seiten hochstens der Breite eines Magazin-BAufnahmekana-
les entspricht. In Versuchen hat es sich gezeigt, daB
trotz dieser Formverdnderung ein sicheres Halten des
Borstenbiindels 8 gegeben ist. Gegebenenfalls kdnnte auch
ein stufenweises Verformen des Borstenbiindels 8 von sei-
ner runden Querschnittsform in eine fir ein nachfolgen-
des Magazin passende Querschnittsform erfolgen. Dabei
kann bereits der Aufnahmequerschnitt der Greifbacken 12
des Halte- und Abziehgreifers 6 etwa eine Zwischenform
zWwischen dem runden Querschnitt und dem vorgesehenen Ab-
gabeguerschnitt des Borstenbiindels haben und der Auf-
nahmequerschnitt der Entnahmegreifer-Backen 13 kann dem
endgiltigen, vorgesehenen Abgabequerschnitt der Borsten-
biindel 8 entsprechen.

Erwdhnt sei noch, daR der Halte- und Abziehgreifer 6

und/oder der Entnahmegreifer 7 bezliglich ihrer zum Bor-
stenblindel 8 etwa radialen Greifbewegung jeweils mit
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einer feststehenden und einer beweglichen Greifbacke aus-
gebildet sein kdnnen. Dies ergibt eine wesentliche Ver-
einfachung, da nur noch fir die bewegliche Greifbacke ein

entsprechender Hubantrieb erforderlich ist.

Neben der dargestellten Ausfihrungsform einer Trennvor-
richtung 1 mit etwa vertikaler Lagerung der Borstenbiin-
del 8, kann die Trennborrichtung 1 auch fir eine hori-
zontale Lagerung der Borstenbilindel 8, vorzugsweise mit
einem einseitigen, stirnseitigen Anschlag ausgebildet
sein. In dieser Ausfihrungsform ist dann auch die Aus-
bildung mit einseitig feststehenden Greifbacken beson-
ders vorteilhaft. Erwdhnt sei zuch noch, daB die Greif-
backen 12 in Abziehrichtung feststehend und der stirn-
seitige Anschlag bzw. die Unterlage 17 relativ dazu fir
das teilweise Abziehen der Umhilillung 2 bewegbar sein
kann.

Die erfindungsgemiéfe Trennvorrichtung 1 kann auch sepa-
rat ohne Zufihrverbindung zu einem Borstenvorratsmagazin
oder gegebenenfalls in Verbindung mit einer Materialzu-

richt-Einrichtung eingesetzt werden.

Insgesamt weist die erfindungsgemife Trennvorrichtung 1,
auch in Verbindung mit den Jeweils angrenzenden vorrich-
tungen 18 und 10, den wesentlichen Vorteil auf, daR der
Transport, die jeweiligen Ubergaben und das Abtrennen

der Umhiillung 2 mit vergleichsweise einfachen Mitteln bel
gleichzeitig hoher Betriebssicherheit auch iliber li3ngere
Produktionsabschnitte stdrungsfrei ablaufen kann. Dies
bildet auch eine Voraussetzung fir den vorgeséhenen,
insgesamt weitgehend: automatischen Gesamtproduktions-
ablauf.

Bel einer belspielsweise einem Doppelmagazin 10 a (Fig.
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11) zugeordneten Trennvorrichtung 1 ist zweckmiRiger-
weise auch eine doppelte Zufiihrvorrichtung 18 a fiir
Borstenbiindel 8 vorgesehen, wie dies in Fig. 12 gezeigt
ist. Dadurch kdnnen wechsel- bzw. wahlweise unterschied-
liche Borsten enthaltende Borstenbiindel 8 der Trennvor-
richtung 1 zugefihrt werden. Nach dem Trennvorgang wer-
den dle jewelils von dem Entnahmegreifer 7T gehaltenen
Borsten je nach Sorte einem der Magazinkanile 31 oder

31 a zugefihrt. Die Borsten kdnnen z. B. hinsichtlich
ihrer Farbe, Borstenldnge, Dicke, Material usw. unter-
schiedlich sein.

Bei der in den Figuren 11 und 12 gezeigten Anordnung ist
die Zufidhrvorrichtung 18 a und das Magazin fir zwel ver-
schiedene Borstensorten ausgebildet. Gegebenenfalls
konnten diese Vorrichtungen auch fir mehr als zwei
Borstensorten eingerichtet sein. Trotz dieser Verarbei-
tung mehrerer Borstensorten kommt man in vorieilhafter
Weise mit nur einer Trennvorrichtung 1 aus. Der maschi-
nelle Aufwand ist somit auch bei Verarbeitung mehrerer
unterschiedlicher Borstensorten insgesamt vergleichs-
welise gering.

Bei der Zufiuhrvorrichtung 18 a gemdR Fig. 12 sind zweil
von hier nicht dargestellten Borstenblindel-Magazinen
kommende Zufihrkanile 32 erkennbar, die an die Verein-
zelungsvorrichtung 24 angeschlossen sind. Diese weist
zwel Schieber 33 auf, mittels denen wahlweise Borsten-
blindel 8 von dem einen cder dem anderen Zufiihrkanal 32
entnommen und Uber einen Verbindungskanal 34 der Trenn-
vorrichtung 1 zugefihrt werden kdnnen. Zum Nachtrans-
portieren der Borstenblindel 8 konnen die Zufilhrkandle 32
und der Verbindungskanal 34 schrig als Rutschen angeord-
net sein,

Alle in der Beschreibung, den Anspriichen und der Zeich-
nung dargestellten Merkmale kdnnen sowohl einzeln als
auch in beliebiger Kombination miteinander erfindungs-
wesentlich sein,

- Anspriiche - /13
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10~ Verfahren zum Herstellen von Biursten sowie Bilirstenherstel-

lungsmaschine zur Durchfihrung des Verfahrens

Anspriuche

15 1. Verfahren zum Herstellen von Blirsten, bei dem zu-~
ndchst von einer Umhillung, Verpackung od. dgl. um-
schlossene Borstenblindel in die NZhe eines Borsten-
vorrats gebracht und dort nach dem Entfernen ihrer
Verpackung, Ummantelung od. dgl. dem Borstenvorrat

20 zugefihrt werden, d a d u r c h gekenn -

z elichnet, daB das umhiillte Borstenbiindel an
seiner Umhiillung (2) erfaRt und diese abschnittweise
entfernt wird, und daB anschlieRend der freiliegende
Biindelabschnitt (9) ergriffen und das Rorstenbilindel

25 (8) und die Umhiillung (2) voneinander getrennt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
das Borstenblindel (8) beim Entfernen der Umhiillung (2)

wechselwelse, vorzugswelse zeltlich liberschneidend ge-
30 halten wird,

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Borstenblindel beim und/oder nach dem Ent-
fernen der Umhillung in ihrer Querschnittsform verin-

35 dert, insbesondere an die Form einer nachfolgenden
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Borstenaufnahme angepalt werden, gegebenenfalls
stufenweise zunehmend.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf wechsel- bzw. wahlweise unter-
schiedliche Borsten enthaltende, umhiillte Borsten-
biindel (8) von ihrer Umhiillung (2) getrennt und an-
schliefBend nach Borstenart sortiert Magazinen als

jeweils loser Borstenvorrat (11) zugefdrdert werden.

Blirstenherstellungsmaschine mit einer Einrichtung
zum Zufihren von Borsten zu einer Stopfeinrichtung
od. dgl., wobel eine Trennvorrichtung zum Entfernen
einer die :einzelnen Borstenblindel zundchst umman-
telnden Umhiillung od. dgl. sowie eine sich daran
anschlieRende Weitergabeeinrichtung fiir die Bor-
sten bzw. den Borstenvorrat vorgesehen sind, insbe-
sondere gemidB dem Verfahren nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Trennvorrichtung (1)
eine Greifeinrichtung (5) mit wenigstens einem
Halte- und Abziehgreifer (6) zum Erfassen des um-
hillten Borstenblindels (8) sowie zum zunindest
teilweisen Abziehen der Umhiillung (2) und wenig-
stens einem Entnahmegreifer (7) od. dgl. zum Erfas-
sen des freien Biindelabschnittes (9) sowie zum
Entfernen bzw, Weitertransportieren des Borstenbiin-
dels (8) aufweist.

Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daf die Greifer (6, 7) jeweils mindestens zwei etwa
radial zum Borstenbindel (8) bewegbare Greifbacken
(12, 13) od. dgl. mit an die UmriRform bzw. den
Querschnitt des Borstenbilindels (8) etwa angepaBten,
insbesondere etwa halbkreisformigen Greifflédchen
(14) aufweisen.
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Maschine nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dafR der Halte- und Abziehgreifer (6) re-
lativ zum Borstenblindel (8) in dessen Léngsrichtung

um einen Teil der Blindelldnge verschiebbar ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daR der Entnahmegreifer (7) etwa
koaxial zum Borstenbiindel (8) sowie vorzugsweise

quer dazu, z. B. zu einem Borstenmagazin (10, 10 a)
bewegbar ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Borstenbiindel (8) im Be-
reich der Trennvorrichtung (1) etwa vertikal gela-
gert sind, und daB der Halte- und Abziehgreifer (6)
am oberen Ende angreift bzw. der Entnahmegreifer (T7)
von oben her zufihrbar angeordnet ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daR zum Verstellen der Greifbacken
(12, 13) sowie vorzugsweise auch zum HBhenverstel-
len des Halte- und Abziehgreifers (6) relativ zu
einem Borstenbiindel (8), Hubzylinder, vorzugsweilse
pneumatische Hubzylinder (16, 22, 23, 30) vorge-
sehen sind. |

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dafR der Halte- und Abziehgreifer (6)
mit seinen Backenverstell-Antrieben u. dgl. mit
einem etwa in Lingsrichtung eines Borstenbiindels (8)
bewegbaren Hubgestell (15) verbunden ist,.

Maschine nach einem der Anspriche 5 bis 11, dadurch

gekennzeichnet, daR zur Zuflhrung der umhiillten Bor-

stenblindel (8) zu der Trennvorrichtung (1) eine Ver-
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einzelungsvorrichtung (24) vorgesehen ist, die vor-
zugswelse einen kombinierten Sperr- und Transport-

schieber (25) aufweist.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 12, dadurch
gekennzeichnet , daR in Transportrichtung hinter der
Trennvorrichtung (1) wenigstens ein Borstenmagazin
(10, 10 a) zur Aufnahme der aus den Umhiillungen (2)
entfernten Borsten (3) vorgesehen ist, dessen Auf-
nahmeende im Bereich des Entnahmegreifers (7) ange-
ordnet 1ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daR tei dem Borstenmagazin (10,

10 a) eine Druckbeaufschlagungs-Vorrichtung vorge-
sehen ist, die den Borstenvorrat wechselweise be-
aufschlagende Drucke.emente (20, 21) hat, und daf
der grdRBte Abstand dieser Druckelemente (20, 21)
voneinander mindestens etwa dem Querschnitt eines
durch den Entnahmegreifer (7) zugefdrderten Borsten-
biindels (8) entspricht.

Maschine nach einem der Anspriche 5 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daR vor einer Trennvorrichtung (1)
mehrere Magazine od. dgl. zur Aufnahme umhillter
Borstenblindel (8) sowie hinter der Trennvorrichtung
(1) mehrere Magazine {10, 10 a) od. dgl. fir losen
Borstenvorrat (11) angeordnet sind.

Maschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB den Borstenbilindel-Magazinen eine Vereinzelungs-
vorrichtung (24) zum wechsel- bzw. wahlwelsen Zu-
fiihren von einzelnen Borstenbiindeln (8) zugeordnet
ist.
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Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, daf die Trennvorrichtung (1), insbe-
sondere deren Entnahmegreifer (7) u. dgl. und der
Trennvorrichtung (1) nachgeordnete Borstenmagazine
(10 a) bzw. Magazinkanidle {31, 31 a) relativ zuein-

ander positionierbar sind.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, daf zumindest der Entnahmegreifer
(7) Greifbacken (13) mit einem lichten Aufnahme-
querschnitt aufweist, der etwa an den Querschnitt
einer der Trennvorrichtung (1) nachgeschalteten Auf-
nahme (10, 10 a) flir einen Borstenvorrat (11) ange-
paRt ist.

Maschine nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet,
dap die Entnahmegreifer-Backen (13) einen etwa
rechteckigen Aufnahmequerschnitt haben, und daf
dessen Schmalseiten hochstens der Breite einer z. B.
rinnenfdrmigen Aufnahme flir den Borstenvorrat ent-
sprechen.

Maschine nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Greifbacken (12) des Halte- und
Abziehgreifers (6) einen Aufnahmequerschnitt mit
zumindest einer Zwischenform zwischen dem etwa
runden Querschnitt des Borstenbiindels (8) und dem
vorgesehenen Abgabeguerschnitt hat, und daR der
Aufnahmequerschnitt der Entnahmegreifer-Backen (13)
etwa dem vorgesehenen Abgabequerschnitt der Borsten-
biindel (8) entspricht.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, daB der Halte- und Abziehgreifer (6)

und/oder der Entnahmegreifer (7) bezliglich ihrer zum
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Borstenbiindel (8) etwa radialen Greifbewegung, je-
wells mit einer feststehenden und einer beweg-

lichen Greifbacke ausgebildet sind.

Maschine nach einem der Anspriiche 5 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, daR die Borstenbiindel (8) im Bereich
der Trennvorrichtung (1) etwa horizontal, vorzugs-
weise mit einem Stirnseitigen Anschlag gelagert sind
und daB gegebenenfalls ein Teil der Auflage eine
radial feststehende Greifbacke (12) bildet.

- Zusammenfassung -

/19
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