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@ Verfahren zum Herstellen von Gipsgebundenen Platten.

@ Verfahren zum Herstellen von gipsgebundenen Platien,
bei dem auf einer kontinuierlich bewegten Unterlage ein
endloses, lignozeliulose- und/oder zellulosehaltige und/oder
anorganische Teilchen, pulverformigen Gips und Abbinde-
wasser fir den Gips enthaltendes Viies geformt und dann zu
fertigen Platten verpref3t wird, welches zur energiesparen-
den und umweltireundlichen Herstellung gleichmafig auf-
gebauter Platten mit glatter Oberflache derart ausgestaltet
ist, daR die Teilchen vor der Zugabe des pulverférmigen
Gipses im wesentlichen nur die zum Abbinden des Gipses
bendtigte Wassermenge aufweisen, daf die das Vlies bilden-
den Teilchen auf eine Endlosfolge von einzelnen Ebenen und
luftundurchiassigen Unterlagen aufgebracht werden, danach
im Bereich der StoBstellen bzw. im Uberlappungsbereich der
Unterlagen ein Aufteilen des Vliieses in Vliesabschnitte
vorgenommen wird, dann ein Auseinanderziehen der viies-
beladenen Unterlagen erfolgt, die anschiieBend zu Paketen
bestimmter Hohe gestapelt, in einer Presse zusammenge-
prefit und dabei im jeweils geschiossenen Paket gehalten
werden, worauthin die einzelnen, zusammengeprefBten und
geschiossenen Pakete auBerhalb der Presse gedffnet und die
aus den Vliesabschnitten gebildeten gipsgebundenen Plat-
ten von den Unterlagen getrennt werden.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von
gipsgebundenen Platten, bei dem auf einer kontinuierlich
bewegten Unterlage ein endloses, lignozellulose- und/oder
zellulosehaltige und/oder anorganische Teilchen, pulver-
formigen Gips und Abbindewasser fiir den Gips enthaltendes

Vliies geformt wird, das zu fertigen Platten verpreBt wird.

Aus der DE-0S 27 51 473 ist eine Anlage zur kontinuierli-
chen Herstellung von Platten aus Faserwerkstoff und Gips
bekannt, die eine Streumaschine fir die Faserstoff-/Gips-
mischung, eine Benetzungseinrichtung sowie eine Prefi~ und
Entwdsserungseinrichtung aufweist, wobei ein Siebband iber
Umlenkwalzen unter der Streustation der Benetzungseinrich-
tung und durch die Preli- und Entwdsserungseinrichtung end-
los gefihrt ist. Um im Unterschied zu einer kontinuierli-

chen Presse mi

-+
o

eilfdrmigem Einlaufraum uncé gegencinander
arbeitenden Einlaufprellwalzen den Prelivorgang ohne Walk-
effekt und ohne Stau des Benetzungswassers beim Preflvecr-—

gang durchfihren zu kdnnen, ist die Benetzungseinrichtung

als Saugbenetzungseinrichtung mit Vernebelungsdiisen aus-
gebildet und mit einer Steuvervorrichtung verscehen, die

auf wassernestfreie Benetzung einstellbar ist, und besteht
die PreB- und Entw@sserungseinrichtung aus einer fahrbaren
Plattenpresse, die unter dem Siebband ein ebenfalls endlcs

iiber Umlenkwalzen gefiihrtes Entwdsserungsband mit Drainage-

rdaumen fiir Entwa@sserungswasser aufweist.

Die bekannte Anlage ist nicht frei von Nachteilen. Zum
einen wird aufgrund der durch das Prefligut hindurch aufge-
brachten Saugwirkung ein gleichmdBiger Aufbau des Pref -
gutes, der die technologischen Eigenschaften der herzustel-

lenden fertigen Platten maBgeblich mitbestimmt, gestdrt,
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" zumal zumindest kleinere Gips- und/oder Faserteilchen zwangs-
ldufig in den Absaugstrom gelangen und aus diesem wieder mit-
tels hierfiir geeigneter MaBnahmen auszuscheiden sind. Zﬁm an-
deren verursacht die abzufilhrende UberschuBwassermenge Abwas-
ser- und Kl3rprobleme, die die Umwelt belasten bzw. deren
Ldsung hohe Investitions- sowie Betriebskosten bedingt. In-
folge der Verwendung von Saugeinheiten in der Saugbenetzungs-
einrichtung, der Entwdsserungseinrichtung und durch das Ent-
fernen von freiem Wasser aus der gipsgebundenen Faserplatte
mit relativ hohem Energieaufwand durch technische Trocknung
ergibt sich auch eine ungiinstige Energiebilanz. SchlieBlich
erweisen sich die Markierungen an den Oberfli&dchen der Gips-
Faserplatten, die von den stdndig zu reinigenden Siebbdndern
herrithren, vielfach als nachteilig.

Der vorliegenden Erfindung liegt die ARufgabe zugrunde, ein
Verfahren der eingangs definiertern Art zu schaffen, das
energiesparend und umweltfreundlich ist und mit dem es mdg-
lich ist, gleichmdlig aufagebaute Platten mit glatten Ober-

fldchen herzustellen.

Ausgehend von einem Verfahren mit den Merkmalen des Ober-
begriffes des Anspruches 1 wird diese Aufgabe erfindungs-

gemdB durch dessen kennzeichnende Merkmale geldst.

Erfindunagsgemdl entfdllt sowohl ein Saugbenetzen des Vliieses
als auch ein Entwdssern des Vliieses beim PreBvorgang und

der Einsatz von Siebbédndern. 2Z2ugleich braucht aus den nach
dem Stapelpressen erhaltenen gipsgebundenen Platten nur

noch sehr wenig Wasser ausgetrieben zu werden, da die
lignozellulose- und/oder zellulosehaltigen und/oder anorga-
nischen Teilchen vor ihrem Vermischen mit pulverfdrmigem
éips nunmehr allénfalls lediglich etwas feuchter sind, als
dies zum Abbinden des Gipses nodtig ist. Das erfindungs-

gemdBe Verfahren zeichnet sich daher bescnders durch einen
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vergleichsweise geringen Energieaufwand und ein hohes MaB
an Umweltfreundlichkeit aus, wobei auch die Unterlagen
nach Abnahme der Platten wiederverwendbar in den Fertigungs-
ablauf zuriickgefiihrt werden kCnnen.

Vorteilhafte ARusgestaltungen und Weiterbildungen der Erfin-
dung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet; &uf sie

wird nachfolgend zum Teil n&her eingegangen.

Prinzipiell geniigt es, die mit pulverfdrmigem Gips gemisch-

ten TeiZchen auf ebene und luftundurchlé&ssige Unterliagen zu

schiitten,um ein gleichm&Biges, homogen aufoebautes und ein-

schichtiges Vlies zu bilden, aus dem man nach dem Stape

Pl

fod

pressen eine Platte erhdlt, die glatte Oberfl&chen besitzt.
»

Nach einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung wird

ein rieself&@higes Teilchengemisch ausschliefllich durch wind-

sichtendes Streuen auf den ebenen und luftundurch

Unterlagen zu einem Vlies gefcrmt. Dies dech

das verpreflte Vlies auller glatten Oberflidchern eine ver-

besserte Eiegespannung aufwe

b
m
ot

Flir der mehrschichtigen Vliiesaufbau empfiehlt sich hinge

e
Fa

le}

ern

das Wurfstreuen, aber auch die Kombination von Wurfstre

£
m
]

und/oder Schiitten und/oder wvon windsichtendem Streuen. So
besteht eine sinnvolle Kombination bei der Vliesformung
beispielsweise darin, auf die Unterlagen zundchst eine
untere Deckschicht windsichtend aufzustreuen, danach eine
Mittelschicht auf die zuvor gebildete Deckschicht separat

in die Vliesform aufzuschiitten und schlieBlich eine weitere,

obere Deckschicht auf die in Vliesform vorliegende Mittel-

schicht separat windsichtend aufzustreuen.

Eine weiterhin besonders bevorzugte MSglichkeit des erfin-

dungsgemdBen Verfahrens besteht darin, daBl als exotherm
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erhdrtende Bindemittel neben Naturgips geeignete Chemiegipse
aus Rohphosphat, aus der Rauchgasentschwefelung und derglei-
chen selbsf in nur teilweise gereinigter bzw. sogar ungerei-
nigter Form eingesetzt werden kdnnen, und zwar bei wirtschaft-
lich zumindest akzeptablen Fertigungskapazitdten. Der Hydra-
tationsprozeB mit Versteifungsbeginn, Versteifungsende und
Hydratationsende ist hierbei in seinem zeitlichen Ablauf ent-
weder durch Beschleunigungs- oder durch Verzdgerungsmittel,
die an sich bekannt sind, optimal steuerbar. FHllt der Ver-
steifungsbeginn mit dem Zusammenpressen des Jjeweiligen Pakets
auf Nenndicke in der Presse zusammen und wird das Paket erst
gebffnet, wenn die Versteifung bzw. bévorzugt die Hydratation
beendet ist, zeigt sich, daBl die erhaltenen gipsgebundenen

Platten maximal manipulier- und feuchtfest sind.

SchliefBlich besteht eine bevorzugte Ausfilhrung des erfin-
dungsgemdfen Verfahrens noch darin, als lignozellulosehal-
tige Teilchen zerkleinerte Einjahrespflanzen, wie z.B.
Stroh, Flachs, Baumwollstengel und dergleichen, die den

Abbindevorgang des Gipses verzdgern, zu verwenden.

Im Ergebnis wird also durch das Verfahren nach der Erfindung,
die auch alle fachma@nnischen Weiterbildungen und ARbwandlun-
gen sowie Teil- und/oder Unterkombinationen der beschriebe-
nen Merkmale und MaBRnahmen umfaflt, ein erheblicher technisch-

wirtschaftlicher Fortschritt erzielt.
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VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON
GIPSGEBUNDENEN PLATTEN

PATEDNTANSPRTUECETE

1. Verfahren zum Herstellen von gipsgebundenen Plat

ot

en,
bei dem auf einer kontinuilerlich bewegten Unterliage

ein endloses, lignozellulose- und/oder zellulosehal-

tige und/oder anorganische Teilchen, pulverfdrm

foan

gen

Gips und Abbindewasser fir den Gaips enthaltendes Vliesg

geformt wird, das zu fertigen Platten verprellt wird,

d adurxrch ge kennwzedichne=tt, <¢af die

Teilchen vor der Zugabe des pulverfdrmigen Gipses im

wesentlichen nur die zum Abbinden des Gipses bendtigte

Wassermenge aufweisen, daB die das Vlies bildenden
Teilchen auf eine Endlosfolge von einrzelnen ebenen

und luftundurchlédssigen Unterlagen aufgebracht werden,

danach im Bereich der StoBstellen bzw. im ﬁberlappungs-

bereich der Unterlagen ein Aufteilen des Vliieses in

Vliesabschnitte vorgenommen wird, dann ein Auseinan-—-

derziehen der vliesbeladenen Unterlagen erfolgt, die
anschlieBend zu Paketen bestimmter HOhe gestapelt,

in einer Presse zusammengepreflt und dabei im jeweils
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geschlossenen Paket gehalten werden, woraufhin die
einzelnen, zusammengeprelten und gegchlossenen Pa-
kete aufBlerhalb der Presse gedffnet und die aus den
Vliesabschnitten gebildeten gipsgebundenen Platten

von den Unterlagen getrennt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, d a d uw ¥ ¢ h g e -

Xk ennzwedichnet, dall die das Vlies bkildenden
Teilchen auf die ebenen und luftundurchld@ssigen Un-
terlagen wurfgestreut und/oder geschittet und/oder

windsichtend aufgestreut werden.

Verfahren nach Anspruch 2, d a d v ¥ ¢ h g e -

k ennzwedichmnet, daf auf die Unterlagen zu-
ndchst eine untere Deckschicht windsichtend aufge-
streut wird, danach eine Mittelschicht auf die zuvoer
gebildete Deckschicht separat in die Viiesform auf-
geschiittet und schliefliiich eine weitexre, obere Deck-
schicht auf die in Vliiesform vorliegende Mittel-

schicht separat windsichtend aufgestreut wird.

Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, d a d u r ¢ h
gekennzedichnet, dal auf die Unterlagen
zundchst eine Schicht aus Gips aufgekracht, danach
ein Vliies aus einem homogenen Teilchengemisch aufge-
schiittet und schliefllich eine weitere Schicht aus

Gips aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 4, d a d u r ¢ h g e -
k ennzedichmnet, dali der Gips in Pulverform

und trocken oder mit Abbindewasser aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 5, d a d u r ¢ h g e -
Xk ennzwedichnet, daB dem Gips zuvor Holz-
staub, Gips-Holzteilchen od. dgl. zugesetzt wird

bzw. werden.
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Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden
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h g e Kk ennwzedlchnet,

dall die das Vlies bildenden Teilchen mit einem Beschleu-

nigungs- oder Verzbgerungsmittel versetzt werden.

Verfahren nach einem der AEnspriiche I bis 7, d a8 d uw r ¢ h

ge kennozazedichmnet, daB aufler Naturgips unge-
reinigter, teilwelise oder ganz gereinigter Chemiegips
aus kohphosphat, aus der Rauchgazsentschwefelung oder

dercleichen verwendet wird

Verfarnren nach einem oder mehreren &er vorhergehenden
Anspriche, d @ & v r ¢ h g e k enn zedlch -

n e t , dab der Versteifungskeginn mit 4

™
=

Zusammen—

pressen des jewelligen Pakets auf Nenndicke in dsr
rresse zusammenf&llt und das Paket erst geZffnet wird,
wenn Gle Versteilung bzw. bevorzugt die Hydratiorn be-

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bie ¢, d &z -
¢ v r ¢t ¢ ¢ ¥ enn e ¢k noe t, dal die an-
organischen Tellichen aus CGlasfaserrn, Steinwcllie, Vermi-

culite, Perlize od.
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Verfahren nach einem oder mehreren der vcrhergenhenden

Anspriiche, d @ @d u r ¢ h gekennzedich -

3

n e t, dafl als lignozellulosehaltige Teilchen zerklei-
nerte Einjahrespflanzen, wie z.B. Stroh, Flachs, Baum-~
wollstengel und asrgleichen, die den Abbindevorgang

des Gipses verzdgern, verwendet werden.
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