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die Zunge zwischen der Backenschiene 22 und der Beischie-
ne 18 auf einer Gleitplatite 2 mittels einer Stellvorrichtung
verschiebbar ist, dadurch gekennzeichnet, dal3 die Gleitplatte
2 und eine ihr entsprechende Unterlagsplatte 3 mit seitlich
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Elektro~-~-Thermit GmnbH, Berlin

Zungenvorrichtung fiir Rillenschienenweichen

Die Erfindung betrifft eine Zungenvorrichtung fir Rillenschienenwei-
chen, wobei die Zunge zwischen der Backenschiene und der Beischiene
auf einer Gleitplatte mittels einer Stellvorrichtung verschiebbar
ist.

Diese Gleitplatte wird meist mit dem Steg der Backen- und der Bei-
schiene durch SchweiBndhte verbunden. Zur Erh8hung der Stabilitdt
weisen dabei beide Schienen im Stegbereich eine Auflage in Form einer
eingewalzten Schulter oder einer aufgeschweiBten Leiste auf, auf wel-
che die Gleitplatte aufgelegt und dann verschweiBt wird. Die Backen-
schiene und die Beischiene liegen auf einer Grundplatte auf und sind
mit dieser ebenfalls durch SchweiBndhte verbunden. Eine solche Kon-
struktion ist im Gebrauchsmuster 69 16 985, Figur 2, beschrieben.

Diese auch heute noch iibliche Konstruktion ist aber in mehrfacher
Weise nachteilig: So benttigt man beispielsweise fiir die Backenschie-
ne und die Beischiene besondere Walzprofile, die jedoch unverhdltnis-
mdBig teuer sind, da sie nur in begrenzten Ldngen bendtigt und geson-
dert hergestellt werden miissen. Da der Hersteller dieses Profils die
Walzung aber erst ab einer bestimmten Mindestmenge durchfiihren kann,
ist der Weichenhersteller zu langfristiger Disponierung und zu einer
aufwendigen Lagerhaltung dieser speziellen Profile gezwungen.

Ein weiterer Nachteil dieser Zungenbereichskonstruktion besteht
darin, da® die Unterlagsplatte (Grundplatte), mit der die Backen-
schiene und die Beischiene verschweiffit sind, etwa 15 mm dick ist, so
daB der Zungenbereich um die Dicke dieser Unterlagsplatte hoher als
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die anschlieBenden Gleisschienen ist. Beim Einbau des Zungenbereichs
muB diese Differenz durch zusdtzliche BaumaBnahmen wieder ausgegli-
chen werden.

Die Backenschiene mit dem erforderlichen speziellen Walzprofil (Typ-
bezeichnung BA 75) hat iliblicherweise einen durchschnittlichen Kohlen-
stoffgehalt von 0,6 %, so daB eine VerschweiBung nur nach ausreichen-
der Vorwdrmung durchgefiihrt werden kann. Selbst bei dieser Vorwdrmung
und auch bei sorgfdltig durchgefiihrter SchweiBung besteht die Gefahr
eines Anrisses im Bereich der Backenschiene jeweils an den Enden der
Unterlagsplatte, weil in diesem Bereich die SchweiBnaht eine Kerbwir-
kung ausiibt. Die Gefahr der Bildung weiterer Anrisse ist beim unver-
meidlichen Richten des Zungenbereichs nach der SchweiBung gegeben.
Einer Rationalisierung der SchweiBarbeiten durch Automatisieren steht
die schlechte Zugédnglichkeit der SchweiBndhte zwischen Backen- bzw.
Leitschiene und der Gleitplatte entgegen.

Wegen des beim SchweiBen der Konstruktion eintretenden Verzuges der
Vorrichtung gestaltet sich die Montage des Zungenbereichs sehr auf-
wendig. Zunge und Gleitplatte miissen sorgfdltig einander angepaBt
werden, damit eine gleichméBige, durchgehende Auflage der Zunge ge-

wihrleistet ist. Dies erfordert einen erheblichen Aufwand an Schleif-
arbeiten. :

Es sind ferner Zungenvorrichtungen bekannt, bei denen die Gleitplatte
mit den Stegen der Backenschiene und der Beischiene verschraubt sind.
Derartige Konstruktionen k&nnen der DE-PS 826 307 und der Patentan-
meldung G 15126 V/19a entnommen werden. Diese Konstruktionen haben
aber den Nachteil, daB sich die Schraubverbindungen, insbesondere bei
nicht planer Auflage der Backenschiene und der Beischiene auf dem
Gleisbett, im Lauf der Zeit ldsen und ein sicherer Fahrbetrieb nicht
mehr gegeben ist. Im {ibrigen miissen auch hier die inneren Stegseiten
der Backenschiene und der Beischiene mit Stegen oder Schultern verse-
hen sein, damit die Gleitplatte aufgelegt werden kann.

Derartige durch Verschraubung fixierte Konstruktionen haben sich des-
halb bei den StraBen- bzw. Stadtbahnen des offentlichen Nahverkehrs
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nicht durchsetzen konnen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Zungen-
vorrichtung zu schaffen, bei der die vorgenannten Nachteile abge-
stellt werden. Dabei soll die groBe Stabilitdt der SchweiBkonstruk-
tion erhalten bleiben. Die geforderte Zungenvorrichtung soll unter
Verwendung iiblicher Profile hergestellt werden konnen, und es sollen
insbesondere Profile verwendet werden, welche in gut schweiBbaren
Stahlgiiten erhdltlich sind.

Uberréschenderweise hat sich nun gezeigt, daB die der Erfindung zu-
grunde liegende Aufgabe mit einer Konstruktion geldst werden kann,
bei der die Gleitplatte und eine ihr entsprechende Unterlagsplatte
mit seitlich angeordneten Flacheisen zu einem verwindungssteifen Zun-
genauflagekasten verschweiBt sind, mit dem die Backenschiene und die
Beischiene mittels hochfester Schrauben verschraubt sind. -

Der erfindungsgemdBen Konstruktion liegt somit die Uberlegung zugrun-
de, die Gleitplatte und die Unterlagsplatte, die nach dem Stand der
Technik tUblicherweise mit der Backenschiene und der Leitschiene einen
festen Rahmen bilden, aufzul®sen und eine separate Einheit zu bilden.
Diese separate Einheit in Form eines verwindungssteifen Zungenaufla-
gekastens wird entsprechend der Erfindung durch die Gleitplatte und
die ihr entsprechend geformte Unterlagsplatte zusammen mit den seit-
lich angeordneten Flacheisen gebildet, die durch SchweiBndhte mitein-
ander verbunden sind. Die vertikal angeordneten Flacheisen iibernehmen
somit die abstiitzende Aufgabe der Backen- und Leitschiene.

Fiir die Unterlagsplatte und die vertikal stehenden Flacheisen kénnen
Baustdhle nach DIN 17 100 bis zu einem Kohlenstoffgehalt von 0,25 %
verwendet und ohne Vorwdrmung geschweiBt werden. Fiir die Gleitplatte
ist aufgrund ihrer Belastung die Verwendung einer verschleiBfesten
Stahlqualitdt notwendig. Hierfiir haben sich legierte Stdhle bewdhrt,
die hohe Festigkeit bei guter Zdhigkeit und gute VerschleiBeigen-
schaften bei SchweiBeignung auch ohne Vorwdrmung aufweisen.

4
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Nach dem SchweiBen des Zungenauflagekastens wird die Gleitplatte zur
Erzielung einer durchgehenden Auflage der Zunge spanabhebend bearbei-
tet. Bei der Montage der erfindungsgemdBen Zungenvorrichtung werden
Backenschiene und Beischiene mit dem verwindungssteifen Zungenaufla-
gekasten mit hochfesten Schrauben, die horizontal durch die Schienen
und den Zungenauflagekasten gesteckt werden, verschraubt. Es wird
dann die Zunge :eingesetzt. Die Zungenbasis ist dabei dem Profil der
Einsteckschiene angeglichen und mit dieser verschweiRt. An die Stelle
der Schwetierbindung kann auch ein verlaschter SchrégstoB treten.

Zur Verschiebung der Zunge zwischen Backenschiene und Beischiene kann
man sich einer iblichen Stellvorrichtung bedienen. Das Stellelement
ist dabei mit einem Zapfen, der sich an der Unterseite der Zunge im
Bereich der Zungenspitze befindet, verbunden. Eine bevorzugte Aus-
fiihrungsform der erfindungsgemdBen Zungenvorrichtung ist deshalb da-
durch gekennzeichnet, daB der Zungenauflagekasten im Bereich des
Zungenendes Ausschnitte zur Aufnahme des Zungenzapfens und zur Durch-
fithrung eines am Zungenzapfen angreifenden Zungenverstellelementes
aufweist.

Es ist zweckmdBig, daB unterhalb des Ausschnities der Gleitplatte
auch die Unterlagsplatte einen entsprechenden Ausschnitt aufweist,
damit Wasser, wie etwa Regenwasser, durch die Vorrichtung nach unten
abgefiihrt werden kann.

Um den OUbergang der Leitkante der Einsteckschiene zur Leitkante der
Beischiene ohne Sprung zu gewdhrleisten, ist eine bevorzugte Ausfiih-
rungsform der Zungenvorrichtung so ausgebildet, daBR die Beischiene
eine Ausnehmung fiir die Leitschiene der Einsteckschiene aufweist.

Zur weiteren Erhdhung der mechanischen Stabilitdt und damit der Be-
triebssicherheit kann der Zungenauflagekasten so ausgestaltet werden,
daB die Zungenbasis an seiner der Beischiene zugewendeten Seite be-
festigbar ist. Eine solche bevorzugte Ausfiihrungsform der erfindungs-
gemdBen Zungenvorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daB der Zungen-
auflagekasten im Bereich der Zungenbasis sich bis zur Einsteckschiene
erstreckt und an der der Beischiene zugewendeten Seite eine Ausklin-
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kung aufweist, die in ijhrer Abmessung der auf Schienenprofilhbhe aus-
gefihrten Zungenbasis entspricht und wobei die Backenschiene mit dem
Zungenauflagekasten im Bereich der Ausklinkung, der Zungenbasis, dem
Futterstick und der Beischiene verschraubt ist. Hierdurch wird die
Lage der Zunge im Zungenbereich bestimmt. Von besonderem Vorteil ist

..dabei, daB das Zungenende hinter der Federstelle und vor der Schweif-
"stelle von Zungenbasis und Einsteckschiene fest eingespannt ist. Die

Gefahr von Rissen oder Briichen im Bereich der SchweiBstelle wird da-

- durch beseitigt.

Die erfindungsgemdBe Zungenvorrichtung weist somit eine Reihe von be-
sonderen Vorteilen auf, die die Herstellung der Vorrichtung und/oder
deren Betriebssicherheit betreffen:

_ Die erfindungsgemdBe Zungenvorrichtung kann rationell mittels

SchweiBautomaten hergestellt werden. Es werden keine Sonderprofile

" bendbtigt. Es konnen vielmehr Standardprofile eingesetzt werden, so

daB die Lagerhaltungskosten entsprechend gering sind. Durch die Ver-
wendung von Stahlwerkstoffen mit weniger als 0,25 % Kohlenstoffgehalt

kann auf die Vorwdrmung beim SchweiBen verzichtet werden. Die Montage

wird wesentlich erleichtert, da nach der spanabhebenden Bearbeitung
keine SchweiBungen mehr vorzunehmen sind und damit ein Wérmeverzug

. der Bauteile ausgeschlossen ist. Die Zungenvorrichtung hat die

gleiche BauhShe wie die AnschluBgleise. Es sind deshalb keine zusdtz-
lichen baulichen Arbeiten flir einen etwaigen Hbhenausgleich notwen-

" dig. Die gesamte VYorrichtung stellt eine stabile, verwindungssteife

Einheit dar, welche vorgefertigt am Ort des Einbaues zusammengesetzt
werden kann. Die Gefahr von Briichen, Rissen oder anderen Schadigun-
gen, insbesondere im Zungenbereich, ist weitgehend beseitigt.

Die erfindungsgemdBe Zungenvorrichtung wird in den Figuren 1 bis 4
néher erldutert. Dabei zeigen die Figuren 1 und 3 in perspektivischer
Darstellung die Teile der erfindungsgemdBen Vorrichtung vor dem Zu-
sammenbau. Die Figur 2 zeigt die zusammengebaute erfindungsgemidBe
Vorrichtung. Figur 4 zeigt eine besondere Ausfihrungsform der Zunge.
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In Figur 1 ist der erfindungswesentliche Zungenauflagekasten'mit“H
bezeichnet. Dieser Zungenauflagekasten 1 besteht aus der Gleitplat-
te 2, der Unterlagsplatte 3, welche in ihrer Form der Gleitplatte 2
entspricht und Flacheisen 4 und 5, wobei bei dem zeichnerisch darge-
stellten Zungenauflagekasten 1 die Flacheisen 4 und 5 jeweils in zwei
Abschnitte unterteilt sind und mit einer Licke 7, 8 mit der Gleit-
platte 2 und der Unterlagsplatte 3 durch eine SchweiBnaht verbunden
sind. Die Gleitplatte 2 des Zungenauflagekastens 1 weist einen Aus-
schnitt 6, die Unterlagsplatte 3 einen Ausschnitt 9 auf. Es kann zur
Vermeidung des Eindringens von Wasser sinnvoll sein, die Stirnflédchen
der Flacheisen 4 und 5 mit dem Abschnitt eines weiteren Flacheisens
zu verschlieBen. Die Flacheisen 4 und 5 weisen Bohrungen 28 fiir die
spdtere Montage der erfindungsgemdBen Zungenvorrichtung auf. Nach dem
Zusammenbau des Zungenauflagekastens 1 ist die Oberflédche der Gleit-
platte 2 spanabhebend zu bearbeiten und zu beschleifen, so daB die in
montiertem Zustand darauf bewegliche Zungenspitze mit ihrer Unter-
seite gleichmédBig aufliegt.

Die Zunge 10 ist aus einem Vollprofil gearbeitet, welches im Bereich
der Zungenbasis 12 die Hbhe der Einsteckschiene 15 hat. Die Zunge 10-
ist am Ende der Zungenbasis 12 mit der Einsteckschiene 15 in der dar-
gestellten Form verschweiBt. Die Zungenbasis 12 weist eine Bohrung 28
auf. Zwischen Zungenbasis 12 und Zungenspitze der Zunge 10 befindet
sich der Zungenbasis 12 benachbart eine Federstelle 13, welche ermig-
licht, die Zunge 10 der Backenschiene 22 bzw. der Beischiene 18 anzu-
legen. Die Zunge 10 weist einen Zungenzapfen 11 mit einer Bohrung
auf. An diesen Zungenzapfen greift ein nicht dargestelltes Verstell-
element einer Weichenstellvorrichtung an. '

Die Beischiene 18 ist aus einem Regelprofil hergestellt und weist
Bohrungen 28 filir die spdtere Montage auf. Die Nase 19 der Beischiene
18 hat an dem der Einsteckschiene 15 zugewendeten Endbereich eine
Ausnehmung 21. Diese Ausnehmung 21 ist so dimensioniert, daB sich die
Leitschiene 16 der Einsteckschiene 15 in die Ausnehmung 21 der Bei-
schiene 18 einfiigt, wobei die Leitkante 17 der Einsteckschiene 15-mit
der Leitkante 20 der Beischiene 18 fluchtet, um einen sprunglosen
Obergang zu ergeben.
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Die Backenschiene 22, welche aus einer Rillenschiene Ublichen Profils
gearbeitet ist, zeigt im spitzen Bereich das volle Profil und den
SchienenfuB 23. Der SchienenfuB 23 ist so abgearbeitet, daB der Zun-
genauflagekasten 1 zur Anlage an den Schienensteg 24 der Backenschie-
ne 22 kommt. Der Fahrkopf der Backenschiene 22 ist entsprechend der
Anlagefldche der Zunge 10 ausgearbeitet, so daB bei Anliege’n der
Zunge 10 an den Fahrkopf der Backenschiene 22 im Endbereich 27 ein
gleichméBiger Uberlauf des Rades gewihrleistet ist. Wie die iibrigen
Bauteile weist auch die Backenschiene 22 Bohrungen 28 auf.

Bei der Montage der erfindungsgemdBen Zungenvorrichtung werden die
Backenschiene 22, der Zungenauflagekasten 1 und die Beischiene 18 mit
hochfesten Schrauben 29 verbunden, die durch die einander entspre-
chenden Bohrungen 28 gesteckt werden. Um die Schrdglage zwischen
Schraubenkdpfen und der Backenschiene 22 sowie den Muttern 32 und der
Beischiene 18 auszugleichen, werden Kugelscheiben 30 und Kegelpfannen
31 auf die Schrauben 29 aufgeschoben und dann die Muttern 32.aufge-
schraubt. Danach wird die Zunge 10 auf den Auflagekasten 1 aufge-
setzt, wobei der Zungenzapfen 11 durch den Ausschnitt 6 der Gleit-
platte 2 gefiihrt wird. Die Zungenbasis 12 liegt dann unmittelbar hin-
ter der Breitebasis des Zungenauflagekastens 1. Die Fixierung der
Zunge 10 in der Zungenvorrichtung erfolgt ebenfalls durch Verschrau-
bung, wobei eine Schraube 29 durch die letzte Bohrung 28 der Backen-
schiene 22, das Distanzstick 33, die Zungenbasis 12, das Distanzstiick
34 und durch die letzte Bohrung der Beischiene 18 gefiihrt wird.

Die Figur 2, welche die erfindungsgemdBe Vorrichtung in zusammenge-
bautem Zustand zeigt, gibt die Stellung wieder, bei der die Zunge 10
an der Backenschiene 22 anliegt. Im spitzen Bereich der Zungenvor-
richtung ist der Zungenauflagekasten 1, bestehend aus Gleitplatte 2,
Unterlagsplatte 3 und Flacheisen 4 und 5, zu erkennen. Ein kreisfér-
miger Ausschnitt in der Beischiene 18 ermdglicht die Befestigung des
Stellelementes der Verstellvorrichtung am Zungenzapfen 11. Die Zunge
10 ist mit der Einsteckschiene 15 im Bereich 14 verschweiBt. Die
Leitkante 17 der Einsteckschiene 15 fluchtet mit der Leitkante 20 der
Beischiene 18.
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In Figur 3 ist eine andere bevorzugte Ausflhrungsform der erfindungs-
gemdRen Zungenvorrichtung dargestellt. Dabei sind die Beischiene 18
und die Backenschiene 22 im wesentlichen unverdndert. Der Zungenauf-
lagekasten 1 unterscheidet sich jedoch von dem in Figur 1 dargestell-
ten Zungenauflagekasten dadurch, daB der Zungenauflagekasten 1 im Be-
reich der Zungenbasis 35 sich bis zur Einsteckschiene 15 erstreckt
und an der der Beischiene 18 zugewendeten Seite eine Ausklinkung 36
aufweist, die in ihrer Abmessung der auf SchienenprofilhShe ausge-
fiihrten Zungenbasis 35 entspricht. Die Zungenbasis 35 der Zunge 10
wird bei der Montage in die Ausklinkung 36 eingefiihrt, wobei in Ver-
bindung mit der Distanzlasche 37 eine besonders stabile und belast-
bare Verbindung der Zunge 10 und der Einsteckschiene 15 mit dem Zun-
genauflagekasten 1, der Backenschiene 22 und der Beischiene 18 be- .
wirkt wird. Es ist dabei von besonderem Vorteil, daB durch diese
Fixierung im Bereich der Zungenbasis 35 bei Hin- und Herbewegung der
Zunge 10 die SchweiBstelle 14 vor mechanischer Zug- oder Druckbean-
spruchung geschiitzt wird. In allen ilbrigen Teilen entspricht die in
Figur 3 gezeigte Vorrichtung der Vorrichtung der Figur 1, so daB die
dort gegebene Beschreibung auch auf diese Ausfiihrungsform zutrifft.

Figur 4 zeigt die Zunge 10 mit der Einsteckschiene 15 in einer Aus-
fihrungsform, wie sie fiir eine Vorrichtung gemdB Figur 3 geeignet
ist. Das Besondere an dieser Ausfiihrungsform besteht darin, daB die
Einsteckschiene 15 mit der Zunge 10 nicht verschweiBt ist, sondern
einen SchragstoR 38 aufweist, wobei die Fixierung bei der Montage
durch die Verschraubung mit der Distanzlasche 37 erfolgt.
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Patentanspriiche:

1.

Zungenvorrichtung flr Rillenschienenweichen, wobei die Zunge zwi-
schen der Backenschiene und der Beischiene auf einer Gleitplatte
mittels einer Stellvorrichtung verschiebbar ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gleitplatte (2) und eine ihr entsprechende Un-
terlagsplatte (3) mit seitlich angeordneten Flacheisen (4, 5) zu
einem verwindungssteifen Zungenauflagekasten (1) verschweiBt sind,
mit dem die Backenschiene (22) und die Beischiene (18) mittels
hochfester Schrauben (29) verschraubt sind.

. Zungenvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der

Zungenauflagekasten (1) im Bereich des Zungenendes Ausschnitte
(6, 7, 8) zur Aufnahme des Zungenzapfens (11) und zur Durchfiihrung
eines am Zungenzapfen (1%) angreifenden Zungenverstellelementes
aufweist.

Zungenvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Unterlagsplatte (3) unterhalb des Ausschnittes (6) der Gleitplatte
(2) einen Ausschnitt (9) aufweist.

. Zungenvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Zungenauflagekasten (1)
im Bereich der Zungenbasis sich bis zur Einsteckschiene (15) er-
streckt und an der der Beischiene (18) zugewendeten Seite eine
Ausklinkung (36) aufweist; die in ihrer Abmessung der auf Schie-
nenprofilhdhe ausgefiihrten Zungenbasis (35) entspricht und wobei
die Backenschiene (22) mit dem Zungenauflagekasten (1) im Bereich
der Ausklinkung (36), der Zungenbasis (35), dem Futterstiick (34)
und der Beischiene (18) verschraubt ist.

Zungenvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
sprﬂche, dadurch gekennzeichnet, daB die Beischiene (18) eine Aus-
nehmung (21) fiir die Leitschiene (16) der Einsteckschiene (15) zur
Ausbildung einer durchgehenden Leitkante (17, 20) aufweist.
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6. Zungenvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zunge (10) hinter der Fe-

derstelle (13) in Profilhbhe der Einsteckschiene-(15) ausgebildet
ist.

1
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