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@ Dispositif servant a dérouler des produits filiformes.

@ Dispositif servant & dérouler des produits filiformes
enroulés sous forme de couronnes, disposées sur un panier
ou non. i comporte une surface lisse en regard de chaque
point de la couronne; en plus, la surface lisse est disposés
dans le volume délimité par les deux plans définis par les
cOtés supérieur et inférieur de la couronne. Le dispositif
comporte également des moyens pour maintenir la surface
lisse preés d'un desdits cotés de la couronne. La surface lisse
peut &tre constituée par un anneau torique relié a la bobine &
'aide de bras (17,19}, per le rebord (26} dune structure {(24)
ayant sensiblement la forme d’une assiette ou par le rebord
(36) d'un ruban profilé (34).
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Dispositif servant 2 dérouler des produits filiformes

La présente invention concerne un dispositif servant a dérouler des
produits filifofmes, notamment des fils fourrés, enroulés sous forme
de couronnes, disposées sur des paniers ou non et destinés a 1'in-
troduction d'additifs dans des bains de métal en fusion. De tels
fils fourrés sont constitués par une gaine métallique tubulaire rem-
plie d'une &me en pou&re constituant 1'additif proprement dit. L'ad-
ditif peut &tre pulverulent ou granuleux et &tre constitué par exem-
ple par du Al, du Ca, du Ni, du Ti ou des alliages tels que SiCa,
SiCaBa et SiZr. L'utilisation d'un tel fil fourré permet de doubler
l'effet d'une dé&soxydation/désulfuration d'un effet d'alliage. La
gaine métallique est constituée habituellement par un feuillard
mince en acier doux fermé par agrafage. L'é&paisseur du feuillard est
de quelque 0,4 mm pour des fils fourrés ayant un diamétre de 13 ou
de 18 mm, alors qu'elle n'est que de 0,2 mm pour des fils fourrés

présentant un diamétre de 5, 7 ou 9 mm.

Pour le transport et le stockage des fils fourrés, on utilise habi-
tuellement des paniers. Ceux-ci présentent une stabilité suffisante
pour garantir une protection adéquate des fils enroulés sur eux. Ils
assurent é&galement 1'ordre et le rangement des spires lors des opé-
rations de bobinage et de déroulement. Les paniers sont habituelle-
ment en bois, en t8le ou en fils de fer et portent un poids utile
d'une tonne pour le fil fourré de gros diamétre (13 ou 18 mm) ou de

150 kg pour du fil fourré de faible diametre (5, 7 ou 9 mm).

‘L'utilisateur pose la bobine sur un dévidoir métallique mobile muni

d'un dispositif de freinage; le freinage ne rend non seulement la
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rotation de la bobine plus régulidre, mais il évite aussi que la bo-
bine ne continue, sous son inertie, & se dévider lorsqu'on arréte
1'opération d'introduction de £il dans le bain métallique. Notons
que dans le but de gagner du temps, le démarrage tout comme l'arrét

de cette opération est assez brutal.

La quantité wutile de matidre emmagasinée sur des bobines de 150 kg
de £il fourré mince est suffisante pour traiter une 2 deux charges
de métal. Pour diminuer la cadence de remplacement des bobines, il
est nécessaire de bobiner le fil sur des paniers plus grands, de
sorte a3 obtenir des bobines d'une tonne minimum. Or dans ce cas,
&tant donné le poids de la bobine, la gaine métallique tubulaire,
qui présente une é&paisseur de 0,2 mm, est soumise, lors du démarrage
ou du freinage d'arrét, a des sollicitations qui dépassent sa résis—
tance 3 la rupture. Il est impératif de munir dans ce cas le dévi-
doir d'un dispositif d'entrainement qui asservit le mouvement du dé-

vidoir 2 la vitesse de déroulement requise du fil fourré.

Pour é&viter 1'emploi d'un tel dispositif coliteux, la demanderesse a.

fait des essais avec un dévidoir fixe qui supporte la bobine pdsée‘a
plat, le fil &tant retiré€ vers le haut. Ce type de dévidoir est cou-
ramment employ€ dans les tréfileries lorsque les vitesses de dérou-
lement sont é&levées. Cette technique>présente cependant 1'inconvé-
nient bien connu, d'imposer au fil une torsion de un tour sur lui-
méme pour chaque spire dévidée.' Dans la plupart des applications cef
inconvénient est négligeable.

Pour du fil fourré, qu'il soitvde faible ou de gros diamdtre, le dé~
vidage se fait assez facilement lorsque les vitesses de déroulement
sont é&levées. Aux vitesses de déroulement réduites, on a cependant
observé que lors du dévidage des spires disposées prés de la joue
supérieure de la bobine, le fil fourré de méme que le fil plein ont
tendance 3 se coincer dans les aspérités et les défauts de cette

joue et de casser sous l'action cumul&e de la torsion imposée au fil

et de la déformation provoquée par les aspérités de la joue. L'uti-

lisation de galets de renvoi classiqueé fix8s 3 1'extrémité d'un

bras horizontal d'une potence tournante montée sur la bobine n'a pas
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mené aux résultats escomptés: au cours des démarrages et arréts de
d&roulement du fil fourré ainsi que lors des variations de la vi-
tegsse de déroulement, celui-ci saute du galet et casse.’

La présente invention a comme but de remédier aux défauts précédem—
ment décrits et de proposer un dispositifipimple, robuste, qui peut
8tre rapidement mis en place et qui permet de dérouler sans probléme

des produits filiformes ayant une faible résistance 2 la rupture.

Ce but est atteint par le dispositif selon 1'invention, qui est ca-
ractérisé en ce qu'il présente une surface lisse en regard de chaque
point de 1la couronne, en ce que la surface lisse est disposée dans
le volume délimité par les deux plans définis par les cdtés supé-
rieur et inférieur de la couronne et en ce que le dispositif com-
porte des moyens pour maintenir la surface‘lisse prés d'un des cbtés
de 1la couronne. Des variantes d'exécution préférentielles du dispo-

sitif sont décrites dans les sous-revendications.

Les avantages de 1'invention consistent essentiellement en ce que le
dispositif peut &tre fabriqué de manidre simple, qu'il est d'une
mise en place aisée, qu'il peut 8tre employ€ avec des bobines de

diam2tre différent et qu'il a une durée de vie &levée.

L'invention est exposée ci-apres plus en détail 3 1'aide de dessins

représentant plusieurs modes d'exécution:

- la figure 1 représente en coupe un dispositif réalisé conformément
2 la présente invention relié de manidre mobile 3 une bobine.

- la figure 2 représente en coupe un dispositif ré&alisé conformEment
2 la présente dinvention qui reste immobile sur une bobine sous
1'effet de son pfopre poids.

— la figure 3 représente en coupe un dispositif réalisé conformément
a4 la présente invention qui est flexible et qui est directement
fix& sur la joue supérieure de la bobine.

— la figure 4 montre un mode de remplissage d'une bobine destinée 2
8tre dévidée par 1l'interieur.

- les figures 5 3 11 montrent des variantes de dispositifs réalisés
conformément a 1la présente invention, utilisables pour des cou-

ronnes de fil 3 dévidage par 1'intérieur.

0144043
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En figure 1 on distingue une bobine 10 posée 2 plat et comportant
une joue inférieure 11, ainsi qu'une joue supérieure 12. Le disposi-

tif 14 servant a dérouler le fil fourré 1 comporte essentiellement

un anneau torique 16 fixé& par trois bras verticaux 19 3 un deuxizme

5 anneau 15 ayant sensiblement le méme diamdtre. Cet anneau 15 est re~
.-1ié 3 1'aide de trois bras horizontaux 17 3 une pl&ce centrale 13 en

. forme de disque. Entre la pikce centrale 13 et une deuxime pigce 20
solidarisée par un moyen adéquat (dans le cas présent des languettes
€lastiques 21 qui péndtrent dans le noyau de la bobine) avec la bo-

10 bine 10, se trouve un roulement & billes 18, quli permet & 1'anneau
16 de tourner librement selon les sollicitations exercées par le fil
fourré 1 lors de son déroulement. La surface que présente l'anneau

16 au fil &tant extrémement lisse et l'anneau pouvant tourner autour

- de son axe, le f£fil fourré ne doit vaincre qu'une légdre force de

-

15 frottement et n'est soumis 2 aucune force transversale en provenance
du dispositif 14, ceci quelle que soit la position de la spire en
" instance de se dérouler. Notons que ce dispositif est particuligre-

ment avantageux pour dérouler du fil fourré de faible diamétre.’

20 La figure 2 montre une variante d'exécution d'un dispositif conforme
- 3 1l'invention, qui présente sensiblement la forme d'une assiette
renvers€e. Le profil du rebord 26 est extr@&mement lisse et & une

. forme adaptée 3 limiter le frottement du £fil fourré&, quelle que soit
la position de la spire en instance de se dérouler. Ce dispositif,

25 réalisé de préférence en métal, est d'une mise en place rapide,
étant donné qu'll reste en position sous l'effet de son propre

poids.

En figure 3 on distingue un ruban profilé€ flexible 34 3 rebord 36

30 1lisse, fixé& par frottement sec sur la joue supérieure 12 de la bo-
bine 10. Les extrémités du ruban sont superposées sur une longueur
fonction du diamdtre de 1la joue 13." A chaque tour, au passage de
1'extrémité du ruban, le fil fourré retombe contre celui-ci.
Comparée au diamdtre de la joue, cette discontinuité dans le

35 dispositif de guidage du fil est faible. Le ruban profilé, qui a une
section sensiblement én U, est en matizre plastique rééistant aux

températures é&levées. Etant donné la proximité du récipient
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métallurgique et les risques de projection de matidre en fusion, il

est pré&férable de prévoir un écran de protection entre la bobine et
le récipient.

A c¢cB8té des variantes représentées sur les figures 1-3, relatives 2
des bobines 2 déroulement par l'extérieur, le dispositif selon 1'in-
vention peut &galement &tre utilisé pour des bobines oui des couron-—
nes pour lesquelles on déroule le fil par l'intérieur. La figure 4
montre un exemple de remplissage d'un panier 43, disposé sur une
base tournante 44 qui effectue, 2 ¢8té de son mouvement de rotation
également en mouvement oscillatoire vertical (trancannage). Le fil
fourré 1 est amené dans le panier par l1l'intermédiaire d'un systeme

fixe de galets d'avance 41 et de dressage 42.°

La figure 5 représente un mode de dévidage de fil fourré 1 par 1'in-
térieur d'une bobine. Le panier 53, qui est posé sur une palette 54,
comporte deux anneaux intérieurs 56 ayant une surface extr&mement
lisse de sorte que le fil fourr& 1 ne doive valncre, quelle que soit
la position de la spire dans la couronne, qu'une trés faible force

de frottement en sortant du panier.

La figure 6 montre une couronne sans support 60, posée simplement

sur une palette 64.° Trois bras 61, en forme de potence, soutiennent
un anneau 66. Les bras 61 peuvent &tre fixés sur la palette 64 ou
rester en place sous l'effet du poids du dispositif. Au lieu d'uti-
liser un anneau maintenu pres du bord supérieur de la couronne, on
peut é&galement employer deux barres 76, fixé&s a quatre piliers 71
qui sont eux solidaires de la palette 74 (voir figure 7). Lorsque
les barres 76 et les piliers 71 sont montés sur la palette 74 3
1'usine productrice de fil fourré, ils peuvent aider 2 maintenir la
couronne 70 en place sur la palette 74. La figure 8 montre une coupe
selon les lignes VIII-VIII 2 travers le dispositif représenté sur la
figure 7.°

Dans les deux cas représentés en figure 6 et en figure 8, 1'anneau

66 et 1les barres 76 jouent & c6té de leur rdle de guidage du fil

également un r3le de maintien de la couronne¢ sur la palette en fin.

de dévidage.
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La figure 9 montre une &tolle préassemblée selon 1l'invention, desti-—-
née 2 &tre simplement glissée sur une couronne de fil. Cette(étoile
est constituée par deux anneaux lisgses 96, auxquels ont &té soudé&
(sur les cB8tés extérieurs) trois barres 93 en forme de U aimsi que
six barres droites horizontales 98 qui se trouvent en regard deux 2
deux. D&s que la couronne se trouve & l'intérieure de l'é;oile,
trols barres verticales 99 sont soudées aux ba;res horizontales 98
qui se trouvent en regard. L'espace libre entre les deux anneaux

détermine dans ce cas la hauteur maximale de la couronne.

La figure 10 montre &galement un panier monté autour de la couronne
100 apres la fabrication de celle—~ci. Aprés la mise en place de deux
anneaux 106, on glisse six barres 103 en forme de U autour de la
coufonne 100 et on les fixe aux cdtés extérieurs des deux anneaux
106.

Bien que le déroulement du fil par 1'intérieur des couronnes soit
particuliérement simple, le mode de remplissage des paniers par
1'intérieur, tel que représenté sur la figure 4, est cofiteux. De
plus, il est dans ce cas difficile d'avoir accés 3 la premi2re spire
introduite dans le panier 43 qui est fermé vers 1l'extérieur. Il est
par conséquent assez compliqué de solidariser les extrémités de deux
couronnes en vue d'assurer la continuité de 1l'opération d'introduc-
tion du fil dans le bain métallique. On peut résoudre ces problémes
en enroulant le fil fourré de l'extérieur sur des bobines en carton
qu'on escamote avant 1'utilisation du fil; celui-ci est alors dévidé
de 1'intérieur comme montré par exemple sur la figure 10. Par contre
la dernidre spire enroulée est facilement accessible et 1l'extrémité

du fil peut &tre relife 3 la couronne suivante.

Au cours des essais, il s'est avéré qu'il est particuli®rement avan-
tageux de munir 1'anneau 116 d'une ou de plusieurs discontinuités
117 (Fig. 11). Les discontinuités brovoquent a chaque passage du fil
fourré, lorsque celui-cli retombe contre 1'anneau, un dé€sserre-

ment/rel3chement des spires restant sur la couronne. Ce relichement

des spires empé&che un frottement excessif des spires les unes sur . .-

les autres et favorise un dé&roulement sans problgmes.
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Alors que la variante décrite en rapport avec la Fig. 3 menait de
par sa conception 2 une unique discontinuité on peut dans le cas
d'un anneau choisir le nombre de discontinuités. Le nombre et 1'im-
portance des discontinuités sont déterminés en fonction des dimen-—~
sions de 1la couronne, des dimensions du fil et des vitesses de dé-
roulement. La variante représentée en Fig. 11 consiste 2 prendre
deux moitiés d'un tore d'un diam2tre de quelque 150 cm et 2 les
fixer de fagon d&calée aux barres 118 de sorte 3 avoir deux discon-

tinuités 117 de 5 em chacune.

I1 est bien &vident que 1'effet de feléchement/desserrement du fil
restant sur la couronne peut €galement &tre obtenu par d'autres dé-
formations de 1'anneau, par exemple en le munissant de plusieurs on-
dulations. Pareillement, au lieu de prendre un tore pour guider le
£fil, on peut é&galement prendre n'importe quel anneau sphérique;
1'essentiel est que le fil rencontre en se déroulant uniquement des

surfaces lisses et ne s'accroche pas 3 une quelconque aspérité.
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Revendications

1.

Dispositif servant 2 dérouler des produits filiformes, notamment
des £ils fourrés, enroulés sous forme de couronnes, disposéfes sur
un panier ou non, caractérisé en ce qu'il comporte une surface
ligse en regard de chaque point de 1la couronne, en ce que la
surface 1l1lisse est disposée dans le volume dElimité& par les deux
plans dé&finis par les cBtés supérieur et inférieur de la. cou-
ronne, et en ce que le dispositif comporte des moyens pour main-

tenir la surface lisse preés d'un desdits c¢dtés de la couromnne.

Dispositif selon 1la revendication 1, caractérisé& en ce que la
surface lisse est constitufe par un anneau sphérique, de préfé-
rence un tore.

Dispositif selon 1la revendication 1, caractérisé€ en ce que._la
surface 1lisse est constituée par un anneau sphérique ou un tore
déformé en au moins un endroit, de sorte 3 desserrer, lors du

déroulement, les spires restant sur la couronne.

Dispositif selon les revendications 2 ou 3, caractérisé en ce que
l'anneau (16) est relié a la bobine (10) % 1l'aide de bras (17,19)

et d'un deuxi®me anneau (15).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
surface lisse est constituée par le rebord (26) d'une structure

(24) ayant sensiblement la forme d'une assiette.

Dispositif selon 1la revendication 1, caractérisé en ce que la

surface lisse est constitude par le rebord (36) d'un ruban pro-
£i1é (34).

Dispositif selon les revendications 1 ou 4, caractérisé€ en ce que
les moyens servant 3 maintenir la surface lisse prés d'un des
c6tés de la couronne, permettent une rotation de la surface lisse

autour d'un axe.pratiquement .confondu avec 1l'axe de la couronne.

0144043
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8. Dispositif selon les revendications 2 ou 3, caractérisé en ce que
les moyens pour maintenir la surface lisse pres d'un des c8tés de

la couronne sont constitués par au moins trois barres (61)

recourbées en forme de potence.

9. Dispositif selon les revendications 2 ou 3, caractérisé en ce que

1l'anneau (96, 106, 116) est directement fixé&€ au panier et en

constitue un des éléments structurels essentiels.

10 10. Dispositif servant 2 dérouler des produits filiformes, notamment
des fils fourrés, enroulés sous forme de couronnes (70), les cou-
ronnes Etant disposées sur des palettes (74), caractérisé en ce
qu'il comporte deux barres (76), ayant des longueurs comparables
au diam2tre extérieur de la couronne ainsi qu'au moins deux

15 piliers (71) par barre (76) qui maintiennent les barres au dessus
du bord supérieur de la couromne, lesdits piliers &étant fixés 2
la palette (74).
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