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  Dispositif  servant  à  dérouler  des  produits  filiformes 
enroulés  sous  forme  de  couronnes,  disposées  sur  un  panier 
ou  non.  Il  comporte  une  surface  lisse  en  regard  de  chaque 
point  de  la  couronne;  en  plus,  la  surface  lisse  est  disposés 
dans  le  volume  délimité  par  les  deux  plans  définis  par  les 
côtés  supérieur  et  inférieur  de  la  couronne.  Le  dispositif 
comporte  également  des  moyens  pour  maintenir  la  surface 
lisse  près  d'un  desdits  côtés  de  la  couronne.  La  surface  lisse 
peut  être  constituée  par  un  anneau  torique  relié  à  la  bobine  à 
l'aide  de  bras  (17,19),  per  le  rebord  (26)  d'une  structure  (24) 
ayant  sensiblement  la  forme  d'une  assiette  ou  par  le  rebord 
(36)  d'un  ruban  profilé  (34). 



La  p ré sen t e   i n v e n t i o n   concerne  un  d i s p o s i t i f   se rvant   à  dé rou le r   des  

p rodui t s   f i l i f o r m e s ,   notamment  des  f i l s   f o u r r é s ,   enroulés   sous  forme 

de  couronnes ,   d i sposées   sur  des  p a n i e r s   ou  non  et  d e s t i n é s   à  l ' i n -  

t r o d u c t i o n   d ' a d d i t i f s   dans  des  bains   de  métal  en  fus ion .   De  t e l s  

f i l s   four rés   sont  c o n s t i t u é s   par  une  gaine  m é t a l l i q u e   t u b u l a i r e   rem- 

plie  d'une  âme  en  poudre  c o n s t i t u a n t   l ' a d d i t i f   proprement  d i t .   L ' a d -  

d i t i f   peut  ê t r e   p u l v e r u l e n t   ou  g ranu leux   et  ê t re   c o n s t i t u é   par  exem- 

ple  par  du  Al,  du  Ca,  du  Ni,  du  Ti  ou  des  a l l i a g e s   t e l s   que  S iCa ,  

SiCaBa  et  SiZr.  L ' u t i l i s a t i o n   d'un  te l   f i l   f o u r r é   permet  de  d o u b l e r  

l ' e f f e t   d 'une  d é s o x y d a t i o n / d é s u l f u r a t i o n   d 'un  e f f e t   d ' a l l i a g e .   La 

gaine  m é t a l l i q u e   est  c o n s t i t u é e   h a b i t u e l l e m e n t   par  un  f e u i l l a r d  

mince  en  a c i e r   doux  fermé  par  a g r a f a g e .   L ' é p a i s s e u r   du  f e u i l l a r d   e s t  

de  quelque  0,4  mm  pour  des  f i l s   f o u r r é s   ayant  un  d iamètre   de  13  ou 

de  18  mm,  a l o r s   q u ' e l l e   n ' e s t   que  de  0,2  mm  pour  des  f i l s   f o u r r é s  

p r é s e n t a n t   un  d iamètre   de  5,  7  ou  9  mm. 

Pour  le  t r a n s p o r t   et  le  s tockage  des  f i l s   f o u r r é s ,   on  u t i l i s e   h a b i -  

tue l l ement   des  pan i e r s .   Ceux-ci  p r é s e n t e n t   une  s t a b i l i t é   s u f f i s a n t e  

pour  g a r a n t i r   une  p r o t e c t i o n   adéquate   des  f i l s   enroulés   sur  eux.  I l s  

a ssuren t   également   l ' o r d r e   et  le  rangement  des  sp i res   lors   des  opé -  

r a t i o n s   de  bobinage  et  de  dé rou lement .   Les  pan ie r s   sont  h a b i t u e l l e -  

ment  en  bo is ,   en  tôle   ou  en  f i l s   de  fer  et  po r t en t   un  poids  u t i l e  

d'une  tonne  pour  le  f i l   fourré   de  gros  d iamètre   (13  ou  18  mm)  ou  de 

150  kg  pour  du  f i l   fou r ré   de  f a i b l e   d i amè t re   (5,  7  ou  9  mm). 

L ' u t i l i s a t e u r   pose  la  bobine  sur  un  dév ido i r   m é t a l l i q u e   mobile  muni 

d'un  d i s p o s i t i f   de  f r e inage ;   le  f r e i n a g e   ne  rend  non  seulement  l a  



r o t a t i o n   de  la  bobine  plus  r é g u l i è r e ,   mais  i l   év i t e   aussi   que  la  b o -  

bine  ne  con t i nue ,   sous  son  i n e r t i e ,   à  se  dév ider   l o r squ 'on   a r r ê t e  

l ' o p é r a t i o n   d ' i n t r o d u c t i o n   de  f i l   dans  le  bain  m é t a l l i q u e .   Notons  

que  dans  le  but  de  gagner  du  temps,  le  démarrage  tout  comme  l ' a r r ê t  

de  c e t t e   o p é r a t i o n   est  assez  b r u t a l .  

La  q u a n t i t é   u t i l e   de  mat iè re   emmagasinée  sur  des  bobines  de  150  kg 

de  f i l   fou r ré   mince  est  s u f f i s a n t e   pour  t r a i t e r   une  à  deux  c h a r g e s  

de  méta l .   Pour  diminuer  la  cadence  de  remplacement   des  bobines ,   i l  

es t   n é c e s s a i r e   de  bobiner   le  f i l   sur  des  pan ie r s   plus  grands,   de  

s o r t e   à  ob t en i r   des  bobines  d'une  tonne  minimum.  Or  dans  ce  c a s ,  

é t a n t   donné  le  poids  de  la  bobine,  la  ga ine   m é t a l l i q u e   t u b u l a i r e ,  

qui  p r é sen t e   une  é p a i s s e u r   de  0,2  mm,  est   soumise,   lors  du  démar rage  

ou  du  f r e inage   d ' a r r ê t ,   à  des  s o l l i c i t a t i o n s   qui  dépassent   sa  r é s i s -  

t ance   à  la  r u p t u r e .   Il  est  i m p é r a t i f   de  munir  dans  ce  cas  le  d é v i -  

do i r   d'un  d i s p o s i t i f   d ' e n t r a i n e m e n t   qui  a s s e r v i t   le  mouvement  du  d é -  

v i d o i r   à  la  v i t e s s e   de  déroulement   r e q u i s e   du  f i l   f o u r r é .  

Pour  é v i t e r   l ' e m p l o i   d'un  tel   d i s p o s i t i f   coû teux ,   la  demanderesse  a  

f a i t   des  e ssa i s   avec  un  dév ido i r   f ixe  qui  suppor t e   la  bobine  posée  à  

p l a t ,   le  f i l   é tan t   r e t i r é   vers  le  haut.   Ce  type  de  dév ido i r   est  c o u -  

ramment  employé  dans  les  t r é f i l e r i e s   l o r s q u e   les  v i t e s s e s   de  d é r o u -  

lement   sont  é l e v é e s . - C e t t e   technique  p r é s e n t e   cependant  l ' i n c o n v é -  

n i e n t   bien  connu,  d ' impose r   au  f i l   une  t o r s i o n   de  un  tour  sur  l u i -  

même  pour  chaque  s p i r e   d é v i d é e . ' D a n s   la  p l u p a r t   des  a p p l i c a t i o n s   c e t  

i n c o n v é n i e n t   est  n é g l i g e a b l e .  

Pour  du  f i l   f ou r r é ,   q u ' i l   soi t   de  f a i b l e   ou  de  gros  d iamètre ,   le  d é -  

v i d a g e   se  f a i t   assez  f a c i l emen t   lo rsque   les   v i t e s s e s   de  d é r o u l e m e n t  

sont   é l evées .   Aux  v i t e s s e s   de  déroulement   r é d u i t e s ,   on  a  c e p e n d a n t  

o b s e r v é   que  lo rs   du  dévidage  des  s p i r e s   d i s p o s é e s   près  de  la  j o u e  

s u p é r i e u r e   de  la  bobine ,   le  f i l   four ré   de  même  que  le  f i l   p le in   o n t  

t endance   à  se  co ince r   dans  les  a s p é r i t é s   et  les  défauts   de  c e t t e  

joue  et  de  casser   sous  l ' a c t i o n   cumulée  de  la  t o r s i o n   imposée  au  f i l  

et  de  la  dé fo rmat ion   provoquée  par  les  a s p é r i t é s   de  la  joue.  L ' u t i -  

l i s a t i o n   de  g a l e t s   de  renvoi  c l a s s i q u e s   f i x é s   à  l ' e x t r é m i t é   d ' u n  

bras  h o r i z o n t a l   d 'une  potence  tournan te   montée  sur  la  bobine  n'a  pas  



mené  aux  r é s u l t a t s   escomptés:   au  cours  des  démarrages  et  a r r ê t s   de 

dé rou lement   du  f i l   four ré   a ins i   que  lors  des  v a r i a t i o n s   de  la  v i -  

t e s s e   de  dé rou lement ,   c e l u i - c i   saute  du  ga le t   et  c a s s e . '  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  comme  but  de  remédier   aux  dé fau t s   précédem- 

ment  d é c r i t s   et  de  proposer   un  d i s p o s i t i f  s i m p l e ,   r obus t e ,   qui  p e u t  

ê t r e   rapidement   mis  en  place  et  qui  permet  de  dé rou le r   sans  p rob lème 

des  p r o d u i t s   f i l i f o r m e s   ayant  une  f a ib l e   r é s i s t a n c e   à  la  r u p t u r e .  

Ce  but  est  a t t e i n t   par  le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n ,   qui  est  c a -  

r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   p ré sen te   une  surface   l i s s e   en  regard  de  chaque 

po in t   de  la  couronne,   en  ce  que  la  sur face   l i s s e   est  d i sposée   dans 

le  volume  d é l i m i t é   par  les  deux  plans  d é f i n i s   par  les  côtés  s u p é -  

r i e u r   et  i n f é r i e u r   de  la  couronne  et  en ce  que  le  d i s p o s i t i f   com- 

por te   des  moyens  pour  ma in t en i r   la  sur face   l i s s e   près  d 'un  des  c ô t é s  

de  la  couronne.   Des  v a r i a n t e s   d ' e x é c u t i o n - - p r é f é r e n t i e l l e s   du  d i s p o -  

s i t i f   sont  d é c r i t e s   dans  les  s o u s - r e v e n d i c a t i o n s .  

Les  avan tages   de  l ' i n v e n t i o n   c o n s i s t e n t   e s s e n t i e l l e m e n t   en  ce  que  l e  

d i s p o s i t i f   peut  ê t re   f ab r iqué   de  manière  s imple,   q u ' i l   est  d ' u n e  

mise  en  place  a i s é e ,   q u ' i l   peut  ê t re   employé  avec  des  bobines  de 

d i amè t r e   d i f f é r e n t   et  q u ' i l   a  une  durée  de  vie  é l e v é e .  

L ' i n v e n t i o n   est  exposée  c i - a p r è s   plus  en  d é t a i l   à  l ' a i d e   de  d e s s i n s  

r e p r é s e n t a n t   p l u s i e u r s   modes  d ' e x é c u t i o n :  

-  la  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   en  coupe  un  d i s p o s i t i f   r é a l i s é   conformément 

à  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   r e l i é   de  manière  mobile  à  une  b o b i n e .  

-  la  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   en  coupe  un  d i s p o s i t i f   r é a l i s é   conformément 

à  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   qui  r e s te   immobile  sur  une  bobine  sous  

l ' e f f e t   de  son  propre  p o i d s .  

-  la  f i gu re   3  r e p r é s e n t e   en  coupe  un  d i s p o s i t i f   r é a l i s é   conformément  

à  la  p ré sen te   i n v e n t i o n   qui  est  f l e x i b l e   et  qui  est  d i r e c t e m e n t  

f ixé   sur  la  joue  s u p é r i e u r e   de  la  b o b i n e .  

-  la  f i g u r e   4  montre  un  mode  de  r empl i s sage   d 'une  bobine  d e s t i n é e   à  

ê t r e   dévidée  par  l ' i n t e r i e u r .  

-  les   f i g u r e s   5 à  11  montrent   des  v a r i a n t e s   de  d i s p o s i t i f s   r é a l i s é s  

conformément  à  la  p ré sen te   i n v e n t i o n ,   u t i l i s a b l e s   pour  des  cou-  

ronnes  de  f i l   à  dévidage  par  l ' i n t é r i e u r .  



En  f i g u r e   1  on  d i s t i n g u e   une  bobine  10  posée  à  p la t   et  c o m p o r t a n t  

une  joue  i n f é r i e u r e   11,  a ins i   qu'une  joue  s u p é r i e u r e   12.  Le  d i s p o s i -  
t i f   14  s e r v a n t   à  dé rou le r   le  f i l   fourré   1  comporte  e s s e n t i e l l e m e n t  

un  anneau  t o r i q u e   16  f ixé   par  t r o i s   bras  v e r t i c a u x   19  à  un  deuxième 

anneau  15  ayant   sens ib lement   le  même  d iamètre .   Cet  anneau  15  est  r e -  

l ié   à  l ' a i d e   de  t r o i s   bras  ho r i zon taux   17  à  une  pièce  c e n t r a l e   13  en  

forme  de  d i s q u e .   Entre  la  pièce  c e n t r a l e   13  et  une  deuxième  pièce  20 

s o l i d a r i s é e   par  un  moyen  adéquat  (dans  le  cas  p r é s e n t   des  l a n g u e t t e s  

é l a s t i q u e s   21  qui  pénè t r en t   dans  le  noyau  de  la  bobine)  avec  la  b o -  

bine  10,  se  t rouve  un  roulement  à  b i l l e s   18,  qui  permet  à  l ' a n n e a u  

16  de  t o u r n e r   l ib rement   selon  les  s o l l i c i t a t i o n s   exercées   par  le  f i l  

fourré   1  l o r s   de  son  déroulement."  La  sur face   que  p r é sen t e   l ' a n n e a u  

16  au  f i l   é t a n t   extrêmement  l i s s e   et  l ' anneau   pouvant  tourner   a u t o u r  
de  son  axe,  le  f i l   fou r ré   ne  doit   vaincre   qu'une  légère   force  de  

f r o t t e m e n t   et  n ' e s t   soumis  à  aucune  force  t r a n s v e r s a l e   en  p r o v e n a n c e  
du  d i s p o s i t i f   14,  ceci  quel le   que  soi t   la  p o s i t i o n   de  la  sp i re   en  

in s t ance   de  se  dé rou l e r .   Notons  que  ce  d i s p o s i t i f   est   p a r t i c u l i è r e -  

ment  a v a n t a g e u x   pour  dé rou le r   du  f i l   four ré   de  f a i b l e   d i a m è t r e .  

La  f i gu re   2  montre  une  v a r i a n t e   d ' e x é c u t i o n   d 'un  d i s p o s i t i f   conforme 

à  l ' i n v e n t i o n ,   qui  p r é sen t e   sens ib lement   la  forme  d'une  a s s i e t t e  

r e n v e r s é e .   Le  p r o f i l   du  rebord  26  est  extrêmement  l i s s e   et  à  une 

forme  a d a p t é e   à  l i m i t e r   le  f ro t t emen t   du  f i l   f o u r r é ,   que l le   que  s o i t  

la  p o s i t i o n   de  la  spi re   en  i n s t ance   de  se  d é r o u l e r .   Ce  d i s p o s i t i f ,  

r é a l i s é   de  p r é f é r e n c e   en  métal ,   est  d 'une  mise  en  place  r a p i d e ,  

étant   donné  q u ' i l   r e s t e   en  p o s i t i o n   sous  l ' e f f e t   de  son  p r o p r e  

p o i d s .  

En  f i g u r e   3  on  d i s t i n g u e   un  ruban  p r o f i l é   f l e x i b l e   34  à  rebord  36 

l i s s e ,   f i x é   par  f r o t t emen t   sec  sur  la  joue  s u p é r i e u r e   12  de  la  b o -  

bine  10.  Les  ex t r émi t é s   du  ruban  sont  superposées   sur  une  l o n g u e u r  

fonc t ion   du  d iamèt re   de  la  joue  13. 'A  chaque  tour ,   au  passage  de  

l ' e x t r é m i t é   du  ruban,  le  f i l   four ré   retombe  cont re   c e l u i - c i .  

Comparée  au  d iamèt re   de  la  joue,  ce t t e   d i s c o n t i n u i t é   dans  l e  

d i s p o s i t i f   de  guidage  du  f i l   est  f a i b l e .   Le  ruban  p r o f i l é ,   qu i  a   une 

sec t ion   s e n s i b l e m e n t   en  U,  est  en  mat ière   p l a s t i q u e   r é s i s t a n t   a u x  

t e m p é r a t u r e s   é l evées .   Etant  donné  la  p r o x i m i t é   du  r é c i p i e n t  



m é t a l l u r g i q u e   et  les  r i sques   de  p r o j e c t i o n   de  ma t i è r e   en  fus ion ,   i l  

est  p r é f é r a b l e   de  p révo i r   un  écran  de  p r o t e c t i o n   e n t r e   la  bobine  e t  

le  r é c i p i e n t .  

A  côté  des  v a r i a n t e s   r e p r é s e n t é e s   sur  les  f igures   1-3,  r e l a t i v e s   à  

des  bobines  à  dé rou lement   par  l ' e x t é r i e u r ,   le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n -  

vention  peut  également   ê t r e   u t i l i s é   pour  des  bobines  où  des  c o u r o n -  

nes  pour  l e s q u e l l e s   on  déroule   le  f i l   par  l ' i n t é r i e u r .   La  f i g u r e   4 

montre  un  exemple  de  r empl i s sage   d'un  panier  43,  d i s p o s é   sur  une 

base  t o u r n a n t e   44  qui  e f f e c t u e ,   à  côté   de  son  mouvement  de  r o t a t i o n  

également  en  mouvement  o s c i l l a t o i r e   v e r t i c a l   ( t r a n c a n n a g e ) .   Le  f i l  

fourré   1  est  amené  dans  le  panier   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  s y s t è m e  

fixe  de  g a l e t s   d ' avance   41  et  de  dressage  42 . '  

La  f igure   5  r e p r é s e n t e   un  mode  de  dévidage  de  f i l   f o u r r é   1  par  l ' i n -  

t é r i e u r   d 'une  bob ine .   Le  panier   53,  qui  est  posé  sur  une  p a l e t t e   54 ,  

comporte  deux  anneaux  i n t é r i e u r s   56  ayant  une  s u r f a c e   ex t rêmement  

l i s s e   de  so r t e   que  le  f i l   four ré   1  ne  doive  va inc re ,   q u e l l e   que  s o i t  

la  p o s i t i o n   de  la  sp i re   dans  la  couronne,  qu'une  t r è s   f a i b l e   f o r c e  

de  f ro t t emen t   en  s o r t a n t   du  p a n i e r .  

La  f igure   6  montre  une  couronne  sans  support   60,  posée  s imp lemen t  

sur  une  p a l e t t e   6 4 . ' T r o i s   bras  61,  en  forme  de  po t ence ,   s o u t i e n n e n t  

un  anneau  66.  Les  bras  61  peuvent  ê tre   f ixés  sur  la  p a l e t t e   64  ou 

r e s t e r   en  p lace   sous  l ' e f f e t   du  poids  du  d i s p o s i t i f .   Au  l i eu   d ' u t i -  

l i s e r   un  anneau  maintenu  près  du  bord  supér ieur   de  la  couronne,   on 

peut  également  employer  deux  barres   76,  f i x é é s  à   qua t r e   p i l i e r s   71 

qui  sont  eux  s o l i d a i r e s   de  la  p a l e t t e   74  (voir  f i g u r e   7 ) . ' L o r s q u e  

les  barres   76  et  les  p i l i e r s   71  sont  moncés  sur  la  p a l e t t e   74  à  

l ' u s i n e   p r o d u c t r i c e   de  f i l   f ou r r é ,   i ls   peuvent  a ide r   à  m a i n t e n i r   l a  

couronne  70  en  p lace   sur  la  p a l e t t e   74.  La  f igure  8  montre   une  coupe 
selon  les  l i g n e s   V I I I - V I I I   à  t r ave r s   le  d i s p o s i t i f   r e p r é s e n t é   sur  l a  

f igure   7 . '  

Dans  les  deux  cas  r e p r é s e n t é s   en  f igure   6  et  en  f i g u r e   8,  l ' a n n e a u  

66  et  les  ba r r e s   76  jouent   à  côté  de  leur  rôle  de  guidage  du  f i l  

également  un  rô le   de  main t ien   de  la  couronne  sur  la  p a l e t t e   en  f i n  

de  d é v i d a g e .  



La  f i g u r e   9  montre  une  é t o i l e   préassemblée   se lon  l ' i n v e n t i o n ,   d e s t i -  

née  à  ê t r e   simplement  g l i s s é e   sur  une  couronne  de  f i l .   Cette  é t o i l e  

est   c o n s t i t u é e   par  deux  anneaux  l i s s e s   96,  auxquels   ont  é té   s o u d é  

(sur  les  côtés   e x t é r i e u r s )   t r o i s   barres   93  en  forme  de  U  a i n s i   que 

six  b a r r e s   d r o i t e s   h o r i z o n t a l e s   98  qui  se  t r o u v e n t   en  regard  deux  à  

deux.  Dès  que  la  couronne  se  trouve  à  l ' i n t é r i e u r e   de  l ' é t o i l e ,  

t r o i s   b a r r e s   v e r t i c a l e s   99  sont  soudées  aux  b a r r e s   h o r i z o n t a l e s   98 

qui  se  t r o u v e n t   en  regard .   L 'espace  l i b r e   en t re   les  deux  a n n e a u x  

dé te rmine   dans  ce  cas  la  hauteur   maximale  de  la  c o u r o n n e .  

La  f i g u r e   10  montre  également  un  panier   monté  autour   de  la  c o u r o n n e  

100  après   la  f a b r i c a t i o n   de  c e l l e - c i .   Après  la  mise  en  place  de  deux  

anneaux  106,  on  g l i s s e   six  bar res   103  en  forme  de  U  autour   de  l a  

couronne  100  et  on  les  fixe  aux  côtés  e x t é r i e u r s   des  deux  anneaux  

106.  

Bien  que  le  déroulement   du  f i l   par  l ' i n t é r i e u r   des  couronnes  s o i t  

p a r t i c u l i è r e m e n t   s imple ,   le  mode  de  r e m p l i s s a g e   des  pan ie r s   p a r  

l ' i n t é r i e u r ,   t e l   que  r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e   4,  est  coûteux.   De 

plus ,   i l   es t   dans  ce  cas  d i f f i c i l e   d ' a v o i r   accès  à  la  première  s p i r e  

i n t r o d u i t e   dans  le  panier   43  qui  est  fermé  vers  l ' e x t é r i e u r .   Il   e s t  

par  conséquen t   assez  compliqué  de  s o l i d a r i s e r   les  ex t r émi t é s   de  deux  

couronnes  en  vue  d ' a s s u r e r   la  c o n t i n u i t é   de  l ' o p é r a t i o n   d ' i n t r o d u c -  

t ion  du  f i l   dans  le  bain  m é t a l l i q u e .   On  peut  r é soudre   ces  p r o b l è m e s  

en  e n r o u l a n t   le  f i l   four ré   de  l ' e x t é r i e u r   sur  des  bobines  en  c a r t o n  

qu'on  escamote   avant  l ' u t i l i s a t i o n   du  f i l ;   c e l u i - c i   est  a lors   d é v i d é  

de  l ' i n t é r i e u r   comme  montré  par  exemple  sur  la  f i g u r e   10.  Par  c o n t r e  

la  d e r n i è r e   sp i r e   enroulée   est  f ac i l ement   a c c e s s i b l e   et  l ' e x t r é m i t é  

du  f i l   peut   ê t r e   r e l i é e   à  la  couronne  s u i v a n t e .  

Au  cours  des  e s s a i s ,   i l   s ' e s t   avéré  q u ' i l   est  p a r t i c u l i è r e m e n t   a v a n -  

tageux  de  munir  l ' a n n e a u   116  d'une  ou  de  p l u s i e u r s   d i s c o n t i n u i t é s  

117  (Fig .   11).  Les  d i s c o n t i n u i t é s   provoquent  à  chaque  passage  du  f i l  

f o u r r é ,   l o r sque   c e l u i - c i   retombe  contre   l ' a n n e a u ,   un  d é s s e r r e -  

m e n t / r e l â c h e m e n t   des  sp i r e s   r e s t a n t   sur  la  couronne.   Ce  r e l â c h e m e n t  

des  s p i r e s   empêche  un  f r o t t e m e n t  e x c e s s i f   d e s  s p i r e s   les  unes  s u r  

les  a u t r e s   et  f a v o r i s e   un  déroulement   sans  p r o b l è m e s .  



Alors  que  la  v a r i a n t e   décr i te   en  r a p p o r t   avec  la  Fig.  3  menait  de 

par  sa  c o n c e p t i o n  à   une  unique  d i s c o n t i n u i t é   on  peut  dans  le  cas 

d 'un  anneau  c h o i s i r   le  nombre  de  d i s c o n t i n u i t é s .   Le  nombre  et  l ' i m -  

por tance   des  d i s c o n t i n u i t é s   sont  dé t e rminés   en  fonc t ion   des  dimen- 

s ions   de  la  couronne ,   des  dimensions  du  f i l   et  des  v i t e s s e s   de  d é -  

rou lement .   La  v a r i a n t e   représen tée   en  Fig.   11  c o n s i s t e   à  p r e n d r e  

deux  moi t i és   d 'un  tore  d'un  d iamètre   de  quelque  150  cm  et  à  l e s  

f i x e r   de  façon  déca lée   aux  barres  118  de  so r t e   à  avoir   deux  d i s c o n -  

t i n u i t é s   117  de  5  cm  chacune .  

Il   est  bien  év iden t   que  l ' e f f e t   de  r e l â c h e m e n t / d e s s e r r e m e n t   du  f i l  

r e s t a n t   sur  la  couronne  peut  également  ê t r e   obtenu  par  d ' a u t r e s   d é -  

fo rmat ions   de  l ' a n n e a u ,   par  exemple  en  le  munissan t   de  p l u s i e u r s   on-  
d u l a t i o n s .   P a r e i l l e m e n t ,   au  lieu  de  p rendre   un  tore  pour  guider  l e  

f i l ,   on  peut  également   prendre  n ' i m p o r t e   quel  anneau  s p h é r i q u e ;  

l ' e s s e n t i e l   est  que  le  f i l   rencontre   en  se  d é r o u l a n t   uniquement  des  

su r f aces   l i s s e s   et  ne  s ' acc roche   pas  à  une  quelconque  a s p é r i t é .  



1.  D i s p o s i t i f   s e r v a n t   à  dé rou le r   des  p rodu i t s   f i l i f o r m e s ,   notamment 

des  f i l s   f o u r r é s ,   enroulés   sous  forme  de  couronnes,   d i sposées   s u r  

un  pan ie r   ou  non,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comporte  une  s u r f a c e  

l i s se   en  regard   de  chaque  point   de  la  couronne,   en  ce  que  l a  

surface   l i s s e   est  d isposée  dans  le  volume  d é l i m i t é   par  les  deux 

plans  d é f i n i s   par  les  côtés  s u p é r i e u r   et  i n f é r i e u r   d e . l a . . c Q u -  

ronne,  et  en  ce  que  le  d i s p o s i t i f   comporte  des  moyens  pour  ma in -  

tenir   la  s u r f a c e   l i s s e   près  d'un  d e s d i t s   côtés  de  la  c o u r o n n e .  

2.  D i s p o s i t i f   se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

surface   l i s s e   est  c o n s t i t u é e   par  un  anneau  s p h é r i q u e ,   de  p r é f é -  

rence  un  t o r e .  

3.  D i s p o s i t i f   se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que:..la 

surface   l i s s e   est  c o n s t i t u é e   par  un  anneau  sphé r ique   ou  un  t o r e  

déformé  en  au  moins  un  e n d r o i t ,   de  sor te   à  d e s s e r r e r ,   l o r s  d u  

dé rou lement ,   les  sp i res   r e s t a n t   sur  la  cou ronne .  

4.  D i s p o s i t i f   se lon  les  r e v e n d i c a t i o n s   2  ou  3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l ' anneau   (16)  est  r e l i é   à  la  bobine  (10)  à  l ' a i d e   de  bras  ( 1 7 , 1 9 )  

et  d 'un  deuxième  anneau  ( 1 5 ) .  

5.  D i s p o s i t i f   se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

surface   l i s s e   est  c o n s t i t u é e   par  le  rebord  (26)  d 'une  s t r u c t u r e  

(24)  ayant   s ens ib l emen t   la  forme  d 'une  a s s i e t t e .  

6.  D i s p o s i t i f   se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

surface   l i s s e   est  c o n s t i t u é e   par  le  rebord  (36)  d 'un  ruban  p r o -  

f i l é   ( 3 4 ) .  

7.  D i s p o s i t i f   se lon   les  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
les  moyens  s e rvan t   à  m a i n t e n i r   la  surface  l i s s e   près  d'un  des  

côtés  de  la  couronne,   pe rmet ten t   une  r o t a t i o n   de  la  su r face   l i s s e  

autour  d 'un  a x e  p r a t i q u e m e n t  c o n f o n d u   avec  l ' a x e  d e   la  c o u r o n n e .  



8.  D i s p o s i t i f   selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   2  ou  3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
les  moyens  pour  ma in ten i r   la  su r f ace   l i s s e   près  d 'un  des  côtés  de 

la  couronne  sont  c o n s t i t u é s   par  au  moins  t r o i s   bar res   (61)  

r e c o u r b é e s  e n   forme  de  p o t e n c e .  

9.  D i s p o s i t i f   selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   2  ou  3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l ' a n n e a u   (96,  106,  116)  est  d i r e c t e m e n t   f ixé   au  panier   et  en 

c o n s t i t u e   un  des  éléments  s t r u c t u r e l s   e s s e n t i e l s .  

10.  D i s p o s i t i f   se rvant   à  dé rou le r   des  p r o d u i t s   f i l i f o r m e s ,   notamment 

des  f i l s   f o u r r é s ,   enroulés   sous  forme  de  couronnes  (70),   les  cou-  

ronnes  é tan t   d i sposées   sur  des  p a l e t t e s   (74),  c a r a c t é r i s é   en  ce 

q u ' i l   comporte  deux  barres  (76) ,   ayant  des  longueurs   comparab les  

au  d iamèt re   e x t é r i e u r   de  la  couronne  a ins i   qu'au  moins  deux 

p i l i e r s   (71)  par  barre  (76)  qui  m a i n t i e n n e n t   les  bar res   au  de s sus  

du  bord  s u p é r i e u r   de  la  couronne,   l e s d i t s   p i l i e r s   é tant   f ixés   à 

la  p a l e t t e   ( 7 4 ) .  
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