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@ Druckknopfverbindung an Triigerbahnen, insbesondere Kleidungstiicken.

@ Bei einer Druckknopfverbindung an Tragerbahnen (32)
werden Druckknopfteile aus Kunststoff verwendet, die einen
Flansch (14) mit patrizen- oder matrizenférmigen (11) Kup-
pelfidchen aufweisen. Far die Verbindung wird zugleich ein
metallischer Befestigungsteil (12) verwendet, der mit Haltee-
lementen (24) die Tragerbahn durchstBt. Fir eine gute
farbliche Anpassung und feste Verbindung wird vorgeschla-
gen, den kunststofflichen Druckknopfteil mit dem metalli-
schen Befestigungsteil eine Baueinheit bilden zu lassen, wo
die Schauseite des Flansches vom Druckknopfteil frei von
Halteelementen ist. Die Halteelemente befinden sich auf der
Flanschriickseite und wirken mit seinem Gegenhalter (35)
zusammen, der auf der gegen(iberliegenden Tragerbahnsei-
te (34) angeordnet ist.
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Druckknopfverbindung an Trdgerbahnen, insbesondere an
Kleidungsstiicken

5 Die Erfindung bezieht sich auf eine Druckknopfver-
bindung der im Gattungsbegriff des Anspruches 1
angegebenen Art. Metallische Druckkndpfe haben sich
bewdhrt, doch sind sie optisch stdrend. Es gibt auch'
eine Allergie gegen Nickel bei manchen Personen, wodurch

lo die Anwendung dieser DruckknOpfe eingeschrénkt ist.

Es gibt auch Druckknopfteile aus Kunststoff, wo auf einem
der Tragerbahn aufliegenden Flansch einstlickig matrizen-
formige bzw. patrizenfdrmige Kuppelfldchen angeformt

15 sind. Der zugeh®rige Befestigungsteil, z.B. ein mit
umbiegbaren Zinken versehener Zackenring, wird von der
Trédgerriickseite durch die Trdgerbahn gestofien, tritt
durch O6ffnungen im Flansch heraus, so da8 die umbiegbaren
Zinken auf der Flanschvorderseite zu liegen kommen und

20 diese iliberdecken. Dadurch erscheint der befestigte Druck-

' knopfteil als st®drendes Objekt auf der Trédgerbahn. Die
im Flansch des Druckknopfteils festgesetzten Enden der
Halteelemente bilden stdrende Erhebungen.

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Druck-
knopfverbindung der im Gattungsbegriff genannten Art 2zu
entwickeln, die leicht und bequem der jeweils verwendeten
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Trédgerbahn anpaBbar ist. Dies wird durch die im Kenn-

- zeichen des Anspruches 1 angefiihrten MaBSnahmen erreicht.

Durch die besondere erfindungsgemdfe Baueinheit aus
Druckknopf-und Befestigungsteil ist die Schauseite vom
Flansch des Druckknopfteiis weitgehend freibleibend,

so daB im iiberwiegenden Fl&chenbereich der Kunststoff

des Druckknopfteils erscheint. Sofern der Druckknopfteil
aus transparentem Kunststoff besteht, scheint nach dessen
Anbringung die Trdgerbahn durch ihn hindurch, weshalb

von selbst eine optische Anpassung sich ergibt und der
Druckknopfteil nicht mehr stérend als Fremdkorper auffdllt.
Man kénnte den Druckknopfteil alternativ auch aus ein-
farbbarem Kunststoff bilden, wodurch seine Farbgebung,
entsprechend der jeweils verwendeten Tragerbahn, anpafbar
ist.

Die Halteelemente des Befestigungsteils erscheinen bei

der erfindungsgemdBen Baueinheit auf der Flansch-Riick-
seite des Druckknopfteils. Sie kdnnen dort auf ver-
schiedene Weise angebracht sein, z.B. durch Einlassen,
insbesondere Spritzen, durch Ankleben, Einnieten oder
durch randseitige Bordelbefestigung. Bewdhrt hat es sich
als Befestigungsteil einen Zackenring zu verwenden, dessen
Ringk&rper den Umfangsrand des Flansches umgreift, so das
schauseitig nur eine schmale rahmenartige Einfassung am
Flansch des Druckknopfteils erscheint. Dadurch wird die
Steifigkeit und Festigkeit des Druckknopfteils wesent-
lich erh®dht, ohne da8 bei der erfindungsgemdBen Baueinheit
grundsédtzlich der Kunststoffcharakter der fertigen

Druckknopfverbindung nennenswert beeintrdchtigt ist.

Die Enden der Halteelemente bei der erfindungsgéménen
Baueinheit wirken auf der gegeniiberliegenden Seite der
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Trégerbahn mit einem Gegenhalteglied zusammen, das im

Falle des bevorzugten Zackenrings eine Ringkammer auf-
weist, die zur Aufnahme und zum Umbiegen der Zinkenenden
dient. Diese Ringkammer kann grundsédtzlich einen Ring-
kbrper bilden, doch ist es manchmal schauseitig er-
winscht, einen Knopfcharakter zu imitieren, weshalb

dann entweder der Ringkdrper von einer aus dem metallischen
Werkstoff selbst gebildeten Platte geschlossen ist, oder
aber schauseitig mit einer Kappe iliberzogen ist, die

ihrerseits aus einem einfdrbbaren Kunststoff bestehen
kann.

In den Zeichnungen ist die Erfindung in mehreren Ausfﬁhrungsbéi~

splelen dargestellt. Es zeigen:

'Fig. 1 die Draufsicht auf eine erfindungsgemigfe
Baueinheit, deren Druckknopfteil aus einer
Matrize gebildet ist,

Fig. 2 eine Schnittansicht durch die Baueinheit von
Fig. 1 ldngs der versprungenen Schnitt-
linie II-II von Fig. 1,

Fig. 3 einen Radialschnitt durch einen auf der
gegeniiberliegenden Seite der Tr&dgerbahn
anzuordnenden, als Gegenhalter dienenden
Bo6rdelring,

Fig. 4 die Draufsicht auf eine entsprechende Bauein-
heit nach der Erfindung, deren Druckknopfteil
aus einer Patrize gebildet ist,

Fig. 5 einen versprungenen Radialschnitt durch die

Baueinheit von Fig. 4 ldngs der Schnittlinie V-V
von Fig. 4,
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6 einen Radialschnitt durch einenim Montagefall
mit der Baueinheit von Fig. 5 zusammenwirkenden
Bbrdelring auf der gegeniiberliegenden Trdgerseite,
der mit einer Kunststoffkappe ausgeriistet ist,

7 einen Radialschnitt durch einen als Matrize
ausgebildeten Druckknopfteil vor dessen

Vereinigung mit einem Befestigungsteil,

8 einen Radialschnitt durch einen zugehdrigen

Befestigungsteil, nd@mlich einen Zackenring,

9 einen Radialschnitt durch eine aus den Bestand-

teilen von Fig. 7 und 8 erzeugten Baueinheit,

lo die Draufsicht auf die Baueinheit von Fig. 9,
wo die Schnittlinie IX-IX fiir Fig. 9 einge-
zeichnet ist, und ' -

11, teilweise im Radialschnitt, einen der Fig. 7
entsprechenden, aber als Patrize ausge-
bildeten Druckknopfteil vor dessen Vereini-

gung zu einer Baueinheit.

In den Fig. ist die Druckknopfverbindung fiir Patrizen

und Matrizen zweierlei Ausfiihrungsformen in noch nicht

endgiiltig montiertem Zustand dargestellt. Im Falle der

Fig. 1 bis 3 ist ein als Matrize ausgebildeter Druck-

knopfteil 11 und ein Befeétigungsteil 12 zu einer Bau-

einheit lo vereinigt.
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Der Druckknopfteil 11 ist im vorliegenden Fall aus trans-

parentem Kunststoff 13 gebildet und unifaBt einen Flansch 14,

in dessen Zentrum ein die matrizenfdrmigen Kuppelflédchen
15 aufweisender Durchbruch 16 angeordnet ist. Die Kuppel-
fl&chen 15 befinden sich an einem etwas iiber die obere
Ebene des Flansches 14 emporragenden Kragen 17 und

weisen zur Erhdhung der Federelastizitdt vom Durchbru'ch 16
ausgehende Radialschlitze 18 auf. Zur Erhdhung der
Elastizitdt und gleichzeitiqg als Werkstoffersparnis ist

‘der Flansch=¥4 mit konzentrisch angeordneten Aussparungen 19

versehen und auf der einen Flanschseite mit konzentrischen

"Rinnen 20, 21 ausgeriistet, die an den Kuppelfldchen 15
federnde Stege 22 belassen.

Der Befestigungsteil besteht im vorliegenden Fall aus
einem metallischen Zackenring 12, der an einem Ring-
kOrper 23 eine Schar von Zinken 24 aufweist, deren
Zinkenenden 25 zugeschdrft sind. Der Ringkdrper 23 stellt
die Verbindung des Zackenrings 12 zum Druckknopfteil 11
durch eine Umbdrdelung 26 her. Der RingkdSrper 23 erhdlt
dadurch ein C-f6rmiges Profil und umgreift in der Bau-
einheit lo den Umfangsrand 27 des Flansches 14 mit einem
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schmalen C-Schenkel 28, der in den Fig. 1 und 2 {iber-
trieben stark gezeichnet ist. Daraus ergibt sich, das-
zur Schauseite 29 der Baueinheit lo hin der weitaus
gréfte Fldchenbereich 30 der Baueinheit lo von dem
transparenten Kunststoff 13 des Druckknopfteils 11

bestimmt ist. Die Zinken 24 befinden sich auf der Flansch~

riickseite 31 und sind nach der Montage der Baueinheit lo

im Bereiéh des Druckknopfteils 11 nicht mehr sichtbar.

Die Montage dieser Baueinheit 1o erfolgt einfach dadurch,
daB die Baueinheit 1o mit den Zinken 24 durch den in Fig. 2
angedeuteten Trdger 32 hindurchgefiihrt wird. Die zuge-
schirften Zinkenenden 25 bahnen sich ihren Weg in der
Stoffbahn selbst. Die ganze Baueinheit lo liegt also

auf der Schauseite 33 der Trdgerbahn. Die auf der Bahn-

.riickseite 34 nach dem Hindurchfilhren herausragenden

Zinkenenden 25 treten mit einem Gegenhalteglied 35 in
Wechselwirkung, das im vorliegenden Fall aus einem metal-=
lischen Bérdelring 35 besteht. Der Bdrdelring 35 besitzt
durch die aus Fig. 3 ersichtliche Profilgebung des Blech-
formkdrpers eine Ringkammer 36, die an einem zentralen
Innénflansch 37 einen Ringspalt 38 aufweist, der mit seinem
Ringdurchmesser angepafit ist an die Ringanordnﬁﬁg der
Zinken 24 am RingkOrper 23 des Zackenrings 12. Im Montage-
fall treten folglich die durch die Trdgerbahn 32 gefiihrten
Zinkenenden 25 durch den Ringspalt 38 gegen die geneigt
verlaufende Innenwand 39 der Ringkammer 36, wo sie einge-
rollt werden und dadurch eine feste Verbindung mit dem
Bﬁrdelriné 35 eingehen. Damit ist die Druckknopfver-
bindung fértiggestellt.

In der fertig montierten Baueinheit lo scheint auf dem
wesentlichen erwdhnten Fldchenbereich 3o die Trdgerbahn
32 mit ihrem farblichen Muster der Schauseite 33 durch den
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Kunststoff 13 hindurch. Es ist zur Schauseite 29 der
Baueinheit hin nur der schmale Rahmen 28 erkennbar, der
aber nicht mehr das gute Erscheinungsbild stdrt. Durch
diese rahmenfdrmige Umfassung ist auch der Flansch 14
des Druckknopfteils 11 in der Baueinheit lo versteift.
Es liegt eine duBerst stabile Verbindung des Druckknopf-
teils 11 mit der Tr&dgerbahn 32 vor. .

Im Falle der Fig. 4 und 6 ist die zugehdrige matrizen-
férmige Komponente der Druckknopfverbindung nach der
Erfindung gezeigt. Es gelten daher weitgehend die bisher
beschriebenen MaBnahmen, weshalb es geniigt, wenn lediglich
die Abweichungen nachfolgend beschrieben werden. Bei dieser
Baueinheit lo' ist der Druckknopfteil 11' eine Druckknopf-
patrize 11', die auch aus einem einstilickigen transparenten
Kunststoff 13' im vorliegenden Fall gebildet ist. Der
Patrizenteil 11' umfaBt einen Flansch 14', der auf der
Schauseite einen randseitigen Absatz 4o besitzt gegeniiber
einem stdrker ausgebildeten zentralen Plattenteil 41.

Auch hier sind zur Werkstoffersparnis Aussparungen 19'

und eine Rinne 20' auf der Flanschriickseite 31' vorgesehen.
Durch einen zentralen pilzfdrmigen Ansatz 42 sind die »
patrizenfdrmigen Kuppelfldchen 15' gebildet. Zur Erhdhung
der Elastizitdt und zur Werkstoffersparnis ist auch der

Ansatz 42 mit einer Zentralbohrung 43 ausgeriistet.

Zur Baueinheit lo' gehdrt ein Befestigungsteil, wofiir der
bereits im Zusammenhang mit Fig. 1 bis 3 beschriebene
Zackenring 12 verwendet wird, weshalb seine Ausbildung
und Vereinigung mit dem Flansch 14' nicht noch einmal
beschrieben zu werden braucht. Fiir die Herstellung der
Druckknopfverbindung wirken die 2Zinken 24 in der bereits
beschriebenen Weise mit der auch in Fig. 5 angedeuteten
Stoffbahn 32 zusammen, wdhrend die auf der Trdgerbahn-
riickseite 34 heraustretenden Zinkenenden 25 mit einem
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abweichend gegeniiber der Fig. 3 gestalteten Gegenhalte-
ring 35' zusammenwirken. Dieser besteht zundchst aus
dem bereits vorbeschriebenen Bordelring 35, dessen Ring-
kammer 36 in der vorstehend beschriebenen Weise die

Zinkenenden 25 aufnimmt und einrollt. Die nach aufien

::gerichtete Fladche des B6rdé1rings 35 ist aber bei diesem

Gegenhalteglied 35' zusdtzlich noch mit einer Kappe 44

aus Kunststoff iiberdeckt, so daB8 dieses Gegenhalteglied 35
wie ein Knopf nach auBen wirkt. Es erscheint eine nach
auBien geschlossene Flache 45 am Gegenhalteglied 35', die
zundchst durch Einférben ein mit der Trédgerbahn 32 ange-
paftes Aussehen erreichen kann, dann aber vor allem fiir
das Kuppeln der beiden komplement&@ren Druckknopfteile

in den Baueinheiten lo, lo' eine gute Kraftausiibung ge-
wédhrleistet.

Nach Fertigstellung dieser Verbindung erscheint zur
Schauseite 33 der Trdgerbahn 32 im wesentlichen wieder

nur der Kunststoff 13' des patrizenformigen Druckknopf-
teils 11', weshalb das farbliche Aussehen der Trdgerbahn-
seite 33 hindurchscheinen kann. Auch hier stort die
rahmenfdrmige libertrieben gezeichnete Einfassung 28 der
Baueinheit lo' diese selbsttdtige Anpassung der Baueinheit
an die Trdgerbahn 32 nicht. Diese Einfassung 28 umfaft

am Umfangsrand 27' des Flansches 14' nur eine sehr schmale
Zone.

Wie bereits erldutert wurde, ist die Erfindung nicht auf
die dargestellten Ausfiihrungsbeispiele be-schrénkt;
zundchst kdnnen die Druckknopfteile 11, 11' aus einem
anderen einstiickigen Kunststoff hergestellt sein, der
statt der Transparenz aus einem einfirbbaren Kunststoff
bestehen kann. Die Einfdrbung erfolgt in Anpassung an die.
jeweilige Schauseite 33 der Trdgerbahn 32.
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Die Baueinheit lo, lo' kdnnte anstelle des dargestellten
Zackenrings 12 andere Befestigungsteile aufweisen, z.B.
Niete oder Stifte. Diese kbnnten auf der Riickseite 31, 31°'
des Flansches 13, 13' angeklebt, eingeschweifit oder in den
Kunststoff 13, 13' eingespritzt sein. Eines RingkOrpers
bedarf es in letztgenannten Fdllen nicht, denn die
Halteelemente k&nnten unmittelbar in den Flansch einge-
lassen sein. Es versteht sich, daf in Abhdngigkeit von
der Art der Halteelemente des jeweils verwendeten Be-
festigungsteils in der Baueinheit lo, lo' der zugehbrige
Gegenhalter 35, 35' angepafBt sein muB.

Als weitere Variante konnte die Ringkammer 36 des Bordel-
rings 35 in Fig. 3 an derjenigen Stelle, wo die Ringinnen-
offnung 46 vorgesehen ist, geschlossen sein, so daB eine
durchgehende Platte entsteht, die bereits ohne zus&dtzliche
Kappe 44, wie im Falle der Fig. 6, wie ein in sich ge-
schlossener Ringkdrper wirkt. Diese die Ring6ffnung ver-
schlieBende Platte kdnnte Profilierungen und Musterungen
aufweisen, wie es bei einem Knopf erwiinscht ist.

In den Fig. 7 bis 11 sind zwei weitere Ausfiihrungsbeispiele
zur Bildung einer Baueinheit lo'' gezeigt, die in einer

zu den vorausgehenden Ausfihrungsbeispielen gegensé&tzlichen
Weise aus einem Druckknopfteil 11'' bzw. 11''' und einem
Zackenring 12'' gebildet sind. Im Ausfiihrungsbeispiel der
Fio. 7 bis lo ist der Druckknopnfteil 11'' als Matrize
auscebildet, anhand welcher die besondere Bauweise erkenn-
bar ist.

Gemé&fB Fig. 7 besteht der Druckknopfteil 11'' aus einem
Kunststoffpldttchen 46 vorgegebener Pldttchenstidrke 47,
das aus einer Kunststoffbahn ausgeschnitten und zu einem

Becher 50 mit U-f8rmigem Profil im Radialschnitt ausgeformt
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wird. Der Becherboden 51 enthdlt die matrizenférmigen
Kuppelfldchen 15'', die &hnlich denjenigen des ersten
Ausfiihrungsbeispiels von Fig. 1 und 2 ausgebildet sind

und einen Durchbruch 16'' aufweisen. Wegen ihrer Ausformung
aus der Bahn ist die Pl&ttchenstdrke 47 im wesentlichen
iiberall gleich, weshalb im Bereich der Kuppelfl&chen 15''
nennenswerte Verdickungen fehlen und stattdessen Profil-

biegungen 52 vorgesehen sind.

Der Zackenring 12'' hat, abgesehen von der geringeren
Anzahl der Zinken 24'', ndmlich finf Stiick, vor allem eine
andere Ausbildung des mit dem Druckknopfteil 11'' zusammen-
wirkenden Ringk6rpers, der hier als ebener Ring 48 ausgebildet
ist, an dessen Innenrand die umbiegbaren Zinken 24'' ange-
ordnet sind. Dieser Ring 48 hat einen AuBSenumfang, welcher
in die Weite 53 des Bechers 50 vom Druckknopfteil 11°'!
hinéinpaBt, was bei der Erstellung der Baueinheit lo''

gemdf Fig. 9 genutzt wird. Nachdem der Zackenring 12''

mit seinem ebenen Ring 48 in das Becherinnere 55 eingefiihrt
und an der Innenfldche des Becherbodens 51 angelangt ist,
werden die Seitenwdnde 54 des Bechers umb®&rdelt, so daB sie
die #duBere Umfangskante 57 des flanschartigen Rings 48
umgreifen. Damit ist die Baueinheit 1lo'' fertigge-
stellt, die im Schnitt aus Fig. 9 und in der Unteransicht

in Fig. lo gezeigt ist. Die Montage der Druckknopfverbindung
vollzieht sich in einer bereits in den vorausgehenden
Ausfilhrungsbeispielen beschriebenen Weise mittels eines

auf der Rlickseite der damit auszuriistenden Tr&gerbahn
angeordneten Gegenhalteglied, welches zweckmdBigerweise
gemdB Fig. 6 gestaltet wird, wo {iber derSchauseite eines
B6rdelrings 35 eine Kunststoffkappe 44 herumgelegt wird,

die ihrerseits aus einem Kunststoffpl&d@ttchen gebildet ist.
Zweckmdfigerweise wird flir diese Kunststoffkappe 44 der
gleiche Werkstoff in gleicher Farbe wie bei der Ausbildung
des den Becher 50 bildenden Kunststoffpléttcﬁens 46 am
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Druckknopfteil 11'' verwendet. Dadurch haben die Schau-
seite desGegenhalteglieds 35' und der Baueinheit lo''

die gleiche Gestalt; man sieht nur auf den einheitlichen
Kunststoff. In der Baueinheit lo'' ist der Zackenring 12''
unsichtbar gemacht.

In einer der Fig. 7 bis lo entsprechenden Weise wird

ein patrizenfdrmige Kuppelfldchen 15''' aufweisender
Druckknopfteil 11''' ausgebildet, weshalb insoweit die
bisherige Beschreibung mit den gleichen Bezugszeichen

wie im vorausgehenden Ausfithrungsbeispiel verwendet werden.
Es geniligt, die Abweichungen zu beschreiben. Im Becherboden
51 wird der Werkstoff des Kunststoffpldttchens 46 im
Zentralbereich pilzfdrmig ausgeformt, so daB dort ein

ins Becherinnere 55 weisender Hohlraum 56 bei den Kuppel- .
flachen 15''' entsteht. Dieser Hohlraum 56 wird in manchen
Anwendungsfdllen mit einer Filillmasse versehen, die den

Kuppelfldchen 15''' eine grdBere Steifigkeit gibt. Zur

Erstellung der entsprechenden Baueinheit wird in der gleichen

Weise verfahren, wie im Zusammenhang mit dem matrizenfdrmigen

Druckknopfteil 11'' bei den Fig. 7 bis lo geschildert
wurde. Die Seitenwand 54 des Bechers 50 dient zur Um-
b6rdelung um einen flanschartigen Ring 48 eines mit Zacken
24'' versehenen Befestigungsteils 12'', wie er in Fig. 8
gezeigt ist.

Es ist in manchen Anwendungsf&llen empfehlenswert, die
geschilderten Kunststoffpldttchen 46 fiir die Druckknopf-
teile 11'', 11''' und fiir die Kunststoffkappen 44 am
Gegenhalteglied 35' aus einer transparenten Folienbahn
auszubilden, die z.B. aus Polycarbonat besteht.

Diese transparente Folie wird riickseitig bedruckt und
dient dann zum Ausschneiden und Ausformen der genannten
Druckknopfteile bzw. Kunststoffkappen. Der Druck befindet
sich dann auf der in Fig. 7 und 11 angedeuteten Innen-
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fldche 49 des erzeugten Bechers 50 gemdf Fig. 7 und 11,
aber auch der Kappe 44, wo der farbige Druck durch den
Folienwerkstoff zur Schauseite des Objekts hindurch-
scheint. Der Druck ist dadurch kratzfest abgeschirmt,
erscheint aber doch so brillant, als ob er oberflédchig
vorgesehen wire. . ’

Die Kunststoffplittchen 46flir die Druckknopfteile 11'',
11''' und Gegenhalteglieder 35' k&nnten statt aus ebenen
Folien bzw. Bahnen, natiirlich auch gleich in der be-
ndtigten Hohlform ausgebildet werden, z.B. durch ein
SpritzguBverfahren.
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Baueinheit

11'', 11'''Druckknopfteil

15"'15."

Befestigungsteil, Zackenring
Kunststoff

Flansch

Kuppelfldchen
Durchbruch

Kragen

Radialschlitz
Aussparung

Rinne

Rinne

Steg

Ringkorper

Zinke

Zinkenende

UmbOrdelung
Umfangsrand von 14, 14
C-Schenkel vom Profil von 23
Schauseite von lo
Fldchenbereich von lo
Flansch-Riickseite
Trdgerbahn
Bahnschauseite
Bahnriickseite
BOrdelring
Gegenhalteglied

Ringkammer von 35



37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
So
51
52
53
54
55
56
57

Innenflansch

Ringspalt von 35
Innenwand von 36
Absatz in 14'

zentraler Plattenteil von 14'
Ansatz von 11°
Zentralbohrung in 42
Kunststoffkappe bei 35'
AuBenflédche von 44
Kunststoff-Pldttchen
Pldttchenstédrke
Ringkdrper, ebener Ring
Innenflédche

Becher

Becherboden
Profilbiegung bei 15"’
Weite von 50
Becherseitenwand
Becherinnere

Hohlraum

Umfangskante
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Anspriche:

1.) Druckknopfverbindung an Trdgerbahnen (32), insbesondere
5 an Kleidungsstiicken

bestehend aus einem Druckknopfteil (11, 11') aus Kunst-
stoff mit einem der Trd@gerbahn (32) aufliegenden
Flansch (14,14') und mit matrizenfdrmigen oder

lo patrizenférmigen Kuppelflédchen (15,15'), ndmlich einer
Druckknopf-Matrize und - Patrize,

und aus einem metallischen Befestigungsteil (12) mit
die Tréagerbahn (32) durchstoBenden Halteelementen (24),
15 wie einem umbiegbaren Zinken aufweisenden Zackenring,

dadurch gekennzeic¢chnet,

daB der aus Kunststoff (13,13') bestehende Druckknopf-
20 teil mit dem metallischen Befestigungsteil (12) eine
Baueinheit (lo,lo0') bildet,

wo die Schauseite (29) des Druckknopfteils (11,11°)
frei von Halteelementen (24) ist und die Halte-

25 elemente (24) auf der Flansch-Riickseite (31,31°')
liegen,
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2.)

3.)

4.)

5.)

6.)
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diese Baueinheit (lo,lo') gemeinsam auf einer Tr&gerbahn-

seite (33) angeordnet ist, von der aus die Halte-
elemente (24) in die Tr&dgerbahn treten,

und die auf der gegeniiberliegenden Trigerbahnseite (34)
herausragenden Enden (25) der Halteelemente (24) in

einem dort befindlichen Gegenhalteglied (35,35') festge-
legt sind.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Druckknopfteil (11,11'}) aus trans-
parentem Kunststoff (13,13') besteht, durch welchen die
Tragerbahn (32,33) hindurchscheint.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Druckknopfteil (11,11') aus einem
einfl@rbbaren Kunststoff besteht.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 1 oder 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daf der Befestigungsteil (12)
riickseitig in den Flansch des Druckknopfteils einge-
lassen, insbesondere eingespritzt, ist.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 1 oder 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daf der Befestigungsteil (12)
auf der Flansch-Riickseite des Druckknopfteils
angeklebt ist.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 1 oder 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daf der Befestigungsteil (12)
auf der Flansch-Riickseite des Druckknopfteils
eingenietet ist.
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7.) Druckknopfverbindung nach Anspruch 1 oder 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB ein am Befestigungsteil (12)
vorgesehener Ringkdrper (23), insbesondere derjenige
eines Zackenrings, den Umfangsrand (27,27') vom
Flansch (14,14') des Druckknopfteils (11,11') umgreift.

8.) Druckknopfverbindung nach eiﬁem oder mehreren der
Ansprﬁchell bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das
Gegenhalteglied (35,35') mit einer Ringkammer (36)
versehen ist und die Ringkammer (36) zur Aufnahme
und zum Umbiegen der Zinkenenden (25) eines als
Befestigungsteil verwendeten Zackenrings (12) dient.

9.) Druckknopfverbindung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-

zeichnet, daf das Gegenhalteglied ein Ringkérper (35)
ist.

lo.) Druckknopfverbindung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, da8 die Ringkammer (36) eine schau-
seitig geschlossene Platte auvfweist.

11.) Druckknopfverbindung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Ringkdrper (35) schauseitig mit
einer Kappe (44) versehen ist.

12.) Druckknopfverbindung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Kappe (44) aus einem einfadrbbaren
Kunststoff besteht.
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13.)

14.)

15.)

16.)

17.)
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Druckknopfverbindung nach Anspruch 1 oder 2 oder
3 oder 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, das der
Randbereich (54) vom Flansch des Druckknopfteils (11'"‘,
11''') die &uBere Umfangskante (57) eines am Be-
festigungsteil, insbesondere an einem Zackenring (12'"')
vorgesehenen Rings (48) umgreift. .

Druckknopfverbindung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daf der Druckknopfteil (11'*, 11''')
aus einem Pldttchen (46) vorgegebener Stérke (47)
ausgeformt ist.

Druckknopfteil nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 das Kunststoffpldttchen (46) aus einer
thermoplastischen Kunststoffbahn 2nsaeschnitten ist.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch
gekennzeichnet, daf die Kunststoffbahn aus einer
transparenten Folie besteht, die riickseitig vor der
Ausformung der Druckknopfteile und/oder Kunststoff-
kappen (44) ein - oder mehrfarbig bedruckt ist.

Druckknopfverbindung nach einem oder mehreren der
Anspriche 13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dag
der Druckknopfteil (11, 11'') im Bereich seines
Flansches als ein Becher (50) mit U-fdrmigem Radial-
profil ausgebildet ist, die Seitenwand (54) des
Bechers (50) um den ebenen Ring (48) des insbesondere
als Zackenring (12'') ausgebildeten Befestigungs-
teils herumbOrdelbar ist und die Kuppelfldchen (15'"‘;
15''"') durch Lings- und/oder Querprofilierungen des
Becherbodens (51) ausgebildet sind. |
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18.)

19.)

20.)
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Druckknopfverbindung nach Anspruch 17, dadurch
gekennzeichnet, da8 die insbesondere patrizen-

formigen Kuppelfldchen (15''') zum Becherinneren
(55) hin hohl (56) ausgebildet sind.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 18, dadurch
gekennzeichnet, daB die rilickseitige H®6hlung (86)

der Kuppelfldchen (15''') mit einer Fiillmasse ver-
sehen ist.

Druckknopfverbindung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die matrizenformigen Kuppelflédchen
(15'') aus Durchbriichen (16'') und Schlitzen (18'"')

im Becherboden (51) erzeugt sind.
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