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@ Vorrichtung zum Fliissigkeitsentzug von strangférmig anfallenden faserigen, verfilzten Materialien.

@ Die Vorrichtung zum Fliissigkeitsentzug von strangfor-
mig anfallenden faserigen, verfilzten Materialien, insbeson-
dere zum Entwéssern von Zuckerrohrbagasse, weist zwei mit
Nieder- bzw. Mitteldruck in einem Bereich zwischen 0,5 und
50 kg/cm? gegeneinander driickbare hohle PreBwalzen (9)
auf, die oberhalb von Filissigkeitssammelrinnen (12) ange-
ordnet sind und deren Langsachsen (7} in einer gemeinsa-
men horizontalen Ebene verlaufen. Der Einzugsspalt {18)
2wischen den Prelwalzen ist durch seitliche Begrenzungs-
wandungen (19} abgedichtet. Die Umfangswandungen der
PreBwalzen sind gelocht ausgebildet und mit radial vorsprin-
genden Mitnehmern (16) in Form von Noppen oder Leisten
ausgeriistet. Oberhalb des Einzugsspaltes der PreRwalzen
ragt ein bis zu den seitlichen Begrenzungswandungen
reichender Zufihrschacht (6) fur die abzupressenden Materi-
alien auf. Durch den Druck der materialien in dem Zufihr-
schacht in Richtung auf den Einzugsspalt der PreRwalzen
wird eine gleichméRige und kontinuierliche Zufithrung des
Materials zu den PreBwalzen gewahrleistet. Beim Abpressen
der Materialien zwischen den PreBwalzen wird ein ungehin-
dertes und auf kurzem Wege mogliches AbflieRen der
Flissigkeit in das Innere der PreBwalzen und von dort in die
Sammelrinnen gewahrieistet (Fig. 3a).
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Vorrichtung zum Flilissigkeitsentzug von strangférmig
anfallenden faserigen, verfilzten Materialien

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fliissigkeits-
entzug von strangfdrmig anfallenden faserigen, verfilzten
Materialien, insbesondere von Zuckerrohrbagasse mit hohem
Feuchtigkeitsgehalt, welcher die Materialien in aufge-
lockerter Form zugefiihrt werden und die zusammenwirkende
Prefwalzen mit diesen zugeordneten Fliissigkeitssammel-
rinnen aufweist.

Bei der genannten bevorzugten Anwendung der Vorrichtung
fiir Zuckerrohrbagasse geht es um die Entwdsserung der Ba-
gasse, und zwar sowohl von Zuckerrohr-Diffusionsbagasse
als auch von entmarkter Zuckerrohrbagasse, wie sie z.B.
fiir die Weilterverarbeitung in der Papierindustrie verwen-
det wird.

Es sind Vorrichtungen fir die Entwisserung von Zucker-
rohr-Diffusionsbagasse bekannt, bei denen die aus dem
Diffuseur in Form eines Stranges austretende Bagasse
nach ihrer Auflockerung dosiert entweder einer baulich
sehr groSen und leistungsstarken Hochdruck-Dreiwalzen-
presse zugeflihrt oder in éwei hintereinander angeordneten
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baulich und leistungsméBig kleineren Hochdruck-Dreiwalzen-
pressen abgepreBt wird. Derartige Walzenpressen, welche
auch als Zuckerrohr-Milhlen bezeichnet werden, stellen in
Abhingigkeit von ihrer Leistung schwere und aufwendige
Konstruktionen dar, die einem hohen Materialverschleis
unterliegen. Der Betrieb derartiger Zuckerrohrmiihlen er-
fordert wegen der hohen Belastung der Walzen, Bagassemesser,
Walzenabstreifer und dgl. sehr hohe Wartungskosten. Es
werden dariber hinaus verhiltnismdf8ig hohe Antriebsleistun-
gen und damit entsprechend volumindse Antriebsmotoren be-

nétigt.

Es sind zwar in Verbindung mit Zuckerrohr-Mithlen auch
diesen vorgeordnetesog. Niederdruck-PreBwalzen bekannt
(DE-0S 30 21 311), die zur Erzielung einer Vorentwidsserung
mit einer als Sieb ausgebildeten FGrderebene flir den noch
nicht aufgelockerten Gutstrang zusammenwirken. Auch zur
Hauptentwi&sserung hat man anstelle von Zuckerrohr-Mihlen
Niederdruck-PreBwalzen vorgesehen in der Weise, daB diese
als Walzenpaar am Ende der Firderebene des Gutstranges
angeordnet sind und auf diesen vor der Auflockerung einen
léinger als in Zutkerrohr-Milhlen wirksamen PreBdruck aus-
iben. Die Walzen sind dabei {libereinander angeordnet, wobei
jeweils eine obere glatte Walze mit einer unteren perfo-
rierten Walze zusammenwirkt. Beil dieser Anwendung der
Niederdruck-PreBwalzen ist allein im Hinblick auf die
durch den Materialstrang bedingte Dicke und durch die
Verfilzung des Materials nur ein geringer Entwdsserungs-
grad erzielbar. Hinzu kommt, daB8 der AbfluB der Fliissig-
keit nur in einer Richtung, n&mlich zu der als Sieb aus-
gebildeten Forderebene oder aber zu der unteren Wal:ze
méglich ist. Allein im Hinblick auf die hierdurch be-
dingten langen Wege filir einen groBen Teil der Fliissigkeit
ist ein AbflieBen wihrend des PreBvorganges nicht in dem
erforderlichen MaBe erreichbar, so daB die abgepreBte
Fliissigkeit zum Teil wieder von dem aus der PreBzone aus-
tretenden Strang aufgenommen wird.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung der eingangs genannten Art flir das Abpressen oder
die Vorentwidsserung eines aufgelockerten Gutstromes so
auszubilden, daB der bauliche Aufwand flir das Abpressen
gegeniiber den bisher erforderlichen Zuckerrohr-Miihlen
vermindert und die flir das Abpressen erforderliche An-
triebsenergie erheblich reduziert werden und auBerdem
gegeniiber bisherigen Niederdruck-PreBwalzen sowohl beil

der Vorentwidsserung als auch beim Abpressen ein verbesser-
ter und gleichm#éBiger Fllissigkeitsentzug aus den Materialien
sichergestellt wird.

Zur LOsung vorstehender Aufgabe ist die eingangs genannte
Vorrichtung so ausgebildet, da8 zwel mit Niederdruck bzw.
Mitteldruck in einem Bereich zwischen ‘0,5 und 50 kg/cm?
zusammenwirkende hohle Prefwalzen mit in einer gemeinsamen
horizontalen Ebene verlaufenden Mittelachsen in einem
Traggestell rotierend antreibbar gehalten sind, da8 der
Einzugsspalt zwischen den PreBwalzen im Bereich ihrer
Stirnenden durch seitliche Begrenzungswandungen abgedichtet
und ein wenigstens bis zu den seitlichen Begrenzungswandun-
gen reichender, liber den Einzugspalt aufragender und den
Querschnitt des Einzugsspaltes umschlieBender Zuflihrschacht
flir die abzupressenden Materialien vorgesehen ist, und da8
die Umfangswandungen der beiden PreBwalzen gelocht ausge-
bildet sowie mit radial vorspringenden Mitnehmern in Form
von Noppen oder Leisten auégerﬁstet sind.

Abweichend von den vorbekannten Niederdruck-Prefiwalzen
zur Vorentwisserung des erst anschlieBend aufzulockernden
Materialstromes geht es beil vorliegender Erfindung darum,
den bereits aufgelockerten Gutstrom einer wirkungsvollen
Entwésserung mit geringem Aufwand zu unterwerfen,
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Die PreBvalzen der erfindungsgemdB ausgebildeten Vorrich-
tung konzen infolge des geringen Arbeitsdruckes in Abhdn-
gigkeit von dem vorgesehenen Prefdruck als verh#ltnism#8ig
diinnwandige Blechwalzen ausgefihrt werden, auch wenn sie
zur Erzielung einer ausreichenden Verweilzeit des Materials
zwischen den Walzen einen relativ grofBen Durchmesser auf-
weisen. Dabeil erfolgt eine glinstige Abpressung des Materials
zwischen den PreBwalzen dadurch, daB beide Walzen gelocht
ausgebildet sind und somit die maximalen Wege der aus dem
Material abgeprefiten Fllissigkeit der halben Spaltbreite
zwischen den PrefBwalzen entspricht. Es kann, mit anderen
Worten, ein verhdltnismidBig schnelles AbflieBSen der Fliis-
sigkeit in die Walzeninnenriume erfolgen, wobei durch die
gelochten Wzlzen ein ebenso schnelles AbflieBen der Flilis-
sigkeit zus dem Walzeninneren in die Flilissigkeitssammel-
rinnen sichegestellt wird.

Wichtig ist es flir die Funktionsweise der PreBwalzen, daB
diesen der aufgelockerte Materialstrom mdglicht gleich-
bleibend und gleichméBig zugefilhrt wird. Dies wird durch
den oberhalb des Einzugsspaltes vorgesehenen Zufiihrschacht
gewdhrleistet, wenn man dafilir sorgt, daf die Guthdhe in
dem Zufthrschacht bzw. der statische Druck vor dem Ein-
zugsspalt stets etwa die gleiche HBhe beibeh#lt. Dieser
Druck filhrt einerseits zu einer Vorpressung bzw. Vorent-
wisserung und andererseits dazu, daB ein gleichm#Biger
Fliissigkeitsentzug des Gutes liber den gesamten Strang-
querschnitt erfolgt, ohne daf sich Hohlrdume innerhalb

des Materialstromes bilden, in denen Fliissigkeitsansamm-
lungen auftreten kdnnen. Eine gleichbleibende Guthdhe im
Zufiihrschacht ist ohne weiteres erreichbar, wenn die
Zufuhr des Gutes zZu dem Schacht einerseits und der Antrieb
der Prefwalzen andererseits aufeinander abgestimmt werden.
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Um die bereits beschriebene Gefahr einer Hohlraumbildung
weiter-zu mindern und eine gleichm#Bige Fdrderung des
Materialstromes durch den PreBispalt zwischen den Walzen
hindurch zu gew#hrleisten, empfiehlt es sich, die beiden
PreBwalzen mit einem Antrieb zur Erzeugung synchroner
Umfangsgeschwindigkeiten zu verbinden und die Mitnehmer
an den Wandungen der PreBwalzen so anzuordnen, daB sie
versetzt und/oder wechselweise in die zwischen den Walzen
befindlichen Materialien eingreifen.

Insbesondere bei Vorrichtungen, deren Walzen innerhalb
des argegebenen Druckbereiches mit einem hdheren Druck
von 10 oder mehr kg/cm? gegeneinander bzw. gegen den
Materizlstrom gepreft werden, empfiehlt es sich, die Mit-
nehmer beider PreBwalzen so anzuordnen, daB sie die L3cher
in den Wandungen der Walzen mit radialem Abstand, jedoch
in der Draufsicht vollstdndig Uberdecken. Hierdurch wird
gewdhrlaistet, daB die in den Wandungen der Walzen befind-
lichen L&cher verstopfungsfrei bleiben und ein schnelles
Abfliefen der Flissigkeit in das Innere der PreBwalzen
bzw. aus den PreBwalzen in die Sammelrinnen ermdglichen.
Die Offiungen in den Wandungen der PreBwalzen k&nnen da-
bei als Rohrungen bzw. Schlitze oder auch andersartig
figurier:e Ausnehmungen ausgebildet sein.

Eine bescnders vorteilhafte Ausfiihrung und Funktionsweise
ergibt siﬁh, wenn die Mitnehmer die Ldcher in den Wandun-
gen der PreBwalzen bis auf einen gegen die Drehrichtung
der Walzer weisenden Bereich seitlich dicht umschlieBen.
Hierdurch "ird ein ZufluB der abgepreBten Fliissigkeit

in die L&echi:r auf der druckentlasteten Seite der radial

vorspringencen und in den Materialstrom eindringenden

Mitnehmer erreicht. Hierdurch wird der AbfluB der abge-
preften Fliss'gkeit begﬁnétigt und gleichzeitig die Ge-
fahr des Verstipfens der in den Wandungen der PreBwalzen
befindlichen Lither zusitzlich vermindert.
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Der Abflu8 der ausgepreBten Flissigkeit aus den Prefwalzen
wird beglinstigt, wenn diese mit auf den Wandinnenseiten
angeordneten, jeweils geneigt in Drehrichtung weisenden
Leitblechen ausgeriistet sind. Die aus dem Inneren der
PreBwalzen durch die Offnungen in den Wandungen austreten-
de Fllissigkeit wird dabei den {iblicherweise unterhalb der

Walzen angeordneten Sammelrinnen zugefiihrt.

ZweckmiBig ist es, wenn als seitliche Wandungen zur Ab-
dichtung des Einzugsspaltes der Prefwalzen den Spalt iber-
deckende an der Stirnseite der jeweiligen Walze gehaltene
nach auBen weisende und mit der Walze umlaufende Flansch-
inge vorgesehen sind. Hierdurch ergibt sich eine relativ

einfache seitliche Abdeckung des Einzugsspaltes, so daB

das abzupressende Material beim Einzug in den PrefBspalt
nicht seitlich aus den Walzen herzustreten kann. Durch ent-
sprechende Ausbildung der Flanschringe mit einem abriebfesten
Dichtungswerkstoff kann auBerdem dafiir gesorgt werden, daB
ein flUssigkeitsdichter seitlicher AbschluB8 des Einzugsspal-

tes erreicht wird.

Statt der mit jeweils einer PreBwalze umlaufenden Flansch-
ringe kann bei einer anderen Ausfilhrung der Vorrichtung
auch vorgesehen sein, daB der Kontur des Einzugsspaltes
der PreBwalzen angepaBte, im Traggestell gehaltene _und

den Spaltraum oberhalb der Walzenachsen abdeckende Wan-
dungen jeweils nahe den Walzenenden vorgesehen und auf

dem AuBenumfang der Walzen mit den Wandungen dichtend
zusammenwirkende Ringe gehalten sind. Wenn die Ringe nicht
mit den Wandungen in Berilhrung kommen, ergibt sich trotz-
dem eine Labyrinthdichtung, die mit Sicherheit den Austritt
des abzupressenden Materials verhindert. Will man auch eine
seitliche Flissigkeitsdichtung des Einzugsspaltes erreichen,

”,
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so kdnnen die vorgenannten Wandungen in L&ngsrichtung des
Spaltraumes verschiebbar angeordnet und unter der Einwir-
kung von Federn in Anlage an die zuf den Walzen gehaltenen
Ringe gehalten sein. Auch dabel kdnnen die Ringe oder die
Wandungen mit entsprechenden abriebfesten Dichtungsmateri-
alien beschichtet werden, um einen fliissigkeitsdichten
AbschluB zu gewihrleisten. Die genannten Ringe bewirken

~auch, daB beim Abpressen von Materialien mit einem groBen

Fllssigkeitsanteil die im Bereich des Einzugsspaltes bereits
abgepreBte Flissigkeit entgegen der Walzenbewegung {liber

die AuBenwandfliche der PreSwalzen abliuft und auf diesem
Wege zu den unterhalb déer PreBwalzen vorgesehenen Sammel-
rinnen gelangt. A

Der im Zufilhrschacht herrschende statische Druck der Ma-
terialsdule kann zu einer Vorabpressungvdes Materials aus-
genutzt werden. Zu diesem Zweck ist vorgesehen, daB der
Zufiihrschacht gelochte Wandungen sowie im Abstand liberein-
ander angeordnete fliissigkeitsdicht mit der AuBenseite der
Wandungen verbundene umfingliiche sowie an wenigstens eine
Sammelleitung angeschlossene Sammélrinnen aufweist. Auf
diese Weise wird es mdglich, daB8 die infolge des statischen
Druckes der SZule abgeprefte Flilssigkeit aus dem Zuflhr-
schacht austritt und abgefiihrt wird, noch ehe das Material
in den Spalt zwischen die PreBwalzen gelangt.

Um die Materialhbhe in dem Zufilihrschacht mdglichst konstant
zu halten und damit einen gleichbleibenden statischen Druck
auf das dem Einzugsspalt zugefihrte Material auszuliben, ist
es zweckmdBig, wenn der Zufilhrschacht mit einem Fiillstands-
regler ausgerﬁstet ist, welcher mit einer Regeleinrichtung
flir den Antrieb der Prefwalzen und/oder eines Zufdrderers
flir das aufgelockerte Material verbunden ist.

Die PreBwalzen kdnnen zur Einstellung des jeweiligen
gleichen PreBdruckes gegeneinander beweglich gehalten
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sein, wobeli die Achse wenigstens einer PreBwalze in einem
einstellbaren Widerlager abgestlitzt ist. Dabei kann als
Widerlager und Verstelleinrichtung eine hydraulische Kol-
benzylinderanordnung vorgesehen sein, die einerseits mit
der in einem Festiager gehaltenen Achse der einen Walze
und andererseits mit der anderen in einem Loslager gehal~-
tenen Achse der anderen Walze verbunden ist.

Zur Erhthung der Wirksamkelt der beschriebenen Vorrichtung
bei Verwendung der PreBwezlzen zur Hauptentwisserung und
insbesondere flir das Abpressen von Materialien mit einem
sehr hohen Feuchtigkeitsgehalt kann es zweckm#B8ig sein,
wenn im Abstand oberhalb der PreBwalzen Vorentwidsserungs-
walzen angeordnet sind und der Zufiihrschacht in Richtung
guer zur Lingsachse der PreBwalzen abgesetzt ausgebildet
ist und mit einem Abschnitt gréBeren Querschnittes bis

zum Eintrittsspalt der Vorentwidsserungswalzen reicht und
sich mit seinem querschnittsverminderten Abschnitt von dem
Austrittsspalt der Vorentwlsserungswalzen bis zum Ein-
trittsspalt der Prefwalzen erstreckt. Dabei ist es zweck-
miBig, wenn die Vorentwisserungswalzen einen geringeren
Durchmesser als die PreBwalzen,'jedoch die gleiche Aus-
bildung wie die PreBwalzen aufweisen und mit Flissigkeits-
sammelrinnen sowie seitlichen Wandungen zur Abdeckung

ihres Einzugsspaltes ausgeriistet sind.

Die erfindungsgemiB ausgebildete Vorrichtung kann mit
grofBem Vorteil auch nur zur Vorentwisserung des aufge-
lockerten Gutstranges eingesetzt werden. Hierzu ist es
glinstig, wenn die PreBwalzen als Vorentwidsserungswalzen
oberhalb einer Zuckerrohr-Mihle angeordnet sind und zwi-
schen den PreBwalzen und der Zuckerrohr-Mihle ein gegen-
liber dem Zufilhrschacht zu den PreBwalzen im Querschnitt
geringer bemessener Schachtabschnitt fiir die Zufilhnung
des vorentwisserten Gutes 2zu der Zuckerrohr-Mihle vor-

-

gesehen ist.
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Durch vorgenannte Ausbildung geniigt infolge der sehr
effektiven Vorentwidsserung eine einzige relativ kleine

und nur eine geringe Antriebsleistung erfordernde Zucker-
rohr-Mihle fir die Folgeentwisserung. Dabeil k®nnen vorhan-
dene wegen geringer Leistung der Zuckerrohr-Mihle nur
wenig wirkungsvoll arbeitende Vorrichtungen durch den
nachtriglichen Einbau der Vorentwisserungswalzen gemiB

der Erfindung erheblich verbessert werden.

Die oberhalb der Zuckerrohr-Miihle angeordneten Vorent-
wdsserungswalzen sind gem3B einer vorteilhaften Weiter-
bildung der Erfindung getrieblich mit dem Antrieb der
Zuckerrohr-Mihle verbunden. Hierdurch wird ein besonders

einfacher Aufbau der gesamten Entwisserungsvorrichtung
erzielt.

Zur Erhéhung der Stabilit#t der PreBwalzen und zur Erzie-
lung eines besseren Selbstreinigungseffektes kdnnen

die PreBwalzen auch eine von der oben beschriebenen Aus-
bildungsform abweichende Konstruktion aufweisen. Diese
kennzeichnet sich vorteilhafterweise dadurch, daB8 die
PreBwalzen doppelwandig ausgebildet sind und die &uBeren
gelochten Umfangswandungen einen inneren allseitig ge-
schlossenen Walzenk®rper in radialem Abstand sowie beid-
seitig axial Uberragend umschlieBen, da8 der Raum zwi-
schen der HuBeren Umfangswand und der Umfangswand des
inneren Walzenkdrpers durch radial und parallel zur Dreh-
achse verlaufende Stege in Kammern unterteilt ist und

die duBere Umfangswand mit Stirnwandungen verbunden ist,

die wenigstens in Hbhe der Kammern frele Durchtritts6ff-
nungen aufweisen.

Bei der vorgenannten Ausfiihrung kommen die sonst notwen-
digen inneren Leitbleche in Fortfall. Die zwischen dem

inneren Walzenkdrper und.der &duBeren Umfangswand vorge-
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sehenen Kammern fihren zu weniger Ablagerungen, als dies
bei Walzen mit inneren Leitblechen der Fall ist. Neben
einer konstruktiven Vereinfachung durch die doppelwandige
Ausbildung der PrefSwalzen wird der weitere Vorteil er-
reicht; daB sich die Reinigung der Walzen vereinfacht
und eine erh&hte Formstabilit&t erreicht wird.

ZweckmdBig ist es, wenn die zwischen der duBeren geloch-
ten Umfangswand und dem inneren WalzenkOrper vorgesehenen
Stege sich nur lber die axiale Linge des inneren Walzen-
kdrpers erstrecken und die mit der &uBeren Umfangswand
verbundenen Stirnwandungen als sich nur teilweise liber die
Hohe der Kammern erstreckende Ringflansche ausgebildet

sind.

Die Zeichnung gibt Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung in
schematischer Darstellung in Verbindung mit der Entwisse-
rung von Zuckerrohr-Diffusionsbagasse wieder.

Es zeigen:

Fig. 1 die Seitenansicht einer Anordnung gemiB vorlie-
gender Erfindung, bei der zur Entwidsserung aus-
schlieBlich ein PreBwalzenpaar vorgesehen ist,

Fig. 2a einen teilweisen Lidngsschnitt durch den unteren
Abschnitt eines Zufilihrschachtes der Anordnung
nach Fig. 1,

Fig. 2b einen Schnitt entlang der Schnittlinie II-II
in Fig. 2a,

FPig. 3a in vergrdBerter Darstellung einen schematischen
Schnitt durch den unteren Teil des Zufiihrschach-
tes -und die PreBwalzen nach Fig. 1 mit gestri-
chelt angedeutetem Traggeriist,

Fig. 3b eine schematische Draufsicht auf die Anordnung

’

nach Fig. 3a,
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eine vergr&Berte Draufsicht auf den durch einen
Kreis markierten Teil der Fig. 3b,

in vergr&Berter Darstellung eine Seitenansicht
auf den PreB8spalt der Walzen,

einen Schnitt entlang der Schnittlinie VI-VI

in Fig. 5,

eine Teildraufsicht auf eine Abwicklung der
PreBwalzen,

einen senkrechten Schnitt durch die Abwicklung
gegenlberliegender PreBwalzen im Bereich des
Pre8spaltes,

eine Draufsicht in Richtung des Pfeiles VIII

in Fig. 8a, '

einen senkrechten Teilschnitt durch die Abwick-
lung einer PreBwalze mit zwel anderen Ausfiih-
rungsbeispielen der Mitnehmer,

die Draufsicht auf die beiden unterschiedlichen
Mitnehmer gem&B Fig. 9a,

die Draufsicht auf die Blechzuschnitte der
Mitnehmer nach den Fig. 9a und 9b,

eine Anordnung in &hnlicher Darstellung wie
Fig. 3a, jedoch mit den PreBwalzen vorgeord-
neten Vorentwésserungswalzen,

die Seitenansicht einer Anordnung, bei der die
PreBwalzen einer Zuckerrohr-Miihle vorgeordnet
sind,

die Seitenansicht, teils auch geschnitten, einer
doppelwandigen PreBwalze,

einen Schnitt entlang der Schnittlinie XIII-XIII
durch die PreBwalze nach Fig. 12.

Im rechten Teil der Fig. 1 ist das abwurfseitige Ende

eines Fdrderers 1 ersichtlich, welcher mit seinem oberen

Trum eine Forderebene bildet, auf der ein in relativ

dicker Schicht anfallender Strang 3 faserigen, verfilzten

Materials der Zuckerrohf-Diffusionsbagasse, welche aus
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einem in der Zeichnung nicht wiedergegebenen Diffuseur
stammt, einer Schi#l- und Auflockerungswalze 4 zugeleitet
wird. Diese ist in dem wiedergegebenen Beispiel mit
Schlag- bzw. ReiBarmen 4a ausgerlistet, welche bei einer
Bewegung der Auflockerungswalze 4 in Richtung des darge-
stellten Pfeiles in den Gutstrang 3 eingreifen und das
Gut auflockern, so daB es im aufgelockerten Zustand dem
Férderer 5 zugeleitet wird, welcher beispielsweise als
Kratzerfbrderer ausgebildet sein kann und der gegeniiber
der zeichnerischen Darstellung auch mit seinem Aufgabe-
ende um 90° verschwenkt parallél zur L&ngsachse der Auf-
lockerungswalze U4 verlaufen kann und somit gegeniiber dem
Gutstrang 3 wesentlich schmaler ausgebildet werden kann.

Das Abwurfende des Forderers 5 liegt im oberen Bereich
eines Zufiihrschachtes 6, welcher sich bis zu dem Einzugs-
spalt 18 zweier mit ihren Achsen 7 in einer gemeinsamen
horizontalen Ebene verlaufender PreBwalzen 9 erstreckt.
Die PreBwalzen 9 sind in einem aus der Fig. 3a angedeu-
teten Traggestell 2 gehalten und mit einem regelbaren
Antrieb verbunden, so daB8 die beiden PreBwalzen 9 in Rich-
tung der dargesteilten Pfeile synchron umlaufend ange-

trieben werden.

Die konstruktive Ausbildung der PreBwalzen 9 wird spiter
im Zusammenhang mit den anderen Figuren beschrieben. Zu-
ndchst sel lediglich bemerkt, daB die PreBwalzen 9 als
Hohlwalzen ausgebildet sind und eine aus Blech bestehende
Umfangswandung 10 aufweisen, welche jeweils mit einer
Lochung versehen ist, die im Zusammenhang mit der Fig. 7
noch im einzelnen beschrieben wird.

Im Inneren der hohlen PreB8walzen 9 sind in der Fig. 1

gestrichelt wiedergegebene Leitbleche 11 vorgesehen, die
in Drehrichtung der Walzen geneigt verlaufen. Zweck der
Leitbleche 11 ist es, die abgefiihrte Flilissigkeit so zum
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Walzeninneren hin zu leiten, daB sie nicht mehr zu der
abgepreBten Bagasse zurlickflieBen kann. Dies ist'beson—
ders deutlich aus der Fig. 8a ersichtlich.

Unterhalb der beiden PreBwalzen 9 sind Flilissigkeitssam-
melrinnen 12 angeordnet, widhrend unterhalb des Austritts-
spaltes 13 ein Fdrderer 14 zum Abtransport der abgepreSB-
ten Bagasse vorgesehen ist.

Die in das Walzeninnere gelangende Fliissigkeit flieBt in
den unteren Tell der Walzen und von dort durch die Boh-
rungen in die jeweilige Saftwanne 12. Bei stirnseitig ge-
schlossenen Hohlwalzen knnen zusidtzliche in den Stirn-
winden vorgesehene Austrittsdffnungen filir die Fliissigkeit
vorgesehen sein, die in Fig. 3a strichpunktiert angedeutet
und mit 15b bezeichnet sind.

Von besonderer Bedeutung ist die Ausbildung der PreBwal-
zen 9, von denen Einzelheiten in den Fig. 7, 8a und 8b
und 9a bis 9c wiedergegeben sind.

In der aus Fig. 7 ersichtlichen Teildraufsicht auf die
Abwicklung einer gelochten Wandung der Prefwalzen 9

sind in ausgezogenen Linien Bohrungen 15 erkennbar, die
in der Umfangswandung 10 der einen Prefwalze angeordnet
sind, wdhrend die gestrichelt dargestellten Bohrungen
15a die Bohrungen der anderen PrefSwalze in der Betriebs-
stellung der beiden Walzen wiedergeben. Man erkennt, da8
die Bohrungen 15 und 15a sowohl in Lidngsrichtung der
Achsen 7 der PreBwalzen 9 als auch ilber den Umfang gese-
hen versetzt angeordnet sind.

Aus den Fig. 8a und 8b erkennt man, daB die Bohrungen 15
bzw. 15a in dem dargestellten Beispiel jeweils durch
warzenfdrmige Mitnehmer 16 abgedeckt sind, und daB die
warzenfdrmigen Mitnehmer 16 die Bohrungen 15 bzw. 15a
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unter Belassung eines Spaltes 17 iliberdecken. In dem dar-
gestellten Beispiel umschlieBen die Mitnehmer 16 die
Bohrungen 15 bzw. 15a bis auf einen gegen die Drehrich-
tung der PreBwalzen weisenden Bereich, welcher den darge-~
stellten Spalt 17 bildet, durch den die Fliissigkeit in
die Bohrung 15 bzw. 15a gelangen kann. Der Eintritts-
spalt 17 fiir die FluUssigkeit liegt auf der druckabgewand-
ten Seite der Mitnehmer 16, so daB der Zustrom der Fliis-
sigkeit zu den Bohrungen 15 bzw. 15a hierdurch beglinstigt

wird.

Die Fig. 9a bis 9c zeigen zwel andere Ausbildungsformen
der Mitnehmer,'die sich besonders einfach herstellen
lassen. In dem dargestellten Beispiel sind zwei verschie-
dene Ausfiihrungen der Mitnehmer wiedergegeben, welche mit
16a und 16b bezeichnet sind. Die Fig. 9a zeigt in einem
Séhnittbild durch die Umfangswandung 10 der PreBwalze 9
die Anordnung der Mitnehmer 16a und 16b, deren Draufsicht
aus der Fig. 9b ersichtlich ist. Die Mitnehmer 16a und
16b bestehen in dem Beispiel aus einfachen'Blechzuschnit-
ten 30 bzw. 31, deren Draufsicht aus Fig. 9c ersichtlich
ist. Die aus den genannten Zuschnitten durch Abkanten
entlang der gestrichelt wiedergegebenen Biegelinienher-
gestellten Blechformteile werden in der aus den Fig. 9a
und 9b ersichtlichen Weise so auf die AuBenwandfliche der
Umfangswandung 10 der PreBwalzen 9 so aufgeschweiBt, da8
sie die Bohrungen 15 dachférmig liberdecken und die Ldcher
15 bis auf den gegen die Drehrichtung weisenden Bereich
seitlich umschlieBen. Gegen die Drehrichtung gesehen bil-
den die Mitnehmer 16a und 16b freie ZufluBquerschnitte zu
den Ldchern 15.

Durch die beschriebene Ausbildung und Anordnung der Mit-
nehmer 16 bzw. 16a und 16b wird gewihrleistet, daB durch
die Umfangswandung 10 der PreBwalzen 9 Fliissigkeit ohne

Schwierigkeiten in das Innere der Walzen und auch vom
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Inneren nach aufen hin abfliefien kann, ohne daB8 jedoch
die Gefahr einer Verstopfung der Bohrungen 15 bzw. 15a
besteht. Durch die versetzte Anordnung der Mitnehmer 16
bzw. 16a und 16b, die auch leistenfdrmig ausgebildet

sein kénnten, ergibt sich ein wechselweiser Eingriff
dieser Mitnehmer in die zwischen die beiden PreBwalzen 9
eingebrachten Materialien, welche durch den PreBSdruck der
Walzen entwidssert werden sollen.

Im Bereich des Einzugsspaltes 18 der PreBwalzen 9 sind

in dem Beispiel der Fig. 1 und der Fig. 5 und 6 seitliche
Wandungen 19 vorgesehen, welche sich der Kontur des Ein-
trittsspaltes folgend bis etwa in HBhe der Mittelachsen 7
erstrecken und die mit dem Traggestell 2 verbunden sind.
Die seitlichen Wandungen 19 wirken dabei mit nahe den
Walzenenden auf den Wandungen 10 der PreBwalzen 9 ange-
ordneten Ringen 20 zusammen, so daB eine sichere seitliche
Abdichtung des Einzugsspaltes 18 erreicht wird. Die seit-
lichen Wandungen 19 sind gemdB8 Fig. 5 in ihrem oberen
Bereich mit Fliissigkeitsdurchtrittsdffnungen 21 versehen,
durch die ein zusdtzlicher Abflu8 der zu Beginn des Pres-
vorganges aus dem Strang austretenden und nach oben ge-
dringten Fliissigkeit ermdglicht wird.

Die seitlichen Wandungen 19 kodnnen ortsfest oder ggf.
auch geringfiligig in Lingsrichtung des Spaltraumes ver-
schiebbar angeordnet und unter der Einwirkung von in der
Zeichnung nicht wiedergegebenen Federn in Anlage an die
an den Wandungen 10 der PreSwalzen 9 befestigten Ringe 20
gedriickt werden. Dabei kann durch Anordnung abriebfester
Dichtungswerkstoffe zwischen der Wandung 19 und den Rin-
gen 20 eine weitere Verbesserung der Abdichtwirkung er-
zielt werden.

Statt der ortsfesten oder ggf. geringfligig seitlich ver-
schiebbar gehultenen Wandungen 19 k®Snnen als seitliche
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Wandungen zur Abdichtung des Einzugsspaltes 18 der PreB-
walzen 9 auch den Spalt liberdeckende Flanschringe 22 vor-
gesehen sein, wie dies in Fig. 4 schematisch dargestellt
ist. Die Flanschringe 22 sind dabei stirnseitig an der
oder den PreBwalzeh 9 angeordnet, wobel entweder beide
Flanschringe an einer der Walzen gehalten sein kdnnen
oder aber auch jede der PreBwalzen 9 einen Flanschring

22 tragen kann. Das freie Ende des Flanschringes 22 kann
wiederum mit einem abriebfesten Dichtwerkstoff ausge-
ristet sein, mit dem er an der anderen PreBwalze anliegt,
um die Dichtwirkung im Bereich des Einzugsspaltes 18 der
beiden PreBwalzen 9 zu verbessern. '

Der Zufiihrschacht 6, welcher im Querschnitt rechteckfdr-
mig und in seinen Abmessungen dem Einzugsspalt 18 zwi-
schen den PrefBwalzen 9 angepaBt ist, kann durchgehende
glatte Wandungen aufweisen, die ein sicheres Nachrutschen
der abzupressenden Materialien gewdhrleisten, so daB bei
entsprechender HGhenabmessung des Zufiihrschachtes 6 ein
statischer Druck auf das in den Einzugsspalt 18 zwischen
die PreBwalzen 9 gelangende Material ausgeilibt wird, damit
eine sichere und gleichméBige Zufuhr des abzupressenden
Materials zu dem Einzugsspalt 18 erfolgt. Besonders
glinstig ist es jedoch, wenn gemiB den Fig. 2a und 2b der
Zufiihrschacht 6 gelochte Wandungen 23 aufweist, so daB
unter der Wirkung des statischen Druckes der Material-
sdule eine Vorentwisserung des Materials erfolgt. Die
Fliissigkeit, welche aus den gelochten Wandungen 23 des
Zufiihrschachtes 6 austritt, wird dabei in Sammelrinnen 24
gesammelt, dile in Abstinden {lbereinander an der AuBenseite
der gelochten Wandungen 23 befestigt und gemids8 der Dar-
stellung der Fig. 2b mit einer Sammelleitung 24a verbun-
den sind. Ggf. kann auch nur der untere Bereich des Zu-
fiihrschachtes 6 gelichte Wandungen 23 und Sammelrinnen 24
aufweisen.

s
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Um einen hinreichenden statischen Druck auf das in den
Einzugsspalt 18 gelangende Material durch die dariiber be-
findliche Materials&ule auszuliben und damit eine gleich-
méBige Zufuhr des Materials zu den PreBwalzen 9 zu gewdhr-
leisten, ist es notwendig, daB8 eine mbglichst gleich-
bleibende Gutsiule oberhalb des Einzugsspaltes 18 in dem
Zufiihrschacht 6 vorhanden ist. Zu diesem Zweck ist der
Zufiihrschacht mit einem in der Fig. 1 schematisch ange-
deuteten Flillstandsregler 25 ausgerilistet, welcher ilber in
der Zeichnung nicht wiedergegebene Verbindungsleitungen
mit einer Regeleinrichtung fir den Antrieb der PreBwalzen
9 und/oder dem Forderer 5 flir das dem Zufiihrschacht 6
zuzuleltende aufgelockerte, abzupressende Material ver-
bunden ist.

In der Darstellung der Fig. 3a und 3b, welche einen Teil
der Anordnung nach der Fig. 1 in vergrdBerter Darstellung
wiedergibt, sind die mit der Fig. 1 lbereinstimmenden
Teile auch mit den gleichen Bezugszeichen versehen. Die
Fig. 3a und 3b zeigen, da8 die PreBwalzen 9 gegeneinander
beweglich gehalten sein kénnen,; um den Spaltraum zwischen
den Umfangswandungen 10 der PreB8walzen 9 einstellen zu
kénnen. In der wiedergegebenen Darstellung ist die je-
weils im rechten Teil der Figur wiedergegebene PreBwalze
9 mit ilhrer Achse 7 in einem Festlager 26 gehalten, wih-
rend filir die Achse 7 der anderen Walze ein Loslager 27
vorgesehen ist. Gem&dB Fig. 3b sind zwischen den genannten
Lagern hydraulische Kolbenzylinderanordnungen 28 vorge-
sehen, mit deren Hilfe der Abstand der Achsen 7 der bei-
den genannten PreBwalzen 9 auf unterschiedliche Werte ein-
gestellt werden kann.

In dem dargestellten Beispiel der Fig. 3b ist zur seit-
lichen Abdichtung des Einzugsspaltes 28 die bereits im
Zusammenhang mit der Fig. 4 wiedergegebene Ausbildung

angedeutet in der Weise, daB8 an der in Fig. 3b rechten
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PreBwalze 9 mit dieser Walze umlaufende Flansche 22 an-
geordnet sind, wie dies im Zusammenhang mit der Fig. 4
als vergréBerte Darstellung der Einzelheit IV aus Fig. 3b

bereits beschrieben ist.

Zusdtzlich oder auéh anstelle einer Vorentwidsserung
durch eine gelochte Ausbildung des Zufiihrschachtes 6
gemdB8 den Fig. 2a und 2b kdnnen gemidf Fig. 10 oberhalb
im Abstand von den PrefBwalzen 9 Vorentwidsserungswalzen 29
angeordnet sein, die ebenso wie die PreBwalzen 9 in dem
Traggestell 2 gehalten und antreibbar sind.

Die Vorentwisserungswalzen 29 weisen die gleiche Ausbil-
dung wie die PreBwalzen 9 auf, haben lediglich einen ge-
ringeren Durchmesser und bilden einen wesentlich breite-
ren Einzugs- und Pre8spalt, der durch Verénderung des
Abstandes der Walzen einstellbar sein sollte. Unterhalb
der Vorentwisserungswalzen 29 sind wiederum Sammelrinnen
12a vorgesehen.

Da durch die Vorentwidsserungswalzen 29 der Gutstrang in
seinem Volumen vermindert wird, ist der Zuflihrschacht 6
gemidB Fig. 10 abgesetzt ausgebildet. Er besteht aus einem
oberen Abschnitt 6a grdB8eren Querschnittes und einem
zwischen den Vorentwisserungswalzen 29 und den PreBwalzen
9 befindlichen Abschnitt geringeren Querschnittes 6b.
Zwischen diesen beiden Abschnitten erstrecken sich etwa
liber die H6he der Vorentwidsserungswalzen 29 seitliche
Wandungen 19a zur Abdeckung des Einzugsspaltes, dhnlich
wie dies in Verbindung mit den PreBwalzen 9 bereits be-
schrieben wurde.

Die Vorentwésserungswalzen 29 sorgen gleichzeitig fir
eine gleichmdBige Zufiihrung des abzupressenden Materials
zu den PreBwalzen 9, ungbhéngig von éventuellen Schwan-
kungen der MaterialhShe in dem Zufiihrschacht 6. Durch sie



10

15

20

25

30

35

0144536
- 19 -

wird auf das den Prefwalzen 9 zuzufiihrende Gut ein vor-
bestimmter PreBdruck ausgelibt, welcher sich glinstig auf
den Entwisserungsgrad des Materials auswirkt.

Die beschriebene Vorrichtung ist insbesondere fiir die
Entwidsserung von7Zuckerrohr—Diffusionsbagasse und ent-
markter Zuckerrohrbagasse geeignet, 1848t sich jedoch

auch zum Fliissigkeitsentzug flir andere faserige, verfilzte

Materialien in Form von Naturprodukten oder auch von
Kunststoffasern anwenden.

Beispiel:

Mit einer Vorrichtung geméd3 Fig. 1, also ohne Vorent-
widsserungswalzen, wurde Zuckerrohrbagasse mit 82% An-
fangsfeuchte zwischen zwei PreBSwalzen mit einem Durch-
messer von 1,2 m und einem Anpre8druck von 6 kg/cm2 im
Scheitelpunkt bei einer Umfangsgeschwindigkeit der Wal-
zen von 4,5 m/min. abgepreBt. Die abgepeBte Bagasse ent-
hielt noch 65% Restfeuchte.

Statt der Anordnung der PreBwalzen 9 in Verbindung mit
diesen vorgeordneten Vorentwisserungswalzen 29 entspre-
chend der Fig. 10 konnen die erfindungsgemiB ausgebil-
deten PreBwalzen gemdB Fig. 11 auch als Vorentwisserungs-
walzen 29a in Verbindung mit einer Zuckerrohr-Mihle 30
verwendet werden.

Die Anordnung der Entwédsserungswalzen 29a erfolgt prak-
tisch in der gleichen Weise,wie dies in Verbindung mit
Fig. 10 beschrieben ist, wobel lediglich gegeniliber den
diesen Vorentwisserungswalzen 29a nachgeordneten PreB-
walzen 9 im Beispiel der Fig. 11 die Zuckerrohr-Mihle 30
vorgesehen ist. Auch im Beispiel der Fig. 11 besteht der
Zufihrungsschacht 6 aus einem erweiterten oberen Ab-
schnitt 6a, welcher lotrecht von der die Drehachsen der
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Vorentwdsserungswalzen 29a aufnehmenden horizontalen

Ebene aufragt und unterhalb der Vorentwisserungswalzen 29a
in einen Abschnitt 6b geringeren Querschnittes lbergeht,
welcher sich bis zu der oberen Walze 31 und der mit die-
ser zusammenwirkenden Spelsewalze 32 erstreckt.

Unterhalb der Vorentwédsserungswalzen 29a sind wiederum
Sammelrinnen 12a vorgesehen, wie dies im einzelnen bereits

im Zusammenhang mit Fig. 10 beschrieben wurde.

Sowohl die Speisewalze 32 als auch die Entwdsserungswalzen
29a sind in einer aus der Fig. 11 nicht ersichtlichen
Weise getrieblich mit dem Antrieb der Zuckerrohrwalzen
verbunden, so daB ein eigener Antrieb fiir die genannten
Walzen nicht erforderlich ist.

Durch die beschriebene Ausbildung der Vorentwidsserungs-—
walzen 29a und ihre Anordnung mit ihren Drehachsen in
einer horizontalen Ebene sowie dem lotrecht von diesen
Vorentwdsserungswalzen 29a aufragenden Abschnitt 6a des
Zufihrschachtes, welcher die gleiche Ausbildung aufweist,
wie sie bereits in Verbindung mit den Fig. 2a und 2b be-
schrieben wurde, erreicht man, da8 eine sehr intensive und
effektive Vorentwdsserung erfolgt. Hierdurch kann fiir die
Folgeentwisserung eine relativ kleine Zuckerrohr-Mithle 30
geringerer Leistung verwendet werden, um trotzdem einen
sehr hohen Entwédsserungsgrad der Gesamtanordnung gemis

der Fig. 11 zu erreichen. Durch den beschriebenen Einsatz
der erfindungsgemif ausgebildeten Vorentwisserungswalzen
29a in Verbindung mit einer nachgeordneten Zuckerrohr-
Miihle 30 ist es mOglich, bereits vorhandene Entwisserungs-
anlagen, die mit Zuckerrohr-Mihlen arbeiten, entsprechend
umzuriisten, um eine erhebliche Verbesserung des Entwidsse-
rungsgrades zu erreichen, ohne daB mehrere derartiger
Zuckerrohr-Mihlen hintereinander angeordnet werden miissen.,
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Sowohl die Entwidsserungswalzen 9 als auch die Vorent-
widsserungswalzen 29a kdnnen abweichend von der bisher
beschriebenen Ausfilihrung mit den innenliegenden Leit-
blechen 11 eine Ausbildung aufweisen, wie sie in den
Fig. 12 und 13 wiedergegeben ist.

Die in den Fig. 12 und 13 wiedergegebene PreBwalze weist
ibereinstimmend mit den PreBwalzen 9 bzw. den Vorent-
widsserungswalzen 29 und 29a eine duBlere Umfangswand 10

mit darin vorgesehenen 8ffnungen 15 und diese iliber-

deckende Mitnehmer 16 bzw. 16a oder 16b auf. Diese Um-
fangswand 10 umschlieBt einen inneren allseitig geschlos-
senen WalzenkOrper 33 mit radialem Spiel und iliberragt
diesen inneren WalzenkOrper 33 auch in axilaler Richtung
beidseitig.

Der innere Walzenkdrper 33 ist gemdB8 Fig. 12 mit inneren
Aussteifungsblechen 33a ausgeriistet. Zwischen der Um-
fangswandung 33b des inneren Walzenkdrpers 33 und der
duBeren Umfangswand 10 sind radial im gleichméBigen Ab-
stand angeordnete Stegbleche 34 vorgesehen, so daf Kam-
mern 35 entstehen, in welche beim PreBSvorgang die abge-
preBte Flissigkeit in Richtung der in den Fig. 12 und 13
dargestellten Pfeile eintritt.

Die Stege 34 erstrecken sich nur iiber die axiale Linge
des inneren Walzenkdrpers 33, so daB zwischen den mit der
duBeren Umfangsfliche 10 verbundenen Stirnwinden 36 und
dem inneren Walzenkdrper 33 Spalte 37 verbleiben, durch
welche die in die Kammern 35 gelangende Fliissigkeit durch
seitliches Ausstrdmen gelangt, wie dies in Fig. 12 eben-
falls durch Pfeile angedeutet ist.

In dem dargestellten Beispiel sind die mit der &duBeren
Umfangswand 10 verbundenen Stirnwandungen 36 lediglich
als Ringflansche ausgebildet, welche sich nur. iiber einen
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Teil der Hohe der Kammern 35 erstrecken, so daB die in
die Spalte 37 sowie in die jeweils unteren Kammern 35
der Walze gelangende Fliissigkeit nicht nur durch die
gerade unten befindlichen Cffnungen 15 diesér Kammern,
sondern auch seitlich aus der doppelwandigen Walze nach
Fig. 12 und 13 austreten kann, wie dies ebenfalls in der
Fig. 12 durch Pfeile angedeutet ist.

Statt der als Ringflansche ausgebildeten Stirnwandungen
36 kdnnen diese auch als geschlossene Wandungen mit ent-
sprechenden Fensterdffnungen in HOhe der Kammern 35 aus-
gebildet sein, damit ein sicheres AbstrOmen der Fllissig-
keit ermbglicht wird, wenn die Kammern 35 bei Drehung der
Entwisserungswalze ihre unterste Position erreichen.

Die genannten Stege 34 fiihren zu einer konstruktiv ein-
fachen, jedoch in Verbindung mit dem inneren Walzenk&rper
sehr stabilen Aufbau der Walzen. Die Gefahr von Ablage-
rungen auf der Innenseite der Umfangswand 10 ist bei der
genannten Konstruktion auBerordentlich gering. Ferner
bietet die beschriebene Ausfilihrung die Mdglichkeit einer
besonders einfachen und wirksamen Reinigung.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Fliissigkeitsentzug von strangfdrmig

anfallenden faserigen, verfilzten Materialien, ins-
besondere von Zuckerrohrbagasse mit hohem Feuchtig-
keitsgehalt, welcher die Materialien in aufgelocker-
ter Form zugefiihrt werden und die zusammenwirkende
PreBwalzen mit diesen zugeordneten Flissigkeits-
sammelrinnen aufweist, dadurch
gekennzedlchnet, daB zwei mit Nieder-
druck bzw. Mitteldruck in einem Bereich zwischen 0,5
und 50 kg/cm2
mit in einer gemeinsamen horizontalen Ebene verlau-
fenden Mittelachsen (7) in einem Traggestell (2)
rotierend antreibbar gehalten sind, daB der Einzugs-
spalt (18) zwischen den PreBwalzen im Bereich ihrer
Stirnenden durch seitliche Begrenzungswandungen (19

zusammenwirkende hohle PreBwalzen (9)

bzw. 22) abgedichtet und ein wenigstens bis zu den
seitlichen Begrenzungswandungen reichender, liber den
Einzugsspalt aufragender und den Querschnitt des Ein-
zugsspaltes umschlieB8ender Zufiihrschacht (6) fiir die
abzupressenden Materialien vorgesehen ist, und daB die
Umfangswandﬁngen (10) der beiden PreBwalzen gelocht
ausgebildet sowie mit radial vorspringenden Mitnehmern
(16316a;16b) in Form von Noppen oder Leisten ausge-
ristet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch

gekennzedichnet, daB die beiden PreBf-

walzen (9) mit einem Antrieb zur Erzeugung synchroner
Umfangsgeschwindigkeiten verbunden sind und die Mit-~
nehmer (16;16a;16b) an den Umfangswandungen (10) der

PreBwalzen so angeordnet sind, daB die Mitnehmer beider

PreBwalzen versetzt und/oder wechselweise in die zwi-
schen den Walzen befindlichen Materialien eingreifen.

-
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Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzedichnet, daB die Mitnehmer (16;
16a;16b) beider PreBwalzen (9) die Ldcher (15;15a) in
den Umfangswandungen (10) der Walzen mit radialem
Abstand, jedoch in der Draufsicht vollsténdig tiver-

decken.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzelchnet, daB die Mitnehmer (16;
16a3;16b) die L&cher (15:315a) in den Umfangswandungen
(10) der PreBwalzen (9) bis auf einen gegen die Dreh-
richtung der Walzen weisenden Bereich seitlich dicht

umschliefBen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeilchnet, das auf
den Wandinnenseiten der Prefwalzen (9) jeweils geneigt
in Drehrichtung weisende Leitbleche (11) vorgesehen
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, da8 als
Begrenzungswandungen (19) zur seitlichen Abdichtung
des Einzugsspaltes (18) den Spalt ilberdeckende, an der
Stirnseite der jeweiligen PreBwalze (9) gehaltene,
nach auBen weisende und mit den PreBwalzen umlaufende
Flanschringe (22) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeilichnet, daB der
Kontur des Einzugsspaltes (18) der PreBwalzen (9) an-
gepaBte, im Traggestell (2) gehaltene und den Spalt-
raum oberhalb der Walzenachsen (7) abdeckende Wandun-
gen (19) jeweils nahe den Walzenenden vorgesehen und
auf dem AuBenumfang ger PreBwalzen mit den Wandungen
dichtend zusammenwirkende Ringe (20) gehalten sind.
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. Vorrichtung nach Anépruch 7, dadurch

gekenngeich n:e t, daB die Wandungen (19)
in Léngsrichtung'dés Einzugéspaltéé (18) verschiebbar
angeordnet und unter der Eihwirkung von Federn in An-
lage an die auf den PreBwalzen (9) gehaltenen Ringe
(20) gehalten sind. " .

Vorrichtung nach einem der'Ansprﬁché 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der
Zufihrschacht (6) gelochte Wandungen (23) sowie im
Abstand iibereinander angeordnete fliissigkeitsdicht mit
der AuBenseite der Wandungen verbundene umféngliche
sowie an wenigstens eine Sammelleitung (24a) ange-
schlossene Sammelrinnen (24) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
a é durch gekennzeilchnet, daB der
Zufﬁhrschacht (6) mit einem Fiillstandsregler (25)
ausgerﬁstet‘ist, welcher mit einer Regeleinrichtung
fir den Antrieb der PreBwalzen (9) und/oder einen
Zufdrderer (5) filr das aufgelbckerte Material verbun-
den ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekenngzelchnet, daB die
PreBwalzen (9) gegeneinander beweglich gehalten und die
Achse (7) wenigstens einer PreBwalze in einem einstell-
baren Widerlager (27) abgestiitzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB bel
Verwendung der PreBwalzen (9) zur Hauptentwidsserung im
Abstand oberhalb der Prefwalzen (9) Vorentwidsserungs-
walzen (29) angeordnet sind und der Zufiithrschacht (6)
in Richtung quer zur Li&ngsachse der Prefwalzen abge-
setzt ausgebildet isé und mit einem Abschnitt (6a)
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grdBeren Querschnittes bis zum Eintrittsspalt der Vor-
entwdsserungswalzen reicht und sich mit seinem quer-
schnittsverminderten Abschnitt (6b) von dem Austritts-
spalt der Vorentwidsserungswalzen bis zum Eintrittsspalt
(18) der PreBwalzen erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch 7
gekennszeilichnet, daB die Vorentwidsserungs-
walzen (29) einen geringeren Durchmesser als die PreSs-
walzen (9), jedoch die gleiche Ausbildung wie die PresB-
walzen aufweisen und mit Fllissigkeitssammelrinnen (12a)
sowie seitlichen Wandungen (19a) zur Abdeckung des Ein-
zugsspaltes ausgeriistet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennszeichnet, daB8 die
PreBwalzen als Vorentwidsserungswalzen (29a) oberhalb
einer Zuckerrohr-Miihle (30) angeordnet sind und zwi-
schen den PreBwalzen und der Zuckerrohr-Miihle ein ge-
geniiber dem Zufiihrschacht (6) zu den PreBwalzen im
Querschnitt geringer bemessener Schachtabschnitt (6Db)
fiir die Zufiihrung des vorentwisserten Gutes zu der
Zuckerrohr-Miihle vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch
gekennzedlichnet, daB die oberhalb der
Zuckerrohr-Miihle (30) angeordneten Vorentwisserungs-
walzen (29a) getrieblich mit dem Antrieb der Zucker-
rohr-Miihle verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 oder 6

bis 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Prefwalzen doppelwandig ausgebildet sind und
die duBeren gelochten Umfangswandungen (10) einen inne-
ren allseitig geschlossenen WalzenkOrper (33) in radi-
alem Abstand sowie béidseitig axial Uberragend um-
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schlieBen, daB8 der Raum zwischen der &uBeren Umfangs-
wand und der Umfangswand (33b) des inneren Walzen-—
korpers durch radial und parallel zur Drehachse ver-
laufende Stege (34) in Kammern (35) unterteilt ist
und die &uBere Umfangswand mit Stirnwandungen (36)
verbunden ist, die wenigstens in Hohe der Kammern
freie Durchtrittséffnungen aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch
gekennszeichnet, daB die zwischen der
HuBeren gelochten Umfangswand (10) und dem inneren
Walzenkdrper (33) vorgesehenen Stege (34) sich nur
liber die axiale Linge des inneren Walzenkdrpers er-
strecken und die mit der &HuBeren Umfangswand verbun-
denen Stirnwandungen (36) als sich nur teilweise iber

die Hbhe der Kammern (35) erstreckende Ringflansche
ausgebildet sind.
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