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Verfahren und Vorrichtung zum Rumoren des Harnisches einer Jacquard-Webmaschine.

Um bei einem Harnisch einer Jacquard-Webmaschine
far hohe Kettfadendichte ein Umriisten oder Auswechseln
des Harnisches bei verdnderter Kettfadendichte am herzu-
stellenden Gewebe zu vermeiden, wird eine Rumorordnung
vorgesehen, bei der ein messerweises Stillsetzen der Plati-
nen vorgenommen wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Rumoren des
Harnisches einer Jacquard-Webmaschine
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Rumoren des
Harnisches einer Jacqﬁard—Webmaschine, wobel man einen Teil
der mit dem Harnisch verbundenen Platinen stillsetzt bzw.
wieder in Betrieb nimmt, sowie eine Vorrichtung zur Durch-
fihrung des Verfahrens.

Es ist zwar bekannt, zum Verdndern der Ketteinstellung bzw.
der Kettfadenzahl pro Zentimeter eines Gewebes den Harnisch
durch Rumoren auf die gewiinschte Kettfadendichte einzustellen,
d.h. bei Verringerung der Kettfadendichte einen Teil der
Harnischkordeln stillzulegen und bei Erhdhung der Kettfaden-
dichte wieder in Betrieb zu nehmen, Jjedoch ist dies bei einer
hohen Kettfadendichte, wie sie z.B. bei Krawattenstoffen
iblich ist, nur unter Hinnahme grofler Nachteile méglich.

Die stillgelegten bzw.inaktiven Harnischkordeln behindern
den Webvorgang,da sie wegen der Dichte des Harnisches von
den aktiven Harnischkordeln erfaBt werden und damit zu Ver-
schlingungen,Webfehlern und vorzeitigem VerschleiB8 fiihren.

Es ist deshalb bei der Produktion von jacquardgewebten
Krawattenstoffen notwendig, fiir jede Ketteinstellung einen
speziell angefertigten Harnisch gzu verwenden. Bei einer ver-
anderten Ketteinstellung mit geringerer oder héherer Kett-
fadendichte ist es jeweils erforderlich, einen Harnisch-
wechsel vorzunehmen oder den vorhandenen Harnisch an die
vergnderte Ketteinstellung durch Umriisten anzupassen. So-
wohl der Harnischwechsel wie auch das Umriisten ist mit

einem erheblichen Aufwand verbunden, fiihrt zu langen Still-
standszeiten und ist damit kostenaufwendig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der
eingangs angegebenen Art so auszubilden, daB eine ver-
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dnderte Ketteinstellung schnell, einfach und damit kosten-
gliinstig vorgenommen werden kann, ohne daB Behinderungen
des Webvorganges suftreten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB man
den Harnisch in Gruppen aufteilt, die den Platinenreihen

entsprechen, und wenigstens eine der Platinenreihen still--
gesetzt bzw., wieder in Betrieb genommen wird.

Durch die Aufteilung des Harnisches entsprechend den
Platinenreihen und Stillsetzen einer ganzen Reihe von
Platinen und damit von Harnischkordeln ergibt sich eine
Trennebene zwischen aktiven und inaktiven Harnischkordeln,
die eine geringere Reibung ergibt als das Stillsetzen
einzelner Harnischkordeln, die an den Kreuzungsstellen
einer starken Reibung unterliegen. Dadurch konnen auch Ver-
schlingungen zwischen aktiven und inaktiven Harnischkordeln
vermieden werden, die den Webvorgang beeintrichtigen oder
zu Webfehlern fiihren wiirden. Das Stillsetzen einer.
Platinenreihe kann schnell und einfach vorgenommen werden,
so daB eine Verinderung der Ketteinstellung insgesamt sehr
kostengiinstig vorgenommen werden kann.

Durch die Aufteilung von Harnisch und Platinenanordnung
nach einem Achter- oder Sechzehnerrhythmus ist eine
optimale Arbeitsweise an der Webmaschine gewdhrleistet, da
in der Jacquardtechnik diese Aufteilung vielfach Verwendung
findet.

Zur Verringerung der Reibung im Harnisch zwischen aktiven
und insktiven Harnischkordeln trdgt es wesentlich bei, wenn
die den Platinenreihen entsprechenden Reihen von Bohrungen
fiir die Harnischkordeln im Chorbrett einen gréB8eren Ab-
stand voneinander haben als die Bohrungen innerhalb einer
Reihe.
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Um die Arbeit mit dem Harmisch zu Erleichtern und Passier-
fehler zu vermeiden, werden die Harnischkordeln ent-
sprechend der Aufteilung in Reihen optisch unterschied-
lich ausgebildet.

Die Erfindung wird nachfolgend anhsnd der Zeichnung bei-
spielsweise ndher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 1in einer perspektivischen Ansicht schematisch den
Harnisch einer Jacquard-Webmaschine, und

Fig. 2 eine graphische Darstellung des Zusammenhangs
zwischen Kettfadendichte und aktiven bzw. in-
aktiven Platinen.

In Fig. 1 sind mit P; bis P,g Platinenreihen gngedeutet.
Die Platinen einer Reihe arbeiten mit einem Messer Mpeoo
M16 zusammen, wobei die Messer in bekannter Weise in
einem Messerkasten angeordnet sind. Bei 20 sind Jacquard-
nadeln angedeutet, die in an sich bekannter Weise mit
einer iiber ein nicht dargestelltes Prisma laufenden
Jacquard-Karte zusammenwirken, deren Lochung das zu
webende Muster vorgibt. Entsprechend der Lochung der
Jacquard-Karte werden die federbeaufschlagten Jacquard-
nadeln 20 in horizontaler Richtung verstellt, wobei ent-
sprechend dem vorgegebenen Muster einzelne Platinen gus
dem Hubbereich der Messer M4 ceo M46 verschwenkt werden.
Die Messer werden entsprechend dem Maschinentakt ange-
hoben und abgesenkt, wobei die durch das zu webende Muster
vorgegebenen Platinen +Von den Messern mitgenommen werden,
wihrend die anderen Platinen | die durch die Jacquard-
nadeln 20 gus dem Hubbereich der Messer geschwenkt sind,
in senkrechter Richtung unbewegt bleiben.

Die Platinen P4 bis P, sind {iber einem Platinenboden 21
angeordnet, der mit entsprechenden Bohrungen versehen ist.
-4 _
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Die einzelnen FPlatinen gind mit Hernischkordeln 22 ver-
bunden, die sich vom Platimenboden 21 aus nach unten zu
einem Chorbrett 23 erstrecken, in welchem entsprechend

der Anzahl der Harnischkordeln 22 Bohrungen 24 ausge-

bildet sind. Die durch das Chorbrett 23 verlaufenden
Harnischkordeln 22 sind zur Aufnahme der nicht darge-
stellten Kettfiden des zu webenden Gewebes mit Osen(Litzen)25
versehen. Damit die Harnischkordeln 22 gespannt gehalten

und bei niedergehenden Messern zusammen mit den Platinen
nach unten bewegt werden, sind am unteren Ende der
Harnischkordeln nicht dargestellte Gummifedern bzw.Jacquard-
‘gewichte angebracht. Dieser Aufbau ist bei einer Jacquard-
Webmaschine an sich bekannt.

Um Gewebe mit unterschiedlich hoher Kettfadendichte weben
zu kdnnen, ohne daB der aus den Harnischkordeln 22 be-
stehende Harnisch durch einen asuf die betreffende Kett-
fadendichte sbgestimmten Harnisch ersetzt oder der vor-'
handene Harnisch durch Entfernen von Harnischkordeln um-
geriistet werden muB, wird erfindungsgemzf von einer
maximalen Platinenzahl ausgegangen, die zur Verringerung
der Kettfadendichte in Spriingen herunterrumort wird. Da-
bei wird durch die verringerte Anzahl der in Betrieb be-
findlichen Platinen die Kettfadendichte entsprechend ver-
ringert, jedoch wird durch die Auslegung und Anordnung der
auBer Betrieb gesetzten Platinen die Musterrapportbreite
nicht verindert. Beispielsweise wird eine Jacquardmaschine
mit 1344 Platinen vorgesehen. Davon werden 1280 Platinen
zum Weben mit Harnischkordeln belegt. Es sind 16 Platinen-
reihen , wie in Fig. 1 dargestellt, vorgesehen, wobei jede
Platinenreihe 80 Platinen aufweist.

Die Rumorordnung wird so ausgelegt, daB sie in einem
Achter- oder Sechzehnerrhythmus erfolgt. Da in der
Jacquardtechnik eine Achter- bzw. Sechzehnerordnung
h#ufig wiederkehrt, wird dadurch eine optimale Arbeits-
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weise gewghrleistet,

Die Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung der Rumor-
ordnung. Wenn alle 16 Platinenreihen mit jeweils 80
Platinen in Betrieb sind, ergibt sich eine Gesamt-
platinenzahl (Maschinenrapport) von 1280 und eine Kettfaden-
dichte von 128 Kettfaden/ cm . Dies stellt die
maximale Kettfadendichte dar. Wenn ein Gewebe mit ge-
ringerer Kettfadendichte hergestellt werden soll , so
werden die ersten beiden Platinenreihen guBer Betrieb
gesetzt, so daB noch 1120 Platinen zur Verfiigung stehen,
die eine Kettfadendichte von 112 Kettfiden/cm

am herzustellenden Gewebe ergeben.

Zur Verringerung der Kettfadendichte von 128 auf 112 Kett-
fiaden/cm werden die Platinen der beiden ersten Messer M1
und M2 von der Jacquardlochkarte so gesteuert, daB sie
entweder nicht von den Messern M1 und M2 erfaBt werden
k6nnen, oder sie werden in der gehobenen Stellung arre-
tiert. Es wird jetzt nur noch mit den Platinen der Messer
M3 bis M16 gearbeitet. Wenn wieder eine Kettfadendichte
von 128 Kettfdden/cm bendtigt wird, konnen die Platinen
der Reihen P1 und Pz'wieder mit gesteuert bzw. in die
Messer eingehingt werden.

Dadurch, daB zur Verringerung der Kettfadendichte eine
oder zwei Reihen P,,P, von Platinen guBer Betrieb ge-
setzt werden, die sich iiber die Chorbrettbreite erstrecken,
wird die Musterrapportbreite durch die Verringerung der
Kettfadendichte nicht verkleinert. Bei 128 Kettfiden/cm
ergibt sich durch 1%%% eine maximale Musterrapportbreite
von 10,00 cm. Bei einer verringerten Kettfadendichte von

112 Kettfdden/cm ergibt sich die gleiche Muster-
. 6.



. 0144678

rapportbreite von J%%% = 10 cm.

Die Fig. 2 gibt die weiteren Stufen der Rumorordnung bei
Verringerung der Kettfadendichte wieder. So verbleibt

eine Platinenzshl von 960 und eine Kettfadendichte von
96 Kettfsden/cm, wenn die Platinen der Reihen P, bis Py
stillgesetzt sind. Bis zur Platinenreihe Pao wird die
Kettfadendichte in Bpriingen von 16 verringert, wihrend

ab Platinenreihe an bis Pﬂ6 die Kettfadendichte in
Springen von 8 verringert wird, indem Jjeweils nur eine der
Platinenreihen P13 bis P16 stillgesetzt wird.

Um eine Behinderung der aktiven Harnischkordeln durch die
inaktiven beil hohen Kettfadendichten, wie sie bei Krawatten-
stoffen iiblich sind, auszuschalten und die Reibung zwischen
aktiven und inaktiven Harnischkordeln so gering wie mdglich
zu halten, hat das Chorbrett 2% eine grtBere Tiefe als
blich, so daB die den Platinenreihen P, bis P, ent-
sprechenden Reihen von Bohrungen 24 im Chorbrett einen
groBeren Abstand voneinander haben kénnen. Hierdurch

vwird der Abstand der Harnischkordeln im Harnisch vergrdBert.

Die Fig. 1 zeigt eine Ausgestaltung des Barnisches, bei
dem einer Platinenreihe Pq zweli Reihen von Bohrungen 24
im Chorbrett entsprechen, wobei Jjede zweite Harnischkordel
22 einer Platinenreihe Pﬁ...P16 durch eine Bohrung 24°'

im Chorbrett 2% verlzuft, die versetzt zu den beiden
néchstliegenden Bohrungen 24 liegt, wie dies in Fig. 1
anhand der Platinenreihe P16 mit zugeordneten Bohrungen
24, 24' im Chorbrett 23 dargestellt ist. Dadurch ergeben
sich bei der Anordnung nach Fig. 1 insgesamt 32 Reihen
von Bohrungen 24 auf dem Chorbrett 2%. Durch Stillsetzen
der Platinenreihen Pq und P2 werden die insgesamt vier
Reihen bildenden Harnischkordeln 22 auBer Betrieb gesetzt,
welche bei der Darstellung nach Fig. 1 durch die ersten
vier Bohrungen 24 im Chorbrett 23 (linke Seite ) verlaufen.

-7 -
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Auf dem Chorbrett sind durch Markierungen 26 die Trenn-
ebenen des Harnisches angegeben, die sich beim Still-
setzen der in Fig. 2 wiedergegebenen Platinenreihen P,

bis P16 zwischen aktiven und inaktiven Harnischkordeln
ergeben. So Wdre beispielsweise nach Stillsetzen der
Platinenreihen P, bis PHS lediglich die FPlatinenreihe
P,g mit einer gesamten Platinenzahl von 80 bei einer Kett-
fadendichte von 8 Kettfiden/cm in Betrieb, wobei lediglich
die mit Osen 25 versehenen Harnischkordeln 22 und die
durch die Bohrungen 24 und 24' im Chorbrett angedeuteten
weiteren, der Platinenreihe P, zugeordneten Harnisch-
kordeln sktiv waren.

Um dem Textilmaschinenfiihrer die Arbeit mit einem der-
artigen Harnisch zu erleichtern und Passierfehler zu ver-
meiden, werden die durch jeden Rumorsprung inaktiv
werdenden Harnischkordeln optisch gekennzeichnet, bei-
spielsweise durch eine unterschiedliche Einf#rbung. So
konnen beispielsweise die den Platinenreihen P, und P,
entsprechenden Harnischkordeln 22 rot gefarbt, die dem
ndchsten Rumorsprung entsprechenden, den Platinenreihen
P3 und P4 zugeordneten Harnischkordeln blau eingefarbt
werden und so weiter. Durch den auf acht verringerten
Rumorsprung ab der Platinenreihe an werden nur die
Harnischkordeln unterschiedlich eingefgrbt, d4ie einer
Platinenreihe P13°“P16 zugeordnet sind.

Durch die groBere Chorbreite mit groBerem Abstand der
Bohrungen 24 auf dem Chorbrett 23 ergibt sich eine weite
Fihrung des Harnisches mit eintsprechend verringerter
Reibung der Harnischkordeln untereinander. ZweckmiBiger-
weise werden dabei die Absténde der Reihen von Harnisch-
kordeln, deren Trennebene bel 26 in Fig. 1 angedeutet is%t,
groBer ausgebildet als die Abstiénde der Bohrungen 24
innerhaldb einer Reihe, um eine minimale Reibung zwischen
aktiven und inaktiven Harnischkordeln zu gewgdhrleisten.

-8 -
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Eine weite und reibungsfireie Fiihrung des Harnisches wird
durch die versetzte Anordnung der Bohrungen 24 und 24!
einer Reihe von Harmischkordeln unterstiitzt, wie sie in
Fig., 1 dargestellt ist.

Die Markierungen 26 in Fig. 1 zwischen den einzelnen
Rumorbldcken (entsprechend den in Fig. 2 graphisch wieder-
gegebenen Rumorblcken) geben jeweils eine ILeerreihe
zwischen den Rumorbldcken an, wobei eine Leerreihe einer feh-
lenden oder nicht besetzten Bohrungsreihe entspricht.

Erfindungsgemd wird ein messerweises Stillsetzen der Plati-
nen vorgesehen. Dabei wird, wie dargestellt, ein offener Har-
nisch verwendet, bei dem der Kartenfall iiber der Webkette
angeordnet ist. Der Kartenfall kann auch iiber dem Weberstand
angeordnet sein.

Die Tiefe des Chorbrettes ist von 120 auf 125 mm vergriBert,
um eine Auflockerung des Harnisches mit dem Ziel einer gerin-
geren Reibung durch VergrdBerung der Lochabstinde in Rich-
tung Webbreite zu erreichen.

Die Erh®hung der Lochzahl von 16, die an sich von der
Jacquardmaschine vorgegeben ist, auf 32 Ldcher pro Reihe
dient zwar der Auflockerung des sehr dichten Harnisches, hat
aber fiir die vorgesehene Rumorung Folgen. Wird die in der
Jacquardmaschine vorgegebene 16er Teilung auch im Chorbrett
(16 Lscher pro Reihe) vorgesehen, so bedeutet dies, daB die
Steuerung Platine-Kettfaden nach folgénder Ordnung erfolgt:

erste Platine steuert den ersten Kettfaden,

zweite " n " zweiten "
dritte " ~n " dritten "
vierte " " " vierten "

Uuswe.



0144678 .

Wirde dieses System auf die erfindungsgemédfBe Anordnung
iibertragen, so entstinden dadurch folgende Nachteile.

Beim ersten Rumorsprung von 128 Kettfidden/cm auf 112
Fiden/cm konnten nicht die Platinen des ersten und zweiten
Messers stillgesetzt werden, sondern die Platinen

1 Dbis 4
33 "o36
65 " 68

usw. (bs(':{:“ﬁ'3>

Dadurch ginge die Ubersichtlichkeit des gesamten Systems
fiir die Kartenschlidgerei und Weberei verloren.

Ferner wiirde eine Verkreuzung innerhalb des Harnisches ent-
stehen, die zu einem erhthten VerschleifB fihrt. Auch ginge
die Ubersichtlichkeit verloren, und die Handhabung des
Harnisches wiirde auSerordentlich erschwert.

Um diese Nachteile zu vermeiden, werden die Kettféden
nicht wie bisher geradedurch, sondern springend in den Har-
nisch eingezogen bzw. passiert. Dies wird durch folgende
Aufstellung verdeutlicht:

geradedurch passiert springend passiert
1. Kettfaden in 1. Litze 1. Kettfaden in 1. Lifze
2. 1 It 2. 14 2_ 1) 1 1‘7. 1]
3. n it 3. n 3. n 4 2. n
4, " no4, 0w L, " "18..
5' 1 L 5. n 5. 1 n 3. n
6. ] " g, n 6. " " 19, n

usw. (¥gl.Fig. 3) usw. (vgl. Fig. 4)

Durch diese Passierungsart wird erreicht, daB trotz der
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unterschiedlichen Teilung in Jacquardmaschine (16) und
Chorbrett (32) die erwiinschte Rumorordnung erhalten.wird.
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VERSEIDAG-KRAWATTENSTOFFE GMBH, Krefeld

Verfahren und Vorrichtung zum Rumoren des
Harnisches einer Jacquard-Webmaschine

P e e T T T Y ey o™
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zum Rumoren des Harnisches einer Jacquard-
Webmaschine, wobel man einen Teil der mit dem Harnisch
verbundenen Platinen stillsetzt bzw., wieder in Be-
trieb nimmt,

dadurch gekennzelchnet,

daB man den Harnisch in Gruppen aufteilt, die den
Platinenreihen entsprechen, und daB man wenigstens

eine der Platinenreihe . stillsetzt bzw. wieder in
Betried nimmt.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Aufteilung von Harnisch und Platinenanordnung

nach einem Achter- oder Sechzehnerrhythmus vorge-
nommen wird.
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Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB beil unterschiedlicher Teilung in Jacquardmaschine
und Chorbrett die Kettfdden springend in den Harnisch
eingezogen werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch 1,mit einem Chorbrett, durch dessen Bohrungen die
Harnischkordeln verlaufen,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Reihen von Bohrungen (24) im Chorbrett (23), die
den Platinenreihen (P1 ceee P16) bzw. der Gruppe von
Platinenreihen entsprechen, einen griéBSeren Abstand von
der ndchsten Reihe von Bohrungen haben als die Bohrungen
innerhalb einer Reihe.

Vorrichtung nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, -

daB die Harnischkordeln (22) entsprechend der Aufteilung
in Reihen optisch unterschiedlich ausgebildet sind.
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