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@ Verwendung von Bindemitteln auf Basis von hértbaren Phenolharzen zur Bindung von faserigen Materialien fiir die
Herstellung von Vliesen.

@ Verwendung von pulverférmigen Bindemittein auf Basis
von héartbaren Phenolharzen, Hartungsmitteln, anorgani-
schen Zusatzstoffen und gegebenenfalls weiteren Gblichen
Zusatzstoffen zur Bindung von faserigen Materialien fir die
Hersteliung von Vliesen, wobei die Bindemitte! als anorgani-
sche Zusatzstoffe Rufl und/oder Metallpulver und/oder Gra-
phit in einer Menge von 0,3 bis 40 Gew.-%, bezogen auf die
Gesamtkomposition, enthalten. Durch diesen Zusatz werden
die Verarbeitungseigenschaften der Bindemittel verbessert.
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Verwendung von Bindemitteln auf Basis von hdrtbaren Phenol-
harzen zur Bindung von faserigen Materialien filir die Her-
stellung von Vliesen-

Es sind Verfahren zur Bindung von faserigen Materialien,
insbesondere von Textilfasern, zur Herstellung von Vliesen
und daraus gefertigten Isolier- oder Polstermatten sowie
Formteilen bekannt, die darauf beruhen, daB hdrtbare
Phenolharze vem Novolaktyp mit Badrtungsmitteln {(worunter
Methylolgruppen enthaltende oder Hethylengruppen abgebende
Verbindungen, insbesondere Hexamethylentetramin, ver-
standen werden) in der Form von feinen Pulvern mit den
Fasern vermischt und dann durch Widrmeeinwirkung bei Tempe-
raturen liber 120°C gechdrtet werden. Die Bindemittel k&nnen
auBer Harz und Hartungsmittel ncch Pigmente urd weitere
iibliche Zusatzstoffe wie Verarbeitungshilfsmittel, an-
organische Filillstoffe, Vachse, Metallsalze (z.B. Aluminium-
stearat) enthalten. Zur Bindung der Staubanteile kdnnen

die Pulver mit geringen Mengen von Mineraldlen eingésprﬁht
sein. ’

Mit den heute fiir den genannten Anwendungszweck verwendeten
Bindemittelsystemen treten dadurch Schwierigkeiten auf,

daB sie bei der Forderung in den Fabrikationsanlagen nicht
ausreichend fliefifdhig sind, sich dabei zu dicken Schichten
aufbauen und sich somit nicht gleichmé@Big in die Dosier-
vorrichtung transportieren lassen. Ein weiteres Problem
tritt in der Dosiervorrichtung auf, weil das ungleichmdBige
FlieBverhalten zu Uber— und Unterdosierung des Bindemittels
auf dem Fasermaterial fiihrt. Da vor allem die Unterdosie-
fung, die zu verringerter Festigkeit der Endprodukte fihrt,
vermiecden werden mufB, ist man zur Uberdosierung gezwungen,
was sich hinsichtlich der Wirtschaftlichkeit ungilinstig aus-
wirkt. Daneben werden die Fb6rdervorrichtungen im Laufe der
Procduktion cdurch das Verbacken des Bindemittels und &zs

tusetzen der Aggregate unwirksam und miissen gereinigt wer-
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den, so daB ein mehrstﬁndigef Produktionsstillstand in
hdufigen (u.U. tdglichen) Zeitintervallen eintritt.

Die durch diese Schwierigkeiten bedingte ungleichﬁéﬁige
Beaufschlagung der Fasern mit dem Bindemittel bringt
Probleme bei der Herstellung der Vliese mit sich, da der Faser-
Bindemittel-Strom an den Widnden der Anlagen zum Stocken
neigt und kein einwandfreies Wirrvlies entsteht. Bei der
nachfolgenden thermischen Aushdrtung kdnnen negative Er-
scheinungen in der Weise auftreten, daB die bindemittel-
reichen Faserzonen an den Fordereinrichtungen ankleben,
wdhrend die bindemittelarmen keine ausreichende Festig-
keit im Endprodukt ergeben.

Somit wird immer wieder die Forderung gestellt, daB die Bindemittel
nicht nur so fein sind, daB sie gut in die Faserzwischenrdume eindringen,
saﬁbxnin<k31Vémnieibx@saﬂaqalpmdﬂﬁmhmsgeﬂkﬂad:wedkmlimnan
gut dosierbar sind und somit auf und in dem Fasermaterial gut verteilt
werden k&nnen.

Der Zusatz von RuB zu hitzehdrtbaren Harzen ist schon aus
der DE-B-1167004 bekannt. Allerdings wird hier der RuB einer
Trinkmasse zugesetzt, mit der Gewebeschichten zuerst imprdg-
niert und anschlieBend zu GewebepreBstoffen verarbeitet wer-
den. Durch den RuBzusatz werden einige mechanische Eigen-
schaften, d.h. Fertigeigenschaften der GewebepreB8stoffe ver-
bessert. Ein Hinweis auf die Verbesserung der Verarbeitungs-
eigenschaften speziell von pulverfdrmigen Bindemitteln duxch
zusatz der in der vorliegenden Erfindung genannten anorgani-

schen Stoffe wird in diesem Stand der Technik nicht gegeben.
S

Diese Schwierigkeiten werden durch die Erfindﬁng behoben,
die zur Bindung von faserigen Materialien die Verwendung von
nulverférmigen Bindemitteln vorsieht, die auBer den bisher {iblichen
Bestandteilen wie hdrtbaren Phenolharzen, Hartungsmitteln
und gegebenenfalls anderen iiblichen Zusatzstoffen als
veitere Komponenten RuB und/oder Metallpulver und/oder Grarhit
in einer Menge 'von hichstens 40 Gew.%, bezogen auf die Gesamtkomposition,
enthalten. Der Gewichtsanteil dieser Komponenten kann z.B.

0,3 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 25 Gew.-%, insbe-
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sondere 1 bis 20 Gew.~%, bezogen auf die Gesamtkomposition,
betragen. Die dieser Zusammensetzung entsprechenden Binde-
mittel bleiben selbst in dinner Schicht nicht an den Be-
hdltnissen hdngen, vermindern die Staubenticklung ganz er-
heblich, lassen sich gut auf Transportb&indern f&rdern, ohne
daB es zum Anbacken kommt, verteilen sich gut und gleich-
méBig zwischen den zu bindenden Fasern und haben eine kaum
merkbare Tendenz, die Dosiervorrichtungen zuzusetzen.Eine

negative Beeintrdchtigung der Eigenschaften der erhaltenen Endprodukte
ist nicht gegeben. )

Geeignete Novolak-Harze sind z.B. solche, die aus Phenol,
mehrwertigen Ein- oder Mehrkernphenolen wie Resoréin,
Bisphenolen, z.B. Diphenylolpropan und/oder Diphenylol-
methan, oder mit einer Kohlenwasserstoffgruppe substi-
tuierten ein- oder mehrwertigen Phenolen wie Alkyl- oder
Aralkylphenolen mit z.B. 1 bis 20, vorzugsweise 4 bis 18
C-Atomen im Substituenten wie tert.-Butylphenol, Octyl-
phenol, Nonylphenol, Nierenbaum-(Cashew-)NuBschalendl .
aufgebaut sind. Als Hdrtungsmittel werden iibliche methylol-
gruppenhaltige oder Methylengruppen abgebende Verbindungen
eingesetzt, wobei Paraformaldehyd und insbesondere Hexa-
methylentetramin in der Praxis am gebrduchlichsten sind.
Die zur Hadrtung erforderlichen optimalen Mengen H&rtungs-
mittel missen im Prinzip in Vorversuchen ermitteli werden
und liegen im allgemeinen zwischen 2 und 20, vorzugsweilse

von 5 bis 15 Gew.-%, bezogen auf Novolak.

Als Zusé&tze sind z.B. die auf dem Markt befindlichen RuB-
sorten sowie feinpulverisierten Metalle bzw. Legierungen
wie Eisen, Kupfer, Aluminium, Messing, Bronze u.d. ge-

eignet. Als Graphit kaﬁn das aus natirlichem Vorkommen

oder durch synthetische Verfahren gewonnene Material ver-
wendet werden. Die TeilchengrdBe sollte hierbei nicht zu
groB sein und der Prozentsatz des Anteils mit einer Teil-

chengr&B8e unter 0,2 mm 80 % nicht unterschreiten.

Das Bindemittelsystem kann je nach den praktischen Er-

fordernissen durch weitere Komponenten modifiziert werden,
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wodurch sich verschiedenc Eigenschaften bei der Verarbei -
ing und beim Endprodukt verbessern lassen. Hierzu k&énnen
z.B. Natur- und Kunstharze z.B. filir die Anpassung des
Schmelzverhaltens dienen. Als Naturharz kann z.B. Kolo-
phonium der verschiedensten Qualit&dten, Tallharz, Balsam-
harz, Dammarharz und Kopal harz eingesetzt werden, w&hrend
als Kunstharze mit Phenolharz modifizierte Kolophonium-
harze, Terpenphenolharze, Polyterpenharze, Kohlenwasser-—
stoffharze, mit Maleinsdure und/oder Acrylsdure modifi-
zierte Kolophoniumharze und Epoxidharze oder Kombinationen
davon geeignet sind. Harze mit ausreichend hohen Siure-
zahlen (libexr 70) wie Kolophonium oder darauf basierende
Kunstharze k&nnen auch filir eine katalytische Beschleuni-
gung der Hartung herangezogen werden, ferner auch Mono-
und/cdex Polycarbonsﬁuxen wie Benzoesdure, Maleinsdure,

Fumarsiure und/oder Adipinsdure.

Weiterhin kénnen Paraffine oder Wachse auf natilirlicher
Basis wie Karnaubawachs und Montanwachse oder solche auf
synthetischer Basis wie Polydthylenwachse und/oder Metall-
salze ldéngerkettiger Fettsduren wie Calcium- oder Alu-
miniumstearat verwendet werdén. ’

Als weitere Modifizierungsmittel kOnnen Uibliche anor-
ganische Zusdtze wie Kaclin, Gesteinsmehle oder auch Cal-
ciumborat zur Erzielung bestimmter gewinschter Eigenschaf-
ten wie Verminderung der Entflammbarkeit oder Anhebung der
thermischen Bestdndigkeit dienen. Auch k6nnen geringe Zu-
sdtze von natlirlichen mineralischen und/oder synthetischen
Olen oder entsprechende Gemische zur Verminderung der

Staubentwicklung Verwendung finden.

Die Herstellung des Bindemittelsystems erfolgt in tblichen
Mischaggregaten fiir die Herstellung von pulverfdrmigen
Gemischen, wobei die einzelnen Komponenten in der er-

forderlichenr Teilchengrd8e in den Mischer dosiert werden.
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Novolak A wurde durch Kondensation von Phenol und Formaldehyd im
Molverhdltnis 1:0,73 in degenwért von 0,02 Mol Oxalsdure
je Mol Phenol als Katalysator in iiblicher Weise mittels
37%-iger widbriger Formaldehydl®sung und anschliessender
5 Abdestillation der fliichtigen Anteile erhalten. Schmelz-
punkt 73°C.
Anschiiessend erfolgte eine Vermahlung derart, daB wenigstens
90% eine Teilchéngréﬁe unter 80pum haben.

10Novolak B wurde durch XKondensation von Phenol und Xresol
einerseits und Formaldehyd im Molverh&ltnis 1:0,25:1- in
Gegenwart von 0,01 Mol H3PO4 (eingesetzt als 80%-ige S&ure)

je Mol Phenol hergestellt, wie es fiir Novolak A beschrieben
ist. Schmelzpunkt 81°C.

B schmelzpunkt 81°C.

Die Vermahlung erfolgte wie fiir Novolak A zur gleichen Teil-
chengrdsse.

Diskussion der Ergebnisse:

20Die Versuche zeigen, daB bei konventionellen Harzsystemen im
dynamischen Feld eine starke Anlagerung an den mit dem Harz in
Bertihrung kommenden Grenzfl&chen erfolgt, insbesondere an den
beim Maschinenbau liblichen Baumaterialien wie Metallen und
Glasfenstern, aber auch Kunststoffen. Die mit den erfindungs-

25 gendBen Zusdizen ausgestatteten Systeme zeigen dagegen nicht
nur eine drastische Verminderung des Znbackens sie verm&gen

sogar anhaftende Schichten von konventionellen Harzsystemen

nachtrdglich "abzusplilen", sofern diese Schichten noch nicht
angesintert oder anderweitig festgebacken sind.
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1. Verwendung -von pulverfdrmigen-Bindemitteln auf Basis von
hdrtbaren Phenolharzen, Hirtungsmitteln, anorganischen Zusatzstoffen
und gegebenenfalls weiteren {iblichen Zusatzstoffen zur
Bindung von faserijen Materjalien flir die Herstellung von
Vliesen, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindemittel als
anorganisbhe Zusatzstoffe RuB und/oder Metallpulver und/
oder Graphit in einer Menge von 0,3 bis 40 Gew.-%, be-

zogen auf die Gesamtkomposition;, enthalten.

2. Ausfiihrungsform gemdB Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB das Hartungsmittel in einer Menge von 2 bis 20,
vorzugsweise 5 bis 15 Gew,-%, bezogen auf Novolak, ver-

wendet wird.

3. Ausfihrungsform nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge~-
kennzeichnet, daB der Anteil der anorganischen

Zusatzstoffe im Bindemittel 0,5 bis 25 Cew.-%, insbeson-
dere 1 bis 20 Gew.-%, brzogen auf die Gesamtkomposition,

betrigt..
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