
à  

Europâisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

©  Numéro  de  publication: 0  1 4 4   7 6 5  

A 2  

©  DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

©  Numéro  de  dépôt:  84113332.5 

©  Date  de  dépôt:  06.11.84 

©  Int  CI  4:  B  27  M  3 /00  
B  27  H  5/02,  H  02  G  1 /18  

©  Priorite:  09.11.83  FR  8317806  ©  Demandeur:  CGEE  ALSTHOMSocieteanonymedite: 
13,  rue  Antonin  Raynaud 
F-92309  Levallois-Perret(FR) 

©  Date  de  publication  de  la  demande: 
19.06.85  Bulletin  85/25  @  Inventeur:  Renard,  Jean-Maurice 

Thun  Saint  Armand 
©  Etatscontractantsdesignes:  F-59158MortagneduNord(FR) 

AT  BE  DE  FR  GB  IT  NL  SE 
©  Mandataire:  Weinmiller,  Jurgen  et  al, 

Zeppelinstrasse  63 
D-8000  MLinchen  80(DE) 

©  Procédé  et  machine  pour  douver  un  touret. 
©  Le  procédé  consiste  à  placer  sur  un  touret  (1  ),  les  unes  à 
la  suite  des  autres  des  planches  (12)  et  à  cercler  le  tout  par 
deux  rubans  d'acier  tels  que  (10a).  Afin  de  faire  en  sorte  que 
les  planches  soient  bien  jointives,  on  place  la  première 
planche  (12a)  sur  le  touret,  on  la  cloue  et  on  cloue  également 
les  rubans  d'acier  sur  cette  première  planche  et  ensuite,  on 
fait  tourner  le  touret  en  plaçant,  sans  les  clouer,  les  planches 
et  en  faisant  avancer  les  rubans  d'acier  plus  rapidement  que 
la  vitesse  tangentielle  de  l'extrémité  clouée  sur  la  première 
planche  (12a).  Lorsque  l'on  a  placé  toutes  les  planches,  on 
arrête  l'avancée  des  rubans  d'acier,  et  on  exerce  une  traction 
sur  ces  rubans  en  continuant  à  tourner  le  touret.  On  cloue 
alors  les  rubans  d'acier  en  recouvrement  des  extrémités  déjà 
clouées  puis  on  coupe  les  rubans.  On  effectue  alors  de 
préférence  un  nouveau  tour  de  touret  afin  de  clouer  quel- 
ques  planches  et  de  clouer,  par-ci,  par  là,  les  rubans  d'acier 
sur  les  planches. 

La  machine  comprend  un  convoyeur  (11)  d'amenée  des 
planches,  deux  bras  transferts  tels  que  (14a)  pour  prendre  les 
planches  et  les  disposer  sur  le  touret,  des  moyens  d'amenée 
(15,  16)  et  de  guidage  (9)  des  rubans  d'acier,  des  moyens  de 
blocage  (17a,  17b)  de  ruban,  des  cisailles  (18),  des  cloueuses 
(5,  6). 
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La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  et  une  machine  p o u r  

douver  les  t o u r e t s .  

I l   est   h a b i t u e l   de  s t o c k e r   et  de  t r a n s p o r t e r   les  câbles  é l e c t r i -  

ques,  de  t r a c t i o n   ou  a u t r e s   en  les  en rou l an t   sur  des  tambours  munis  à  

chaque  ex t r émi t é   de  joues  en  forme  de  roue  et  appe lés   t o u r e t s .  

On  entend  par  "douver  un  t ou re t "   le  f a i t   de  p ro t ége r   un  t o u r e t   en  

c louan t   sur  tou te   la  c i r c o n f é r e n c e   du  t ou re t   une  s u i t e   de  planches  j u x t a -  

posées ,   le  clouage  des  p lanches   se  f a i s a n t   sur  les  joues  du  t o u r e t ,   et  de 

c e r c l e r   l ' en semb le   par  des  rubans  d ' a c i e r .  

Ac tue l l emen t ,   la  pose  des  planches  sur  le  t o u r e t   et  leur  clouage  s e  

f o n t  m a n u e l l e m e n t   une  par  u n e .  

Le  document  de  b reve t   US-A  1  717  834  d é c r i t   un  procédé  pour  d o u v e r  

un  t o u r e t   dans  l eque l   on  commence  par  poser  et  c louer   une  l a t t e   sur  l e s  

joues  du  t ou re t   puis  e n s u i t e ,   on  cloue  sur  ces  l a t t e s   deux  s a n g l e s ,  

r e s p e c t i v e m e n t   à  quelque  d i s t a n c e   des  deux  joues   l a t é r a l e s   du  t o u r e t .  

Les  au t r e s   p lanches   sont  e n s u i t e   p lacées   succes s ivemen t ,   sans  l e s  

c loue r ,   ent re   les  joues  du  t o u r e t   et  les  s ang le s   en  se  se rvan t   d e s  

s ang l e s ,   suff isamment   tendues   pour  bien  a p p l i q u e r   les  l a t t e s  u n e   à  u n e  

contre   les  joues  du  t o u r e t .   Une  fois   le  tour  complet  terminé  et  t o u t e s  

les  l a t t e s   p l acée s ,   on  exe rce ,   sur  un  câble  que  l ' on   passe  au tour   du 

t o u r e t   en  son  mi l i eu ,   une  f o r t e   t r a c t i o n   de  façon  à  incurver   t ou te s   l e s  

l a t t e s   de  manière  à  leur   donner  une  forme  concave,   les  sangles   sont  a l o r s  

tendues  puis  s c e l l é e s   à  recouvrement   sur  les   e x t r é m i t é s   f ixées   à  l a  

première   l a t t e .   Le  câble  de  t r a c t i o n   est  a l o r s   ô t é .  

Ce  procédé  permet  de  s e r r e r   for tement   les   l a t t e s   contre  le  t o u r e t  

et  d ' é v i t e r   de  c louer   les  p lanches   sur  les  joues  et  a ins i   d 'ab îmer   c e s  

joues .   Cependant,  si  ce  procédé  permet  de  bien  a p p l i q u e r   les  l a t t e s   s u r  

le  t o u r e t ,   i l   ne  g a r a n t i t   en  aucune  façon  le  bon  j o i n t o i e m e n t   d e s  l a t t e s  

les  unes  contre   les  a u t r e s   et  encore  moins  l eu r   s e r r a g e .  
Or  i l   est  p a r f o i s   n é c e s s a i r e ,   lors   de  t r a n s p o r t s   l o i n t a i n s   e t / o u  

dans  des  cond i t i ons   d i f f i c i l e s ,  q u e   ces  l a t t e s   s o i e n t   p a r f a i t e m e n t   j o i n -  

t i v e s .   En  ou t re ,   dans  ce  document,  la  pose  des  l a t t e s   et  l ' o p é r a t i o n   e n  

généra l   est  m a n u e l l e .  

L ' i n v e n t i o n   se  propose  de  r é a l i s e r   un  procédé  et  une  machine  a u t o -  



matique  pour  douver  les  t o u r e t s ,   procédé  dans  lequel   les  p lanches   s o n t  

for tement   s e r r ée s   les  unes  cont re   les  au t r e s   de  manière  à  ne  pas  l a i s s e r  

de  vide  ent re   chaque  p l a n c h e .  

La  p ré sen te   i n v e n t i o n   a  a i n s i   pour  ob je t   un  procédé  pour  douver  un  

t ou re t   comportant   un  tambour  et  des  joues  l a t é r a l e s ,   au  moyen  d 'une  s u i t e  

de  planches  j o i n t i v e s ,   l ' e n s e m b l e   é tan t   en  outre   ce rc lé   par  au  moins  deux 

rubans  d ' a c i e r ,   procédé  dans  l eque l   on  procède  comme  s u i t  :  

a /  -   on  pose  et  on  cloue  un  p e t i t   nombre  l i m i t é   de  p lanches ,   au  moins  

une,  sur  les   joues  du  t o u r e t  ;  

b /  -   on  cloue  une  e x t r é m i t é   de  chaque  ruban  d ' a c i e r   sur  au  moins  l a  

première  d e s d i t e s   p l anches ,   r e s p e c t i v e m e n t   à  quelque  d i s t a n c e   d e s  

deux  joues  l a t é r a l e s   du  t o u r e t  ;  

c /  -   on  place  s u c c e s s i v e m e n t   les  au t res   p lanches  à  la  s u i t e   d e s  

p remières ,   sans  les  c loue r ,   en  se  se rvan t   des  rubans  d ' a c i e r   comme 

magasin  suppor t ,   l e d i t   ruban  e n t o u r a n t ,   selon  un  tour  complet  l e  

t o u r e t ,   et  les  p lanches   é t an t   p lacées   les  unes  à  côté  des  a u t r e s  

en t re   la  c i r c o n f é r e n c e   des  deux  joues  et  les  rubans  d ' a c i e r ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  rubans  d ' a c i e r   en tou ren t   le  t o u r e t   s e l o n  

un  diamètre   l égèrement   s u p é r i e u r   à  ce lu i   des  joues  du  t o u r e t  

augmenté  de  deux  fo i s   l ' é p a i s s e u r   des  planches  et  en  ce  q u e ,  
d /  -   une  fois   t ou t e s   les  p lanches   p l acées ,   dont  le  nombre  est  p r é d é t e r -  

miné  à  l ' a v a n c e   et  qui,  compte  tenu  de  la  t o l é r a n c e   sur  le  d i a m è t r e  

des  t o u r e t s ,   est  au  moins  égal  au  nombre  de  planches  que  l ' o n   p e u t  

n a t u r e l l e m e n t   p l a c e r   tout   autour   du  t o u r e t   plus  une,  on  exerce  un  

e f f o r t   s u f f i s a n t   de  t r a c t i o n   sur  l e s d i t s   rubans  d ' a c i e r   de  m a n i è r e  

à  r e s s e r r e r   t o u t e s   les  p lanches   de  façon  à  ce  q u ' e l l e s   s ' a p p u i e n t  

t ou t e s   sur  les  joues  du  t o u r e t  ;  

e /  -   on  cloue  la  p a r t i e   l i b r e   des  rubans  en  recouvrement  sur  les  e x t r é -  

mités  déjà  c louées   sur  les  premières   p lanches ,   puis  on  coupe  l e s  

b a n d e s .  

Par  mesure  de  s é c u r i t é ,   on  peut  avantageusement   c louer   au  moins  

quelques  planches  sur  les  joues  du  t ou re t   et,   par  e n d r o i t ,   les  r u b a n s  

d ' a c i e r   sur  les  p l a n c h e s .  

Selon  une  v a r i a n t e ,   on  inve r se   les  o p é r a t i o n s   a  et  b  c ' e s t - à - d i r e  

que  l ' on   commence  par  poser  success ivement   des  planches  sur  les  joues  du  



t o u r e t   en  c l o u a n t   une  e x t r é m i t é   de  chaque  ruban  d ' a c i e r   sur  un  p e t i t  

nombre  l i m i t é   de  ces  p l a n c h e s  :   au  moins  sur  la  p r emiè re ,   r e s p e c t i v e m e n t  

à  quelque  d i s t a n c e   des  deux  joues  l a t é r a l e s   du  t o u r e t  ;   on  cloue  e n s u i t e  

au  m o i n s  l a   p remière   d e s d i t e s   p lanches   sur  les  joues  du  t o u r e t .  

Avantageusement ,   lo rs   d e s d i t e s   o p é r a t i o n s   a  et  b,  r é a l i s é e s   dans  

cet  ordre  ou  i n v e r s é e s   selon  l a d i t e   v a r i a n t e ,   le  t o u r e t   est   e n t r a î n é   en  

r o t a t i o n ,   l e s d i t e s   p lanches   é t an t   posées  s u c c e s s i v e m e n t   sur  la  g é n é r a -  

t r i c e   s u p é r i e u r e   du  t o u r e t .  

Selon  une  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é e   du  procédé  on  procède  comme  s u i t  

pour  l ' o p é r a t i o n   c  :  

On  e n t r a î n e   en  r o t a t i o n   le  t o u r e t   pendant  que  l ' o n   p lace   les  unes  à  

la  su i t e   des  a u t r e s   les  p l anches ,   en  p a r t a n t   de  c e l l e s   qui  sont  d é j à  

c louées   et  en  les  a p p l i q u a n t   les  unes  contre   les  a u t r e s  ;   en  même  t emps ,  

on  f a i t   avancer   les  rubans  d ' a c i e r   dans  l e " s e n s   c o r r e s p o n d a n t   à  l e u r  

enroulement   par  la  r o t a t i o n   du  t o u r e t   mais  avec  une  v i t e s s e   l i n é a i r e  

légèrement   s u p é r i e u r e   à  la  v i t e s s e   t a n g e n t i e l l e   de  l ' e x t r é m i t é   d e s  

rubans  d ' a c i e r   clouée  sur  la  première  planche  selon  l ' o p é r a t i o n   b  p r é c é -  

d e n t e .  

L ' i n v e n t i o n   a  auss i   pour  objet   une  machine  pour  la  mise  en  o e u v r e  

du  procédé,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comprend  un  b â t i   p o r t a n t   un 

magasin  pour  les  p lanches ,   un  convoyeur  l i é   au  b â t i ,   des  moyens  p o u r  

prendre  les   p l anches   dans  le  magasin  et  les  p l ace r   sur  le  convoyeur,   une  

butée  d ' a r r ê t   des  p lanches   sur  le  convoyeur,   deux  bras  s u p p o r t s   v e r t i -  

caux  suspendus  face  à  face  sur  un  arbre   commun  et  compor tant   des  moyens 

moteurs  de  c o u l i s s e m e n t   de  chacun  des  bras  le  long  dudi t   a r b r e ,   l e s d i t s  

bras  p o r t a n t   l ' u n ,   une  poin te   et  l ' a u t r e ,   une  cont re   p o i n t e   pour  p r e n d r e  
et  s u p p o r t e r   un  t o u r e t ,   des  moyens  pour  dép lace r   v e r t i c a l e m e n t   le  l o n g  

d e s d i t s   bras  l e s d i t e s   pointe   et  c o n t r e - p o i n t e ,   un  moteur  d ' e n t r a î n e m e n t  

en  r o t a t i o n   de  l a d i t e   po in t e ,   l a d i t e   poin te   é t a n t   munie  de  moyens 
d ' e n t r a î n e m e n t   du  t ou re t   dans  sa  r o t a t i o n ,   des  moyens  pour  prendre   une  à  

une  les  p l anches   en  butée  cont re   la  butée  dudi t   convoyeur  et  les  d é p o s e r  

une  à  une  sur  les   joues  l a t é r a l e s   d'un  t o u r e t ,   des  moyens  d 'amenée  et  de 

guidage  de  deux  rubans  d ' a c i e r   au-dessus   du  t o u r e t ,   des  moyens  de  r é g l a g e  

de  la  v i t e s s e   d'amenée  d e s d i t s   rubans,   chaque  bras  suppor t   po r t an t   une  

cloueuse  au tomat ique   pe rme t t an t   de  c louer   des  p lanches   au  d r o i t   de  l a  



joue  l a t é r a l e   c o r r e s p o n d a n t e   du  t o u r e t   et  une  c loueuse   automat ique  p e r -  

met tant   de  c louer   le  ruban  d ' a c i e r   c o r r e s p o n d a n t   sur  l e s d i t e s   p l a n c h e s ,  

des  moyens  de  blocage  des  rubans  d ' a c i e r   en  amont  de  leur  point   d ' a p p l i -  

ca t ion   sur  les  p lanches   du  t o u r e t ,   p e r m e t t a n t   de  r é s i s t e r   à  une  force   de  

t r a c t i o n   p r é d é t e r m i n é e   exercée   par  la  r o t a t i o n   du  t o u r e t ,   des  moyens 

pour  couper  les  rubans  d ' a c i e r ,   des  moyens  é l e c t r o n i q u e s   de  c o o r d i n a t i o n  

des  mouvements  et  des  moyens  d ' a r r ê t   de  f in   de  course  des  d ivers   mouve- 

men t s .  

Avantageusement ,   dans  l e d i t   magasin,   les  p lanches   sont  p lacées   s u r  

un  p l a t eau   h o r i z o n t a l ,   auquel  sont  a s s o c i é s   des  moyens  de  commande  et  de  

déplacement  en  t r a n s l a t i o n   v e r t i c a l e   du  p l a t e a u ,   l e s d i t s   moyens  p o u r  

prendre  les   p lanches   dans  le  magasin  et  les  p lace r   sur  le  convoyeu r  

comportant  un  bras  a u x i l i a i r e   p i v o t a n t   de  1800  autour   d'un  axe  v e r t i c a l ,  

l e d i t   bras  a u x i l i a i r e   é t an t   muni  de  deux  r è g l e s   p a r a l l è l e s ,   h o r i z o n -  

t a l e s ,   suspendues   sous  l e d i t   bras   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  d e   suppor t s ,   p i v o -  

tant   au tour   d 'un  axe  p a r a l l è l e   a u x d i t e s   r è g l e s ,   l e s d i t e s   r èg le s   é t a n t  

p e r p e n d i c u l a i r e s   à  la  d i r e c t i o n   g é n é r a l e   du  bras  a u x i l i a i r e ,   la  r o t a t i o n  

de  1800  dudi t   bras  a u x i l i a i r e   é t a n t   t e l l e   que  dans  les  deux  p o s i t i o n s  

extrêmes,   l e d i t   bras  a u x i l i a i r e   es t   p a r a l l è l e   à  l ' a x e   desd i t e s   poin te   e t  

c o n t r e - p o i n t e ,   l e s d i t s   suppor t s   d e s d i t e s   r èg l e s   comportant  des  moyens  de  

réglage  de  leur   d i s t a n c e   m u t u e l l e .  

Avantageusement ,   l e s d i t s   moyens  pour  prendre   une  à  une  les  p l a n -  

ches  en  butée  con t re   la  butée  dud i t   convoyeur  et  les  déposer  une  à  u n e  

sur  les  joues  l a t é r a l e s   d'un  t o u r e t   compor ten t ,   pour  chacun  d e s d i t s   b r a s  

suppor t s ,   un  bras  t r a n s f e r t   dont  l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   est  a r t i c u l é e  

audi t   bras  suppor t   autour   d 'un  p remier   axe,  h o r i z o n t a l   et  p a r a l l è l e   à  

l ' axe   d e s d i t e s   po in te   et  c o n t r e - p o i n t e ,   un  l e v i e r ,   a r t i c u l é   à  l ' e x t r é -  

mité  opposée  dudi t   bras  t r a n s f e r t   au tour   d'un  deuxième  axe,  h o r i z o n t a l  

et  p a r a l l è l e   aud i t   premier   axe,  un  do ig t   de  p r éhens ion ,   a r t i c u l é   à  l ' e x -  

t rémi té   l i b r e   dudi t   l e v i e r   au tou r   d'un  t r o i s i è m e   axe  p e r p e n d i c u l a i r e  

auxdi ts   premier   et  deuxième  a x e s .  

Selon  une  au t re   c a r a c t é r i s t i q u e   p r é f é r é e   de  l ' i n v e n t i o n ,   le  b â t i  

de  la  machine  est   monté  sur  g a l e t s   de  rou lement ,   l e s d i t s   ga l e t s   r o u l a n t  

sur  une  voie  f e r r é e   à  deux  r a i l s ,   l ' u n   des  deux  r a i l s   ayant  sa  su r face   de 

roulement  j u s t e   au  niveau  du  sol  et  coopéran t   avec  deux  ga l e t s   d é p o u r v u s  



de  moyens  l a t é r a u x   de  guidage,   l ' a u t r e   r a i l   coopéran t   avec  deux  g a l e t s  

munis  de  moyens  l a t é r a u x   de  gu idage ,   ce  d i t   aut re   r a i l   é t an t   placé  dans  

une  p e t i t e   t ranchée   d'une  l a r g e u r   s u f f i s a n t e   de  manière  à  ce  qu'un  c â b l e  

é l e c t r i q u e ,   d ' a l i m e n t a t i o n   de  l ' é n e r g i e   n é c e s s a i r e   à  la  machine  et  à  un 

moteur  d ' e n t r a î n e m e n t   de  la  machine  p u i s s e   s 'y   poser  en  s ' e n r o u l a n t   et  en 

se  d é r o u l a n t   sur  un  tambour  l ié   au  b â t i ,   le  câble  ayant  une  e x t r é m i t é  

f ixe   s i t u é e   à  l ' une   des  e x t r é m i t é s   de  la  voie  f e r r é e ,   une  p l u r a l i t é  

d ' a l v é o l e s   é tan t   d isposés   le  long  de  l a d i t e   voie  f e r r é e ,   ent re   les  deux 

r a i l s ,   pour  y  p lacer   des  t o u r e t s ,   l ' a x e   des  t o u r e t s   é t an t   disposé  p e r p e n -  

d i c u l a i r e m e n t   à  la  voie  f e r r é e .  

L ' i n v e n t i o n   sera  d é c r i t e   c i - a p r è s   plus  en  d é t a i l   à  l ' a i d e   de  deux 

exemples  de  r é a l i s a t i o n   en  regard   du  dess in   annexé  dans  l e q u e l  :  

Les  f i g u r e s   1A  à  1F  i l l u s t r e n t   le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n .  

La  f i gu re   2  montre  en  p e r s p e c t i v e   une  vue  géné ra le   du  bât i   de  l a  

machine  selon  l ' i n v e n t i o n   d é p o u i l l é e   des  c loueuses ,   des  d i s p o s i t i f s  

d'amenée  des  rubans  d ' a c i e r   et  des  bras   t r a n s f e r t s .  

La  f i gu re   3  montre  la  même  machine  selon  la  f lèche   F1  de  l a  

f i g u r e   2 .  

La  f i gu re   4  est  une  vue  i n t é r i e u r e   de  la  même  machine  montrant  l e s  

bras  suppo r t s   avec  pointe   et  c o n t r e - p o i n t e .  

La  f i gu re   5  montre  l ' i n t é r i e u r   de  la  même  machine  selon  la  f l è -  

che  F2  de  la  f igure   2 .  

La  f i gu re   6  est   une  vue  p a r t i e l l e   agrandie   de  la  f i g u r e  4   m o n t r a n t  

le  d é t a i l   de  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   des  bras   suppor t s ,   vue  dans  le  sens  des  

f l è c h e s   F4  des  f igures   2  et  5 .  

La  f i gu re   7  et  8  montrent   s e l o n   deux  vues  un  bras  t r a n s f e r t   de  l a  

machine  selon  les  f igures   p r é c i t é e s .  

La  f i gu re   9  est  une  vue  p a r t i e l l e   montrant  le  mécanisme  d 'amenée 

des  p l a n c h e s ,   des  rubans  d ' a c i e r   et  le  c l o u a g e .  

La  f igure   10  est  une  v a r i a n t e   de  la  f i g u r e  9   permet tan t   de 

r é a l i s e r   l a d i t e   va r i an t e   du  procédé  dans  l a q u e l l e   on  inverse   les  o p é r a -  
t i ons   a  et  b .  

La  f i gu re   11  est  une  vue  m o n t r a n t   la  voie  f e r r é e   avec  la  machine  à  

une  e x t r é m i t é .  

La  f igure   12  est  une  vue  m o n t r a n t   le  t ab leau   de  commande  et  d ' a f f i -  



chage  de  la  m a c h i n e . -  

Les  f i g u r e s   1A  à  1F  i l l u s t r e n t   les  d i f f é r e n t e s   é t ape s   du  p r o c é d é  

selon  l ' i n v e n t i o n .   Sur  la  f i gu re   1A,  on  vo i t   un  t o u r e t   1  qui  a  é t é  

sou levé  de   son  a l v é o l e   2,  p r a t i q u é   dans  le  sol  3,  et  mis  en  r o t a t i o n   dans  

le  sens  d 'une   f l è c h e   4 .  

Au-dessus  du  t o u r e t ,   on  voi t   l ' une   5a  de  deux  c loueuse   pour  c l o u e r  

des  rubans  d ' a c i e r   sur  les   p lanches  et  l ' u n e   6a  de  deux  c loueuses   p o u r  

clouer   les  p l anches   sur  les  joues  l a t é r a l e s   7,  8  ( f i g u r e   6)  du  t o u r e t .   En 

9,  on  voi t   un  guide  d'amenée  d'un  10a  de  deux  rubans  d ' a c i e r   10a,  10b.  Un 

convoyeur  11  appor t e   des  planches  12  j u s q u ' à   une  butée  d ' a r r ê t   13.  Des 

bras  t r a n s f e r t s   14a,  14b  pe rme t t en t   de  prendre   la  p lanche   12a  s i t u é e  

cont re   la  bu tée   13  a f in   de  la  p lace r   sur  la  g é n é r a t r i c e   s u p é r i e u r e   de s  

joues  du  t o u r e t ,   comme  on  le  voi t   sur  la  f i gu re   1B.  Cet te   planche  e s t  

a lors   clouée  au  moyen  de  c loueuses   6a  et  6b.  Le  t o u r e t   1  c o n t i n u a n t   à  

t ou rne r ,   les   bras   t r a n s f e r t s   14a,  14b  p l acen t   a i n s i   que lques   p l a n c h e s  

les  unes  à  la  s u i t e   des  a u t r e s ,   par  exemple  t r o i s ,   sur  le  t o u r e t ,   l e s -  

que l les   sont  immédiatement  c louées  au  moyen  des  e l o u e u s e s   6a  et  6b.  

Lorsque  la  p remiè re   planche  12a  a r r i ve   au  d r o i t   des  c l o u e u s e s   5a  et  5b 

( f igure   1C),  des  rubans  d ' a c i e r   10a,  10b  e n t r a î n é s   par  des  g a l e t s   15,  16 

sont  cloués  sur  c e t t e   première  planche  et  é v e n t u e l l e m e n t   auss i   sur  l e s  

deux  s u i v a n t e s .   E n s u i t e ,   le  t o u r e t   t ournan t   t o u j o u r s ,   les  bras  t r a n s -  

f e r t s   14a,  14b  c o n t i n u e n t   à  p l ace r   des  p lanches   les  unes  à  la  s u i t e   des  

au t res   con t re   les   p r é c é d e n t e s   j u s q u ' à   ce  que  l ' on   a i t   p lacé   le  nombre 

p rédé te rminé   de  p lanches   mais  sans  r ien   c l o u e r  :   ni  les   p l a n c h e s ,   ni  l e s  

rubans.  Pendant   c e t t e   phase,  les  rubans  d ' a c i e r   10a,  10b  sont  e n t r a î n é s  

par  les  g a l e t s   15,  16  à  une  v i t e s s e   l i n é a i r e   légèrement   s u p é r i e u r e   à  l a  

v i t e s s e   t a n g e n t i e l l e   d e  l ' e x t r é m i t é   des  rubans ,   c louée  s u r  l a   p r e m i è r e  

planche  12a.  On  a r r i v e   a i n s i   à  la  f igure   1D  dans  l a q u e l l e   on  vo i t   que  l e s  

rubans  10a  (10b)  s e r v e n t   de  magasin  suppor t   pour  les   p lanches   12.  On 

bloque  a lo r s   les   rubans  d ' a c i e r   10a  (10b),  f i gu re   1D,  au  moyen  d ' u n  

d i s p o s i t i f   de  s e r r a g e   17  tout   en  main tenant   la  r o t a t i o n   du  t o u r e t  

ju squ ' à   un  e f f o r t   de  t r a c t i o n   p r édé t e rminé ,   ce  qui  a  pour  e f f e t   de  r e n d r e  

les  p lanches   p a r f a i t e m e n t   j o i n t i v e s   en  les  comprimant  chacune  de  façon  à  

ce  q u ' e l l e s   s ' a p p u i e n t   sur  la  c i r c o n f é r e n c e   des  joues  du  t o u r e t .   On  c l o u e  

a lo r s ,   f i g u r e   1E,  au  moyen  des  c loueuses   5a  et  5b  les   rubans  d ' a c i e r  



après   un  c e r t a i n   recouvrement   des  e x t r é m i t é s   clouées  au  d é p a r t  ;   puis  on 

coupe  les  rubans  au  moyen  de  c i s a i l l e s   18.  

On  e f f e c t u e   a lo r s   un  nouveau  tour   complet  du  t o u r e t ,   f i gu re   1F,  de 

façon  à  c louer   quelques  p lanches   au  moyen  des  c loueuses   6a  et  6b  p a r  

exemple  une  sur  dix  ou  p lus ,   ou  moins,  se lon   ce  qui  est  n é c e s s a i r e   et  de 

façon  à  c l o u e r  é g a l e m e n t   sur  que lques   p lanches   les  rubans  10a,  10b  au  

moyen  des  c loueuses   5a  et  5 b .  

La  f i gu re   2  montre  en  p e r s p e c t i v e   une  machine  se lon   l ' i n v e n t i o n  

p e r m e t t a n t   de  douver  des  t o u r e t s   conformément  au  procédé  de  l ' i n v e n t i o n .  

Pour  la  c l a r t é   de  la  f i g u r e ,   un  c e r t a i n   nombre  d ' é l émen t s   ont  été  r e t i r é s  

mais  qui  a p p a r a i s s e n t   dans  les  f i g u r e s   s u i v a n t e s .  

Ainsi  dans  ce t t e   f i g u r e   2,  la  machine  se  compose  d'un  bât i   19 

s u p p o r t é e   par  quat re   g a l e t s   de  rou lement   dont  t r o i s   seulement   20,  21,  e t  

22  sont  v i s i b l e s   sur  la  f i g u r e   2,  le  qua t r i ème ,   le  ga l e t   23  est  v i s i b l e  

sur  la  f igure   4.  Cette  machine  peut  r o u l e r   sur  une  voie  f e r r é e   composée 

de  deux  r a i l s   24  et  25.  Le  r a i l   24  a r r i v e   à  f l eu r   du  sol  comme  le  montre  

éga lement   la  f i g u r e   4,  et  les   g a l e t s   20  et  21  qui  r o u l e n t   sur  ce  r a i l   ne 

compor tent   aucun  organe  de  guidage  l a t é r a l .   Ce  guidage  est   assuré   par  l e s  

g a l e t s   22  et  23  qui  r o u l e n t   sur  le  r a i l   25  lequel   est   placé  dans  une 

t r a n c h é e   26  l a i s s a n t   la  place  à  un  câble   é l e c t r i q u e   27,  d ' a l i m e n t a t i o n  

du  moteur  d ' e n t r a î n e m e n t   de  la  machine  le  long  de  la  voie  f e r r é e ,   a i n s i  

que  pour  l ' a l i m e n t a t i o n   de  d ive r s   a u t r e s   c i r c u i t s   de  commande  ou  de 

p u i s s a n c e ,   par  exemple  l ' a l i m e n t a t i o n   d 'un  moteur  pour  l ' e n t r a î n e m e n t  

d 'un  compresseur   pour  les  c l o u e u s e s .   Ce  câble  27  a  une  ex t r émi t é   f i x e  

s i t u é e   en  ex t r émi t é   de  la  voie  f e r r é e ,   ex t rémi té   28  par  exemple,  

f i g u r e   11,  et  son  aut re   e x t r é m i t é   s ' e n r o u l e   sur  un  tambour,  non  r e p r é -  

s e n t é ,   monté  sur  le  bâ t i   19  de  la  machine,   le  câble  s ' e n r o u l a n t   et  s e  
d é r o u l a n t   au  rythme  des  mouvements  de  la  machine  le  long  de  la  v o i e .  

Sur  le  bâ t i   19  est  monté  un  magasin  à  planches  29  l eque l   comprend 

un  p l a t eau   30  recevant   les  p lanches   12  ( f i gu re   3).  Ce  p l a t e a u   30  p e u t  

monter  et  descendre  dans  le  magasin  29  grâce  à  un  vé r in   31.  Dans  ce 

magasin  les  p lanches  sont  p l acées   par  couches  h o r i z o n t a l e s   s u c c e s s i v e s ,  

l es   p lanches  é t an t   d i sposées   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  la  voie  f e r r é e .  

Au  bâ t i   19  est  l ié   le  convoyeur  11.  Ce  convoyeur  est   des t iné   à  

r e c e v o i r   les  planches  12  du  magasin  29  et  à  les  amener  j u squ ' à   une 



butée  13  en  f in   de  convoyeur  ( f i g u r e   9).  Un  bras  a u x i l i a i r e   32,  v i s i b l e  

sur  les  f i g u r e s   2  et  3,  permet  de  p rendre   les   p lanches   dans  le  magasin  29 

et  de  les  poser   sur  le  convoyeur  11.  Ce  bras  peut  p i v o t e r   de  180°  a u t o u r  

d 'un  axe  33  v e r t i c a l .   Sur  la  f i g u r e   3,  ce  bras  est   r e p r é s e n t é   en  t r a i t s  

con t inus   f o r t s   dans  sa  p o s i t i o n   s i t u é e   au -dessus   du  magasin  29  et  en 

t r a i t s   d i s c o n t i n u s   dans  sa  p o s i t i o n   a u - d e s s u s   du  convoyeur  11.  Le  b r a s  

a u x i l i a i r e   32  est   muni  de  deux  r è g l e s   33a  et  33b  p a r a l l è l e s ,   h o r i z o n -  

t a l e s ,   et  p e r p e n d i c u l a i r e s   au  bras  32.  Ces  r èg le s   sont  suspendues  s o u s  

le  bras  32  par  des  suppor t s   p i v o t a n t s   34a  et  34b.  Ces  suppor t s   s o n t  

ac t i onnés   par  des  vér ins   35a  et  35b .  

Afin  de  s ' a d a p t e r   à  la  longueur   des  p lanches   12  qui  d i f f è r e n t  

selon  les  t o u r e t s ,   le  support   34a  de  la  règ le   33a  est  accroché  à  un 

c h a r i o t   36  s o l i d a i r e   d'un  vér in   à  bande  37  p e r m e t t a n t   le  déplacement   du 

c h a r i o t   36  dans  un  sens  ou  dans  l ' a u t r e .  

Les  r è g l e s   35a  et  35b  sont  munies  de  g r i f f e s   38.  

Ainsi ,   le  bras  32  peut  a i n s i   p r endre   toute   la  couche  s u p é r i e u r e  

des  planches  12  en  une  seule  fo i s   et  la  déposer   sur  le  convoyeur  11  a p r è s  

une  r o t a t i o n   de  180°  du  bras  32.  Automat iquement ,   le  vér in   31  est  mis  en  

ac t i on   de  façon  à  s u r é l e v e r   la  p i l e   de  p lanches   d 'une  couche  dès  que  l e  

bras  a u x i l i a i r e   a  ôté  la  couche  s u p é r i e u r e .  

En  r evenan t   à  la  f i gu re   2,  et  en  se  r é f é r a n t   également  à  l a  

f i g u r e   4,  le  bâ t i   19  suppor te   deux  bras  suppor t s   v e r t i c a u x   39a  et  39b.  

Ces  bras  suppo r t s   sont  suspendus  à  un  a rbre   commun  40  sur  l eque l   i l s  

peuvent  c o u l i s s e r .   Un  vér in   41  permet  le  déplacement   du  bras  suppor t   39 

le  long  de  l ' a r b r e   40  et  un  vé r in   42  permet  le  déplacement  du  b r a s  

suppor t   39b  le  long  de  l ' a r b r e   4 0 .  

Le  bras  support   39b  por te   une  po in t e   43  et  le  bras  suppor t   39a 

porte   une  c o n t r e - p o i n t e   44.  La  po in t e   43  comprend  un  moteur  45  d ' e n t r a î -  

nement  en  r o t a t i o n   et  comporte  des  e rgo t s   46  pour  l ' e n t r a î n e m e n t   en 

r o t a t i o n   du  t o u r e t   1  suppor té   par  les   bras  suppor t s   (voir   f i gu re   3 ) .  

La  po in te   43  et  la  c o n t r e - p o i n t e   44  sont  dép l açab l e s   v e r t i c a l e m e n t  

de  bas  en  haut  et  v i c e - v e r s a   par  un  mécanisme  à  vis  47  avec  guidage  l e  

long  d'un  a rbre   48 .  

Ains i ,   la  machine  peut  venir   se  p l a c e r   au  d r o i t   d'un  t ou re t   1  placé  s u r  
la  voie  f e r r é e   ( f i g u r e   11)  le  p rendre   en t re   pointe   et  c o n t r e - p o i n t e   e t  



le  h i s s e r ,   compte  tenu  de  son  d i amèt re ,   à  l a   hau teur   convenable  r e l a t i -  

vement  aux  mécanismes  r é a l i s a n t   l ' o p é r a t i o n   de  douvage,  r e p r é s e n t é s   s u r  

la  f igure   9 .  

Comme  on  peut  le  remarquer   sur  la  f i g u r e   11,  le  c h a r i o t   49  a p p o r t e  

les  t o u r e t s ,   du  côté  du  r a i l   24  à  f l e u r   de  sol  et  les  dépose  dans  l e s  

a lvéo l e s   2  en  les  poussant   con t r e   le  bord  de  l ' a l v é o l e   le  plus  proche  du  

r a i l   25 .  

Ains i ,   la  course  l a t é r a l e   du  bras  s u p p o r t  3 9 b ,   le  long  de  

l ' a r b r e   40,  n ' e s t   c a l c u l é e   que  pour  la  p é n é t r a t i o n   de  la  pointe   et  d e s  

e rgots   d ' e n t r a î n e m e n t   46,  indépendamment  de  la  l a rgeu r   des  t o u r e t s .   P a r  

cont re ,   la  course  maximale  prévue  pour  le  bras  support   39a  t i e n t   compte  

des  l a r g e u r s   maximale  et  minimale  des  t o u r e t s .  

La  f igure   5  montre  l ' i n t é r i e u r   de  la  machine  selon  la  f l èche   F2  de  

la  f i gu re   2.  Elle  m o n t r e  l e   bras  support   39b  et  l ' a r r i v é e   de  l ' u n   d e s  

deux  rubans  d ' a c i e r   10b  se  d é r o u l a n t   à  p a r t i r   d'un  rouleau  50  et  p a s s a n t  

dans  un  guide  9  j u squ ' aux   g a l e t s   d ' e n t r a î n e m e n t s   15,  16.  La  s u i t e   du 

cheminement  du  ruban  est  r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e   9  dans  l a q u e l l e   on  v o i t  

que  l ' on   r e t rouve   le  guide  9  après   les  g a l e t s   15,  16. 

Cette  f i gu re   5  montre  en  out re   t r è s   schématiquement   un  bras  t r a n s -  

f e r t   14b  des t iné   en  c o o p é r a t i o n   avec  le  bras  t r a n s f e r t   14a  ( f i g u r e s   6  e t  

9)  à  prendre  une  planche  12  en  butée  contre   la  butée  13  à  l ' e x t r é m i t é  

aval  du  convoyeur  11  pour  la  p l a c e r   sur  le  t o u r e t .  

La  f igure   6  montre  c e r t a i n s   d é t a i l s   de  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   d e s  

bras  suppor t s   39a  et  39b  vus  dans  le  sens  des  f l èches   F4  f i g u r e s   2  et  5 .  

En  p a r t i c u l i e r ,   on  a  r e p r é s e n t é   l ' emplacement   des  c l o u e u s e s  5 a ,   5b 

et  6a,  6b  a s s o c i é e s   au  bras  suppor t   39a .  

Comme  on  peut  le  remarquer   les  axes  des  c loueuses   6a  et  6b  sont  en  

b i a i s .   Ceci  permet  d ' a s s u r e r   une  m e i l l e u r e   f i x a t i o n   des  planches  sur  l e  

t o u r e t .  

Cette  f i gu re   montre  au s s i   le  système  d ' e n t r a î n e m e n t   en  r o t a t i o n  

des  g a l e t s   d ' e n t r a î n e m e n t   15  des  rubans  d ' a c i e r   10a  et  10b.  Les  deux  

ga l e t s   15  sont  e n t r a î n é s   à  la  même  v i t e s s e   grâce  à  un  arbre  cannelé   51 

s o l i d a i r e   du  ga le t   15  monté  sur  le  bras  suppor t   39b  et  à  un  manchon 

cannelé  52  s o l i d a i r e   du  ga l e t   15  monté  sur  le  bras  support   39a.  Lors  d e s  

déplacements   r e l a t i f s   des  bras  suppor t s   39a  et  39b  le  long  de  l ' a r b r e   40 



( f i g u r e s   2,  4  et  5),  l ' a r b r e   cannelé  51  et  le  manchon  cannelé  52  g l i s -  

sent  l ' un   dans  l ' a u t r e .  

Le  g a l e t   d ' e n t r a î n e m e n t   15  monté  sur  le  bras  suppor t   39b  e s t  

e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   par  un  moteur  53  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  c o u r -  

roie   54.  Les  g a l e t s   i n f é r i e u r s   16  sont   montés  f o u s .  

La  v i t e s s e   de  r o t a t i o n   du  moteur   53  est  r é g l a b l e   de  manière  à  

pouvoir  donner  aux  rubans  une  v i t e s s e   l i n é a i r e  s u p é r i e u r e   à  la  v i t e s s e  

t a n g e n t i e l l e   de  l ' e x t r é m i t é   des  rubans   cloués  sur  la  première   p l a n -  

che  12a.  

Sur  ces  bras  supports   39a  et  39b  sont  également  montés  les  b r a s  

t r a n s f e r t s   14a  et  14b  qui  se rven t   à  p rendre   les  p lanches  12  sur  l e  

convoyeur  11  et  les  d i sposer   sur  le  t o u r e t .  

Comme  pour  les  ga le t s   15  d ' e n t r a î n e m e n t   des  rubans  d ' a c i e r ,   ce s  

bras  t r a n s f e r t s   sont  en t r a înés   d 'une  manière   synchrone  grâce  à  un  a r b r e  

cannelé  55  s o l i d a i r e   du  bras  t r a n s f e r t   14b  monté  sur  le  b r a s  

support   39b,  et  à  un  manchon  cannelé  56  s o l i d a i r e   du  bras  t r a n s f e r t   14a 

monté  sur  le  bras  support   39a.  

L ' a r b r e   cannelé  55  est  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   par  un  moteur  57. 

L ' a rb re   cannelé   55,  comme  l ' a r b r e   canne lé   51  est  p a r a l l è l e   à  l ' a x e   du 

tou re t   monté  en t re   pointe   et  c o n t r e - p o i n t e .  

La  f i g u r e   7  montre  le  bras  t r a n s f e r t   14a  dans  le  sens  de  l a  

f lèche   F3  de  la  f i gu re   6  et  la  f i g u r e   8  es t   une  coupe  selon  V I I I - V I I I   de 

la  f i gu re   7 .  

Le  bras  t r a n s f e r t  1 4 a   por te   à  son  ex t r émi t é   i n f é r i e u r e   un 

l e v i e r   58  a r t i c u l é   autour  d'un  axe  59,  p a r a l l è l e   à  l ' a r b r e   cannelé  55. 

Un  vér in   60  permet  de  met t re   en  a c t i o n   ce  l e v i e r   58.  Le  but  de  ce  l e v i e r  

est  de  p e r m e t t r e   aux  bras  t r a n s f e r t s   de  sou lever   la  planche  a r r ê t é e  

contre   la  butée  13  du  convoyeur  11  ( f i g u r e   9 ) .  

Enfin,   au  l e v i e r   58  est  a r t i c u l é   un  doigt   de  p réhens ion   61  a u t o u r  

d'un  axe  62  p e r p e n d i c u l a i r e   à  l ' a x e   59.  Ce  doigt   est  mu  par  un  vér in   63. 

La  f i g u r e   9  montre  l ' ensemble   du  mécanisme :   a r r i v é e   d'un  ruban  

d ' a c i e r   10a,  c loueuse   5a  pour  le  ruban  d ' a c i e r ,   c loueuse  6a  pour  l e s  

planches  12,  bras  t r a n s f e r t  1 4 a   pour  l 'amenée  des  planches  sur  l e  

t ou re t   1.  Cet te   f i gu re   montre  en  ou t r e   le  d i s p o s i t i f   17  ( f i g u r e   1D)  de 

blocage  des  rubans  d ' a c i e r   pe rme t t an t   d ' e x e r c e r   la  t r a c t i o n   n é c e s s a i r e  



pour  la  mise  en  place  d é f i n i t i v e   des  p lanches   sur  le  t o u r e t .   Ce  d i s p o -  

s i t i f   comporte  une  came  17a  coopérant   avec  une  contre  came  17b.  La 

came  17a  est  a c t i onnée   par  un  vér in   64.  Cette  ' f igure  montre  également   l e s  

c i s a i l l e s   18  et  un  sabot   65  d ' a p p l i c a t i o n   du  ruban  contre  les  p l a n c h e s .  

La  f igure   10  es t   une  v a r i a n t e   de  la  f igure   9.  Elle  comporte  l e s  

mêmes  éléments  avec  les   mêmes  r é f é r e n c e s .   La  seule  d i f f é r e n c e   c o n s i s t e  

en  ce  que,  comme  on  le  v o i t ,   le  c loueuse  6a  (et  évidemment  la  c loueuse   6b 

de  l ' a u t r e   côté)  pour  c louer   les  planches  12  sur  les  joues  du  t o u r e t   e s t  

s i t uée   à  la  place  de  la  c loueuse   5A  et  vice  versa .   Bien  évidemment,  l e  

sabot  65,  les  c i s a i l l e s   18  et  le  système  de  blocage  17a,  17b  du  r u b a n  

d ' a c i e r   10a  sont  déca lé s   de  la  même  f a ç o n .  

Cette  d i s p o s i t i o n   permet  de  r é a l i s e r   la  v a r i a n t e   du  p r o c é d é  ;  

c ' e s t - à - d i r e   ce l l e   dans  l a q u e l l e   on  commence  par  poser  une  p r e m i è r e  

planche  sur  la  g é n é r a t r i c e   s u p é r i e u r e   du  t ou re t   et  à  clouer  sur  c e t t e  

planche  les  deux  rubans  d ' a c i e r   10a  et  10b,  à  con t inue r   de  la  même  f a ç o n  

pour  les  deux  p lanches   s u i v a n t e s   et  à  ne  c louer   ces  t r o i s   p lanches   s u r  

les  joues  du  t ou re t   q u ' a p r è s   ce la ,   lo r sque   ces  t r o i s   premières   p l a n c h e s  

a r r i v e n t   success ivement   sous  les  c loueuses   6a  et  6b.  

Les  f i gu res   1a  à  1F  d é c r i v e n t   le  procédé  dans  le  cas  où  l ' o n  

commence  par  c louer   les   t r o i s   premières   p lanches   sur  le  toure t   et  e n s u i t e  

seulement  les  rubans  d ' a c i e r   sur  ces  t r o i s   premières   p lanches .   B i e n  

évidemment,  l'homme  de  l ' a r t   saura  i n v e r s e r   les  opé ra t i ons   de  manière   à  

r é a l i s e r   le  procédé  dans  le  cas  de  la  v a r i a n t e   co r respondan t   à  c e t t e  

f i gu re   10. 

Un  avantage  de  c e t t e   v a r i a n t e ,   co r re spondan t   à  ce t te   f i g u r e   10,  

c o n s i s t e   dans  le  f a i t   que,  compte  tenu  de  la  t o l é r a n c e s   sur  les  l a r g e u r s  

de  t o u r e t s ,   la  longueur   des  p lanches   peut  ne  pas  cor respondre   e x a c t e m e n t  

à  la  l a rgeu r   hors  joues  du  t o u r e t   et  i l   faut   a lors   c en t r e r   ces  p l a n c h e s  

sur  le  t o u r e t .   Or,  compte  tenu  du  nombre  des  mouvements  qui  se  p r o d u i s e n t  

au  niveau  de  la  pose  des  p lanches   sur  la  g é n é r a t r i c e   s u p é r i e u r e ,   on  a  

avantage  à  ne  c louer   ces  p lanches   qu'un  peu  plus  lo in ,   ce  qui  l a i s s e   du 

temps  pour  ce  c e n t r a g e .  

La  machine  comporte  en  outre  bien  entendu,  bien  que  non  r e p r é -  

s en té s ,   un  compresseur  et  une  c e n t r a l e   hydrau l ique   pour  la  commande  d e s  

moteurs  hydrau l iques   des  d i f f é r e n t s   mouvements.  



La  f i g u r e   11  montre  que  la  machine  se lon   l ' i n v e n t i o n   peut  se  d é p l a -  

cer  le  long  de  la  voie  fe r rée   24,  25  a f i n   de  douver  success ivemen t   l e s  

t o u r e t s   1  p l acés   dans  les  a lvéo les   2.  Sur  c e t t e   f i g u r e ,   la  machine  e s t  

placée  en  p o s i t i o n   de  garage  et  on  vo i t   en  66  un  escabeau  pour  p e r m e t t r e  
d ' a t t e i n d r e   les  organes  supé r i eu r s   de  la   machine  pour  l ' e n t r e t i e n   et  l e s  

r é g l a g e s .  

Bien  en tendu,   tous  les  organes  m o b i l e s ,   p l a t eau   é l é v a t e u r   30,  b r a s  

a u x i l i a i r e   32,  bras  t r a n s f e r t s   14a,  14b,  e t c . . .   comportent   des  a r r ê t s   de 

f in  de  course  se lon   des  techniques   h a b i t u e l l e s .   De  même  une  é l e c t r o n i q u e  

coordonne  tous  les   mouvements ;  des  moyens  de  d é t e c t i o n   sont  prévus  pour  
d é t e c t e r   la  p r é sence   ou  l ' absence   d 'un  t o u r e t   à  douver  dans  un  a lvéo le   2 

et  selon  le  cas,   la  machine  r e ç o i t   un  ordre   d ' a r r ê t   ou  au  c o n t r a i r e  

cont inue  sa  course   j u squ ' à   l ' a l v é o l e   s u i v a n t .  

La  f i g u r e   12  r ep ré sen te   le  p u p i t r e   de  commande  montrant   l e s  

boutons  de  commande  et  le  tableau  d ' a f f i c h a g e .  

Le  p u p i t r e   de  commande  comprend  un  t a b l e a u   d ' a f f i c h a g e   67  compre-  
nant  un  voyant  d ' a f f i c h a g e   68  à  deux  c h i f f r e s ,   que  l ' o n   a f f i c h e   grâce  à  

des  mole t t e s   69  et  70.  Ce  voyant  s e r t   à  i n d i q u e r   à  la  machine  le  code 

co r r e spondan t   aux  dimensions  des  t o u r e t s   à  douver  p lacés   dans  les  a l v é o -  

les  2.  Le  t a b l e a u   67  comprend  un  au t re   voyant  71,  également  à  deux  c h i f -  

f r e s ,   qui  s e r t   à  i n d i q u e r   l ' é t a t   de  la  machine  et  les  dé fau t s   qui  p e u v e n t  
s u r v e n i r .   A  l ' a r r ê t ,   le  voyant  71  i n d i q u e   par  exemple,  selon  un  code 
é t a b l i   d ' a v a n c e ,   99,  et  chaque  défaut   de  t e l   ou  t e l   mouvement  est  r é p e r -  
t o r i é   par  un  code  p r é c i s .   Lorsque  la  machine  f o n c t i o n n e ,   et  en  l ' a b s e n c e  

de  défau t ,   ce  voyant  71  indique  00.  

Le  p u p i t r e   comporte  en  outre  les   boutons  de  commande  s u i v a n t s  :  

marche  et  a r r ê t   du  compresseur,  r e s p e c t i v e m e n t  7 2   et  73 ;  marche  e t  
a r r ê t   de  la  c e n t r a l e   hyd rau l i que  :   r e s p e c t i v e m e n t   74  et  75 ;  commuta- 
teur   76  pour  la  marche  en  a u t o m a t i q u e  :   a  ou  manuel le :   b ;   bouton  77  de 

mise  en  marche  du  cycle  et  bouton  78  de  v a l i d a t i o n .   A  p a r t i r   de  ce 
moment,  si  le  commutateur  76  est  dans  la  p o s i t i o n   a  ( a u t o m a t i q u e ) ,   l a  

machine  se  met  en  marche  et  le  voyant  79  d ' i n d i c a t i o n   de  marche  au toma-  

t ique   est  a l lumé.   Lorsque  l 'on   appuie  sur  le  bouton  7 7 ,  l e   voyant  71  s e  
met  à  00.  

Si  l ' o n   veut  a r r ê t e r   momentanément  le  cycle ,   on  appuie  sur  l a  



touche  80  de  suspension  de  c y c l e .  

Les  au t res   boutons  s e r v e n t   à  la  commande  manuelle  pour  des  o p é r a -  

t i ons   de  r ég lage ,   e n t r e t i e n ,   v é r i f i c a t i o n s   e tc .   Il   faut  a lors   met t re   l e  

commutateur  76  dans  la  p o s i t i o n   m a n u e l l e  :   b.  Il   y  a  une  touche  81  de 

r e t o u r   au  ga rage  ;   82  de  t r a n s l a t i o n   a r r i è r e  ;   83  de  descente   p o i n t e s  ;  
84  d ' é c a r t e m e n t   des  bras  s u p p o r t s   et  85  de  c i s a i l l a g e   des  rubans  d ' a c i e r .  

La  machine  comporte  bien  entendu  un  automate  programmé  pour  t o u t e s  

les  f o n c t i o n s   et  c o n d i t i o n s   de  s é c u r i t é  ;   t e s t   de  d é f a u t s  ;   présence   de 

m a t é r i a u x  :   p lanches ,   rubans  d ' a c i e r   e t c . .  



1/  Procédé  pour  douver  un  t o u r e t   (1)  comportant   un  tambour  et  des  j o u e s  

l a t é r a l e s ,   au  moyen  d'une  su i t e   de  p lanches   j o i n t i v e s   (12),  l ' e n s e m b l e  

é tant   en  o u t r e   ce rc lé   par  au  moins  deux  rubans  d ' a c i e r   (10a,  10b) ,  

procédé  dans  l eque l   on  procède  comme  s u i t  :  

a  -   on  pose  et  on  cloue  un  p e t i t   nombre  l imi t é   de  p l a n c h e s ,  a u   moins 

une,  sur  les  joues  du  t o u r e t  ;  

b -  on  c loue   une  ex t rémi té   de  chaque  ruban  d ' a c i e r   sur  au  moins  l a  

p r e m i è r e   d e s d i t e s   p lanches   (12a) ,   r e s p e c t i v e m e n t   à  que lque  

d i s t a n c e   des  deux  joues  l a t é r a l e s   du  t o u r e t  ;  

c -  on  p l ace   success ivement   les  a u t r e s   p lanches   à  la  su i t e   des  

p r e m i è r e s   sans  les  c louer ,   en  se  se rvant   des  rubans  d ' a c i e r   comme 

magasin   suppor t ,   l e d i t   ruban  e n t o u r a n t ,   se lon   un  tour  complet  l e  

t o u r e t ,   et  les  planches  é t an t   p lacées   les  unes  à  côté  des  a u t r e s  

e n t r e   la  c i r c o n f é r e n c e   des  deux  joues  et  les  rubans  d ' a c i e r ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  rubans  d ' a c i e r   e n t o u r e n t   le  t o u r e t   s e l o n  

un  d i a m è t r e   légèrement   s u p é r i e u r   à  ce lu i   des  joues  du  t o u r e t  

augmenté  de  deux  fois   l ' é p a i s s e u r   des  p lanches   et  en  ce  que ,  

d -  une  f o i s   t ou t e s   les  p lanches   p l a c é e s ,   dont  le  nombre  est  p r é d é t e r -  

miné  à  l ' a v a n c e   et  qui,  compte  tenu  de  la  t o l é r a n c e   sur  le  d i a m è t r e  

des  t o u r e t s ,   est   au  moins  égal  au  nombre  de  p lanches   que  l ' on   p e u t  

n a t u r e l l e m e n t   p lacer   tout   autour   du  toure t   plus  une,  on  exerce  un 

e f f o r t   s u f f i s a n t   de  t r a c t i o n   sur  l e s d i t s   rubans  d ' a c i e r   de  m a n i è r e  

à  r e s s e r r e r   tou tes   les  p lanches   de  façon  à  ce  q u ' e l l e s   s ' a p p u i e n t  

t o u t e s   sur  les  joues  du  t o u r e t  ;  

e -   on  c loue   la  p a r t i e   l i b r e   des  rubans  en  recouvrement   sur  les  e x t r é -  

mités   dé jà   c louées  sur  les  p remières   planches  puis  on  coupe  l e s  

b a n d e s .  

2/  Procédé  pour  douver  un  t o u r e t   (1)  comportant   un  tambour  et  des  j o u e s  

l a t é r a l e s ,   au  moyen  d'une  su i t e   de  p lanches   j o i n t i v e s   (12),  l ' e n s e m b l e  

étant   en  ou t r e   c e r c l é   par  au  moins  deux  rubans  d ' a c i e r   (10a,  10b),  c a r a c -  
t é r i s é   en  ce  que  l ' o n   procède  comme  s u i t  :  

a1 -   On  pose  success ivement   des  p lanches   sur  les  joues  du  t ou re t   et  on 

cloue  une  ex t r émi t é   de  chaque  ruban  d ' a c i e r   sur  un  p e t i t   nombre 

l i m i t é   de  ces  p l a n c h e s  :   au  moins  sur  la  p remière ,   r e s p e c t i v e m e n t  



à  quelque  d i s t a n c e   des  deux  joues  l a t é r a l e s   du  t o u r e t  ;  

b1 -   On  cloue  e n s u i t e   au  moins  la  première   d e s d i t e s   p lanches  (12a)  s u r  

les  joues  du  t o u r e t  ;  

c-  on  place  s u c c e s s i v e m e n t   les  au t res   p lanches   à  la  su i t e   des  p r e m i è -  

res  sans  les  c l o u e r ,   en  se  se rvant   des  rubans  d ' a c i e r   comme  m a g a s i n  

suppor t ,   l e d i t   ruban  e n t o u r a n t ,   selon  un  tour  complet  le  t o u r e t ,  

et  les  p lanches   é t a n t   p l acées   les  unes  à  côté  des  au t res   en t r e   l a  

c i r c o n f é r e n c e   des  deux  joues  et  les  rubans  d ' a c i e r ,   les  r u b a n s  

d ' a c i e r   e n t o u r a n t   le  t o u r e t   selon  un  d iamètre   légèrement   s u p é r i e u r  

à  ce lu i   des  joues  du  t o u r e t   augmenté  de  deux  fois  l ' é p a i s s e u r   d e s  

p l a n c h e s  ;  

d-  une  fois   t ou te s   les  p l anches   p l a c é e s ,   dont  le  nombre  est  p r é d é t e r -  

miné  à  l ' a v a n c e   et  qui ,   compte  tenu  de  la  t o l é r a n c e   sur  le  d i a m è t r e  

des  t o u r e t s ,   est   au  moins  égal  au  nombre  de  planches  que  l ' o n   p e u t  

n a t u r e l l e m e n t   p l a c e r   t ou t   autour  du  t o u r e t   plus  une,  on  exerce   un 

e f f o r t   s u f f i s a n t   de  t r a c t i o n   sur  l e s d i t s   rubans  d ' a c i e r   de  m a n i è r e  

à  r e s s e r r e r   t o u t e s   les   p lanches   de  façon  à  ce  q u ' e l l e s   s ' a p p u i e n t  

tou tes   sur  les  joues  du  t o u r e t  ;  

e  -   on  cloue  la  p a r t i e   l i b r e   des  rubans  en  recouvrement   sur  les  e x t r é -  

mités  déjà  c louées   sur  les  p remières   p lanches   puis  on  coupe  l e s  

b a n d e s  ;  

3/  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  l o r s   d e s  

opé ra t i ons   a  et  b,  le  t o u r e t   est   e n t r a î n é   en  r o t a t i o n ,   l e s d i t e s   p l a n c h e s  

é tan t   posées  s u c c e s s i v e m e n t   sur  la  g é n é r a t r i c e   s u p é r i e u r e   du  t o u r e t .  

4/  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  l o r s   d e s  

opé ra t i ons   a1  et  b ,   le  t o u r e t   est  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n ,   l e s d i t e s   p l a n -  

ches  é tan t   posées  s u c c e s s i v e m e n t   sur  la  g é n é r a t r i c e   s u p é r i e u r e   du 

t o u r e t .  

5/  Procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é e   en  c e  

qu ' après   l ' o p é r a t i o n   e,  on  cloue  au  moins  quelques  planches  sur  l e s  

joues  du  t ou re t   et  on  cloue  par  e n d r o i t   les  rubans  d ' a c i e r   sur  l e s  

p l a n c h e s .  

6/  Procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  
l ' on   procède  comme  s u i t   pour  l ' o p é r a t i o n   c  :   on  e n t r a î n e   en  r o t a t i o n   l e  

t ou re t   pendant  que  l ' o n   p lace   les  unes  à  la  s u i t e   des  au t res   l es   p l a n -  



ches,   en  p a r t a n t   de  c e l l e s   qui  sont  déjà  c louées   et  en  les  a p p l i q u a n t   l e s  

unes  con t r e   les  a u t r e s  ;   en  même  temps,  on  f a i t   avancer  les  r u b a n s  

d ' a c i e r   dans  le  sens  co r r e spondan t   à  l eur   enrou lement   par  la  r o t a t i o n   du 

t o u r e t   mais  avec  une  v i t e s s e   l i n é a i r e   l é g è r e m e n t   s u p é r i e u r e   à  la  v i t e s s e  

t a n g e n t i e l l e   de  l ' e x t r é m i t é   des  rubans  d ' a c i e r   clouée  sur  la  p r e m i è r e  

p l anche   selon  l ' o p é r a t i o n   b/de  la  r e v e n d i c a t i o n   1. 

7/  Machine  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  se lon   l ' une   des  r e v e n d i c a -  

t i o n s . 1   à  6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   comprend  un  bâ t i   (19)  p o r t a n t   un 

magasin  (29)  pour  les  planches  (12),   un  convoyeur   (11)  l ié   au  b â t i ,   des  

moyens  (32)  pour  prendre   les  p lanches   dans  le  magasin  et  les  p l ace r   s u r  

le  convoyeur ,   une  butée  d ' a r r ê t   (13)  des  p l anches   sur  le  convoyeur,   deux 

bras  s u p p o r t s   v e r t i c a u x   (39a,  39b)  suspendus  face  à  face  sur  un  a r b r e  

commun  (40)  et  comportant   des  moyens  moteurs  (41,  42)  de  c o u l i s s e m e n t   de 

chacun  des  bras  le  long  dudit   a rb re ,   l e s d i t s   bras  p o r t a n t   l ' u n ,   une 

p o i n t e   (43)  et  l ' a u t r e ,   une  contre   po in te   (44)  pour  prendre  et  s u p p o r t e r  

un  t o u r e t   (1),  des  moyens  (47)  pour  d é p l a c e r   v e r t i c a l e m e n t   le  long  d e s -  

d i t s   bras  l e s d i t e s   pointe   et  c o n t r e - p o i n t e ,   un  moteur  d ' e n t r a î n e -  

ment  (45)  en  r o t a t i o n   de  l a d i t e   po in t e ,   l a d i t e   pointe   é t an t   munie  de 

moyens  d ' e n t r a î n e m e n t   (46)  du  t o u r e t   dans  sa  r o t a t i o n ,   des  moyens  (14a ,  

14b)  pour  prendre  une  à  une  les  p lanches   en  butée   contre  la  butée  d u d i t  

convoyeur  et  les  déposer  une  à  une  sur  les  joues   l a t é r a l e s   (7,  8)  d ' u n  

t o u r e t ,   des  moyens  d'amenée  et  de  guidage  (9,  15,  16)  de  deux  r u b a n s  

d ' a c i e r   (10a,  10b)  au-dessus   du  t o u r e t ,   des  moyens  de  r ég lage   de  l a  

v i t e s s e   d'amenée  d e s d i t s   rubans,   chaque  bras  support   po r t an t   une 

c loueuse   au tomat ique   (6)  pe rme t t an t   de  c l o u e r   des  planches  au  d r o i t   de 

la  joue  l a t é r a l e   co r r e spondan te   du  t o u r e t   et  une  c loueuse  a u t o m a t i -  

que  (5)  pe rme t t an t   de  c louer   le  ruban  d ' a c i e r   co r r e spondan t   sur  l e s d i t e s  

p l a n c h e s ,   des  moyens  de  blocage  (17a,  17b)  des  rubans  d ' a c i e r   en  amont  de 

l eur   po in t   d ' a p p l i c a t i o n   sur  les  p l anches   du  t o u r e t ,   pe rme t t an t   de 

r é s i s t e r   à  une  force  de  t r a c t i o n   p r é d é t e r m i n é e   exercée  par  la  r o t a t i o n   du 

t o u r e t ,   des  moyens  (18)  pour  couper  les  rubans  d ' a c i e r ,   des  moyens  é l e c -  

t r o n i q u e s   de  c o o r d i n a t i o n   des  mouvements  et  des  moyens  d ' a r r ê t s   de  f in  de 

course   des  d ivers   mouvements.  

8/  Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  dans  l e d i t  

magasin ,   les  p lanches   sont  p lacées   sur  un  p l a t eau   (30)  h o r i z o n t a l ,  



auquel   sont  a s s o c i é s   des  moyens  (31)  de  commande  et  de  déplacement  en  

t r a n s l a t i o n   v e r t i c a l   du  p l a t e a u ,   l e s d i t s   moyens  pour  prendre  les  p l a n -  

ches  dans  le  magasin  et  les  p l ace r   sur  le  convoyeur  comportant   un  b r a s  

a u x i l i a i r e   (32)  p i v o t a n t   de  180°  au tour   d 'un  axe  v e r t i c a l ,   l e d i t   b r a s  

a u x i l i a i r e   é tan t   muni  de  deux  r èg le s   (33a,  33b)  p a r a l l è l e s ,   h o r i z o n -  

t a l e s ,   suspendues  sous  l e d i t   bras  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  suppo r t s ,   p i v o -  

t a n t   (34a,  34b)  autour   d'un  axe  p a r a l l è l e   a u x d i t e s   r è g l e s ,   l e s d i t e s  

r è g l e s   é tan t   p e r p e n d i c u l a i r e s   à  la  d i r e c t i o n   généra le   du  b r a s  

a u x i l i a i r e ,   la  r o t a t i o n   de  180°  dudit   bras   a u x i l i a i r e   é tan t   t e l l e   que 

dans  les  deux  p o s i t i o n s   extrêmes,   l e d i t   bras   a u x i l i a i r e   est  p a r a l l è l e   à 

l ' a x e   d e s d i t e s   pointe   et  c o n t r e - p o i n t e ,   l e s d i t s   suppor t s   d e s d i t e s   r è g l e s  

comportant   des  moyens  (37)  de  rég lage   de  l eur   d i s t a n c e   m u t u e l l e .  

9/  Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e s d i t s  

moyens  pour  prendre  une  à  une  les  p lanches   en  butée  contre   la  butée  (13)  

dud i t   convoyeur  (11)  et  les  déposer  une  à  une  sur  les  joues  l a t é r a l e s   (7 ,  

8)  d'un  t ou re t   comportent ,   pour  chacun  d e s d i t s   bras  suppor ts   (39a,  39b) 

un  bras  t r a n s f e r t   (14a)  dont  l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   est  a r t i c u l é e   a u d i t  

bras  support   autour  d'un  premier  axe,  h o r i z o n t a l   et  p a r a l l è l e   à  l ' a x e  

d e s d i t e s   pointe   et  c o n t r e - p o i n t e ,   un  l e v i e r   (58),  a r t i c u l é   à  l ' e x t r é m i t é  

opposée  dudit   bras  t r a n s f e r t   autour   d'un  deuxième  axe  (59),  h o r i z o n t a l  

et  p a r a l l è l e   audi t   premier  axe,  un  doigt   de  p réhens ion   (61),  a r t i c u l é   à  

l ' e x t r é m i t é   l i b r e   dudit   l e v i e r   autour   d 'un  t r o i s i è m e   axe  p e r p e n d i c u l a i r e  

a u x d i t s   premier  et  deuxième  a x e s .  

10/  Machine  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t   b â t i  

es t   monté  sur  g a l e t s   de  roulement  (20  à  23)  l e s d i t s   ga le t s   rou lan t   s u r  

une  voie  f e r r ée   à  deux  r a i l s   (24,  25)  l ' u n   (24)  des  deux  r a i l s   ayant  s a  

s u r f a c e   de  roulement  jus te   au  niveau  du  sol  et  coopérant   avec  deux 

g a l e t s   (20,  21)  dépourvus  de  moyens  l a t é r a u x   de  guidage,   l ' a u t r e  

r a i l   (25)  coopérant   avec  deux  g a l e t s   (22,  23)  munis  de  moyens  l a t é r a u x  

de  guidage,   ce  di t   au t re   r a i l   é t an t   p lacé   dans  une  p e t i t e   t r anchée   (26)  

d 'une  l a rgeu r   s u f f i s a n t e   de  manière  à  ce  qu'un  câble  é l e c t r i q u e   ( 2 7 ) ,  

d ' a l i m e n t a t i o n   de  l ' é n e r g i e   n é c e s s a i r e   à  la  machine  et  à  un  moteur  d ' e n -  

t r a înemen t   de  la  machine  puisse   s 'y  poser  en  s ' e n r o u l a n t   et  en  se  d é r o u -  

l an t   sur  un  tambour  l ié   au  b â t i ,   le  câble  ayant   une  ex t rémi té   f ixe  s i t u é e  

à  l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   de  la  voie  f e r r é e ,   une  p l u r a l i t é   d ' a l v é o l e s   (2)  



é t a n t   d i s p o s é s   le  long  de  l a d i t e   voie  f e r r é e ,   e n t r e   les  deux  r a i l s ,   pour  

y  p l a c e r   des  t o u r e t s   (1),  l ' axe   des  t o u r e t s   é t a n t   d i sposé   p e r p e n d i c u l a i -  

rement  à  la  voie  f e r r é e .  
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