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@ Kunststoffverschluss.

@ Beschrieben ist ein Kunststoffverschiull zum Aufsetzen
auf den in Achsrichtung umgebogenen Rand einer Offnung
in der Wandung eines Behaiters und zum unlésbaren
Verbinden mit diesem, wobei der Verschiu (1) einen
Aufsetzflansch (4), einen wulstartig vorstehenden Fuf} (6)
und dazwischen eine diese trennende Ringnut (5) aufweist.

Um den Sitz des Kunststoffverschlusses zu verbessern,
ohne daB die erforderlichen Krafte beim Einsetzen des
Verschlusses zu hoch werden, ist erfindungsgemaB vorgese-
hen, daB der Fu {6) am Umfang im Abstand voneinander
angeordnete, vorstehende Nocken (7, 7’) aufweist. Dies fuhrt
2u einer besseren Befestigung des Verschiusses im Oberbo-
den des Behilters. Hierdurch wird ferner -verhindert, daB
beim Hochziehen des balgférmigen AusgieBRteiles des Ver-
schlusses der VerschluR aus seinem Befestigungssitz verse-
hentlich herausgerissen werden kann. Beim Fall gefllter
Behélter springt der neue Verschlu auch kaum noch aus der
fonung heraus, wenn diese durch den Fall deformiert wird.
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Die Erfindung betrifft einen Kunststoffverschluf zum Auf- _
setzen auf den in Achsrichtung umgebogenen Rand einer Bff-
b nung in der Wandung eines Behdlters und zum unl®sbaren Vef—
binden mit diesem, wobei der VerschluB8 einen Aufsetzflansch,
‘einen wulstartig vorstehenden FuB8 und dazwischen eine diese

trennende Ringnut aufweist,

i()Es gibt unter der Vielzahl von Behdltern insbesondere Blech-
emballagen zum Verpacken von Fliissigkeiten. Bei diesen Be-
h&ltern ist vorzugsweise im Oberboden eine Offnung fiir die
Anbringung eines Kunststoffverschlusses vorgesehen. Diese
U0ffnung wird durch einen Lochkragen, d.h. einen Rand be-

16 grenzt, der durch UmbOSrdeln eines Krelsrandes im Oberboden
des Blechbehdlters gebildet wird. Dleses Umbordeln erfolgt
in Richtung der Hauptachse des Behdlters, zu der die Achse -
des Kuhsﬁstoffverschiusses in der Regel parallel liegt.

20 Es ist erforderlich, daB8 beim Eindriicken der VerschluBteile
in die Offnung der Behdlter die jeweilige Wandung, vorzugs-
weise der Oberboden, nicht verbogen wird., Hiexrfiir weist ein’
bekannter Kunststoffverschlu8 der eingangs beschrlebenen
Art unten eine kegelstumpfformlge AuBenfliche derart auf

25 daB der untere Radius des Kunststoffverschlusses, der zu-
erst in die Offnung eingesteckt wird, kleiner, dagegen im
oberen Bereich grdBer als der des. Innenrandes.dex Bffmng ist.
Wenn das Unterteil des Verschlusses in die Beﬁéltefﬁffhuné
eingefiihrt wird, kommt nach und nach der obere Bereich mit

3é’dem grdBeren Radius des Kegelstumpfes mit dem Innenrand in

' Einériff "und am oberen Ende des kurzen, kegelstumpffSrmi-
gen FuBes,.d.h. im Bereich des Ringwulstes, schlieBt sich

.-die erwahnte Rlngnut an, in welche derx Lochkragen bzw. .der -
6ffnungsrand des Behdlters einschnappen kann und wo er fest-

35 gelegt wird. Dadurch sind die Krifte beim Einsetzen des

- Verschlusses zu hoch.
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Das Problem im Sinne der Erfindung lag darin, bekannte

Kunststoffverschllisse so umzugestalten, daB ein Entfernen

des ungedffneten Verschlusses wn dem gefiillten Beh#lter mit

oder ohne Werkzeuge ohne Beschadlgung des Verschlusses er-
schwert wird.

Als Losung bietet"sich'hierbei an; die Hinterschneidung,
d.h. die Tiefe der Ringnut zu erhBhen. Es hat sich aber
gezeigt, daB mit dieser MaBnahme auch die Eindriickkrédfte
beim Anbringen des Kunststoffverschlusses am Behidlter stark
erhht werden.

Aus den vorstehend genannten Griinden ist es daher nicht

gelungen, das erwdhnte Problem zu l8sen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen Kunststoffver—
schluB der eingangs niher bezeichneten Art zu schaffen,
dessen Sitz verbessert wird, ohne da8 die erforderlichen

Kréfte beim Einsetzen des Verschlusses zu hoch werden.

Der verbesserte Sitz eines Verschlusses kann selbstver-
stindlich dadurch erreicht werden, daB der untere Wulst-
rand einen grdBeren Durchmesser erhdlt, wodurch das Ein-
rasten des Lochkragens 1n die Dichtrille verbessert w1rd
Dex Lochkragen hat eine nach dem Beh#lterinneren zugerlch—
tete :ingfﬁrmige'Fléche (Schnitt), die nach dem Einrasten N
gegen den unteren Wulstrand des VerschluBfuBes anliegt. Je-
gréBer der Wulstrand, desto groSer die Fliche, gegen die

der Schnitt anliegen Kann; umso schwieriger das Herausneh-

serung des VerschluBsitzes ergreifen, wire es notwendig,
deﬁ relativ groBen Wulstrand beim Einsetzen des Vefschlus—
ses ringférmig stark zu stauchen, um eine entspfeéhendg Ver-
ringerung des .Durchmessers zu_erreichen.'ﬁer dazu erfor-
derliche Stahchdruck_wﬁrde-sélbstverstﬁndlich hohe Ein-
satzkridfte erfordern. | ’
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Die Ldsung der o.a.Aufgabe gelingt erfindungsgemis dadurch,
da8 der Fuf am Umfang im Abstand voneinander angeordnete,
vorstehende Nocken aufweist. Diese Nocken stellen zwar

eine radiale VergrdBerung des wulstartig vorstehenden

FuBes dar, sozusagen eine Erhthung des Ringwulstes, sie
wirken aber nur 8rtlich, denn die Ringwulst ist erfindungs-
gemdf unterbrochen. Mit anderen Worten ist auf der dem
Aufsetzflansch gegeniiberliegenden Seite der Ringnut eine
kreisf6rmige Wulst geschaffen, bei der sich radial und
wulstartig vorspringende Teile mit radial zuriickliegenden
Teilen abwechseln. Mit Vorteil kann das Material der Nocken
beim Eindriicken des neuen Kunststoffverschlusses in die Bff-
nung des Beh8@lteroberbodens radial nach innen ausweichen.
In itberraschender Weise behﬁtigt man also beim VerschlieBen
der Behdlter, d.h. beim Aufsetzen des XKunststoffverschlus-
ses in die Behalteroffnung, eine nur wenig erhbhte Ein-
driickkraft (wenig erhthter Stauchdruck). Auf diese Weise
kann man sowohl die iiblichen Blechbeh&dlter normaler Wand-
stidrken verwenden als auch die hohen Verarbeitungsgeschwin-
digkeiten aufrechterhalten, ohne daB die Gffnungsrinder
sich verbiegen oder der Kunststoffverschlus mangelhaft mit
der Bffnung verbunden widre. Insbesondere kann man duxrch

die vorstehenden Nocken gemiB der Erfindung den Sitz des
éingesetzten Verschlusses im_Blechobeerden verbessern.

Die erfindungsgemiBen MaBSnahmen fiihren zu einer grundsdtz-
lich besseren Befestigung des Verschlusses im Oberboden

des Metallbehilters. Diese bessere.. Befestigung verhindert,
daf beim Hochziehen des balgfﬁrmigen,AusgieBteiles des
Verschlusses der VerschluB aus seinem Befestigungssitz ver-
sehentlich- herausgerissen werden kann. Die MaSnahme vef~_
hindexrt ebenfalls, daB beim Fall des gefiillten Behalters

der Verschluf aus der bffnung heraussprlngt, wenn dlese ’

- durch den Fall wesentllch deformlert wird.

Die Erfindung ist vorteilhaft weiter dadurch ausgestaltet,
dag derxr Abstaﬁd zwischen zwei benachbarten Nocken ein
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Vielfaches der Breite eines Nockers ist. Bevorzugte Aus-
fihrungsformen weisen am Umfang des FuBes Nocken in einem
Abstand auf, der das 2- bis 5-fachebetrigt. Mit dieser
MaBnahme kdnnen die erfindungsgemiiBen Vorteile aﬁch bei

unterschiedlich weichen Kunststoffen erreicht werden. Bei

~h#rteren Kunststoffen geniigen weniger Nocken am Umfang des

* FuBes, zwischen denen jeweils ein grdB8erer Abstand vorhan-

den ist; bei weicheren Kunststoffen wird man den Abstand
zwischen zwei benéchbarten Nocken verringern. Bei einem
Ausfiihrungsbeispiel mit einer 6ffnung im Oberboden eines
Blechbehdlters zur Verpackung von Speise®l mit einem
Durchmesser von etwa




10

16

20

25

e 0144855

42 mm hat es sich als zweckmiéBig erwiesen, am Umfang acht
Nocken mit einer Breite von etwa 8 mm vorzusehen,

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmdglichkeiten der
vorliegenden Erfindung eérgeben sich aus der folgenden Be-
schreibung bevorzugter Ausfithrungsbeispiele in Verbindung
mit den Zeichnungen. Es zeigen:

Figur 1 die Seitenansicht eines Kunststoffverschlusses
gemdB der Erfindung, wobei in der linken Hdlfte
eine erste und in der rechten Hd&lfte eine zweite
Ausfilhrungsform gezeigt ist, und -

Figur 2 eine Schnittansicht entlang der Linie II-II der
Figur 1. '

Der in den Figﬁren gezeigte Kunétstoffvérschluﬁ 1 besteht
aus éinem Unterteil 2 und einem in dieses hineingebogenen
und unten herausstehenden Oberteil 3. Man sieht in Figur 1
das unten herausragende Ende des Obérteils.B, dessen ab-

reiBbare VerschluBkappe mit Handhabe :nicht dargestellt ist.

Das fiir die Erfindung interessierende Unterteil 2 besteht

von oben nach unten gesehen aus einem Aufsetéflansch'4,

einer Ringnut 5 und einem FuB, der allgemein mit 6 bezeich-

net ist und kegelstumpfftrmig derart ausgestaltet ist, daB

" sein kleinerer Durchmesser nach unten und sein gréBerer

30

3b

Durchmesser zur Ringnut 5 hin vorgesehen'ist.

Dieser kegelstumpffSrmige oder wulstartig ausgestaltete FuB

6 ist nicht wie bei bekannten Kunststoffverschliissen glatt

sondern mit Nocken 7, 7' versehen. Der durch die Abstands-

bereiche 8, 8' zwischen deh Nocken 7, 7' und auch;dﬁrch die
se Nocken gegebene Kegelstumpf ﬁird beim Auféetzen des -

Kunststoffverschlusses auf den nicht dargestellten Rand ei-
ner Beh#lterdffnung in der Darstellung der Figur 1 von oben

nach unten eingedriickt. Man erkennt, daB wie in bekannten

.
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1 Féllen der kleinere Durchmesser des FuBes 6 unten in Richtung

der strichpunktierten Achse 9 eingeschoben wird, wobei danach
der obere Bereich mit dem gr8Beren Durchmesser unter gewis-
ser Kraftaufwendung iiber die etwa zylindermantelfdrmige Rand-

5 fliche der Behdlterdffnung geschoben wird, bis der freie

Kreisrand des Uffnungsblechrandes in die Einschniirung der-
art zuriickschnappt, daB der Blechrand. der Uffnung in der
Ringnut 5 zu liegen komnt. Die Achse des zylinderf&rmigen
Uffnungsblechrandes liegt dabei im wesentlichen in der Achs-

10 richtung 9 des Kunststoffverschlusses. Auf diese Weise er-
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gibt sich eine gute Halterung und eine stramme Verbindung
des Verschlusses 1 in der Behdlterdffnung, weil der freie
Kreisrand der Behdlterdffnung gegen die radial weit nach
auBen vorspringenden Wulstteile oder Nocken 7, 7° des
FuBes 6 an1iegt. .

In beiden Figuren ist in der linken Hilfte daigestellt, )
daB der Abstand a (Figur 2) zwischen zwei benachbarten Nocken -

7 das 2- bis 5-fache der Breite des Nockens 7 betrégt. Auf

der jeweils rechten Seite der Achse 9 ist eine andere Aus-
fiihrungsform gezeigt, bei welcher die Bereiche 8' zwischen

" den Nocken 7° -wesentlich kleiner ausgebildet sind, kleiner

25
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sogar als die Breite des jeweiligen Nockens 7°.

‘a5



0144855

7

Patentanspriche

— e e W em e e G em mm e e e e am e me e me e me e e S e e e ae

5 1. Kunststoffverschlu8 zum Aufsetien auf den in Achsrichtung

10

15

20

25

30

356

umgebogenen Rand einer Offnung in der Wandung eines Behil-
ters und zum unlésbaren Verbinden mit diesem, wobei der
Verschluf (1) einen Aufsetzflansch (4) , einen wulstartig
vorstehenden Fuf (6) und dazwischen eine diese trennende
Ringnut (5) aufweist, dadurch g ek e nnzedliich-

n e t, dag der FuB (6) am Umfang im Abstand (a; 8, 8")

- voneinander angeordhete, vorstehende Noclen (7, 7') aufweist.

Kﬁnstséoffverschluﬁ nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Abstand (a) zwischen zwei benachbarten Nocken (7)
ein Vielfaches der Breite eines Nockens-(7) ist.
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