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Beschreibung

Unter den verschiedenen Arten von Werbebrie-
fen gibt es solche, die einen Informationsteil haben,
der den Empfanger Uber das Anliegen des Absen-
ders unterrichtet, und die daneben noch drei Zahl-
scheine haben, von denen zwei als Einzahlungs-
schein oder als Uberweisungsschein fiir eine Bank-
Uberweisung und von denen einer als Einzahlungs-
schein oder Uberweisungsschein flir eine Post-
scheckiibenweisung vorbereitet sind. Die bekann-
ten Werbebriefe werden aus einer Tragerbahn her-
gestellt, die eine Ldnge von 12" (304,8 mm) hat.
Nach Abzug von zwei in der Ldngsrichtung hinter-
einander folgenden Zahlscheinabschnitten mit dar
genormten Formath&She von je 4 1/6™ (2 x 105,83
mm), hat der restliche Ldngenabschnitt nur noch
eine geringe Abschnittiinge von 3 2/3" (83,13
mm). Daneben gibt es auch solche Werbebriefe,
bei denen neben dem Informationsteil zwar keine
Zahlscheine, dafiir aber ein Antwortschein oder ein
Bestellschein vorhanden ist, der an den Absender
des Werbebriefes oder an einen anderen Empfan-
ger zurlickgesandt werden soll.

Neben den notwendigen Angaben Uber den
Empfinger des Antwortbriefes oder des Bestell-
scheines oder Uber den Zahlungsempfinger sind
diese Scheine, insbesondere die Zahlscheine, hiu-
fig auch mit persOnlichen Daten des Briefempfan-
gers und spéteren Ricksenders oder spiteren Ein-
zahlers oder Auftraggebers fiir die Uberweisung
versehen, Schon wegen dieser pers&nlichen Anga-
ben, aber mehr noch, weil ein solcher Brief die
Form eines losen Wickels hat, kann der Brief nur in
einer Briefhiille versandt werden, Dazu ist es erfor-
derlich, daB die zusammengefalieten Werbebriefe
einzeln in je eine Briefhiille eingesteckt werden.
Das Zusammenfalten der Werbebriefe, das Ein-
stecken in je eine Briefhiille und das VerschlieBen
der Briefhiille kann wohl maschinell geschehen, Es
erfordert jedoch die gesonderte Herstellung der
Briefhiillen und mehrere Arbeitsgidnge zum Ein-
stecken der Brief ein die Briefhillen und zum Ver-
schlieBen der Briefhiillen. Das verursacht entspre-
chende Kosten. Ein anderer Nachteil dieser Art
Werbebriefe ist der, daB alle Einzelteile des Wer-
bebriefes einschlieBlich das Antwortscheins oder
Bestellscheins oder der unterschiedlichen Zahl-
scheine zusammenhingen und flir eine geziehe
Verwendung einzelner Abschnitte, beispielsweise
der Bestellscheine oder der Zahlscheine, voneinan-
der getrennt werden missen. Dadurch vermindert
sich die Ricklaufquote.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Brief flr Werbezwecke zu schaffen, der bei
kompakter Versandform mdglichst vielseitig einge-
setzt werden kann und ftrotz der Vielfalt seiner
Gestaltungsmdglichkeiten stets die Gewdhr einer

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sicheren Zuordnung aller zusammengehdriger Tei-
le bietet und der dennoch auch flir den Empfinger
einfach und bequem zu handhaben ist.

Diese Aufgabe wird durch einen Brief mit den
im Anspruch 1, im Anspruch 3, im Anspruch 4 im
Anspruch 5 im Anspruch 10 und im Anspruch 17
angegebenen Merkmalen gel&st.

Bei diesen Werbebriefen hat die Trdgerbahn
so groBe Abmessungen und eine solche Einteilung
ihrer verschiedenen Felder, daB wenigstens zwei
der Felder auBen liegen k&nnen, die die Ubrigen
Felder vollstandig Uberdecken und von denen we-
nigstens eines mit der Anschritt des Briefempfin-
gers versehen werden kann, ohne daB daflir bei
den Ubrigen Feldern auf wichtige Teile des Werbe-
briefes verzichtet werden miite. AuBerdem sind
alle Teile dieser Werbebriefe mittels Klebestellen in
dar Weise miteinander verklebt, dafl der Wickel in
sich geschlossen ist und in dieser Form selbst als
Brief verwendet werden kann. Damit entfdllt eine
gesonderte Briefhille flir den Versand des Werbe-
briefes. Dadurch wiederum werden die Kosten so-
wohl! flir das Material und fir die Fertigung einer
gesonderten Briefhiille wie auch fiir das Einstecken
des zusammengefalteten Briefes in die Briefhiille
und flr das VerschlieBen der Briefhiille eingespart.
Das bringt eine betrdchtliche Kostenminderung ge-
genliber den herk&mmlichen Werbebriefen Zhnli-
cher Art mit sich, Der Empfanger muB lediglich die
vorhandenen AbriB-Randstreifen abreifien, in deren
Fldchenbereich sich die Klebstoffauftrage befinden,
damit der Wickel entfaltet werden kann. Bei dem
Brief nach Anspruch 1 sind nach dem Abreien
des einzigen AbriB-Randstreifens die beiden Bank-
zahlscheine, der Postzahlschein und die Ubrigen
Teile das Briefes bereits vollstdndig voneinander
getrennt, so daB ihre Handhabung noch wehe er-
leichtert ist. Ahnliches gilt mit gewissen Abwand-
lungen auch flir die Briefe nach Anspruch 3, 4, 5
oder 10. Bei diesen letzgenannten Briefen, die in
erster Linie nicht fiir die Einzahlung oder Uberwei-
sung eines Geldbetrages sondern fir die Ricksen-
dung eines Antwortscheines oder eines Bestell-
scheines bestimmt sind, enthdlt der Werbebrief
zugleich auch eine Briefhlille flr die Ricksendung,
die mit der Anschrift des Empfangers des Antwort-
scheins oder der Bestellung versehen ist und die
nach dem Abreifien der AbriB-Randstreifen bereits
von den Ubrigen Teilen des Briefes getrennt vor-
liegt. Diese Annehmlichkeit flir den Empfénger des
Werbebriefes erhdht die Riicksandequote der Ant-
wortscheine oder Bestellscheine, ohne daB dafir
vorher die hdheren Kosten einer Versendung in
einer gesonderten Briefhille aufgetreten sind. Bei
dem Werbebrief nach Anspruch 19 ist es auBer-
dem mdoglich, daB er selbst bei einer grdBeren
Blattzahl und einer entsprechend groBen Wickeldik-
ke noch von Hand sauber aufgerissen werden
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kann.

Wenn einer der Werbebriefe gem3B Anspruch
1 nach Anspruch 2 ausgestaltet wird, kann die
betreffende Tridgerbahn aus einer Papierbahn her-
gestellt werden, die die gr&Bte DurchlaBwerte her-
kémmlicher Beschriftungsmaschinen vollstindig
ausnutzt, wobei auBerdem ausreichend breite Fl3-
chenbereiche fir AbriB-Randstreifen zur Verfligung
stehen. Wenn der Werbebrief gemiB Anspruch 5
nach Anspruch 6 ausgestaltet wird, ist zumindest
ein Teil der Blatter des Werbebriefes zu einem
Heft vereinigt. Wenn der Werbebrief gemiB An-
spruch 5 nach Anspruch 7 oder 8 ausgestaltet wird,
steht mehr Blatifliche flir den Briefinhalt zur Verfu-
gung als bei der Grundform. Mit einer Weiterbil-
dung dieser Werbebriefe nach Anspruch 9 liegt das
erweiterte Blattangebot in Heftforrn vor. Wenn der
Werbebrief gemaB Anspruch 10 nach Anspruch 11
ausgestaltet wird, erhdlt man zwei voneinander ge-
trennte Briefhiillen, so daB zwei der Ubrigen Blattei-
le oder auch sonstige Mitteilungen an zwei ver-
schiedene Empfdnger verschickt werden k&nnen.
Wenn der Werbebrief gemdB Anspruch 10 nach
Anspruch 12 ausgestaltet wird, erhdlt man eine
Antwortkarte, die unabhiingig von der auBerdem
vorhandenen Briefhiille allein fiir sich verschickt
werden kann. Bei einer Ausgestaltung der Werbe-
briefe nach Anspruch 13 wird das Fldchenangebot
das Werbebriefes durch die sekundére Trigerbahn
erheblich erweitert, ohne daB dabei die Vorteile der
Grundausflihrung geschméilert werden. Mit einer
Ausgestaltung der Werbebriefe nach Anspruch 14
wird fir den Empfinger das VerschlieBen der mit-
gelieferten Briefhille bei der Riicksendung eines
Antwortscheines erleichtert und bequemer ge-
macht, so daB auch dadurch die Riickaufquote
erh&ht werden kann.

Mit einer Ausgestaltung der Werbebriefe nach
Anspruch 15 wird erreicht, daB auch bei Werbe-
briefen mit einer gréBeren Blattzahl oder mit einer
gr6Beren Blattdicke das AufreiBen des Briefwickels
mit glatten AbreiBrdndern erfolgen kann und die
einzelnen Teile des Werbebriefes ein gefilliges
Aussehen haben. Mit einer Ausgestaltung des Wer-
bebriefes gemaB Anspruch 17 nach einem der
Anspriiche 18 bis 20 werden unterschiedliche
Mdglichkeiten flir das AufreiBen des Werbebriefes
geschaffen, mit denen der Werbebrief besser an
die Bedirfnisse des Briefversenders und/oder des
Briefempfingers angepaBt werden kann.

Bei dem Verfahren gemiB Anspruch 21 wird
bei der Trdgerbahn bereits am Anfang ihrer Verar-
beitung die Anzahl ihrer Papierlagen verdoppelt. Da
das im Durchlaufverfahren geschieht, erfolgt die
Verdoppelung bei einer sehr hohen Arbeitsge-
schwindigkeit. Dadurch kann je nach der Gestalt
des Werbebriefes die Zahl der nachfolgenden Kle-
bevorgdnge und Falzvorgdnge vermindert werden.
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Dadurch kdnnen vielfach solche Falzvonginge die
im Kreuzbruchverfahren vorgenommen werden
missen, ganz vermieden werden, wodurch eine
erheblich gr&Bere Arbeitsgeschwindigkeit erreicht
wird. Aber selbst wenn ein Falzen im Kreuzbruch
nicht vermieden werden kann, wird die Zahl! dieser
Arbeitsvorgidnge in jedem Falle vermindert. Auch
dann kann die Arbeitsgeschwindigkeit erhoht wer-
den, weil die Gefahr der Faltenbildung und Knitter-
bildung verringert ist. Bei einer Ausgestaltung das
Verfahrens nach Anspruch 22 wird von vornherein
die Anzahl der Papierlagen nochmals verdoppelt,
ohne daB es dafiir eines gesonderten Falzvorgan-
ges und eines entsprechenden Klebevorganges be-
darf.

Bei dem Verfahren gemidB Anspruch 23 wer-
den grundsiizlich die gleichen Vorteile wie bei
dem Verfahren nach Anspruch 21 erreicht. Dane-
ben wird eine andere Zuordnung insbesondere der
individuellen Angaben flir oder Uber den Briefemp-
fdnger ermdglicht, die jetzt auf der gleichen Seite
der Papierbahn stehen und damit auf bestimmten
erwlinschten Seiten das fertigen Werbebriefes, ins-
besondere auf einer dem Postversand dienenden
AuBenseite, angebracht werden k&nnen. Dafiir ist
nur auf einer Seite der Papierbahn eine Beschrif-
tungseinrichtung erforderlich. Mit dem Verfahren
gemiB Anspruch 24 lassen sich die gleichen Vor-
teile wie bei dem Verfahren nach Anspruch 23
erreichen. Bei einer Ausgestaltung dieser Verfahren
nach Anspruch 25 wird zusitzlich erreicht, daB
schon in der Anfangsphase der Herstellung der
Briefe eine doppelte Blattzahl vorliegt, die in der
geschilderten Weise verarbeitet werden kann.

Mit der Einrichtung nach Anspruch 26 ist es
md&glich, im Durchlaufverfahren bei sehr hoher Ar-
beitsgeschwindigkeit eine Ausgangspapierbahn so
aufzuteilen und Ubereinander zu flihren und die
Papierteilbahnen unverriickbar miteinander zu ver-
binden, daB die auf rationelle Weise auf einer Sehe
aufgedruckten individuellen Angaben fiir und/oder
Uber die Empfdnger der einzelnen Briefe in der
gleichen Ausrichtung in die weiteren Bearbeitungs-
vorgdnge, insbesondere Falz- und Klebevorginge,
eingefiihrt werden, wenn dies nach Art des endgll-
tigen Briefes besonders erwlinscht ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einigar
in den Zeichnungen dargestellter Ausflihrungsbei-
spiele ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1

eine Ansicht einer ersten Trdgerbahn fir ein
erstes Ausflhrungsbeispiels des Werbebriefes
gemiB der Erfindung;

Fig. 2

eine Draufsicht der ersten Tragerbahn in der
ersten Falzstation;

Fig. 3

eine Ansicht der ersten Trdgerbahn nach der
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ersten Falzstation;

Fig. 4

eine Draufsicht der ersten Tragerbahn in der
zweiten Falzstation;

Fig. 5

eine Ansicht der ersten Trdgerbahn nach der
ersten Klebestation;

Fig. 6

eine Seitenansicht der ersten Trdgerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 7

eine Ansicht der ersten Trdgerbahn nach der
zweiten Klebestation;

Fig. 8

eine Seitenansicht der ersten Trdgerbahn in der
vierten Falzstation;

Fig. 9

eine Ansicht des fertigen Briefwickels aus der
ersten Tragerbahn;

Fig. 10

eine Ansicht einer zweiten Trigerbahn fir ein
zweites Ausflhrungsbeispiel des Werbebriefes
gemiB der Erfindung;

Fig. 11

eine Draufsicht der zweiten Trdgerbahn nach
Fig. 10 in der ersten Falzstation;

Fig. 12

eine Seitenansicht dar zweiten Trdgerbahn nach
der ersten Klebestation;

Fig. 13

eine Seitenansicht der zweiten Trigerbahn in
der zweiten Falzstation;

Fig. 14

eine Ansicht der zweiten Trigerbahn nach der
zweiten Klebstation;

Fig. 15

eine Seitenansicht der zweiten Trigerbahn in
der dritten Falzstation;

Fig. 16

eine Ansicht das fertigen Briefwickels aus der
zweiten Tragerbahn;

Fig. 17

eine Ansicht einer dritten Tragerbahn fir ein
drittes Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes
gemiB der Erfindung;

Fig. 18

eine Ansicht der dritten Trdgerbahn nach dar
ersten Klebestation;

Fig. 19

eine Draufsicht dar dritten Trdgerbahn in dar
ersten Falzstation;

Fig. 20

eine Ansicht der dritten Trdgerbahn nach dar
ersten Falz station;

Fig. 21

eine Seitenansicht der dritten Trdgerbahn in dar
zweiten Falzstation;

Fig. 22
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eine Ansicht dar dritten Trdgerbahn nach der
zweiten Klebestation;

Fig. 23

eine Seitenansicht der dritten Trdgerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 24

eine Ansicht des fertigen Briefwickels nach der
dritten Falzstation;

Fig. 25

eine Ansicht des fertigen Briefes nach der Be-
schnitistation;

Fig. 26

eine Ansicht einer vierten Trigerbahn flir ein
viertes Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes
gemiB der Erfindung nach der ersten Klebesta-
tion;

Fig. 27

eine Draufsicht der vierten Trdgerbahn in der
ersten Falzstation;

Fig. 28

eine Ansicht dar vierten Trigerbahn nach dar
zweiten Klebestation;

Fig. 29

eine Seitenansicht der vierten Tragerbahn in der
zweiten Falzstation;

Fig. 30

eine Ansicht der vierten Trigerbahn nach der
dritten Klebestation;

Fig. 31

eine Seitenansicht der vierten Tragerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 32

eine Ansicht des fertigen Briefwickels nach der
dritten Falzstation;

Fig. 33

eine Ansicht das fertigen Briefes nach der Be-
schnitistation;

Fig. 34

eine Ansicht einer flinften Trigerbahn flir ein
finftes AusflUhrungsbeispiel des Werbebriefes
gemiB der Erfindung nach der ersten Klebesta-
tion;

Fig. 35

eine Draufsicht der fiinften Trdgerbahn in der
ersten Falzstation;

Fig. 36

eine Ansicht der finften Trdgerbahn nach der
ersten Falz station;

Fig. 37

eine Seitenansicht der fiinften Trigerbahn in der
zweiten Falzstation;

Fig. 38

eine Ansicht der finften Trdgerbahn nach der
zweiten Klebestation;

Fig. 39

eine Seitenansicht der fiinften Trigerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 40
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eine Ansicht des fertigen Briefwickels nach der
dritten Falzstation;

Fig. 41

eine Ansicht das fertigen Briefes nach der Be-
schnitistation;

Fig. 42

eine Ansicht einer sechsten Tragerbahn fir ein
sechstes Ausflhrungsbeispiel des Werbebriefes
gemiB der Erfindung nach der ersten Klebesta-
tion;

Fig. 43

eine Seitenansicht der sechsten Trdgerbahn
nach der ersten Falzstation;

Fig. 44

eine Ansicht der sechsten Trdgerbahn nach dar
ersten Falzstation;

Fig. 45

eine Draufsicht der sechsten Tridgerbahn in dar
zweiten Falzstation;

Fig. 46

eine Ansicht der sechsten Tragerbahn nach der
zweiten Falzstation;

Fig. 47

eine Draufsicht der sechsten Trdgerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 48

eine Ansicht der sechsten Tragerbahn nach der
zweiten Klebestation;

Fig. 49

eine Draufsicht der sechsten Trdgerbahn in der
vierten Falzstation;

Fig. 50

eine Ansicht des fertigen Briefwickels nach der
vierten Falzstation;

Fig. 51

eine Ansicht des fertigen Briefes nach der Be-
schnitistation;

Fig. 52

eine Ansicht einer siebten Tragerbahn fiir ein
siebtes Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes
gemiB der Erfindung nach der ersten Klebesta-
tion;

Fig. 53

eine Seitenansicht der siebten Trdgerbahn in
der ersten Falzstation;

Fig. 54

eine Ansicht der siebten Trdgerbahn nach der
zweiten Klebestation;

Fig. 55

eine Draufsicht der siebten Tridgerbahn in der
zweiten Falzstation;

Fig. 56

eine Ansicht der siebten Trdgerbahn nach der
zweiten Falzstation;

Fig. 57

eine Draufsicht der siebten Tridgerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 58
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eine Ansicht der siebten Trdgerbahn nach der
dritten Klebestation;

Fig. 59

eine Draufsicht der siebten Tridgerbahn in der
vierten Falzstation;

Fig. 60

eine Ansicht des fertigen Briefwickels nach der
vierten Falzstation;

Fig. 61

eine Ansicht des fertigen Briefes nach der Be-
schnitistation;

Fig. 62

eine Ansicht einer achten Trigerbahn flir ein
achtes Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes
gemiB der Erfindung nach der ersten Klebesta-
tion;

Fig. 63

eine Draufsicht der achten Trdgerbahn in der
ersten Falzstation;

Fig. 64

eine Ansicht der achten Trigerbahn nach der
ersten Falzstation;

Fig. 65

eine Seitenansicht der achten Tragerbahn in der
zweiten Falzstation;

Fig. 66

eine Ansicht der achten Trigerbahn nach der
zweiten Falzstation;

Fig. 67

eine Draufsicht der achten Trdgerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 68

eine Ansicht der achten Trigerbahn nach der
zweiten Klebestation;

Fig. 69

eine Draufsicht der achten Trdgerbahn in der
vierten Falzstation;

Fig. 70

eine Ansicht des fertigen Briefwickels nach dar
vierten Falzstation;

Fig. 71

eine Ansicht des fertigen Briefes nach der Be-
schnitistation;

Fig. 72

eine Ansicht einer primdren neunten Trdgerbahn
fir ein neuntes Ausflihrunsbeispiel des Werbe-
briefes gem3B der Erfindung nach der ersten
Klebestation;

Fig. 73

eine Ansicht einer sekundiren Trdgerbahn flr
das neunte Ausfiihrungsbeispiel des Werbebrie-
fes gemiB der Erfindung;

Fig. 74

eine Ansicht der neunten Trdgerbahn nach der
Zuflhrstation flr die sekunddre Trigerbahn;

Fig. 75

eine Seitenansicht dar neunten Trdgerbahn in
der ersten Falzstation;
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Fig. 76

eine Ansicht der neunten Trigerbahn in der
zweiten Klebestation;

Fig. 77

eine Draufsicht der neunten Tragerbahn in der
zweiten Falzstation;

Fig. 78

eine Ansicht der neunten Trdgerbahn nach der
zweiten Falzstation;

Fig. 79

eine Draufsicht der neunten Tragerbahn in der
dritten Falzstation;

Fig. 80

eine Ansicht dar neunten Trdgerbahn nach der
dritten Klebestation;

Fig. 81

eien Draufsicht der neunten Tragerbahn in der
vierten Falzstation;

Fig. 82

eine Ansicht des fertigen Briefwickels nach der
vierten Falzstation;

Fig. 83

eine Ansicht des fertigen Briefes nach der Be-
schnitistation;

Fig. 84

eine Ansicht einer zehnten Trdgerbahn fir ein
zehntes Ausflihrungsbeispiel eines Werbebriefes
gemiB der Erfindung nach der ersten Klebesta-
tion;

Fig. 85

eine Draufsicht der zehnten Trdgerbahn in der
ersten Falzstation;

Fig. 86

eine Ansicht der zehnten Trdgerbahn nach der
ersten Falzstation;

Fig. 87

eine Seitenansicht der zehnten Trigerbahn in
der zweiten Falzstation;

Fig. 88

eine Seitenansicht dar zehnten Trigerbahn in
der dritten Falzstation;

Fig. 89

eine Ansicht des fertigen Briefwickels;

Fig. 90

eine Ansicht des Briefwickels nach der ersten
Beschnitistation;

Fig. 91

eine Ansicht des Briefwickels nach der zweiten
Beschnitistation;

Fig. 92

eine Ansicht des fertigen Werbebriefes mit ei-
nem VerschluBstreifen;

Fig. 93

eine Ansicht eines ersten Ausflhrungsbeispieles
das VerschluBstreifens nach der Klebestation;
Fig. 94

eine Seitenansicht des VerschluBstreifens ge-
maB Fig. 93 nach der Falzstation;
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Fig. 95

eine Ansicht des Werbebriefes zusammen mit
dem VerschluBstreifen nach Fig. 93;

Fig. 96

eine Seitenansicht des Werbebriefes und des
VerschluBstreifens nach Fig. 95;

Fig. 97

eine Seitenansicht des Werbebriefes nach Fig.
95 mit aufgetrenntem VerschluBstreifen;

Fig. 98

eine Ansicht eines zweiten Ausflihrungsbeispie-
les des VerschluBstreifens nach der Klebesta-
tion;

Fig. 99

eine Seitenansicht des VerschluBstreifens nach
Fig. 98 nach der Falzstation;

Fig. 100

eine Ansicht des Werbebriefes zusammen mit
dem VerschluBstreifen nach Fig. 98;

Fig. 101

eine Seitenansicht des Werbebriefes und des
VerschluBstreifens nach Fig. 100;

Fig. 102

eine Seitenansicht des Werbebriefes nach Fig.
100 mit aufgetrenntem VerschluBstreifen;

Fig. 103

eine Ansicht eines dritten Ausflihrungsbeispieles
des VerschluBstreifens nach der Klebestation;
Fig. 104

eine Ansicht einer Abwandlung des dritten Aus-
fUhrungsbeispieles des VerschluBstreifens nach
der Klebestation;

Fig. 105

eine Seitenansicht des VerschluBstreifens ge-
maB Fig. 103 oder Fig. 104 nach der Falzststion;
Fig. 106

eine Ansicht des Werbebriefes zusammen mit
dem VerschluBstreifen nach Fig. 103;

Fig. 107

eine Ansicht des Werbebriefes zusammen mit
dem VerschluBstreifen nach Fig. 104;

Fig. 108

eine Seitenansicht des Werbebriefes nach Fig.
106 oder Fig. 107;

Fig. 109

eine Seitenansicht des Werbebriefes nach Fig.
108 mit aufgetrenntem VerschluBstreifen.

Fig. 110

Eine zum Teil schematisch dargestellte Seiten-
ansicht eines Teils einer Fertigungseinrichtung
fir ein Ausflhrungsbeispiel des Werbebriefes
aus zwei Papierbahnen;

Fig. 111

eine Draufsicht des Teils der Fertigungseinrich-
tung nach Fig. 110;

Fig. 112 bis 114

Stirnansichten der Papierbahnen im AnschluB an
die Fertigungseinrichtung nach Fig. 110 und 111
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in weiteren Fertigungsstufen;

Fig. 115

eine zum Teil schematisch dargestellte Seiten-

ansicht eines weiteren Teils der Fertigungsein-

richtung flr den Brief nach Fig. 110;

Fig. 116

eine Drafsicht des Teils der Fertigungseinrich-

tung nach Fig. 115;

Fig. 117

eine zum Teil schematisch dargestellte Seiten-

ansicht eines Teils einer Fertigungseinrichtung

flr ein zweites Ausflihrungsbeispiel des Werbe-

briefes aus zwei Papierbahnen;

Fig. 118

zum Teil eine Stirnansicht und zum Teil eine

teilweise schematisch dargestelle Seitenansicht

eines weiteren Teils der Fertigungseinrichtung

fur den Brief nach Fig. 117;

Fig. 119

eine Draufsicht des Teils der Fertigungseinrich-

tung nach Fig. 118.
Die Briefe fir Werbezwecke oder kurz Werbebriefe
weisen bei einigen Ausflhrungsformen zwei Ab-
schnitte flir einen Zahlschein flir eine Bankiliberwei-
sung (Bankzahlschein), einen Abschnitt fiir einen
Zahlschein fir eine Postscheckiberweisung (Post-
zahlschein) sowie drei weitere Abschnitte mit der
Anschrift des Briefempféngers und mit Informatio-
nen Uber den Werbezweck auf. Diese Ausflihrungs-
formen unterscheiden sich im wesentlichen nur
durch die Lage eines Teils der Perforationen, durch
die Anzahl und Lage der AbriB-Randstreifen, durch
die Lage der Falzstellen, durch die dadurch be-
dingte Falzweise und letztlich durch die dadurch
wiederum bedingten Abmessungen des fertigen
Briefwickels von einander. Abgesehen von diesen
Unterschieden gelten die nachfolgenden Ausflih-
rungen fir alle Ausflihrungsformen gleichermaBen.

Das Ausgangsmaterial flir die Werbebriefe ist
eine EndlosPapierbahn auf einer Rolle. Diese Pa-
pierbahn hat zweckmiBigerweise eine Breite von
400 mm, damit sie auf die groBte DurchlaBweite
einer Beschriftungsmaschine abgestimmt ist, auf
der die Papierbahn zu einem spéteren Zeitpunkt
mit den individuellen Kennzeichen der einzelnen
Empfanger der Werbebriefe beschriftet wird. Diese
Breite der Papierbahn schlieBt zwei auBienliegende
Randstreifen mit Transportléchern ein.

Die Papierbahn wird in einer Rotationsdruck-
maschine auf der Ober- und Unterseite bedruckt.
Die Angaben "Oberseite” und "Unterseite” bezie-
hen sich auf die Ausgangslage der Papierbahn und
der daraus abzutrennenden Tragerbahnen flir die
einzelnen Werbebriefe im Hinblick auf die anschlie-
Benden Falz- und Klebevorginge.

In der Rotationsdruckmaschine werden auf den
beiden aufBienliegenden Randstreifen die Transport-
I6cher eingestanzt. Im Anschlu an die Drucksta-
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tion werden noch in der Rotationsdruckmaschine
an der Papierbahn die sp#ter niher erlduterten
ldngs und/oder quer verlaufenden Perforationen
(Ladngsperforationen und Querperforationen) einge-
stanzt.

In einer an die Rotationsdruckmaschine an-
schlieBenden Beschriftungsmaschine werden die
zu einem Informationsbrief gehdrenden Teile auf
der Papierbahn mit den individuellen Kennzeichen
des Briefempfidngers versehen. Von der fertig be-
schrifteten Papierbahn werden die Randstreifen mit
den Transportidchern abgeschnitten. AuBerdem
wird die Papierbahn in der Ldngsrichtung in einzel-
ne Abschnitte zerschnitten, von denen jeder Ab-
schnitt die zu einem Informationsbrief geh&renden
Teile umfaBt und die individuellen Kennzeichen des
Briefempfingers tragt. Diese einzelnen Langenab-
schnitte werden als Trigerbahnen bezeichnet. Sie
werden in der Falz- und Klebemaschine im Wickel-
falzverfahren weiterbearbeitet.

Aus Fig. 1 ist die Trdgerbahn 20 fir das eine
Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes ersichtlich.
Die Tragerbahn 20 hat eine L3dnge von 12 1/2"
(317,5 mm) und damit eine Ldnge von der dreifa-
chen FormathShe der Ublichen Bankzahlscheine
und Postzahlscheine. Die Tridgerbahn 20 hat eine
Breite von 380 mm. Darin ist die Formatbreite
eines Bankzahlscheins mit 150 mm und die For-
matbreite eines Postzahlscheins (einschlieBlich des
Lastschriftzettels) mit 210 mm enthalten, so daB
noch eine Breite von 20 mm Ubrig bleibt, die auf
drei Abri-Randstreifen 21 ... 23 aufgeteilt wird. Bei
gleichmiBiger Aufteilung sind sie ca. 6,7 mm breit.
Diese rechteckige Tragerbahn 20 hat zwei Lings-
kanten, die erste Langskante 24 und die zweite
Langskante 25, sowie zwei Querkanten, die erste
Querkante 26 und die zweite Querkante 27.

Die Tragerbahn 20 wird durch zwei quer ver-
laufende Falzstellen (Querfalzstellen), die erste
Querfalzstelle 28 und die zweite Querfalzstelle 29,
sowie durch zwei ldngs verlaufende Falzstellen
(Ladngsfalzstellen), die erste Langsfalzstelle 31 und
die zweite Langsfalzstelle 32, in insgesamt neun
Felder unterteilt, die in drei Reihen und drei Spal-
ten angeordnet sind. Wenn von diesen Feldern die
AbriB-Randstreifen 21 ... 23 abgerechnet werden,
ergeben sich als Nutzfliche des Werbebriefes die
neun Fldchenabschnitte A 1 ... A 9, die spaltenwei-
se durchnumeriert sind. Davon werden die Fl3-
chenabschnitte A 2 und A 3 als Bankzahlscheine
und die Flichenabschnitte A 6 und A 9 gemeinsam
als Postzahlschein verwendet, wobei der Fldchen-
abschnitt A 6 den Hauptteil und der Flichenab-
schnitt A 9 den Lastschriftzettel des Postzahlschei-
nes bilden. Entsprechend dieser Bedeutung und
Verwendungsart haben die beiden Querfalzstellen
28 und 29 untereinander und von den Querkanten
26 und 27 den gleichen Abstand, der gleich der
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FormathShe eines Bankzahlscheins oder Postzahl-
scheins ist. Die Fldchenabschnitte A 1 ... A 3 der
ersten Spalte werden beiderseits durch die beiden
AbriB-Randstreiten 21 und 22 eingerahmt. Dement-
sprechend hat die erste Ldngsfalzstelle 31 von der
ersten Liangskante 24 der Trdgerbahn 20 einen
Abstand der um die Summe der Breite der beiden
AbriB-Randstreifen 21 und 22 gr6Ber als die For-
matbreite eines Bankzahlscheins ist. Die drei Fl3-
chenabschnitte A 4 ... A 6 der zweiten Spalte
werden auf der einen Seite durch den Abri-Rand-
streifen 23 eingerahmt. Dementsprechend hat die
zweite Lingsfalzstelle 32 von der ersten Langskan-
te 24 einen Abstand, der um die Summe der Breite
aller drei AbriB-Randstreifen 21 ... 23 groBer ist als
die Summe der Formatbreite eines Bankzahl-
scheins und des Hauptteils eines Postzahlscheins,
wobei letzterer die gleiche Breite wie ein Bankzahl-
schein hat. Demnach hat die erste Ldngsfalzstelle
31 einen Abstand von zumindest anndhernd 163,33
mm und die zweite Lingsfalzstelle 32 einen Ab-
stand von zumindest anndhernd 320 mm von der
ersten Lidngskante 24, so daB fiir den Abstand der
zweiten Langsfalzstelle 32 von der zweiten Langs-
kante 25 ein Abstand von zumindest anndhernd 60
mm verbleibt, der der Formatbreite des Lastschrift-
zettels eines Postzahlscheins entspricht.

Die schon im Zuge des Bedruckens und Be-
schriftens der Papierbahn angebrachten Perforatio-
nen sind die erste Langsperforation 33, die zweite
Langsperforation 34 und die dritte Langsperforation
35 sowie die erste Querperforation 36 und die
zweite Querperforation 37. Die Ldngsperforationen
33 ... 35 sind untereinander und zu den beiden
Langskanten 24 und 25 der Tragerbahn 20 parallel
ausgerichtet. Die Querperforationen 36 und 37 sind
ebenfalls untereinander und zu den Querkanten 26
und 27 der Trdgerbahn 20 parallel ausgerichtet.

Die drei Langsperforationen 33 ... 35 erstrek-
ken sich jeweils von der ersten Querkante 26 bis
zur zweiten Querkante 27 Uber die ganze Linge
der Tragerbahn 20 hinweg. Die erste Ladngsperfora-
tion 33 hat von der ersten Lingskante 24 einen
Abstand, der gleich der Breite r des ersten AbriB-
Randstreifens 21 ist. Die zweite Langsperforation
34 hat von der Liangskante 24 einen Abstand, der
gleich der Summe der Breite r des ersten AbriB3-
Randstreifens 33 und der Formatbreite des Bank-
zahlscheins A 3 ist. Die dritte LAngsperforation 35
hat von der ersten Lingskante 24 einen Abstand,
der gleich der Summe der Breite 3 x r der drei
AbriB-Randstreifen 21 ... 23 und der Formatbreite
des Bankzahlscheins A 3 ist.

Die erste Querperforation 36 liegt in der Ldngs-
richtung auf der H6he der ersten Querfalzstelle 28.
Soweit Perforation und Falzstelle zusammenfallen,
Uberdeckt in den Zeichnungen die Darstellung der
Perforation die Darstellung der Falzstelle. In der
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Querrichtung erstreckt sich die Querperforation 36
von der ersten Ldngskante 24 aus zur Mitte hin bis
zur ersten Querfalzstelle 31. Die zweite Querperfo-
ration 37 liegt in der LAngsrichtung der Trdgerbahn
20 auf der H6he der Querperforation 29. Die Quer-
perforation 37 erstreckt sich in der Querrichtung
von der ersten Lidngskante 24 aus bis zur zweiten
Langskante 25 hin Uber die ganze Breite der Tri-
gerbahn 20 hinweg.

Im folgenden werden anhand der Figuren 2 bis
9 die Falz- und Klebevorgdnge n3her erldutert,
durch die aus der ausgebreiteten Tridgerbahn 20
(Fig. 1) der fertig gefaltete und zum Teil verklebte
Brief (Fig. 9) entsteht.

Die Flachenabschnitte A 7 ... A 9 der dritten
Spalte werden entlang der zweiten Lingsfalzstelle
32 nach vorn auf die Oberseite der Fldchenab-
schnitte A 4 ... A 6 der zweiten Spalte umgefaltet
(Fig. 2). Als Oberseite 38 wird dabei die in Fig. 1
dem Betrachter zugekehrte Seite der Papierbahn
20 bezeichnet, die in Fig. 2 dem unteren Blattrand
zugekehrt ist. Entsprechend wird als Unterseite 39
die in Fig. 1 vom Betrachter abgekehrte Seite be-
zeichnet, die in Fig. 2 dem oberen Blattrand zuge-
kehrt ist. Soweit in den nachfolgenden Figuren die
Unterseite eines der Fldchenabschnitte A1 ... A 9
dem Betrachter zugekehrt ist, und zwar unabhin-
gig von seiner Lage oberhalb oder unterhalb ande-
rer Fldchenabschnitte, wird das durch Unterstrei-
chen des Bezugszeichens angedeutet.

Aus dem ersten Falzvorgang geht die Trager-
bahn 20 in dem aus Fig. 3 ersichtlichen Zustand
hervor. Danach werden die Flachenabschnitte A 4
... A 6 zusammen mit dem unmittelbar daran an-
schlieBenden dritten Abri-Randstreifen 23 und zu-
sammen mit den darliberliegenden Fldchenab-
schnitten A 7 ... A 9 der dritten Spalte um die
zweite Langsperforation 31 auf die Vorderseite der
Fldchenabschnitte A 1 ... A 3 der ersten Spalte hin
umgefaltet (Fig. 4). In Fig. 4 sind ebenso wie in
Fig. 6 und Fig. 8 die einzelnen Flichenabschnitte
nicht ganz an die ihnen benachbarten Flichenab-
schnitte herangeflhrt dargestellt, damit man die
einzelnen Flachenabschnitte und ihre gegenseitige
Zuordnung noch unterscheiden kann. In Wirklich-
keit muB man sich die verschiedenen Lingenab-
schnitte oder Abschnitigruppen fest aneinander an-
gedriickt vorstellen.

In dem durch den Falzvorgang nach Fig. 4
erreichten und aus Fig. 5 ersichtlichen Zustand
werden auf der Trdgerbahn 20 zwei Klebstoffauftri-
ge 41 und 42 angebracht. Der erste Klebstoffauf-
trag 41 befindet sah auf der Oberseite desjenigen
Teils des ersten AbriB-Randstreifens 21, der dem
in der Mitte gelegenen Flidchenabschnitt A 2 der
ersten Spalte benachbart ist. Der Klebstoffauftrag
41 erstreckt sich in der L3ngsrichtung von der
ersten Querfalzstelle 28 bis zur zweiten Querfalz-
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stelle 29. In der Querrichtung erstreckt er sich von
der ersten Langskante 21 aus zur Mitte hin um ein
MaB u, das kleiner ist als der Abstand der ersten
Langsperforation 33 von der Lingskante 21. Der
zweite Klebstoffaufirag 41 befindet sich auf der
Unterseite desjenigen Teils des dritten AbriB-Rand-
streifens 23, der dem mittleren Fldchenabschnitt A
5 der zweiten Spalte benachbart ist. Der Klebstoff-
auftrag 42 erstreckt sich in der Langsrichtung wie-
derum von der ersten Querfalzstelle 28 bis zur
zweiten Querfalzstelle 29. In der Querrichtung er-
streckt er sich von der hier auBen gelegenen ersten
Langsfalzstelle 31 zur Mitte hin um ein MaB u, das
ebenfalls kleiner ist als der Abstand der dritten
Langsperforation 35 von der ersten Langsfalzstelle
31. Die drei Ubereinander liegenden Flidchenab-
schnitte A 3, A 6 und A 9 der dritten Reihe werden
anschlieBend gemeinsam um die zweite Querfalz-
stelle 29 nach vorn auf die ebenfalls wieder Uber-
einander liegenden Fldchenabschnitte A 2, A 5 und
A 8 der zweiten Reihe umgefaltet und durch An-
driicken an den beiden Klebstoffauftrigen 41 und
42 mit ihnen verklebt. Dieser Falzvorgang ist aus
Fig. 6 ersichtlich.

Nunmehr werden an den Flidchenabschnitten
der ersten Reihe zwei weitere Klebstoffauftrage 43
und 44 angebracht. Der dritte Klebstoffauftrag 43
befindet sah auf der Oberseite desjenigen Teils
des ersten AbriB-Randstreifens 21, der dem Fl3-
chenabschnitt A 1 der ersten Spalte benachbart ist.
Der Klebstoffauftrag 43 erstreckt sich in der Ldngs-
richtung der Trdgerbahn 20 von der ersten Quer-
kante 26 bis zur ersten Querfalzstelle 28. In der
Querrichtung erstreckt er sich von der ersten
Langskante 21 zur Mitte hin um ein MaB u, das
zumindest annidhernd gleich dem entsprechenden
MaB u des ersten Klebstoffaufirages 41 ist. Der
vierte Klebstoffauftrag 44 befindet sich auf der Un-
terseite desjenigen Teils des dritten AbriB-Rand-
streifens 23, der dem Fldchenabschnitt A 4 der
zweiten Spalte benachbart ist. Der Klebstoffauftrag
44 erstreckt sich in der L3ngsrichtung von der
ersten Querkante 26 bis zur ersten Querfalzstelle
28. In der Querrichtung erstreckt er sich von der
auBen gelegenen Lingsfalzstelle 31 zur Mitte hin
um ein MaB u, das zumindest anndhernd gleich
dem MaB u des zweiten Klebstoffauftrages 42 ist.

Die Ubereinander liegenden Flichenabschnitte
A 2, A5 und A 8 der zweiten Reihe und die
darUber liegenden Flichenabschnitte A 3, A 6 und
A 9 der dritten Reihe werden gemeinsam um die
erste Langsstelle 28 nach vorn auf die Fldchenab-
schnitte A 1, A 4 und A 7 der ersten Reihe umge-
faltet und durch Andrlicken an den Klebstoffauftré-
gen 43 und 44 mit ihnen verklebt. Dieser Falzvor-
gang ist aus Fig. 8 ersichtlich. Das Ergebnis ist der
fertig gefalzte und verlebte Brief 45, wie er aus Fig.
9 ersichtlich ist. Die Unterseite des Fldchenab-
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schnittes A 1 der ersten Reihe und der ersten
Spalte trdgt dabei als eine der beiden AuBenseiten
des Briefes 45 die Anschrift des Briefempféngers.

Aus Fig. 10 ist die Trdgerbahn 50 fiir das
zweite Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes er-
sichtlich. Soweit im folgenden auf einzelne Merk-
male dieser Trdgerbahn und ihrer Verarbeitung
nicht gesondert eingegangen wird, ist davon auszu-
gehen, daB dafiir die entsprechenden Ausfiihrun-
gen in Bezug auf die Trdgerbahn 20 in gleicher
oder zumindest in sinngemiBer Weise gelten. Das
trifft auch auf die spéter behandelten weiteren Aus-
fUhrungsbeispiele in Bezug auf die ihnen vorange-
henden Ausfiihrungsbeispiele zu.

Die Trdgerbahn 50 hat die gleiche duBere Ge-
stalt und die gleichen duBeren Abmessungen wie
die Tridgerbahn 20, d. h. eine Lidnge von 125"
(317,5 mm) und eine Breite von 380 mm. Die Uber
die Summe der Formatbreite eines Bankzahl-
scheins mit 150 mm und die Formatbreite eines
Postzahlscheins mit 210 mm hinausgehende Breite
der Tragerbahn 50 ist wiederum gleichmaBig mit je
ca. 6,7 mm auf drei AbriB-Randstreifen 51 ... 53
aufgeteilt. Diese rechteckige Trdgerbahn 50 hat
zwei Langskanten 54 und 55 und zwei Querkanten
56 und 57.

Die Trdgerbahn 50 wird durch zwei Querfalz-
stellen 58 und 59 sowie durch eine Langsfalzstelle
61 in insgesamt sechs Felder unterteilt, die in drei
Reihen und zwei Spalten angeordnet sind. Wenn
von diesen Feldern die AbriB-Randstreifen 51 ... 53
abgerechnet werden, ergeben sich als Nutzfliche
des Werbebriefes die sechs Flachenabschnitte B 1
... B 6, die wiederum spaltenweise durchnumeriert
sind. Davon werden die Fldchenabschnitte B 2 und
B 3 als Bankzahlscheine und der Fldchenabschnitt
B 6 als Postzahlschein verwendet, der hier den
Hauptteil und den Lastschriftzettel umfaBt.

Die Flachenabschnitte B 1 ... B 3 der ersten
Spalte werden nur auf einer Seite von dem ersten
AbriB-Randstreifen 51 eingerahmt. Daflir werden
die Flachenabschnitte B 4 ... B 6 der zweiten
Spalte auf beiden Seiten von dem zweiten Abri3-
Randstreifen 52 bzw. von dem dritten AbriB-Rand-
streifen 53 eingerahmt. Dementsprechend hat die
zwischen den beiden AbriB-Randstreifen 51 und 52
gelegene Lingsfalzstelle 61 von der ersten Langs-
kante 54 der Trigerbahn 50 einen Abstand, der
gleich der Summe der Formatbreite eines Bank-
zahlscheins B 3 und der Breite r des ersten Abrif3-
Randstreifens 51 ist. Die erste LAngsperforation 63
hat einen Abstand von der Langskante 54 der
gleich der Formatbreite eines Bankzahlscheins und
damit der Breite der Fldchenabschnitte B 2 oder B
3 ist. Die zweite L&ngsperforation 64 hat von der
Langskante 54 einen Abstand der gleich der Sum-
me der Formatbreite eines Bankzahlscheins und
der Breite r des ersten und des zweiten AbriB-
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Randstreifens 51 und 52 ist. Die dritte LAngsperfo-
ration 65 hat vom ersten Randstreifen 54 einen
Abstand der gleich der Summe der Formatbreite
eines Bankzahlscheins und eines Postzahlscheins
(Flachenabschnitte B 3 und B 6) und der Breite r
des ersten und des zweiten Abri-Randstreifens 51
und 52 ist. Flr den dritten Randstreifen 53 ver-
bleibt damit ebenfalls eine Breite r zwischen der
dritten L3ngsperforation 65 und der zweiten Langs-
kante 55.

Die erste Querperforation 66 liegt in der Ldngs-
richtung wiederum auf der HShe der ersten Quer-
falzstelle 58. Sie erstreckt sich von der ersten
Langskante 54 bis zur Ldngsfalzstelle 61. Die zwei-
te Querperforation 67 liegt auf der HShe der zwei-
ten Querfalzstelle 59 und erstreckt sich von der
ersten Lingskante 54 bis zur zweiten Lingskante
55.

Im folgenden werden anhand der Figuren 11
bis 16 die Falz- und Klebevorgdnge nidher erldu-
tert, durch die aus der Tridgerbahn 50 (Fig. 10) der
fertig gefaltete und zum Teil verklebte Brief (Fig.
16) entsteht.

Die Flachenabschnitte B 1 ... B 3 der ersten
Spalte werden entlang der Langsfalzstelle 61 nach
vorn auf die Oberseite der Flachenabschnitte B 4
... B 6 der zweiten Spalte umgefaltet, wie es aus
Fig. 11 ersichtlich ist.

Auf der einmal gefalteten Trdgerbahn 50 (Fig.
12) werden zwei Klebstoffauftrige 71 und 72 ange-
bracht, und zwar auf der oben gelegenen Seite auf
demijenigen Teil des ersten AbriB-Randstreifens 51
und des dritten AbriB-Randstreifens 53, der dem
mittleren Fldchenabschnitt B 2 bzw. B 5 benach-
bart ist. Die Klebstoffauftrige 71 und 72 haben die
Breite u, jeweils gemessen von der auBenliegenden
Kante aus, d. h. von der ersten Lingsfalzstelle 61
bzw. von der Langskante 55 aus.

Die Ubereinander liegenden Flichenabschnitte
B 3 und B 6 werden nach vorn auf die ebenfalls
Ubereinander liegenden Fldchenabschnitte B 2 und
B 5 umgefaltet (Fig. 13) und durch Andriicken an
den Klebstoffauftrdgen 71 und 72 verklebt.

Auf der oben gelegenen Seite der AbriB-Rand-
streifen 51 und 53 wird auf demjenigen Teil, der
dem Flachenabschnitt B 1 bzw. B 4 benachbart ist,
je ein weiterer Klebstoffauftrag 73 bzw. 74 ange-
bracht (Fig 14). Diese Klebstoffaufirdge 73 und 74
erstrecken sich in der Ladngsrichtung von der ersten
Querkante 56 bis zur ersten Querfalzstelle 58. In
der Querrichtung haben sie wiederum die Breite u,
und zwar wieder von der betreffenden AuBenkante,
der Lingsfalzstelle 61 bzw. der Langskante 55, aus
gemessen, wobei diese Breite u stets um ein gerin-
ges MaB kleiner als die Breite r der AbriB-Rand-
streifen ist.

Die Ubereinander liegenden Flichenabschnitte
B 2 und B 5 der zweiten Reihe und die Flichenab-
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schnitte B 3 und B 6 der dritten Reihe werden
gemeinsam nach vorn auf die ihrerseits Ubereinan-
der liegenden Flachenabschnitte B 1 und B 4 um-
gefaltet (Fig. 15) und durch Andriicken an den
Klebstoffauftrdgen 73 und 74 mit ihnen verklebt.
Das Ergebnis ist der fertig gefaltete und zum Teil
verklebte Brief 75 (Fig. 16). Dieser hat hier eine
Ldnge von zumindest anndhernd 223,3 mm, was
noch innerhalb des Gr&Btwertes von 235 mm flr
einen Standardbrief liegt.

Der Briefempfidnger muB8 bei beiden Ausfiih-
rungsformen des Werbebriefes lediglich die Abrif3-
Randstreifen 21 und 22/23 bzw. 51, 52 und 53 vom
Mittelteil des Briefes 45 bzw. 75 abtrennen, um den
Brief entfalten zu k&nnen und die beiden voneinan-
der gefrennten Teile des Briefes einmal mit den
Fldchenabschnitten A1 ... A3und A4 ... A9 bzw.
mit den Fldchenabschnitten B 1 ... B3 und B 4 ...
B 6 in der von ihm gewlinschten Weise weiterbe-
handeln zu k&nnen.

Aus Fig. 17 ist die Tragerbahn 80 fiir das dritte
Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes ersichtlich.
Die Tragerbahn 80 hat die gleiche rechteckige du-
Bere Gestalt wie die Tragerbahnen 20 und 50. Sie
hat eine Ldnge von 14" (355,6 mm). Der Uber die
dreifache Formath&he Ublicher Bankzahlscheine
oder Postzahlscheine von insgesamt 12 1/2" (317,56
mm) hinausgehende L3ngenliberschuB von 38,1
mm wird zumindest annZhernd gleichmiaBig auf
drei AbriB-Randstreifen 81 ... 83 aufgeteilt, von
denen jeder dann eine H8he von ca. 12,7 mm hat.
Die Uber die Summe von 360 mm der Formatbreite
eines Bankzahlscheins mit 150 mm und eines
Postzahlscheins mit 210 mm hinausgehende Brei-
teniiberschuB3 der Tragerbahn 80 wird am fertigen
Briefwickel durch einen Beschnitt von entsprechen-
der Breite s abgetrennt.

Die rechteckige Tragerbahn 80 hat die beiden
Langskanten 84 und 85 und die beiden Querkanten
86 und 87. Die Tragerbahn 80 wird durch zwei
Querfalzstellen 88 und 89 sowie durch eine Lidngs-
falzstelle 91 in insgesamt sechs Felder unterieilt,
die in drei Reihen und zwei Spalten angeordnet
sind. Wenn von diesen Feldern die AbriB-Rand-
streifen 81 ... 83 und der Beschnitt abgerechnet
werden, ergeben sich als Nutzfliche des Werbe-
briefes die sechs Flachenabschnitte C 1 ... C 6, die
wiederum spaltenweise durchnumeriert sind. Davon
werden die Fldchenabschnitte C 2 und C 3 als
Bankzahlscheine und der Fldchenabschnitt C 4 als
Postzahlschein verwendet, wobei letzterer den
Hauptteil und den Lastschriftzettel umfaBt.

Die erste Querfalzstelle 88 hat von der ersten
Querkante 86 einen Abstand, der gleich der Sum-
me der Formathdhe eines Postzahlscheins (Fl3-
chenabschnitt C 4) und der HBhe t des AbriB-
Randstreifens 81 ist. Die zweite Querfalzstelle 89
hat von der ersten Querkante 86 einen Abstand,
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der gleich ist der Summe der FormathShe eines
Postzahlscheins (Fldchenabschnitt C 4), der For-
math8he eines Bankzahlscheins (Fldchenabschnitt
C 2) und der H6he 2 t des ersten und des zweiten
AbriB-Randstreifens 81 und 82. Die Langsfalzstelle
90 hat von der ersten Langskante 84 einen Ab-
stand, der gleich der Summe der Formatbreite
eines Bankzahlscheins C 2 oder C 3 und der
Beschnittbreite s ist.

Die Trdgerbahn 80 hat vier Querperforationen
91 ... 94. Die erste Querperforation 91 hat von der
ersten Querkante 86 einen Abstand, der gleich der
FormathShe eines Postzahlscheins C 4 ist. Die
zweite Querperforation 92 hat von der ersten Quer-
kante 86 einen Abstand, der gleich ist der Summe
der Formath&he eines Postzahischeins C 4 und der
Hbhe 2 t des ersten und zweiten AbriB-Randstrei-
fens 81 und 82. Die beiden Querperforationen 91
und 92 erstrecken sich in der Querrichtung von der
ersten Lingskante 84 bis zur zweiten Lingskante
85 durch. Die dritte Querperforation 93 liegt auf der
Hbhe der zweiten Querfalzstelle 89. Sie erstreckt
sah von der ersten Langskante 84 aus bis zur
Langsfalzstelle 90 hin. Die vierte Querperforation
94 erstreckt sich wiederum von der ersten Langs-
kante 84 bis zur zweiten Ldngskante 85 durch und
hat von der ersten Querkante 86 einen Abstand der
gleich ist der Summe der Formath&he eines Post-
zahlscheins C 4, der zweifachen H8he eines Bank-
zahlscheins C 2 und C 3 und der HShe 2 t des
ersten und des zweiten AbriBRandstreifens 81 und
82.

Die in Fig. 17 und 18 dem Betrachter zuge-
kehrte Seite der Tragerbahn 80 ist als Oberseite 95
und die davon abgekehrte Seite als Unterseite 96
bezeichnet (Fig. 19). Soweit infolge der anschlie-
Bend erlduterten Falzvorgdnge die Unterseite 96
einzelner oder mehrerer der FlAchenabschnitte C 1

. C 6 nach oben zu liegen kommt und dem
Betrachter zugekehrt ist, wird das in den Zeichnun-
gen durch Unterstreichen des Bezugszeichens des
betreffenden  Fldchenabschnittes kenntlich ge-
macht.

Auf der Oberseite 95 der Trdgerbahn 80 wird
an zwei Stellen je ein Klebstoffauftrag 97 bzw. 98
angebracht. Diese beiden Klebstoffauftrige 97 und
98 erstrecken sich in der Querrichtung von der
ersten Langskante 94 bis zur Langsfalzstelle 90
hin. Der erste Klebstoffauftrag 97 liegt auf demjeni-
gen Teil des ersten und zweiten AbriB-Randstrei-
fens 81 und 82, der dem Flachenabschnitt C 1
bzw. dem Flachenabschnitt C 2 der ersten Spalte
benachbart ist.

In der Lingsrichtung erstreckt sich der Kleb-
stottauftrag 97 von der ersten Querfalzstelle 88 aus
in die beiden Randstreifen 81 und 82 hinein um je
ein MaB v, das kleiner ist als der Abstand t der
ersten Querperforation 91 und der zweiten Quer-
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perforation 92 von der ersten Querfalzstelle 88. Der
zweite Klebstoffauftrag 98 liegt auf demjenigen Teil
des dritten Abri-Randstreifens 83, der dem Fl3-
chenabschnitt C 3 der dritten Reihe benachbart ist.
Der Klebstoffauftrag 98 erstreckt sich von der zwei-
ten Querkante 87 aus in den Randstreifen 83 hinein
um ein MaB v, das kleiner ist als der Abstand t der
vierten Perforation 94 von der zweiten Querkante
87.

Die Flachenabschnitte C 1 ... C 3 der ersten
Spalte werden gemeinsam nach vorn auf die Fl3-
chenabschnitte C 4 ... C 6 der zweiten Spalte
umgefaltet (Fig. 19) und durch Andriicken der
Klebstoffauftrdge 97 und 98 mit ihnen mittelbar
verklebt. AnschlieBend werden die beiden Uberein-
anderliegenden Fldchenabschnitte C 1 und C 4 der
ersten Reihe um die erste Querfalzstelle 88 nach
vorn auf die Fldchenabschnitte C 2 und C 5 der
zweiten Reihe umgefaltet (Fig. 21).

Im Bereich des dritten Abri-Randstreifens 83
wird ein dritter Klebstoffauftrag 99 angebracht, und
zwar auf der nach oben gekehrten Unterseite 96
desjenigen Teils des dritten AbriB-Randstreifens
83, der dem Fldchenabschnitt C 3 der ersten Spal-
te benachbart ist, und auBerdem auf der Vordersei-
te 95 desjenigen Teils des AbriB-Randstreifens 83
der dem Flachenabschnitt C 6 der zweiten Spalte
benachbart ist, soweit dieser zweite Teil des Abrif3-
Randstreifens 83 von dem dem Fldchenabschnitt C
3 benachbarten ersten Teil des AbriB-Randstreifens
83 nicht Uberdeckt wird. Der dritte Klebstoffauftrag
99 erstreckt sich dabei in der Querrichtung von der
Langsfalzstelle 90 bis zur zweiten Langskante 85
hin. In der Langsrichtung erstreckt sich der dritte
Klebstoffauftrag 99 von der zweiten Querkante 87
aus in den AbriB-Randstreifens 83 hinein um ein
MaB v, das kleiner ist als der Abstand t der vierten
Querperforation 94 von der zweiten Querkante 87.

Die Flachenabschnitte C 1 und C 4 der ersten
Reihe und die Flachenabschnitte C 2 und C 5 der
zweiten Reihe, die in vier Schichten lbereinander-
liegen, werden gemeinsam um die zweite Querfalz-
stelle 89 nach vorn auf die ebenfalls Uibereinander-
liegenden Fldchenabschnitte C 3 und C 6 der drit-
ten Reihe umgefaltet (Fig. 23) und mit ihnen durch
Andriicken des Randstreifens 81 an den Klebstoff-
auftrag 99 mittelbar verklebt. Damit ist der Briefwik-
kel 100 fertiggewickelt (Fig. 24).

Vom fertigen Briefwickel 100 wird entlang der
in Fig. 24 angedeuteten Strichpunktlinie 101, die
von der mit der Lingsfalzstelle Uibereinstimmenden
AuBenkante des Briefwickels 100 einen Abstand s
hat, ein Beschnitt 102 mit eben dieser Beschnitt-
breite s vom Briefwickel 100 abgeschnitten (Fig.
25), wodurch der fertige Brief 103 entsteht.

Wenn von dem fertigen Brief 103 die drei
Ubereinander liegenden AbriB-Randstreifen 81 ... 83
abgetrennt werden, kann der Brief 103 entfaltet
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werden, wobei die Flichenabschnitte C 1 und die
zusammenhingenden beiden Flichenabschnitte C
5 und C 6 getrennt voneinander anfallen. AufBer-
dem fallen davon und untereinander getrennt an
der Fldchenabschnitt C 4 als Postzahischein und
die entlang der Querperforation 93 noch zusam-
menhdngenden beiden Fldchenabschnitte C 2 und
C 3 als Bankzahlscheine.

Im folgenden werden anhand der Figuren 26 ...
109 einige weitere Ausfiihrungsbeispiele des Wer-
bebriefes erldutert. Bei diesen Werbebriefen ent-
hdlt die Tragerbahn und damit auch der fertige
Werbebrief keine Zahlscheine, sondern entweder
nur Informationsteile oder neben einigen Informa-
tionsteilen auch einen Antwortschein oder einen
Bestellschein sowie in jedem Falle zusitzlich eine
Briefhiille fiir die Riicksendung des Antworischeins
oder Bestellscheins oder auch eines sonstigen
Briefinhaltes.

Das Ausgangsmaterial flir diese Werbebriefe
ist wieder eine Endlos-Papierbahn auf einer Rolle.
Diese Papierbahn hat zweckmiBigerweise wieder-
um eine Breite von 400 mm, damit sie auf die
gr6Bte DurchlaBweite gdngiger Beschriftungsma-
schinen abgestimmt ist, mittels einer von denen die
Papierbahn mit den individuellen Kennzeichen der
einzelnen Empfanger der Werbebriefe beschriftet
wird. Diese Breite der Papierbahn schlieBt wieder
zwei auBenliegende Randstreifen von je 10 mm
Breite fiir die Transportldcher ein. Soweit eine Be-
schriftungsmaschine mit einer gréBeren DurchlaB-
weite zur Verflgung steht, kann die Papierbahn
auch mit einer gr&Beren Breite gewdhlt werden.
Diese richtet sich dann nach den Gegebenheiten
der einzelner, Ausflihrungsformen des Werbebrie-
fes. Diese werden vor allem durch die Briefhille
bestimmt. Bei einer Briefhiille, bei der die Klappe
in ihrer Langsrichtung angeordnet ist, darf ihre L3n-
ge bei gestreckier Klappe und gegebenenfalls un-
ter EinschluB wenigstens eines in ihrer Ldngsrich-
tung an ihr anschlieBenden AbriB-Randstreifens
hdchstens gleich dem GroBtmaB der Linge eines
Standardbriefes, ndmlich 235 mm, sein. Umgekehrt
muB bei umgefalieter Klappe und abgetrenntem
AbriB-Randstreifen ihre Linge mindestens gleich
dem KleinstmaB der Ldnge eines Standardbriefes,
ndmlich 140 mm, sein. Fir die H6he der Briefhl-
lenklappe und fiir einen AbriB-Randstreifen steht
demnach ein MaBbereich von 95 mm zur Verfl-
gung, wobei fir einen AbriB-Randstreifen in der
Regel nicht mehr als 20 mm vorgesehen sind. Die
Breite einer solchen Briefhille darf unter EinschluB
mindestens eines AbriB-Randstreifens hochstens
gleich dem Gr&B8tmaB der Breite eines Standard-
briefes, ndmlich 120 mm, sein (wobei ein Hochst-
wert von 125 mm naht beanstandet wird).

Bei abgetrenntem AbriB-Randstreifen muB ihre
Breite mindestens gleich dem KleinstmaB der Brei-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

12

te eines Standardbriefes, ndmlich 90 mm, sein. Bei
einer Briefhiille, bei der die Klappe in ihrer Quer-
richtung angeordnet ist, darf die Ldnge unter Ein-
schluB eines AbriB-Randstreifens h&chstens gleich
dem GrdBtmaB der Linge eines Standardbriefes
sein. Bei abgetrenntem AbriB-Randstreifen muB
ihre Ldnge mindestens gleich dem KleinstmaRB der
Lange des Standardbriefes sein. In entsprechender
Weise darf ihre Breite bei gestreckter Klappe und
unter EinschluB eines AbriB-Randstreifens hoch-
stens gleich dem GroBtmaB der Breite des Stan-
dardbriefes sein. Bei umgefalteter Klappe und bei
abgetrenntem AbriB-Randstreifen muB ihre Breite
mindestens gleich dem KleinstmaB der Breite des
Standardbriefes sein. Fiir die Hohe dieser querlie-
genden Klappe und flir einen AbriB-Randstreifen
steht demnach ein MaBbereich von 30 mm (max.
35 mm) zur Verfligung. Insgesamt muf dabei noch
beachtet werden, daB die Lange sowohl des Brief-
wickels wie auch die der Briefhille allein minde-
stens das 1,41-fache der Breite betragen muB.

Diese Angaben gehen selbstverstdndlich nur
dann, wenn sowohl fiir den Hinversand des Werbe-
briefes wie auch fir den Riickversand der Briefhiil-
le die Md&glichkeit gegeben sein soll, die Portover-
glinstigung flr einen Standardbrief in Anspruch zu
nehmen. Ohne diese Bedingung sind auch andere
Abmessungen, insbesondere andere GrOBt- und
Kleinstwerte, und andere MaBverhiltnisse moglich.

Zur Vereinfachung der nachfolgenden Erldute-
rungen der sehr unterschiedlichen Ausflihrungsbei-
spiele werden als spezielle MaBeinheiten die Nutz-
ldnge n und die Nutzbreite m des fertigen Wickels
eingeflihrt. Das ist die Ldnge bzw. Breite des Wik-
kels, die ihm verbleibt, wenn entweder an seiner
Schmalseite und/oder an seiner Langsseite ein Be-
schnitt von bestimmter vorgegebener Breite abge-
trennt wurde. In der Nutzlinge und Nutzbreite des
Wickels sind die am Wickel gegebenenfalls noch
vorhandenen AbriB-Randstreifen eingeschlossen,
da diese zumindest bei den beiden auBenliegenden
Fldchen des Wickels als Informationstrdger benutzt
werden k&nnen. Die Nutzlinge und die Nutzbreite
des Wickels unterliegen den oben angegebenen
Bedingungen Uber die Grenzwerte der betreffenden
Abmessung, soweit Standardbriefformate ange-
strebt werden.

Aus Fig. 26 ist die Trdgerbahn 110 flir das
vierte Ausflhrungsbeispiel des Werbebriefes er-
sichtlich. Sie hat eine rechteckige GrundriBflache,
mit der links gelegenen ersten Ladngskante 111 und
der rechts gelegenen zweiten Lidngskante 112 so-
wie mit der oben oder vorn gelegenen ersten Quer-
kante 113 und der unten oder hinten gelegenen
Querkante 114.

Die Trdgerbahn 110 ist mittels zweier Querfalz-
stellen 115 und 116 und mittels einer Langsfalzstel-
le 117 in sechs Felder unterteilt, die in drei Reihen
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und zwei Spalten angeordnet sind. Die Trdgerbahn
110 weist drei Ldngsperforationen 118 ... 120 auf,
die parallel zu den beiden Lingskanten 111 und
112 ausgerichtet sind und die von der ersten Quer-
kante 113 bis zur zweiten Querkante 114 durchge-
hen. Durch diese Langsperforationen 118 ... 120
werden von den Feldern der zwei Spalten insge-
samt drei AbriB-Randstreifen 121 ... 123 mit der
Breite r abgetrennt. Wenn diese Abri-Randstreifen
121 ... 123 von den Feldern der zwei Spalten
abgerechnet werden, ergeben sah die sechs Fl3-
chenabschnitte D 1 ... D 6, die spaltenweise durch-
numeriert sind.

Die Tragerbahn 110 hat eine Gesamtlinge von
beispielsweise 12 1/2" (3175 mm). Diese ist
gleichmiBig auf die drei Reihen Felder verteilt, von
denen jedes eine H6he von 105,83 mm hat. Diese
wiederum setzt sah aus einer Nutzbreite m des
Wickels von beispielsweise 100 mm und aus einer
Breite s des sp#teren Beschnitts von 5,83 mm
zusammen. Die Trdgerbahn 110 hat eine Gesamt-
breite von beispielsweise 380 mm, die auf die
beiden Spalten der Felder ungleich verteilt ist.

Von den beiden Querfalzstellen 115 und 116
hat entsprechend der gleichm#Bigen Aufteilung der
Lange der Trigerbahn 110 die erste Querfalzstelle
115 von der ersten Querkante 113 einen Abstand,
der gleich der Summe der Nutzbreite m des Wik-
kels und der H8he s des Beschnittes ist. Der
Abstand der zweiten Querfalzstelle 116 von der
ersten Querkante 113 ist doppelt so groB. Die
Langsfalzstelle 117 hat von der ersten Langskante
111 einen Abstand, der gleich ist der Summe aus
der Breite der Fldchenabschnitte D 1 ... D 3 der
ersten Spalte und der Breite r des ersten AbriB-
Randstreifens 121. Der Abstand der Langsfalzstelle
117 von der zweiten Langskante 112 ist gleich der
Nutzldnge n des Wickels. Diese schlieBt die Breite
der Flachenabschnitte D 4 ... D 6 der zweiten
Spalte und die Breite r des zweiten AbriB-Rand-
streifens 122 und des dritten AbriB-Randstreifens
123 ein. Die Flachenabschnitte D 1 und D 4 der
ersten Reihe dienen der Herstellung einer Briefhil-
le. Die Breite des Fl4chenabschnittes D 4 schlieBt
daher die Lange der Briefhiille und die H&he einer
Briefhiillenklappe 124 ein, die zur Verdeutlichung
von der Ubrigen Flache durch eine punktierte Linie
125 abgesetzt ist, die als spitere Falzstelle flr die
Briefhiillenklappe 124 angesehen werden kann.
Wenn die Nutzlinge n des Wickels beispielsweise
zu 215 mm gewihlt wird und davon 35 mm fir die
Hohe der Briefhiillenklappe 124 und 2 x 15 mm als
Breite r der beiden AbriB-Randstreifen 122 und 123
abgerechnet werden, verbleiben 150 mm fir die
Ubrige Lange des Flachenabschnittes D 4. Mit der
gleichen L&nge von 150 mm bei den Fldchenab-
schnitten D 1 ... D 3 der ersten Spalte und der
gleichen Breite r von 15 mm bei dem ersten AbriB3-
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Randstreifen 121 ergibt sich die Gesamtbreite der
Tragerbahn 110 zu 380 mm.

Da die Flachenabschnitte D 1 und D 4 der
ersten Reihe fir die Herstellung der Briefhiille ver-
wendet werden, ist im Bereich des Fldchenab-
schnittes D 4 ein erster Klebstoffauftrdg 126 ange-
bracht, und zwar in der Form von drei aneinander
anschliessenden Klebstoffstreifen 127 ... 129. Der
erste Klebstoffstreifen 127 verlduft entlang der
zweiten Langsperforation 119. In der L3ngsrichtung
erstreckt er sich von der ersten Querkante 113 aus
zur Mitte hin bis zu einer Stelle, die von der ersten
Querfalzstelle 115 um ein MaB entfernt ist, das
hdchstens gleich der Breite s des spidteren Be-
schnittes ist. In der Querrichtung hat der erste
Klebstoffstreifen 127 die Breite b. Der zweite Kleb-
stoffstreifen 128 verlduft in der Querrichtung ent-
lang der ersten Querkante 113. Der dritte Klebstoff-
streifen 129 verlduft in der Querrichtung parallel zur
ersten Querfalzstelle 115, und zwar in einem Ab-
stand, der h&chstens gleich der Breite s des spite-
ren Beschnittes ist. In der L3ngsrichtung haben
beide Klebstoffstreifen 128 und 129 die Breite b. In
der Querrichtung erstrecken sie sich vom ersten
Klebstoffstreifen 127 aus auf die zweite Langskante
112 hin bis zu einer Stelle, die von der Lidngsfalz-
stelle 117 den gleichen Abstand hat, den die
Langsfalzstelle 117 ihrerseits von der ersten
Langskante 111 hat.

Im Bereich der beiden Flachenabschnitte D 5
und D 6 der zweiten Sparte wird bei Bedarf noch
ein zweiter Klebstoffauftrag 131 in einem einzigen
Streifen angebracht. In der Querrichtung verlduft er
beiderseits entlang der zweiten Querfalzstelle 116,
wobei diese selbst ebenfalls bedeckt ist. Er er-
streckt sich dabei von der zweiten Lingsperforation
119 aus in Richtung auf die zweite Ladngskante 112
hin bis zu einer Stelle, die von der Lingsfalzstelle
117 den gleichen Abstand hat, den die Lidngsfalz-
stelle 117 ihrerseits von der ersten Langskante 111
hat. Der zweite Klebstoffaufirag 131 hat in der
Langsrichtung eine fiir eine Heftklebung ausrei-
chende Gesamtbreite c.

Die Felder der ersten Spalte mit den Fldchen-
abschnitten D 1 ... D 3 werden um die L3ngsfslz-
stelle 117 nach vorn auf die Felder der zweiten
Spalte mit den Fl4chenabschnitten D 4 ... D 6 hin
umgefaltet. Dabei wird der Flichenabschnitt D 1
mittels des ersten Klebstoffauftrages 126 in den
betreffenden Fldchenbereichen mit dem Flachen-
abschnitt D 4 verklebt. Die Fldchenabschnitte D 1
und D 4 bilden dadurch eine Briefhille. AuBerdem
werden die beiden Flachenabschnitte D 2 und D 3
mittels des zweiten Klebstoffauftrages 131 entlang
der zweiten Querfalzstelle 116 an den beiden Fl3-
chenabschnitten D 5 und D 6 verklebt. Die Fl3-
chenabschnitte D 2, D 3 und D 5, D 6 bilden
dadurch ein Heft mit insgesamt vier Bldttern, die
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am Ricken geheftet sind. Dieser Falzvorgang ist in
Fig. 27 angedeutet. Aus Fig. 28 ist die Tragerbahn
110 im gefalteten und verklebten Zustand darge-
stellt, wobei rechts oben die auBierhalb der eigentli-
chen Briefhiille liegende Briefhiillenklappe 124 er-
kennbar ist.

In der zweiten Reihe der Felder ist in der
Nachbarschaft der Fldchenabschnitte D 2 und D 5
je ein dritter und vierter Klebstoffauftrag 132 bzw.
133 angebracht. Der dritte Klebstoffauftrag 132 ist
auf der nach oben gekehrten Unterseite des dem
Flachenabschnitt D 2 benachbarten Teils des er-
sten AbriB-Randstreifens 121 angebracht. Der vier-
te Klebstoffauftrag 133 ist auf der Oberseite des
dem Fléachenabschnitt D 5 benachbarten Teils des
dritten AbriB-Randstreifens 123 angebracht. In der
Langsrichtung erstrecken beiden Klebstoffauftrige
132 und 133 sich von der ersten Querfalzstelle 115
bis zur zweiten Querfalzstelle 116. In der Querrich-
tung erstrecken sich der dritte Klebstoffauftrag 132
von der ersten Querfalzstelle 117 aus und der
vierte Klebstoffauftrag 133 von der zweiten Lings-
kante 112 aus in Richtung zur Mitte hin jeweils um
ein MaB u, das kleiner als der Abstand r ist, den
die erste Langsperforation 118 von der ersten
Langskante 111 bzw. die dritte Langsperforation
120 von der zweiten L3ngskante 112 hat.

Die beiden Ubereinander liegenden Felder der
ersten Reihe mit den Fldchenabschnitten D 1 und
D 4 werden gemeinsam um die erste Querfalzstelle
115 nach vorn auf die Ubereinander liegenden Fel-
der der zweiten Reihe mit den Flachenabschnitten
D 2 und D 5 umgefaltet und mit ihnen mittels der
Klebstoffauftrage 132 und 133 verklebt. Dieser
Falzvorgang ist aus Fig. 29 ersichtlich.

Auf der Trigerbahn 110 wird in dem aus dem
zweiten Falzvorgang hervorgegangenen Zustand
(Fig. 30) im Bereich der Felder der dritten Reihe
ein fiunfter und sechster Klebstoffaufirag 135 und
136 angebracht die weitgehend dhnlich dem dritten
und vierten Klebstoffauftrag 132 und 133 sind. Der
funfte Klebstoffaufirag 134 wird auf der nach oben
gekehrten Unterseite des dem Fl4chenabschnitt D
3 benachbarten Teils des ersten AbriB-Randstrei-
fens 121 angebracht. Der sechste Klebstoffauftrag
135 wird auf der Oberseite des dem Flichenab-
schnitt D 6 benachbarten Teils des dritten AbriB3-
Randstreifens 123 angebracht. Beide Klebstoffauf-
trdge erstrecken sich in der Ldngsrichtung von der
zweiten Querfalzstelle 116 bis zur zweiten Quer-
kante 114 hin. In der Querrichtung erstrecken sich
der flinfte Klebstoffauftrag 134 von der Lingsfalz-
stelle 117 aus und der sechste Klebstoffauftrag 135
von der zweiten Langskante 112 aus zur Mitte hin
um je ein MaB u, das kleiner als der Abstand r der
ersten Langsperforation 118 von der Langsfalzstel-
le 117 und der dritten L3ngsperforation 120 von
der zweiten Langskante 112 ist.
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Die vier Ubereinander liegenden Felder der er-
sten und zweiten Reihe mit den Fldchenabschnit-
ten D 1, D 4 und D 3, D 5 werden gemeinsam um
die zweite Querfalzstelle 116 nach vorn auf die
ebenfalls Ubereinander liegenden Felder der dritten
Reihe mit den Fldchenabschnitten D 3 und D 6
umgefaltet und mit ihnen mittels der Klebstoffauf-
trdge 134 und 135 verklebt. Dieser Falzvorgang ist
aus Fig. 31 ersichtlich.

Von dem aus Fig. 32 ersichtlichen fertigen
Wickel 136 wird entlang der zweiten Querkante 114
der Beschnitt 137 von der Breite s abgetrennt.
Damit ist der Werbebrief 138 mit den aus Fig. 33
ersichtlichen Abmessungen seiner Nutzldnge n und
seiner Nutzbreite m fertig.

Aus Fig. 34 ist die Trdgerbahn 140 flir das
fUnfte Ausflhrungsbeispiel des Werbebriefes er-
sichtlich. Sie hat ebenfalls eine rechteckige Grund-
riBfliche mit der ersten Ldngskante 141, der zwei-
ten Ldngskante 142, der ersten Querkante 143 und
der zweiten Querkante 144.

Die Trdgerbahn 140 ist mittels zweier Querfalz-
stellen 145 und 146 und mittels einer Langsfalzstel-
le 147 in sechs Felder unterteilt, die in drei Reihen
und zwei Spalten angeordnet sind. Entlang der
Quer- und Langsfalzstellen 145 ... 147 wird die
Tragerbahn 140 zu dem fertigen Wickel 151 (Fig.
40) zusammengefaltet.

Die Trdgerbahn 140 weist auBerdem drei Quer-
perforationen 148 ... 150 auf. Durch sie werden von
den Feldern der drei Reihen insgesamt drei AbriB3-
Randstreifen 152 ... 154 mit der H6he t abgetrennt.
Wenn diese Abri-Randstreifen 152 ... 154 von den
Feldern der drei Reihen abgerechnet werden, erge-
ben sich die sechs Fldchenabschnitte E 1 ... E 6,
die spartenweise durchnumeriert sind.

Die Tragerbahn 140 hat eine Gesamtlinge von
beispielsweise 12 1/2" (3175 mm). Diese ist
gleichmiBig auf die drei Reihen Felder verteilt, von
denen jedes eine H&he von 105,83 mm hat. Das ist
die Nutzbreite m des Wickels 151 (Fig. 40 und 41).
Diese setzt sich aus der H6he eines der Flachen-
abschnitte E 1 ... E 6 von beispielsweise 90 mm
und aus einer Hohe t der AbriB-Randstreifen 152 ...
154 von 15,83 mm zusammen Die Trigerbahn 140
hat eine Gesamtbreite von beispielsweise 380 mm,
die auf die beiden Spalten der Felder ungleich
verteilt ist.

Die beiden Querfalzstellen 145 und 146 haben
von der ersten Querkante 143 einen Abstand, der
gleich der einfachen bzw. der zweifachen Nutzbrei-
te m des Wickels 151 ist. Die Langsfalzstelle 147
hat von der zweiten Ldngskante 142 einen Abstand
der gleich ist der Summe aus der Nutzldnge n des
Wickels 151 und aus der Breite s des spiteren
Beschnittes. In der Nutzlange n ist die Ldnge einer
Briefhiille und die H&he einer Briefhiillenklappe
155 eingeschlossen. Die Briefhillenklappe 155 ist
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im Flachenabschnitt E 4 zur Verdeutlichung von
der Ubrigen Fliche durch eine punktierte Linie 156
abgesetzt, die als spitere Falzstelle flir die Brief-
hiillenklappe 152 angesehen werden kann. Der Ab-
stand der L3ngsfalzstelle 147 von der ersten
Langskante 141 ist gleich der Summe aus der um
die Hbhe der Briefhiillenklappe 155 verminderten
Nutzldnge n des Wickels 151 und aus der Breite s
des spdteren Beschnittes. Wenn die Nutzldnge n
des Wickels 151 beispielsweise 195 mm gewahit
wird, von der fiir die Briefhiillenklappe 155 eine
HBhe von 35 mm abgerechnet wird, verbleiben fir
die Ubrige Breite der Flichenabschnitte E 4 ... E 6
sowie flr die Breite der Fldchenabschnitte E 1 ... E
3 je 160 mm, wenn die Breite s von je 12,5 mm fiir
den spiteren Beschnitt nicht mitgerechnet wird.
Daraus ergibt sich die Gesamtbreite der Triger-
bahn 140 zu 380 mm.

Die Flachenabschnitte E 1 und E 4 der ersten
Reihe werden flir die Herstellung der Briefhiille
verwendet. Daher ist im Bereich des Flidchenab-
schnittes E 4 ein erster Klebstoffauftrag 157 ange-
bracht, und zwar in der Form von drei aneinander
anschlieBenden Klebstoffstreifen 158 ... 160. Der
erste Klebstoffstreifen 158 verlduft parallel zur
Langsfalzstelle 147 in einem Abstand zu dieser,
der hochstens gleich der Breite s des spéteren
Beschnittes ist. In der Querrichtung erstreckt sich
der Klebstoffstreifen 158 zur Mitte hin um eine
Breite b Uber die Breite s des Beschnittes hinaus.
In der Lidngsrichtung erstreckt er sich von der
ersten Querkante 143 bis zur ersten Querperfora-
tion 148. Von den anderen beiden Klebstoffstreifen
159 und 160 verlaufen in der Querrichtung der eine
entlang der ersten Querkante 143 und der andere
entlang der ersten Querperforation 148. Diese bei-
den Kiebstoffsireifen erstrecken sich in der Quer-
richtung vom ersten Kilebstoffstreifen 15B aus in
Richtung auf die zweite Ldngskante 142 hin bis zu
einer Stelle, die von der Lingsfalzstelle 147 den
gleichen Abstand hat, den die Langsfalzstelle ihrer-
seits von der ersten Lingskante 141 hat. In der
Langsrichtung haben die beten Klebstoffstreifen
159 und 160 die gleiche Breite b wie der erste
Klebstoffstreifen 158.

Im Bereich der beiden Fldchenabschnitte E 5
und E 6 der zweiten Spalte ist ein zweiten Kleb-
stoffauftrag 161 angebracht. Er dient einer Heftkle-
bung und ist daher in einem einzigen Streifen auf
der Querfalzstelle 146 und entlang z ihren beiden
Seiten angebracht. Er hat in der Ldngsrichtung eine
flr die Heftklebung ausreichende Gesamtbreite c.
In der Querrichtung beginnt der zweite Klebstoff-
auftrag 16 in einer Entfernung von der Lingsfalz-
stelle 147, die hochstens gleich der Breite s des
Beschnittes ist. Von dort aus erstreckt er sich in
Richtung auf die zweite Ldngskante 142 hin bis zu
einer Stelle, die von der Lingsfalzstelle 147 den

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

15

gleichen Abstand hat, den die Lingsfalzstelle 147
ihrerseits von der ersten Lingskante hat.

Die Felder der ersten Spalte mit den Fldchen-
abschnitten E 1 ... E 3 werden um die Lingsfalz-
stelle 147 nach vorn auf die Felder der zweiten
Spalte mit den Fldchenabschnitten E 4 ... E 6
umgefaltet und mit ihnen mittels des ersten Kleb-
stoffauftrages 157 und des zweiten Klebstoffauftra-
ges 161 verklebt. Dadurch bilden die beiden Fl3-
chenabschnitte E 1 und E 4 der ersten Reihe einen
Briefumschlag. Durch den zweiten Klebstoffauftrag
161 werden die Fl4chenabschnitte E 2, E 3 und E
5, E 6 zu einem Heft miteinander vereinigt, das am
Riicken geklebt ist. Dieser Falzvorgang ist aus Fig.
35 ersichtlich.

Die beiden Felder der ersten Reihe, deren Fl3-
chenabschnitte E 1 und E 4 die Briefhiille bilden,
werden um die erste Querfalzstelle 145 nach vorn
auf die Felder der zweiten Reihe umgefaltet (Fig.
37).

Im Bereich der Felder der dritten Reihe wird in
der Nachbarschaft deren Flachenabschnitte E 3
und E 6 ein dritter Klebstoffauftrag 162 angebracht,
und zwar auf der nach oben gekehrten Unterseite
des dem Flachenabschnitt E 3 benachbarten er-
sten Teils des dritten AbriB-Randstreifens 154 und
einmal auf der Oberseite desjenigen Bereiches des
zweiten Teils dieses AbriB-Randstreifens, der von
dem umgefalteten ersten Teil nicht Uberdeckt ist.
Dadurch erstreckt sich der dritte Klebstoffauftrag
162 von der Lingsfalzstelle 147 bis zur zweiten
Langskante 142 hin In der Langsrichtung erstreckt
sich der Klebstoffauftrag 162 von der zweiten Quer-
kante 144 aus um ein MaB v, das kleiner als der
Abstand t der dritten Querperforation 150 von der
zweiten Querkante 144 ist.

Die lose Ubereinanderliegenden Felder der er-
sten und der zweiten Reihe mit den Flidchenab-
schnitten E 1, E 2, E 5 werden gemeinsam um die
zweite Querfalzstelle 146 nach vorn auf die Felder
der dritten Reihe mit den Fldchenabschnitten E 3,
E 6 umgefaltet (Fig. 39) und mit ihnen mittels des
Klebstoffauftrages 162 verklebt.

Von dem aus Fig. 40 ersichtlichen fertigen
Wickel 151 wird entlang der zweiten Querkante 147
ein Beschnitt 163 von de Breite s abgetrennt. Da-
mit ist der Werbebrief mit seiner Nutzlinge n und
seiner Nutzbreite m fertig (Fig. 40 und 41).

Aus Fig. 42 ist die Trdgerbahn 170 flr das
sechste Ausflhrungsbeispiel des Werbebriefes er-
sichtlich. Sie hat eine rechteckige GrundriBfliche
mit der ersten LAngskante 171, der zweiten Ldngs-
kante 172, der ersten Querkante 173 und der zwei-
ten Querkante 174.

Die Tragerbahn 170 ist mittels einer Querfalz-
stelle 175 un mittels dreier Querfalzstellen 176 ...
178 in acht Felder unterteilt, die in zwei Reihen und
vier Sparten angeordnet sind. Entlang der Quer-
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und Li3ngsfalzstellen 175 ... 178 wird die Trager-
bahn 170 zu dem Wickel 179 (Fig. 50) zusammen-
gefaltet.

Die Trdgerbahn 170 weist auBerdem vier
Langsperforationen 181 ... 184 auf. Durch sie wer-
den von den Feldern der vier Spalten insgesamt
vier AbriB-Randstreifen 185 ... 188 mit je der Breite
r abgetrennt. Wenn diese AbriB-Randstreifen 185 ...
188 von den Feldern der vier Spalten abgerechnet
werden, ergeben sich die acht Fldchenabschnitte F
1 ... F 8, die spaltenweise durchnumeriert sind.

Die Tragerbahn 170 hat eine Gesamtlinge von
beispielsweise 12 1/2" (317,5 mm). Diese ist un-
gleich auf die beiden Reihen der Felder verteilt.
Die Querfalzstelle 175 hat von der zweiten Ldngs-
kante 174 einen Abstand der gleich ist der Summe
aus der Nutzldnge n des Wickels 179 (Fig. 51) und
aus der H6he s des spiteren Beschnittes. In der
Nutzldnge n ist die Linge einer Briefhiille und die
Hbhe der zugehdrigen Briefhiillenklappe 189 ent-
hatten. Der Abstand der Langsfalzstelle 175 von
der ersten Querkante 173 ist gleich der Summe
aus der um die HO8he der Briefhiillenklappe 189
verminderten Nutzlinge n des Wickels 179 und
aus der Hbhe s des spiteren Beschnittes. Wenn
die Nutzldnge n des Wickels 179 beispielsweise zu
165 mm gewahlit wird, von der flr die Briefhillen-
klappe 189 eine HBhe von 25 mm abgerechnet
wird dann entfdlit auf die Briefhiille alleine eine
Ldnge von 140 mm. Das ist dann auch das Lin-
genmaB fiir die Flachenabschnitte F 1, F 3, F 5
und F 7 der ersten Spalte, wenn dabei die H6he s
des spéteren Beschnittes nicht mitgerechnet wird.
Wenn diese Hohe s des Beschnittes mit 6,25 mm
angesetzt wird, ergibt sich die Gesamtlinge der
Tragerbahn zu 317,5 mm.

Die Tragerbahn 170 hat eine Gesamtbreite von
beispielsweise 380 mm. Darin sind die Felder der
ersten bis dritten Spalte mit je einer untereinander
gleichen Breite enthalten, die gleich der Nutzbreite
m des Wickels 179 von 100 mm ist. AuBerdem
sind darin die Felder der vierten Spalte mit eine
Breite von 80 mm enthalten. Die Nutzbreite m des
Wickels 179 ist aufgeteilt in die Breite der Flachen-
abschnitte F 1 ... F 6 von beispielsweise 90 mm
und in die Breite r der AbriB-Randstreifen 185 ...
187 mit je 10 mm. Bei den Feldern der vierten
Spalte entféllt bei einer Breite r des vierten Abrif3-
Randstreifens 188 von 10 mm auf die Flichenab-
schnitte F 7 und F 8 noch eine Breite von 70 mm.

Bei der Trdgerbahn 170 sind die beiden Fl3-
chenabschnitte F 1 und F 2 der ersten Spalte fiir
die Herstellung einer Briefhllle bestimmt. Daher
wird im Bereich des Flachenabschnittes F 2 der
zweiten Reihe ein erster Klebstoffauftrag 190 in
Form von drei aneinander anschlieBende Klebstoff-
streifen 191 ... 193 angebracht. Der erste Klebstoff-
streifen 191 verlduft in der Querrichtung parallel zur
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Querfalzstelle 175 in einem Abstand zu dieser, der
hdchstens gleich der HShe s des spéteren Be-
schnittes ist. In der L&ngsrichtung erstreckt dieser
Klebstoffstreifen sich zur Mitte hin um ein gewisses
MaB b Uber die H6he s des Beschnittes hinaus von
der Querfalzstelle 175 weg. In der Querrichtung
erstreckt der erste Klebstoffstreifen 191 sich von
der ersten Lingskante 171 bis zur ersten Querper-
foration 181. Von den anderen beiden Klebstoff-
streifen 192 und 193 verlduft in der L3ngsrichtung
der eine entlang der ersten Lidngskante 171 und
der andere entlang der ersten Querperforation 181.
Beide haben in der Querrichtung eine gewisse
Breite b, die zumindest anndhernd gleich der Brei-
te b des ersten Klebstoffstreifens 191 ist. Der zwei-
te und dritte Klebstoffstreifen 192 und 193 erstrek-
ken sich in der Lingsrichtung vom ersten Kleb-
stoffstreifen aus in Richtung auf die zweite Quer-
kante 144 hin bis zu einer Stelle, die von der
Querfalzstelle 175 einen Abstand hat, der gleich
dem Abstand der Querfalzstelle von der ersten
Querkante 171 ist.

Wie bei den Trigerbahnen 110 und 140 kann
flir einen Teil der Ubrigen Flichenabschnitte, hier
flir die Flachenabschnitte F 3 ... F 6, eine Heftkle-
bung vorgesehen sein. Dafiir ist dann im Bereich
der Flachenabschnitte F 4 und F 6 der zweiten
Reihe und zweiten und dritten Spalte ein zweiter
Klebstoffauftrag 194 in einem einzigen Streifen an-
gebracht. Dieser verlduft auf der zweiten Langsfalz-
stelle 177 und beiderseits entlang derselben. In der
Querrichtung hat er eine flr die Heftklebung ausrei-
chende Breite c. In der L&ngsrichtung beginnt der
zweite Klebstoffauftrag 194 in einer Entfernung von
der Querfalzstelle 175 die hdchstens gleich der
Hbhe s des Beschnittes ist, und erstreckt sich in
Richtung auf die zweite Querkante 144 zu einer
Stelle hin, die von der Querfalzstelle 175 einen
Abstand hat, der gleich dem Abstand dieser Quer-
falzstelle von der ersten Querkante 143 ist.

Die Felder der ersten Reihe mit den Flachen-
abschnitten F 1, F 3, F 5 und F 7 werden um die
Querfalzstelle 175 nach vor auf die Felder der
zweiten Reihe mit den Flichenabschnitten F 2, F 4,
F 6 und F 8 umgefaltet (Fig. 43) und mit ihnen
mittels der beiden Klebstoffauftrdge verklebt. Durch
den ersten Klebstoffauftrag 190 entsteht dabei aus
den Flachenabschnitten F 1 und F 2 die Briefhille.
Durch den zweiten Klebstoffaufirag 193 bilden die
vier Flichenabschnitte F 3 ... F 6 ein am Riicken
zusammengeheftetes Heft.

Die Ubereinanderliegenden Felder der ersten
Spalte mit den zur Briefhiille miteinander verkleb-
ten Flachenabschnitten F 1 und F 2 werden um die
erste Lingsfalzstelle 176 nach vorn auf die eben-
falls Ubereinander liegenden Felder der zweiten
Spalte umgefaltet (Fig. 45). In gleicher Weise wer-
den die Ubereinanderliegenden Felder der vierten
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Spalte mit den Fl4chenabschnitten F 7 und F 8 um
die dritte Ldngsfalzstelle 178 nach vorn auf die
Ubereinander liegenden Felder der dritten Spalte
mit den Fldchenabschnitten F 5 und F 6 umgefaltet
(Fig. 46 und 47).

Im Bereich der Felder der zweiten Spalte wird
auf der nach oben gekehrten Unterseite des dem
Fldchenabschnitt F 2 benachbarten Teils des zwei-
ten AbriB-Randstreifens 185 ein weiterer Klebstoff-
auftrag, der dritte Klebstoffauftrag 195 angebracht.
Dieser erstreckt sich in der Langsrichtung von der
Querfalzstelle 175 bis zur zweiten Querkante 174
hin. In der Querrichtung erstreckt sich der dritte
Klebstoffauftrag 195 von der ersten Langsfalzstelle
176 aus zur Mitte hin um ein MaB u, das kleiner als
der Abstand r der ersten Ldngsperforation 181 von
der ersten Langsfalzstelle 176 ist.

Die in der =zweiten Reihe Ubereinan-
der.liegenden Felder der dritten und vierten Spalte
mit den Flachenabschnitten F 7, F 8 und F 5, F 6
werden um die zweite Lingsfalzstelle 177 nach
vorn auf die ebenfalls in der zweiten Reihe Uberein-
ander liegenden Felder der ersten und zweiten
Spalte mit den Flachenabschnitten F 1, F 2 und F
3, F 4 umgefaltet und mit ihnen mittels des Kleb-
stoffauftrages 195 verklebt.

Von dem fertigen Wickel 179 (Fig. 50) wird
entlang der Querfalzstelle 175 ein Beschnitt 196
von der Breite s abgetrennt.

Die Trdgerbahn 170 kann unter Beibehaltung
ihrer Gesamtbreite von 380 mm bei grundsitzlich
gleicher Art der Ausbildung und Anordnung ihrer
Teile dahingehend abgewandert werden, daB die
Breite r der vier AbriB-Randstreifen 185 ... 188 auf
5 mm verringert wird und daB dafiir die Fldchenab-
schnitte F 7 und F 8 der vierten Spalte die gleiche
Breite von 90 mm wie die Ubrigen Fldchenab-
schnitte F 1 ... F 6 erhalten.

Eine weitere Abwandlung der Tragerbahn 170
kann dahingehen erfolgen, daB ihre Gesamtbreite
um wenigstens 90 mm auf 470 mm oder etwas
darliber vergréBert wird. Das setzt dann entweder
eine Beschriftungsmaschine mit entsprechend gro-
Be DurchlaBweite oder einen um 90° gedrehten
Durchlauf der Tragerbahn 170 durch die Rotations-
druckmaschine, durch die zugehd&rigen anderen
Vorrichtungen und durch die Falz- und Klebema-
schine voraus. Bei einer solchen in den Zeichnun-
gen nicht dargestellten Abwandlung, deren Teile im
folgenden von den Teilen der unverdnderten Tri-
gerbahn 170 durch ein Bezugszeichen mit dem
Zusatz "1" unterschieden werden, erstrecken sich
die Felder der vierten Spalte mit den in gewisses
MaB b Uber die H6he s des Beschnittes hinaus von
der Querfalzstelle 175 weg. In der Querrichtung
erstreckt der erste Klebstoffstreifen 191 sich von
der ersten Lingskante 171 bis zur ersten Querper-
foration 181. Von den anderen beiden Klebstoff-
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streifen 192 und 193 verlduft in der L3ngsrichtung
der eine entlang der ersten L&ngsksnte 171 und
der andere entlang der ersten Querperforation 181.
Beide haben in der Querrichtung eine gewisse
Breite b, die zumindest anndhernd gleich der Brei-
te b des ersten Klebstoffstreifens 191 ist. Der zwei-
te und dritte Klebstoffstreifen 192 und 193 erstrek-
ken sich in der Lingsrichtung vom ersten Kleb-
stoffstreifen aus in Richtung auf die zweite Quer-
kante 144 hin bis zu einer Stelle, die von der
Querfalzstelle 175 einen Abstand hat, der gleich
dem Abstand der Querfalzstelle von der ersten
Querkante 171 ist.

Eine noch weitergehende Abwandlung als die
zuvor beschriebene wird nachfolgend anhand der
Figur 52 ... 61 erldutert. Die Bezugszeichen der
Teile dieser Ausflihrungsform sind zur Unterschei-
dung von denjenigen der nicht abgewandelten Tr3-
gerbahn 170 oder der nur in geringerem AusmaB
abgewandelten Trdgerbahn 170.1 mit dem Zusatz
".2" versehen.

Die Felder der fiinften Spalte mit den Fldchen-
abschnitten F 9.2 und F 10.2 erstrecken sich in der
Querrichtung von den Flachenabschnitten F 7.2
und F 8.2 der vierten Spalten aus um ein MaB, das
zumindest anndhernd gleich der Nutzbreite m des
Wickels 179.2 ist. An diese Felder der flinften
Spalte schlieBen an ihrem AuBenrand zusitzlich ein
oder mehrere weitere Felder weiterer Spalte an,
von denen in Fig. 52 zwei Felder der sechsten
Spalte mit den Flachenabschnitten F 11.2 und F
12.2 dargestellt sind. Je nach der Anzahl der weite-
ren Spalten mit Feldern sind von der ersten Ldngs-
kante 171.2 aus jenseits der vierten Ldngsfalzstelle
197.2 noch weitere Langsfalzstelle vorhanden, die
von der ersten Lingskante einen Abstand haben,
der zumindest anndhernd gleich einem ganzzahli-
gen Vielfachen der Nutzbreite m des Wickels 179.2
ist. Dabei sind geringe Abweichungen vom theoreti-
schen AbstandsmaB um so eher mdglich, wenn
nicht gar zweckmaiBig, je mehr Lagen der Trager-
bahn 170.2 im fertigen Wickel 179.2 Ulibereinander
liegen.

Bei den ungeradzahligen weiteren Lingsfalz-
stellen jenseits der vierten Lingsfalzstelle 197.2
sind beiderseits je eine Lingsperforation vorhan-
den, die von der betreffenden Langsfalzstelle einen
Abstand haben, der zumindest anndhernd gleich
dem Abstand r ist, den die erste und zweite Langs-
perforation 181.2 und 182.2 von der ersten Lidngs-
falzstelle 176.2 oder den die dritte und vierte
Langsperforation 183.2 und 184.2 von der dritten
Langsfalzstelle 178.2 haben. Falls die zweite
Langskante 172.2 von der letzten der ungeradzahli-
gen Li3ngsfalzstelle einen Abstand der kleiner als
die Breite r der AbriB-Randstreifen ist, dann entfillt
bei dieser Lingsfalzstelle selbstverstdndlich die
zweite Langsperforation.
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Bei den abgewandelten Ausflihrungsformen der
Tragerbahn 170 d. h. bei den Tragerbahnen 170.1
und/oder 170.2, bei denen die Anzahl der Spalten
der Felder gréBer als vier ist, kann es wiinschens-
wert oder zweckmiBig sein, daB bei den Feldern
der zweiten Reihe bei einer oder mehreren der
weiteren geradzahligen Langsfalzstellen je ein
Klebstoffauftrag 198.2 angebracht wird, der weitge-
hend gleich oder zumindest dhnlich dem zweiten
Klebstoffauftrsg 194.2 bei der zweiten L3ngsfalz-
stelle 177.2 ist. Stattdessen oder zusitzlich dazu
kdnnen nach dem Umfalten der Felder der ersten
Reihe auf die Felder der zweiten Reihe (Fig. 53)
auf der dann oben liegenden Unterseite der Felder
der ersten Reihe bei den geradzahligen Langsfalz-
stellen weitere Klebstoffauftrige 199.2 angebracht
werden, wie das aus Fig. 54 ersichtlich ist. Diese
der Heftklebung dienenden weiteren Klebstoffauf-
trige 199.2 erstrecken sich von der Querfalzstelle
175.2 bis zur zweiten Querkante 174.2 und sind im
Ubrigen &hnlich dem Klebstoffauftrag 194.2 und
198.2 auf der Oberseite der Felder der zweiten
Reihe ausgebildet.

Bei der Trdgerbahn 170.2 werden nach dem
Umfalten der Felder der ersten Reihe auf die Fel-
der der zweiten Reihe zunichst die Felder der
dritten bis filinften Spalte um die dritte Langsfalz-
stelle 178.2 nach vorn auf die Felder der ersten bis
dritten Spalte umgefaltet (Fig. 55). Danach folgen
die werteren Falt- und Klebevorgdnge, wie sie aus
Fig. 56 ... 59 ersichtlich sind, die in dhnlicher
Weise - allenfalls in einer geringfiigig anderen Rei-
henfolge - wie bei den entsprechenden Vorgdngen
bei der Tragerbahn 170 aufeinander folgen. Vom
fertig gefalteten Wickel 179.2 (Fig. 60) wird der
Beschnitt 196.2 mit einer Breite s abgetrennt, um
zu dem fertigen Werbebrief (Fig. 60 und 61) zu
kommen.

Aus Fig. 62 ist die Trdgerbahn 200 flir das
achte Ausfiihrungsbeispiel des Werbebriefes er-
sichtlich. Sie hat eine rechteckige GrundriBfliche
mit der ersten LAngskante 201, der zweiten Ldngs-
kante 202, der ersten Querkante 203 und der zwei-
ten Querkante 204.

Die Tragerbahn 200 ist mittels einer Querfalz-
stelle 205 und mittels dreier Langsfalzstellen 206 ...
208 in acht Felder unterteilt, die in zwei Reihen und
vier Spalten angeordnet sind. Entlang dieser Quer-
und L&ngsfalzstellen 205 ... 208 werden die Felder
der Tragerbahn 200 zu dem Wickel 209 (Fig. 70)
zusammengefaltet.

Die Trdgerbahn 200 weist drei Lingsperforatio-
nen 211 ... 213 auf, die parallel zu den beiden
Langskanten 201 und 202 ausgerichtet sind und
die von der ersten Querkante 203 bis zur zweiten
Querkante 204 durchgehen. Durch die erste Ldngs-
perforation 211 neben der Lingskante 201 und
durch die zweite und dritte Langsperforation 212
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und 213 beiderseits der zweiten Ldngsfalzstelle
207 werden von den Federn der ersten drei Spal-
ten insgesamt drei AbriB-Randstreifen 214 ... 216
mit je einer Breite r abgetrennt. Wenn diese Abrif3-
Randstreifen 214 ... 216 von den Feldern der er-
sten drei Spalten abgerechnet werden ergeben
sich die sechs Fl4chenabschnitte G 1 ... G 6.
Daneben gibt es dann noch in einer vierten Spalte
die beiden Fldchenabschnitte G 7 und G 8. Alle
Fldchenabschnitte sind spaltenweise durchnume-
riert.

Die Tragerbahn 200 hat eine Gesamtlinge von
beispielsweise 12 1/2" (3175 mm). Diese ist
gleichmiBig auf die beiden Reihen der Felder ver-
teilt, von denen dadurch jedes eine HGhe von
105,83 mm hat. Diese wiederum setzt sich aus
eine Nutzldnge n des Wickels 209 von beispiels-
weise 150 mm und aus der Breite s eines spiteren
Beschnitts von 8,75 mm zusammen.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel des Werbe-
briefes werden von der ersten Reihe die Flachen-
abschnitte G 5 und G 7 der dritten und vierten
Spalte fur die Herstellung der Briefhille verwendet.
Der schmilere Fldchenabschnitt G 7 der vierten
Spalte mu3 demnach eine Breite haben, die minde-
stens gleich dem KleinstmaB des Standardbriefes,
also mindestens 90 mm, ist. Die Breite des Feldes
der dritten Spalte ist gleich der Nutzbreite m des
Wickels 209. Darin ist neben der Briefhiille mit
einer Mindestbreite von 90 mm noch die H&he
einer Briefhiillenklappe 217 und die Breite r des
dritten AbriB-Randstreifens 216 eingeschlossen,
wobei die Gesamtbreite hdchstens gleich 120 mm
sein darf. Die neben der Breite der Briefhille von
90 mm verbleibende Breite von 30 mm kann bei-
spielsweise mit 20 mm auf die H6he der Briefhiil-
lenklappe 217 und mit 10 mm auf die Breite r des
dritten AbriB-Randstreifens 216 aufgeteilt werden.

Da die Felder der ersten und zweiten Spalte
die gleiche Breite, nimlich die Nutzbreite m des
Wickels 209, haben, die mit 120 mm angesetzt ist,
ergibt sich daraus eine Gesamtbreite der Triger-
bahn 200 von 450 mm. Fir diese Gesamtbreite ist
entweder eine Beschriftungsmaschine mit gréBerer
DurchlaBweite erforderlich oder die Tradgerbahn 200
muB um 90° gedreht durch die Rotationsdruckma-
schine, durch die Beschriftungsmaschine und
durch die Falz- und Klebemaschine hindurchlaufen.
Im letztgenannten Falle k&nnen die bisher als Lan-
genmaBe angegebenen und beispielsweise auf
3175 mm (12 1/2") begrenzien Werte auf die
Ubliche Breite einer Tragerbahn mit 380 mm einge-
stellt werden. Dann ergeben sich beispielsweise flr
die Nutzlinge n des Wickels 209 und damit fir die
Ldnge der Fldchenabschnitte G 1 ... G 8 180 mm
und fiir die Breite s des Beschnitts 10 mm. Im
folgenden wird im Rahmen der urspriinglichen Be-
nennung von der ersten Alternative ausgegangen,



35 EP 0 145 021 B2 36

bei der die Ldnge der Trdgerbahn 317,5 mm und
ihre Breite 450 mm betragen.

Die Querfalzstelle 205 liegt in der Mitte zwi-
schen den beiden Querkanten 203 und 204.

Die drei Langsfalzstellen 206 ... 208 haben von
der ersten Langskante 201 einen Abstand, der zu-
mindest anndhernd gleich der einfachen, bzw. der
zweifachen bzw. der dreifachen Nutzbreite m des
Wickels 209 ist.

Die erste Lingsperforation 211 hat von der
ersten Lingskante 201 einen Abstand, der gleich
der Breite r des erste AbriB-Randstreifens 214 ist.
Die zweite Langsperforation 212 hat von der ersten
Langskante 201 einen Abstand, der gleich der um
die Breite r des zweiten Abri-Randstreifens 215
verminderten zweifachen Breite m des Wickels 209
ist. Die dritte L&ngsperforation 213 hat von der
ersten Lingskante 201 einen Abstand, der gleich
der um die Breite r des dritten AbriB-Randstreifens
216 vergrOBerten zweifachen Nutzbreite m des
Wickels 209 ist.

Zur Herstellung der Briefhiille wird in der er-
sten Reihe der Felder in der dritten Spalte im
Bereich des Flidchenabschnittes G 5 ein erster
Klebstoffauftrag 218 angebracht, und zwar in Form
von zwei getrennten Klebstoffstreifen 219 und 220.
Der erste Klebstoffstreifen 219 verlduft in der Quer-
richtung entlang der ersten Querkante 203. Er hat
eine Breite b. Der zweite Klebstoffsireifen 220 ver-
lauft in der Querrichtung parallel zur Querfalzstelle
205 in einem Abstand zu der h&chstens gleich der
Hbhe s des Beschnittes ist. In der Langsrichtung
erstreckt er sich zu Mitte hin um ein MaB b Uber
die Hohe s des Beschnittes hinaus von der Quer-
falzstelle 205 weg. Beide Klebstoffstreifen 219 und
220 erstrecken sich in der Querrichtung von der
dritten Querfalzstelle 208 aus zur zweiten Querfalz-
stelle 207 hin bis zu einer Stelle, die von der dritte
Querfalzstelle 208 aus um ein MaB entfernt ist, das
gleich der Breite des Fldchenabschnittes G 7 der
vierten Spalte ist.

Die Felder der vierten Spalte mit den Fldchen-
abschnitten G 7 und G 8 werden um die dritte
Langsfalzstelle 208 nach vorn auf die Felder der
dritten Spalte mit den Fldchenabschnitten G 5 und
G 6 umgefaltet (Fig. 63). Dabei wird der Flachen-
abschnitt G 7 der vierten Spalte mittels der beiden
Klebstoffstreifen 219 und 220 mit dem Fldchenab-
schnitt G 5 der dritten Spalte verklebt und dadurch
die Briefhilille gebildet. Dabei bleibt die Briefhiillen-
klappe 217 unbedeckt, wie aus Fig. 64 ersichilich
ist.

Die Felder der ersten Reihe werden um die
Querfalzstelle 205 nach vorn auf die Felder der
zweiten Reihe umgefaltet (Fig. 65).

Die Ubereinander liegenden Felder der dritten
und vierten Spalte mit den Fldchenabschnitten G 5,
G 7 und G 6, G 8 werden um die zweite Langsfalz-
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stelle 207 nach vorn auf die Felder der zweiten
Spalte mit den Flidchenabschnitten G 3 und G 4
umgefaltet (Fig. 67).

Im Bereich der Felder der dritten Spalte wird
auf der nach oben gekehrten Unterseite des dem
Fldchenabschnitt G 6 der zweiten Reihe benach-
barten Teils des dritten AbriB-Randstreifens 216 ein
zweiter Klebstoffauftrag 221 angebracht. Dieser er-
streckt sich in der LAngsrichtung von der Querfalz-
stelle 205 bis zur zweiten Querkante 204 hin. In der
Querrichtung erstreckt er sich von der zweiten
Querfalzstelle aus in Richtung zur Mitte hin um ein
MaB u, das kleiner als der Abstand r der zweiten
Langsperforation 212 von der zweiten L3ngsfalz-
stelle 207 ist.

Die Ubereinander liegenden Felder der ersten
Spalte mit den Flidchenabschnitten G 1 und G 2
werden um die erste Lidngsfalzstelle 206 nach vorn
auf die Ubereinanderliegenden Felder der zweiten
bis vierten Spalte umgefaltet (Fig. 69) und mit
ihnen mittels des Klebstoffaufirags 221 verklebt
und damit der fertige Wickel 209 hergestellt (Fig.
70).

Vom Wickel 209 wird entlang der Querfalzstelle
205 der Beschnitt 222 von einer Breite s abge-
trennt und dadurch der Werbebrief geschaffen.

Anstelle des Klebstoffauftrages 218 im Bereich
des Flachenabschnittes G 5 der ersten Reihe oder
zusitzlich zu diesem kann in derselben Spalte im
Bereich des Fldchenabschnittes G 6 der zweiten
Reihe ein anderer erster oder ein weiterer zweiter
Klebstoffauftrag angebracht werden, der hier als
dritter Klebstoffauftrag 223 bezeichnet ist. Dieser
wird durch die beiden Klebstoffstreifen 224 und
225 gebildet, die in Bezug auf die Querfalzstelle
205 genau spiegelbildlich angeordnet sind wie die
Klebstoffstreifen 219 und 220 des ersten Klebstoff-
auftrages 218. Dadurch wird entweder eine Brief-
hillle in der zweiten Reihe gebildet, so daB die
Fldchenabschnitte G 5 und G 7 der ersten Reihe
fir andere Zwecke zur Verfligung stehen, oder es
wird eine zusitzliche zweite Briefhiille geschaffen,
die entweder mit einer anderen Anschrift als die
erste Briefhiille versehen ist oder die etwa durch
unterschiedliche Farbgebung im Vergleich zur er-
sten Briefhille flir den Versand eines anderen Ant-
wortscheins oder Bestellscheins oder eines dieser
Scheine mit einem bestimmten anderen Informa-
tionsinhalt bestimmt ist.

Die Trdgerbahn 200 kann als Tragerbahn 200.1
in der Weise abgewandelt werden, daB diese bei
gleicher Gesamtlinge eine gr&Bere Gesamtbreite
erhilt, wobei die Breite der Felder der ersten bis
dritten Spalte gleichbleiben. Die Felder der vierten
Spalte mit den Fldchenabschnitten G 7.1 und G 8.1
erhalten eine Breite, die gleich der Breite der Fl3-
chenabschnitte G 5.1 und G 6.1 der dritten Spalte
ist, wobei die Breite des dritten Abri-Randstreifens
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216.1 naht mitgerechnet ist. Anstelle eines Kleb-
stoffauftrages, der wie bei dem Klebstoffauftrag 218
durch zwei Klebstoffstreifen gebildet wird, wird ein
Klebstoffauftrag 224.1 angebracht, der den gesam-
ten Flachenabschnitt G 5 oder wahlweise den ge-
samten Flachenabschnitt G 6 oder als weitere Al-
ternative diese beiden Fldachenabschnitte vollstin-
dig bedeckt. Mit dem Umfalten der verbreiterten
Fldchenabschnitte G 7 und G 8 der vierten Spalte
auf die Felder der dritten Spalte werden die zwei
betreffenden Flachenabschnitte G 5, G 7 und/oder
G 6, G 8 vollflachig miteinander verklebt und infol-
ge der Verdoppelung der Papierlage und infolge
der damit einhergehenden Versteifung des betref-
fenden Fldchenabschnittes eine Postkarte geschai-
fen, die ohne Briefhille versandt werden kann.

Im folgenden wird anhand Fig. 72 ... 83 ein
neuntes Ausflihrungsbeispiel des Werbebriefes er-
ldutert, das sowohl als eigene Ausflihrungsform wie
auch als Abwandlung eines der bisher beschriebe-
nen anderen Ausflihrungsformen verstanden wer-
den kann. Hierbei wird eine primdre Trigerbahn
230 (Fig. 72) mit einer sekundiren Tragerbahn 231
(Fig. 73) vereinigt.

Die sekundire Trigerbahn 231 hat eine gerin-
gere Linge als die primire Tragerbahn 230. Die
Breite der sekundédren Trdgerbahn 231 ist gleich
der Breite der primdren Tragerbahn 230. Eine Ver-
ringerung einer der Abmessungen der sekundiren
Tragerbahn 231 gegeniliber der entsprechenden
Abmessung der primdren Trdgerbahn 230 kommt
in erster Linie dann in Betracht, wenn ein oder
mehrere Felder oder Flachenabschnitte der prim3-
ren Trdgerbahn 230 von dem entsprechenden Feld
oder Flachenabschnitt der sekunddren Trigerbahn
nur zum Teil Uberdeckt werden soll, um damit
beispielsweise eine freiliegende Briefhlllenklappe
neben den miteinander verklebten Teilen einer
Briefhiille zu schaffen.

Soweit die beiden Tragerbahnen die gleiche
Breite haben, k&nnen sie auch im Ausgangszu-
stand als Papierbahnen die gleiche Breite haben
und mit Ubereinstimmenden Randstreife mit Trans-
portldchern versehen sein, so daB eine einwand-
freie Zuordnung der spiter vereinzelten Tragerbah-
nen 230 und 231 gewdhrleistet ist. Soweit die se-
kundédre Trdgerbahn eine geringere Breite als die
primdre Tragerbahn hat, ist es zweckmiBig, die
Papierbahnen wenigstens auf einer Sehe mit dem
dort vorhandenen Randstreifen mit Transportls-
chern in Deckung zu bringen und sie in dieser
Ausrichtung auch als vereinzelte Trdgerbahnen zu
behandeln.

Die primire Trdgerbahn 230 ist in willkiirlicher
Auswahl dhnlich der Tragerbahn 170 (Fig. 42) aus-
gefihrt, mit der Abwandlung, daB die Felder der
vierten Spalte eine Breite haben, die gleich der
Nutzbreite m des fertigen Wickels 23 ist, und daB
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daran Felder einer flinften Spalte anschlieBen wie
das schon bei der naht dargestellten abgewandel-
ten Tragerbahn 170.1 der Fall war.

Die rechteckige primdre Trigerbahn 230 weist
die erste Ldngskante 233, die zweite Lingskante
234, die erste Querkante 235 und die zweite Quer-
kante 236 auf. Die rechteckig sekunddre Trager-
bahn 231 weist die erste Langskante 237, die zwei-
te Langskante 238, die erste Querkante 239 und
die zweite Querkante 240 auf.

Die primire Trdgerbahn 230 weist vier Ldngs-
falzstellen 241 ... 244 auf. Die sekundére Triger-
bahn 231 weist die vier Langsfalzstellen 245 ... 248
auf. Alle Langsfalzstellen haben untereinander den
gleichen Abstand, der zumindest anndhernd gleich
der Nutzbreite m des Wickels 23 ist. Ihr Abstand
von der zugehdrigen ersten Lingskante 233 bzw.
237 ist demnach gleich einem ganzzahligen Vielfa-
chen der Nutzbreite m.

Die primire Tragerbahn 230 weist die vier
Langsperforationen 251 ... 254 auf. Die sekundire
Tragerbahn 231 weist die vier Ldngsperforationen
255 ... 258 auf. Diese L&ngsperforationen sind
paarweise im Bereich der ersten und dritten Ldngs-
falzstelle 241, 243 bzw. 245, 247, und zwar je eine
zu beiden Seiten, angeordnet. Sie trennen von den
Feldern der ersten bis vierten Spalte je einen Ab-
riB-Randstreifen 261 ... 264 bei der primdren Tr3-
gerbahn 230 bzw. die Abri-Randstreifen 265 ...
268 bei der sekunddren Tragerbahn 231 mit je
einer Breite r ab, wodurch bei der primdren Triger-
bahn 230 die Flachenabschnitte H 1 ... H 8 und bei
der sekundiren Trdgerbahn 231 die Flidchenab-
schnitte I 1 ... | 8 gegeben sind. Daran schlieBen in
der flinften Spalte jeweils die Fldchenabschnitte H
9 und H 10 bzw. | 9 und | 10 an, die ohne AbriB-
Randstreifen sind.

Ahnlich wie bei der Trigerbahn 170 ist bei der
primdren Trdgerbahn 230 in der zweiten Reihe und
ersten Spalte der Flidchenabschnitt H 2 fiir die
Bildung einer Briefhiille vorgesehen. In der Ldngs-
richtung haben daher die Felder der zweiten Reihe
eine Abmessung, die gleich der Summe der Nutz-
ldnge n des Wickels 232 und der Breite s eines
spdtere Beschnittes ist. Darin ist die HOhe einer
Briefhiillenklappe 269 eingeschlossen. Die zwi-
schen den Feldern der ersten und zweiten Reihe
gelegene Querfalzstelle 270 hat von der zweiten
Querkante 236 beispielsweise einen Abstand von
171,25 mm. Davon entfallen 25 mm auf die H8he
der Briefhlllenklappe 269, 6,25 mm auf die Breite
s des Beschnittes und 140 mm auf die eigentliche
Briefhiille. In der Langsrichtung haben die Felder
der ersten Reihe eine Abmessung die gleich ist der
Summe aus der um die H8he der Briefhiillenklappe
269 verminderten Nutzlinge n des Wickels 232
und aus der Breite s des spiteren Beschnittes. Mit
den entsprechenden Zahlenwerten der Felder der
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zweiten Reihe ergibt sich flir die Felder der ersten
Reihe eine Linge von 146,25 mm, was zugleich
der Abstand zwischen der Querfalzstelle 270 und
der ersten Querkante 235 ist. Die Gesamtldnge der
primdren Tragerbahn 230 ist damit wieder 317,5
mm (12 1/2"). Bei der sekunddren Tragerbahn 231
habe die Felder der ersten Reihe und die Felder
der zweiten Reihe untereinander die gleiche Linge
die gleich der Lange der Felder der ersten Reihe
der primdren Tridgerbahn 230 ist. Die Querfalzstelle
271 ist daher in der Lingsmitte der sekundiren
Tragerbahn 231 gelegen. Deren Gesamtldnge be-
tragt 292,5 mm.

Fiir die Herstellung der Briefhiille 272 (Fig. 74)
und flr eine zuverldssige Zuordnung und Verbin-
dung der beiden Tragerbahnen untereinander sind
an der primdren Trdgerbahn 230 auf der der se-
kunddren Trigerbahn 231 zugekehrten Oberseite
mehrere Klebstoffauftrdge angebracht.

Ein erster Klebstoffauftrag 273 ist im Bereich
des Flachen abschnittes H 2 angebracht. Er hat die
Form von drei aneinander anschlieBenden Kieb-
stoffstreifen 274 ... 276, deren Anordnung und Ab-
messungen zumindest anndhernd gleich oder weit-
gehend &hnlich wie bei den Klebstoffstreifen 191 ...
193 des Klebstoffauftrages 190 bei der Tragerbahn
170 (Fig. 42) ausgefiihrt sind. Drei weitere Kleb-
stoffauftrage 277 ... 279 sind im Bereich der Felder
der ersten Reihe auf und neben der zweiten Langs-
falzstelle 242 sowie auf und neben der vierten
Langsfalzstelle 244 und im Bereich der Felder der
zweiten Reihe auf und neben der zweiten Langs-
falzstelle 242 angebracht. Dies drei Klebstoffauftra-
ge 277 ... 279 sind fir eine Heftklebung bestimmt.
Inre Anordnung und Abmessungen sind daher zu-
mindest anndhernd gleich wie bei dem Klebstoff-
auftrag 190 der Tragerbahn 170 (Fig. 42) ausge-
fuhrt.

In der ersten Reihe und ersten Spalte ist der
Fldchenabschnitt H 1 volistindig mit einem weite-
ren Klebstoffauftrag, dem flinften Klebstoffauftrag
280, versehen. Dieser Klebstoffauftrag 280 dient
der Herstellung einer Postkarte 281 (Fig. 74).

Daneben sind noch weitere Klebstoffauftrdge
282 ... 284 auf je einem Teilbereich der beiden
entlang der dritten Langsfalzstelle 243 einander
benachbarten AbriB-Randstreifen 263 und 264 bzw.
auf einem in der fiinften Spalten zwischen den
Fldchenabschnitten H 9 und H 10 gelegenen Teil-
bereich des spiteren Beschnittes angebracht. Sie
dienen vor allem der Sicherung der Zuordnung
zwischen der sekunddren Tragerbahn 231 und der
primdren Tragerbahn 230.

Alle diese Klebstoffauftrdge sind hinsichtlich ih-
rer Art und ihrer Anordnung beispielhaft aufgefiihrt,
Sie werden nach Bedarf ausgewdhrt und angewen-
det. Dabei ist zu beachten, daB alle die zwischen
den einander zugekehrten Seiten der beiden Tri3-
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gerbahnen 230 und 231 vorgesehenen Kilebstoff-
auftrige zweckmiBigerweise bereits auf der Pa-
pierbahn angebracht werden, bei der am AuBen-
rand noch die Randstreifen mit den Transportld-
chern vorhanden sind, weil dann die Zuordnung
der spiter abgeteilten Trigerbahnen leichter und
zuverldssiger bewerkstelligt werden kann. Davon
wird bei der Vereinigung der sekundidren Triger-
bahn 231 mit der primdren Tragerbahn 230 zu der
vereinigten Tragerbahn 290 (Fig. 74) ausgegangen.

Die vereinigte Tragerbahn 290, deren doppella-
gige Flachenabschnitte mit HI 1 ... HI 10 bezeich-
net sind, wird in &hnlicher Weise durch Falz- und
Klebevorgdnge weiter bearbeitet, wie das bei den
anderen Trdgerbahnen, beispielsweise bei der Trd-
gerbahn 170 (Fig. 42), der Fall ist.

Auf der Oberseite der sekunddren Trdgerbahn
231 wird im Bereich der Felder der zweiten Reihe
und zweiten und dritten Spalte mit den Flachenab-
schnitten | 4 und | 6 ein weiterer Klebstoffauftrag
289 fur eine Heftklebung angebracht, und zwar auf
und beiderseits entlang der zweiten Lidngsfalzstelle
246. In der Langsrichtung erstreckt der Klebstoff-
auftrag 289 sich von der Querfalzstelle 271 bis zur
zweiten Querkante 240 der sekunddren Trigerbahn
231.

Die Felder der ersten Reihe mit den Flachen-
abschnitten HI 1, HI 3, HI 5, HI 7 und HI 9 werden
um die Lingsfalzstelle 270/271 nach vorn auf die
Felder der zweiten Reihe mit den Fldchenabschnit-
ten HI 2, HI 4, HI 6, HI 8 und HI 10 umgefaltet (Fig.
75).

Im Bereich der zweiten und dritten Spalte wird
auf der nach oben gekehrten Unterseite der Fl3-
chenabschnitte HI 3 und HI 5 (genaugenommen auf
der Unterseite der Flichenabschnitte H 3 und H 5)
auf und entlang der zweiten L&ngsfalzstelle
242/246 ein Klebstoffaufirag 291 flr eine Heftkle-
bung angebracht.

Die Felder der vierten und fiinften Spalte mit
den Flachenabschnitten HI 7, HI 8 und HI 9, HI 10
werden um die dritte Langsfalzstelle 243/247 nach
vorn auf die Felder der zweiten und dritten Spalte
umgefaltet (Fig. 77). Danach werden die Felder der
ersten Spalte mit den Flichenabschnitten HI 1 und
HI 2 um die erste Liangsfalzstelle 241/245 nach
vorn auf die Felder der zweiten Spalte umgefaltet
(Fig. 79).

Im Bereich der Felder der ersten Spalte ist auf
der nach oben gekehrten Unterseite des dem Fl3-
chenabschnitt HI 2 benachbarten Teils des ersten
AbriB-Randstreifens 261/265 (genau genommen auf
der Unterseite des AbriB-Randstreifens 246) ein
weiterer Klebstoffauftrag 292 angebracht, der in der
Langsrichtung sich von der Querfalzstelle 270/271
bis zur zweiten Querkante 236 erstreckt und der in
der Querrichtung sich von der ersten Langsfalzstel-
le 241/245 aus zur Mitte hin um ein MaB u er-
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streckt, das kleiner als die Breite r des ersten
AbriB-Randstreifens 261/265 ist.

Die Ubereinander liegenden Felder der dritten
und vierten Spalte werden um die zweite L3ngs-
falzstelle 242/246 nach vorn auf die Felder der
ersten, zweiten und flinften Spalte umgefaltet (Fig.
81) und mit ihnen mittels des Klebstoffauftrages
292 verklebt. Von dem fertigen Wickel 232 wird
entlang der Querfalzstelle 270/271 der Beschnitt
293 mit der Breite s abgetrennt. Damit ist der
Werbebrief 294 fertig.

Bei den Ausflihrungsbeispielen des Werbebrie-
fes nach Fig. 26 ... 71 ist offengelassen, wie die
jeweils vorhandene Briefhiille verschlossen wird. In
jedem Falle kann das dadurch geschehen, daB die
Briefhiillenklappe umgefaltet und in die Offnung
der Briefhiille eingesteckt wird, wie das bei Druck-
sachen gehandhabt wird. Nach Wunsch und Bedarf
kann eine solche Briefhiillenklappe auch mit einem
Auftrag eines aktivierbaren Klebstoffes versehen
werden, wie das am Beispiel des Werbebriefes auf
der Trdgerbahn 230 und 231 (Fig. 72 und 73)
gezeigt ist. Dort ist auf der primiren Trigerbahn
230 ein solcher Klebstoffaufirag 295 angedeutet,
dessen Klebstoff nach dem Anbringen zumindest
zeitweilig inaktiv ist und der etwa durch Feuchtig-
keit, Warme oder Druck aktivierbar ist.

Bei den bisher beschriebenen Werbebriefen
war stets davon ausgegangen worden, daB die
Langs- und/oder Querperforationen, die der Abtren-
nung der betreffenden AbriBRandstreifen von den
benachbarten Fldchenabschnitten dienen, bereits
bei der Papierbahn mit den Randstreifen mit Trans-
portidchern ausgefiihrt werden, ehe sie in die ein-
zelnen Tragerbahnen fiir die Werbebriefe verteilt
wird. Wenn der fertige Wickel und damit der fertige
Werbebriefe nur wenige Papierlagen umfaBt, ist
dieses Verfahren ohne weiteres durchzufiihren,
ohne daB durch die Falzvorgdnge ein groBerer
Seitenversatz der Perforationen zu befiirchten ist,
die am fertigen Werbebrief mdglichst Ubereinander
liegen sollen. Bei einer gréBeren Anzahl von Pa-
pierlagen, wie sie beispielsweise bei der zweilagi-
gen Tragerbahn 290 (Fig. 74) gegeben sind, kann
es zweckmiBig sein, die Perforationen, hier die
Langsperforationen 251 ... 254 und 255 ... 258, erst
nachtrdglich am fertigen Wickel 232 auszufiihren.

Aus Fig. 84 ist die Trigerbahn 300 fir ein
zehntes Ausflhrungsbeispiel des Werbebriefes er-
sichtlich. Sie hat eine rechteckige GrundriBfliche
mit der ersten Langskante 301 und der zweiten
Langskante 302 sowie mit der ersten Querkante
303 und der zweiten Querkante 304.

Die Trégerbahn 300 ist mittels zweier Querfalz-
stellen 305 und 306 und mittels einer Langsfalzstel-
le 307 in sechs Felder unterteilt, die in drei Reihen
und zwei Spalten angeordnet sind. In Fig. 1 sind
strichpunktiert noch zwei ldngsverlaufende Be-
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schnittlinien 308 und 309 und drei querverlaufende
Beschnittlinien 311 ... 313 eingezeichnet. Entlang
dieser Linien entstehen spater am fertigen Wickel
beim Abtrennen eines ersten Beschnittes 314 und
eines zweiten Beschnittes 315 (Fig. 7 und 8) die
ldngsverlaufende Beschnittkante 316 bzw. die quer-
verlaufende Beschnittkante 317 des Werbebriefes.
Wenn die zwischen diesen Beschnittlinien und der
benachbarten Falzstelle oder Querkante liegenden
Streifen von den sechs Feldern der Trdgerbahn
300 abgerechnet werden, ergeben sich die sechs
Fldchenabschnitte K 1 ... K 6, die spartenweise
durchnumeriert sind.

Die Tragerbahn 300 hat eine Gesamtlinge von
beispielsweise 12,5" (317,5 mm). Diese ist gleich-
maBig auf die drei Reihen Felder verteilt, von de-
nen jedes eine HGhe von 105,83 mm hat. Diese
wiederum sefzt sich aus der Nutzbreite m des
Wickels von beispielsweise 100 mm und aus einer
Breite s' des zweiten Beschnittes 315 von 5,83 mm
zusammen. Die Trdgerbahn 300 hat eine Gesamt-
breite von beispielsweise 380 mm, die auf die
beiden Spalten der Felder ungleich verteilt ist.

Von den beiden Querfalzstellen 305 und 306
hat entsprechend der gleichm#Bigen Aufteilung der
Lange der Trégerbahn die erste Querfalzstelle 305
von der ersten Querkante 303 einen Abstand, der
gleich der Summe der Nutzbreite m des Wickels
und der HShe s' des zweiten Beschnittes 315 ist.
Der Abstand der zweiten Querfalzstelle 306 von der
ersten Querkante 303 ist doppelt so groB.

Die Langsfalzstelle 307 hat von der ersten
Langskante 301 einen Abstand, der gleich ist der
Summe aus der Breite der Flachenabschnitte K 1

. K 3 der ersten Spalte und der Breite s des
ersten Beschnittes 314. Der Abstand der Langsfalz-
stelle 307 von der zweiten Lingskante 302 ist
gleich der Nutzlinge n des Wickels. Diese schlieBt
die Breite der Flachenabschnitte K 4 ... K 6 der
zweiten Spalte und die Breite s des ersten Be-
schnittes 314 ein. Die Fldchenabschnitte K 1 und
K4 der ersten Reihe dienen der Herstellung einer
Briefhiille. Die Breite des Flichenabschnittes K4
schlieBt daher die Linge der Briefhille und die
Hohe einer Briefhiillenklappe 318 ein, die zur Ver-
deutlichung von der Ubrigen Fldche durch eine
punktierte Linie 319 abgesetzt ist, die als spéatere
Falzstelle flr die Briefhlllenklappe 318 angesehen
werden kann. Wenn die Nutzldnge n des Wickels
beispielsweise zu 190 mm gewihlt wird und davon
20 mm fiir die H&he der Briefhiillenklappe 318
abgerechnet werden, verbleiben 170 mm fir die
Ubrige Lange des Flachenabschnittes K 4. Mit der
gleichen L&nge von 170 mm bei den Fldchenab-
schnitten K 1 ... K 3 der ersten Spalte, verbleiben
noch 20 mm. Die Hilfte davon entfdllt auf die
Breite s des ersten Beschnittes 314, wenn man von
einer Gesamtbreite von 380 mm der Trigerbahn
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300 ausgeht.

Da die Flachenabschnitte K 1 und K 4 der
ersten Reihe fir die Herstellung der Briefhiille ver-
wendet werden, ist im Bereich des Fldchenab-
schnittes K 4 ein erster Klebstoffauftrag 320 ange-
bracht, und zwar in der Form von drei aneinander
anschlieBenden Klebstoffstreifen 321 ... 323 Der
erste Klebstoffstreifen 321 verlduft in der Langs-
richtung parallel zur Langsfalzstelle 307 in einem
Abstand zu dieser, der hdchstens gleich der Breite
s des ersten Beschnittes 314 ist. In der Querrich-
tung erstreckt der Klebstoffstreifen 321 sich zur
Mitte hin um ein gewisses MaB b Uber die Breite s
des Beschnittes 314 hinaus von der Langsfalzstelle
307 weg. In der Langsrichtung erstreckt der Kleb-
stoffstreifen 321 sich von der ersten Querkante 303
aus in Richtung zur ersten Querfalzstelle 305 hin
hdchstens bis zu dieser und mindestens bis zu
einer Stelle, die von der Querfalzstelle 305 zumin-
dest anndhernd um die Breite s’ des zweiten Be-
schnittes 315 entfernt ist. Der zweite Klebstoffstrei-
fen 322 verlduft in der Querrichtung entlang der
ersten Querkante 303. Er hat die gleiche Breite b
wie der erste Klebstoffstreifen 321. Der dritte Kleb-
stoffstreifen 323 verlduft in der Querrichtung paral-
lel zur ersten Querfalzstelle 305 in einem Abstand
zu dieser, der hdchstens gleich der Breite s' des
zweiten Beschnittes 315 ist. Er hat von einer Stelle
aus, die von der benachbarten Querfalzstelle 305
um die Breite s' des zweiten Beschnittes 315 ent-
fernt ist, die Breite b wie die Ubrigen Klebstoffstrei-
fen. In der Querrichtung erstrecken sich der zweite
und der dritte Klebstoffstreifen 322 bzw. 323 vom
ersten Klebstoffstreifen 321 aus in Richtung auf die
zweite Ldngskante 302 hin bis zu einer Stelle, die
von der Lingsfalzstelle 307 den gleichen Abstand
hat, den die Lingsfalzstelle 307 ihrerseits von der
ersten Lingskante 301 hat.

Im Bereich der beiden Fldchenabschnitte K 5
und K 6 der zweiten Spalte ist ein zweiter Kleb-
stoffauftrag 324 angebracht. Er dient einer Heftkle-
bung und ist daher in einem einzigen Streifen auf
der Querfalzstelle 306 und entlang zu ihren beiden
Seiten angebracht. Er hat in der Ldngsrichtung eine
flr die Heftklebung ausreichende Gesamtbreite c.
In der Querrichtung beginnt der Klebstoffauftrag
324 in einer Entfernung von der Langsfalzstelle
307, die hdchstens gleich der Breite s des ersten
Beschnittes 314 ist. Von dort aus erstreckt er sich
in Richtung auf die zweite Langskante 302 hin bis
zu einer Stelle, die von der Langsfalzstelle 307 den
gleichen Abstand hat, den diese ihrerseits von der
ersten Lingskante 301 hat.

Die Felder der ersten Spalte mit den Fldchen-
abschnitten K 1 ... K 3 werden um die Lingsfalz-
stelle 307 nach vorn auf die Felder der zweiten
Spalte mit den Fldchenabschnitten K 4 ... K 6
umgefaltet (Fig. 85) und mit ihnen mittels des er-
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sten Klebstoffauftrages 320 und des zweiten Kleb-
stoffauftrages 324 verklebt. Dadurch bilden die bei-
den Fldchenabschnitte K 1 und K 4 der ersten
Reihe eine Briefhille. Durch den zweiten Klebstoff-
auftrag 324 werden die Fldchenabschnitte K 2 und
K 3 sowie K 5 und K 6 zu einem Heft miteinander
vereinigt, das am Ricken geklebt ist.

Die beiden Felder der ersten Reihe, deren Fl3-
chenabschnitte K 1 und K 4 die Briefhiille bilden,
werden um die erste Querfalzstelle 305 nach vorn
auf die ebenfalls Ubereinanderliegenden Felder der
zweiten Reihe mit den Fldchenabschnitten K 2 und
K 5 umgefaltet (Fig. 87). Die Ubereinanderliegen-
den Felder der ersten und der zweiten Reihe mit
den Fldchenabschnitten K 1 und K 4 sowie K 2 und
K 5, werden um die zweite Querfalzstelle 306 nach
vorn auf die Felder der dritten Reihe umgefaltet
(Fig. 88) und damit der Wickel 325 fertiggestelit
(Fig. 89).

Von dem fertigen Wickel 325 werden entlang
der Lingsfalzstelle 307 ein erster Beschnitt 314 mit
der Breite s und entlang der zweiten Querkante
304 ein zweiter Beschnitt 315 von der Breite s'
abgetrennt (Fig. 89 ... Fig. 91). Dieser zweifach
beschnittene Wickel 325' hat die Nutzlinge n und
die Nutzbreite m. An dem beschnittenen Wickel
325' bleibt die durch das Abtrennen des ersten
Beschnittes 314 entstandene erste Beschnittkante
316 unverdndert. Entlang der durch das Abtrennen
des zweiten Beschnittes 315 entstandenen zweiten
Beschnittkante 317 wird ein VerschluBstreifen 328
angebracht (Fig. 92), der die an der Beschnittkante
317 voneinander getrennten Felder des Wickels
325" zusammenhdlt. Damit ist der Werbebrief 330
fertig.

Der in Fig. 92 allgemein dargestellte VerschluB-
streifen 328 kann im einzelnen verschiedenartig
ausgebildet sein. Drei grundlegende Ausflhrungs-
formen werden nachfolgend anhand Fig. 93 ... 109
ndher erldutert.

Der aus Fig. 93 ... 97 ersichiliche VerschluB-
streifen 331 wird von einem zu einer Rolle aufge-
wickelten ldngeren Band bestimmter Breite mit den
Langsrandern 332 und 333 abgeschnitten. Er hat
die gleiche Lange n wie der zweifach beschnittene
Wickel 325'.

Der VerschluBstreifen 331 weist eine Langsfalz-
stelle 334 auf, die zumindest anndhernd entlang
seiner Langsmittellinie verlduft. Er weist auBerdem
zwei Lidngsperforationen 335 und 336 auf, die ent-
weder bereits an dem Band flir den VerschluBstrei-
fen 331 oder spiter am angeklebten VerschluB-
streifen angebracht werden und die in der Langs-
richtung sich Uber die gesamte Linge des Ver-
schluBstreifens 331 erstrecken. In der Querrichtung
haben die beiden Ladngsperforationen 335 und 336
von dem nichstgelegenen Lingsrand 332 bzw.
333 einen bestimmten Abstand v. Sie teilen vom



45 EP 0 145 021 B2 46

VerschluBstreifen 331 je einen Randstreifen 337
bzw. 338 ab (Fig. 94).

Entlang der Langsfalzstelle 334 ist auf der In-
nenseite des VerschluBstreifens 331 ein erster
Klebstoffauftrag 339 angebracht, der sich in der
Langsrichtung sich Uber die gesamte Linge des
VerschluBstreifens 331 erstreckt. In der Querrich-
tung erstreckt er sich auf der einen Seite der
Langsfalzstelle 334 von dieser aus um ein gewis-
ses MaB w in Richtung auf den einen Langsrand
332 hin. Ein zweiter Klebstoffauftrag 340 ist auf der
Innenseite des VerschluBstreifens 331 in Form
zweier Klebstoffstreifen 341 und 342 angebracht,
die in der Lidngsrichtung des VerschluBstreifens
331 sich Uber dessen gesamte Ldnge erstrecken.
Der erste Klebstoffstreifen 341 verlduft im Bereich
des Randstreifens 337 entlang dem Langsrand
332. Der zweite Klebstoffstreifen 342 verlduft im
Bereich des Randstreifens 338 entlang dem L3ngs-
rand 333. Beide Klebstoffstreifen 341 und 342 er-
strecken sich von dem benachbarten Langsrand
332 bzw. 333 aus zur Mitte hin um ein MaB x, das
h&chstens gleich dem Abstand v der Ldngsperfora-
tionen 335 und 336 von dem zugehdrigen Lings-
rand und damit h&chstens gleich der Breite der
Randstreifen 337 und 338 ist. Dieser Abstand v
und die Breite x der Klebstoffstreifen 341 und 342
werden so bemessen, daB mit der AuBenseite der
auBenliegenden Felder des Wickels 325' eine Kle-
beverbindung von einer flir den Werbebrief 330
ausreichenden Stdrke und Dauerhaftigkeit erreicht
wird. Diese MaBe richten sich daher zu einem
gewissen Teil auch nach der Werkstoff- und Ober-
flichenbeschaffenheit der auBenliegenden Felder
des Wickels 325'.

Der gegenseitige Abstand der beiden L3ngs-
perforationen 335 und 336 richtet sich teils nach
der Dicke des Wickels 325' im Bereich des zweiten
Beschnitirandes 317 und zum Teil nach der ge-
wiinschten Breitenabmessung einer AbriBlasche
343, die aus dem mittleren Fl4chenbereich des
VerschluBstreifens 331 mittels des ersten Klebstoff-
auftrages 339 gebildet wird. Der Gesamtabstand
der beiden Ldngsperforationen 335 und 336 wird
also zumindest anndhernd gleich der Summe aus
der Dicke des Wickels 325' und der halben Breite
der AbriBlasche 343 gewihlt. Die Breite w des
ersten Klebstoffauftrages 339 wird ndherungsweise
gleich der halben Breite der AbriBlasche 343 ge-
wihlt.

Die eine Hilfte des VerschluBstreifens 331 wird
entlang der Lingsfalzstelle 334 nach vorn zur an-
deren Hilfte hin umgefaltet und der mittlere Be-
reich mittels des ersten Klebstoffauftrages 339 zu
der AbriBlasche 343 verklebt, wobei die Uberste-
henden Fldchenbereiche V-iérmig geflihrt werden.
Die beiden Randstreifen 337 und 338 werden ent-
lang ihrer Langsperforstion 335 bzw. 336 nihe-
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rungsweise im rechten Winkel aufeinander zu um-
gefaltet, wobei dieser Falzvorgang auch schon vor
dem zuvor beschriebenen Falzvorgang entlang der
Langsfalzstelle 334 oder zugleich mit diesem Falz-
vorgang durchgeflihrt werden kann. Der VerschluB-
streifen 331 wird dem zweifach beschnittenen Wik-
kel 325" von der Seite der zweiten Beschnittkante
317 her bis zur Anlage der Innenseite der AbriBla-
sche 343 am Wickel 325" angenihert (oder umge-
kehrt). Die beiden noch auseinanderklaffenden
Randstreifen 337 und 338 werden an die AuBensei-
te des Wickels 325 herangeklappt und an ihr ange-
drickt. Dadurch wird der VerschluBstreifen 331 mit
dem Wickel 325' zum Werbebrief 330.1 verbunden.

Zum Entfalten des Werbebriefes 330.1 wird die
AbriBlasche 343 erfaBt und vom Werbebrief 330.1
abgetrennt, wie es in Fig. 97 angedeutet ist. Dabei
wird die AbriBlasche 343 l4dngs der beiden Ldngs-
perforationen 335 und 336 von dem Randstreifen
337 und 338 abgetrennt, die am Werbebrief 330.1
verbleiben.

Der aus Fig. 98 ... 102 ersichtliche VerschluB-
streifen 345 wird ebenfalls von einem Endlosband
bestimmter Breite abgeschnitten, wobei die einzel-
nen Langenabschnitte ebenfalls die gleiche Linge
wie der zweifach beschnittene Wickel 325' haben.

Der VerschluBstreifen 345 weist auf seiner In-
nenseite ein AufreiBelement in Form eines Aufreif3-
fadens 346 oder auch eines Aufreiflbandes auf (Fig.
98). Dieser AufreiBfaden 346 ist entlang der Langs-
mittellinie des VerschluBstreifens 345 angeordnet,
und zwar mittels einer Heftklebung mit ihm verbun-
den, so daB er bei der Handhabung des VerschluB-
streifens 345 seine vorgegebene Lage beibehilt.
Wie aus Fig. 98 ersichtlich ist, erstreckt der Auf-
reiBfaden 346 sich zundchst Uber die gesamte Lin-
ge des VerschluBstreifens 345 und ragt an einer
Seite mit einem Endabschnitt 347 Uber den Ver-
schluBstreifen hinaus.

Der VerschluBstreifen 345 weist zwei L3ngs-
falzstellen 348 und 349 auf, die in der L3ngsrich-
tung sich Uber die gesamte Lange des VerschluB-
streifens 345 erstrecken. In der Querrichtung sind
sie zumindest annZhernd symmetrisch zur Langs-
mittellinie in einem gegenseitigen Abstand ange-
ordnet, der zumindest anndhernd gleich der Dicke
des Wickels 325' im Bereich der zweiten Beschnitt-
kante 317 ist.

Auf der Innenseite des VerschluBstreifens 345
ist ein Klebstoffauftrag 350 in Form zweier Kleb-
stoffstreifen 351 und 352 angebracht. Die beiden
Klebstoffstreifen 351 und 352 verlaufen jeweils ent-
lang des ihnen benachbarten L3ngsrandes 353
bzw. 354 des VerschluB3streifens 345. In der Ldngs-
richtung erstrecken sie sich Uber die gesamte Lin-
ge des Verschlu3streifens 345. In der Querrichtung
erstrecken sie sich vom zugehdrigen Langsrand
343 bzw. 354 aus zur L3ngsmittellinie des Ver-
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schluBstreifens hin um ein MaB y, das h&chstens
gleich dem Abstand der Langsfalzstellen 348 und
349 von dem benachbarten Lingsrand 353 bzw.
354 ist. Die Breite der Klebstoffstreifen 351 und
352 richtet sich wieder nach der zu erwartenden
Belastung der Verbindung zwischen dem Ver-
schluBstreifen 345 und dem Wickel 325' und nach
der Art und der Oberfldchenbeschaffenheit der Au-
Benflichen des Wickels 325'. Unter Berlicksichti-
gung dieser Bedingungen wird auch die Gesamt-
breite des VerschluBstreifens 345 festgelegt.

Die auBerhalb der beiden Lingsfalzstellen 348
und 349 gelegenen beiden Randstreifen 355 und
356 werden um die Lingsfalzstellen 348 und 349
nach vorn, etwa im rechten Winkel gefaltet und in
leicht auseinanderklaffender Stellung Uber die zwei-
te Beschnittkante 317 des Wickels 325' hinwegge-
schoben (oder umgekehrt) bis der zwischen den
Langsfalzstellen 348 und 349 gelegene mittlere
Fldchenbereich des VerschluBstreifens 345 an der
Beschnittkante 317 anliegt. Danach werden die bei-
den Lingsrander 355 und 356 an der AuBenseite
des Wickels 325" angedriickt und damit der Ver-
schluBstreifen 345 mit dem Wickel 325' zum ferti-
gen Werbebrief 330.2 vereinigt (Fig. 100 und 101).

Zum Entfalten des Werbebriefes 330.2 wird der
AufreiBifaden 346 an seinem Uberstehenden Endab-
schnitt 347 erfaBt und seitwidrts weggezogen, so
daB der VerschluBstreifen 345 entlang seiner
Langsmittellinie vollstdndig aufreiBt (Fig. 102). Die
Reste des aufgetrennten VerschluBstreifens 345'
verbleiben im allgemeinen an den betreffenden
Teilen des Werbebriefes 330.2.

Aus Fig. 103 ... 109 sind zwei VerschluBstreifen
360 und 361 ersichtlich, deren wesentlichen Merk-
male ihrer Art nach weitgehend Ubereinstimmen
und lediglich ihrer Anordnung nach sich geringfi-
gig voneinander unterscheiden.

Beide VerschluBstreifen 360 und 361 werden
wieder von einem Endlosband als einzelne Langen-
abschnitte abgeteilt, die die gleiche Ldnge wie der
zweifach beschnittene Wickel 325' haben.

Der VerschluBstreifen 360 weist zwei LAngsper-
forationen 362 und 363 auf. Der VerschluBstreifen
361 weist die beiden Lingsperforationen 364 und
365 auf. In der Ldngsrichtung erstrecken sie sich
Uber die gesamte Linge ihres VerschluBstreifens.
In der Querrichtung sind sie symmetrisch zur
Langsmittellinie des VerschluBstreifens in einem
gegenseitigen Abstand angeordnet, der zumindest
anndhernd gleich der Dicke des Wickels 325" im
Bereich der zweiten Beschnittkante 317 ist. Am
VerschluBstreifen 360 sind in der Fluchtlinie seiner
Langsperforationen 362 und 363 je ein Einschnitt
366 bzw. 367 vorhanden. die sich von dem einen
Endrand 368 des VerschluBstreifens 360 aus zur
Mitte hin um ein gewisses MaB z in den VerschluB-
streifen 360 hineinerstrecken. Dadurch ergibt sich
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eine zungenfdrmige AufreiBlasche 369. Am Ver-
schluBstreifen 371 sind ebenfalls in der Fluchtlinie
dessen Langsperforationen 364 und 365 je ein
Einschnitt 370 und 371 vorhanden, die in etwa in
der Lingsmitte des VerschluBstreifens 361 ange-
ordnet sind. Sie erstrecken sich von der LAngsmitte
aus nach beiden Seiten hin um jeweils ein MaB z in
den VerschluBstreifen 361 hinein. In der LAngsmitte
der beiden Einschnitte 370 und 371 ist ein dritter
Einschnitt 373 vorhanden, der in der Querrichtung
sich vom ersten Einschnitt 370 bis zum zweiten
Einschnitt 372 erstreckt, so daB alle drei Einschnit-
te 370 ... 372 zusammen eine Schnittfigur in Form
eines auf der Seite liegenden H ergeben, die die
beiden AufreiBlaschen 373 und 374 ergibt.

Auf der Innenseite des VerschluBstreifens 360
ist ein Klebstoffaufirag 375 in Form der beiden
Klebstoffstreifen 376 und 377 angebracht. Auf der
Innenseite des VerschluBstreifens 361 ist in glei-
cher Weise ein Klebstoffauftrag 378 mit den Kleb-
stoffstreifen 379 und 380 angebracht. Diese Kleb-
stoffstreifen erstrecken sich in der L3ngsrichtung
Uber die gesamte Linge des zugehdrigen Ver-
schluBstreifens 360 bzw. 361. In der Querrichtung
erstrecken sie sich von dem jeweils benachbarten
Langsrand 381 bzw. 382 am VerschluBstreifen 360
bzw. vom Langsrand 383 bzw. 384 am VerschluB-
streifen 361 aus zur Mitte hin um ein MaB y, das
hdchstens gleich dem Abstand der Lingsperfora-
tionen 362 ... 365 von dem jeweils benachbarten
Langsrand 381 ... 384 ist. Das tatsdchliche MaB y
und damit auch die Gesamtbreite der VerschluB-
streifen 360 und 361 richtet sich wieder nach den
Erfordernissen der Verbindung der VerschluBstrei-
fen mit dem Wickel 325'.

An den VerschluBstreifen 360 und 361 werden
die auBerhalb der L&ngsperforationen 362 ... 365
gelegenen Randstreifen 385 und 386 (Fig. 22) um
die benachbarte Langsperforation etwa im rechten
Winkel nach vorn umgefaltet und in leicht ausein-
anderklaffender Stellung Uber die zweite Beschnitt-
kante 317 des Wickels 325" hinweggeschoben, bis
der mittlere Flichenbereich des VerschluBstreifens
360 oder 361 an der Beschnittkante 317 anliegt.
Danach werden die Randstreifen 385 und 386 am
Wickel 325' angedriickt und dadurch der Ver-
schluBstreifen 360 oder 361 mit dem Wickel 325'
zum fertigen Werbebrief 330.3 oder 330.4 vereinigt.

Zum Offnen des Werbebriefes 330.3 oder
330.4 wird die AufreiBlasche 369 bzw. werden
nacheinander die AufreiBlaschen 373 und 374 er-
faBt und der daran anschlieBende mittlere Flachen-
bereich des VerschluBstreifens 360 bzw. 361 als
AbriBstreifen 387 bzw. als Abrifistreifen 388 und
339 abgetrennt. Danach kann der Werbebrief 330.3
oder 330.4 frei entfaltet werden.

Die bisher erlduterten Werbebriefe werden im
Wickelfalzverfahren aus einer Tragerbahn mit
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rechteckiger GrundriBfliche hergestellt, wobei in
bestimmter Weise Falzvorgdnge und/oder Kleb-
stoffauftragungen und/oder Beschneidevorgdnge in
bestimmter Reihenfolge und Art aufeinanderfolgen.
Da diese Falzvorgdnge zum Schaffen eines mehr-
lagigen Werbebriefes zumindest zum Teil im soge-
nannten Kreuzbruch-Falzverfahren hergestellt wer-
den, wird die Herstellungsgeschwindigkeit dieser
Werbebriefe hauptsichlich durch diese Kreuz-
bruch-Falzvorgdnge bestimmt. Im folgenden wird
anhand Fig. 110 ... 119 als eine Art Vorstufe zu den
bisher beschriebenen Werbebriefen die Herstellung
der Trdgerbahnen aus einer Endlos-Papierbahn er-
ldutert, die bereits mindestens zwei Papierlagen
aufweist, die in bestimmter Weise miteinander ver-
klebt sind. Diese Herstellungsvorgdnge kommen
ohne Kreuzbruch-Falzvorgdnge aus, weshalb dabei
eine sehr hohe Arbeitsgeschwindigkeit mdglich ist.
AuBerdem kdnnen dadurch die sonst erforderlichen
Kreuzbruch-Falzvorgdnge flir die Werbebriefe ent-
weder ganz vermieden werden oder ihre Anzahl
zumindest vermindert werden. Da sich dadurch die
Gefahr von Knitterbildung und/oder Faltenbildung
erheblich vermindert, kann auch flir die spiteren
Bearbeitungsvorgdnge die Arbeitsgeschwindigkeit
zum Teil betrdchtlich erh8hl werden. Da die bei
diesen Herstellungsvorgdngen entstehenden Er-
zeugnisse nicht nur als Trigerbahnen fiir die an-
schlieBende Verarbeitung zu den zuvor beschriebe-
nen Ausflhrungsformen der Werbebriefe verwen-
det werden k&nnen, sondern sie wegen ihres mehr-
lagigen und zum Teil geklebten Aufbaues unter
Umstdnden bereits selbst als Werbebriefe verwen-
det werden k&nnen, werden diese Erzeugnisse der
sogenannten Vorstufe im folgenden der Einfachheit
halber ebenfalls als Werbebriefe bezeichnet.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 110 ...
115 werden die Werbebriefe aus zwei Papierbah-
nen 411 und 412 hergestellt, die die gleiche Breite
haben. Sie weisen demnach je zwei zueinander
parallele Ldngskanten 413 und 414 bzw. 415 und
416 auf. Die Papierbahn 411 weist entlang ihrer
beiden Langskanten 413 und 414 je einen Rand-
streifen 417 bzw. 418 mit Transportléchern 419
auf. Die Papierbahn 412 weist entlang ihrer Langs-
kanten 15 und 16 je einen Randstreifen 421 bzw.
422 mit Transportléchern 423 auf. Alle diese Rand-
streifen und ihre Transportlécher sind untereinan-
der gleich ausgebildet und angeordnet.

Die Papierbahn 411 weist auf der von der
Papierbahn 412 abgekehrten Seite einen Klebstoff-
auftrag 424 aus einem aktivierbaren Klebstoff auf.
Dieser Klebstoffauftrag 424 hat die Form eines in
Langsrichtung fortlaufenden Klebstoffstreifens 425,
der in Fig. 111 lediglich der gr&Beren Anschaulich-
keit wegen als aus einzelnen Abschnitten beste-
hend dargestellt ist. Dieser Klebstoffauftrag 424 ist
bereits vor Eintritt der Papierbahn 411 in den aus
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Fig. 110 und 111 ersichtlichen Teil der Fertigungs-
einrichtung auf der Papierbahn 411 angebracht
worden, so daB er beim Erreichen dieses Teils der
Fertigungseinrichtung bereits einen inaktiven Zu-
stand erreicht hat. Der Klebstoffstreifen 425 ist zu-
mindest anndhernd in der Mitte desjenigen Fl3-
chenbereiches der Papierbahn 411 angeordnet, der
sich von der gedachten Mittellinie aus nach der
einen Seite hin bis zum Ubergang in den Rand-
streifen 421 erstreck.

Wie aus Fig. 110 und Fig. 111 ersichtlich ist
werden die beiden Papierbahnen 411 und 412 von
den vorangehenden Teilen der Fertigungseinrich-
tung her so zusammengeflihrt, daB sie einander
vollstdndig Uberdecken, daB insbesondere ihre
Randstreifen und deren Transportlécher unterein-
ander deckungsgleich sind. Die zweite Papierbahn
412 ist ebenfalls mit einem Klebstoffauftirag 426
aus einem aktivierbaren Klebstoff versehen. Dieser
zweite Klebstoffaufirag 426 hat die Form zweier
fortlaufender Klebstoffstreifen 427 und 428. Sie
sind auf der zweiten Papierbahn zumindest anni-
hernd in der Mitte desjenigen Flachenbereiches
angeordnet, der sich von der gedachten Mittellinie
der Papierbahn 412 bis zur Ubergangsstelle des
zugeordneten Randstreifens 421 oder 422 er-
streckt. Auch dieser Klebstoffauftrag 426 ist bereits
vor Eintritt der Papierbahn 412 in den dargestellten
Teilen der Fertigungseinrichtung angebracht, so
daB auch er bereits einen inaktiven Zustand er-
reicht hat. Neben der streifenférmigen Ausbildung
des Klebstoffauftrages kann er stattdessen oder
zusétzlich auch als Klebstoff-FAchenmuster ange-
bracht werden, um beispielsweise aus zwei Uber-
einander liegenden Flachenbereichen der beiden
Papierbahnen 411 und 412 eine Briefhlille oder aus
mehreren solcher Fldchenbereichen ein Heft zu
machen.

Die beiden Papierbahnen 411 und 412 werden
in einer Andrickvorrichtung 439 zusammengefiihrt,
die zwei kufenférmige Andriickleisten 431 und 432
aufweist. Vor dieser Andrlickvorrichtung 429 ist
eine Aktivierungsvorrichtung 433 in dem keilférmi-
gen Winkel der heiden auf die Andrlickvorrichtung
429 zulaufenden beiden Papierbahnen 411 und 412
angeordnet. Die Aktivierungsvorrichtung 433 akti-
viert voriibergehend den Klebstoffauftrag 426 art-
gemiB, so daB die beiden Papierbahnen 411 und
412 beim nachfolgenden Andriicken in der An-
drickvorrichtung 429 miteinander verkleben.

Im AnschluB8 an die Andriickvorrichtung 429 ist
eine Schneidvorrichtung 434 vorhanden, die ein
rotierendes Schneidmesser 35 aufweist, mittels
dessen die beiden miteinander vereinigten Papier-
bahnen 411 und 412 entlang ihrer Mittellinie in zwei
parallele Papierteilbahnen 436 und 437 zerschnit-
ten oder aufgeteilt wird. Die Schneidvorrichtung
434 kann an der dargestellten Stelle ortsfest ange-
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ordnet sein. Sie kann aber auch quer zur Laufrich-
tung der Papierbahnen einstellbar ausgebildet sein,
um im Bedarfsfall unterschiedlich breite Papierteil-
bahnen herzustellen.

Die beiden Papierteiloahnen 436 und 437 wer-
den mittels zweier Transporiwalzen 438 und 439
durch die Schneidvorrichtung 434 und durch die
schon davor liegende Andriickvorrichtung 429 und
die Aktivierungsvorrichtung 433 hindurchgezogen.

Im AnschluB an den aus Fig. 110 und 111
ersichtlichen Teil der Fertigungseinrichtung werden
die beiden Papierteilbahnen 436 und 437 in einem
Langsfalzvorgang aufeinander zu so umgefaltet,
daB der erste Klebstoffauftrag 424 auf der Obersei-
te der Papierbahn 411 zwischen der Papierteilbahn
436 und der Papierteilbahn 437 gelegen ist, wie
das in Fig. 112 ... 114 angedeutet ist.

Die lose miteinander vereinigten beiden Papier-
bahnen 436 und 437 werden mittels je zweier paar-
weise angeordneter Transportwalzen 441 und 442
bzw. 443 und 444 durch eine Aktivierungsvorrich-
tung 445 und durch eine Andrickvorrichtung 446
hindurchgefihrt. In der Aktivierungsvorrichtung 445
werden die beiden Papierteilbahnen 436 und 437
durch einen Trennkeil 447 vorlbergehend wieder
voneinander abgehoben und anschlieBend der nun
freiliegende Klebstoffaufirag 425 durch ein Aktivie-
rungselement 448 entsprechend der Natur des akti-
vierbaren Klebstoffes aktiviert. Im AnschluB daran
werden die beiden Papierteiloahnen 436 und 437 in
der Andrlickvorrichtung 446 wieder zusammenge-
fihrt und bei ihrem Durchlauf durch die Andrlick-
vorrichtung 446 zusammengedrickt und im Be-
reich des Klebstoffauftrages 425 miteinander ver-
klebt.

Die beiden unverrlickbar miteinander vereinig-
ten Papierteilbahnen 436 und 437 werden in einer
Querschneidevorrichtung 449 mit umlaufendem
Schneidmesser in einzelne Lingenabschnitte 451
unterteilt, auf denen die flir einen bestimmten
Empfanger bestimmten individuellen Angaben ver-
einigt sind. Von diesen Lingenabschnitten 451
werden die durch den Falzvorgang gemiB Fig. 112
... 114 auf einer Seite gelegenen Randstreifen 417
und 418 sowie 421 und 422 von dem Ubrigen Teil
des zugehdren Lingenabschnittes 451 abgetrennt.
Dadurch entsteht der Werbebrief 452. Dieser Wer-
bebrief 452 kann je nach seinem Informationsgehalt
auf den verschiedenen Blittern und deren Seiten,
insbesondere je nach dem Informationsinhalt auf
einer der AuBenseiten, bereits als fertiger Werbe-
brief verwendet werden und versandt werden. Im
allgemeinen wird jedoch der Werbebrief 452 in
dem aus Fig. 115 und 116 ersichtlichen Zustand in
weiteren Falzvorgdngen mit Ldngs- und/oder Quer-
falzung, mit und ohne weitere Klebstoffauftrage in
einer zuvor erlduterten Weise zu einer anderen
Endform des Werbebriefes weiterverarbeitet wer-
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den.

Bei dem aus Fig. 117 bis Fig. 119 ersichtlichen
Ausflihrungsbeispiel wird der Werbebrief ebenfalls
aus zwei Papierbahnen 461 und 462 hergestellt,
die wie zuvor die Papierbahnen 411 und 412 aus-
gebildet sind und &hnlich wie diese zusammenge-
flihrt und miteinander verklebt werden.

Die Papierbahn 461 weist die beiden Rand-
streifen 463 und 464 mit den Transportldchern 465
auf. Die Papierbahn 462 weist die beiden Rand-
streifen 466 und 467 mit den Transportléchern 468
auf. Die beiden Papierbahnen 461 und 462 sind
wiederum genau gleich breit, so daB sie einander
vollstdndig Uberdeckend zusammengeflihrt werden,
wobei die beiden auf der gleichen Seite gelegenen
Randstreifen und ihre Transportidcher einander ge-
nau Uberdecken und so flir eine genaue Zuordnung
des Informationsgehaltes der beiden Papierbahnen
461 und 462 in der L3ngsrichtung sorgen. Die
Papierbahn 461 ist mit einem Klebstoffaufirag 469
versehen, der schon vor dem Erreichen des in Fig.
117 dargestellten Teils 471 der Fertigungseinrich-
tung 470 daran auf der von der zweiten Papierbahn
462 abgekehrten Seite angebracht ist. Der Kleb-
stoffauftrag 469 hat wiederum die Form eines zu-
sammenhingenden Klebstoffstreifens. An der Pa-
pierbahn 462 ist ebenfalls wieder an der der ersten
Papierbahn 461 zugekehrten Seite ein Klebstoffaui-
tfrag 472 aus einem aktivierbaren Klebstoff in der
Form zweier zusammenhidngender Klebstoffstreifen
angebracht. Dieser Klebstoffauftrag 472 wird in ei-
ner Aktivierungsvorrichtung 473 aktiviert, ehe die
beiden Papierbahnen 461 und 462 in einer An-
drickvorrichtung 474 einander Uberdeckend zu-
sammengeflhrt, aneinander gedriickt und dabei
miteinander verklebt werden.

Die miteinander vereinigten Papierbahnen 461
und 462 werden mittels der Schneidvorrichtung
475 in zwei Papierteilbahnen 476 und 477 aufge-
schnitten, wenn sie mittels der beiden Transport-
walzen 478 und 479 durch die Aktivierungsvorrich-
tung 473 und die Andriickvorrichtung 474 hindurch
und an der Schneidvorrichtung 475 vorbeigezogen
werden.

Jede der beiden Papierteilbahnen 476 und 477
wird in einem gewissen Abstand von den Trans-
portwalzen 478 und 479 Uber je eine Umlenkrolle
481 bzw. 482 teilweise herumgefiihrt. Diese Um-
lenkrollen 481 und 482 sind in der Ebene der
Zulaufbahn der beiden Papierteiloahnen 476 und
477 schrig ausgerichtet, so daB die Mantellinie sn
der Auflaufstelle der zugeordneten Papierteilbahn
mit der Zulaufrichtung dieser Papierteilbahn einen
bestimmten Winkel einschlieBt. Dieser Winkel be-
tragt in Fig. 119 45°, so daB bei einem Umlauf der
Papierteilbahn um die Umlenkrolle um zumindest
anndhernd 180° die Ablaufrichtung der Papierteil-
bahn einen Winkel von 90° mit der Zulaufrichtung
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zur Umlenkrolle einschlieBt. In Fig. 119 ist die
Zulaufbahn und zugleich Zulaufrichtung der Papier-
teilbahn 476 durch einen Pfeil 483 und die der
Papierlaufbahn 477 durch einen Pfeil 484 veran-
schaulicht. Die Ablaufbahn und zugleich Ablaufrich-
tung der Papierlaufbahn 476 ist durch einen ausge-
zogenen Pfeil 485 und die der Papierlaufbahn 477
durch einen gestrichelt dargestellten Pfeil 486 ver-
anschaulicht. Die Papierlaufbahnen 476 und 477
werden auf der dem Betrachter zugekehrten Seite
der Umlenkrolle 481 bzw. 482 zugefiihrt, so daB sie
nach der Umlenkung um den Durchmesser der
Umlenkrolle tiefer von dieser ablaufen. In diesem
Zusammenhang ist darauf hinzuweisen, daB in Fig.
118 die den Umlenkrollen 481 und 482 zulaufenden
Papierteilbahnen nur der Anschaulichkeit halber lot-
recht ausgerichtet dargestellt sind und daB8 sie in
Wirklichkeit waagerecht verlaufen.

Die beiden Umlenkrollen 481 und 482 sind in
Bezug auf ihren Abstand zu einer quer zur Lauf-
bahn der Papierteilbahnen 476 und 477 ausgerich-
teten Bezugslinie, beispielsweise in Bezug auf die
GrundriBprojektionen der Langsachse der Trans-
portwalzen 478 und 479, so angeordnet, daB bei
den ablaufenden Papierteilbahnen 476 und 477 die
auf je einer ihrer Seite vorhandenen, lbereinander
liegenden Randstreifen 463 und 466 bzw. 464 und
467 von dem Ubrigen Teil der Papierteilbahn nicht
Uberdeckt werden oder, mit anderen Worten, dafB3
von den Papierteilbahnen 476 und 477 nur diejeni-
gen Flachenbereiche einander liberdecken, die au-
Berhalb der an ihnen vorhanden Randstreifen lie-
gen.

Die beiden Umlenkrollen 481 und 482 sind in
Richtung der Flidchennormalen der von ihnen ab-
laufenden Papierteiloahnen 476 und 477, d.h. bezo-
gen auf die Anordnung der Fertigungseinrichtung in
der H6he, um ein MaB versetzt angeordnet, das
mindestens gleich der Dicke der Papierteilbahnen
ist. ZweckmdiBigerweise ist dieser HOhenversatz
aber etwas groBer, so daB zwischen den beiden
ablaufenden Papierteilbahnen ein gewisser Zwi-
schenraum frei ist. Jede dieser ablaufenden Papier-
teilbahnen 476 und 477 wird in einer gewissen
Entfernung von der zugeordneten Umlenkrolle 481
bzw. 482 Uber eine wertere Umlenkrolle 487 bzw.
488 um einen Umschlingungswinkel von zumindest
anndhernd 180° herumgefiihrt und in der entge-
gengesetzten Richtung zur Ablaufrichtung 485 und
486 zurlickgeflihrt und zu einer Aktivierungsvorrich-
tung 489 hingeflihrt. Am Einlauf der Aktivierungs-
vorrichtung 489 ist eine Fihrungsrolle 491 darge-
stellt, die flir ein ausreichend weites Auseinander-
fihren der beiden Papierteilbahnen 476 und 477
sorgt, da das Aktivierungselement 492 zwischen
ihnen angeordnet sein muB, weil der erste Kleb-
stoffauftrag 469 bestimmungsgemiB zwischen den
beiden Papierteilbahnen gelegen ist. Dieser Kleb-
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stoffauftrag wird in der Aktivierungsvorrichtung 489
aktivert. AnschlieBend werden beide Papierteilbah-
nen 476 und 477 durch eine Andrickvorrichtung
493 hindurchgefiihrt und dabei aneinander ange-
drlickt und miteinander verklebt. Die F&rderbewe-
gung wird durch zwei Transportwalzen 494 und
495 bewirkt.

Dadurch, daB die beiden Umlenkrollen 481 und
482 im GrundriB nach Fig. 119 in Bezug auf die
Zulaufbahn gemiB den Pfeilen 483 und 484 neben-
einander liegen und ihre Umfangsldngen als unter-
einander gleich anzunehmen ist, liegt ihre Mantelli-
nie an der Ablaufstelle der ablaufenden Papierteil-
bahn in der Ablaufrichtung, d.h. in Richtung der
Pfeile 485 und 486, um eine bestimmte Strecke
versetzt. Um diese Strecke 18uft die Uber die Um-
lenkrolle 482 herumgefiinrte Papierteilbahn 477 in
Langsrichtung versetzt gegeniiber der um die Um-
lenkrolle 481 herumgefiihrten Papierteilbahn 476.
Zum Ausgleich dieses Lidngsversatzes sind die bei-
den weiteren Umlenkrollen 487 und 488 ihrerseits
wieder zueinander versetzt angeordnet, und zwar
zumindest anndhernd um den halben Langsversatz
der beiden Papierteilbahnen. Dadurch kann dieser
Langsversatz vollstdndig ausgeglichen werden.
Eine geringe Abweichung von dieser MaBangabe
ergibt sich lediglich daraus, daB die Papierteilbahn
476 gewissermaBen auf einem Umweg um die
Flhrungsrolle 491 herum eine etwas ldngere Weg-
strecke bis zur Andrlickvorrichtung 493 zuriickle-
gen muB. Wenn das Aktivierungselement 492 etwa
auf der Winkelhalbierenden zwischen den beiden
Papierteilbahnen 476 und 477 angeordnet wird und
diese symmetrisch um das dann anders gestaltete
Aktivierungselement 492 herumgeflihrt werden,
kann diese MaBabweichung entfallen.

Im AnschluB an die Andriickvorrichtung 493
und die Transportwalzen 494 und 495 werden die
beiden nunmehr unverriickbar miteinander verei-
nigten Papierteilbahnen 476 und 477 mittels einer
Schneidvorrichtung 496 quer zu ihrer Laufrichtung
in einzelne Lingenabschnitte 497 aufgeteilt. Von
diesen Langenabschnitte 497 werden die beider-
seits vorhandenen Randstreifen 463 und 466 bzw.
464 und 467 abgetrennt und dadurch der Werbe-
brief 498 geschaffen.

Auch bei diesem Ausflhrungsbeispiel gilt, daB
der Werbebrief unter Umstdnden bereits in dieser
Gestalt verwendet wird. Im allgemeinen wird er
jedoch durch Klebe- und/oder Falzvorgédnge in ei-
ner zuvor erlduterten Weise zu einer anderen End-
form des Werbebriefes weiterverarbeitet werden.
Dabei kdnnen die weiter bendtigten Klebstoffauftri-
ge unter Umstdnden schon auf der Ausgangspa-
pierbahn angebracht sein, dann aber aus einem
aktivierbaren Klebstoff, der zu gegebener Zeit akti-
viert wird.
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Die bei den verschiedenen Ausfiihrungsformen
des Werbebriefes erlduterten Merkmale k&nnen
selbstverstandlich auch in einer anderen Auswahl
und/oder in einer anderen Anordnung vorhanden
sein und/oder auch in einer anderen Reihenfolge
ausgeflihrt werden, soweit es sich dabei um Bear-
beitungsvorgdnge handelt. Das schlieBt auch ein,
daB die auf die Ldngs- und Querrichtung bezoge-
nen Angaben Uber die einzelnen Merkmale unter-
einander vertauscht sind, wenn eine um 90° ge-
drehte Anordnung der Trdgerbahn besser flir den
Durchlauf durch einzelne Bearbeitungsstationen ge-
eignet ist, wie das im einzelnen schon angedeutet
ist.

Patentanspriiche

1. Brief fir Werbezwecke mit den Merkmalen:

- er ist aus einer zusammenhingenden
Tragerbahn (80) mit rechteckiger Grund-
riBfliche mit zwei L3dngskanten (84, 85)
und zwei Querkanten (86, 87) gebildet,

- die Tragerbahn (80) ist mittels zweier
quer verlaufender Falzstellen (88, 89)
(Querfalzstellen) und mittels einer ldngs
verlaufenden Falzstelle (90) (L&ngsfalz-
stelle) in drei Reihen und zwei Spalten
Felder unterteilt, die entlang der Falzstel-
len (88, 89, 90) zu einem Wickel (100)
zusammengefaltet sind, wobei wenig-
stens zwei aneinander angrenzende Fel-
der das Format eines Zahlscheines flr
eine Banklberweisung (Bankzahlschein)
und wenigstens ein Feld das Format ei-
nes Zahlscheins flir eine Postscheck-
Uberweisung (Postzahlschein) haben,

- ein Teil der Felder ist durch wenigstens
eine quer verlaufende Perforation (Quer-
perforation) voneinander abtrennbar,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

- die Tragerbahn (80) hat eine Linge, die
gleich der Summe der dreifachen For-
math&he eines Bankzahlscheins (C 2, C
3) oder eines Postzahischeins (C 4) und
der HBhe (t) von drei AbriB-Randstreifen
(81, 82, 83) ist, und eine Breite, die
gleich der Summe der Formatbreite ei-
nes Bankzahischeins (C 2, C 3) und si-
nes Postzahlscheins (C 4) und der zwei-
fachen Breite (s) eines Beschnittes (102)
ist,

- von den beiden Querfalzstellen (88, 89)
hat
- - die erste Querfalzstelle (88) vor, der
ersten Querkante (86) einen Abstand, der
gleich ist der Summe der Formath&he
eines Postzahlscheins (C 4) und der
Hohe (i) eines AbriB-Randstreifens (81),
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und

- - die zweite Querfalzstelle (89) von der
ersten Querkante (86) einen Abstand, der
gleich ist der Summe der Formath&he
eines Postzahlscheins (C 4) und eines
Bankzahlscheins (C 2) und der HShe ()
des ersten und zweiten AbriB-Randstrei-
fens (81, 82),

die Lingsfalzstelle (90) hat von der er-
sten Ldngskante (84) einen Abstand, der
gleich der Summe der Formatbreite ei-
nes Bankzahlscheins (C 2, C 3) und der
Breite (s) des Beschnittes (102) ist,

die Trdgerbahn (80) weist vier Querperfo-
rationen (91 ... 94) auf, die untereinander
und zu den Querkanten (86, 87) parallel
ausgerichtet sind, mittels der in den be-
treffenden Feldern der dort vorhandene
AbriB-Randstreifen (81 ... 83) vom {bri-
gen Teil dieses Feldes abtrennbar ist,
wobei diese Teile als Fldchenabschnitte
(C 1 ... C 6) zusammen die Nutzfliche
des Briefes bilden, und/oder mittels der
die Felder oder die Flidchenabschnitte
untereinander abtrennbar sind,

- - von denen die erste Querperforation
(91) in der Langsrichtung von der ersten
Querkante (86) einen Abstand hat, der
gleich ist der FormathShe eines Post-
zahlscheins (C 4), und in der Querrich-
tung von der ersten Lidngskante (84) bis
zur zweiten Langskante (86) durchgeht,

- - von denen die zweite Querperforation
(92) in der Langsrichtung von der ersten
Querkante (86) einen Abstand hat, der
gleich ist der Summe der Formath&he
eines Postzahlscheins (C 4) und der
Hohe (2 t) des ersten und zweiten Abrif3-
Randstreifens (81, 82), und in der Quer-
richtung von der ersten Lingskante (84)
bis zur zweiten Lingskante (85) durch-
geht,

- - von denen die dritte Querperforation
(93) in der Langsrichtung von der ersten
Querkante (86) einen Abstand hat, der
gleich ist der Summe der Formath&he
eines Postzahlscheins (C 4) und eines
Bankzahlscheins (C 2) und der HOhe (2
f) des ersten und zweiten AbriB-Rand-
streifens (81, 82), und in der Querrich-
tung sich von der ersten Langskante (84)
bis zur Langsfalzstelle (90) hin erstreckt,
- - von denen die vierte Querperforation
(94) in der Langsrichtung von der ersten
Querkante (86) einen Abstand hat, der
gleich ist der Summe der Formath&he
eines Postzahlscheins (C 4), der zweifa-
chen HOhe eines Bankzahlscheins (C 2,
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C 3) und der H6he (2 1) des ersten und
zweiten AbriB-Randstreifens (81 82), und
in der Querrichtung von der ersten
Langskante (84) bis zur zweiten Lings-
kante (85) durchgeht,

in der Nachbarschaft der Fldchenab-
schnitte (C 1 ... C 3) der ersten Spalte
sind ein erster und ein zweiter Klebstoff-
auftrag (97, 98) in der Querrichtung von
der ersten Lidngskante (84) bis zur
Langsfalzstelle (90) angebracht,

- - von denen der erste Klebstoffauftrag
(97) auf der Oberseite (95) des dem Fl4-
chenabschnitt (C 1) der erster Reihe
bzw. dem Flidchenabschnitt (C 2) der
zweiten Reihe benachbarten Teil des er-
sten und des zweiten AbriB-Randstreifens
(81, 82) angebracht ist, wobei er sich in
der Ldngsrichtung von der ersten Quer-
falzstelle (88) aus beiderseits um ein
MaB (v) erstreckt, das kleiner als der
Abstand () der ersten bzw. der zweiten
Querperforation (91, 92) von der ersten
Querfalzstelle (88) ist, und

- - von denen der zweite Klebstoffauftrag
(98) auf der Oberseite (95) des dem Fl4-
chenabschnitt (C 3) der dritten Reihe be-
nachbarten Teils des dritten AbriB-Rand-
streifens (83) angebracht ist, wobei er
sich in der Ldngsrichtung von der zwei-
ten Querkante (87) aus um ein MaB (v)
erstreckt, das kleiner als der Abstand (1)
der vierten Querperforation (94) von der
zweiten Querkante (87) ist,

die Felder der ersten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (C 1 ... C 3) sind um
die Lingsfalzstelle (90) nach vorn auf die
Felder der zweiten Spalte mit ihren Fl3-
chenabschnitten (C 4 ... C 6) umgefaltet
und mit ihnen verklebt,

die beiden Ubereinander liegenden Fel-
der der ersten Reihe mit ihren Flachen-
abschnitten (C 1, C 4) sind um die erste
Querfalzstelle (88) nach vorn auf die
ebenfalls Ubereinanderliegenden Felder
der zweiten Reihe mit ihren Flichenab-
schnitten (C 2, C 5) umgefaltet,

in der Nachbarschaft der Fldchenab-
schnitte (C 3, C 6) der dritten Reihe ist
ein dritter Klebstoffaufirag (99) ange-
bracht, und zwar

- - auf der nach oben gekehrten Unter-
seite (96) des dem Fl4chenabschnitt (C
3) der ersten Spalte benachbarten ersten
Teils des dritten AbriB-Randstreifens (83)
und auf der Oberseite (95) desjenigen
Bereichs des zweiten Teils des Abri3-
Randstreifens (83), der von dem umge-
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falteten ersten Teil nicht Uberdeckt ist,

- - wobei der dritte Klebstoffauftrag (99)
in der Querrichtung sich von der Lings-
falzstelle (90) bis zur zweiten Lingskante
(85) erstreckt,

- - und wobei er in der Lingsrichtung
sich von der zweiten Querkante (87) aus
um ein MaB (v) erstreckt, das kleiner als
der Abstand (i) der vierten Querperfora-
tion (94) von der zweiten Querkante (87)
ist,

die Ubereinanderliegenden Felder der er-
sten und der zweiten Reihe mit ihren
Fldchenabschnitten (C 2, C 5; C 1, C 4)
sind gemeinsam um die zweite Querfalz-
stelle (89) nach vorn auf die ebenfalls
Ubereinanderliegenden Felder der dritten
Reihe mit ihren Fl3chenabschnitten (C 3,
C 6) umgefaltet und mit ihnen verklebt,
von dem fertiggefalteten Wickel (100) ist
entlang der Langsfalzstelle (90) ein Be-
schnitt (102) von einer bestimmten Breite
(s) abgetrennt.

2. Brief nach Anspruch 1,
gennzeichnet durch das Merkmal:

die Breite der Tragerbahn (80) betrigt
zumindest anndhernd 380 mm, wobei die
Ausgangsbreite der unbeschnittenen Pa-
pierbahn bevorzugt 400 mm betrégt, und
die L&nge der Trigerbahn (80) betrigt
vorzugsweise 14" (355,6 mm).

3. Brief flir Werbezwecke mit den Merkmalen:

er ist aus einer zusammenhingenden
Tragerbahn  (110) mit  rechteckiger
GrundriBfliche mit zwei Ldngskanten
(111, 112) und mit zwei Querkanten (113,
114) gebildet,

die Trdgerbahn (110) ist mittels zweier
quer verlaufender Falzstellen (115, 116)
(Querfalzstellen) und mittels einer ldngs
verlaufenden Falzstelle (117) (Langsfalz-
stelle) in drei Reihen und zwei Spalten
Felder unterteilt, die entlang der Falzstel-
len (115 ... 117) zu einem Wickel (136)
zusammengefaltet sind,

ein Teil der Felder ist durch ldngs verlau-
fende Perforationen (LAngsperforationen)
und/oder durch quer verlaufende Perfora-
tionen (Querperforationen) voneinander
abtrennbar,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

die Trdgerbahn (110) hat folgende Ab-
messungen,

- - ihre L&nge ist gleich der Summe aus
zumindest anndhernd der dreifachen
Nutzbreite (m) des Wickels (136), welche
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mindestens gleich dem KleinstmaB und
hdchstens gleich dem GroBtmaB der
Breite eines Standardbriefes ist, und aus
der dreifachen Breite (s) eines Beschnit-
tes (137), und

- - ihre Breite ist gleich der Summe aus
der Nutzlinge (n) des Wickels (136), die
einschlieBlich der H6he einer Briefhillen-
klappe (124) hdchstens gleich dem um
die Breite (r) von zwei AbriB-Randstreifen
(122, 123) verminderten Gr&BtmaB und
ohnedie HOhe der Briefhiillenklappe
(124) mindestens gleich dem KleinstmaB
der Linge eines Standardbriefes ist, aus
einer um die H6he der Briefhiillenklappe
(124) verminderten Nutzldnge (n) des
Wickels (136) und aus der Summe der
Breite der beiden Abri-Randstreifen
(122, 123) und eines weiteren AbriB-
Randstreifens (121),

von den beiden Querfalzstellen (115,
116) hat

- - die erste Querfalzstelle (115) von der
ersten Querkante (113) einen Abstand,
der gleich der Summe der Nutzbreite (m)
des Wickels (136) und der Breite (s) des
Beschnittes ist, und

- - die zweite Querfalzstelle (116) von der
ersten Querkante (113) einen Abstand,
der gleich der Summe der zweifachen
Nutzbreite (m) des Wickels (136) und der
zweifachen Breite (s) des Beschnittes
(137) ist,

die Lingsfalzstelle (117) hat von der er-
sten Langskante (111) einen Abstand,
der gleich ist der Summe aus der um die
Hohe der Briefhiillenklappe (124) vermin-
derten Nutzldnge (n) des Wickels (136)
und aus der Breite (r) des ersten AbriB-
Randstreifens (121),

die Tragerbahn (110) weist drei Lings-
perforationen (118 ... 120) auf, die in der
Langsrichtung von der ersten Querkante
(113) bis zur zweiten Querkante (114)
durchgehen, mittels der in den betreffen-
den Feldern der dort vorhandene AbriB-
Randstreifen (121 ... 123) vom {Ubrigen
Teil dieses Feldes abtrennbar ist, wobei
diese Teile als Fldchenabschnitte (D 1 ...
D 6) zusammen die Nutzfliche des Brie-
fes bilden, und/oder mittels der die Fel-
der oder Fldchenabschnitte untereinan-
der trennbar sind,

- - von denen die erste Langsperforation
(118) von der ersten Lingskante (111)
einen Abstand hat, der gleich der um die
Hohe der Briefhiillenklappe (124) vermin-
derten Nutzldnge (n) des Wickels (136)
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ist,
- - von denen die zweite Langsperfora-
tion (119) von der ersten L3ngskante
(111) einen Abstand hat, der gleich ist
der Summe aus der um die H6he der
Briefhillenklappe (124) verminderten
Nutzldnge (n) des Wickels (136) und aus
der Breite (r) des ersten und zweiten
AbriB-Randstreifens (121, 122), und
- - von denen die dritte Langsperforation
(120) von der ersten Lingskante (111)
einen Abstand hat, der gleich ist der
Summe aus der um die H6he der Brief-
hillenklappe (124) verminderten zweifa-
chen Nutzlange (n) des Wickels (136)
und aus der Breite (r) des ersten und
zweiten AbriB-Randstreifens (121, 122),
im Bereich der Fldchenabschnitte (D 4 ...
D 6) der zweiten Spalte sind ein erster
und ein zweiter Klebstoffauftrag (126,
131) angebracht, wobei
- - der erste Klebstoffaufirag (126) im
Bereich des Flidchenabschnittes (D 4)
der ersten Reihe in der Form von drei
aneinander anschlieBenden  Klebstoff-
streifen (127 ... 129) mit einer Breite (b)
angebracht ist,
- - - von denen der erste Klebstoff-
streifen (127) entlang der zweiten
Langsperforation (119) verlduft und in
der L&ngsrichtung sich von der ersten
Querkante (113) aus zur Mitte hin bis
zu einer Stelle erstreckt, die von der
ersten Querfalzstelle (115) um ein
MaB entfernt ist, das h&chstens gleich
der Breite (s) des Beschnittes (137)
ist,
- - - von denen der zweite Klebstoff-
streifen (128) in der Querrichtung ent-
lang der ersten Querkante (113) ver-
13uft,
- - - von denen der dritte Klebstoff-
streifen (129) in der Querrichtung pa-
rallel zur ersten Querfalzstelle (115) in
einem Abstand verl3uft, der gleich der
Breite (s) des Beschnittes (137) ist,
und
- - - von denen der zweite und dritte
Klebstoffstreifen (128, 129) sich in der
Querrichtung vom ersten Klebstoff-
streifen (127) aus in Richtung auf die
zweite L&ngskante (112) hin bis zu
einer Stelle erstrecken, die von der
Langsfalzstelle (112) den gleichen Ab-
stand hat, den die L&ngsfalzstelle
(117) von der ersten Ldngskante (111)
hat, und wobei
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- - der zweite Klebstoffauftrag (131) im
Bereich der Flichenabschnitte (D 5, D 6)
der zweiten und dritten Reihe in einem
einzigen Streifen angebracht ist, der bei-
derseits entlang der zweiten Querfalzstel-
le (116) verlauft und der in der Querrich-
tung sich von der zweiten Langsperfora-
tion (119) aus in Richtung auf die zweite
Langskante (112) hin bis zu einer Stelle
erstreckt, die von der Langsfalzstelle
(117) den gleichen Abstand hat, den die
Langsfalzstelle (117) von der ersten
Langskante (111) hat, und der in der
Langsrichtung eine flir eine Heftklebung
ausreichende Gesamtbreite (c) hat,

die Felder der ersten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (D 1 .. D 3) sind um
die L&ngsfalzstelle (117) nach vorn auf
die Felder der zweiten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (D 4 ... D 6) hin um-
gefaltet und mit ihnen verklebt,

in der Nachbarschaft der Fldchenab-
schnitte (D 2, D 5) der zweiten Reihe
sind ein dritter und ein vierter Klebstoff-
auftrag (132, 133) angebracht, und zwar

- - auf der nach oben gekehrten Unter-
seite des dem Fldchenabschnitt (D 2) der
ersten Spalte benachbarten Teils des er-
sten AbriB-Randstreifens (121) bzw. auf
der Oberseite des dem Fldchenabschnitt
(D 5) der zweiten Spalte benachbarten
Teils des dritten AbriB-Randstreifens
(123),

- - die beide in der Langsrichtung sich
jeweils von der ersten Querfalzstelle
(115) bis zur zweiten Querfalzstelle (116)
erstrecken,

- - von denen der dritte Klebstoffauftrag
(132) in der Querrichtung sich von der
Langsfalzstelle (117) aus zur Mitte hin
um ein MaB (u) erstreckt, das kleiner als
der Abstand der ersten Lingsperforation
(118) von der ersten Lingskante (111)
ist, und

- - von denen der vierte Klebstoffauftrag
(133) sich von der zweiten Lingskante
(112) aus zur Mitte hin um ein MaB (u)
erstreckt, das kleiner als der Abstand der
dritten L3ngsperforation (120) von der
zweiten Ldngskante (112) ist,

die beiden aufeinander liegenden Felder
der ersten Reihe mit ihren Fldchenab-
schnitten (D 1, D 4) sind gemeinsam um
die erste Querfalzstelle (115) nach vorn
auf die Ubereinander liegenden Felder
der zweiten Reihe mit ihren Flichenab-
schnitten (D 2, D 5) umgefaltet und mit
ihnen verklebt,
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in der Nachbarschaft der Fldchenab-
schnitte (D 3, D 6) der dritten Reihe sind
ein flnfter und ein sechster Klebstoffauf-
trag (134, 135) angebracht, und zwar

- - auf der nach oben gekehrten Unter-
seite des dem Fldchenabschnitt (D 3) der
ersten Spalte benachbarten Teils des er-
sten AbriB-Randstreifens (121) und auf
der Oberseite des dem Fldchenabschnitt
(D 6) der zweiten Spalte benachbarten
Teils des dritten AbriB-Randstreifens
(123),

- - die beide in der Langsrichtung sich
von der zweiten Querfalzstelle (116) bis
zur zweiten Querkante (114) hin erstrek-
ken,

- - von denen der flinfte Klebstoffauftrag
(134) in der Querrichtung sich von der
Langsfalzstelle (117) aus zur Mitte hin
um ein MaB (u) erstreckt, das kleiner als
der Abstand (r) der ersten Langsperfora-
tion (118) von der L3ngsfalzstelle (117)
ist, und

- - von denen der sechste Klebstoffauf-
trag (135) in der Querrichtung sich von
der zweiten L3ngskante (112) aus zur
Mitte hin um ein MaB (u) erstreckt, das
kleiner als der Abstand (r) der dritten
Langsperforation (120) von der zweiten
Langskante (112) ist,

die vier aufeinanderliegenden Felder der
ersten und zweiten Reihe mit ihren Fl4-
chenabschnitten (D 1, D 4;D 3, D 5) sind
gemeinsam um die zweite Querfalzstelle
(116) nach vorn auf die Ubereinander lie-
genden Felder der dritten Reihe mit ihren
Fldchenabschnitten (D 3, D 6) umgefaltet
und mit ihnen verklebt,

vom fertigen Wickel (136) ist entlang der
zweiten Querkante (114) der Beschnitt
(137) von einer bestimmten Breite (s)
abgetrennt.

Brief flir Werbezwecke mit den Merkmalen:

er ist aus einer zusammenhingenden
Tragerbahn  (140) mit rechteckiger
GrundriBfliche mit zwei Ldngskanten
(141, 142) und zwei Querkanten (143,
144) gebildet,

die Trdgerbahn (140) ist mittels zweier
quer verlaufender Falzstellen (145, 146)
(Querfalzstellen) und mittels einer ldngs
verlaufenden Falzstelle (147) (Langsfalz-
stelle) in drei Reihen und zwei Spalten
Felder unterteilt, die entlang der Falzstel-
len (145 ... 147) zu einem Wickel (151)
zusammengefaltet sind,
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ein Teil der Felder ist durch wenigstens
eine quer verlaufende Perforation (Quer-
perforation) voneinander abtrennbar,

gekennzeichnet durch folende Merkmale:

die Trdgerbahn (140) hat folgende Ab-
messungen,

- - ihre L&nge ist gleich der Summe aus
zumindest anndhernd der dreifachen
Nutzbreite (m) des Wickels (151), welche
mindestens gleich dem KleinstmaB und
hdchstens gleich dem GroBtmaB der
Breite eines Standardbriefes ist, und aus
der H6he (3 x t) von drei AbriB-Rand-
streifen (152 ... 154), und

- - ihre Breite ist gleich der Summe aus
der Nutzlinge (n) des Wickels (151), die
einschlieBlich der H6he einer Briefhillen-
klappe (155) hd&chstens gleich dem
GroBtmalB und ohne die H6he der Brief-
hillenklappe (155) mindestens gleich
dem KleinstmaB der L&nge eines Stan-
dardbriefes ist, aus der um die H6he der
Briefhillenklappe (155) verminderten
Nutzldnge (n) des Wickels (151) und aus
der zweifachen Breite (s) eines Beschnit-
tes (163),

von den beiden Querfalzstellen (145,
146) hat

- - die erste Querfalzstelle (145) von der
ersten Querkante (143) einen Abstand,
der gleich der Summe der Nutzbreite (m)
des Wickels (151) und der HOhe (t) eines
AbriB-Randstreifens ist,

- - die zweite Querfalzstelle (146) von der
ersten Querkante (143) einen Abstand,
der gleich der Summe der zweifachen
Nutzbreite (m) des Wickels (151) und der
Hohe (t) des ersten und des zweiten
Abri-Randstreifens (152, 153) ist,

die Lingsfalzstelle (147) hat von der er-
sten Langskante (141) einen Abstand,
der gleich der Summe der Nutzldnge (n)
des Wickels (151) und der Breite (s) des
Beschnittes (163) ist,

die Tragerbahn (140) weist drei Querper-
forationen (148 ... 150) auf, die in der
Querrichtung von der ersten Lingskante
(141) bis zur zweiten Lingskante (142)
durchgehen,

- - von denen die erste Querperforation
(148) von der ersten Querkante (143) ei-
nen Abstand hat, der gleich der Nutzbrei-
te (m) des Wickels (151) ist,

- - von denen die zweite Querperforation
(149) von der ersten Querkante (143) ei-
nen Abstand hat, der gleich der Summe
der Nutzbreite (m) des Wickels (151) und
der H8he (t) des ersten und zweiten Ab-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

33

64

riB-Randstreifens (152, 153) ist,
- - von denen die dritte Querperforation
(150) von der ersten Lingskante (143)
einen Abstand hat, der gleich der Sum-
me der dreifachen Nutzbreite (m) des
Wickels (151) und der HShe (i) des er-
sten und des zweiten AbriB-Randstreifens
(152, 153) ist,
im Bereich der Fldchenabschnitte (E 4 ...
E 6) der zweiten Spalte sind ein erster
und ein zweiter Klebstoffaufirag ange-
bracht, wobei
- - der erste Klebstoffaufirag (157) im
Bereich des Fldchenabschnittes (E 4) der
ersten Reihe in der Form von drei anein-
ander anschlieBenden Klebstoffstreifen
(158 ... 160) angebracht ist,
- - - von denen der erste Klebstoff-
streifen (158) in der L3ngsrichtung pa-
rallel zur Langsfalzstelle (147) in ei-
nem Abstand zu dieser verlduft, der
hdchstens gleich der Breite (s) des
Beschnittes (163) ist, wobei der Kleb-
stoffstreifen (158) in der Querrichtung
zur Mitte hin sich um ein gewisses
MaB (b) liber die Breite (s) des Be-
schnittes (163) hinaus von der Langs-
falzstelle (147) hinwegerstreckt, und
der in der L3ngsrichtung sich von der
ersten Querkante (143) aus bis zur
ersten Querperforation (148) erstreckt,
- - - von denen der zweite Klebstoff-
streifen (159) in der Querrichtung ent-
lang der ersten Querkante (143) ver-
13uft,
- - - von denen der dritte Klebstoff-
streifen (160) in der Querrichtung ent-
lang der ersten Querperforation (148)
verlauft, und
- - - von denen der zweite und dritte
Klebstoffstreifen (159, 160) in der
Langsrichtung eine gewisse Breite (b)
haben und in der Querrichtung sich
vom ersten Klebstoffstreifen (158) aus
in Richtung auf die zweite Lingskante
(142) hin bis zu einer Stelle erstrek-
ken, die von der Lingsfalzstelle (147)
den gleichen Abstand hat, den die
Langsfalzstelle (147) von der ersten
Langskante (141) hat, und wobei
- - der zweite Klebstoffauftrag (161) im
Bereich der Fldchenabschnitte (E 5, E 6)
der zweiten und dritten Reihe in einem
einzigen Streifen angebracht ist, der bei-
derseits entlang der zweiten Querfalzstel-
le (146) verlauft und der in der Querrich-
tung in einer Entfernung von der L3ngs-
falzstelle (147) beginnt, die hochstens
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gleich der Breite (s) des Beschnittes
(163) ist, und in Richtung auf die zweite
Langskante (142) hin sich bis zu einer
Stelle erstreckt, die von der Langsfalz-
stelle (147) den gleichen Abstand hat,
den die Langsfalzstelle (147) von der er-
sten Langskante (141) hat, und der in der
Langsrichtung eine flir eine Heftklebung
ausreichende Gesamtbreite (c) hat,

die Felder der ersten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (E 1 ... E 3) sind um
die L&ngsfalzstelle (147) nach vorn auf
die Felder der zweiten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitte (E 4 ... E 6) umgefaltet
und mit ihnen verklebt,

die beiden Ubereinanderliegenden Felder
der ersten Reihe mit ihren Fldchenab-
schnitten (E 1, E 4) sind um die erste
Querfalzstelle (145) nach vorn auf die
ebenfalls Ubereinanderliegenden Felder
der zweiten Reihe mit ihren Flichenab-
schnitten (E 2, E 5) umgefaltet,

in der Nachbarschaft der Fldchenab-
schnitte (E 3, E 6) der dritten Reihe ist
ein dritter Klebstoffaufirag (162) ange-
bracht, und zwar

- - auf der nach oben gekehrten Unter-
seite des dem Flachenabschnitt (E 3) der
ersten Spalte benachbarten ersten Teils
des dritten AbriB-Randstreifens (154) und
auf der Oberseite desjenigen Bereiches
des zweiten Teils des dritten AbriB-Rand-
streifens (154), der von dem umgefalte-
ten ersten Teil nicht Uberdeckt ist,

- - wobei der dritte Klebstoffauftrag (162)
in der Querrichtung sich von der Lings-
falzstelle (147) bis zur zweiten Ldngskan-
te (142) erstreckt und

- - wobei er in der Lingsrichtung sich
von der zweiten Querkante (144) aus um
ein MaB (v) erstreckt, das kleiner als der
Abstand (f) der dritten Querperforation
(150) von der zweiten Querkante (142)
ist,

die Ubereinanderliegenden Felder der er-
sten und zweiten Reihe mit ihren Fli-
chenabschnitten (E 2, E 5E 1, E 4) sind
gemeinsam um die zweite Querfalzstelle
(146) nach vorn auf die ebenfalls Uber-
einander liegenden Felder der dritten
Reihe mit ihren Fldchenabschnitten (E 3,
E 6) umgefaltet und mit ihnen verklebt,
von dem fertig gefalteten Wickel (151) ist
entlang der Lingsfalzstelle (147) der Be-
schnitt (163) von einer bestimmten Breite
(s) abgetrennt.

Brief flir Werbezwecke mit den Merkmalen:
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er ist aus einer zusammenhingenden
Tragerbahn  (170) mit rechteckiger
GrundriBfliche mit zwei Ldngskanten
(171, 172) und zwei Querkanten (173,
174) gebildet,

die Tragerbahn ist mittels einer quer ver-
laufenden Falzstelle (Querfalzstelle) und
mittels wenigstens einer langs verlaufen-
den Falzstelle (Ldngsfalzstelle) in wenig-
stens zwei Reihen und zwei Spalten Fel-
der unterteilt, die entlang der Falzstellen
zu einem Wickel (179) zusammengefaltet
sind,

ein Teil der Felder ist mittels ldngs ver-
laufender Perforationen (LAngsperforatio-
nen) und/oder quer verlaufender Perfora-
tionen (Querperforationen) voneinander
frennbar,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

die Tragerbahn (170) weist drei Lings-
falzstellen (176 ... 178) auf, die zusam-
men mit der Querfalzstelle (175) die Tra-
gerbahn (170) in acht Felder unterteilen,
die in zwei Reihen und vier Spalten an-
geordnet sind,

die Tragerbahn (170) hat eine Lange, die
gleich ist der Summe aus der Nutzldnge
(n) des Wickels (179), die einschlieBlich
der H&he einer Briefhiillenklappe (189)
hdchstens gleich dem Gr&BtmaB und
vermindert um die Hohe der Briefhillen-
klappe mindestens gleich dem Kleinst-
maB der Ldnge eines Standardbriefes ist,
aus der um die H&he der Briefhiillenklap-
pe (189) verminderten Nutzldnge (n) des
Wickels (179) und aus der zweifachen
HOhe (s) eines Beschnittes (196),

die Trdgerbahn (170) hat eine Breite, die
gleich ist der Summe

- - aus der Breite der Felder der ersten
Spalte mit ihren als Nutzfliche des Brie-
fes dienenden Flachenabschnitten (F 1,
F 2) und mit einem ersten AbriB-Rand-
streifen (185), die h&chstens gleich der
Nutzbreite (m) des Wickels (179) ist, wel-
che mindestens gleich dem KleinstmaB
und h&chstens gleich dem GroBtmal der
Breite eines Standardbriefes ist, wobei
die Breite der Fl4chenabschnitte (F 1, F
2) mindestens gleich dem KleinstmaB
der Breite eines Standardbriefes ist,

- - aus der Breite der Felder der zweiten
und dritten Spalte mit ihren Flichenab-
schnitten (F 3, F 4;F 5, F 6) und mit
einem zweiten und dritten AbriB-Rand-
streifen (186, 187), die gleich der zweifa-
cher, Nuizbreite (m) des Wickels (179)
ist, und



67 EP 0 145 021 B2

- - aus der Breite der Felder der vierten
Spalte, die hdchstens gleich der vollen
Nutzbreite (m) und wenigstens zumindest
anndhernd gleich der halben Nutzbreite
des Wickels (179) ist,

die Querfalzstelle (175) hat von der er-
sten Querkante (173) einen Abstand, der
um die Hbhe (s) des Beschnittes (196)
gréBer ist als die um die H6he der Brief-
hiillenklappe (189) verminderte Nutzlan-
ge (n) des Wickels (179),

von den drei Lingsfalzstellen (176 ...
178)

- - hat die erste Langsfalzstelle (176) von
der ersten Lingskante (171) einen Ab-
stand, der zumindest anndhernd gleich
der Nutzbreite (m) des Wickels (179),
ndmlich gleich der Summe der Breite
der Fldchenabschnitte (F 1, F 2) der er-
sten Spalte und der Breite des ersten
AbriB-Randstreifens (185), ist,

- - hat die zweite Liangsfalzstelle (177)
von der ersten Lingskante (171) einen
Abstand, der gleich der zweifachen Nuiz-
breite (m) des Wickels (179) ist,

- - hat die dritte Langsfalzstelle (178) von
der ersten Lingskante (171) einen Ab-
stand, der gleich der dreifachen Nutz-
breite (m) des Wickels (179 ist,

die Tragerbahn (170) weist vier Lings-
perforationen (181 ... 184) auf, die zu den
Langskanten (171, 172) parallel ausge-
richtet sind und mittels der in den betref-
fenden Feldern die dort vorhandenen Ab-
riB-Randstreifen (185 ... 188) von den
Ubrigen Teilen der Felder abtrennbar
sind, die als Flachenabschnitte (F 1 ... F
8) zusammen die Nutzfliche des Briefes
bilden,

- - von denen die erste Langsperforation
(181) von der ersten Lingskante (171)
einen Abstand hat, der gleich der um die
Breite (r) des ersten AbriB-Randstreifens
(185) verminderten Nutzbreite (m) des
Wickels (179) ist,

- - von denen die zweite Langsperfora-
tion (182) von der ersten L3ngskante
(171) einen Abstand hat, der gleich der
um die Breite (r) des zweiten AbriB-
Randstreifens (186) vergroBerten Nutz-
breite (m) des Wickels (179) ist,

- - von denen die dritte Langsfalzstelle
(183) von der ersten Lingskante (171)
einen Abstand hat, der gleich der um die
Breite (r) des dritten AbriB-Randstreifens
(187) verminderten dreifachen Nutzbreite
(m) des Wickels (179) ist, und
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- - von denen die vierte LAngsperforation
(184) von der ersten Lingskante (171)
einen Abstand hat, der gleich der um die
Breite (r) eines vierten AbriB-Randstrei-
fens (188) vergr&Berten dreifachen Nutz-
breite (m) des Wickels (179) ist,

im Bereich des Fldchenabschnittes (F 2)
der zweiten Reihe und ersten Spalte ist
ein erster Klebstoffauftrag (190) in Form
von drei aneinander anschlieBenden
Klebstoffstreifen (191 ... 193) angebracht,
- - von denen der erste Klebstoffstreifen
(191) in der Querrichtung parallel zur
Querfalzstelle (175) in einem Abstand zu
dieser verlduft, der hdchstens gleich der
Hohe (s) des Beschnittes (196) ist, wobei
der Klebstoffstreifen in der LAngsrichtung
zur Mitte hin sich um ein gewisses MaB
(b) lber die HOhe (s) des Beschnittes
(196) hinaus von der Querfalzstelle (175)
hinwegerstreckt, und der sich in der
Querrichtung von der ersten Lingskante
(171) bis zur ersten L3ngsperforation
(181) erstreckt,

- - von denen der zweite Klebstoffstreifen
(192) in der Lingsrichtung entlang der
ersten Langskante (171) verlduft und
eine gewisse Breite (b) hat,

- - von denen der dritte Klebstoffstreifen
(193) in der Lingsrichtung entlang der
ersten Langsperforation (181) verlduft
und eine gewisse Breite (b) hat, und

- - von denen der zweite und dritte Kleb-
stoffstreifen (192, 193) in der L3ngsrich-
tung sich vom ersten Klebstoffstreifen
(191) aus in Richtung auf die zweite
Querkante (174) hin bis zu einer Stelle
erstrecken, die von der Querfalzstelle
(175) einen Abstand hat, der gleich dem
Abstand der Querfalzstelle (175) von der
ersten Querkante (173) ist,

die Felder der ersten Reihe mit ihren
Fldchenabschnitten (F 1, F 3, F 5, F 7)
sind um die Querfalzstelle (175) nach
vorn auf die Felder der zweiten Reihe mit
ihren Fl4chenabschnitten (F 2, F 4, F 6,
F 8) umgefaltet und mit ihnen verklebt,
die Ubereinander liegenden Felder der
ersten Spalte mit ihren Fldchenabschnit-
ten (F 1, F 2) und mit dem ersten AbriB3-
Randstreifen (185) sind um die erste
Langsfalzstelle (176) nach vorn auf die
Ubereinander liegenden Felder der zwei-
ten Spalte mit ihren FlAchenabschnitten
(F 3, F 4) umgefaltet,

die Ubereinanderliegenden Felder der
vierten Spalte mit ihren Flichenabschnit-
ten (F 7, F 8) und mit dem vierten AbriB-
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Randstreifen (188) sind um die dritte
Langsfalzstelle (178) nach vorn auf die
Ubereinander liegenden Felder der drit-
ten Spalte mit ihren FlAchenabschnitten
(F 5, F 6) umgefaltet,

im Bereich der Felder der zweiten Spalte
ist auf der nach oben gekehrten Unter-
seite des dem Flidchenabschnitt (F 2) der
ersten Spalte benachbarten Teils des er-
sten AbriB-Randstreifens (185) ein weite-
rer Klebstoffauftrag (195) angebracht,

- - der in der L&ngsrichtung sich von der
Querfalzstelle (175) bis zur zweiten Quer-
kante (174) erstreckt und

- - der in der Querrichtung sich von der
ersten Langsfalzstelle (176) aus zur Mitte
hin um ein MaB (u) erstreckt, das kleiner
als der Abstand (r) der ersten Langsper-
foration (181) von der ersten Lingsfalz-
stelle (176) ist,

die in der zweiten Reihe Ubereinanderlie-
genden Felder der dritten und vierten
Spalte mit ihren Fldchenabschnitten (F 7,
F 8; F 5, F 6) sind um die zweite L4ngs-
falzstelle (177) nach vorn auf die eben-
falls in der zweiten Reihe Ubereinander
liegenden Felder der ersten und zweiten
Spalte mit ihren Fldchenabschnitten (F 1,
F 2; F 3, F 4) umgefaltet und mit ihnen
verklebt,

von dem fertigen Wickel (179) ist entlang
der Querfalzstelle (175) der Beschnitt
(196) von einer bestimmten Breite (s)
abgetrennt.

6. Brief fiir Werbezwecke nach Anspruch 5,
gekennzeichnet durch die Merkmale:

im Bereich der Fldchenabschnitte (F 4, F
6) der zweiten Reihe und zweiten und
dritten Spalte ist ein zweiter weiterer
Klebstoffauftrag (194) in Form eines ein-
zigen Klebstoffstreifens angebracht,

- - der beiderseits entlang der zweiten
Langsfalz stelle (177) verlduft und in der
Querrichtung eine fiir eine Heftklebung
ausreichende Breite (c) hat und

- - der in der Lingsrichtung in einer
Entfernung von der Querfalzstelle (175)
beginnt, die hdchstens gleich der HShe
(s) des Beschnittes (196) ist, und der
sich in Richtung auf die zweite Querkan-
te (174) hin bis zu einer Stelle erstreckt,
die von der Querfalzstelle (175) einen
Abstand hat, der gleich dem Abstand der
Querfalzstelle (175) von der ersten Quer-
kante (173) ist.
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7. Brief fir Werbezwecke nach Anspruch 5 oder

6,

mit dem Merkmal:

die Felder der vierten Spalte mit ihren
Fldchen abschnitten (F 7.1, F 8.1) er-
strecken sich in der Querrichtung von
der dritten Langsfalzstelle (178.1) aus um
ein MaB, das gleich der Nutzbreite (m)
des Wickels (179.1) ist,

gekennzeichnet durch die Merkmale:

an die Felder der vierten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (F 7.1, F 8.1) und mit
dem vierten AbriB-Randstreifen (188.1)
schlieBt am AuBenrand der Flidchenab-
schnitte (F 7.1, F 8.1) je ein weiteres
Feld einer fiinften Spalte mit seinen Fl3-
chenabschnitten (F 9.1, F 10.1) zusitz-
lich an,

- - die in der Langsrichtung sich um das
gleiche MaB wie die Fldchenabschnitte
(F 7.1, F 8.1) der vierten Spalte erstrek-
ken und

- - die in der Querrichtung sich von den
Fldchenabschnitten (F 7.1, F 8.1) der
vierten Spalte aus um ein MaB erstrek-
ken, das hdchstens gleich der um die
Breite (r) eines AbriB-Randstreifens ver-
minderten Nutzbreite (m) des Wickels
(179.1) und mindestens gleich zumindest
anndhernd der halben Nutzbreite (m) des
Wickels (179.1) ist,

zwischen den Flachenabschnitten (F 7.1,
F 8.1) der vierten Spalte und den Fl3-
chenabschnitten (F 9.1, F 10.1) der flnf-
ten Spalte ist eine weitere (vierte) Langs-
falzstelle (197.1) vorhanden,

nach dem Umfalten der Felder der ersten
Reihe um die Querfalzstelle (175.1) auf
die Felder der zweiten Reihe sind die
Ubereinander liegenden Fldchenabschnit-
te (F 9.1, F 10.1) der flinften Spalte ge-
meinsam mit den benachbarten Fldchen-
abschnitten (F 7.1, F 8.1) um die dritte
Langsfalzstelle (178.1) umgefaltet.

8. Brief fiir Werbezwecke nach Anspruch 7,
mit den Merkmalen:

die Felder der flinften Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (F 9.2, F 10.2) er-
strecken sich in der Querrichtung von
den Fldchenabschnitten (F 7.2. F 8.2)
der vierten Spalte aus um ein MaB, das
zumindest annZhernd gleich der Nutz-
breite (m) des Wickels (179.2) ist,

gekennzeichnet durch die Merkmale:

an die Felder der fiinften Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (F 9.2, F 10.2) schlie-
Ben an ihrem AuBenrand je ein oder
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mehrere weitere Felder weiterer Spalten
an,

in einem Abstand von der ersten Langs-
kante (171.2), der zumindest anndhernd
ein ganzzahliges Vielfaches der Nutzbrei-
te (m) des Wickels (179.2) ist, sind weite-
re Langsfalzstellen vorhanden,

bei den ungeradzahligen weiteren Langs-
falzstellen sind beiderseits je eine L4ngs-
perforation vorhanden, die von der be-
treffenden Langsfalzstelle einen Abstand
haben, der zumindest anndhernd gleich
dem Abstand (r) ist, den die erste und
zweite Ldngsperforation (181.2, 182.2)
von der ersten Lingsfalzstelle (176.2)
oder die dritte und vierte Langsperfora-
tion (183.2, 184.2) von der dritten Lings-
falzstelle (178.2) haben.

9. Brief flir Werbezwecke nach Anspruch 7 oder

8,

gekennzeichnet durch die Merkmale:

bei den Feldern der zweiten Reihe sind
bei einer oder mehreren der weiteren
geradzahligen L3ngsfalzstellen (197.2) je
ein Klebstoffauftrag (198.2) fiir eine Heft-
klebung entsprechend dem Klebstoffauf-
trag (194.2) bei der zweiten Lingsfalz-
stelle (177.2) angebracht,

vorzugsweise sind nach dem Umfalten
der Felder der ersten Reihe auf die Fel-
der der zweiten Reihe im Bereich einer
oder mehrerer der geradzahligen Langs-
falzstellen jeweils auf der obenliegenden
Seite je ein weiterer Klebstoffauftrag
(199.2) fir eine Heftklebung entspre-
chend dem Klebstoffaufirag (194.2) bei
der zweiten Langsfalzstelle (177.2) ange-
bracht.

10. Brief fiir Werbezwecke mit den Merkmalen:

er ist aus einer zusammenhingenden
Tragerbahn  (200) mit rechteckiger
GrundriBfliche mit zwei Ldngskanten
(201, 202) und =zwei Querkanten (203,
204) gebildet,

die Tragerbahn (200) ist mittels einer
quer verlaufenden Falzstelle (205) (Quer-
falzstelle) und wenigstens einer langs
verlaufenden Falzstelle (Langsfalzstelle)
in wenigstens zwei Reihen und zwei
Spalten Felder unterteilt, die entlang der
Falzstellen zu einem Wickel (209) zu-
sammengefaltet sind,

ein Teil der Felder ist mittels ldngs ver-
laufender Perforationen (LAngsperforatio-
nen) und/oder mittels quer verlaufender
Perforationen (Querperforationen) vonein-
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ander trennbar,

gekennzeichnet durch die Merkmale:

die Tragerbahn (200) weist drei Ldngs-
falzstellen (206 ... 208) auf, die zusam-
men mit der Querfalzstelle (205) die Tra-
gerbahn (200) in acht Felder unterteilen,
die in zwei Reihen und in vier Spalten
angeordnet sind,

die Tragerbahn (200) hat eine Lange, die
gleich ist der Summe

- - aus der zweifachen Nutzldnge (n) des
Wickels (209), die hchstens gleich dem
GroBtmaB und mindestens gleich dem
KleinstmaB der Linge eines Standard-
briefes ist, und

- - aus der zweifachen HOhe (s) eines
Beschnittes (222),

die Tragerbahn (200) hat eine Gesamt-
breite, die gleich ist der Summe

- - aus der Breite der Felder der ersten,
zweiten und dritten Spalte mit ihren Fla-
chenabschnitten (G 1 ... G 6) und mit je
einem AbriB-Randstreifen (214 ... 216),
die hochstens gleich der Nutzbreite (m)
des Wickels (209) ist, welche mindestens
gleich dem KleinstmaB und hd&chstens
gleich dem Gr&BtmaB der Breite eines
Standardbriefes ist, wobei die Breite der
Fldchenabschnitte (G 5, G 6) der dritten
Spalte vermindert um die HOhe einer
Briefhillenklappe (217) mindestens
gleich dem KleinstmaB der Breite eines
Standardbriefes ist, und

- - aus der Breite der Felder der vierten
Spalte mit ihren Fldchenabschnitten (G 7,
G 8), die gleich der um die H6he der
Briefhillenklappe (217) verminderten
Breite der Flichenabschnitte (G 5, G 6)
der dritten Spalte ist,

die Querfalzstelle (205) liegt in der Mitte
zwischen den beiden Querkanten (203,
204),

von den drei Lingsfalzstellen (206 ...
208)

- - hat die erste Langsfalzstelle (206) von
der ersten Lingskante (201) einen Ab-
stand, der zumindest anndhernd gleich
der Nuizbreite (m) des Wickels (209),
ndmlich gleich der Summe der Breite
der Flachenabschnitte (G 1, G 2) der
ersten Spalte und der Breite des ersten
AbriB-Randstreifens (214), ist,

- - hat die zweite Lingsfalzstelle (207)
von der ersten Lingskante (201) einen
Abstand, der =zumindest anndhernd
gleich der zweifachen Nutzbreite (m) des
Wickels (209) ist, und
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- - hat die dritte Langsfalzstelle (208) von
der ersten Lingskante (201) einen Ab-
stand, der zumindest anndhernd gleich
der dreifachen Nutzbreite (m) des Wik-
kels (209) ist,
die Tragerbahn (200) weist drei Ldngs-
perforationen (211 ... 213) auf, die unter-
einander und zu den L&ngskanten (201,
202) parallel ausgerichtet sind und mit-
tels der in den betreffenden Feldern die
dort vorhandenen  AbriB-Randstreifen
(214 ... 216) von den Ubrigen Teilen die-
ser Felder abtrennbar sind, die als Fli-
chenabschnitte (G 1 ... G 6) zusammen
die Nutzflache des Briefes bilden,
- - von denen die erste Langsperforation
(211) von der ersten Lingskante (201)
einen Abstand hat, der gleich der Breite
(r) des ersten Abri-Randstreifens (214)
ist,
- - von denen die zweite Langsperfora-
tion (212) von der ersten L3ngskante
(201) einen Abstand hat, der gleich der
um die Breite (r) des zweiten AbriB-
Randstreifens (215) verminderten zweifa-
chen Nutzbreite (m) des Wickels (209)
ist, und
- - von denen die dritte Langsperforation
(213) von der ersten Lingskante (201)
einen Abstand hat, der gleich der um die
Breite (r) des dritten AbriB-Randstreifens
(216) vergrdBerten zweifachen Nutzbreite
(m) des Wickels (209) ist,
im Bereich der Felder der dritten Spalte
mit ihren Fl4chenabschnitten (G 5, G 6)
ist entweder in der ersten oder in der
zweiten Reihe ein erster Klebstoffauftrag
(218) angebracht,
- - der die Form von zwei voneinander
getrennten Klebstoffstreifen (219, 220)
hat,
- - - von denen der erste Klebstoff-
streifen (219) in der Querrichtung ent-
lang der ersten bzw. zweiten Querkan-
te (203 bzw. 204) verlduft und eine
gewisse Breite (b) hat
- - - von denen der zweite Klebstoff-
streifen (220) in der Querrichtung pa-
rallel zur Querfalzstelle (205) in einem
Abstand zu dieser verlduft, der hch-
stens gleich der H6he (s) des Be-
schnittes (222) ist, wobei der Kleb-
stoffstreifen (220) in der Langsrich-
tung zur Mitte hin sich um ein gewis-
ses MaB (b) Uber die HOhe (s) des
Beschnittes (222) hinaus von der
Querfalzstelle (205) hinweg erstreckt,
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- - - von denen beide Klebstoffstreifen
(219, 220) in der Querrichtung von der
dritten Querfalzstelle (208) aus =zur
zweiten Querfalzstelle (207) hin sich
bis zu einer Stelle erstrecken, die von
der dritten Querfalzstelle (208) um ein
MaB entfernt ist, das gleich der Breite
der Fldchenabschnitte (G 7, G 8) der
vierten Spalte ist,
die Felder der vierten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (G 7, G 8) sind um
die dritte Ldngsfalzstelle (208) nach vorn
auf die Felder der dritten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (G 5, G 6) umgefal-
tet, wobei in der ersten bzw. zweiten
Reihe der Flachenabschnitt (G 7 bzw. G
8) der vierten Spalte mit dem Flachenab-
schnitt (G 5 bzw. G 6) der dritten Spalte
verklebt ist,
die Felder der ersten Reihe mit ihren
Fldchenabschnitten (G 1, G 3, G 5, G 7)
sind um die Querfalzstelle (205) nach
vorn auf die Felder der zweiten Reihe mit
ihren Flachenabschnitten (G 2, G 4, G 6,
G 8) umgefaltet,
die Ubereinanderliegenden Felder der
dritten und vierten Spalte mit ihren Fla-
chenabschnitten (G 5, G 7; G 6, G 8)
sind um die zweite Langsfalzstelle (207)
nach vorn auf die Felder der zweiten
Spalte mit ihren Fldchenabschnitten (G 3,
G 4) umgefaltet,
im Bereich des Feldes der zweiten Reihe
und dritten Spalte ist auf der nach oben
gekehrten Unterseite des seinem Fli-
chenabschnitt (G 6) benachbarten Teils
des dritten AbriB-Randstreifens (216) ein
zweiter Klebstoffauftrag (221) angebracht,
- - der sich in der Langsrichtung von der
Querfalzstelle (205) bis zur zweiten Quer-
kante (204) erstreckt und
- - der sich in der Querrichtung von der
zweiten Langsfalzstelle (207) aus zur Mit-
te hin um ein MaB (u) erstreckt, das
kleiner als der Abstand (r) der zweiten
Langsperforation (212) von der zweiten
Langsfalzstelle (207) ist,
die Ubereinanderliegenden Felder der er-
sten Spalte mit ihren Fldchenabschnitten
(G 1, G 2), werden um die erste Langs-
falzstelle (206) nach vorn auf die iiberein-
ander liegenden Felder der zweiten bis
vierten Spalte umgefaltet und mit ihnen
verklebt,
von dem fertigen Wickel (209) ist entlang
der Querfalzstelle (205) der Beschnitt
(222) von einer bestimmten Breite (s)
abgetrennt.
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11. Brief flir Werbezwecke nach Anspruch 10,

gekennzeichnet durch die Merkmale:

- im Bereich der Felder der dritten Spalte
mit ihren Fl4chenabschnitten (G 5, G 6)
ist neben dem ersten Klebstoffaufirag
(218) in der einen Reihe zusitzlich auch
in der anderen Reihe ein Klebstoffauftrag
(223) in Form von zwei voneinander ge-
tfrennten Klebstoffstreifen (224, 225) an-
gebracht, die in der Ldngsrichtung in Be-
zug auf die Querfalzstelle (205) spiegel-
bildlich zu dem ersten Klebstoffauftrag
(218) mit seinen beiden Klebstoffstreifen
(219, 220) im Flachenabschnitt (G 5) der
ersten Reihe angeordnet sind.

12. Brief flir Werbezwecke nach Anspruch 10,

gekennzeichnet durch die Merkmale:

- die Trdgerbahn (200.1) hat bei gleicher
Lange eine groBere Breite, die sich dar-
aus ergibt, daB bei gleicher Breite der
Felder der ersten bis dritten Spalte die
Breite der Felder der vierten Spalte mit
ihren Flachenabschnitten (G 7.1, G 8.1)
gleich der Breite der Fldchenabschnitte
(G 5.1, G 6.1) der dritten Spalte ist,

- der erste Klebstoffauftrag (224.1) im Be-
reich der Felder der dritten Spalte be-
deckt den ganzen Flidchenabschnitt (G
5.1 bzw. G 6.1) der ersten oder der zwei-
ten Reihe.

13. Brief flir Werbezwecke nach einem der An-

sprliiche 1 bis 12
gekennzeichnet durch die Merkmale:

- es ist eine sekunddre Trdgerbahn (231)
vorhanden,

- - die entweder die gleiche Lidnge oder
eine geringere L3nge als die primire
Tragerbahn (230) hat, und/oder

- - die entweder die gleiche Breite oder
eine geringere Breite als die primire
Tragerbahn (230) hat,

- auf der der sekunddren Trigerbahn (231)
zugekehrten Seite der primiren Triger-
bahn (230) und/oder an der der primiren
Tragerbahn (230) zugekehrten Seite der
sekundédren Trigerbahn (231) sind ein
oder mehrere Klebstoffaufirdge (273,
277, 282, 284) angebracht, und zwar
- - ein Klebstoffauftrag (273) in denjeni-
gen Bereichen eines Fldchenabschnittes
(H 2), mittels derer eine Briefhiille (272)
herstellbar ist, und/oder
- - ein Klebstoffauftrag (277 ... 279) in
demjenigen Bereich von Flidchenab-
schnitten (H3, H5; H4, H6; H7, H9)
beiderseits entlang einer Falzstelle (242,
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14.

15.

16.

17.

244), mittels dessen eine Heftklebung
herstellbar ist, und/oder

- - ein Klebstoffauftrag (280) im gesam-
ten Fldchenbereich eines als Nutzflache
des Briefes dienenden Fldchenabschnit-
tes (H 1), mittels dessen eine Postkarte
(281) herstellbar ist, und/oder

- - ein Klebstoffauftrag (282, 283) auf
einzelnen Teilbereichen und/oder auf
dem gesamten Flidchenbereich eines
oder mehrerer vorhandener AbriB-Rand-
streifen (263, 264) und/oder

- - ein Klebstoffauftrag (284) auf einzel-
nen Teilbereichen und/oder auf dem ge-
samten Flichenbereich eines oder meh-
rerer Teile eines spiteren Beschnittes
(293).

Brief flr Werbezwecke nach einem der An-
spriiche 3 bis 13,
mit dem Merkmal:

- es ist ein Fldchenbereich vorhanden, der
als Briefhiillenklappe (269) dient,

gekennzeichnet durch das Merkmal:

- an der Briefhlllenklappe (269) ist wenig-
stens ein Teilbereich, vorzugsweise der-
jenige, der von der zugeh&rigen Briefhil-
le (273) am weitestens entfernt liegt, mit
einem Klebstoffaufirag (295) versehen,
dessen Klebstoff zumindest zeitweilig in-
aktiv ist und der durch Feuchtigkeit, War-
me oder Druck aktivierbar ist.

Brief flr Werbezwecke nach einem der An-
spriiche 1 bis 14, mit dem Merkmal:

- die Trdgerbahn (230, 231) weist eine
oder mehrere langs und/oder quer ver-
laufende Perforationen auf,

gekennzeichnet durch das Merkmal:

- diese Perforationen (251 ... 254; 255 ..
258) sind bevorzugt alle am fertigen Wik-
kel (232) ausgefihrt.

Brief flr Werbezwecke nach einem der An-
spriiche 1 bis 15,
gekennzeichnet durch das Merkmal:

- die L4dngenangaben und die Breitenanga-
ben fiir die einzelnen Teile und die An-
gaben Uber ihre Anordnung sind in Be-
zug auf die Durchlaufrichtung hinsichtlich
der Falz-, Klebe- und Schneidvorgdnge
(Ldngs- und Querrichtung) gegeneinan-
der vertauscht.

Brief flir Werbezwecke mit den Merkmalen:
- er ist aus einer zusammenhingenden
Tragerbahn mit rechteckiger GrundriBfl4-
che mit zwei L3ngskanten und zwei
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Querkanten gebildet,

die Trdgerbahn ist mittels p querverlau-
fender Falzstellen (Querfalzstellen) und
mittels q langsverlaufender Falzstellen
(Ladngsfalzstellen) in p + 1 Reihen und q
+ 1 Spalten Felder unterteilt, die entlang
der Falzstellen zu einem Wickel zusam-
mengefaltet sind, wobei die Mindestwerte
p=2undq = 1 sind,

ein Teil der Felder ist durch einen Be-
schnitt voneinander trennbar,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

die Trdgerbahn (300) hat folgende Ab-
messungen,

- - ihre L&nge ist gleich der Summe aus
der p + 1 fachen Nuizbreite (m) des
Wickels (325"), welche mindestens gleich
dem KleinstmaB und h&chstens gleich
dem GroBtmaB der Breite eines Stan-
dardbriefes ist, und aus der p + 1 fa-
chen HOhe (s'") eines zweiten Beschnittes
(315), und

- - ihre Breite ist gleich der Summe aus
der Nutzldnge (n) des Wickels (325'), die
einschlieBlich der H6he einer Briefhillen-
klappe (318) hochstens gleich dem
GroBtmalB und ohne die H6he der Brief-
hillenklappe (318) mindestens gleich
dem KleinstmaB der L&nge eines Stan-
dardbriefes ist, aus der um die H6he der
Briefhillenklappe (318) verminderten
Nutzldnge (n) des Wickels (325') und aus
der zweifachen Breite (s) eines ersten
Beschnittes (314),

von den Querfalzstellen (305, 306) hat
jede von der ersten Querkante (303) ei-
nen Abstand, der zumindest annihernd
gleich einem ganzzahligen Vielfachen
der Summe aus der Nutzbreite (m) des
Wickels (325') und der HGhe (s') des
zweiten Beschnittes (315) ist,

die Lingsfalzstelle (307) hat von der er-
sten Langskante (301) einen Abstand,
der gleich ist der Summe der Nutzldnge
(n) des Wickels (325") und der Breite (s)
des ersten Beschnittes (314),

im Bereich des Feldes (K 4) der ersten
Reihe und zweiten Spalte ist ein erster
Klebstoffauftrag (320) in Form von drei
aneinander anschlieBenden  Klebstoff-
streifen (321 ... 323) angebracht,

- - von denen der erste Klebstoffstreifen
(321) in der Langsrichtung parallel zur
Langsfalzstelle (307) in einem Abstand
verlauft, der h6chstens gleich der Breite
(s) des ersten Beschnittes (314) ist, wo-
bei der Klebstoffstreifen (321) in der
Querrichtung zur Mitte hin sich um ein
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gewisses MaB (b) Uber die Breite (s) des
Beschnittes (314) hinaus von der Lidngs-
falzstelle (307) weg erstreckt und in der
Langsrichtung sich von der ersten Quer-
kante (303) aus in Richtung zur ersten
Querfalzstelle (305) hin h&chstens bis zu
dieser und mindestens bis zu einer Stelle
erstreckt, die von der Querfalzstelle
(305) zumindest anndhernd um die Brei-
te (s") des zweiten Beschnittes (315) ent-
fernt ist,

- - von denen der zweite Klebstoffstreifen
(322) in der Querrichtung entlang der er-
sten Querkante (303) verlduft und eine
gewisse Breite (b) hat,

- - von denen der dritte Klebstoffstreifen
(323) in der Querrichtung parallel zur er-
sten Querfalzstelle (305) in einem Ab-
stand zu dieser verlduft, der hdchstens
gleich der Breite (s') des zweiten Be-
schnittes (315) ist, und der von einer
Stelle aus, die von der benachbarten
Querfalzstelle (305) um die Breite (s')
des zweiten Beschnittes (315) entfernt
ist, eine gewisse Breite (b) hat,

- - von denen der zweite und der dritte
Klebstoffstreifen (322, 323) in der Quer-
richtung sich vom ersten Klebstoffstreifen
(321) aus in Richtung auf die zweite
Langskante (302) hin bis zu einer Stelle
erstrecken, die von der Langsfalzstelle
(307) den gleichen Abstand hat, den die
Langsfalzstelle (307) von der ersten
Langskante (301) hat,

im Bereich der Flichenabschnitte (K 5, K
6) der zweiten und dritten Reihe und
zweiten Spalte ist ein zweiter Klebstoff-
auftfrag (324) in Form eines einzigen
Streifens angebracht, und zwar auf und
beiderseits entlang einer oder mehrerer
der ungeradzahligen  Querfalzstellen
(306) von der ersten Querkante (303) aus
gezdhit, der jeweils in der Querrichtung
in einer Entfernung von der Lidngsfalz-
stelle (307) beginnt, die hdchstens gleich
der Breite (s) des ersten Beschnittes
(314) ist, und in Richtung auf die zweite
Langskante (302) hin sich bis zu einer
Stelle erstreckt, die von der Langsfalz-
stelle (307) den gleichen Abstand hat,
den die Lingsfalzstelle (307) von der er-
sten Langskante (301) hat, und der in der
Querrichtung eine fiir eine Heftklebung
ausreichende Gesamtbreite (c) hat,

die Felder der ersten Spalte mit ihren
Fldchenabschnitten (K 1 ... K 3) sind um
die L&ngsfalzstelle (307) nach vorn auf
die Felder der zweiten Spalte mit ihren
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Fldchenabschnitten (K4 ... K 6) umgefal-
tet,

die aufeinanderliegenden Felder der er-
sten Reihe mit den Flichenabschnitten
(K 1, K 4) sind um die erste Querfalzstel-
le (305) nach vorn auf die ebenfalls Uber-
einanderliegenden Felder der zweiten
Reihe mit ihren Fldchenabschnitten (K 2,
K 5) umgefaltet,

80

gebracht, der in der L&ngsrichtung des
VerschluBstreifens (331) sich Uber des-
sen gesamte Linge erstreckt und der in
der Querrichtung sich zumindest auf der
einen Seite der Lingsfalzstelle (334) von
dieser aus um ein MaB (w) erstreckt,

es ist ein zweiter Klebstoffauftrag (340) in
Form zweier Klebstoffstreifen (341, 342)
angebracht, und zwar entweder am Ver-

- soweit mehr als drei Reihen Felder vor- 10 schluBstreifen (331) auf dessen Innensei-
handen sind, sind die Felder der weite- te entlang der beiden Langsrdnder (332,
ren Reihen einzeln oder paarweise ge- 333) oder am Wickel (325') an dessen
meinsam um eine der weiteren Querfalz- beiden auBengelegenen Feldern entlang
stellen nach vorn auf die Felder der an- der zweiten Beschnittkante (317), wobei
deren Reihen umgefaltet, 15 die beiden Klebstoffstreifen (341, 342) in

- die Ubereinanderliegenden Felder der er- der Ldngsrichtung des VerschluBstreifens
sten und zweiten Reihe, und gegebenen- sich Uber dessen gesamte Linge er-
falls die darlberliegenden Felder weite- strecken und in der Querrichtung sich
rer Reihen, werden um die zweite Quer- vom benachbarten Langsrand (332, 333)
falzstelle (306) nach vorn auf die Felder 20 des VerschluBstreifens (331) bzw. von
der dritten Reihe, und gegebenenfalls auf der Beschnittkante (317) des Wickels
die darliberliegenden Felder weiterer (325') aus um ein MaB (x) erstrecken,
Reihen, umgefaltet, das hd&chstens gleich dem Abstand (v)

- von dem fertig gefalteten Wickel (325) ist der Ldngsperforationen (335, 336) vom
entlang der Lingsfalzstelle (307) ein er- 25 zugehdrigen Langsrand (332, 333) ist,
ster Beschnitt (314) von einer bestimm- die eine Hilfte des VerschluBstreifens
ten Breite (s) abgetrennt, (331) ist um die Langsfalzstelle (334)

- von dem einmal beschnittenen Wickel ist nach vorn zur anderen Hilfte hin umge-
entlang der ungeradzahligen Querfalz- faltet und dabei mittels des ersten Kleb-
stellen (305) ein zweiter Beschnitt (315) 30 stoffauftrages (339) miteinander verklebt,
von einer bestimmten Breite (s') abge- wobei die Randstreifen (337, 338) in ei-
frennt, nem Abstand gehalten sind, der groBer

- entlang der parallel zum zweiten Be- als die Dicke des Wickels (325') im Be-
schnitt (315) verlaufenden zweiten Be- reich der zweiten Beschnittkante (317)
schnittkante (317) des zweifach beschnit- 35 ist,
tenen Wickels (325") ist ein VerschluB- die beiden auseinanderklaffenden Rand-
streifen (328) angebracht, dessen Rand- streifen (337, 338) sind Uber die zweite
bereiche mit der AuBenseite der beiden Beschnittkante (317) des Wickels (325")
auBen gelegenen Felder des Wickels hinweggeschoben und mittels der Kleb-
(325') verbunden sind. 40 stoffstreifen (341, 332) mit dem Wickel

(325") verklebt.
18. Werbebrief nach Anspruch 17
gekennzeichnet durch die Merkmale: 19. Werbebrief nach Anspruch 17,

- der VerschluBstreifen (331) weist eine gekennzeichnet durch die Merkmale:
Langsfalzstelle (334) auf, die zumindest 45 - der VerschluBstreifen (345) weist auf sei-
anndhernd entlang seiner L3ngsmittelli- ner Innenseite ein AufreiBelement in
nie verlduft, Form eines AufreiBfadens (346) oder ei-

- der VerschluBstreifen (331) weist zwei nes AufreiBbandes auf, das zumindest
Langsperforationen (335, 336) auf, die in anndhernd entlang der Langsmittellinie
der Ldngsrichtung des VerschluBstreifens 50 des VerschluBstreifens (345) angeordnet
(331) sich Uber dessen gesamte Linge ist,
erstrecken und die in der Querrichtung der VerschluBstreifen (345) weist zwei
von dem n3chstgelegenen Langsrand Langsfalzstellen (347, 348) auf, die in der
(332, 333) des VerschluBstreifens (331) Langsrichtung des VerschiluBstreifens
einen bestimmten Abstand (v) haben, 55 (345) sich Uber dessen gesamte Linge

entlang der Langsfalzstelle (334) ist auf
der Innenseite des VerschluBstreifens
(331) ein erster Klebstoffaufirag (339) an-

41

erstrecken und die in der Querrichtung
zumindest anndhernd symmetrisch zur
Langsmittellinie in einem gegenseitigen
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Abstand angeordnet sind, der zumindest
anndhernd gleich der Dicke des Wickels
(325') im Bereich der zweiten Beschnitt-
kante (317) ist,

es ist ein Klebstoffauftrag (350) in Form
zweier Klebstoffstreifen (351, 352) ange-
bracht, und zwar entweder am Ver-
schluBstreifen (345) auf dessen Innensei-
te entlang der beiden Langsrdnder (353,

82

einem Ende (368) des VerschluBstreifens
(360) aus sich um eine bestimmte Strek-
ke (z) in den VerschluBstreifen (360) hin-
einerstrecken, oder wobei die beiden
Einschnitte (370, 371) von einer zwischen
den beiden Ende des VerschluBstreifens
(361) gelegenen Stelle (372) aus gemein-
sam in der L&ngsrichtung nach beiden
Seiten hin sich um eine gewisse Strecke

354) oder am Wickel (325') an dessen 10 (z) in den VerschluBstreifen (361) hinei-
beiden auBen gelegenen Feldern entlang nerstrecken, wobei im letzteren Falle an
der zweiten Beschnittkante (317), wobei dieser Stelle auBerdem ein dritter Ein-
die beiden Klebstoffstreifen (351, 352) in schnitt (373) vorhanden ist, der in der
der Ldngsrichtung des VerschluBstreifens Querrichtung sich vom ersten Einschnitt
(345) sich Uber dessen gesamte Linge 15 (370) bis zum zweiten Einschnitt (371)
erstrecken und in der Querrichtung sich erstreckt,

von den beiden Lingsrdndern (353, 354) - es ist ein Klebstoffaufirag (375; 378) in
des VerschluBstreifens (345) aus zur Form zweier Klebstoffstreifen (376, 377;
Langsmittellinie hin um ein MaB (y) er- 379, 380) angebracht, und zwar entweder
strecken bzw. sich am Wickel (325") von 20 am VerschluBstreifen (360; 361) auf des-
der zweiten Beschnittkante (317) aus von sen Innenseite entlang der beiden Langs-
dieser weg um das MaB (y) erstrecken, rdnder (381, 382; 383, 384) oder am
das h&chstens gleich dem Abstand der Wickel (325') an dessen beiden auBen
Langsrander (353, 354) von der ihnen gelegenen Feldern entlang der zweiten
benachbarten Lingsfalzstelle (348, 349) 25 Beschnittkante (317), wobei die beiden
ist, Klebstoffstreifen (376, 377; 379, 380) in
die von der Langsmittellinie aus auBer- der Ldngsrichtung des VerschluBstreifens
halb der Lingsfalzstelle (348, 349) gele- (360; 361) sich Uber dessen gesamte
genen beiden Randstreifen (355,356) des Lange erstrecken und in der Querrich-
VerschluBstreifens (345) sind um die be- 30 tung sich von den beiden L3ngsrdndern
nachbarten Lidngsfalzstelle (348, 349) (381, 382; 383, 384) aus zur LaAngsmittel-
nach vorn, etwa im rechten Winkel um- linie hin um ein MaB (y) erstrecken bzw.
gefaltet und mit den der zweiten Be- am Wickel (325') sich von der zweiten
schnittkante (317) benachbarten Flichen Beschnittkante (317) aus von dieser weg
bereichen des Wickels (325') mittels der 35 um ein MaB (y) erstrecken, das h&ch-

Klebstoffstreifen (351, 352) verklebt.

stens gleich dem Abstand der Ldngsrdn-
der (381 ... 384) von der ihnen benach-

20. Werbebrief nach Anspruch 17,
gekennzeichnet durch die Merkmale: -
- der VerschluBstreifen (360; 361) weist 40

barten Ladngsperforation (362 ... 365) ist,
die von der Langsmittellinie aus auBer-
halb der beiden Langsperforationen (362,

zwei Ldngsperforationen (362, 363; 364
,365) auf, die in der Lingsrichtung des
VerschluBstreifens (360; 361) sich Uber
dessen gesamte Linge erstrecken und

363; 364, 365) gelegenen beiden Rand-
streifen (385, 386) des VerschluBstreifens
(360; 361) sind um die L&ngsperforatio-
nen nach vorn, etwa im rechten Winkel

die in der Querrichtung zumindest annd- 45 umgefaltet und mit den der zweiten Be-
hernd symmetrisch zur Langsmittellinie schnittkante (317) benachbarten Fldchen-
des VerschluBstreifens in einem gegen- bereichen des Wickels 325') mittels der
seitigen Abstand angeordnet sind, der Klebstoffstreifen (376, 377; 379, 380) ver-
zumindest anndhernd gleich der Dicke klebt.

des Wickels (325') im Bereich der zwei- 50

ten Beschnittkante (317) ist, 21. Verfahren zur Herstellung eines Briefes fir
vorzugsweise sind am VerschluBstreifen Werbezwecke

(360; 361) zwei Einschnitte (366, 367; - aus einer Trigerbahn mit rechteckiger
370, 371) vorhanden, von denen je einer GrundriBflache, die ihrerseits als Ldngen-
in der Fluchtlinie einer der beiden Lidngs- 55 abschnitt einer Endlos-Papierbahn mit

perforationen (362, 363 bzw. 364, 365)
gelegen ist, wobei entweder die beiden
Einschnitte (366, 367) gemeinsam von

42

zwei parallelen L&ngskanten ausgebildet
ist,
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die wenigstens einen Randstreifen mit
Transportlchern aufweist,

gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte:

die Papierbahn (411) wird mittels einer
Schneidvorrichtung (434) durch einen
durchgehenden Trennschnitt in der
Langsrichtung in zwei Papierteilbahnen
(436, 437) aufgeschnitten,

der Trennschnitt wird in der Mitte der um
die Breite des Randstreifens (417, 418)
verminderten Breitenerstreckung der Pa-
pierbahn (411) ausgefiihri,

von den beiden Papierteilbahnen (436,
437) wird wenigstens eine Papierteilbahn
(436) vor oder nach dem Aufteilen durch
eine Klebstoff-Auftragsvorrichtung  hin-
durchgeflinrt und dabei mit einem Kleb-
stoffauftrag (424) aus einem aktivierbaren
Klebstoff in der Form eines zusammen-
hdngenden Klebstoffstreifens (425)
und/oder in der Form einzelner Klebstoff-
Fldchenmuster versehen,

die beiden Papierteilbahnen (436, 437)
werden entlang der Schnittlinie (430) so
aufeinander zu umgefaltet, daB der Kleb-
stoffauftrag (424) zwischen ihnen zu lie-
gen kommt,

der Klebstoffauftrag (424) wird mittels ei-
ner Aktiviervorrichtung (445) aktiviert,

die beiden Papierteilbahnen (436, 437)
werden mittels einer Andrlickvorrichtung
(446) gegeneinander gedriickt und mit-
einander verklebt,

die miteinander verklebten Papierteilbah-
nen (436, 437) werden mittels einer
Schneidvorrichtung  (449) in einzelne
Langenabschnitte (451) unterteilt, und
die vorhandenen Randstreifen (417, 418)
mit den Transportliéchern (419) werden
von den L3ngenabschnitten (451) abge-
trennt.

22. Verfahren zur Herstellung eines Briefes fir

Werbezwecke nach Anspruch 21,
gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte:

es wird eine zweite Papierbahn (412) zu-
gefihrt, die mindestens einen Randstrei-
fen (421, 422) mit Transportlchern
(423) aufweist,

die zweite Papierbahn (412) wird der er-
sten Papierbahn (411) auf derjenigen
Seite zugefihrt, die vom ersten Kleb-
stoffauftrag (424) der ersten Papierbahn
(411) abgekehrt ist,

die erste Papierbahn (411) und/oder die
zweite Papierbahn (412) wird vor dem
Zusammenfiihren der beiden Papierbah-
nen durch eine Klebstoff-Auftragsvorrich-
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tung hindurchgefiihrt und dabei mit ei-
nem weiteren Klebstoffauftrag (427) aus
einem aktivierbaren Klebstoff in der Form
eines zusammenhidngenden Klebstofi-
streifens und/oder in der Form von ein-
zelnen Klebstoff-Flachenmustern verse-
hen,

der weitere Klebstoffauftrag oder die wei-
teren Kilebstoffauftrdge (427) werden
nach dem Zusammen flihren der beiden
Papierbahnen (411, 412) aktiviert,

die beiden Papierbahnen (411, 412) wer-
den durch eine Andriickvorrichtung (429)
hindurchgefiihrt und dabei zumindest im
Bereich der weiteren Klebstoffauftrdge
(427) aneinander angedriickt und mitein-
ander verklebt.

23. Verfahren zur Herstellung eines Briefes fir
Werbezwecke

aus einer Trdgerbahn mit rechteckiger

GrundriBflache, die ihrerseits als Ldngen-

abschnitt einer Endlos-Papierbahn mit

zwei parallelen L&ngskanten ausgebildet

ist,

- die zwei Randstreifen mit Transportl6-
chern aufweist,

gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte:

die Papierbahn (461) wird mittels einer
Schneidvorrichtung (475) durch einen
durchgehenden Trennschnitt in der
Langsrichtung in zwei Papierteilbahnen
(476, 477) aufgeschnitten,

von den beiden Papierteilbahnen (476,
477) wird wenigstens eine Papierteilbahn
(476) vor oder nach dem Aufschneiden
durch eine Klebstoff-Auftragsvorrichtung
hindurchgefiihrt und dabei mit einem
Klebstoffauftrag (469) aus einem aktivier-
baren Klebstoff in der Form eines zu-
sammenhingenden Klebstoffstreifens
und/oder in der Form von einzelnen
Klebstoff-Flachenmustern versehen,

die beiden Papierteilbahnen (476, 477)
werden mittels einer Flhrungsvorrichtung
(481, 482) so Ubereinandergeflihrt, daB
der Klebstoffauftrag (469) zwischen sie
zu liegen kommt und daB dabei die Pa-
pierteiloahnen (476, 477) auBerhalb der
Bereiche der Randstreifen (463, 464) mit
den Transportléchern einander zumin-
dest teilweise Uliberdecken,

der Klebstoffauftrag (469) wird mittels ei-
ner Aktivierungsvorrichtung (489) zeitwei-
lig aktiviert,

die beiden Papierteilbahnen (476, 477)
werden mittels einer Andrlickvorrichtung
(493) zumindest im Bereich des Kieb-
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stoffauftrages (469) aneinander ange-
drickt und miteinander verklebt, und

von den beiden miteinander vereinigten
Papierteilbahnen (476, 477) werden die
Randstreifen (463, 464) mit den Trans-
portiéchern abgetrennt.

24. Verfahren zur Herstellung eines Briefes fir
Werbezwecke aus einer Trdgerbahn, die ent-
lang ihrer beiden L3ngskanten mit je einem
Randstreifen mit Transportléchern versehen

ist,

gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte:

eine Papierbahn (461) wird mittels eines
durchgehenden Trennschnittes in der
Langsrichtung in zwei Papierteilbahnen
(476, 477) aufgeteilt,

von den beiden Papierteilbahnen (476,
477) wird wenigstens eine Papierteilbahn
(476) vor oder nach dem Aufteilen durch
eine Klebstoff-Auftragsvorrichtung  hin-
durchgeflinrt und dabei mit einem Kleb-
stoffauftrag (469) in der Form eines zu-
sammenhingenden Klebstoffstreifens
und/oder in der Form von einzelnen
Klebstoff-Flachenmustern versehen,

von den beiden Papierteilbahnen (476,
477) wird die erste Papierteilbahn (476)
um eine Umlenkrolle (481) teilweise her-
umgeflihrt und auf einer Ablaufbahn
(485) weitergefiihrt, deren Richtung mit
der Zulaufbahn (483) einen bestimmten
Winkel einschlieBt,

von den beiden Papierteilbahnen (476,
477) wird die zweite Papierteilbahn (477)
ebenfalls um eine Umlenkrolle (482) teil-
weise herumgeflihrt und auf einer Ablauf-
bahn (486) weitergefiihrt, deren Richtung
mit der Zulaufrichtung (484) einen be-
stimmten Winkel einschlieBt, der gleich
dem Winkel zwischen der Zulaufbahn
(483) und der Ablaufbahn (485) der er-
sten Papierteilbahn (476) ist, wobei

die Ablaufbahn (486) der zweiten Papier-
teiloahn (477) gegenliber der Ablaufbahn
(485) der ersten Papierteilbahn (476) in
Richtung der Flichennormalen der bei-
den ablaufenden Papierteilbahnen (476,
477) wenigstens um die Dicke der Pa-
pierteiloahnen versetzt ist und in der
Ebene der Papierteilbahnen quer zur
Langsrichtung so versetzt ist, daB die
beiden Papierteiloahnen zumindest teil-
weise einander in der Weise Uberdecken,
daB die beiden Randstreifen (463, 464)
mit den Transportlchern (468) auBerhalb
des Uberdeckungsbereiches liegen,
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- sofern der bei der Umlenkung um die
beiden versetzt zueinander angeordneten
Umlenkrollen (481, 482) auftretende
Langsversatz der einen Papierteiloahn
(476) gegeniiber der anderen (477) nicht
durch einen entsprechenden Unterschied
in der Umfangsldnge der beiden Umlenk-
rollen ausgeglichen wird, werden die bei-
den Papierteilbahnen (476, 477) um je
eine weitere Umlenkrolle (487, 488) teil-
weise herumgefiihrt, deren Umfangslin-
ge und/oder deren Anordnung auf den
vorhandenen Langsversatz abgestimmt
ist,

- zumindest die mit einem Klebstoffaufirag
(469) versehene Papierieilbahn (476)
wird durch eine Aktivierungsvorrichtung
(489) hindurchgefiihrt und dabei der
Klebstoffauftrag aktiviert,

- die beiden Papierteilbahnen (476, 477)
werden einander angendhert und durch
eine Andrlickvorrichtung (493) hindurch-
gefihrt, in der sie zumindest im Bereich
des Klebstoffauftrages aneinander ange-
driickt werden und miteinander verklebt
werden,

- die miteinander vereinigten Papierteilbah-
nen (476, 477) werden in einer Schneid-
vorrichtung (496) quer zu ihrer Durchlauf-
richtung in einzelne Fldchenabschnitte
(497) zerteilt,

- vor oder nach dieser Zerteilung werden
in einer weiteren Schneidvorrichtung die
Randstreifen (463, 464) mit den Trans-
portiéchern abgetrennt.

25. Verfahren nach Anspruch 24 fiir einen Brief fir
Werbezwecke mit gréBerer, insbesondere dop-
pelter Blatizahl,
gekennzeichnet durch die Verfahrensschritte:

- der ersten Papierbahn (461) wird wenig-
stens eine weitere Papierbahn (462) zu-
gefihrt, die mindestens einen Randstrei-
fen (466, 467) mit Transportléchern (468)
aufweist,
wobei mittels der Randstreifen und ihrer
Transportlécher in der Lingsrichtung
eine bestimmte Zuordnung der Lingen-
abschnitte der ersten und der zweiten
Papierbahn eingehalten wird,

- vor dem Zusammenfiihren der beiden
Papierbahnen wird die erste Papierbahn
und/oder die zweite Papierbahn (462)
durch eine Klebstoffauftragvorrichtung
hindurchgeflihrt und auf der der jeweils
anderen Papierbahn (461) zugekehrien
Seite mit einem Klebstoffauftrag (472)
aus einem aktivierbarem Klebstoff verse-
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hen der entweder die Form eines zusam-
menhdngenden Klebstoffstreifens
und/oder die Form von einzelnen Kleb-
stoff-Flichenmustern hat,

nach dem Zusammenfiihren der beiden
Papierbahnen (461, 462) wird der Kleb-
stoffauftrag (472) aktiviert,

im AnschluB daran werden die beiden
Papierbahnen zumindest im Bereich des
Klebstoffauftrages aneinander angedrlickt
und miteinander verklebt.

10

88

stelle und an der Ablaufstelle der Papier-
teilbahnen (476, 477) in der Zulaufebene
einerseits und in der Ablaufebene ande-
rerseits untereinander einen Abstand ha-
ben, der zumindest anndhernd gleich
dem halben Lingsversatz der zulaufen-
den Papierteilbahnen (476, 477) ist,

in der Laufrichtung der Papierteilbahnen
hinter dem zweiten Umlenkrollenpaar
(487, 488) ist eine Aktivierungsvorrich-
tung (489) zur Aktivierung des Klebstoff-
auftrages (469) zwischen den beiden Pa-

26. Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 24 oder 25,
gekennzeichnet durch die Merkmale: 15

pierteiloahnen (476, 477) vorhanden, mit-
tels der dieser Klebstoffauftrag (469) akti-
vierbar ist,

eine Schneidvorrichtung (475) fiir eine
stetige Zerteilung der Papierbahn (461,
462) in zwei Papierteilbahnen (476, 477)
ist entweder ortsfest oder quer zur

im AnschluB an die Aktiviervorrichtung
(489) ist eine Andrlckvorrichtung (493)
angeordnet, mittels der die beiden Pa-
pierteiloahnen (476, 477) zumindest im

Durchlaufrichtung der Papierbahn (461, 20 Bereich des zwischen ihnen gelegenen
462) einstellbar angeordnet, Klebstoffauftrages (469) andriickbar und
in der Laufrichtung der Papierbahn (461, miteinander verklebbar sind,

462) hinter der Schneidvorrichtung (475) - im AnschluB an die Andrlickvorrichtung
ist fir jede Papierteilbahn (476, 477) eine (493) ist eine Schneidvorrichtung (496)
auf ihre Breite abgestimmte Umlenkrolle 25 angeordnet, mittels der die miteinander
(481, 482) angeordnet, deren Mantelli- vereinigten Papierteilbahnen quer zur
nien an der Auflaufstelle der Papierteil- Laufrichtung in einzelne Flachenabschnit-
bahn (476, 477) mit der Zulaufrichtung te (497) voneinander abtrennbar sind,
(483, 484) der Papiertieilbahnen (476, und

477) einen bestimmten untereinander zu- 30 - in der Laufrichtung der beiden vereinig-
mindest anndhernd gleichen Umlenkwin- ten Papierteilbahnen ist vor oder hinter
kel einschlieBen und von einer rechtwin- der Schneidvorrichtung (496) je eine
klig zur Zulaufrichtung der Papierteilbah- Langsschneidevorrichtung zum Abtren-
nen ausgerichteten Bezugslinie einen be- nen des Randstreifens (463, 466; 464,
stimmten Abstand haben, der auf den 35 467) mit den Transportléchern angeord-
Umlenkwinkel und auf den gewlinschten net.

Seitenversatz der beiden Papierteilbah-

nen (476, 477) abgestimmt ist, und deren Claims

Mantellinien an der Ablaufstelle der zu-

geordneten Papierteilbahnen (476, 477) 40 1. A letter for advertising purposes with the fea-
in Bezug auf die Ablaufsebene der Pa- tures:

pierteilbahnen in Richtung der Fldchen- - it is formed by a continuous support
normalen der ablaufenden Papierteilbah- sheet (80) with a rectangular basic out-
nen (476, 477) einen H&henversatz ha- line with two longitudinal edges (84, 85)
ben, der mindestens gleich der Dicke der 45 and two transverse edges (86, 87);
Papierteilbahnen (476, 477) ist, - the support sheet (80) is divided by
in der Bewegungsbahn der von den er- means of two transversely extending fold
sten beiden Umlenkrollen (481, 482) ab- lines (88, 89) (transverse fold lines) and
laufenden Papierteiloahnen (476, 477) by means of one longitudinally extending
sind mindestens je eine weitere Umlenk- 50 fold line (90) (longitudinal fold line) into a
rolle (487, 488) angeordnet, die zueinan- number of areas to form three rows and
der zumindest anndhernd parallel ausge- two columns, which are folded together
richtet sind, deren Mantellinien an der along the fold lines (88, 89, 90) o form a
Auflaufstelle der Papierteilbahnen (476, package (100), at least two mutually ad-
477) in Richtung der Flachennormalen 55 jacent areas having the format of a cash

der Zulaufebene der Papierteilbahnen auf
deren HO&henversatz abgestimmt sind
und deren Mantellinien an der Auflauf-

45

payment form for a bank remittance
(bank payment form) and at least one
area having the format of a cash pay-
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ment form for a postal giro remittance
(postal giro form);

part of the areas are separable from one
another by at least one transversely ex-
tending perforation (transverse perfora-
tion);

characterized by the following features:

the support sheet (80) has a length which
is equal to the sum of three times the
format height of a bank payment form
(C2, C3) or a postal giro form (C4) and
the height (i) of three tear-off edge strips
(81, 82, 83), and a width which is equal
to the sum of the format width of a bank
payment form (C2, C3) and a postal giro
form (C4) and twice the width (s) of a
frimming (102);

of the two longitudinal fold lines (88, 89)
- - the first transverse fold line (88) is at
a distance - from the first transverse
edge (86) - which is equal to the sum of
the format height of a postal giro form
(C4) and the height (1) of a tear-off edge
strip (81), and

- - the second ftransverse fold line (89) is
at a distance - from the first transverse
edge (86) - which is equal to the sum of
the format height of a postal giro (C4)
and a bank payment form (C2) and the
height (1) of the first and second tear-off
edge strips (81, 82),

the longitudinal fold line (90) is at a dis-
tance - from the first longitudinal edge
(84) - which is equal to the sum of the
format width of a bank payment form
(C2, C3) and the width (s) of the trim-
ming (102),

the support sheet (80) has four trans-
verse perforations (91 ... 94), which are
orientated parallel to one another and to
the longitudinal edges (84, 85) or the
fransverse edges (86, 87) respectively,
by means of which in the respective
areas the tear-off edge strip (81 ... 23)
present there is separable from the re-
maining part of the said area the said
parts together forming the usable surface
of the letter as surface portions (C1 ..
C6), and/or by means of which the areas
or surface portions are separable from
one another,

- - of which the first transverse perfora-
tion (91) is at a distance - in the longitu-
dinal direction from the first transverse
edge (86) - which is equal to the format
height of a postal giro form (C4), and in
the transverse direction extends from the
first longitudinal edge (84) as far as the
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second longitudinal edge (86),

- - of which the second transverse per-
foration (92) is at a distance - in the
longitudinal direction from the first trans-
verse edge (86) - which is equal fo the
sum of the format height of a postal giro
form (C4) and the height (2 t) of the first
and second tear-off edge strips (81, 82),
and in the fransverse direction extends
from the first longitudinal edge (84) as far
as the second longitudinal edge (85),

- - of which the third transverse perfora-
tion (93) is at a distance - in the longitu-
dinal direction from the first transverse
edge (86) - which is equal to the sum of
the format height of a postal giro form
(C4) and of a bank payment form (C2)
and the height (2 t) of the first and sec-
ond tear-off edge strips (81, 82), and in
the transverse direction extends from the
first longitudinal edge (84) as far as the
longitudinal fold line (90),

- - of which the fourth transverse perfora-
tion (94) is at a distance - in the longitu-
dinal direction from the first transverse
edge (86) - which is equal to the sum of
the format height of a postal giro form
(C4), twice the height of a bank payment
form (C2, C3) and the height (2 t) of the
first and second tear-off edge strips (81,
82), and in the transverse direction ex-
tends from the first longitudinal edge (84)
as far as the second longitudinal edge
(85),

a first and a second coating (97, 98) of
adhesive are applied in the vicinity of the
surface portions (C1 ... C3) of the first
column in the transverse direction of the
first longitudinal edge (84) to the longitu-
dinal fold line (90),

- - of which the first coating (97) of
adhesive is applied to the top (95) of the
part of the first and the second tear-off
edge strips (81, 82) adjacent the surface
portion (C1) of the first row or the surface
portion (C2) of the second row respec-
tively, the said first first coating (97) of
adhesive extending in the longitudinal di-
rection from the first transverse fold line
(88) by an amount (v) on both sides
which is less than the distance (t) of the
first and the second transverse perfora-
tion (91, 92) respectively from the first
transverse fold line (88), and

- - of which the second coating (98) of
adhesive is applied to the top (95) of the
part of the third tear-off edge strip (83)
adjacent the surface portion (C3) of the
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third row, the said second coating (98) of
adhesive extending in the longitudinal di-
rection from the second transverse edge
(87) by an amount (v) which is less than
the distance (t) of the fourth transverse
perforation (94) from the second trans-
verse edge (87),

the areas of the first column with their
surface portions (C1 ... C3) are folded
forward over the longitudinal fold line
(90) onto the areas of the second column
with their surface portions (C4 ... C6) and
are glued thereto,

the two superposed areas of the first row
with their surface portions (C1, C4) are
folded forward over the first transverse
fold line (88) onto the likewise super-
posed of the second row surface portions
(C2, C5),

a third coating (99) of adhesive is applied
in the vicinity of the surface portions (C3,
C6) of the third row, namely

- - to the upwardly directed underside
(96) of the first part of the third tear-off
edge strip (83) adjacent the surface por-
tion (C3) of the first column and to the
top (95) of that area of the second part of
the tear-off edge strip (83) which is not
covered by the folded-over first part,

- - the third coating (99) of adhesive
extending in the fransverse direction
from the longitudinal fold line (90) as far
as the second longitudinal edge (85),

- - and the said third coating (99) of
adhesive extending in the longitudinal di-
rection from the second transverse edge
(87) by an amount (v) which is less than
the distance (t) of the fourth transverse
perforation (94) from the second trans-
verse edge (87),

the superposed areas of the first and the
second row with their surface portions
(C2, C5; C1, C4) are folded together for-
ward over the second ftransverse fold line
(89) onto the likewise superposed areas
of the third row with their surface por-
tions (C3, C6) and are glued thereto,

a trimming (102) of a specific width (s) is
separated from the ready folded package
(100) along the longitudinal fold line (90).

2. A letter according to Claim 1,
characterized by the feature:

the width of the support sheet (80)
amounts to at least approximately 380
mm, the initial width of the uncut sheet of
paper preferably amounting to 400 mm,
and the length of the support sheet (80)
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preferably amounting to 14"
mm).

(35546

3. A letter for advertising purposes with the fea-

tures:

it is formed by a continuous support
sheet (110) with a rectangular basic out-
line with two longitudinal edges (111,
112) and two fransverse edges (113,
114);

the support sheet (110) is divided by
means of two transversely extending fold
lines (115, 116) (transverse fold lines)
and by means of a longitudinally extend-
ing fold line (117) (longitudinal fold line)
into a number of areas to form three
rows and two columns, which are folded
together along the fold lines (115 ... 117)
o form a package (136),

part of the areas are separable from one
another by longitudinally extending per-
forations (longitudinal perforations) and/or
by fransversely exrending perforations
(transverse perforations);

characterized by the following features:

the support sheet (110) has the following
dimensions:

- - its length is equal to the sum of at
least approximately three times the us-
able width (m) of the package (136),
which is at least equal to the minimum
dimension and at most equal to the
maximum dimension of the width of a
standard letter, and of three times the
width (s) of a trimming (137), and

- - its width is equal to the sum of the
usable length (n) of the package (136),
which including the height of an envelope
flap (124) is at most equal to the maxi-
mum dimension reduced by the width (r)
of two tear-off edge strips (122, 123) and
without the height of the envelope flap
(124) is at least equal to the minimum
dimension of the length of a standard
letter, and of a usable length (n) of the
package (136) reduced by the height of
the envelope flap (124), and of the sum
of the width of the two tear-off edge
strips (122, 123) and a further tear-off
edge strip (121),

of the two transverse fold lines (115,
116)

- - the first transverse fold line (115) is at
a distance - from the first transverse
edge (111) - which is equal to the sum of
the usable width (m) of the package
(136) and the width (s) of the trimming,
and
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- - the second transverse fold line (116)
is at a distance - from the first transverse
edge (111) - which is equal to the sum of
twice the usable width (m) of the pack-
age (136) and twice the width (s) of the
frimming (137),

the longitudinal fold line (117) is at a
distance - from the first longitudinal edge
(113) - which is equal to the sum of the
usable length (n) of the package (136)
reduced by the height of the envelope
flap (124) and of the width (r) of the first
tear-off edge strip (121),

the support sheet (111) has three longitu-
dinal perforations (118 ... 120) which ex-
tend in the longitudinal direction from the
first transverse edge (113) to the second
fransverse edge (114), by means of
which in the respective areas the tear-off
edge strip (121 ... 123) present there is
separable from the remaining part of the
said area the said parts fogether forming
the usable surface of the letter as surface
portions (D1 ... D6), and/or by means of
which the areas or surface portions are
separable from one another,

- - of which the first longitudinal perfora-
tion (118) is at a distance - from the first
longitudinal edge (111) - which is equal
to the usable length (n) of the package
(136) reduced by the height of the en-
velope flap (124),

- - of which the second longitudinal per-
foration (119) is at a distance - from the
first longitudinal edge (111) - which is
equal to the sum of the usable length (n)
of the package (136) reduced by the
height of the envelope flap (124) and of
the width (r) of the first and second tear-
off edge strips (121, 122), and

- - of which the third longitudinal perfora-
tion (120) is at a distance - from the first
longitudinal edge (111) - which is equal
to the sum of twice the usable length (n)
of the package (136) reduced by the
height of the envelope flap (124) and of
the width (r) of the first and second tear-
off edge strips (121, 122),

a first and a second coating (126, 131) of
adhesive are applied in the region of the
surface portions (D4 ... D6) of the second
column,

- - the first coating (126) of adhesive
being applied in the region of surface
portion (D4) of the first row in the form of
three mutually adjacent adhesive strips
(127 - 129) of one width (b),
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- - - of which the first adhesive strip
(127) extends along the second lon-
gitudinal perforation (119) and extends
in the longitudinal direction from the
first transverse edge (113) to the mid-
dle to a point which is remote from
the first transverse fold line (115) by
an amount which is at most equal to
the width (s) of the trimming (137),
- - - of which the second adhesive
strip (128) extends in the transverse
direction along the first fransverse
edge (113),
- - - of which the third adhesive strip
(129) extends in the fransverse direc-
tion parallel to the first transverse fold
line (115) at a distance which is equal
to the width (s) of the trimming (137),
and
- - - of which the second and third
adhesive strips (128, 129) extend in
the transverse direction from the first
adhesive strip (127) in the direction
towards the second longitudinal edge
(112) as far as a point which is at the
same distance from the longitudinal
fold line as the longitudinal fold line
(117) is from the first longitudinal
edge (111), and
- - the second coating (131) of adhesive
is applied in the region of the surface
portions (D5, D6) of the second and third
row in a single strip, which extends on
both sides along the second transverse
fold line (116) and which extends in the
transverse direction from the second lon-
gitudinal perforation (119) in the direction
towards the second longitudinal edge
(112) as far as a point which is at the
same distance from the longitudinal fold
line (117) as the longitudinal fold line
(117) from the first longitudinal edge
(111), and which in the longitudinal direc-
tion has a total width (c) sufficient for
adhesion,
the areas of the first column with their
surface portions (D1 ... D3) are folded
forward over the longitudinal fold line
(117) onto the areas of the second col-
umn with their surface portions (D4 ...
D6) and are glued thereto,
a third and a fourth coating (132, 133) of
adhesive are applied in the vicinity of the
surface portions (D2, D5), namely
- - to the upwardly directed underside of
the part of the first tear-off edge strip
(121) adjacent the surface portion (D2) of
the first column and to the top of the part
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of the third tear-off edge strip (123) adja-
cent the surface portion (D5) of the sec-
ond column respectively,

- - which both extend in the longitudinal
direction in each case from the first
transverse fold line (115) to the second
transverse fold line (116),

- - of which the third coating (132) of
adhesive extends in the transverse direc-
tion from the longitudinal fold line (117)
to the middle by an amount (u) which is
less than the distance of the first longitu-
dinal perforation (118) from the first lon-
gitudinal edge (111), and

- - of which the fourth coating (133) of
adhesive extends from the second lon-
gitudinal edge (112) to the middle by an
amount (u) which is less than the dis-
tance of the third longitudinal perforation
(120) from the second longitudinal edge
(112),

the two superposed areas of the first row
with their surface portions (D1, D4) are
folded together forward over first frans-
verse fold line (115) onto the superposed
areas of the second row with their sur-
face portions (D2, D5) and are glued
thereto.

a fifth and a sixth coating (134, 135) of
adhesive are applied in the vicinity of the
surface portions (D3, D6) of the third row,
namely

- - to the upwardly directed underside of
the part of the first tear-off edge strip
(121) adjacent the surface portion (D3) of
the first column and to the top of the part
of the third tear-off edge strip (123) adja-
cent the surface portion (D6) of the sec-
ond column,

- - which both extend in the longitudinal
direction from the second transverse fold
line (116) as far as the second fransverse
edge (114),

- - of which the fifth coating (134) of
adhesive extends in the transverse direc-
tion from the longitudinal fold line (117)
to the middle by an amount (u) which is
less than the distance (r) of the first
longitudinal perforation (118) from the
longitudinal fold line (117), and

- - of which the sixth coating (135) of
adhesive extends in the transverse direc-
tion from the second longitudinal edge
(112) to the middle by an amount (u)
which is less than the distance (r) of the
third longitudinal perforation (120) from
the second longitudinal edge (112),
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the four superposed areas of the first and
second rows with their surface portions
(D1, D4; D3, D5) are folded together for-
ward over the second ftransverse fold line
(116) onto the superposed areas of the
third row with their surface portions (D3,
D6) and are glued thereto.

the trimming (137) of a specific width (s)
is separated from the finished package
(136) along the second fransverse edge
(114).

4. A letter for advertising purposes with the fea-

tures:

it is formed by a continuous support
sheet (140) with a rectangular basic out-
line with two longitudinal edges (141,
142) and two fransverse edges (143,
144),

the support sheet (140) is divided by
means of two transversely extending fold
lines (145, 146) (transverse fold lines)
and by means of one longitudinally ex-
tending fold line (147) (longitudinal fold
line) into a number of areas to form three
rows and two columns, which are folded
together along the fold lines (145 ... 147)
to form a package (151),

part of the areas are separable from one
another by at least one transversely ex-
tending perforation (transverse perfora-
tion);

characterized by the following features:

the support sheet (140) has the following
dimensions:

- - its length is equal to the sum of at
least approximately three times the us-
able width (m) of the package (151),
which is at least equal to the minimum
dimension and at most equal to the
maximum dimension of the width of a
standard letter, and of the height (3 x f)
of three tear-off edge strips (152 ... 154),
and

- - its width is equal to the sum of the
usable length (n) of the package (151),
which including the height of an envelope
flap (155) is at most equal to the maxi-
mum dimension and without the height of
the envelope flap (155) is at least equal
fo the minimum dimension of the length
of a standard letter, of the usable length
(n) of the package (151) reduced by the
height of the envelope flap (155) and of
twice the width (s) of the trimming (163),
of the two transverse fold lines (145,
146)
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- - the first transverse fold line (145) is at
a distance - from the first transverse
edge (143) - which is equal to the sum of
the usable width (m) of the package
(151) and the height (i) of a tear-off edge
strip,
- - the second transverse fold line (146)
is at a distance - from the first transverse
edge (143) - which is equal to the sum of
twice the usable width (m) of the pack-
age (151) and the height () of the first
and the second tear-off edge strips (152,
153),
the longitudinal fold line (147) is at a
distance - from the first longitudinal edge
(141) - which is equal to the sum of the
usable length (n) of the package (151)
and of the width (s) of the frimming
(163),
the support sheet (140) has three trans-
verse perforations (148 ... 150) which ex-
tend in the transverse direction from the
first longitudinal edge (143) as far as the
second longitudinal edge (144),
- - of which the first transverse perfora-
tion (148) is at a distance - from the first
transverse edge (143) - which is equal to
the usable width (m) of the package
(151),
- - of which the second transverse per-
foration (149) is at a distance - from the
first transverse edge (143) - which is
equal to the sum of the usable width (m)
of the package (151) and the height (1) of
the first and second tear-off edge strips
(152, 153),
- - of which the third transverse perfora-
tion (150) is at a distance - from the first
longitudinal edge (143) - which is equal
to the sum of three times the usable
width (m) of the package (151) and the
height (1) of the first and second tear-off
edge strips (152, 153),
a first and a second coating of adhesive
are applied in the region of the surface
portions (E4 ... E6) of the second col-
umn,
- - the first coating (157) of adhesive
being applied in the region of the surface
portion (E4) of the first row in the form of
three mutually adjacent adhesive strips
(158 ... 160),
- - - of which the first adhesive strip
(158) extends in the longitudinal direc-
tion parallel to the longitudinal fold line
(147) at a distance therefrom which is
at most equal to the width (s) of the
tfrimming (163), the adhesive strip
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(158) extending in the fransverse di-
rection to the middle from the longitu-
dinal fold line (147) by a specific
amount (b) beyond the width (s) of the
tfrimming (163), and which [adhesive
strip (158)] extends in the longitudinal
direction from the first fransverse
edge as far as the first transverse
perforation (148),
- - - of which the second adhesive
strip (159) extends in the transverse
direction along the first fransverse
edge (143),
- - - of which the third adhesive strip
(160) extends in the fransverse direc-
tion along the first transverse perfora-
tion (148), and
- - - of which the second and third
adhesive strips (159, 160) have a spe-
cific width (b) in the longitudinal direc-
tion and extend in the fransverse di-
rection from the first adhesive strip
(158) in the direction towards the sec-
ond longitudinal edge (142) as far as a
point which is at the same distance
from the longitudinal fold line (147) as
the longitudinal fold line (147) is from
the first longitudinal edge (141), and
- - the second coating (161) of adhesive
is applied in the region of the surface
portions (E5, EB) of the second and third
rows in a single strip, which extends on
both sides along the second transverse
fold line (146) and which starts in the
fransverse direction at a distance from
the longitudinal fold line (147) which at
most is equal to the width (s) of the
tfrimming (163), and extends in the direc-
tion towards the second longitudinal
edge (142) as far as a point which is at
the same distance from the longitudinal
fold line (147) as the longitudinal fold line
(147) is from the first longitudinal edge
(141), and which in the longitudinal direc-
tion has a total width (c) sufficient for
adhesion,
the areas of the first column with their
surface portions (E1 ... E3) are folded
forward over the longitudinal fold line
(147) onto the areas of the second col-
umn with their surface portions (E4 ...
EG) and are glued thereto,
the two superposed areas of the first row
with their surface portions (E1 ... E4) are
folded forward over the first transverse
fold line (145) onto the likewise super-
posed areas of the second row with their
surface portions (E2, E5),
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a third coating (162) of adhesive is ap-
plied in the vicinity of the surface por-
tions (E3, EB), namely

- - to the upwardly directed underside of
the first part of the third tear-off edge
strip (154) adjacent the surface portion
(E3) of the first column and to the top of
that region of the second part of the third
tear-off edge strip (154) which is not cov-
ered by the folded-over first part,

- - the third coating (162) of adhesive
extending in the fransverse direction
from the longitudinal fold line (147) as far
as the second longitudinal edge (142)
and

- - the said third coating (162) of adhe-
sive extending in the longitudinal direc-
tion from the second transverse edge
(144) by an amount (v) which is less than
the distance () of the third transverse
perforation (150) from the second trans-
verse edge (142),

the superposed areas of the first and
second rows with their surface portions
(E2, E5; E1, E4) are folded together for-
ward over the second ftransverse fold line
(146) onto the likewise superposed areas
of the third row with their surface por-
tions (E3, EB) and are glued thereto.

the trimming (163) of a specific width (s)
is separated from the ready folded pack-
age (151) along the longitudinal fold line
(147).

5. A letter for advertising purposes with the fea-

tures:

it is formed by a continuous support
sheet (170) with a rectangular basic out-
line with two longitudinal edges (171,
172) and two fransverse edges (173,
174),

the support sheet is divided by means of
one ftransversely extending fold line
(transverse fold line) and by means of at
least one longitudinally extending fold
line (longitudinal fold line) into a number
of areas to form at least two rows and
two columns, which are folded together
along the fold lines to form a package
(179),

part of the areas are separable from one
another by means of longitudinally ex-
tending perforations (longitudinal perfora-
tions) and/or transversely extending per-
forations (transverse perforations),

characterized by the following features:

the support sheet (170) has three longitu-
dinal fold lines (176 ... 178) which to-
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gether with the transverse fold line (175)
divide the support sheet (170) into eight
areas which are arranged in two rows
and four columns,

the support sheet (170) is of a length
which is equal to the sum of the usable
length (n) of the package (179), which
including the height of an envelope flap
(189) is at most equal to the maximum
dimension and reduced by the height of
the envelope flap is at least equal to the
minimum dimension of the length of a
standard letter, of the usable length (n) of
the package (179) reduced by the height
of the envelope flap (179) and of twice
the height (s) of a trimming (196),

the support sheet (170) is of a width
which is equal to the sum

- - of the width of the areas of the first
column with their surface portions (F1,
F2) acting as the usable length of the
letter and with a first tear-off edge strip
(185) which is at most equal to the us-
able width (m) of the package (179)
which is at least equal to the minimum
dimension and at most equal to the
maximum dimension of the width of a
standard letter, the width of the surface
portions (F1, F2) being at least equal fo
the minimum dimension of the width of a
standard letter,

- - of the width of the areas of the sec-
ond and third columns with their surface
portions (F3, F4; F5, F6) and with a sec-
ond and third tear-off edge strip (186,
187) which is equal to twice the usable
width (m) of the package (179), and

- - of the width of the areas of the fourth
column, which is at most equal to the
complete usable width (m) and at least at
least [sic] approximately equal to half the
usable width of the package (179),

the transverse fold line (175) is at a dis-
tance - from the first transverse edge
(171) - which is greater by the height (s)
of the trimming (196) than the usable
length (n) of the package (179) reduced
by the height of the envelope flap (189),
of the three longitudinal fold lines (176 ...
178)

- - the first longitudinal fold line (176) is
at a distance - from the first longitudinal
edge (171) - which is at least approxi-
mately equal to the usable width (m) of
the package (179), namely equal fo the
sum of the width of the surface portions
(F1, F2) of the first column and the width
of the first tear-off edge strip (185),
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- - the second longitudinal fold position
(177) is at a distance - from the first
longitudinal edge (171) - which is equal
o twice the usable width (m) of the pack-
age (179),

- - the third longitudinal fold line (178) is
at a distance - from the first longitudinal
edge (171) - which is equal to three
times the usable width (m) of the pack-
age (179),

the support sheet (170) has four longitu-
dinal perforations (181 ... 184) which are
orientated parallel to the longitudinal
edges (171, 172) and by means of which
in the respective areas the tear-off edge
strips (185 ... 188) present there are sep-
arable from the remaining parts of the
areas, which together form the usable
surface of the letter as surface portions
(F1 ... F8),

- - of which the first longitudinal perfora-
tion (181) is at a distance - from the first
longitudinal edge (171) - which is equal
to the usable width (m) of the package
(179) reduced by the width (r) of the first
tear-off edge strip (185),

- - of which the second longitudinal per-
foration (182) is at a distance - from the
first longitudinal edge (171) - which is
equal to the usable width (m) of the
package (179) increased by the width (r)
of the second tear-off edge strip (186),

- - of which the third longitudinal fold line
(183) is at a distance - from the first
longitudinal edge (171) - which is equal
o three times the usable width (m) of the
package (179) reduced by the width (r)
of the third tear-off edge strip (187), and
- - of which the fourth longitudinal per-
foration (184) is at a distance - from the
first longitudinal edge (171) - which is
equal to three times the usable width (m)
of the package (179) increased by the
width (r) of a fourth tear-off edge strip
(188),

a first coating (190) of adhesive is ap-
plied in the region of the surface portion
(F2) of the second row and the first col-
umn in the form of three mutually adja-
cent adhesive strips (191 - 193),

- - of which the first adhesive strip (191)
extends in the transverse direction par-
allel to the transverse fold line (175) at a
distance therefrom which is at most
equal to the height (s) of the trimming
(196), the adhesive strip extending in the
longitudinal direction from the transverse
fold line (175) to the middle by a specific
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amount (b) beyond the height (s) of the
tfrimming (196), and which extends in the
transverse direction from the first longitu-
dinal edge (171) as far as the first lon-
gitudinal perforation (181),

- - of which the second adhesive strip
(192) extends in the longitudinal direction
along the first longitudinal edge (171)
and has a specific width (b),

- - of which the third adhesive strip (193)
extends in the longitudinal direction
along the first longitudinal perforation
(181) and is of a specific width (b), and

- - of which the second and third adhe-
sive strips (192, 193) extend in the lon-
gitudinal direction from the first adhesive
strip (191) in the direction towards the
second transverse edge (144) as far as a
point which is at the same distance from
the transverse fold line (175) as the dis-
tance of the fransverse fold line (175)
from the first transverse edge (171),

the areas of the first row with their sur-
face portions (F1, F3, F5, F7) are folded
forward over the fransverse fold line
(175) onto the areas of the second row
with their surface portions (F2, F4, F6,
F8) and are glued thereto,

the superposed areas of the first column
with their surface portions (F1, F2) and
with the first tear-off edge strip (185) are
folded forward over the first longitudinal
fold line (176) onto the superposed areas
of the second column with their surface
portions (F3, F4),

the superposed areas of the fourth col-
umn with their surface portions (F7, F8)
and with the fourth tear-off edge strip
(188) are folded forward over the third
longitudinal fold line (178) onto the
superposed areas of the third column
with their surface portions (F5, F6),

in the vicinity of the areas of the second
column a further coating (195) of adhe-
sive is applied to the upwardly directed
underside of the part of the first tear-off
edge strip (185) adjacent the surface por-
tion (F2) of the first column,

- - and extends in the longitudinal direc-
tion from the transverse fold line (175) as
far as the second transverse edge (174)
and

- - extends in the fransverse direction
from the first longitudinal fold line (176)
to the middle by an amount (u) which is
less than the distance (r) of the first
longitudinal perforation (181) from the
first longitudinal fold line (176),
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the areas - superposed in the second
row - of the third and fourth columns with
their surface portions (F7, F8; F5, F6) are
folded forward over the second longitudi-
nal fold line (177) onto the areas - like-
wise superposed in the second row - of
the first and second columns with their
surface portions (F1, F2; F3, F4) and are
glued thereto.

the trimming (196) of a specific width (s)
is separated from the finished package
(179) along the transverse fold line (175).

6. A letter for advertising purposes according to
Claim 5,
characterized by the features:

in the region of the surface portions (F4,
F6) of the second row and the second
and third columns a second further coat-
ing (194) of adhesive in the form of a
single adhesive strip is applied,

- - which extends on both sides along the
second longitudinal fold line (177) and in
the transverse direction is of a width (¢)
sufficient for adhesion and

- - which starts in the longitudinal direc-
tion at a distance - from the fransverse
fold line (175) - which is at most equal to
the height (s) of the trimming (196) - and
which extends in the direction towards
the second ftransverse edge (174) as far
as a point which is at a distance - from
the transverse fold line (175) - which is
equal to the distance of the transverse
fold line (175) from the first transverse
edge (143).

7. A letter for advertising purposes according to
Claim 5 or 6 , with the feature:

the areas of the fourth column with their
surface portions (F7.1, F8.1) extend in
the transverse direction from the third
longitudinal fold line (178.1) by an
amount which is equal to the usable
width (m) of the package (179.1),

characterized by the features:

the areas of the fourth column with their
surface portions (F7.1, F8.1) and with the
fourth tear-off edge strip (188.1) are addi-
tionally adjoined on the outer edge of the
surface portions (F7.1, F8.1) in each case
by one further area of a fifth column with
its surface portions (F9.1, F10.1),

- - which extend in the longitudinal direc-
tion by the same amount as the surface
portions (F7.1, F8.1) of the fourth column
and
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- - which extend in the transverse direc-
tion from the surface portions (F7.1,
F8.1) of the fourth column by an amount
which is at most equal to the usable
width (m) of the package (179.1) reduced
by the width (r) of a tear-off edge strip
and at least equal at least approximately
to half the usable width (m) of the pack-
age (179.1),

a further (fourth) longitudinal fold line
(197.1) is present between the surface
portions (F7.1 , F8.1) of the fourth col-
umn and the surface portions (F9.1.,
F10.1) of the fifth column,

after folding the areas of the first row
over the transverse fold line (175.1) onto
the areas of the second row, the super-
posed surface portions (F9.1., F10.1) of
the fifth column are folded together with
the adjacent surface portions (F7.1,
F8.1) over the third longitudinal fold line
(178.1).

8. A letter for advertising purposes according to
Claim 7 , with the features:

the areas of the fifth column with their
surface portions (F9.2, F10.2) extend in
the transverse direction of the surface
portions (F7.2, F8.2) of the fourth column
by an amount which is at least approxi-
mately equal to the usable width (m) of
the package (179.2),

characterized by the features:

the areas of the fifth column with their
surface portions (F9.2, F10.2) are ad-
joined on their outer edge by one or
more further areas in each case,

further longitudinal fold lines are present
at a distance - from the first longitudinal
edge (171.2) - which is at least approxi-
mately an integral multiple of the usable
width (m) of the package (179.2),

at the odd-numbered further longitudinal
fold lines one longitudinal perforation is
present in each case on both sides,
which is at a distance - from the respec-
tive longitudinal fold line - which is at
least approximately equal to the distance
(r) at which the first and second longitu-
dinal perforations (181.2, 182.2) are from
the first longitudinal fold line (176.2) or at
which the third and fourth longitudinal
perforations (183.2, 184.2) are from the
third longitudinal fold line (178.2).

9. A letter for advertising purposes according to
Claim 7 or 8,
characterized by the features:
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in the case of the areas of the second
row one coating (198.2) of adhesive is
applied in each case at one or more of
the further even-numbered longitudinal
fold lines (197.2) for an adhesion cor-
responding to the coating (194.2) of ad-
hesive at the second longitudinal fold line
(177.2)

preferably after folding over the areas of
the first row onto the areas of the second
row in the region of one or more of the
even-numbered longitudinal fold lines
one further coating (199.2) of adhesive is
applied in each case on the uppermost
side for an adhesion corresponding to
the coating (194.2) of adhesive at the
second longitudinal fold line (177.2).

10. A letter for advertising purposes with the fea-

tures:

it is formed by a continuous support
sheet (200) with a rectangular basic out-
line with too longitudinal edges (201,
202) and two transverse edges (203,
204),

the support sheet (200) is divided by
means of one fransversely extending fold
line (205) (transverse fold line) and by
means of at least one longitudinally ex-
tending fold line (longitudinal fold line)
into a number of areas to form at least
two rows and two columns, which are
folded together along the fold lines to
form a package (209),

part of the areas are separable from one
another by longitudinally extending per-
forations (longitudinal perforations) and/or
by ftransversely extending perforations
(transverse perforations),

characterized by the features:

the support sheet (200) comprises three
longitudinal fold lines (206 ... 208) which
together with the fransverse fold line
(205) divide the support sheet (200) into
eight areas which are arranged in two
rows and in four columns,

the support sheet (200) is of a length
which is equal to the sum

- - of twice the usable length (n) of the
package (209), which is at most equal fo
the maximum dimension and at least
equal to the minimum dimension of the
length of a standard letter, and

- - of twice the height (s) of a trimming
(222),

the support sheet (200) has a total width
which is equal to the sum
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- - of the width of the areas of the first,
second and third columns with their sur-
face portions (G1 ... G6) and with one
tear-off edge strip (214 ... 216) in each
case, which is at most equal to the us-
able width (m) of the package (209),
which is at least equal to the minimum
dimension and at most equal to the
maximum dimension of the width of a
standard letter, the width of the surface
portions (G5, G6) of the third column
reduced by the height of an envelope
flap (217) is at least equal to the mini-
mum dimension of the width of a stan-
dard letter, and

- - of the width of the areas of the fourth
column with their surface portions (G7,
G8) which is equal to the width of the
surface portions (G5, G6) of the third
column reduced by the height of the
envelope flap (217),

the transverse fold line (205) lies in the
middle between the two transverse
edges (203, 204),

of the three longitudinal fold lines (206 ...
208)

- - the first longitudinal fold line (206) is
at a distance - from the first longitudinal
edge (201) - which is at least approxi-
mately equal to the usable width (m) of
the package (209), namely is equal to the
sum of the width of the surface portions
(G1, G2) of the first column and the
width of the first tear-off edge strip (214),
- - the second longitudinal fold line (207)
is at a distance - from the first longitudi-
nal edge (201) - which is at least approxi-
mately equal to twice the usable width
(m) of the package (209), and

- - the third longitudinal fold line (208) is
at a distance - from the first longitudinal
edge (201) - is which at least approxi-
mately equal to three times the usable
width (m) of the package (209),

the support sheet (200) has three longitu-
dinal perforations (211 ... 213), which are
orientated parallel to one another and to
the longitudinal edges (201, 202) and by
means of which in the respective areas
the tear-off edge strips (214 ... 216)
present there are separable from the re-
maining parts of the said areas, which
together form the usable surface of the
letter as surface portions (G1 ... G6),

- - of which the first longitudinal perfora-
tion (211) is at a distance - from the first
longitudinal edge (201) - which is equal
to the width (r) of the first tear-off edge
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strip (214),
- - of which the second longitudinal per-
foration (212) is at a distance - from the
first longitudinal edge (201) - which is
equal to twice the usable width (m) of the
package (209) reduced by the width (r)
of the second tear-off edge strip (215),
and
- - of which the third longitudinal perfora-
tion (213) is at a distance - from the first
longitudinal edge (201) - which is equal
o twice the usable width (m) of the pack-
age (209) increased by the width (r) of
the third tear-off edge strip (216),
a first coating (218) of adhesive is ap-
plied in the region of the areas of the
third column with their surface portions
(G5, G6) either in the first or in the
second row,
- - and is in the form of two adhesive
strips (219, 220) which are separated
from each other,
- - - of which the first adhesive strip
(219) extends in the fransverse direc-
tion along the first or second trans-
verse edge respectively (203 or 204
respectively) and is of a specific width
(b) [and]
- - - of which the second adhesive
strip (220) extends in the transverse
direction parallel to the transverse fold
line (205) at a distance therefrom
which is at most equal to the height
(s) of the trimming (222), the adhesive
strip (220) extending in the longitudi-
nal direction from the transverse fold
line (205) to the middle by a specific
amount (b) beyond the height (s) of
the trimming (222) [and]
- - - of which both the adhesive strips
(219, 220) extend in the fransverse
direction from the third transverse fold
line (208) towards the second trans-
verse fold line (207) as far as a point
which is at a distance from the third
tfransverse fold line (208) by an
amount which is equal to the width of
the surface portions (G7, G8) of the
fourth column,
the areas of the fourth column with their
surface portions (G7, G8) are folded for-
ward over the third longitudinal fold line
(208) onto the areas of the third column
with their surface portions (G5, G6), the
surface portion (G7 and G8 respectively)
of the fourth column being glued to the
surface portion (G5 and G6 respectively)
of the third column in the first and sec-
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ond row respectively,

the areas of the first row with their sur-
face portions (G1, G3, G5, G7) are folded
forward over the fransverse fold line
(205) onto the areas of the second row
with their surface portions (G2, G4, G6,
G8),

the superposed areas of the third and
fourth columns with their surface portions
(G5, G7; G6, G8) are folded forward over
the second longitudinal fold line (207)
onto the areas of the second column with
their surface portions (G3, G4),

in the region of the area of the second
row and the third column a second coat-
ing (221) of adhesive is applied to the
upwardly directed underside of the part
of the third tear-off edge strip (216) adja-
cent its surface portion (G6),

- - and extends in the longitudinal direc-
tion from the transverse fold line (205) as
far as the second longitudinal edge (204)
and

- - extends in the fransverse direction
from the second longitudinal fold line
(207) to the middle by an amount (u)
which is less than the distance (r) of the
second longitudinal perforation (212)
from the second longitudinal fold line
(207),

the superposed areas of the first column
with their surface portions (G1, G2) are
folded forward over the longitudinal fold
line (206) onto the superposed areas of
the second to the fourth column and are
glued thereto,

the trimming (222) of a specific width (s)
is separated from the finished package
(209) along the transverse fold line (205).

11. A letter for advertising purposes according to
Claim 10,
characterized by the features:

in the region of the areas of the third
column with their surface portions (G5,
G6), besides the first coating (218) of
adhesive in one row, a coating (223) of
adhesive is additionally applied in the
other row in the form of two adhesive
strips (224, 225) which are separate from
each other and which are arranged in the
longitudinal direction with respect to the
transverse fold line (205) axially symmet-
rically to the first coating (218) of adhe-
sive with its two adhesive strips (219,
220) in the surface portion (G5) of the
first row.
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12. A letter for advertising purposes according to

Claim 10,
characterized by the features:

- with the same length the support sheet
(200.1) has a greater width which results
from the fact that with the same width of
the areas of the first to third column the
width of the areas of the fourth column
with their surface portions (G7.1, G8.1) is
equal to the width of the surface portions
(G5.1, G6.1) of the third column,

- the first coating (224.1) of adhesive in the
region of the areas of the third column
covers the entire surface portion (G5.1 or
G6.1 respectively) of the first or the sec-
ond row.

13. A letter for advertising purposes according to

any one of Claims 1 to 12,
characterized by the features:

- a second support sheet (231) is present,
- - which is either of the same length or
of a shorter length than the primary sup-
port sheet (230) and/or
- - is either of the same width or of a
shorter width than the primary support
sheet (230),

- one a more coatings (273, 277, 282, 284)
of adhesive are applied to the side of the
primary support sheet (230) facing the
secondary support sheet (231) and/or on
the side of the secondary support sheet
(231) facing the primary support sheet
(230), namely
- - a coating (273) of adhesive in those
regions of a surface portion (H2), by
means of which an envelope (272) is
producible, and/or
- - a coating (277 ... 279) of adhesive in
that region of surface portions (H3, H5;
H4, H6; H7, HI) on both sides along a
fold line (242, 244), by means of which
adhesion is producible, and/or
- - a coating (280) of adhesive in the
entire surface region of a surface portion
(H1) acting as the usable surface of the
letter, by means of which a postcard
(281) is producible, and/or
- - a coating (282, 283) of adhesive on
individual partial regions and/or on the
entire surface region of one or more ex-
isting tear-off edge strips (263, 264)
and/or
- - a coating (284) of adhesive on individ-
ual partial regions and/or on the entire
surface region of one or more parts of a
subsequent trimming (293).
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14. A letter for advertising purposes according to

any one of Claims 3 to 13, with the feature:

- a surface region is present which acts as
the envelope flap (269),

characterized by the feature:

- on the envelope flap (269) at least one
partial area, preferably that lying furthest
from the associated envelope (273), is
provided with a coating (295) of adhe-
sive, the adhesive of which is at least
temporarily inactive and which is settable
by moisture, heat or pressure.

15. A letter for advertising purposes according to

any one of Claims 1 to 14, with the feature:

- the support sheet (230, 231) has one or
more perforations which extend longitudi-
nally and/or transversely,

characterized by the feature:

- the said perforations (251 ... 254; 255 ...
258) are preferably all produced on the
finished package (232).

16. A letter for advertising purposes according to

any one of Claims 1 to 15,
characterized by the feature:

- the details concerning length and the de-
fails concerning width for the individual
parts and the details concerning the ar-
rangement thereof are mutually ex-
changed in terms of the traversing direc-
tion with respect to the folding, adhesion
and cutting procedures (longitudinal and
transverse directions).

17. A letter for advertising purposes with the fea-

tures:

- it is formed by a continuous support
sheet with a rectangular basic outline
with two longitudinal edges and two
transverse edges,

- the support sheet is divided by means of
p transversely extending fold lines (irans-
verse fold lines) and by means of q
longitudinally extending fold lines (lon-
gitudinal fold lines) into a number of
areas to form p + 1 rows and q + 1
columns, which are folded together along
the fold lines to form a package, the
minimum values beingp = 2andq = 1,

- part of the areas are separable from one
another by a trimming,

characterized by the following features:

- the support sheet (300) has the following
dimensions:

- - its length is equal to the sum of p +
1 times the usable width (m) of the pack-
age (325"), which is at least equal to the
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minimum dimension and at most equal to
the maximum dimension of the width of a
standard letter, and of p + 1 times the
height (s') of a second trimming (315)
and

- - its width is equal to the sum of the
usable length (n) of the package (325"),
which including the height of an envelope
flap (318) is at most equal to the maxi-
mum dimension and without the height of
the envelope flap (318) is at least equal
fo the minimum dimension of the length
of a standard letter, of the usable length
(n) of the package (325') reduced by the
height of the envelope flap (318) and of
twice the width (s) of a first trimming
(314),

of the ftransverse fold lines (305, 306)
each is at a distance - from the first
transverse edge (303) - which is at least
approximately equal to an integral mul-
tiple of the sum of the usable width (m)
of the package (325') and the height (s")
of the second trimming (315),

the longitudinal fold line (307) is at a
distance - from the first longitudinal edge
(301) - which is equal to the sum of the
usable length (n) of the package (325')
and the width (s) of the first trimming
(314),

in the region of the area (K6) of the first
row and the first column a first coating
(320) of adhesive is applied in the form
of three mutually adjacent adhesive
strips (321 ... 323),

- - of which the first adhesive strip (321)
extends in the longitudinal direction par-
allel to the longitudinal fold line (307) at a
distance which is at most equal to the
width (s) of the first frimming (314), the
adhesive strip (321) extending in the
transverse direction from the longitudinal
fold line (307) to the middle by a certain
amount (b) beyond the width (s) of the
tfrimming (314) and extending in the lon-
gitudinal direction from the first trans-
verse edge (303) in the direction towards
the first transverse fold line (305) at most
as far as the latter and at least as far as
a point which is remote from the trans-
verse fold line (305) by at least approxi-
mately the width (s') of the second trim-
ming (315),

- - of which the second adhesive strip
(322) extends in the fransvers direction
along the first transvers edge (303) and
has a specific width (b),
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- - of which the third adhesive strip (323)
extends in the transverse direction par-
allel to the first transverse fold line (305)
at a distance therefrom which is at most
equal to the width (s') of the second
frimming (315) and which from a point,
which is remote from the adjacent trans-
verse fold line (305) by the width (s") of
the second frimming (315), has a specific
width (b),

- - of which the second and third adhe-
sive strips (322, 323) extend in the trans-
verse direction from the first adhesive
strip (321) in the direction towards the
second longitudinal edge (303) as far as
a point which is at the same distance
from the longitudinal fold line (307) as
the longitudinal fold line (307) is from the
first longitudinal edge (301),

in the region of the surface portions (K5,
K6) of the second and third row and
second column a second coating (324) of
adhesive is applied in the form of a sin-
gle strip, namely to and on both sides
along one or more of the odd-numbered
transverse fold lines (306) counting from
the first transverse edge (303), which
[strip] starts in each case in the trans-
verse direction at a distance from the
longitudinal fold line (307) which is at
most equal to the width (s) of the first
tfrimming (314), and in the direction fo-
wards the second longitudinal edge (302)
as far as a point which is at the same
distance from the longitudinal fold line
(307) as the longitudinal fold line (307) is
from the first longitudinal edge (301), and
which [strip] in the transverse direction
has a total width (c) sufficient for adhe-
sion,

the areas of the first column with their
surface portions (K1 ... K3) are folded
forward over the longitudinal fold line
(307) onto the areas of the second col-
umn with their surface portions (K4 ...
Ke),

the superposed areas of the first row with
the surface portions (K1, K4) are folded
forward over the first transverse fold line
(305) onto the likewise superposed areas
of the second row with their surface por-
tions (K2, K4),

if more than three rows of areas are
present, The areas of the further rows
are folded forward individually or togeth-
er in pairs over one of the further trans-
verse fold lines onto the areas of the
other rows,
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the superposed areas of the first and
second row, and where appropriate the
areas of further rows lying thereon, are
folded forward over the second frans-
verse fold line (306) onto the areas of the
third row, and where appropriate onto the
areas of further rows lying thereon,

a first trimming (314) of a specific width
(s) is separated from the ready folded
package (325) along the longitudinal fold
line (307),

a second frimming (315) of a specific
width (s') is separated from the package
- cut once - along the odd-numbered
transverse fold lines (305),

along the second trimming edge (317) -
extending parallel to the second trimming
(315) - of the twice cut package (325") a
closure strip (328) is applied, the edge
regions of which are joined to the outside
of the two areas of the package (325"
lying on the outside.

18. An advertising letter according to Claim 17,
characterized by the features:

the closure strip (331) has a longitudinal
fold line (334) which extends at least
approximately along its longitudinal
median line,

the closure strip (331) has two longitudi-
nal perforations (335, 336) which extend
in the longitudinal direction of the closure
strip (331) over the entire length thereof
and which are at a specific distance (v)
in the transverse direction from the near-
est longitudinal edge (332, 333) of the
closure strip (331),

along the longitudinal fold line (334) a
first coating (339) of adhesive is applied
to the inside of the closure strip (331),
the first coating (339) of adhesive ex-
tending in the longitudinal direction of the
closure strip (331) over the entire length
thereof and extending in the fransverse
direction at least on one side of the lon-
gitudinal fold line (334) from the latter by
an amount (w),

a second coating (340) of adhesive is
applied in the form of two adhesive strips
(341, 342), namely either on the closure
strip (331) on the inside thereof along the
two longitudinal edges (332, 333) or on
the package (325') on the two areas
thereof lying on the outside along the
second frimming edge (317), the two ad-
hesive strips (341, 342) extending in the
longitudinal direction of the closure strip
over the entire length thereof and in the
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transverse direction from the adjacent
longitudinal edge (332, 333) of the clo-
sure strip (331) or from the frimming
edge (317) of the package (325') respec-
tively by an amount (x) which is at most
equal to the distance (v) of the longitudi-
nal perforations (335, 336) from the asso-
ciated longitudinal edge (332, 333).

one half of the closure strip (331) is
folded forward over the longitudinal fold
line (334) towards the other half and in
the process [they are] glued together by
means of the first coating (339) of adhe-
sive, the edge strips (337, 338) being
held at a distance which is greater than
the thickness of the package (325') in the
region of the second trimming edge
(317),

the two spreading edge strips (337, 338)
are pushed away by way of the second
tfrimming edge (317) of the package
(325") and are glued to the package
(325') by means of the adhesive strip
(341, 332).

19. An advertising letter according to Claim 17,
characterized by the features:

the closure strip (345) is provided on its
inside with a rip element in the form of a
rip card (346) or a rip band, which is
arranged at least approximately along the
longitudinal median line of the closure
strip (345),

the closure strip (345) is provided with
two longitudinal fold lines (347, 348)
which extend in the longitudinal direction
of the closure strip (345) over the entire
length thereof and which in the trans-
verse direction are arranged at least ap-
proximately symmetrically to the longitu-
dinal median line at a mutual distance
which is at least approximately equal to
the thickness of the package (325') in the
region of the second trimming edge
(317),

a coating (350) of adhesive is applied in
the form of two adhesive strips (351,
352), namely either on the closure strip
(345) on the inside thereof along the two
longitudinal edges (353, 354) or on the
package (325') on the two areas thereof
lying on the outside along the second
tfrimming edge (317), the two adhesive
strips (351, 352) extending in the longitu-
dinal direction of the closure strip (345)
over the entire length thereof and extend-
ing in the transverse direction from the
two longitudinal edges (353, 354) of the
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closure strip (345) towards the longitudi-
nal median line by an amount (y) or
extending on the package (325') from the
second trimming edge (317) away from
the latter by the amount (y), respectively,
which is at most equal to the distance of
the longitudinal edges (353, 354) from
the longitudinal fold line (348, 349) adja-
cent thereto,

the two edge strips (355, 356) - lying
outside the longitudinal fold line (348,
349) from the longitudinal median line -
of the closure strip (345) are folded for-
ward over the adjacent longitudinal fold
line (348, 349) approximately at a right
angle and are glued by means of the
adhesive strip (351, 352) to the surface
regions of the package (325") adjacent
the second trimming edge (317).

20. An advertising letter according to Claim 17,
characterized by the features:

the closure strip (360; 361) is provided
with two longitudinal perforations (362,
363; 364, 365), which extend in the lon-
gitudinal direction of the closure strip
(360; 361) over the entire length thereof
and which are arranged in the transverse
direction at least approximately symmet-
rically to the longitudinal median line of
the closure strip at a mutual distance
which is at least approximately equal to
the thickness of the package (325') in the
region of the second trimming edge
(317),

two cuts (366, 367; 370, 371) are prefer-
ably provided on the closure strip (360;
361), of which in each case one lies in
the alignment line of one of the two lon-
gitudinal perforations (362, 363 or 364,
365 respectively), in which case either
the two cuts (366, 367) extend jointly
from one end (368) of the closure strip
(360) by a specific length (z) into the
closure strip (360) or the two cuts (370,
371) extend from a point (372) lying be-
tween the two ends of the closure strip
(361) jointly in the longitudinal direction
towards both sides by a specific length
(z) into the closure strip (361), in the
latter case a third cut (373) being present
at this point which [third cut (373)] ex-
tends in the transverse direction from the
first cut (370) as far as the second cut
(371),

a coating (375; 378) of adhesive is ap-
plied in the form of two adhesive strips
(376, 377; 379, 380), namely either on
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the closure strip (360; 361) on the inside
thereof along the two longitudinal edges
(381, 382; 383, 384) or on the package
(325") on the two areas thereof lying on
the outside along the second ftrimming
edge (317), the two adhesive strips (376,
377; 379, 380) extending in the longitudi-
nal direction of the closure strip (360;
361) over the entire length thereof and
extending in the fransverse direction
from the two longitudinal edges (381,
382; 383, 384) towards the longitudinal
median line by an amount (y) or extend-
ing on the package (325") from the sec-
ond trimming edge (317) away from the
latter by an amount (y), respectively,
which is at most equal to the distance of
the longitudinal edges (381 ... 384) from
the longitudinal perforation (362 ... 365)
adjacent thereto,

the two edge strips (385, 336) of the
closure strip (360; 361) lying outside the
two longitudinal perforations (362, 363;
364, 365) from the longitudinal median
line are folded forward over the longitudi-
nal perforations approximately at a right
angle and are glued by means of the
adhesive strip (376, 377; 379, 380) to the
surface regions of the package (325"
adjacent the second ftrimming edge
(317).

21. A method of producing a letter for advertising
purposes,

from a support sheet with a rectangular
basic outline which in turn is formed as a
longitudinal portion of an endless sheet
of paper with two parallel longitudinal
edges,

which comprises at least one edge strip
with feed holes,

characterized by the method steps:

the sheet of paper (411) is cut by a
continuous separating cut in the longitu-
dinal direction into two partial sheets of
paper (436, 437) by means of a cutting
apparatus (434),

the separating cut is made in the middle
of the transverse extension of the sheet
of paper (411) reduced by the width of
the edge strip (417, 418),

of the two partial sheets of paper (436,
437) at least one partial sheet of paper
(436) is fed through an adhesive-coating
apparatus before or after the division and
in the process is provided with an adhe-
sive coating (424) of a settable adhesive
in the form of a continuous adhesive strip
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(425) and/or in the form of individual ad-
hesive surface patterns,

the two partial sheets of paper (436, 437)
are folded onto each other along the
cutting line (430) in such a way that the
coating (424) of adhesive comes to lie
between them,

the coating (424) of adhesive is set by
means of a setting apparatus (445),

the two partial sheets of paper (436, 437)
are pressed against each other by
means of a pressing apparatus (446) and
are glued together,

the partial sheets of paper (436, 437)
glued together are divided into individual
longitudinal portions (451) by means of a
cutting apparatus (449), and

the edge strips (417, 418) present with
the feed holes (419) are separated from
the longitudinal portions (451).

22. A method of producing a letter for advertising
purposes according to Claim 21,
characterized by the method steps:

a second sheet of paper (412) is sup-
plied, which comprises at least one edge
strip (421, 422) with feed holes (423),

the second sheet of paper (412) is
brought to the first sheet of paper (411)
on that side which is remote from the
first coating (424) of adhesive of the first
sheet of paper (411),

the first sheet of paper (411) and/or the
second sheet of paper (412) are fed
through an adhesive-coating apparatus
before bringing together the two sheets
of paper and in the process are provided
with a further adhesive coating (427) of a
set-table adhesive in the form of a con-
tinuous adhesive strip and/or in the form
of individual adhesive surface patterns,
the further coating or coatings (427) of
adhesive are set after bringing together
the two sheets of paper (411, 412),

the two sheets of paper (411, 412) are
fed through a pressing apparatus (429)
and in the process are pressed against
each other at least in the region of the
further coatings (427) of adhesive and
are glued together.

23. A method of producing a letter for advertising
purposes,

from a support sheet with a rectangular
basic outline which in turn is formed as a
longitudinal portion of an endless sheet
of paper with two parallel longitudinal
edges,
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which comprises two edge strips with
feed holes,

characterized by the features:

the sheet of paper (461) is cut by a
continuous separating cut in the longitu-
dinal direction into two partial sheets of
paper (476, 477) by means of a cutting
apparatus (475),

of the two partial sheets of paper (476,
477) at least one partial sheet of paper
(476) is fed through an adhesive-coating
apparatus before or after the cutting and
in the process is provided with a coating
(469) of adhesive of a settable adhesive
in the form of a coherent adhesive strip
and/or in the form of individual adhesive
surface patterns,

the two partial sheets of paper (476, 477)
are superposed one upon the other by
means of a guide apparatus (481, 482) in
such a way that the coating (469) of
adhesive comes to lie between them and
in the process the two partial sheets of
paper (476, 477) at least partly cover
each other outside the region of the edge
strips (463, 464) with the feed holes,

the coating (469) of adhesive is tem-
porarily set by means of a setting ap-
paratus (489),

the two partial sheets of paper (476, 477)
are pressed against each other by
means of a pressing apparatus (493) at
least in the region of the coating (469) of
adhesive and are glued together, and

the edge strips (463, 464) with the feed
holes are separated from the two partial
sheets of paper (476, 477) joined fto-
gether.

24. A method of producing a letter for advertising
purposes from a support sheet which is pro-
vided along its two longitudinal edges in each
case with one edge strip with feed holes,
characterized by the method steps:

a sheet of paper (461) is divided in the
longitudinal direction into two partial
sheets of paper (476, 477) by means of a
continuous separating cut,

of the two partial sheets of paper (476,
477) at least one partial sheet of paper
(476) is fed through an adhesive-coating
apparatus before or after the division and
in the process is provided with a coating
(472) of adhesive in the form of a con-
tinuous adhesive strip and/or in the form
of individual adhesive surface patterns,

of the two partial sheets of paper (476,
477) the first partial sheet of paper (476)
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is partly fed around a deflexion roller
(481) and is passed on fo a run-off path
(485), the direction of which forms a spe-
cific angle with the run-up path (483),

of the two partial sheets of paper (476,
477) the second partial sheet of paper
(477) is likewise partly fed round a de-
flexion roller (482) and passed on to a
run-off path (486), the direction of which
forms a specific angle with the run-up
direction (484), which [angle] is equal to
the angle between the run-up path (483)
and the run-off path (485) of the first
partial sheet of paper (476), the run-off
path (486) of the second partial sheet of
paper (477) being offset at least by the
thickness of the partial sheets of paper
with respect to the run-off path (485) of
the first partial sheet of paper (476) in
the direction of the surface normals of
the two partial sheets of paper (476, 477)
running off and being offset transversely
to the longitudinal direction in the plane
of the partial sheets of paper in such a
way that the the two partial sheets of
paper at least partly cover each other in
such a way that the two edge strips (463,
464) with the feed holes (468) lie outside
the covering region,

if the longitudinal offset - occurring dur-
ing the deflexion around the two deflex-
ion rollers (481, 482) arranged offset with
respect to each other - of one partial
sheet of paper (476) with respect to the
other (477) is not compensated by a
corresponding difference in the periph-
eral length of the two deflexion rollers,
the two partial sheets of paper (476,
477) are passed partly around one fur-
ther deflexion roller (487, 488) in each
case, the peripheral length of which
and/or the arrangement of which is
adapted to the existing longitudinal off-
set,

at least the partial sheet of paper (476)
provided with a coating (469) of adhesive
is passed through a setting apparatus
(489) and in the process the coating of
adhesive is sef,

the two partial sheets of paper (476, 477)
are brought close to each other and are
passed through a pressing apparatus
(493), in which they are pressed against
each other at least in the region of the
coating of adhesive and they are glued
fogether.

the partial sheets of paper (476, 477)
joined together are separated into indi-
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vidual surface portions (497) in a cutting
apparatus (496) transversely to their tra-
versing direction,

before or after this separation the edge
strips (463, 464) with the feed holes are
separated in a further cutting apparatus.

25. A method according to Claim 24 for a letter for
advertising purposes with a large, in particular
a double number of sheets,
characterized by the method steps:

the first sheet of paper (461) has sup-
plied to it at least one further sheet of
paper (462), which has at least one edge
strip (466, 467) with feed holes, a spe-
cific association of the longitudinal por-
tions of the first and the second sheets
of paper being maintained by means of
the edge strips and the feed holes there-
of,

before the two sheets of paper are
brought together the first sheet of paper
and/or the second sheet of paper (462) is
or are passed through an adhesive coat-
ing apparatus and are provided on the
side facing the other sheet of paper (461)
in each case with an adhesive coating
(472) of a settable adhesive which is
either in the form of a continuous adhe-
sive strip and/or in the form of individual
adhesive surface patterns,

after the two sheets of paper (461, 462)
have been brought together the adhesive
coating (472) is set,

the two sheets of paper are then pressed
against each other at least in the region
of the adhesive coating and are glued
fogether.

26. A device for performing the method according
to Claim 24 or 25,
characterized by the features:

a cutting apparatus (475) for a constant
division of the sheet of paper (461, 462)
into two partial sheets of paper (476,
477) is arranged either non-displaceably
or adjustably fransversely to the travers-
ing direction of the sheet of paper (461,
462),

a deflexion roller (481, 482) adapted to
the width of the partial sheets of paper
(476, 477) is arranged in the running
direction of the sheet of paper (461, 462)
behind the cutting apparatus (475) for
each partial sheet of paper (476, 477),
the generatrices of the said deflexion roll-
ers (481, 482) forming a specific deflex-
ion angle at least approximately equal
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one to the other with the run-up direction
(483, 484) of the partial sheets of paper
(476, 477) at the run-up position of the
partial sheets of paper (476, 477) and
being at a specific distance - from a
reference line orientated at right angles
to the run-up direction of the partial
sheets of paper - which matches the
deflexion angle and the desired lateral
displacement of the two partial sheets of
paper (476, 477), and the generatrices of
the said deflexion rollers (481, 482) hav-
ing a vertical displacement - which is at
least equal to the thickness of the partial
sheets of paper (476, 477) - at the run-off
position of the associated partial sheets
of paper (476, 477) with respect to the
run-off plane of the partial sheets of pa-
per in the direction of the surface nor-
mals of the running-off partial sheets of
paper (476, 477),

in the path of movement of the partial
sheets of paper (476, 477) running off
from the first two deflexion rollers (481,
482) at least one further deflexion roller
(487, 488) is arranged in each case,
which [deflexion rollers (487, 488)] are
orientated at least approximately parallel
fo each other, the generatrices of which
at the run-up position of the partial
sheets of paper (476, 477) in the direc-
tion of the surface normals of the ap-
proach plane of the partial sheets of pa-
per maich the vertical displacement
thereof and the generatrices of which at
the run-up position and at the run-off
position of the partial sheets of paper
(476, 477) are at a distance - from each
other in the run-up plane an the one
hand and in the run-off plane on the
other hand - which is at least approxi-
mately equal to half the longitudinal dis-
placement - of the approaching partial
sheets of paper (476, 477),

a setting apparatus (489), by means of
which the coating (469) of adhesive is
settable, is provided in the running direc-
tion of the partial sheets of paper behind
the second pair of deflexion rollers (487,
488) in order to set the said coating (469)
of adhesive,

next to the setting apparatus (489) a
pressing apparatus (493) is arranged, by
means of which the two partial sheets of
paper (476, 477) can be pressed at least
in the region of the coating (469) of ad-
hesive provided between them and can
be glued together,
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next to the pressing apparatus (493) a
cutting apparatus (496) is arranged, by
means of which the partial sheets of pa-
per joined together are separable from
each other fransversely to the running
direction into individual surface portions
(497), and

in the running direction of the two joined
partial sheets of paper one longitudinal
cutting apparatus for separating the edge
strip (463, 466; 464, 467) with the feed
holes is arranged in each case in front of
or behind the cutting apparatus (496).

Revendications

1. Letire destinée & des fins publicitaires et ayant
les caractéristiques suivanies :

elle est formée d'une bande de support
(80), liée ayant une surface de base rec-
tangulaire et deux arétes longitudinales
(84, 85) ainsi que deux arétes transversa-
les (86, 87),

la bande de support (80) est subdivisée
par deux lignes de pliage dirigées trans-
versalement (88, 89) (lignes de pliage
transversales) et 2 l'aide d'une ligne de
pliage dirigée longitudinalement (90) (li-
gne de pliage longitudinale) en un certain
nombre de champs répartis en trois ran-
gées de colonnes qui sont repliés le long
des lignes de pliage (88, 89, 90) pour
former un paquet (100), au moins deux
champs adjacents ayant le format d'un
document de paiement pour un transfert
bancaire (document de paiement bancai-
re) et au moins un champ posséde le
format d'un document de paiement pour
un transfert par chéques postaux (do-
cument de paiement postal ; mandat
postal),

une partie des champs peut étre séparée
par au moins une perforation dirigée
transversalement (perforation transversa-
le),

--- letire caractérisée par les caractéristi-
ques suivantes :

- la bande de support (80) a une
longueur égale & la somme du fri-
ple de la hauteur de format d'un
document de paiement bancaire (C
2, C 3) ou d'un document de paie-
ment postal (C 4) et la hauteur (1)
de ftrois bandes d'arrachage (81,
82, 83) et une largeur égale a la
somme de la largeur de format
d'un document de paiement ban-
caire C 2, C 3) et d'un document
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de paiement postal (C 4) et la dou-
ble largeur (s) d'une découpe
(102),

parmi ces deux lignes de pliage
transversales (88, 89),

- - la premiére ligne de pliage
transversale (88) est distante de la
premiére aréte fransversale (86)
d'une distance égale 4 la somme
de la hauteur de format d'un do-
cument de paiement postal (C 4) et
de la hauteur (f) d'une bande d'ar-
rachage (81), et

- - la seconde ligne de pliage trans-
versale (89) est distante de la pre-
miére aréte transversale (86) d'une
distance égale a4 la somme de la
hauteur de format d'un document
de paiement postal (C 4) et d'un
document de paiement bancaire (C
2) et la hauteur () de la premiére
et de la seconde bandes d'arracha-
ge (81, 82),

la ligne de pliage longitudinale (80)
a une distance par rapport & la
premiere aréte longitudinale (84)
qui est égale 4 la somme de la
largeur de format d'un document
de paiement bancaire (C 2, C 3) et
de la largeur (s) de la partie a
couper (102),

la bande de support (80) comporte
quatre perforations fransversales
(91 ... 94) qui sont paralléles entre
elles et par rapport aux arétes lon-
gitudinales (84, 85) ou aux arétes
transversales (86, 87), et a l'aide
desquelles les champs correspon-
dants des bandes d'arrachage exis-
tantes (81 ... 83) peuvent éire sépa-
rés de la partie restanie de ce
champ, ces parties formant comme
segments de surface (C 1 ... C 6),
la surface utile de la letire et/ou
peuvent étre séparés les uns des
autres par rapport aux champs ou
aux segments de surface,

- - parmi ceux-ci, la premiére per-
foration transversale (91) présente
dans la direction longitudinale une
distance par rapport & la premiére
aréte transversale (86) qui est éga-
le & la hauteur de format d'un do-
cument de paiement postal (C 4) et
qui est traversant dans la direction
transversale en partant de la pre-
miére aréte longitudinale (84) jus-
qu'a la seconde aréte longitudinale
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(86),

- - parmi celles-ci, la seconde per-
foration transversale (92) est dis-
tante dans la direction longitudina-
le, par rapport & la premiére aréte
transversale (86) d'une distance
égale & la somme de la hauteur de
format d'un document de paiement
postal (C 4) et de la hauteur (2 1)
de la premiére et de la seconde
bandes d'arrachage (81, 82) et
dans la direction fransversale elle
passe de la premiére aréte longitu-
dinale (84) jusqu'a la seconde aré-
te longitudinale (85),

- - parmi celles-ci, la troisieme per-
foration transversale (93) posséde
dans la direction longitudinale une
distance par rapport & la premiére
aréte transversale (86) qui est éga-
le & la somme de la hauteur de
format d'un document de paiement
postal (C 4) (mandat postal) et d'un
document de paiement bancaire (C
2) et de la hauteur (2 t) de la
premiére et de la seconde bandes
d'arrachage (81, 82) et dans la di-
rection transversale, elle s'étend a
partir de la premiére aréte longitu-
dinale (86) jusqu'a la ligne de plia-
ge longitudinale (90),

- - parmi celles-ci, la quatriéme
perforation transversale (84) posse-
de dans la direction longitudinale
une distance par rapport & la pre-
miére aréte transversale (86) qui
est égale & la somme de la hauteur
de format d'un document de paie-
ment postal (mandat postal) (C 4),
la double hauteur d'un document
de paiement bancaire (C 2, C 3) et
la hauteur (2 t) de la premiére et
de la seconde bandes d'arrachage
(81, 82) et dans la direction trans-
versale elle s'étend de la premiére
aréte longitudinale (84) jusqu'a la
seconde aréte longitudinale (85),

au voisinage des segments de sur-
face (C 1 ... C 3) de la premiére
colonne, on a une premiére et une
seconde applications de colle (97,
98) dans la direction fransversale
en allant de la premiére aréte longi-
tudinale (84) jusqu'a la ligne de
pliage longitudinale (90),

- - parmi ceux-ci, la premiére appli-
cation de colle (97) est prévue sur
la face supérieure (95) de la partie
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de la premiére et de la seconde
bandes d'arrachage (81, 82) voisi-
nes du segment de surface (C 1)
de la premiére rangée ou du seg-
ment de surface (C 2) de la secon-
de rangée, et elle s'étend dans la
direction longitudinale en partant
de la premiére ligne de pliage
transversale (88) de part et d'autre
sur une longueur (v) inférieure A la
distance (i) enitre la premiére ou la
seconde ligne de perforation (91,
92) et la premiere ligne de pliage
transversale (88), et
- - parmi celles-ci, la seconde ap-
plication de colle (98) est prévue
sur la surface supérieure (95) de la
partie de la froisieme bande d'arra-
chage (83) voisine du segment de
surface (C 3) de la troisieme ran-
gée, et elle s'étend dans la direc-
tion longitudinale & partir de la se-
conde aréte transversale (87) sur
une longueur (v) inférieure a la dis-
tance (1) enire la quatriéme perfora-
tion transversale (94) et la seconde
aréte transversale (87),
les champs de la premiére colonne
et leurs segments de surface (C 1
. C 3) sont repliés vers l'avant
autour de la ligne de pliage longitu-
dinale (90) sur les champs de la
seconde colonne avec leurs seg-
ments de surface (C 4 ... C 6) en
étant collés a ceux-ci,
les deux champs superposés de la
premiére rangée et leurs segments
de surface (C 1, C 4) sont repliés
vers l'avant autour de la premiére
ligne de pliage transversale (88)
sur les champs également super-
posés de la seconde rangée avec
leurs segments de surface (C 2, C
5),
au voisinage des segments de sur-
face (C 3, C 6) de la troisieme
rangée, on a une troisieme applica-
tion de colle (99) et cela
- - sur la face inférieure (96) tour-
née vers le haut appartenant au
segment de surface (C 3) de la
premiére partie de la troisieme
bande d'arrachage (83) voisine de
la premiére colonne et sur la face
supérieure (95) de celle des de la
seconde partie de la bande d'arra-
chage (83) qui n'est pas recouverte
par la premiére partie non repliée,
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- - la troisieme application de colle
(99) s'étend dans la direction trans-
versale & partir de la ligne de plia-
ge longitudinale (90) jusqu'a la se-
conde aréte longitudinale (85),

- - et elle s'étend dans la direction
longitudinale & partir de la seconde
aréte transversale (87) sur une lon-
gueur (v) qui est inférieure 3 la
distance (t) de la quatriéme perfo-
ration transversale (94) et de la se-
conde aréte transversale (87),

- les champs superposés de la pre-
miére et la seconde rangées avec
leurs segments de surface (C 2, C
5; C 1, C 4) sont repliés en com-
mun autour de la seconde ligne de
pliage transversale (89) vers I'avant
sur les champs également en re-
gard de la troisiéme rangée par
leurs segments de surface (C 3, C
6) en étant collés,

- de la pile pliée (100), on a séparé
une partie (102) ayant une largeur
déterminée (s).

2. Letire selon la revendication 5,
caractérisée par la caractéristique suivante :

la largeur de la bande de support (80)
est au moins approximativement égale 2
380 mm et la largeur initiale de la bande
de papier non découpée est de préféren-
ce égale 4 400 mm et la longueur de la
bande de support (80) est égale de pré-
férence & 14 pouces (355,6 mm).

3. Letire destinée 3 des fins publicitaires ayant
les caractéristiques suivanies :

elle est formée d'une bande de support
(110) liée, & surface de base rectangulai-
re ayant deux arétes longitudinales (111,
112) et deux arétes transversales (113,
114),

la bande de support (110) est subdivisée
par deux lignes de pliage dirigées trans-
versalement (115, 116) (lignes de pliage
transversales) et 2 l'aide d'une ligne de
pliage dirigée longitudinalement (117) (li-
gne de pliage longitudinale) en un certain
nombre de champs répartis en trois ran-
gées et deux colonnes, et qui sont re-
groupés le long des lignes de pliage
(115 ... 117) en une pile (136),

une partie des champs est susceptible
d'étre séparée respectivement par des
perforations dirigées longitudinalement
(perforations longitudinales) et/ou par des
perforations dirigées transversalement



127 EP 0 145 021 B2

(perforations transversales),
--- caractérisée par les caractéristiques
suivantes :

la bande de support (110) a les
dimensions suivantes,

- - sa longueur est égale 2 la som-
me d'au moins approximativement
le triple de la surface utile (m) de la
pile (136) qui est au moins approxi-
mativement égale 3 la plus petite
distance et qui au plus est égale 2
la plus grande des largeurs d'une
lettre normalisée et correspond au
triple de la largeur (s) d'un flanc
(137), et

- - sa largeur est égale 3 la somme
de la longueur utile (n) de la pile
(136) qui y compris la hauteur du
rabat de letire (124) est au moins
égale 2 la plus grande dimension
diminuée de la largeur (r) de deux
bandes d'arrachage (122, 123) et la
hauteur est la hauteur du rabat de
lettre (124) au moins égale 2 la
plus petite dimension de la lon-
gueur d'une lettre normalisée, et
partant d'une longueur utile (n) ré-
duite de la hauteur du volet de
lettre (124) pour la pile (136) et de
la somme de la largeur des deux
bandes d'arrachage (122, 123) et
d'une autre bande d'arrachage
(121),

sur les deux, il y a des lignes de
pliage transversales (115, 116),

- - la premiére ligne de pliage
fransversale (115) présente par
rapport & la premiére aréte trans-
versale (111) une distance égale a
la somme de la largeur utile (m) de
la pile (136) et de la largeur (s) de
la partie découpée, et

- - la seconde ligne de pliage trans-
versale (116) est distante de la pre-
miére aréte firansversale (111)
d'une distance qui est égale 2 la
somme de la double largeur utile
(m) de la pile (136) et de la double
largeur (s) de la coupe (137),

la ligne de pliage longitudinale
(117) présente une distance par
rapport 2 la premiére aréte longitu-
dinale (113) qui est égale & la som-
me de la hauteur du rabat d'enve-
loppe (134) diminuée de la lon-
gueur utile (n) de la pile (136), et
de la largeur (r) de la premiére
bande d'arrachage (121),

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

65

128

la bande de support (111) compor-
te trois perforations longitudinales
(118 ... 120) qui sont traversantes
dans la direction longitudinale en
partant de la premiére aréte trans-
versale (113) jusqu'a la seconde
aréte transversale (114), et qui
dans les champs correspondants
des bandes d'arrachage existantes
(121 ... 123) peuvent &ire séparées
des autres parties de ce champ,
ces parties formant avec la surface
utile de la letire pour les secondes
surfaces (D 1 ... D 6) et/ou & l'aide
des champs ou des segments de
surface, ces parties peuvent &ire
séparées les unes des auires,
- - parmi celles-ci, la premiére per-
foration longitudinale (118) est dis-
tance de la premiére aréte (111)
d'une distance égale & la hauteur
du rabat de la lettre (124) pour la
longueur utile de la pile (136),
- - parmi celles-ci, la seconde per-
foration longitudinale (119) est dis-
tante de la premiere aréte longitu-
dinale (111) d'une distance égale 2
la somme de la longueur utile (n)
de la pile (136) diminuée de la
hauteur du rabat de lettre (124) di-
minuée de la longueur utile (n) de
la pile (136) et partant de la largeur
(r) de la premiére et la seconde
bandes d'arrachage (121, 122),
- - par celles-ci, la troisieme perfo-
ration longitudinale (120) est distan-
te de la premiére aréte longitudina-
le (111) d'une distance égale 2 la
somme du double de la longueur
utile (n) de la pile (136), diminuée
de la hauteur du volet d'enveloppe
(124) et de la largeur (r) de la pre-
miere et de la seconde bandes
d'arrachage (121, 122),
au niveau des segments de surface
(D 4 ... D 6) de la seconde colonne,
on a une premiére et une seconde
applications de colle (126, 131), et
- - la premiére application de colle
(126) est réalisée dans la zone du
segment de surface (D 4) de la
premiére rangée sous la forme de
trois bandes adjacenis de colle
(127, 129) ayant une largeur (b),
- - - par celles-ci, la premiére
bande de colle (127) longe la
seconde perforation longitudina-
le (119) et dans la direction lon-
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gitudinale, elle s'étend enire la
premiére aréte transversale
(113) jusqu'au milieu pour arri-
ver & un point qui est éloigné de
la premiére ligne de pliage
transversale (115) d'une lon-
gueur au plus égale & la largeur
(s) de la partie & découper
(137),
- - - parmi ceux-ci, la seconde
bande de colle (128) est dirigée
dans la direction longitudinale le
long de la premiére aréte trans-
versale (113),
- - - parmi celles-ci, la troisiéme
bande de colle (129) s'étend
dans la direction fransversale
parallglement a la premiére li-
gne de pliage transversale (115)
sur une distance qui est égale a
la largeur (s) de la partie & dé-
couper (137), et
- - - parmi celles-ci, la seconde
et la troisitme bandes de colle
(128, 129) s'étendent dans la di-
rection ransversale & partir de
la premiére bande de colle (127)
en direction de la seconde aréte
longitudinale (112) jusqu'a un
endroit qui est une distance de
la ligne de pliage longitudinale
égale & celle séparant la ligne
de pliage longitudinale (117) et
la premiére aréte longitudinale
(111), et
- - la seconde application de colle
(131) est prévue dans la zone des
segments de surface (D 5, D 6) de
la seconde et de la troisiéme ran-
gées suivant une seule bande qui
est située de part et d'autre le long
de la seconde ligne de pliage
fransversale (116) et qui s'étend
dans la direction ftransversale en
partant de la seconde ligne de per-
foration (119) en direction de la se-
conde aréte longitudinale (112) jus-
qu'a un endroit qui est distant de la
ligne de pliage longitudinale (117)
de la méme distance que celle sé-
parant la ligne de pliage longitudi-
nale (117) de la premiére aréie lon-
gitudinale (111) et présente une lar-
geur d'ensemble (c) suffisante
dans la direction longitudinale pour
assurer un collage d'accrochage,
les champs de la premiére colonne
et leurs segments de surface (D 1
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. D 3) sont repliés autour de la
ligne de pliage longitudinale (117),
vers l'avant sur les champs de la
seconde colonne par leurs seg-
ments de surface (D 4 ... D 6) en
étant collés a ceux-ci,
au voisinage des segments de sur-
face (D 2, D 5) de la seconde ran-
gée, on a une troisitme et une
quatriéme applications de colle
(132, 133) et
- - sur la face inférieure tournée
vers le haut et appartenant a la
partie de la premiére bande d'arra-
chage (121) du segment de surface
(D 2) voisin de la premiére colonne
ou sur la surface supérieure de la
partie de la froisieme bande d'arra-
chage (123) du segment de surface
(D 2) voisin de la seconde colonne,
- - les deux parties s'étendent dans
la direction longitudinale respecti-
vement de la premiére ligne de
pliage transversale (115) jusqu'a la
seconde ligne de pliage transversa-
le (116),

- - parmi celles-ci, la troisieme ap-
plication de colle (132) s'étend
dans la direction transversale 2
partir de la ligne de pliage longitu-
dinale (117) vers le milieu sur une
longueur (u) qui est inférieure 3 la
distance enire la premiére perfora-
tion longitudinale (118) et la pre-
miére aréte longitudinale (111), et

- - parmi celles-ci, la quatriéme ap-
plication de colle (133) s'étend a
partir de la seconde aréte longitudi-
nale (112) jusqu'au milieu sur une
longueur (u) qui est inférieure 3 la
distance séparant la froisieme per-
foration longitudinale (120) de la
seconde aréte longitudinale (122),
les deux champs superposés de la
premiere rangée sont repliés en
commun par leurs segments de
surface (D 1, D 4) autour de la
premiere ligne de pliage transver-
sale (115), sur les champs super-
posés de la seconde rangée par
leurs segments de surface (D 2, D
5) et sont collés & ceux-ci,

au voisinage des segments de sur-
face (D 3, D 6) de la troisieme
rangée, on a une cinquieéme et une
sixieme applications de colle (134,
135) et cela



131 EP 0 145 021 B2

- - sur la surface inférieure tournée
vers le haut de la partie de la pre-
miére bande d'arrachage (121) voi-
sine du segment de surface (D 3)
de la premiére colonne et sur la
face supérieure de la partie de la
troisitme bande d'arrachage (123)
voisine du segment de surface (D
6) de la seconde colonne,

- - les deux s'étendant dans la di-
rection longitudinale partant de la
seconde ligne de pliage transversa-
le (116) jusqu'a la seconde aréte
(114),

- - parmi celles-ci, la cinquiéme
application de colle (134) s'étend
dans la direction transversale 2
partir de la ligne de pliage longitu-
dinale (117) jusque vers le milieu
sur une longueur (u) inférieure 2 la
distance (r) de la premiére perfora-
tion longitudinale (118) et de la li-
gne de pliage longitudinale (117),
et

- - parmi celles-ci, la sixieme appli-
cation de colle (135) s'étend dans
la direction transversale de la se-
conde aréte longitudinale (112)
vers le milieu sur une distance (u)
qui est inférieure 4 la distance (r)
de la troisitme perforation longitu-
dinale (120) et de la seconde aréte
longitudinale (112),

- les quatre champs superposés de
la premiére et de la seconde ran-
gées avec leurs segments de sur-
face (D 1, D 4 ; D 3, D 5) sont
repliés en commun autour de la
seconde ligne de pliage transversa-
le (116) sur les champs superpo-
sés de la troisitme rangée par
leurs segments de surface (D 3, D
6) et sont collés & ceux-ci,

- le long de la seconde aréte trans-
versale (114), on sépare la pile ter-
minée (136) la découpe (137) sur
une largeur (s) déterminée.

4. Letire destinée 3 des fins publicitaires ayant
les caractéristiques suivanies :

elle est formée d'une bande de support
(140) liée, ayant une surface de base
rectangulaire & deux arétes longitudina-
les (141, 142) et deux arétes transversa-
les (143, 144),

la bande de support (140) est subdivisée
par deux lignes de pliage dirigées trans-
versalement (145, 146) (lignes de pliage
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transversales) et 2 l'aide d'une ligne de
pliage dirigée longitudinalement (147) (li-
gne de pliage longitudinale) en un certain
nombre de champs répartis en trois ran-
gées et deux colonnes qui sont pliés le
long des lignes de pliage (145 ... 147)
pour former un paquet (151),
une partie des champs peut se séparer
suivant au moins une perforation dirigée
transversalement (perforation transversa-
le),
--- caractérisée par les caractéristiques
suivantes :
- la bande de support (140) a les
dimensions suivantes,
- - sa longueur est égale 2 la som-
me au moins approximative de la
triple largeur utile (m) de la pile
(151) qui est au moins égale 2 la
plus petite dimension et au plus
égale 2 la plus grande dimension
de la largeur d'une lettre normali-
sée, et ayant une hauteur (3 x t) de
trois bandes d'arrachage (152 ...
154), et
- - sa largeur est égale 3 la somme
de la longueur utile (n) de la pile
(151) qui, comprenant la hauteur
d'un volet d'enveloppe de letire
(155), est au plus égale a la plus
grande dimension et sans la hau-
teur du volet de I'enveloppe (155)
et est au moins égale & la plus
petite dimension de la longueur
d'une lettre normalisée, avec une
longueur utile (n) de la pile (151)
diminuée de la hauteur du volet
d'enveloppe (155) et du double de
la largeur (s) d'une découpe (163),
- sur les deux lignes de pliage frans-
versales (145, 146),
- - la premiére ligne de pliage
transversale (145) est distante de la
premiére aréte transversale (143)
d'une distance égale 4 la somme
de la largeur utile (m) de la pile
(151) et de la hauteur (f) de la
bande d'arrachage,
- - la seconde ligne de pliage trans-
versale (146) a une distance par
rapport & la premiére aréte trans-
versale (143) qui est égale & la
somme de la double largeur utile
(m) de la pile (151) et la hauteur (f)
de la premiére et de la seconde
bandes d'arrachage (152, 153),
- la ligne de pliage longitudinale
(147) a une distance par rapport a
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la premigére aréte longitudinale
(141) qui est égale 3 la somme de
la longueur utile (n) de la pile (151)
et de la largeur (s) de la partie
découpée (163),
la bande de support (140) compor-
te trois perforations transversales
(148 ... 150) qui traversent dans la
direction transversale en partant de
la premigére aréte longitudinale
(143) jusqu'a la seconde aréte lon-
gitudinale (144),
- - parmi celles-ci, la premiére per-
foration transversale (148) est 2
une distance de la premiére aréte
transversale (143) égale a4 la lar-
geur utile (m) de la pile (151),
- - parmi celles-ci, la seconde per-
foration transversale (149) a une
distance par rapport & la premiére
aréte transversale (143) égale 2 la
somme de la largeur utile (m) de la
pile (151) et de la hauteur (f) de la
premiére et de la seconde bandes
d'arrachage (152, 153),
- - parmi celles-ci, la troisieme per-
foration transversale (150) est 2
une distance de la premiére aréte
longitudinale (143) qui est égale a
la somme de la triple largeur utile
(m) de la pile (151) et de la hauteur
() de la premiére et de la seconde
bandes d'arrachage (152, 153),
au niveau des segments de surface
(E 4 ... E 6) de la seconde colonne,
on a une premiére et une seconde
applications de colle,
- - la premiére application de colle
(157) est prévue au niveau du seg-
ment de surface (E 4) de la pre-
migére rangée sous la forme de
trois bandes de colle (158 ... 160)
adjacentes,
- - - parmi celles-ci, la premiére
bande de colle (158) est dirigée
dans la direction longitudinale,
parallelement & la ligne de plia-
ge longitudinale (147) & une cer-
faine distance de celle-ci, dis-
tance qui est au plus égale 2 la
largeur (s) de la partie découpée
(163) et la bande de colle (158)
s'étend dans la direction trans-
versale vers le milieu, sur une
certaine longueur (b) par-dessus
la largeur (s) de la partie décou-
pée (163) par rapport 2 la ligne
de pliage longitudinale (147) et
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allant dans la direction longitudi-
nale, de la premiére aréte trans-
versale jusqu'a la premiére per-
foration transversale (148),
- - - parmi celles-ci, la seconde
bande de colle (159) s'étend
dans la direction transversale le
long de la premiére aréte trans-
versale (143),
- - - parmi celles-ci, la troisiéme
bande de colle (160) s'étend
dans la direction transversale le
long de la premiére perforation
transversale (148), et
- - - parmi celles-ci, la seconde
et la troisitme bandes de colle
(159, 160) ont une certaine lar-
geur (b) dans la direction longi-
tudinale et s étendent dans la
direction transversale de la pre-
miére bande de colle (158) en
direction de la seconde aréte
longitudinale (142) jusqu'a un
endroit qui est distant de la ligne
de pliage longitudinale (147) de
la méme distance que celle sé-
parant la ligne de pliage longitu-
dinale (147) de la premiére aréte
longitudinale (141), et
- - la seconde application de colle
(161) est prévue dans la zone des
segments de surface (E 5, E 6) de
la seconde et de la troisiéme ran-
gées dans une seule bande prévue
de part et d'autre de la seconde
ligne de pliage transversale (146)
et qui commence dans la direction
transversale & une distance de la
ligne de pliage longitudinale (147)
au plus égale 2 la largeur (s) de la
partie découpée (163) et dans la
direction de la seconde aréte longi-
tudinale (142) jusqu'a un point qui
est distant de la ligne de pliage
longitudinale (147) de la méme dis-
tance que celle séparant la ligne de
pliage longitudinale (147) de la pre-
migére aréte longitudinale (141) et
qui présente une largeur totale suf-
fisante (c) dans la direction longitu-
dinale pour permetire un collage
d'accrochage,
les champs de la premiére colonne
et leurs segments de surface (E 1
. E 3) sont repliés autour de la
ligne de pliage longitudinale (147),
vers l'avant sur les champs de la
seconde colonne et les segments
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de surface correspondants (E 4 ...
E 6) en étant collés 3 ceux-ci,

- les deux champs superposés de la
premiére rangée et leurs segments
de surface (E 1, E 4) sont repliés
autour de la premiére ligne de plia-
ge transversale (145) vers l'avant
sur les champs également en re-
gard de la seconde rangée avec
les segments de surface corres-
pondants (E 2, E 5),

- au voisinage des segments de sur-
face (E 3, E 5) de la troisieme
rangée, on a une troisieme applica-
tion de colle (162) et cela
- - sur la face inférieure tournée
vers le haut de la premiére partie
de la troisitme bande d'arrachage
(154) voisine du segment de surfa-
ce (E 3) de la premiére colonne et
sur la face supérieure de celle des
zones de la seconde partie de la
troisitme bande d'arrachage (154)
qui n'est pas recouverte par la pre-
miére partie repliée,

- - la troisieme application de colle
(162) s étendant dans la direction
transversale en allant de la ligne de
pliage longitudinale (147) jusqu'a la
seconde aréte longitudinale (142),
et

- - en s'étendant dans la direction
longitudinale & partir de la seconde
aréte transversale 144 sur une lon-
gueur (v) qui est inférieure 3 la
distance (t) séparant la troisiéme
perforation transversale (150) de la
seconde aréte transversale (142),

- les champs superposés de la pre-
miére et de la seconde rangées et
leurs segments de surface (E 2, E
5; E 1, E 4) sont repliés en com-
mun autour de la seconde ligne de
pliage fransversale (146), vers
l'avant sur les champs également
en regard de la troisiéme rangée
avec les segments de surface (E 3,
E 6) en étant collés 3 ceux-ci,

- et on sépare de la pile pliée, termi-
née (151), le long de la premiére
ligne de pliage longitudinale (147),
la partie découpée (163) sur une
largeur déterminée (s).

Letire destinée & des fins publicitaires ayant
les caractéristiques suivanies :

elle est formée d'une bande de support
(170) liée, ayant une surface de base
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rectangulaire et deux arétes longitudina-
les (171, 172) ainsi que deux arétes
transversales (173, 174),

la bande de support est subdivisée par
au moins une ligne de pliage dirigée
transversalement (ligne de pliage frans-
versale) et au moins une ligne de pliage
dirigée longitudinalement (ligne de pliage
longitudinale) en un certain nombre de
champs répartis en au moins deux ran-
gées et deux colonnes et qui sont repliés
pour former une pile (179) de le long des
lignes de pliage,

une partie des champs est susceptible
d'étre séparée par des perforations diri-
gées longitudinalement (perforations lon-
gitudinales) et/ou des perforations diri-
gées  transversalement  (perforations
transversales) les uns des autres,

--- caractérisée par les points suivants :

- la bande de support (170) compor-
te trois lignes de pliage longitudina-
les (176 ... 178) qui, en combinai-
son avec les lignes de pliage trans-
versales (175) subdivisent la bande
de support (170) en huit champs
qui sont répartis en deux rangées
et quatre colonnes,

- la bande de support (170) a une
longueur égale 3 la somme de la
longueur utile (n) de la pile (179)
qui comprend la hauteur d'un volet
de letire (189) en éiant au plus
égale 2 la plus grande dimension
et est réduite de la hauteur du volet
de lettre au moins égale a la plus
petite dimension de la longueur
d'une lettre normalisée, de la lon-
gueur utile (n) de la pile (179) dimi-
nuée de la hauteur du volet d'enve-
loppe (189) et du double de la hau-
teur (s) d'une partie découpée
(196),

- la bande de support (170) & une
largeur égale 2 la somme,

- - de la largeur des champs de la
premiére colonne et des segments
de surface (F 1, F 2) servant de
surface utile pour la letire et d'au
moins une premiére bande d'arra-
chage (185) qui est au plus égale &
la largeur utile (m) de la pile (179),
en étant au moins égale a la plus
petite dimension et au plus égale a
la plus grande dimension de la lar-
geur d'une lettre normalisée, la lar-
geur des segments de surface (F
1, F 2) étant au moins égale 2 la
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plus petite dimension de la largeur
d'une letire normalisée,

- - en partant de la largeur des
champs de la seconde et de la
troisitme colonnes et des seg-
ments de surface correspondants
(F3, F4; F5, F6)et au moins
une seconde bande d'arrachage et
une ftroisitme bande d'arrachage
(186, 187) égale & la double lar-
geur utile (m) de la pile (179) et

- - a partir de la largeur des
champs de la quatrieme colonne
au plus égale & toute la largeur
utile (m) et au moins approximati-
vement égale & la demi-largeur uti-
le de la pile (179),

la ligne de pliage fransversale (175)
est distante de la premiére aréte
transversale (171) d'une distance
qui est supérieure de la hauteur (s)
de la pariie découpée (196) a celle
de la longueur utile (n) de la pile
(179) diminuée de la hauteur du
volet d'enveloppe de letire (189),
parmi les trois lignes de pliages
longitudinales (176 ... 178),

- - la premiére ligne de pliage lon-
gitudinale (176) est distante de la
premiere aréte longitudinale (171)
d'une distance au moins approxi-
mativement €gale 4 la largeur utile
(m) de la pile (179), c'est-a-dire
égale & la somme de la largeur des
segments de surface (F 1, F 2) de
la premiére colonne et de la lar-
geur de la premiére bande d'arra-
chage (185),

- - et la seconde ligne de pliage
longitudinale (179) est distante de
la premigére aréte longitudinale
(171) d'une distance égale au dou-
ble de la largeur utile (m) de la pile
(179),

- - la troisiéme ligne de pliage lon-
gitudinale (179) est distante de la
premiere aréte longitudinale (171)
d'une distance égale & la triple lar-
geur utile (m) de la pile (179),

la bande de support (170) compor-
te quatre perforations longitudinales
(181 ... 184) qui sont alignées pa-
rallelement aux arétes longitudina-
les (171, 172) et sont susceptibles
d'étre séparées des autres parties
des champs pour les bandes d'ar-
rachage (185 ... 188) qui existent
dans les champs correspondants,
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champs qui forment en combinai-
son, comme segments de surface
(F 1 ... F 8), la surface utile de la
lettre,

- - parmi celles-ci, la premiére per-
foration longitudinale (181) est dis-
tante de la premiere aréte longitu-
dinale (171) d'une distance égale 2
la largeur utile (m) de la pile (179)
diminuée de la largeur (r) de la
premiére bande d'arrachage (185),
- - parmi celles-ci, la seconde per-
foration longitudinale (182) est dis-
tante de la premiere aréte longitu-
dinale (171) d'une distance qui est
égale 2 la largeur utile (m) de la
pile (179) augmentée de la largeur
(r) de la seconde bande d'arracha-
ge (186),

- - parmi celles-ci, la troisieme li-
gne de pliage longitudinale (183)
est distante de la premiére aréte
longitudinale (171) d'une distance
égale & la triple largeur utile (m) de
la pile (179) diminuée de la largeur
(r) de la troisiéme bande d'arracha-
ge (187),

- - parmi celles-ci, la quatriéme
perforation longitudinale (184) est
distante de la premiére aréte longi-
tudinale (171) d'une distance égale
3 la triple largeur utile (m) de la
pile (179) augmentée de la largeur
(r) d'une quatrieme bande d'arra-
chage (188),

au niveau du segment de surface
(F 2) de la seconde rangée de la
premiére colonne, on a une pre-
miére application de colle (190)
sous la forme de frois bandes de
colle adjacentes (191 ... 193),

- - parmi celles-ci, la premiére ban-
de de colle (191) est dirigée dans
la direction transversale, en paralle-
le & la ligne de pliage transversale
(175) et & une distance de celle-ci
qui est au plus égale 3 la hauteur
(s) de la partie découpée (196), la
bande de colle s'écartant dans la
direction longitudinale vers le mi-
lieu, d'une certaine longueur (b)
par-dessus la hauteur (s) de la par-
tie découpée (196) par rapport 2 la
ligne de pliage fransversale (175),
et s'étendant dans la direction
transversale, en partant de la pre-
miére aréte longitudinale (171) jus-
qu'a la premiére perforation longi-
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tudinale (181),

- - parmi celles-ci, la seconde ban-
de de colle (192) s'étend dans la
direction longitudinale le long de la
premiere aréte longitudinale (171)
et posséde une certaine largeur
(b),

- - parmi celles-ci, la troisiéme ban-
de de colle (193) s'étend dans la
direction longitudinale le long de la
premieére perforation longitudinale
(181) et posséde une certaine lar-
geur (b), et

- - parmi celles-ci, la seconde et la
froisitme bandes de colle (192,
193) s'étendent dans la direction
longitudinale en partant de la pre-
miére bande de colle (191) en di-
rection de la seconde aréie trans-
versale (144) jusqu'a un point dis-
tant de la ligne de pliage transver-
sale (175) d'une distance égale 2
celle séparant la premiére ligne de
pliage fransversale (175) de la pre-
miére aréte fransversale (171),

les champs de la premiére rangée
et leurs segments de surface (F 1,
F 3, F 5, F 7) sont repliés vers
I'avant autour de la ligne de pliage
transversale (175) sur les champs
de la seconde rangée par leurs
segments de surface (F 2, F 4, F 6,
F 8) et sont collés & ceux-ci,

les champs superposés de la pre-
miére colonne et leurs segments
de surface (F 1, F 2) et les premiée-
res bandes d'arrachage (185) sont
repliés autour de la premiére ligne
de pliage longitudinale (176), vers
l'avant sur les champs superposés
de la seconde colonne par leurs
segments de surface (F 3, F 4),

les champs superposés de la troi-
siéme colonne et leurs segments
de surface (F 7, F 8) et la quatrie-
me bande d'arrachage (188) sont
repliés vers l'avani autour de la
troisiéme ligne de pliage longitudi-
nale (178) sur les champs qui se
tfrouvent au-dessus et appartien-
nent & la troisitme colonne par
leurs segments de surface (F 5, F
6),

au niveau des champs de la secon-
de colonne, sur la face inférieure
tournée vers le haut appartenant a
la partie de la premiére bande d'ar-
rachage (185) voisine du segment
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de surface (F 2) de la premiére
colonne, il est prévu une autre ap-
plication de colle (195),

- - qui s'étend dans la direction
longitudinale en partant de la ligne
de pliage transversale (175) jusqu'a
la seconde aréte transversale
(174), et

- - qui s'étend dans la direction
transversale & pariir de la premiére
ligne de pliage longitudinale (176)
vers le milieu sur une longueur (u)
inférieure 3 la distance (r) de la
premieére perforation longitudinale
(181) par rapport a la premiére li-
gne de pliage longitudinale (176),
et

- les champs superposés dans la se-
conde rangée et appartenant 2 la
troisieme et & la quatrieme colon-
nes et leurs segments de surface
(F7, F8; F 5 F 6) sont repliés
vers l'avant autour de la seconde
ligne de pliage longitudinale (177)
également sur les champs super-
posés de la seconde rangée et ap-
partenant 3 la premiére et a la se-
conde colonnes par leurs segments
de surface (F1,F2; F 3, F 4), en
étant collés a ceux-ci,

- et on sépare sur une certaine lar-
geur (s) et le long de la ligne de
pliage ftransversale (175) la partie
découpée (196) de la pile terminée
(179).

Letire destinée & des fins publicitaires selon la
revendication 5,
--- caractérisée par les caractéristiques sui-
vantes :

au niveau des segments de surface (F
4, F 6) de la seconde rangée et de la
seconde et de la troisiéme colonnes, il
est prévu une seconde autre applica-
tion de colle (194) sous la forme d'une
seule bande de colle,

- - qui est située de part et d'auire le
long de la seconde ligne de pliage
longitudinale (177) et présente dans la
direction fransversale, une largeur suf-
fisante (c) pour un collage d'accrocha-
ge et

- - qui commence dans la direction
longitudinale & une distance de la li-
gne de pliage transversale (175) qui
est au plus égale & la hauteur (s) de
la partie découpée (196) et qui
s'étend en direction de la seconde
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aréte transversale (174) jusqu'a un en-
droit qui est distant de la ligne de
pliage transversale (175) d'une distan-
ce égale A la distance séparant la
ligne de pliage transversale (175) de
la premiére aréte transversale (143).

7. Letire destinée a des fins publicitaires selon la
revendication 5 ou la revendication 6 ayant la
caractéristique suivante :

les champs de la quatriéme colonne et
leurs segments de surface (F 7.1, F 8.1)
s'étendent dans la direction transversale
a partir de la troisitme ligne de pliage
longitudinale (178.1) sur une longueur qui
est égale 2 la largeur utile (m) de la pile
(179.1),
--- caractérisée par les caractéristiques
suivantes :
- les champs de la troisi€me colonne
et leurs segments de surface (F
7.1, F 8.1) et la quatriéme bande
d'arrachage (188.1) sont reliés aux
bords extérieurs des segments de
surface (F 7.1, F 8.1) avec chaque
fois un autre champ dans une cin-
quieéme colonne par son segment
de surface (F 9.1, F 10.1),
- - qui s'étendent dans la direction
longitudinale de la méme longueur
que les segments de surface (F
7.1, F 8.1) de la quatrieme colonne
et,
- - qui s'étendent dans la direction
transversale & partir des segments
de surface (F 7.1, F 8.1) de la
quatriéme colonne sur une lon-
gueur qui est au plus égale 3 la
largeur utile (m) de la pile (179.1)
diminuée d'une longueur au plus
égale A la largeur (r) de la bande
d'arrachage) et au moins égale ap-
proximativement 2 la demi-largeur
utile (m) de la pile (179.1),
- enfre les segments de surface (F
7.1, F 8.1) de la quatrieme colonne
et les segments de surface (F 9.1,
F 10.1) de la cinquiéme colonne, il
est prévu une autre (quatriéme) li-
gne de pliage longitudinale (177.1),
- aprés le repliage des champs de la
premiére rangée autour de la ligne
de pliage transversale (175.1) sur
les champs de la seconde rangée,
les segments de surface superpo-
sés (F 9.1, F 10.1) de la seconde
colonne sont repliés avec les seg-
ments de surface voisins (F 7.1, F
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8.1) en commun autour de la troi-
siéme ligne de pliage longitudinale
(178.1).

8. Letire destinée a des fins publicitaires selon la
revendication 7 ayant les caractéristiques sui-
vantes :

les champs de cinquieme colonne et
leurs segments de surface (F 9.2, F 10.2)
s'étendent dans la direction transversale
par rapport aux segments de surface (F
7.2, F 8.2) de la quairieme colonne sur
une longueur au moins approximative-
ment égale & la largeur utile (m) de la
pile (1799.2),

--- caractérisée par les caractéristiques
suivantes :

- les champs de la cinquiéme colon-
ne et leurs segments de surface (F
9.2, F 10.2) sont reliés par leurs
bords extérieurs & un ou plusieurs
autres champs d'autres colonnes,

- & une distance de la premiére aré-
te longitudinale (171.2) qui corres-
pond au moins approximativement
4 un multiple entier de la largeur
utile (m) de la pile (179.2), on a
d'autres lignes de pliage longitudi-
nales,

- pour les autres lignes de pliage
longitudinales d'ordre impair, on a
chaque fois une perforation longitu-
dinale respective distante de la li-
gne de pliage longitudinale corres-
pondante d'une distance au moins
approximativement égale 2 la dis-
tante (r) séparant la premiére et la
seconde perforations longitudinales
(181.2, 182.2) de la premiere ligne
de pliage longitudinale (176.2) ou la
troisieme et la quatrieme perfora-
tions longitudinales (183.2, 184.2)
de la troisitme ligne de pliage lon-
gitudinale (178.2).

9. Letire destinée a des fins publicitaires selon la
revendication 7 ou la revendication 8 ,
--- caractérisée par les caractéristiques sui-
vantes :

- pour les champs de la seconde ran-
gée, pour une ou plusieurs autres li-
gnes de pliage longitudinales (197.2)
d'ordre pair, on a prévu chaque fois
une application de colle (198.2) pour
un accrochage par collage correspon-
dant & l'application de colle (194.2)
pour la seconde ligne de pliage longi-
tudinale (177.2),
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- de préférence, aprés pliage des
champs de la premiére rangée sur les
champs de la seconde rangée, dans
la zone d'une ou plusieurs lignes de
pliage longitudinales d'ordre pair, on a
prévu chaque fois sur la face supé-
rieure, une autre application de colle
(199.2) pour un collage d'accrochage
correspondant 3 l'application de colle
(194.2) pour la seconde ligne de plia-
ge longitudinale (177.2).

10. Leiire destinée 3 des fins publicitaires ayant
les caractéristiques suivanies :

elle est formée d'une bande de support
(200) liée, ayant une surface de base de
forme rectangulaire & deux arétes longi-
tudinales (201, 202) et deux arétes trans-
versales (203, 204),

la bande de support (200) est subdivisée
par au moins une ligne de pliage dirigée
transversalement (205) (ligne de pliage
transversale) et d'au moins une ligne de
pliage dirigée longitudinalement (ligne de
pliage longitudinale) en un certain nom-
bre de champs suivant au moins deux
rangées et deux colonnes qui sont re-
pliés le long des lignes de pliage pour
former une pile (209),

une partie des champs est susceptible
d'étre séparée par des perforations diri-
gées longitudinalement (perforations lon-
gitudinales) et/ou par des perforations di-
rigges {ransversalement (perforations
transversales),

--- caractérisée par les caractéristiques
suivantes :

- la bande de support (200) compor-
te trois lignes de pliage longitudina-
les (206 ... 208) qui, en combinai-
son avec les lignes de pliage trans-
versales (205) subdivisent la bande
de support (200) en huit champs
qui sont répartis en deux rangées
et quatre colonnes,

- la bande de support (200) a une
longueur égale 2 la somme
- - du double de la longueur utile
(n) de la pile (209), qui est plus
égale 2 la plus grande dimension
et au moins égale & la plus petite
dimension de la longueur d'une let-
tre normalisée et
- - de la double hauteur (s) d'une
découpe (222),

- la bande de support (200) a une
largeur totale égale 2 la somme
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- - résultant de la largeur des
champs de la premiére, de la se-
conde et de la froisitme colonnes
et de leurs segments de surface G
1 ... G 6) et de chaque fois une
bande d'arrachage (214 ... 216), qui
est au plus égale a la largeur utile
(m) de la pile (209), qui est au
moins égale 2 la plus petite dimen-
sion et au plus égale 4 la plus
grande dimension de la largeur
d'une lettre normalisée, la largeur
des segments de surface (G 5, G
6) de la troisitme colonne étant
réduite de la hauteur d'un volet
d'enveloppe de lettre (217) au
moins égale 2 la plus petite dimen-
sion de la largeur d'une letire nor-
malisée et,

- - de la largeur des champs de la
quatrieme colonne et de leurs seg-
ments de surface (G 7, G 8) qui est
égale 3 la largeur des segments de
surface (G 5, G 6) de la troisiéme
colonne diminuée de la hauteur du
volet d'enveloppe de letire (217),

la ligne de pliage fransversale (205)
est située au milieu entre les deux
arétes transversales (203, 204),

sur les trois lignes de pliage longi-
tudinales (206 ... 208)

- - la premiére ligne de pliage lon-
gitudinale (206) est distante de la
premieére aréte longitudinale (201)
d'une distance au moins approxi-
mativement €gale 4 la largeur utile
(m) de la pile (209) c'est-a-dire
égale & la somme de la largeur des
segments de surface (G 1, G 2) de
la premiére colonne et de la lar-
geur de la premiére bande d'arra-
chage (214),

- - la seconde ligne de pliage longi-
tudinale (207) étant distanie de la
premieére aréte longitudinale (201)
d'une distance au moins approxi-
mativement €gale A la double lar-
geur utile (m) de la pile (209) et,

- - la troisiéme ligne de pliage lon-
gitudinale (208) est distante de la
premieére aréte longitudinale (201)
d'une distance au moins approxi-
mativement égale au triple de la
largeur utile (m) de la pile (209),

la bande de support (200) compor-
te trois perforations longitudinales
(211 ... 213) qui sont alignées pa-
rallélement entre elles et paraliéle-
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ment aux arétes longitudinales
(201, 202) et peuvent étre séparées
des autres parties de ces champs
pour les bandes d'arrachage (214
... 216) qui y sont prévues dans les
champs correspondants, autres
champs qui forment comme seg-
ments de surface (G 1 ... G 6) la
surface utile de la letire,
- - parmi celles-ci, la premiére per-
foration longitudinale (211) est dis-
tante de la premiere aréte longitu-
dinale (201) d'une distance égale 2
la largeur (r) de la premiére bande
d'arrachage (214),
- - parmi celles-ci, la seconde per-
foration longitudinale (212) est dis-
tante de la premiere aréte longitu-
dinale (201) d'une distance égale
au double de la largeur utile (m) de
la pile (209) diminuée de la largeur
(r) de la seconde bande d'arracha-
ge (215), et
- - parmi celles-ci, la troisieme per-
foration longitudinale (213) est dis-
tante de la premiere aréte longitu-
dinale (201) d'une distance égale 2
la double largeur utile (m) de la pile
(209) diminuée de la largeur (r) de
la troisitme bande d'arrachage
(216),
au niveau des champs de la troisié-
me colonne et leurs segments de
surface (G 5, G 6), on a soit dans
la premiére, soit dans la seconde
rangée, une premiére application
de colle (218),
- - qui se présente sous la forme
de deux bandes de colle (219, 220)
séparées |'une de l'autre,
- - - parmi celles-ci, la premiére
bande de colle (219) s'étend
dans la direction transversale le
long de la premiere ou de la
seconde aréte transversale (203,
204) et posséde une certaine
largeur (b),
- - - parmi celles-ci, la seconde
bande de colle (220) s'étend
dans la direction fransversale,
parallelement & la ligne de plia-
ge transversale (205) & une dis-
tance de celle-ci est au plus
égale A la hauteur (s) de la par-
tie découpée (222), la bande de
colle (220) s'étendant dans la
direction longitudinale vers le
milieu jusqu'a une certaine di-
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mension (b) pardessus la hau-
teur (s) de la pariie découpée
(222) & partir de la ligne de plia-
ge fransversale (205),
- - - parmi celles-ci, les deux
bandes de colle (119, 220)
s'étendent dans la direction
transversale & partir de la troi-
siéme ligne de pliage transver-
sale (208) vers la seconde ligne
de pliage transversale (207) jus-
qu'a un point qui est éloigné de
la troisitme ligne de pliage
transversale (208) d'une lon-
gueur égale & la largeur des
segments de surface (G 7, G 8)
de la quatrieme colonne,
les champs de la quatrieme colon-
ne et leurs segments de surface (G
7, G 8) sont repliés vers l'avant
autour de la troisitme ligne de plia-
ge longitudinale (208) sur les
champs de la froisitme colonne
par leurs segments de surface (G
5, G 6) et dans la premiére ou
dans la deuxieme rangée des seg-
ments de surface (G 7 ou G 8), la
quatriéme colonne est collée au
segment de surface (G 5 ou G 6)
de la troisiéme colonne,
les champs de la premiére rangée
et leurs segments de surface (G 1,
G 3, G 5 G 7) sont repliés vers
I'avant autour de la ligne de pliage
transversale (205) sur les champs
de la seconde rangée par leurs
segments de surface (G 2, G 4, G
6, G 8),
les champs superposés de la troi-
siéme et de la quatriéme colonnes
et leurs segments de surface G 5,
G 7 ; G 6, G 8) sont repliés vers
I'avant autour de la seconde ligne
de pliage longitudinale (207) sur les
champs de la seconde colonne par
leurs segments de surface (G 3, G
4),
au niveau du champ de la seconde
rangée de la troisitme colonne, sur
la face inférieure tournée vers le
haut de la partie de la troisieme
bande d'arrachage (216) voisine de
son segment de surface (G 6), il
est prévu une seconde application
de colle (221),
- - qui s'étend dans la direction
longitudinale en partant de la ligne
de pliage transversale (205) jusque
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sur la seconde aréte transversale
(204) et,

- - en s'étendant dans la direction
transversale & partir de la seconde
ligne de pliage longitudinale (207)
vers le milieu, sur une longueur (u)
inférieure 2 la distance (r) séparant

148

la premiére application de colle
(224.1) au niveau des champs de la
troisiéme colonne recouvre I'ensemble
du segment de surface (G 5.1, G 6.1)
de la premiére ou de la seconde ran-
gée.

13. Letire destinée 2 des fins publicitaires selon
les revendications 1 & 12,
--- caractérisée par les caractéristiques sui-
vantes :

la seconde performation longitudi-
nale (212) de la seconde ligne de
pliage longitudinale (207), 10

- les champs superposés de la pre-
miére colonne et leurs segments
de surface (G 1, G 2) sont repliés
vers l'avant autour de la premiére
lign de pliage longitudinale (206)
sur les champs superposés de la
seconde A& la quatriéme colonnes
en étant collés & ceux-ci,

- et on sépare de la pile terminée

et ces deux bandes de colle (219,
220) dans le segment de surface (G
5) de la premiére rangée.

15

il est prévu une bande de support
secondaire (231),

- - ayant soit la méme longueur, soit
une longueur plus faible que la bande
de support principale (230) et/ou

- - qui posséde soit la méme largeur,
soit une largeur plus faible que celle
de la bande de support principale

(209) la découpe (222) d'une cer- 20 (230),
taine largeur (s) le long de la ligne - sur le cOté de la bande de support
de pliage transversale (205). secondaire (231) tourné vers la bande
de support principale (230) et/ou sur
11. Letire destinée 2 des fins publicitaires selon la le c6té de la bande de support secon-
revendication 10, 25 daire (231) tourné vers la bande de
--- caractérisée par les caractéristiques sui- support principale (230), on a une ou
vantes : plusieurs applications de colle (273,
au niveau des champs de la troisiéme 277, 282, 284) & savoir
colonne et de leurs segments de sur- - - une application de colle (273) dans
face (G 5, G 6), a cOté de la premiere 30 celle des zones d'un segment de sur-
application de colle (218) dans une face ( H 2) qui ne peut étre réalisé a
rangée, on a en ouire une application I'aide d'une enveloppe (272) et/ou
de colle (223) dans une autre rangée, - - on a réalisé une application de
cette derniére se présentant sous la colle (277, 279) dans la zone des seg-
forme de deux bandes de colle sépa- 35 ments de surface (H 3, H 5; H 4, H 6;
rées l'une de l'auire (224, 225) qui H 7, H 8) de part et d'autre le long
sont symétriques dans la direction d'une ligne de pliage (242, 244), qui
longitudinale par rapport 2 la ligne de permet de réaliser une liaison collée
pliage transversale (205) vis-a-vis de et/ou
la premiére application de colle (218) 40 - - une application de colle (280) qui

posséde dans toute la zone de surfa-
ce d'un segment de surface (H 1)
servant de surface utile & la lettre, et
qui permet de réaliser une carte pos-

12. Letire destinée 2 des fins publicitaires selon la 45
revendication 10,
--- caractérisée par les caractéristiques sui-
vantes :

tale (281), et/ou

- - une application de colle (282, 283)
sur des parties de zone, distinctes
et/ou sur l'ensemble de la zone de

la bande de support (200.1) a la
méme longueur et une largeur plus
grande provenant du fait que pour une
méme largeur des champs de la pre-
migére & la troisitme colonne, la lar-
geur des champs de la quatriéme co-

50

surface d'une ou plusieurs bandes
d'arrachage (263, 264) et/ou

- - une application de colle (284) sur
des zones partielles distinctes et/ou
sur I'ensemble de la zone de surface
d'une ou plusieurs parties d'une autre

lonne et les découpages de surface 55 piéce découpée (293).
(G 71, G 8.1) est égale a la largeur
des segments de surface (G 5.1, G

6.1) de la troisiéme colonne,

14. Letire destinée 2 des fins publicitaires selon
I'une des revendications 3 4 13,

75
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ayant les caractéristiques suivanies :

elle comporte une zone de surface ser-
vant de volet d'enveloppe (269),

--- caractérisée par la caraciéristique sui-
vante :

- le volet de I'enveloppe (269) com-
porte au moins une zone partielle
de préférence celle éloignée le
plus de I'enveloppe correspondante
(273) et munie d'une application de
colle (295) dont la colle est inactive
au moins provisoirement et qui est
activée de I'humidité, de la chaleur
ou de la pression.

15. Letire destinée 3 des fins publicitaires selon
I'une des revendications 1 4 14,

ayant la caractéristique

la bande de support (230, 231) comporte
une ou plusieurs perforations dirigées
longitudinalement et/ou fransversalement,
--- caractérisée par la caraciéristique sui-
vante :
- ces perforations (251 ... 254 ; 255
... 258) sont réalisées de préféren-
ce sur la pile terminée (232).

16. Letire destinée 2 des fins publicitaires selon
I'une des revendications 1 & 15,
--- caractérisée par la caractéristique sui-
vante :

- les indications de longueur et les indi-
cations de largeur des différentes par-
ties ainsi que les indications de dispo-
sition sont interchangées quant au
passage correspondant aux phases de
réalisation de pliage, de collage et de
découpage (longitudinales et transver-
sales).

17. Leiire destinée 3 des fins publicitaires ayant
les caractéristiques suivanies :

elle est formée d'une bande de support
liée ayant une surface de base rectangu-
laire & deux arétes longitudinales et deux
arétes transversales,

la bande de support est subdivisée par p
lignes de pliage dirigées transversale-
ment (lignes e pliage transversales) et a
l'aide de q lignes de pliage dirigées lon-
gitudinalement (lignes de pliage longitu-
dinales) en un nombre de champs répar-
tisen p + 1 rangée et q + 1 colonne, et
qui sont repliés en une pile le long des
lignes de pliage et les valeurs minimales
depetgsontp =2etq = 1,

une partie des champs peut se séparer
des autres par une découpe,
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--- caractérisée par les caractéristiques
suivantes :

- la bande de support (300) a les
dimensions suivantes :

- - sa longueur est égale 2 la som-
me des p + 1 largeurs utiles (m)
de la pile (325') au moins égale 2
la plus petite mesure et au plus
égale & la plus grande mesure de
la largeur d'une lettre normalisée
ainsi que de p + 1 fois la hauteur
(s') d'une seconde pariie découpée
(315) et

- - sa largeur est également 2 la
somme de la longueur utile (n) de
la pile (325") qui comprenant la
hauteur d'un volet d'enveloppe de
lettre (318) est au plus égale 2 la
plus grande dimension et qui sans
la hauteur du volet d'enveloppe de
lettre (318) est au moins égale 3 la
plus petite dimension de la lon-
gueur d'une lettre normalisée, de la
longueur utile (n) de la pile (325')
diminuée de la hauteur du volet
d'enveloppe (318) et de la double
largeur (s) d'une premiere partie
découpée (314),

- chacune des lignes de pliage frans-
versales (305, 306) est distante de
la premiére aréte transversale (303)
d'une distance au moins approxi-
mativement égale & un multiple en-
tier de la somme de la largeur utile
(m) du paquet (325") et de la hau-
teur (s') de la seconde découpe
(315),

- la ligne de pliage longitudinale
(307) est distante de la premiére
aréte longitudinale (301) d'une dis-
tance égale 3 la somme de la lon-
gueur utile (n) de la pile (325') et
de la largeur (s) de la premiére
découpe (314),

- au niveau du champ (K 4) de la
premiére rangée et de la premiére
colonne, il est prévu une premiére
application de colle (320) sous la
forme de trois bandes de colle ad-
jacentes (321 ... 323),

- - parmi celles-ci, la premiére ban-
de de colle (321) s'étend dans la
direction longitudinale paralléle-
ment A la ligne de pliage (307) a
une distance au plus égale 2 la
largeur (s) de la partie découpée
(314) et la bande de colle (321)
s'étend dans la direction transver-
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sale jusque vers le milieu sur une
certaine longueur (b) passant sur la
largeur (s) de la partie découpée
(314) 4 partir de la ligne de pliage
longitudinale (307) et s'étendant
dans la direction longitudinale en
partant de la premiére aréte trans-
versale (303) en direction de la
premiere ligne de pliage transver-
sale (305) au maximum jusqu'a
celle-ci et au minimum jusqu'a un
point qui est éloigné de la lign de
pliage transversale (305) au moins
approximativement de la largeur
(s') de la seconde partie découpée
(315),

- - parmi celles-ci, la seconde ban-
de de colle (322) s'étend dans la
direction transversale le long de la
premiére aréte transversale (303) et
présente une certaine largeur (b),

- - parmi celles-ci, la troisiéme ban-
de de colle (323) s'étend dans la
direction transversale, parallgle-
ment & la premiére ligne de pliage
transversale (305), & une distance
de celle-ci qui est au plus égale &
la largeur (s') de la seconde partie
découpée (315) et qui posséde une
certaine largeur (b) & partir d'un
point qui est éloigné de la ligne de
pliage transversale voisine (305) de
la largeur (s') de la seconde partie
découpée (315),

- - parmi celles-ci, la seconde et la
froisitme bandes de colle (322,
323) s'étendent dans la direction
transversale & pariir de la premiére
bande de colle (321) en direction
de la seconde aréte longitudinale
(303) jusqu'a un point qui est éloi-
gné par rapport 2 la ligne de pliage
longitudinale (307) de la méme dis-
tance que celle séparant la ligne de
pliage longitudinale (307) de la pre-
miére aréte longitudinale (301),
dans la zone des segments de sur-
face (K 5, K 6) de la seconde et de
troisiéme rangées et de la seconde
colonne, il est prévu une seconde
application de colle (324) sous la
forme d'une seule bande et cela
des deux cOtés le long d'une ou
plusieurs lignes de pliage transver-
sales d'ordre impair (306), la numé-
rotation se faisant & partir de la
premiére aréte transversale (303),
et qui commence chaque fois dans
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la direction transversale 3 une dis-
tance de la ligne de pliage longitu-
dinale (307) qui est au plus égale &
la largeur (s) de la premiére partie
découpée (314) et s'étend en di-
rection de la seconde aréte longitu-
dinale (302) jusqu'a un point qui
est distant de la ligne de pliage
longitudinale (307) de la méme dis-
tance que celle séparant la ligne de
pliage longitudinale (307) et la pre-
migére aréte longitudinale (301) et
qui posséde dans la direction
transversale, une largeur totale (c)
suffisante pour assurer un collage
d'accrochage,
les champs de la premiére colonne
et leurs segments de surface (K 1
. K 3) sont repliés autour de la
ligne de pliage longitudinale (307)
vers l'avant sur les champs de la
seconde colonne par leurs seg-
ments de surface (K4 ... K 6),
les champs superposés de la pre-
miére rangée sont repliés autour de
la premiere ligne de pliage trans-
versale (305) vers l'avant sur les
champs également superposés de
la seconde rangée par leurs seg-
ments de surface (K 2, K 4),
dans la mesure ol il y a plus de
trois rangées de champs, les
champs des autres rangées sont
repliés séparément ou par paire, en
commun autour d'une autre ligne
de pliage ftransversale, sur les
champs des autres rangées,
les champs superposés de la pre-
miére et de la seconde rangées et
le cas échéant les champs super-
posés des autres rangées sont re-
pliés autour de la seconde ligne de
pliage ftransversale (306) vers
I'avant sur les champs de la troisié-
me rangée et le cas échéant sur
les champs superposés des autres
rangées,
on sépare du paquet dont le pliage
est terminé (325), le long de la
ligne de pliage longitudinale (307),
une premiére partie découpée
(314) ayant une certaine largeur
(s),
de la pile ainsi découpée, on sépa-
re le long d'une ligne de pliage
transversale (305) d'ordre impair,
une seconde partie découpée
(315) d'une certaine largeur (s'),
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- le long de la seconde aréie de au plus égale 2 la distance (v) sépa-
coupé (317) de la pile (325) deux rant les perforations longitudinales
fois coupée, par rapport a4 la se- (335, 336) du bord longitudinal corres-
conde partie coupée (315), on ap- pondant (332, 333),
pliqgue une bande de fermeture 5 - l'une des moitiés de la bande de fer-
(328) dont la zone marginale est meture (331) est repliée vers I'avant
reliée au cOté exiérieur des deux autour de la ligne de pliage longitudi-
champs situés a3 l'extérieur de la nale (334) par rapport & l'autre moitié
pile (325"). et celles-ci sont collées 'une & l'auire

10 par une premiére application de colle

18. Letire destinée 2 des fins publicitaires selon la (339), les bandes marginales (337,
revendication 17, 338) étant maintenues A une distance
--- caractérisée par les caractéristiques sui- supérieure A ['épaisseur de la pile
vantes : (325") au niveau de la seconde aréte

une ligne de pliage longitudinale (334)
qui est dirigée au moins approximati-
vement le long de sa ligne médiane
longitudinale,

la bande de fermeture (331) comporte
deux perforations longitudinales (335,
336) qui s étendent dans la direction

- la bande de fermeture (331) comporte 15

20

de coupe (317),

les deux bandes marginales (337,
338) qui s'écartent l'une de l'auire
sont rabattues par-dessus la seconde
aréte de coupe (317) de la pile (325')
et sont collées 2 la pile (325") par les
bandes de colle (341, 332).

longitudinale de la bande de fermetu- 19. Lettre destinée & des fins publicitaires selon la
re (331) sur toute la longueur de celle- revendication 17,
ci et qui sont distantes dans la direc- 25 --- caractérisée par les caractéristiques sui-

tion transversale d'une distance déter- vantes :

minée (v) par rapport au bord longitu- - la bande de fermeture (345) comporte

dinal le plus proche (332, 333) de la
bande de fermeture (331),

sur sa face intérieure, un élément
d'arrachage sous la forme d'un fil

le long de la ligne de pliage longitudi- 30 d'arrachage (346) ou d'une bande
nale (334), sur la face intérieure de la d'arrachage qui est placée au moins
bande de fermeture (331), on a prévu approximativement le long de la ligne
une premiére application de colle médiane longitudinale de la bande de
(339) qui s'étend dans la direction lon- fermeture (345),

gitudinale de la bande de fermeture 35 la bande de fermeture (345) comporte
(333) sur l'ensemble de sa longueur deux lignes de pliage longitudinales
et qui, dans la direction transversale, (347, 348) qui sont prévues dans la
est écartée de celle-ci d'au moins une direction longitudinale de la bande de
longueur (w) sur un cdté de la ligne fermeture (345) en s'étendant sur tou-
de pliage longitudinale (334), 40 te la longueur de celle-ci et qui sont
il est prévu une seconde application prévues dans une position au moins
de colle (340) sous la forme de deux approximativement symétrique par
bandes de colle (341, 342) et cela soit rapport 2 la ligne médiane longitudina-
sur la bande de fermeture (331), sur le, selon la direction transversale, et a
sa face intérieure le long des deux 45 une distance réciproque qui est au
bords longitudinaux (332, 333) ou sur moins approximativement égale i
la pile (325"), sur ses deux champs I'épaisseur de la pile (325') au niveau
situés 2 l'extérieur, le long de la se- de la seconde aréte de coupe (317),
conde aréte de coupe (317), et les il est prévu une application de colle
deux bandes de colle (341, 342) 50 (350) sous la forme de deux bandes
s'étendent dans la direction longitudi- de colle (351, 352) et cela soit sur la
nale de la bande de fermeture sur bande de fermeture (345), sur sa face
I'ensemble de sa longueur et s'éten- intérieure le long des deux bords lon-
dent dans la direction tranversale en gitudinaux (353, 354) ou sur la pile
partant du bord longitudinal voisin 55 (325", sur ses deux champs situés a

(332, 333) de la bande de fermeture
(331) ou de l'aréte coupée (317) de la
pile (325) sur une longueur (x) qui est

78

I'extérieur, le long de la seconde aréte
de coupe (317) et les deux bandes de
colle (351, 352) s'étendent dans la
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direction longitudinale de la bande de
fermeture (345) sur foute sa longueur
et, dans la direction transversale, elles
s'étendent & partir des deux bords
longitudinaux (353, 354) de la bande
de fermeture (345), & partir de la ligne
médiane longitudinale, sur une distan-
ce (y) ou encore sur la pile (325'), a
partir de la seconde aréte de coupe

d'une exirémité (368) de la bande de
fermeture (360) sur une distance dé-
terminée (z) dans la bande de ferme-

79
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ture (360) ou encore les deux enco-
ches (370, 371) s étendent & partir
d'un point (372) situé entre les deux
extrémités de la bande de fermeture
(361), dans la direction longitudinale,
vers les deux cbtés, sur une distance
déterminée (z) dans la bande de fer-
meture (361), et dans ce cas, & cet
endroit il est prévu en outre une froi-

(317) en partant de celle-ci, sur une 10 siéme encoche (373) qui s'étend dans
distance (y) qui est au plus égale 3 la la direction fransversale en allant
distance séparant les bords longitudi- d'une premiére encoche (370) & une
naux (353, 354) des lignes de pliage seconde encoche (371),
longitudinales voisines (348, 349), - il est prévu une application de colle
les deux bandes marginales (355, 15 (375 ; 378) sous la forme de deux
356) de la bande de fermeture (345) bandes de colle (376, 377 ; 379, 380)
qui sont situées par rapport a la ligne et cela soit sur la bande de fermeture
médiane longitudinale, 2 I'extérieur (360 ; 361), sur sa face intérieure le
des lignes de pliage longitudinales long des deux bords longitudinaux
(348, 349), sont repliées vers I'avant 20 (381, 382 ; 383, 384) ou sur la pile
autour des lignes de pliage longitudi- (325", sur ses deux champs situés a
nales voisins (348, 349), sensiblement I'extérieur, le long de la seconde aréte
4 angle droit, et sont collées sur les de coupe (317) et les deux bandes de
zones de surface de la pile (325') colle (376, 377 ; 379, 380) s'étendent
voisines de la seconde aréte de cou- 25 dans la direction longitudinale de la
pe (317) par des bandes de colle bande de fermeture (360 ; 361) sur
(351, 352). foute sa longueur et dans la direction
transversale, elles partent des deux
20. Letire destinée a des fins publicitaires selon la bords longitudinaux (381, 382 ; 383,
revendication 17, 30 384) en direction de la ligne médiane
--- caractérisée par les caractéristiques sui- longitudinale sur une longueur (y) ou
vantes : encore sur la pile (325", elles s'éten-
la bande de fermeture (360, 361) dent & partir de la seconde aréte de
comporte deux perforations longitudi- coupe (317) sur une distance (y) qui
nales (362, 363 ; 364, 365) qui s'éten- 35 est au plus égale & la distance des
dent dans la direction longitudinale de bords longitudinaux (381 ... 384) par
la bande de fermeture (360, 361) sur rapport aux perforations longitudinales
toute la longueur de celle-ci et qui voisines (362 ... 365),
sont disposées dans la direction trans- - les deux bandes marginales (385,
versale, au moins approximativement 40 386) de la bande de fermeture (360 ;
de maniére symétrique par rapport a 361) qui, partant de la ligne médiane
la ligne médiane longitudinale de la longitudinale, se trouvent & I'extérieur
bande de fermeture & une distance des deux perforations longitudinales
réciproque qui est au moins approxi- (362, 363 ; 364, 365), sont repliées
mativement égale 3 I'épaisseur de la 45 vers l'avant autour des perforations
pile (325') au niveau de la seconde longitudinales, sensiblement & angle
aréte de coupe (317), droit et sont collées sur les zones de
de préférence, on a deux encoches surface de la pile (325'), voisines de la
(366, 367 ; 370, 371) sur les bandes seconde aréte de coupe (317), & l'ai-
de fermeture (360, 361), et parmi cel- 50 de de bandes de colle (376, 377 ;
les-ci une encoche est chaque fois 379, 380).
située dans l'alignement de I'une des
deux perforations longitudinales (362, 21. Procédé de fabrication d'une letire destinée a
363 ; 364, 365) et les deux encoches des fins publicitaires,
(366, 367) s étendent en commun 55 - comprenant une bande de support & sur-

face de base rectangulaire elle-méme
constituée par une découpe en longueur
d'une bande de papier sans fin & deux
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arétes longitudinales paralléles,

qui comporte au moins une bande margi-

nale & perforations servant 3 I'entraine-

ment,

----- caractérisé par les étapes de procé-

dé suivantes :

- on coupe la bande de papier (411)

a l'aide d'un dispositif de coupe
(434) suivant une coupe de sépara-
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bande marginale (421, 422) garnie de
perforations d'entrainement (423),

- la seconde bande de papier (412) est
conduite sur la face correspondante
de la premiére bande de papier (411)
qui est opposée A la face de la pre-
miére bande de papier (411) munie de
la premiére application de colle (424),

- la premiére bande de papier (411)

tion continue dans la direction lon- 10 et/ou la seconde bande de papier
gitudinale pour former deux bandes (412) est conduite & travers un dispo-
partielles de papier (436, 437), sitif enducteur de col le avant la réu-

- la coupe de séparation est faite au nion des deux bandes de papier pour
milieu de la bande de papier (411) recevoir ainsi une autre application de
dont la largeur est diminuée de la 15 colle (427) formée de colle activable
largeur des bandes marginales sous la forme d'une bande de colle
(417, 418), liée et/ou sous la forme de modéles

- parmi les deux bandes partielles de distincts de surfaces de colle,
papier (436, 437) on fait passer au - cette autre application de colle ou les
moins une bande partielle de pa- 20 autres applications de colle (427) sont
pier (436) avant ou aprés la subdi- activées aprés la réunion des deux
vision & travers un dispositif enduc- bandes de papier (411, 412),
teur de colle et on dépose ainsi - les deux bandes de panier (411, 412)
une application de colle (424) for- sont conduites 3 iravers un dispositif
mée d'une colle activable sous la 25 de pression (429) pour étre pressées
forme d'une bande de colle liée 'une contre l'autre au moins au ni-
(425) et/ou sous la forme de mode- veau de l'autre application de colle
les distincts de surfaces de colle, (427) pour étre collées I'une a l'autre.

- les deux bandes partielles de pa-
pier (436, 437) sont repliées le long 30  23. Procédé de fabrication d'une letire destinée a
de la ligne de coupe (430) I'une sur des fins publicitaires,
l'autre pour que [l'application de - dans une bande de support 4 surface de
colle (424) se trouve entre elles, base rectangulaire qui est elle-méme

- l'application de colle (424) est acti- réalisée sous la forme d'une découpe
vée 3 I'aide d'un dispositif d'activa- 35 longitudinale d'une bande de papier sans
tion (445), fin & deux arétes longitudinales parallé-

- les deux bandes partielles de pa- les,
pier (436, 437) sont pressées 'une - qui comporte deux bandes marginales
contre l'autre par un dispositif pres- munies de perforations d'entrainement,
seur (446) pour éfre collées 'uned 40 - caractérisé par les caractéristiques
I'autre, suivantes :

- les bandes partielles de papier - on coupe la bande de papier (461)
(436, 437) collées l'une a l'autre 3 l'aide d'un dispositif de coupe
sont subdivisées par un dispositif (475) par une ligne de coupe, fra-
de coupe (449) en des segments 45 versante, dans la direction longitu-
longitudinaux distincts (451), et dinale pour former deux bandes

- les bandes marginales existantes partielles de papier (476, 477),
(417, 418) munies des perforations - parmi les deux bandes partielles de
servant 3 l'entrainement (419) sont papier (476, 477) on fait passer au
séparées des segments longitudi- 50 moins une bande partielle de pa-

naux (451).

pier (476) avant ou aprés la coupe,
A travers un dispositif enducteur de

22. Procédé de fabrication d'une lettre destinée a
des fins publicitaires selon la revendication 21,
------ caractérisé par les étapes de procédé 55
suivantes :
- on fournit une seconde bande de pa-
pier (412) qui comporte au moins une

colle et on applique ainsi une appli-
cation de colle (469) formée d'une
colle activable réalisée comme une
bande de colle continue et/ou com-
me des modeles distincts de surfa-
ces de colle,

80
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- les deux bandes partielles de pa-
pier (476, 477) sont conduites I'une
sur l'autre & l'aide d'un dispositif
de guidage (481, 482) pour que
I'application de colle (469) arrive
entre elles et qu'ainsi les bandes
partielles de papier (476, 477) se
recouvrent au moins partiellement
I'une l'autre 2 I'extérieur de la zone
des bandes marginales (463, 464)
munies de perforations d'entraine-
ment,

- l'application de colle (469) est acti-
vée dans l'intervalle & l'aide d'un
dispositif d'activation (489),

- les deux bandes partielles de pa-
pier (476, 477) sont pressées 'une
contre l'auire par l'intermédiaire
d'un dispositif de pression (497),
au moins dans la zone de l'applica-
tion de colle (469) et sont collées
I'une a l'autre, et

- on sépare les bandes marginales
(463, 464) et les perforations d'en-
tralnement des deux bandes par-
tielles de papier (476, 477) réunies
I'une & l'autre.

24. Procédé de fabrication d'une lettre destinée a
des fins publicitaires, & partir d'une bande de
support munie le long de chacune de ses
arétes longitudinales d'une bande marginale
respective garnie de perforations d'entraine-

ment,

caractérisé par les étapes de procédé suivan-

tes :

on subdivise la bande de papier (461)
par une coupe de séparation, continue,
dans la direction longitudinale en deux
bandes partielles de papier (476, 477),
parmi les deux bandes particlles de pa-
pier (476, 477) on fait passer au moins
une bande partielle de papier (476) avant
ou aprés subdivision 3 travers un dispo-
sitif d'enduction de colle et on dépose
ainsi une application de colle (472) sous
la forme d'une bande de collée liée et/ou
sous la forme de modeles distincts de
surfaces de colle,

parmi les deux bandes particlles de pa-
pier (476, 477) on fait passer la premiére
bande partielle de papier (476) partielle-
ment autour d'un rouleau de renvoi (481)
et on poursuit I'entralnement sur une
bande de sortie (485) dont la direction
fait un certain angle avec la bande d'ali-
mentation (483),
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parmi les deux bandes particlles de pa-
pier (476, 477) on fait également passer
la seconde bande partielle de papier
(477) partiellement autour d'un rouleau
de renvoi (482) et on poursuit 'entraine-
ment sur une bande de sortie (486) dont
la direction fait un certain angle avec la
direction d'alimentation (484), angle qui
est égal A I'angle compris entre la bande
d'alimentation (483) et la bande de sortie
(485) de la premiére bande partielle de
papier (476),

la bande de sortie (486) de la seconde
bande partielle de papier (477) étant dé-
calée par rapport & la bande de soriie
(485) de la premiére bande partielle de
papier (476) en direction de la normale 2
la surface des deux bandes partielles de
papier de sortie (476, 477), d'au moins
I'épaisseur des bandes partielles de pa-
pier et est décalée dans le plan des
bandes partielles de papier transversale-
ment & la direction longitudinale pour
que les deux bandes partielles de papier
se recouvrent au moins partiellement,

en ce que les deux bandes marginales
(463, 464) se trouvent avec les perfora-
tions d'entrainement (468) A I'extérieur
de la zone de recouvrement,

dans la mesure ol le décalage longitudi-
nal d'une bande particlle de papier (476)
par rapport & l'autre bande de papier
(477) résuliant de la déviation autour des
deux rouleaux de renvoi (481, 482) déca-
Iés I'une par rapport 4 l'autre n'est pas
compensé par une différence correspon-
dante de longueur périphérique des deux
rouleaux de renvoi, on fait passer les
deux bandes partielles de papier (476,
477), partiellement autour d'un autre rou-
leau de renvoi respectif (487, 488), rou-
leaux dont la longueur périphérique et/ou
la disposition correspond au décalage
longitudinal existant,

au moins la bande particlle de papier
(476) munie d'une application de colle
(469) est conduite & fravers un dispositif
d'activation (489) pour activer l'applica-
tion de colle,

les deux bandes partielles de papier
(476, 477) sont rapprochées l'une de
l'autre et sont conduites & fravers un
dispositif de pression (493) dans lequel
elles sont pressées l'une contre l'auire
au moins dans la zone de l'application
de colle et sont collées I'une & l'autre,
les bandes partielles de papier (476,
477) réunies l'une 3 l'autre sont subdivi-
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sées dans un dispositif de coupe (496)
transversalement 2 la direction de défile-
ment des segments de surface (497),
distincts,

avant ou aprés cette subdivision, dans un
autre dispositif de coupe, on sépare les
bandes marginales (463, 464) munies
des perforations d'entrainement.

25. Procédé selon la revendication 24 pour fabri-
quer une lettre destinée a des fins publicitaires
ayant un nombre plus grand de feuilles notam-
ment un nombre double,
caractérisé par les étapes de procédé suivan-

tes :

La premiére bande de papier (461) est
fournie 2 au moins une autre bande de
papier (462) qui comporte au moins une
bande marginale (466, 467) avec des
perforations d'entrainement (468),

la bande marginale et ses perforations
d'entrainement assurant dans la direction
longitudinale, une certaine association
des segments longitudinaux de la pre-
miére et de la seconde bande de papier,
avant la réunion des deux bandes de
papier, on fait passer la premiére bande
de papier et/ou la seconde bande de
papier (462) & travers un dispositif en-
ducteur de colle et la face de la bande
de papier (461) tournée respectivement
vers l'autre bande regoit une application
de colle (472) en une colle activable qui
présente soit la forme d'une bande de
colle liée et/ou la forme de modeles dis-
tincts de surfaces de colle,

aprés la réunion des deux bandes de
papier (461, 462) on active |'application
de colle (472),

A la suite de ces opérations, on presse
les deux bandes de papier 'une contre
'autre au moins dans la zone de I'appli-
cation de colle et on les colle entre elles.

26. Installation pour la mise en oeuvre du procédé
selon la revendication 24 ou la revendication

25,

caractérisée par les caractéristiques suivantes :

un dispositif de coupe (475) pour diviser
en continu la bande de papier (461, 462)
en deux bandes particlles de papier
(476, 477) qui est soit fixe, soit réglable
transversalement 2 la direction de passa-
ge de la bande de papier (461, 462),

dans la direction de défilement de la
bande de papier (461, 462), derriere le
dispositif de coupe (475), on a pour cha-
que bande partielle de papier (476, 477),
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un rouleau de renvoi (481, 482) défini en
fonction de sa largeur et dont les généra-
trices enferment, au niveau du point de
sortie de la bande partielle de papier
(476, 477) avec la direction d'alimenta-
tion (483, 484), des bandes partielles de
papier (476, 477) un certain angle de
déviation et ces angles sont au moins
approximativement égaux, et & une cer-
taine distance par rapport 4 une ligne de
référence dirigée perpendiculairement 2
la direction d'alimentation des bandes de
papier, qui est définie en fonction de
I'angle de renvoi et du décalage latéral
souhaité des aeux bandes partielles de
papier (476, 477), et dont les génératri-
ces au point de sortie des bandes par-
tielles de papier (476, 477) correspon-
dantes présentent un décalage en hau-
teur par rapport au plan de sortie des
bandes partielles de papier, en direction
de la normale 2 la surface des bandes
partielles de papier de sortie (476, 477),
décalage qui est au moins égal & I'épais-
seur des bandes partielles de papier
(476, 477),

dans la trajectoire des bandes partielles
de papier (476, 477) sortant des deux
premiers rouleaux de renvoi (481, 482),
on a prévu au moins un autre rouleau de
renvoi (487, 488) ces rouleaux étant ali-
gnés au moins approximativement de
maniére paralléle 1'un par rapport & l'au-
tre et dont les génératrices au point de
sortie des bandes partielles de papier
(476, 477) sont décalées en hauteur dans
la direction de la normale aux surfaces
du plan d'arrivée des bandes partielles
de papier et dont les génératrices au
point d'arrivée et au point de sortie des
bandes partielles de papier (476, 477)
dans le plan d'arrivée, d'une part, et
dans le plan de sortie, d'autre part, sont
distantes I'une de l'autre d'une distance
qui est au moins approximativement éga-
le 2 la moitié du décalage longitudinal
des bandes partielles de papier d'arrivée
(476, 477),

dans la direction de défilement des ban-
des partielles de papier, derriére la se-
conde paire de rouleaux de renvoi (487,
488), il est prévu un dispositif d'activation
(489) pour activer l'application de colle
(469) entre les deux bandes partielles de
papier (476, 477) pour activer cette appli-
cation de colle (469),

en liaison au dispositif d'activation (489)
il est prévu un dispositif de pression
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(493) qui presse l'une contre l'autre les
deux bandes partielles de papier (476,
477) au moins dans la zone de 'applica-
tion de colle (469) qui se trouve entre
elles pour coller ces deux bandes I'une 2
I'autre,

en liaison au dispositif de pression (493)
il est prévu un dispositif de coupe (496)
a l'aide duquel les bandes partielles de
papier reliées entre elles peuvent étre
séparées |'une de l'autre dans la direc-
tion de défilement en des segments de
surface distincts (497), et

dans la direction de défilement des deux
bandes partielles de papier, réunies, en
amont ou en arriere du dispositif de cou-
pe (496), il est prévu chaque fois un
dispositif de coupe longitudinale pour sé-
parer les bandes marginales (463, 466,
464, 467) munies des perforations d'en-
trainement.
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