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©  Kaskaden  Multiwellensystem  für  Auf-  und  Abrollenvorrichtung. 
  Eine  beliebige  Anzahl  von  Wickelwellen,  die  jeweils  für 
sich  in  einem  Schiebelager  drehbar  gelagert  sind,  werden  in 
einem  Führungsrahmen  einzelbeweglich  so  geführt,  daß  die 
Wickelwellen  in  beliebigem  Abstand  zueinander  geführt  und 
positioniert  werden  können  und  wobei  die  Wickelwellen  in 
den  Wickelpositionen  gegebenenfalls  durch  stationäre  Lager 
beidseitig  gelagert  oder  durch  ebenfalls  bewegliche  Gegen- 
lager  gehalten  werden  und  wobei  die  Schiebelager  umkehr- 
bar  geführt  und  mit  veränderter  Drehrichtung  angetrieben 
werden  können. 





Die  Erf indung  b e z i e h t   s ich  auf  eine  Vor r i ch tung ,   mit  welcher  b a h n - , o d e r  

bandförmige  M a t e r i a l i e n   ab  -   oder  a u f g e r o l l t   werden  können,  wobei  d i e  

Wickelwel len  in  einem  Führungsrahmen  b e l i e b i g   geführ t   und  g e s p e i c h e r t  

werden  können .  

Beim  d e r z e i t i g e n   Stand  der  Technik  werden  für  Ab-und  Auf fo l lungen   Dreh-  

kreuze  verwendet  mit  z e n t r a l e n   Drehachsen,   wie  sie  u.  a.  aus  dem  US-Pa- 

tent   4238261  f e rne r   DE  28ooo98  B  2  und  DE-US  2312635  bekannt   s i n d .  

Die  vorgenannten   Of fen legungs -   bzw.  P a t e n t s c h r i f t e n   bez iehen  s i c h  

auf  Abrol lungen.   Bei  Auf ro l lungen   e r g i b t   sich  die  d e r z e i t i g e   t e c h n i s c h e  

Lehre  aus  der  deu tschen   P a t e n t s c h r i f t   1o89257  sowie  aus  der  OE  3o39716 

und  der  DE  2935743.  Ferner   i s t   die  kanad ische   P a t e n t s c h r i f t   Nr .1oo381o  

in  Bet racht   zu  z i e h e n .  

Alle  genannten  t e c h n i s c h e n   Offenbarungen  b e i n h a l t e n ,   daß  W i c k e l w e l l e n  

in  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Anzahl  in  einem  Wicke l s t e rn   angeordnet   s ind ,   wobei 

die  Anzahl  der  Wickelwel len  dadurch  f i x i e r t   i s t ,   daß  diese  z u m i n d e s t  

auf  e ine r   Sei te   f  e s t   in  einem  Wicke l s t e rn   b e f e s t i g t   s ind,   wobei  d i e  

Abstände  der  Wickelwel len   zue inander   n ich t   veränderbar   s i n d .  

Entscheidend  i s t   fe rner   der  Umstand,  daß  diese  Wickelwellen  über  e i n e n  

z e n t r a l e n   Verschwenkan t r i eb   nur  g l e i c h z e i t i g   und  mit  g l e i chen   S c h a l t -  

s c h r i t t e n   bewegt  werden  können .  



Hierbel  ergibt   sich  die  S i t u a t i o n ,   daß  in  d e f i n i e r t e n   Z e i t e i n -  

her ten  nur  d e f i n i e r t e   Wegeänderungen  vorgenommen  werden  können,  

da  es  nicht   möglich  i s t ,   die  Wickelwel len   im  Rahmen  der  S c h a l t -  

bewegung  anders  als  nur  in  d e f i n i e r t e n   S c h r i t t e n   zu  bewegen. 

Änderungen  in  der  Anordnung  der  Wickelwel len   zueinander   und  i n  

den  Bewegungsabläufen  u n t e r e i n a n d e r   s ind  demgemäss  nicht   m ö g l i c h .  

Dies  e rg ib t   sich  aus  der  F ix ie rung   der  Wickelwel len   im  W i c k e l -  

s t e rn   und  der  damit  d e f i n i e r t e n   Bewegung  der  Wickelwellen  im 

Rahmen  des  W i c k e l s t e r n s .  

Dies  e rg ib t   sich  e i n d e u t i g   aus  der  deu t schen   P a t e n t s c h r i f t   l o89257  

Der  Nachte i l   d i e s e r   bekannten  Lösungen  i s t ,   daß  sich  während  d e r  

Schwenkvorgänge  die  f r e i e n   Bahnlängen  zum  Teil   ganz  e r h e b l i c h  

verändern ,   da  eine  neue  Wickelwel le   in  die  P o s i t i o n   der  v o r h e r i -  

gen  gebracht   werden  muß,  wobei  aber  die  v o r h e r i g e   Wickelwelle  z u -  

e r s t   e n t f e r n t   werden  muß.  Diese  f r e i e n   Bahnlängen,   bedingt   d u r c h  

die  fes ten   Wicke lwe l l enabs t ände   z u e i n a n d e r ,   führen  bei  d e h n f ä h i g e n  

M a t e r i a l i e n   zu  F a l t e n b - i l d u n g e n ,   welche  s ich   t e chn i sch   b e d i n g t  

durch  die  Einschnürung  des  M a t e r i a l s   e rgeben .   Bei  k l ebe fäh igen   Ma- 

t e r i a l i e n   e rg ib t   s ich  das  t e c h n i s c h e   Problem,  daß  das  f r e i e   M a t e r i a l -  

bahnstück  nicht   mehr  a u f g e w i c k e l t   werden  k a n n .  

Diese  t echn i sch   bed ing ten   E igenhe i t en   der  bekannten  K o n s t r u k t i o n e n  

sind  auch  nicht   in  der  Lage,  die  t e c h n i s c h e n   Probleme  zu  l ö s e n ,  

die  sich  daraus  ergeben,   daß  a l l e   Rol len ,   g l e i c h g ü l t i g   oder  M u t t e r -  

oder  F e r t i g r o l l e   n iemals   in  einem  a b s o l u t e n   Sinne  z y l i n d r i s c h   o d e r  

g l a t t   s i n d .  



Vielmehr  weisen  a l l e   Rol len,   bedingt   durch  ihre  M a t e r i a l s t r u k t u r  

nämlich  f l ächengewich t s schwankungen   und  F e u c h t i g k e i t s d i f f ' e r e n z e n  

Un te r sch iede   auf,  die  zu  Schwielen  an  der  Oberf läche   führen.   Darü-  

be rh inaus   führen  diese  Un te r sch iede   dazu,  daß  die  Rollen  zum  T e i l  

n icht   z y l i n d r i s c h   sondern  conisch  a u s g e b i l d e t   s ind.   Techn i s ch  

führ t   d iese  U n g l e i c h m ä s s i g k e i t   dazu,  daß  bei  f re i   wickelnden  R o l l e n  

ein  s e i t l i c h e s   Ver laufen   der  Ma te r i a lbahn   unve rme id l i ch   i s t .   D i e s e  

Ergebn i s se   sind  für  eine  e inwandf re i e   Wicklung  unerwünscht ,   da  e i n  

kan tengenaues   Auf-  und  Abwickeln  g e f o r d e r t   wird,  weil  a n s o n s t e n  

eine  genaue  M a ß h a l t i g k e i t   des  au fzuwicke lnden   M a t e r i a l s   n ich t   g e -  

w ä h r l e i s t e t   i s t .   Diese  Probleme  l a s sen   s ich  mit  dem  d e r z e i t i g e n  

Stand  der  Technik  n ich t   b e f r i e d i g e n d   lösen,   da  durch  die  d e f i n i e r t e  

S t e l l u n g   der  Wickelachse  der  Wicke l s t e rn   in  der  Z e i t e i n h e i t   immer 

g l e i c h e   Strecken  z u r ü c k g e l e g t   werden .  

Dies  führ t   dazu,  daß  bei  u n t e r s c h i e d l i c h e m   Wickeldurchmesser   s i c h  

e r h e b l i c h   Bahnd i f f e r enzen   ergeben,   die  beim  Trennen  und  Neuanwickeln  

der  Bahnen  zu  unerwünschten  Längenänderungen  führen .   Die  d e f i n i e r t e  

Anordnung  der  Wickelwel len   im  Wicke l s t e rn   führ t   dazu,  daß,  je  k l e i -  

ner  die  F e r t i g r o l l e   i s t   umso  größere   B a h n l ä n g e n   f r e i l a u f e n   und 

nachgewicke l t   werden  müssen .  

Dies  führ t   e r f ah rungsgemäss   zu  F a l t e n b i l d u n g   und  K a n t e n v e r l a u f ,  

a l so   damit  zur  Ausschussb i ldung   der  F e r t i g w i c k e l .  

Diese  Nach te i l e   s c h l i e s s e n   für  eine  Reihe  von  M a t e r i a l i e n   die  Ver-  

wendung  von  v o l l a u t o m a t i s c h   a r b e i t e n d e n   Auf ro l l au toma ten   aus.  E r -  

i n n e r t   werden  darf   in  diesem  Zusammenhang  daran,   daß  bei  e inem 



großen  Teil  von  t e c h n i s c h e n   Anwendungsbereichen,   z.B.  K o p i e r a u t o -  

maten,  eine  ab so lu t e   Kan tengenau igke i t   g e f o r d e r t   wird,  weil  a n d e r n -  

f a l l s   Störungen  im  Kopierautomaten   z.B.  a u f t r e t e n .  

D iesbezüg l i ch   bes tehen   auch  en t sp rechende   DIN-Normen,  die  die  Maß- 

h a l t i g k e i t   der  S t i r n f l ä c h e n   e i n g r e n z e n .  

Ein  we i t e re s   t e c h n i s c h e s   Problem  e r g i b t   sich  daraus ,   daß  die  i n  

i h r e r   Lage  genau  d e f i n i e r t e n   Wickelwel len   es  n i ch t   e r m ö g l i c h e n ,  

etwa  u n t e r s c h i e d l i c h e   Wickel längen,   wie  sie  ggf.  aus  kau fmänn i schen  

und  t echn i schen   Gegebenhei ten   g e f o r d e r t   werden,  über  d i e s e l b e   Ab- 

s c h i e b e e b e n e  a b z u s c h i e b e n .   Bei  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Durchmessern  i s t  

es  n i ch t   möglich,  die  g l e i che   Abschiebeebene  in  der  E n t n a h m e p o s i t i o n  

zu  verwenden.  Vielmehr  muß  insowei t   die  Abschiebeebene   oder  die  Ab- 

s c h i e b e v o r r i c h t u n g   e n t s p r e c h e n d   dem  Wicke ldurchmesse r   abgesenkt   bzw. 

gehoben  werden .  

Dies  e r f o r d e r t   e r h e b l i c h e   t e c h n i s c h e   und  k o n s t r u k t i v e   Maßnahmen,  d i e  

die  w i r t s c h a f t l i c h e   Aufwicklung  v e r s c h i e d e n e r   Wickeld imensionen  e r -  

schweree  .   Die  e r f i n d u n g s m ä s s i g e   Aufgabe  war  es,  e ine  Vorr ich tung   zu 

s c h a f f e n ,   bei  der  s ich  b e l i e b i g e   Bewegungsabläufe   der  W i c k e l w e l l e n  

zue inander   i n  b e l i e b i g e n   n ich t   synchronen  Z e i t a b l ä u f e n   e r m ö g l i c h e n  

l a s sen ,   so  daß  die  Bewegung  der  Wickelwel len   d e r g e s t a l t   g e k o p p e l t  

werden,  daß  in  b e l i e b i g e n   Z e i t e i n h e i t e n   b e l i e b i g e   Bewegungen  m ö g l i c h  

s ind.   Entsche idend   war  bei  der  Lösung  der  e r f i n d u n g s m ä s s i g e n   Aufgabe ,  

die  Notwendigke i t ,   die  Wickelwel len  in  ihren   Bewegungsabläufen  z u -  

e inander   mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Geschwind igke i t en   zu  führen  und  auch  



die  Dreh r i ch tung   der  Wickelwel len   in  g e g e n l ä u f i g e r   Form  g g f .  

zu  führen.  Dabei  s o l l t e   im  Hinbl ick  auf  die  unerwünschte  Bahn- 

längenänderung  die  Mögl ichke i t   gescha f fen   werden,  daß  nicht   d i e  

festen  Mitten  der  im  Stern  b e f e s t i g t e n   Wickelachsen  f ü r  

die  Bahnlängenänderungen  maßgebend  s ind,   sondern  daß  sich  d i e  

Bahnlängenänderungen  auf  das  Maß  beschränken ,   daß  sich  aus  dem  Ha lb-  

messer  der  F e r t i g w i c k l u n g   und  dem  Halbmesser  der  Wickelachse  f ü r  

die  neue  Wick lung  e rgeben .   Als  e r f i n d u n g s m ä s s i g e   Aufgabe  ergab  s i c h  

somit  gegenüber  dem  Stand  der  Technik,  der  den  Abstand  der  Wicke l -  

wellen  nach  dem  g röß tmögl i chen   Wickeldurchmesser   d e f i n i e r t ,   den 

W i c k e l w e l l e n a b s t a n d   so  zu  wählen,  daß  s t e t s   der  g e r i n g s t   mögl iche  

Abstand  zwischen  F e r t i g w i c k e l   und  neu  zu  übernehmender  Wicke lwe l l e  

e r g a b .  

Nur  h i e rdu rch   l a s sen   s ich  die  unerwünschten  Bahnlängenänderungen  a u s -  

s c h l i e s s e n .   Diese  e r f i ndungsgemässe   Aufgabe  wird  e r f i n d u n g s g e m ä s s  

dadurch  g e l ö s t ,   daß  eine  b e l i e b i g e   Anzahl  von  Wickelwellen,   die  j e -  

weils  für  s ich  in  einem  S c h i e b e l a g e r   drehbar   g e l a g e r t   sind,  in  e i -  

nem  Führungsrahmen  e i n z e l b e w e g l i c h   ge füh r t   werden, .   wodurch  d i e  

Wickelwel len  in  be l i eb igem  Abstand  zue inander   g e f ü h r t   und  p o s i t i o -  

n i e r t   werden  können.  Dabei  können  die  Wickelwel len  in  den  W i c k e l -  

p o s i t i o n e n   durch  ggf.  s t a t i o n ä r e   Lager  b e i d s e i t i g   ge l age r t   werden 

oder  durch  e b e n f a l l s   bewegl iche   Gegenlager  geha l t en   werden.  

Erf indungsgemäss   können  die  S c h i e b e l a g e r   umkehrbar  geführ t   und 

mit  v e r ä n d e r t e r   Dreh r i ch tung   a n g e t r i e b e n   werden.  Hierdurch  w i rd  

e r f indungsgemäss   die  Mögl ichke i t   g e s c h a f f e n ,   b e l i e b i g e   Bewegungs- 

abläufe   in  b e l i e b i g e n  Z e i t e i n h e i t e n   n ich t   synchron  ablaufen  zu  l a s s e n .  



Entgegen  dem  Stand  der  Technik,  der  nur  synchrone  S c h r i t t e  

e r m ö g l i c h t ,   wobei  Bewegungsabläufe  und  Z e i t e i n h e i t e n   fest   d e -  

f i n i e r t   sind,  e rmögl ich t   die  e r f indungsgemässe   Vorr ichtung  es,  Be- 

wegungse in r i ch tungen   und  Z e i t e i n h e i t e n   voneinander   zu  e n t k o p p e l n  

und  die  Bewegungs-  und  D r e h r i c h t u n g e n   b e l i e b i g   zu  wählen .  

Durch  die  Führung  der  Wickelwel len  m i t t e l s   V e r s c h i e b e l a g e r n  

in  einem  Führungsrahmen  b e s t e h t   die  Mögl ichke i t ,   e inze ln   beweg l i ch  

ge füh r t e   Wickelwellen  in  b e l i e b i g e r   Anzahl  und  in  b e l i e b i g e r   Dreh-  

r i c h t u n g   sowie  Bewegungsr ichtung  zu  f ü h r e n .  

Damit  bes teh t   die  M ö g l i c h k e i t ,   jede  e inze lne   Wickelwelle   n icht   nur  

über  einen  z e n t r a l e n   An t r i eb ,   sondern  über  einen  j e w e i l s   zu  wählen-  

den  i n d i v i d u e l l e n   Ant r ieb   mit  b e l i e b i g   wählbarer   Drehr ich tung   anzu-  

t r e i b e n .   Auch  ein  Wechsel  der  Drehr i ch tung   i s t   im  Rahmen  der  i n d i v i -  

due l l   zu  wählenden  A n t r i e b s m ö g l i c h k e i t e n   g e g e b e n .  

Damit  e r g i b t   sich  die  M ö g l i c h k e i t ,   Bewegungs-  und  Z e i t e i n h e i t e n   von 

e inande r   abzukoppeln  und  in  b e l i e b i g e r   Weise  zu  w ä h l e n .  

Auch  e rmögl i ch t   es  die  e r f i n d u n g s g e m ä s s e   K o n s t r u k t i o n ,  d i e   Wicke lwe l -  

len  in  b e l i e b i g e r   Weise  dem  Wickelsystem  zuzuführen   oder  zu  entnehmen,  

wobei  die  F e r t i g w i c k e l   über  e n t s p r e c h e n d e   Führungsbahnen  e iner   E n t n a h -  

mepos i t i on   zuge führ t   werden  uncVoder  Leerwel len   für  b e l i e b i g e   Zwecke 

in  b e l i e b i g e r   Dimension  g e s p e i c h e r t   werden können.   Hieraus  e r g i b t  

s ich   der  e r h e b l i c h e   t e c h n i s c h e   F o r t s c h r i t t ,   wonach  nämlich  Wicke lwe l l en  

v e r s c h i e d e n e r   Dimensionen  gewicke l t   werden  können,  ohne  daß  h i e r d u r c h  

eine  Änderung  des  gesamten  Wickelsystems  notwendig  i s t   und  auch  Wicke l -  

we l l endurchmesse r   v e r s c h i e d e n e r   Dimensionen  in  genau  d e f i n i e r t e   En tnah-  

mes t a t i onen   e i n g e b r a c h t   werden  und  a b g e l a g e r t   werden  können.  



Ein  we i t e r e r   t e c h n i s c h e r   F o r t s c h r i t t   e r g i b t   sich  daraus,   daß 

Wickelwellen  v e r s c h i e d e n e r   Durchmesser  e b e n f a l l s   zu  b e l i e b i g e n  

oder  d e f i n i e r t e n   Zei ten  dem  Wickelsystem  zugeführ t   und  e n t s p r e -  

chend  herausgenommen  werden  können.  Auch  i s t   es  möglich,  übe r  

en t sp rechende   En tnahmepos i t i onen   im  Wickelrahmen  defekte   ode r  

n icht   mehr  b e n ö t i g t e   Wickelwel len  he rauszu füh ren   und  an  e n t s p r e  

chenden  P o s i t i o n e n   zu  s p e i c h e r n .  

Eine  Reparatur   d e r a r t i g e r   d e f e k t e r   Wickelwellen  kann  über  eine  d e -  

f i n i e r t e   Führungsebene  au tomat i sch   h e r g e s t e l l t   werden,  so  daß  e i n e  

Entnahme  d e f e k t e r   Wickelwel len   ohne  S c h w i e r i g k e i t e n   möglich  i s t .  

Dies  führ t   dazu,  daß  im  Zusammenhang  mit  der  Mögl ichkei t   s t e t s   neue 

und  wei te re   Wickelwel len   dem  System  zuzuführen  dazu,  daß  sonst   un-  

ve rmeid l i che   S t i l l s t a n d z e i t e n ,   wie  sie  im  Rahmen  der  b i s h e r i g e n   t e c h -  

n ischen   K o n s t r u k t i o n e n ,   die  nur  mit  f e s t en   in  einem  Stern  a n g e o r d n e t e n  

Wickelwel len  a r b e i t e n ,   vermieden  werden.  

H i e r a u s   e rg ib t   s ich  ein  e r h e b l i c h e r   F o r t s c h r i t t ,   da  S t i l l s t a n d z e i t e n  

bei  einem  d e r a r t i g e n   Wickelsystem  v o l l s t ä n d i g   vermieden  werden  können.  

Auch  Dimens ionsänderungen ,   die  sich  z w a n g s l ä u f i g  i n   Umrüstze i ten   n i e -  

d e r s c h l a g e n , k ö n n e n   mit  der  e r f i n d u n g s m ä s s i g e n   Kons t ruk t ion   vermieden  

werden,  da  im  Rahmen  b e l i e b i g e r   S p e i c h e r b e r e i c h e   auch  die  u n t e r s c h i e d -  

l i c h s t e n   Wickelwel len   g e s p e i c h e r t   werden  können  und  bei  Bedarf  a b g e r u -  

fen  und  in  das  System  e i n g e f ü h r t   werden  können.  Demgegenüber  muß  b e i  

der  herkömmlichen  K o n s t r u k t i o n   die  Maschine  s t i l l g e s e t z t   und  s ä m t l i c h e  

im  Wicke l s t e rn   b e f i n d l i c h e n   Wickelwellen  durch  Wickelwellen  g l e i c h e r  

Dimension  e r s e t z t   w e r d e n .  



Demengegenüber  ist   in  der  e r f indungsgemässen   K o n s t r u k t i o n   es  d u r c h -  

aus  möglich,  auch  Wickelwel len  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Durchmesser  und 

auch  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Funkt ionsweisen   im  se lben   Wickelrahmen  e i n -  

zuführen  und  e n t s p r e c h e n d   zu  benutzen.   Dabei  bietet ,   die  e r f i n d u n g s -  

gemässe  Kons t ruk t ion   die  Mögl ichke i t ,   d i e s e - W i c k e l w e l l e n   je  nach 

Dimension  und  K o n s t r u k t i o n   über  eine  gemeinsame  Entnahmebahn  zu  e n t -  

nehmen  und  zu  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Spe icher -   und  A b l a g e p o s i t i o n e n   zuzu-  

führen.   Dabei  b i e t e t   die  e r f indungsgemässe   K o n s t r u k t i o n   fe rner   d i e  

Mög l i chke i t ,   daß  die  am  f re ien   Ende  der  Wickelwel le   a n g r e i f e n d e n  

S t ü t z l a g e r   e b e n f a l l s   in  einem  Sch iebe l age r   angeordne t   sind  und  so  i n  

einem  gesonder ten   Führungsrahmen  geführ t   werden,  daß  die  S t ü t z l a g e r  

unabhängig  vom  Führungsrahmen  der  S c h i e b e l a g e r   der  Wickelwel len  a n -  

g r e i f e n   können  und  n ich t   durch  den Umlaufzyklus   der  S c h i e b e l a g e r   d e r  

Wickelwel len   d e f i n i e r t   s ind.   Als  e r f i n d u n g s g e m ä s s e r   Vor t e i l   e r g i b t  

s ich  die  Tatsache ,   daß  diese  in  den  S c h i e b e l a g e r n   b e f i n d l i c h e n   Zen- 

t r i e r l a g e r   über  e n t s p r e c h e n d e   Öffnungen  in  die  Führungsbahnen  e n t s p r e -  

chend  dem  Dimens ionsbedar f   der  Wickelwellen  e in -   bzw.  - h e r a u s g e f ü h r t  

werden  können.  Gle iches   g i l t   für  die  Dimens ionie rung   bzw.  T r a g f ä h i g -  

ke i t   der  S c h i e b e l a g e r .  

Die  b e i g e f ü g t e n   Ze ichnungsschemata   so l l en   die  V i e l f a l t   der  Anwendungs- 

m ö g l i c h k e i t   v e r d e u t l i c h e n   und  die  e r f i ndungsgemässen   Lösungen  a u f z e i g e n .  

Besonders  i s t   auf  die  Tatsache  h inzuweisen ,   daß  die  S c h i e b l a g e r   dazu 

benu tz t   werden  können,  die  Wickelwellen  aus  dem  e i g e n t l i c h e n   Wicke l -  

system  h e r a u s z u f ü h r e n   und  zu  s e p a r a t e n   Vor r i ch tungen   zu  führen,   i n  

denen  d iese   ve rpack t   oder  p a l l e t i e r t   werden  können .  



z.B.  kann  auch  durch  ein  Abklappen  der  Wellen  die  f e r t i g e  

Wicklung  so  über  e iner   P a l e t t e   oder  einen  LKW  p o s i t i o n i e r t   wer -  

den,  daß  nach  Lösen  der  pneumat ischen  f e s t h a l t u n g   die  f e r t i g e n  

Wickel  a b g e s e t z t   werden  können .  

Die  b e i g e f ü g t e n   Figuren  und  Beschre ibungen  zeigen,   daß  der  e r -  

f i n d u n g s w e s e n t l i c h e   Gedanke  dar in   b e s t e h t ,   daß  entgegen  den  i n  

einem  Wicke l s t e rn   f i x i e r t   angebrach ten   Wickelwellen  bei  denen  i n  

best immten  Z e i t a b l ä u f e n   immer  nur  f i x i e r t e   P o s i t i o n e n   a n g e s t e u e r t  

werden  könne,  bei  der  e r f i ndungsgemässen   Vorr ichtung  eine  Abkoppelung 

der  Z e i t a b l ä u f e   von  der  Wicke l ze i t   und  Absch iebeze i t   e r r e i c h t   werden 

können .  

Die  e r f indungsgemässe   Vor r i ch tung   e r l a u b t   es,  dense lben   e r f i n d u n g s g e -  

mässen  Gedanken  sowohl  für  Aufro l l   -wie  auch  für  A b r o l l v o r r i c h t u n g e n  

zur  Anwendung  zu  b r ingen .   Dies  i s t   eine  Folge  davon,  daß  e r f i n d u n g s -  

gemässe  Z e i t -   und  Bewegungsabläufe  e n t k o p p e l t   sind  und  sowohl  Bewegungs- 

r i c h t u n g   wie  auch  Dreh r i ch tung   der  Wickelwellen  im  System  umkehrbar  s i n d .  



Die  Figur  1  ze ig t   die  schemat ische   D a r s t e l l u n g   des  Führungsrahmens  

als  A u f r o l l e r   mit  dem  M a t e r i a l b a h n - V e r l a u f .  

Die  Mate r ia lbahn   9  l äu f t   über  eine  Umlenkwalze  50,  wird  danach  ü b e r  

eine  Längsschne ide-Walze   51  ge füh r t ,   wo  die  Mate r ia lbahn   g e t e i l t   we r -  

den  kann  durch  Obermesser  52,  danach  wandert  die  Mater ia lbahn  ü b e r  

eine  B r e i t s t r e c k w a l z e   53  und  Kontaktwalze  54  zur  W i c k e l s t a t i o n   A  im 

Führungsrahmen  21,  wo  sie  auf  eine  Hülse  14,  welche  wiederum  von  d e r  

Wickelwel le   10  g e h a l t e n   wird,  a u f g e w i c k e l t   wird.  Die  f e r t i g e   Wicklung 

12  b e f i n d e t   sich  in  der  A u s s c h i e b e p o s i t i o n   in  der  Führungsbahn  B-C. 

Die  Wicklung  12  wird  vom  Transpor tband   15  in  Längsr ich tung   g e s t ü t z t ,  

wobei  die  Höhe  H  des  T ranspor tbandes   15  bei  a l l en   Wick lungsdu rchmesse rn  

12  g le ich   i s t .   das  S c h i e b e l a g e r   20  nimmt  en t sp rechend   der  W i c k l u n g s -  

Durchmesser  eine  b e l i e b i g e   Lage  in  der  Führungsbahn  B-C  e i n .  

In  Pos.  C  b e f i n d e t   s ich   ein  we i t e r e s   S c h i e b e l a g e r   20,  welches  d i e  

Wickelwel le   10  e i n s e i t i g   g e l a g e r t   t r ä g t   und  f ü h r t .   In  d ie se r   P o s i t i o n  

können  neue  Hülsen  14  der  Wickelwel le   10  z u g e f ü h r t   werden,  was  a b e r  

e b e n f a l l s   in  Pos.  D  möglich  i s t .   Wie  in  Fig.   9  d a r g e s t e l l t ,   w i r d  

der  Führungsrahmen  21  g e b i l d e t   aus  dem  äußeren  Ständer  1  und  e inem 

inneren   S t u h l u n g s t e i l   2,  welches  mit  der  äußeren  Stuhlung  1  über  Brücken 

4  verbunden  i s t .   Die  Wickelwel len  10  können  mit  den  auskragenden  An- 

t r i e b s s c h e i b e n   17  im  Führungsrahmen  und  durch  die  Brücken  f r e i   u m l a u f e n .  

Die  Figur  2  z e ig t   eine  schemat i sche   D a r s t e l l u n g   des  Führungsrahmens  21 

als  Abwickler.   Die  Ma te r i a lbahn   9  wird  von  der  abgewicke l ten   M u t t e r -  

r o l l e   59  über  eine  Umlenkwalze  in  P f e i l r i c h t u n g  g e f ü h r t ,   wobei  d a s  

S c h i e b e l a g e r  2 0   in  der  Führungsbahn  B-C  eine  P o s i t i o n   einnimmt,  daß 

die  Mate r i a lbahn   9  die  vo l le   M u t t e r r o l l e   60,  welche  in  Pos.  B  v o r b e -  



r e i t e t   i s t ,   nicht   b e r ü h r t ;   die  vo l le   M u t t e r r o l l e   60  wurde  zuvor  

in  Pos.  A  q e l a g e r t .   Nachdem  die  a b g e w i c k e l t e   M u t t e r r o l l e   59  i n  

die  d a r g e s t e l l t e   Pos i t i on   in  der  Führungsbahn  B-C  v e r s c h o b e n  

wurde,  kann  die  vol le   M u t t e r r o l l e   60  von  Pos A  nach  Pos.B  v e r -  

schoben  und  dort  f i x i e r t   werden.  Während  des  Verschiebens   d e r  

abgewicke l t en   M u t t e r r o l l e   59  hat  s ich  die  f r e i e   Bahnlänge  e n t -  

gegen  den  bekannten  Vor r i ch tungen   n ich t   v e r l ä n g e r t ,   sonder  v e r -  

kü rz t .   Die  Übernahme  der  Ma te r i a lbahn   von  der  abwickelnden  Mut- 

t e r r o l l e   auf  die  vol le   M u t t e r r o l l e   60  e r f o l g t   in  bekannger  Weise 

durch  Ankleben.  Von  Bedeutung  i s t   aber  gegenüber  den  bekannten  Vor-  

r i c h t u n g e n ,   daß  bis  zur  Übernahme  der  Mate r i a lbahn   durch  die  v o l l e  

M u t t e r r o l l e   die  abwickelnde  M u t t e r r o l l e   mit  kurzer   Bahnführung  a b -  

l ä u f t   und  zum  Tangieren  der  ab l au fenden   Mate r i a lbahn   mit  d e r  v o l l e n  

M u t t e r r o l l e   ein  ganz  kurzer   V e r s t e l l w e g   nur  e r f o r d e r l i c h   i s t .   Bei  

den  bekannten  Vorr ich tungen   v e r l ä n g e r t   s ich  die  f r e i e   Bahnlänge  

immer  um  mehr  als  das  Doppel te ,   der  e r f o r d e r l i c h e   Ve r s t e l lweg   zum 

Einschwenken  der  M u t t e r r o l l e   i s t   ganz  e r h e b l i c h .   Der  E r f i n d u n g s -  

gedanke  l äß t   so  den  Bahnweg  v e r n a c h l ä s s i g b a r   k l e i n ,   die  z e i t l i c h e n  

Abläufe  zur  Übernahme  der  a b l a u f e n d e n   Bahn  verkürzen   s ich  um  e i n  

m e h r f a c h e s .  

Der  Erf indung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   die  durch  die  heute  b e -  

kannte  Systeme  der  f e s t en   Wicke lwe l l en -Abs t ände   zue inander   auch  

f i x i e r t e n   Achsabstände  der  Wicke lwel len   zu  ve rh inde rn   und  s o - a n -  

gepaßt  an  die  j e w e i l i g e n   Ro l l endu rchmesse r   und  A n w e n d u n g s e r f o r d e r -  

n i s s e -   b e l i e b i g e   Wicke lwe l l en -Abs tände   zu  e rmögl ichen .   In  Figur  1 

und  Figur  2  i s t   d a r g e s t e l l t ,   daß  die  Wickelwel len   in  S c h i e b e -  

lagern   f re i   in  einem  Führungsrahmen  21  ge füh r t   werden  können.  D i e s e  

f r e i e   Führung  der  Wickelwel len  b i e t e t   e n t s c h e i d e n d e   V o r t e i l e   gegen -  



über  den  heute  bekannten   Mögl ichke i t en .   Durch  Erwei te rung   des  f ü h r u n g s -  

rahmens  21  mit  z u s ä t z l i c h e n   waagerechten  und/oder   s e n k r e c h t e n   Füh-  

rungsbahnen  können  Wickelwel len  im  System  geparkt   werden,  während  im 

Führungsrahmen  21  ohne  Behinderung  Wickelwellen  umlaufen  können.  I n  

Figur  3  sind  z u s ä t z l i c h e   Führungsbahnen  24  und  25  d a r g e s t e l l t ,   we lche  

die  in  S c h i e b e l a g e r n   20  g e l a g e r t e n   Wickelwellen  10  aufnehmen.  Die  Ver -  

bindung  der  z u s ä z t l i c h e n   Führungsbahnen  zum  Führungsrahmen  21  kann 

b e l i e b i g   e i n s e i t i g   oder  b e i d s e i t i g   sein .   In  Figur  4  i s t   d a r g e s t e l l t ,  

daß  auch  i n n e r h a l b   des  Führungsrahmens  21  z u s ä t z l i c h e   Bahnen  a n g e -  

ordnet   sein  können,  welche  u n t e r s c h i e d l i c h   genutz t   werden  können  und 

damti  die  Anwendung  des  vorgesch lagenen   Systems  v e r v i e l f a c h e n .  

In  Figur  3  i s t   eine  Lösung  v o r g e s t e l l t ,   wo  in  z u s ä t z l i c h e n   F ü h r u n g s -  

bahnen  Wicke lwel len   10  parken.   Diese  können  u n t e r s c h i e d l i c h e   D u r c h -  

messer  als   die  umlaufenden  Wickelwellen  aufweisen .   Es  können  a b e r  

auch  Rese rvewe l l en   in  B e r e i t s c h a f t   geha l t en   werden.  Diese  v ö l l i g   n e u -  

a r t i g e   Mög l i chke i t   g ib t   dem  B e t r e i b e r   von  A u f w i c k e l e i n r i c h t u n g e n   d i e  

Mög l i chke i t ,   Wicke lwel len   u n t e r s c h i e d l i c h e r   Durchmesser  ohne  l a n g -  

w ie r i ge   U m r ü s t a r b e i t e n   aus  der  P a r k p o s i t i o n   in  A r b e i t s p o s i t i o n   z u  

br ingen  und  umgekehnt.Auch  bei  R e p a r a t u r e r f o r d e r n i s   kann  mit  d i e s e m  

System  eine  d e f e k t e   Wickewelle  gepa rk t   und  eine  ordnungsgemäße  i n  

Funkt ion  geb rach t   werden.  Hierdurch  v e r r i n g e r n   s ich   die  heute   b e -  

kannten  S t i l l s t a n d z e i t e n   zum  Umrüsten  oder  Repara tur   auf  den  B e t r a g  

des  Ein-  oder  Ausparkens  der  W i c k e l w e l l e n .  

Figur  4  ze ig t   auf ,   daß  die  z u s ä t z l i c h e n   Führungsbahnen  aber  n i ch t   n u r  

für  vorgenannte   Aufgaben  benu tz t   werden  können.  Wie  d a r g e s t e l l t ,   kann 

g l e i c h z e i t i g   im  Führungsrahmen  21  und  der  z u s ä t z l i c h e n   F ü h r u n g s b a h n  

24  eine  Wicke lwel le   10  ge füh r t   und  p o s i t i o n i e r t   werden,  wodurch  d i e  



Mater ia lbahn   9  in  zwei  P o s i t i o n e n   aufgewicke l t   werden.  Wie  d a r g e -  

s t e l l t ,   wird  die  M a t e r i a l b a h n   9  über  eine  Untermesserwalze  51 

geführ t   und  dort  l ä n g s g e t e i l t   über  Obermesser  52.  Die  g e t e i l t e  

Mate r ia lbahn   9  wird  über  die  Umlenkwalze  50  ge füh r t ,   wobei  d i e  

Mate r i a lbahnen   9a  im  Führungsrahmen  21  und  die  Mater ia lbahnen  9b 

im  Führungsbahn  24  a u f g e w i c k e l t   werden.  D i e s e 9 a c h s v e r s e t z t e   Wickeln  

i s t   e r f o r d e r l i c h   z.B.  bei  s t a r k e n   F lächengewichtsschwankungen  d e r  

Ma te r i a lbahn .   G l e i c h z e i t i g   kann  für  beide  Wicke lpos i t i onen   e i n e  

gemeinsame  A b t r a g s p o r t e b e n e   des  Führungsbandes  15  benutz t   werden .  

Die  Sch i ebe l age r   20  können  b e l i e b i g   herumgeführ t   und  den  W i c k e l -  

p o s i t i o n e n   zuge füh r t   we rden .  

Die  Mögl ichkei t   des  a c h s v e r s e t z t e n   Wickelns  b i e t e t   aber  nicht   n u r  

der  Führungsrahmen  21  mit  z u s ä t z l i c h e n   Führungsbahnen  e n t s p r e c h e n d  

Fig.  4.  Wie  in  Figur  6  d a r g e s t e l l t ,   können  die  Führungs rahmen  auch  

übe re inande r   angeordne t   werden,  womit  eine  Verdoppelung  der  F u n k t i o n e n  

e r r e i c h t   i s t   und  damit  e b e n f a l l s   g l e i c h z e i t i g   a c h s v e r s e t z t   in  den  

Pos.  AA  und  AB  gewicke l t   werden  kann.  Durch  eine  V e r b i n d u n g s f ü h r u n g  

22  i s t   wiederum  eine  gemeinsame  Ab t r anspo r t ebene   möglich.  Auch 

können  durch  d iese   Verb indungs führung   die  S c h i e b e l a g e r   mit  den  W i c k e l -  

wellen  b e l i e b i g   g e f ü h r t   und  g e t a u s c h t   werden .  

Bei  der  H e r s t e l l u n g   von  kurzen  F e r t i g r o l l e n - L ä n g e n   und  damit  in  d e r  

Regel  auch  k l e inen   Durchmessern  i s t   die  Wick lungsze i t   der  M a t e r i a l -  

bahn  9  auf  die  Wicke lwel le   10  sehr  kurz.  Diese  kurze  Zeit   r e i c h t   v i e l -  

mals  n icht   aus,  die  f e r t i g e   Wicklung  12  von  der  Wickelwelle  10  a b z u -  

s t r e i f e n   und  neue  Hülsen  z u z u f ü h r e n ,  w a s   zu  einem  s ch l ech t en   Wi rkungs -  

grad  an  Aufwicklern   f ü h r t .   Die  vo rgesch lagene   Erf indung  sol l   auch  h i e r  



diese  bekannten  N a c h t e i l e   b e s e i t i g e n .   Wie  in  f igur   5  d a r g e s t e l l t ,  

weist  der  Führungsrahmen  21  e i n s e i t i g   eine  Verbre i tung  auf,   we l che  

es  zu läß t ,   daß  -wie  d a r g e s t e l l t -   auch  2  Sch iebe lage r   gemeinsam  g e -  

führt   werden  können.  Diese  Mögl ichke i t   b i e t e t   den  Vor t e i l ,   daß  auch  

2  oder  mehr  S c h i e b e l a g e r   gekoppel t   werden  können  und  damit  g l e i c h -  

z e i t i g   von  2  oder  mehr  Wickelwel len  10  die  F e r t i g r o l l e n   a b g e s t r e i f t  

und  in  g l e i c h e r   Weise  auch  Hülsen  z u g e f ü h r t   werden  können.  Durch 

die  Entkoppelung  der  Wicklungs-  und  R ü s t z e i t e n   (für  F e r t i g r o l l e n -  

Abschieben  und  Hü l sensch ieben)   kann  der  Wirkungsgrad  an  A u f w i c k l e r n  

50  b e t r ä c h t l i c h   g e s t e i g e r t   werden .  

Bei  den  heute  bekannten  Systemen  werden  die  F e r t i g r o l l e n   12  immer 

zuers t   von  der  Wickelwel le   e n t f e r n t   und  aus  der  Aufwicklung  v e r b r a c h t ,  

bevor  we i te re   Opera t ionen   mit  der  f e r t i g e n   Rolle  12  d u r c h g e f ü h r t  

werden  können.  Es  z e i g t   s ich  aber  zunehmend,  daß  die  F e r t i g r o l l e n  

sich  we i te ren   Behandlungen  wie  Wiegen,  Stempeln,   Verpacken  e t c .  

u n t e r z i e h e n   müssen.  Das  v o r g e s c h l a g e n e   System  e r ö f f n e t   die  M ö g l i c h -  

ke i t ,   wie  in  Fig.  7  d a r g e s t e l l t ,   daß  der  Führungsrahmen.21  m i t  

externen  Führungsbahnen  24  verbunden  werden  kann,  wodurch  d i e  

Sch iebe l age r   mit  der  F e r t i g w i c k l u n g   IN-LINE  mit  anderen  Masch inen  

70  verbunden  werden  können.  Hierdurch   l a s sen   sich  verbundene  M a s c h i n e n -  

systeme  r e a l i s i e r e n , w e l c h e   die  heute  üb l i chen   T r a n s f e r s t r a s s e n   und 

Transpor tbänder   e n t f a l l s e n   l a s sen   k ö n n e n .  

In  großem  Umfange  werden  F e r t i g r o l l e n   s t i r s e i t i g   l iegend  auf  P a l e t t e n  

verpackt .   Heute  bekannte   Lösungen  führen  die  aus  dem  Aufwickler   kom- 

menden,  waagerecht   l i egenden   F e r t i g r o l l e n   über  Transpor tbänder   Vor-  



r i c h t u n g e n   zu,  damit  die  F e r t i g r o l l e   v e r t i k a l   a u f g e r i c h t e t   werden 

kann.  Diese  Lösungen  sind  k o s t e n t r ä c h t i g   und  p l a t z r a u b e n d .   Die 

v o r g e s c h l a g e n e   Erf indung  will  auch  diese  Mängel  b e s e i t i g e n   und 

gee igne t e   Lösungen  anb ie t en .   In  Figur  8  i s t   d a r g e s t e l l t ,   daß  d i e  

im  S c h i e b e l a g e r   20  ge füh r t en   Wickelwellen  10  in  einem  Drehpunkt  

32  schwenkbar  g e l a g e r t   sein  können.  Hierdurch   kann  die  F e r t i g r o l l e  

12  aus  der  Waagerechten  in  die  v e r t i k a l e   Lage  ve rb rach t   werden.  

Durch  Führung  des  S c h i e b e l a g e r s   20  in  P f e i l r i c h t u n g ,   somit  i n  

Richtung  von  B  nach  Pos.  C,  wobei  die  Führungsbahn  in  diesem  F a l l  

s enk rech t   angeordnet   sein  muß,  kann  die  Wickelwel le   10  aus  d e r  

f e r t i g e n   Rolle  12  herausgezogen   werden,  während  die  F e r t i g r o l l e   12 

auf  der  P a l e t t e   13  s t i r n s e i t i g   a u f l i e g t ,   ohne  das  wei te re   H i l f s -  

m i t t e l   b e n ö t i g t   werden .  

Zum  Aufwickeln  von  Ma te r i a lbahnen   oder  dgl.   b e f i n d e t   sich  in  Pos .  

A  eine  Wickelwel le   10,  welche  in  d ie se r   P o s i t i o n   A  auf  e iner   S e i t e  

mit  einem  S c h i e b e l a g e r   20  und  auf  der  anderen  Se i t e   mit  einem  a x i a l  

bewegl ichen   Z e n t r i e r l a g e r   30  gemäß  Figur  8  g e l a g e r t   i s t .   Der  A n t r i e b  

e r f o l g t   b e i s p i e l s w e i s e   über  eine  Riemenscheibe  17,  welche  einen  Riemen 

18  z e i t w e i l i g   in  E i n g r i f f   hat  gemäß  Fig.  9 

In  der  Führungsbahn  B-C  b e f i n d e t   sich  in  e ine r   Pos.  B 1 nach  Fig.  15 

die  F e r t i g r o l l e   12,  welche  l ä n g s s e i t i g   vom  Transpor tband   15  g e -  

s t ü t z t   i s t .   In  Pos.  D  b e f i n d e t   s ich  .e in   S c h i e b e l a g e r   20  mit  W i c k e l w e l l e  

10,  auf  welcher   bei  Bedarf  eine  Hülse  14  schon  a u f g e s t e c k t   i s t .   Nach 

F e r t i g s t e l l u n g   e iner   Rolle  12  wird  das  Z e n t r i e r l a g e r   30  axia l   aus  d e r  

Wickelwel le   10  he rausgezogen ,   wodurch  die  Wickelwel le   10  am  f r e i e n  

Ende  durch  die  Geradführung  31  geha l t en   wird,  wie  in  Fig.  8  und  F i g .  

14  d a r g e s t e l l t .   Nachdem  das  Z e n t r i e r l a g e r   30  die  Wickelwelle  n i c h t  



mehr  z e n t r i e r t ,   wird  d i e . F e r t i g r o l l e   12  in  der  Führungsbahn  A-B 

verschoben, .   wie  in  Fig.  14  d a r g e s t e l l t .   Die  Führung  der  W i c k e l -  

welle  e r f o l g t   über  Sch i ebe l age r   20  und  Geradführung  31.  Die  F e r t i g -  

r o l l e  1 2   wird  gerade  soviel   verschoben,   daß  die  neue  W i c k e l w e l l e  

10  aus  Pos.  D  in  Pos.  A  ge füh r t   werden  kann.  In  Pos.  A  wird  d i e  

neue  Wicke lwel le   mit  dem  Z e n t r i e r l a g e r   30  am  f r e i e n   Ende  g e l a g e r t  

und  d ie   Ma te r i a lbahn   manuell  oder  automat isch  quer  g e t r e n n t .   Nach  Be- 

f e s t i g u n g   der  Mate r ia lbahn   an  der  Hülse  14  beginnt   in  Pos.  A  s o f o r t  

eine  neue  Wicklung  11.  Die  F e r t i g r o l l e   12  wird  nach  Pos.  B  v e r b r a c h t .  

Dort  wird  das  l ä n g s s e i t i g   unter   der  F e r t i g r o l l e   12  angeo rdne te   T rans -  

por tband  15  aus  der  Ruhepos i t ion   T  in  die  A b s c h i e b e p o s i t i o n   H  gehoben,  

wobei  die  F e r t i g r o l l e   12  mit  gehoben  und  l ä n g s s e i t i g   g e t r a g e n   w i r d .  

Das  S c h i e b e l a g e r   20  kommt  h i e r d u r c h   gemäß  Fig.  15  in  Pos.  B1,  wobei 

das  f r e i e   Ende  der  Wickelwelle   10  n icht   mehr  von  der  Geradführung  31 

geha l t en   werden  b raucht ,   sodaß  die  Geradführung  31  von  Pos.  G  nach  

Pos.  G  1  g e f ü h r t   und  damit  die  F e r t i g r o l l e   von  der  Wicke lwe l le   10 

abgeschoben  werden  kann.  In  Pos.  C  kann  während  d i e s e r   O p e r a t i o n e n  

eine  neue  Hülse  14  auf  die  Wickelwel le   10  aufgezogen  werden  und  das  

S c h i e b e l a g e r   20  nach  Pos.  D  g e f ü h r t   werden.  Wie  in  Fig.   14  e r k e n n t l i c h  

i s t ,   i s t   der  Wicke lwe l l enabs t and   =  ( F e r t i g r o l l e n   +  H ü l s e n d u r c h m e s s e r )  

:  2,  was  die  f r e i e n   Bahnhängen  auf  ein  Minimum  r e d u z i e r t .   Durch  ge -  

e igne te   Z u s a t z e i n r i c h t u n g e n -   wie  in  Fig,  16  d a r g e s t e l l t -   i s t   zudem 

g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  unabhängig  vom  F e r t i g r o l l e n d u r c h m e s s e r   12  die  f r e i e  

Länge  der  Ma te r i a lbahn   9  d i r e k t   und  g l e i c h z e i t i g   an  die  neue  Hülse  

14  und  die  F e r t i r o l l e   12  b e f e s t i g t   w i r d .  

Hierzu  sind  an  einem  Schieber   63,  welcher  in  e i n e r   Führung  64  v e r t i k a l  



führbar  i s t ,   l ä n g s s e i t i g   Bürsten  65  b e f e s t i g t ,   welche  bei  e i n e r  

Bewegung  des  Sch i ebe r s   63  in  P f e i l r i c h t u n g   g l e i c h z e i t i g   Hülse  14 

und  F e r t i g r o l l e   12  t a n g i e r e n ,   wobei  h ierzu  die  F e r t i g r o l l e   12 

im  Führungsrahmen  21  durchmesserabhändig   geführt   werden  kann.  

Auf  dem Schieber   63  i s t   p a r a l l e l   zur  Wickelwel le   10  ein  L e i t b l e c h  

62  mon t i e r t ,   auf  welchem  m i t t e l s   einer  n icht   näher  d a r g e s t e l l t e n  

Vorr ichtung  die  M a t e r i a l b a h n   9  mit  einem  Messer  68  q u e r t r e n n t   und 

g l e i c h z e i t i g   an  beiden  S c h n i t t s e i t e n   mit  Leimdüsen  67  eine  Leimspur  

a u f g e t r a g e n   werden  k a n n .  

Durch  die  t a n g e n t i a l e   Führung  der  l ä n g s s e i t i g   angeordne ten   B ü r s t e n  

65  wird  g l e i c h z e i t i g   der  Wicklungsanfang  b e f e s t i g t   und  auch  d i e  

F e r t i g r o l l e   v e r s c h l o s s e n ,   was  durch  die  kurzen  f r e i e n   Bahnlängen 

ein  g l a t t e s   und  s a u b e r e s   Anlagen  z u l ä ß t .  

Nach  dem  Abschieben  der  F e r t i g r o l l e n   12  wird  das  zugeordnete   S c h i e b e -  

lager   20  in  Pos.  C  v e r b r a c h t .   Nach  F e r t i g s t e l l u n g   e iner   neuen  R o l l e  

in  Pos.  A  w iede rho len   s ich   diese  Bewegungsabläufe  k o n t i n u i e r l i c h ,  

wobei  zum  H e r e i n b r i n g e n   der  neuen  Wickelwelle  10  in  die  W i c k e l -  

p o s i t i o n   A der  F e r t i g w i c k e l   12  in  der  Führungsbahn  A-B  d u r c h m e s s e r a b -  

hängig  nur  sov ie l   bewegt  werden  muß,  daß  die  neue  Wickelwel le -   wie 

g e s c h i l d e r t -   g e f ü h r t   werden  kann.  

Bei  dem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   gemäß  Fig.  5  wird  in  g l e i c h e r   Weise  g e a r -  

b e i t e t ,   wobei  aber  die  F e r t i g r o l l e   12  zwischen  den  Pos.  A  und  B 

z w i s c h e n g e l a g e r t   werden  kann.  Im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   werden  in  Pos .  

B  zwei  S c h i e b e l a g e r   20  zu  einem  gemeinsamen  S c h i e b e l a g e r   19  g e k o p p e l t ,  

welches  in  den  Führungsrahmen  B-C  und  C-D  gemeinsam  geführ t   werden 

kann.  Nach  Abs t e i f en   der  F e r t i g r D l l e n   und  Zuführen  neuer  Hülsen 



wird  das  S c h i e b e l a g e r   19  in  der  Führungsbahn  C-D  wieder  g e t r e n n t .  

Diese  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   b e t r e f f e n   Auf ro l lungen ,   wo  der  F e r t i g -  

r o l l enwechse l   bei  S t i l l s t a n d   der  Ma te r i a lbahn   9  e r f o l g t ,   da  d i e  

Wickelwelle  10  nur  in  Pos.  A  b e i d s e i t i g   für  den  Wickelvorgang  f e s t  

e ingespannt   und  g e l a g e r t   i s t .  

Die  Ausführungen  gemäß  den  Fig.  11  und  12  zeigen  A u s f ü h r u n g s m ö g l i c h -  

ke i ten   des  E r f indungsgedanken ,   wo  der  F e r t i g r o l l e n w e c h s e l   bei  kon -  

t i n u i e r l i c h   d u r c h l a u f e n d e r   Materialbahn  9  e r f o l g t .   Wobei  es  b e s o n d e r s  

auf  g e r i n g s t e   Längenänderungen  der  Ma te r i a lbahn   ankommt.  Hierzu  i s t  

der  Führungsrahmen  21  v o r t e i l h a f t   in  g e n e i g t e r   Form  a u s g e f ü h r t .   Die  

Wickelwelle   10  wird  h i e r b e i   in  der  Pos.  A  n ich t   durch  ein  s t a t i o n ä r e s  

Lager  am  f r e i e n   Ende  g e l a g e r t ,   sondern  i s t   auch  am  f re ien   Ende  d e r  

Wickelwelle   ein  w e i t e r e r   Fühungs rahmen   angeo rdne t ,   in  welchem  e b e n -  

f a l l s   S c h i e b e l a g e r   ge führ t   werden  können,  welche  wiederum  a x i a l  

bewegliche  Z e n t r i e r l a g e r   30  zur  Lagerung  der  Wickelwellen  am  f r e i e n  

Ende  t r agen .   In  Figur  3  i s t   d i e s e r   w e i t e r e   Führungsrahmen  21  L  d a r g e -  

s t e l l t .   Figur  9  z e i g t   einen  S c h n i t t   durch  die  Führungsrahmen  21  R 

und  21  L  mit  den  zugeordne ten   S c h i e b e l a g e r n   20  R und  20  L.  Während 

des  Aufwickelns   wird  die  Wicklung  12  über  die  Sch i ebe l age r   p a r a l l e l  

zur  Abschlagwalze  60  verschoben.   Zum  Ze i t punk t   der  M a t e r i a l t r e n n u n g  

und  Übernahme  der  Mate r i a lbahn   9  durch  eine  neue  Wickelwelle  10 

wird  die  f e r t i g w i c k e l n d e   Rolle  12  gemäß  Fig.  12  um  den  Betrag  d e s  

Durchmessers  der  neuen  Wickelwel le   von  der  Abschlagwalze  60  e n t f e r n t ,  

wodurch  sich  aber  nur  eine  g e r i n g f ü g i g e   M a t e r i a l b a h n - F r e i l ä n g e   e r g i b t .  

Die  neue  Wickelwel le   10  kann  dann  mit  s c h n e l l e r   Geschwindigkei t   in  d i e  



W i c k e l p o s i t i o n   zur  Mate r ia lübernahme  geführ t   werden,  wobei  d i e  

f e r t i g w i c k e l n d e   Rolle  12  e i g e n s t ä n d i g   geführ t   is t   und  die  f e r t i g -  

wickeinde  Rolle  und  die  neue  Wickelwel le   f r e i e   G e s c h w i n d i g k e i t  

haben .   Die  Mate r ia lbahn   9  wird  m i t t e l s   der  Abschlagwalze  60  q u e r -  

g e t r e n n t   und  so  der  W i c k e l p o s i t i o n   A  zuge füh r t ,   wo  über  eine  n i c h t  

näher  d a r g e s t e l l t e   S y n c h r o n i s i e r u n g   die  neue  Wickelwel le   genau 

dann  die  Abschlagwalze  60  t a n g i e r t ,   wenn  die  g e s c h n i t t e n e   M a t e r i a l -  

bahn  a n l ä u f t .   Die  Hülse  14  der  neuen  Wickelwelle   10  i s t   beleimt  und 

übernimmt  h ie rmi t   die  Ma te r i a lbahn   9,  wobei ohne  Unterbrechung  w e i t e r -  

gewicke l t   wird  und  der  M i t t e l p u n k t   der  neuen  Wicklung  sich  mit  j e d e r  

Wicklungslage  von  der  Abschlagwalze  60  e n t f e r n t .   Entsprechend  Fig.  3 

wird  das  Sch i ebe l age r   20  L  nach  Abtrennung  der  Mate r i a lbahn   und  S t i l l -  

s tand  der  Wickelwelle   10  von  der  Wickelwel le   e n t k o p p e l t ,   indem  das  

ax ia l   bewegliche  Z e n t r i e r l a g e r   30  aus  der  Wickelwel le   10  h e r a u s g e z o g e n  

wird.  Das  Sch i ebe l age r   20  L  wird  danach  e i g e n s t ä n d i g   ge führ t   und  i n  

der  Führungsbahn  D-A  wieder  mit  e ine r   Wickelwelle   gekoppe l t .   Gerade 

bei  den  Non-Stop-Wicklern   kann  gemäß  den  Fig.  11+12  die  F r e i l ä n g e  

der  Mate r i a lbahn   du rchmesse rabhäng ig   von  den  F e r t i g r o l l e n   12  g e h a l t e n  

werden,  da  die  F e r t i g w i c k e l n d e   Rolle  nur  für  den  Durchmesser  d e r  

..neuen  Wickelwelle   P la tz   s c h a f f e n   und  der  M i t t e n a b s t a n d   der  Wicke l -  

wellen  nur  ( F e r t i g r o l l e n d u r c h m e s s e r   und  H ü l s e n d u r c h m e s s e r )  :   2  zu 

sein  b raucht .   Durch  die  in  u n t e r s c h i e d l i c h e r   Größenordnung  g e h a l t e n e n  

Führungsrahmen  kann  die  Wickelwel le   10  z e i t w e i l i g   am  f r e i en   Ende  m i t  

S c h i e b e l a g e r n   p a r a l l e l   ge füh r t   werden,  z e i t w e i l i g   aber  auch  nu r  

e i n s e i t i g   g e l a g e r t   im  Führungsrahmen  21  R  ge führ t   werden .  

Alle  vorgenannten  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   zeigen  Lösungen,  wo  die  S c h i e b e -  



lager  im  U h r z e i g e r s i n n   umlaufen.  Figur  13  zeigt  eine  1  ö sung ,  

wu  die  S c h i e b e l ä g e r   enlgegen  dem  U h r z e i g e r s i n n   umlaufen .  



Fig.  1  ze ig t   eine  s e i t l i c h e   Ansicht  des  Führungsrahmens  2J  für  e i n e  

A u f r o l l u n g .  

Fig  2  zeigt  eine  s e i t l i c h e   Ansicht   eines  Führungsrahmens  2]  für  e i n e  

A b r o l l u n g .  

Fig  3  zeigt   eine  s e i t l i c h e   Ansicht   der  Vorr ich tung  als  A u f r o l l u n g  

Fig.  4  ze igt   eine  s e i t l i c h e ,   s chemat i sche   Ansicht  des  Führungsrahmens  

2]  mit  inneren  F ü h r u n g s b a h n e n .  

Fig.  5  zeigt   eine  S e i t e n a n s i c h t   der  Vorr ichtung  als  Aufrol lung  m i t  

n i c h t k o n g r u e n t e n   F ü h r u n g s b a h n e n .  

Fig.  6  ze ig t   eine  s c h e m a t i s c h e ,   s e i t l i c h e   Ansicht  von  zwei  ü b e r e i n -  

ander  angeordneten   Führungsbahnen  mit  e iner   V e r b i n d u n g s f ü h r u n g .  

Fig.  7  ze ig t   eine  S e i t e n a n s i c h t   der  Vorr ichtung  als  Aufrol lung  m i t  

ex ternen   F ü h r u n g s b a h n e n .  

Fig.  8  ze ig t   eine  V o r d e r a n s i c h t   der  Vorr ich tung  als  A u f r o l l u n g  m i t  

waagerechten  und  s e n k r e c h t e n   Wickelwellen  10.  

Fig.  9  ze ig t   eine  V o r d e r a n s i c h t   der  Vorr ichtung  im  Schn i t t   mit  doppe l t em 

Führungsrahmen.  

Fig .10  ze ig t   eine  s e i t l i c h e ,   s chemat i sche   Ansicht  des  Führungsrahmens  m i t  

kons t an t e r   A b t r a n s p o r t e b e n e .  

Fig. 11  zeigt  eine  s chema t i s che   S e i t e n a n s i c h t   der  Vorr ichtung  alsAufwickler.500 



Fig.  12  d t o .  

Fig.  13  zeigt   eine  schemat i sche   S e i t e n a n s i c h t  d e s   Führungsrahmens  

mit  v e r t i k a l e r   L ä n g s s c h n e i d e r - A n o r d n u n g .  

Fig.  14  ze ig t   eine  s e i t l i c h e   Ansicht  der  Vor r i ch tung   als  A u f r o l l u n g  

Fig.  15  d t o .  

Fig.  16  ze ig t   eine  schemat i sche   D a r s t e l l u n g   e ines   A b s c h n i t t e s   d e s  

Führungsrahmens  21  mit  Z u s a t z e i n r i c h t u n g e n .  

Folgende  Vor r ich tungsmerkmale   sind  nachfo lgend   wie  f o lg t   b e z i f f e r t  

worden:  

1  Masch inens tuh lung   r e c h t s  

2  innere   S tuhlung  r e c h t s  

3  Masch inens tuh lung   l i n k s  

4  Brücke  zur  Verbindung  von  S t u h l u n g  1 + 2  

9  M a t e r i a l b a h n  

9a  M a t e r i a l b a h n s t r e i f e n  

9 b   d t o .  

10  W i c k e l w e l l e  

11  au fwicke lnde   R o l l e  

12  F e r t i g r o l l e  

13  P a l e t t e  

14  Hülse  

15  A b t r a n s p o r t b a n d  



17  A n t r i e b s s c h e i h e   für  W i c k e l r o l l e  

18  A n t r i e b s r i e m e n  

19  Sch iebe lage r   g e k o p p e l t  

20  Sch iebe l age r   a l l g e m e i n  

20R  Sch iebe l age r   r e c h t s  

20L  Sch i ebe l age r   l i n k s  

21  Führungsrahmen  a l l g e m e i n  

21R  Führungsrahmen  r e c h t s  

21L  Führungsrahmen  l i n k s  

22  V e r b i n d u n g s f ü h r u n g  

24  Führungsbahn  w a a g e r e c h t  

25  Führungsbahn  s e n k r e c h t  

28  S c h n i t t p u n k t   F ü h r u n g s b a h n  

30  Z e n t r i e r l a g e r  

31  Geradführung  für  W i c k e l w e l l e  

32  Schwenklager  W i c k e l w e l l e  

50  Umlenkwalze 

51  U n t e r m e s s e r w a l z e  

52  Obermesse rwa lze  

53  B r e i t s t r e c k w a l z e  

54  Kon tak twa lze  

55  S c h n e i d e s t a t i o n  

60  Abschlagtrommel 



62  L e i t b l e c h  

63  S c h i e b e r  

64  S c h i e b e r f ü h r u n g  

65  B ü r s t e n  

67  Leimdüsen 

68  Q u e r s c h n e i d e m e s s e r  

70  ex te rne   Maschine 



1)  Vor r i ch tung   zum  Ab-  oder  Auf ro l l en   von  Papier ,   Fo l ien ,   T e x t i -  

l ien   oder  ä h n l i c h e r ,   bahn-  o d e r . b a n d f ö r m i g e r   M a t e r i a l i e n   da-  

durch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

d a ß  e i n e   b e l i e b i g e   Anzahl  von  Wickelwel len  10,  die  j ewe i l s   f ü r  

s ich  in  e i n e m  S c h i e b e l a g e r   20  e i n s e i t i g   drehbar  g e l a g e r t   und 

a n t r e i b b a r   s ind,   und  d iese   S c h i e b e l a g e r   20  in  einem  Füh rungs -  

rahmen  21  e inze ln   bewegl ich  ge füh r t   werden  können,  wodurch  d i e  

Wickelwel len   in  be l i eb igem  Abstand  zueinander   ge führ t   und  p o s i -  

t i o n i e r t   werden  können,  wobei  die  Wickelwellen  10  in  der  Wicke l -  

p o s i t i o n   A  durch  ein  s t a t i o n ä r e s   Lager  b e i d s e i t i g   g e l a g e r t   s i n d ,  

und  die  F ü h r u n g s r i c h t u n g   der  S c h i e b e l a g e r   20  umkehrbar  und  r e -  

v e r s i e r b a r   i s t   und  die  Dreh r i ch tung   der  Wickelwellen  10  b e l i e b i g  

sein  kann,  so  daß  sich  b e l i e b i g e   Bewegungsabläufe  in  b e l i e b i g e n ,  

n ich t   synchronen  Z e i t a b l ä u f e n   e rmögl ichen  l a s s e n .  

2)  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Führungsrahmen  21  aus  4  Führungsbahnen  g e b i l d e t   i s t ,   wovon 

j e w e i l s  z w e i   p a r a l l e l   angeordne t   und  kongruent  sind  und  die  S c h n i t t -  

punkte  der  Führungsbahnen  den  Führungsrahmen  21  b i l d e n .  

3)  Vor r i ch tung   nach  den  Ansprüchen  1  +  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  nebene inander   ein  Führungsrahmen  21R  und  ein  Führungsrahmen 

21L  angeordnet   sein  kann,  wodurch  die  Wickelwellen  10  z e i t w e i -  

lig  im  Sch iebe lage r   21R  e i n s e i t i g   und  mit  dem  Sch iebe lage r   20  L 



b e i d s e i t i g   ge l age r t   und  qeführ t   werden  können,  und  die  S c h i e b e -  

lager  201  axia l   bewegl iche   Z e n t r i e r l a g e r   30  t ragen ,   w e l c h e '  

z e i t w e i l i g   die  Wickelwel le   10  am  f r e i e n   Ende  l agern ,   und  d e r  

Führungsrahmen  21L  so  a u s g e b i l d e t   i s t ,   daß  das  Sch iebe lager   21L 

dem  f r e i en   Ende  der  Wickelwelle   e n t f e r n t   und  wieder  z u g e f ü h r t  

werden  kann  und  b e l i e b i g e   Wickelwel len  l agern   kann .  

4)  Vorr ich tung   nach  den  Ansprüchen  1  -  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Wickelwel len   10  im  Führungsrahmen  21  z e i t w e i s e   g l e i c h -  

z e i t i g ,   aber  mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Geschwind igke i t en   g e f ü h r t  

werden  können .  

5)  Vorr ich tung  nach  den  Ansprüchen  1  -  4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  mit  dem  Führungsrahmen  21  we i te re   Führungsbahnen  24  und  25 

verbunden  sein  können,  wobei  j ewe i l s   die  s enk rech t en   und  d i e  

waagerechten  Führungsbahnen  p a r a l l e l   angeordne t   sind  und  i n n e r -  

halb  und/oder   außerha lb   des  Führungsrahmens  21  angeordnet   s e i n  

können,  wobei  die  Verbindung  mit  dem  Führungsrahmen  21  e i n s e i t i g  

oder  b e i d s e i t i g   sein  kann .  

6)  Vorr ichtung  nach  den  Ansprüchen  1  -  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  F l ä c h e n i n h a l t   p a r a l l e l e r   Führungsbahnen  ungle ich  s e i n  

kann  und  der  F l ä c h e n i n h a l t   der  einen  Führungsbahn  ein  D o p p e l t e s  

oder  Mehrfaches  der  anderen  Führungsbahn  sein  kann.  



7  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  -  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  eine  Führungsbahn  waagerecht   oder  b e l i e b i g   schräg  a n g e -  

ordnet   sein  kann .  

8)  Vor r ich tung   nach  Anspruch  1  -  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Führungsrahmen  21  an  b e l i e b i g e n   S t e l l e n   offene  oder  v e r -  

s c h l i e ß b a r e   Öffnungen  a u f w e i s t ,   wodurch  die  Wickelwel len   10  m i t  

den  S c h i e b e l a g e r n   aus  dem  Führungsrahmen  h e r a u s g e f ü h r t   und  an 

b e l i e b i g e r   S t e l l e   wieder  zuge führ t   werden  können  und  mit  a n d e r e n ,  

ex t e rnen   Führungssys temen  d i r e k t   verbunden  werden  können.  

9)  Vor r i ch tung   nach  Anspruch  1  -  8 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Führungsrahmen  b e l i e b i g   neben-  oder  übe re inande r   a n g e -  

ordnet   sein  kann,  wobei  die  Führungsrahmen  über  V e r b i n d u n g s -  

führungen  2 2  m i t e i n a n d e r   verbunden  sein  können .  

10 )Vor r i ch tung   nach  den  Ansprüchen  1  -  9 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  b e l i e b i g e   S c h i e b e l a g e r   20  mit  den  Wickelwel len  10  in  Füh rungs -  

bahnen  24  oder  25  p o s i t i o n i e r t   werden  können,  während  andere  S c h i e b e -  

lager  20  im  Führungsrahmen  2J  umlaufen  können,  wobei  die  p o s i t i o n i e r t e n  

mit  den  umlaufenden  S c h i e b e l a g e r n   20  mit  Wickelwel len  10  b e l i e b i g  

a u s g e t a u s c h t   oder  vermischt   werden  können.  

11)Vorr ich tung   nach  Anspruch 1  -  1 0  ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  



daß  die  e i n z e l n e n  b e w e g l i c h   g e f ü h r t e n   S r h i e b e l a g e r   20  m i t -  

einander  zu  einem  verbundenen  S c h i e b e l a g e r   19  g e k o p p e l t  

werden  können,  wobei  die  Anzahl  der  Sch i ebe l age r   20  b e l i e b i g  

ist   und  die  gekoppe l t en   S c h i e b e l a g e r   19  im  Führungsrahmen  i n  

b e l i e b i g e r   Richtung  ge füh r t   und  p o s i t i o n i e r t   werden  können .  

12)  Vorr ichtung  nach  den  Ansprüchen  1  -   11, 

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Wickelwel len  10  schwenkbar  g e l a g e r t   sein  können  und 

z e i t w e i l i g   im  Führungsrahmen  21  oder  in  Führungsbahnen  24 

und  25  h o r i z o n t a l   und  v e r t i k a l   g e f ü h r t   werden  können.  

13)  Vorrichtung  nach  e ine r   der  vorhergehenden  Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Transpor tband   15  während  des  Abschiebens  der  F e r t i g -  

ro l l en   12  von  der  Wickelwel le   10  eine  kons tan te   Höhe  H  e innimmt 

wobei  die  S c h i e b e l a g e r   20  mit  den  Wickelwellen  10  e n t s p r e c h e n d  

den  F e r t i g r o l l e n d u r c h m e s s e r n   12  b e l i e b i g e   Pos.  Bl-B3  in  e i n e r  

Führungsbahn  des  Führungsrahmens  21  e innehmen.  

14)  Vorr ichtung  nach  e ine r   der  vorhergehenden   Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Wickelwellen  10  in  Pos.  A  m i t t e l s   e iner   s t a t i o n ä r   ange-  

ordneten  Z e n t r i e r s p i t z e   30  b e i d s e i t i g   g e l a g e r t   s i n d .  

15)  Vorrichtung  nach  e iner   der  vorhergehenden  Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Wickelwel len  10  am  f r e i en   Ende  während  des  V e r s c h i e b e n s  

von  der  l'os,  A  in  die  Pos.  B  des  Führungsrahmens  21  mit  e i n e r  



Geradfutirung  51 gest  üt  zt  werden,  wobei  diese  Geradführung  31  b e -  

wegl ich  zwischen  den  P o s i t i o n e n   G  +  G  1  angeordnet   i s t   und  be i  

mehrfachen  Führungsrahmen  21  auch  mehrfach  angeordne t   werden  kann.  

16)  Vor r i ch tung   nach  e iner   der  vorhergehenden  Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  eine  Wickelwelle   10  im  Führungsrahmen  21  f i x i e r t   werden  kann 

und  eine  andere  Wickelwel le   10  bei  l au fender   Ma te r i a lbahn   9  d i e s e r  

f ixen  P o s i t i o n   e n t f e r n t   und  wieder  zugeführ t   werden  kann .  

17)  Vor r i ch tung   nach  e iner   der  vorhergehenden  Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  eine  Wickelwelle   10  während  des  Auf ro l l ens   im  Führungsrahmens  

21  k o n t i n u i e r l i c h   den  Achsabstand  zur  Abschlagwalze  60  v e r g r ö ß e r t ,  

wobei  der  Führungsrahmen  21  e i n s e i t i g   oder  b e i d s e i t i g   a n g e o r d n e t  

sein  kann .  

18)  Vor r i ch tung   nach  e iner   der  vorhergehenden  Ansprüche ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  an  einem  Schieber   63  f i x i e r t e n   Bürsten  65  durch  V e r s c h i e -  

bung  in  P f e i l r i c h t u n g   sowohl  die  Hülse  14  als  auch  die  F e r t i g r o l l e  

12  t a n g i e r e n ,   wobei  die  F e r t i g r o l l e   12  im  Führungsrahmen  21  m i t t e l s  

der  Sch i ebe l age r   20  so  geführ t   i s t ,   daß  eine  kons tan te   D i s t a n z  

zwischen  der  Hülse  14  und  dem  Außendurchmesser  der  F e r t i g r o l l e   12 

auch  bei  u n t e r s c h i e d l i c h e n   F e r t i g r o l l e n d u r c h m e s s e r n   g e w ä h r l e i s t e t  

i s t .  






























	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

