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€D Bei einer Vorrichtung zum Aufbringen von Etiketten auf
runde Gefdsse bekannter Bauart ist die Etikettenentnahme-
und Ubertragungsrolle an ihrem Umfang mit einem bewegli-
chen Segment flir die Beleimung des Etikettenanfanges und an
einem festen Segment flr die Beleimung des Etikettenendes
versehen. Dabei erfolgt die Steuerung der Bewegung des
beweglichen Segments zur Entnahme und Weitergabe des Eti-
ketts mittels einer nockenférmigen Steuerungsnut und einer
mit dem beweglichen Segment Gber ein Hebelgesténge ver-
bundenen Nockenrolle.

Vorrichtung zum Aufbringen von Etiketten auf runde Gefésse.
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Vorrichtung zurr Aufbringen von Etiketten

auf runde Geféfie

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen
von Etiketten auf runde Gefédfle entsprechend dem Gattungsbegriff

des Hauptanspruchs.

Derartige Vorrichtungen sind beispielsweise aus der DE-AS 22 03 996
bekannt. Zum Aufbringen der Etiketten sind aus Griinden der Leim-

ersparnis bereits verschiedene Vorschldge gemacht worden, um eine
Vollbeleimung der Etiketten tiberfliissig zu machen. Am bekanntesten

ist die Beleimung in Streifenform.

Man hat aber auch schon versucht, insbesondere bei Rundumetiketten,
nur den Etikettenanfang und das Etikettenende zu beleimen. Dies

hat jedoch konstruktive Schwierigkeiten mit sich gebracht.

Ein Versuch, in gewohnter Weise Kaltleim zu verwenden und zu

diesem Zweck den Etikettenkasten derart an der Leimwalze vorbei-

-92.
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schwingen zu lassen, dafl teils der Etikettenanfang, teils das Etiket-
tenende mit Leim versehen wurde, ist daran gescheitert, daf die
schwingenden Massen bei groflen Stlickzahlen sich nicht beherrschen

lieBlen.

Man ist dann dazu libergegangen, bei stillstehendem Etikettenkasten
fiir den Etikettenanfang und das Etikettenende je ein Heiflklebeaggre-
gat zu verwenden, wobei die Dosen oder Gliser am Etikettenkasten
vorbeilaufen und auf diese Weise mit Etiketten versehen werden.
Ganz abgesehen davon, dafl HeiBlkleber sehr viel teurer sind als
Kaltleim und daf die zugehorigen Aggregate konstruktiv aufwendig
sind, hat sich auch diese Art der Etikettenaufbringung bei hohen

Stlickzahlen nicht bewihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Etikettiermaschine
flir Rundumetikettierung mit Anfang- und Endbeleimung fiir runde

Gefédfle, beispielsweise Dosen und Glédser, zu schaffen, bei welcher
die Vorder- und Endbeleimung mit einem Kaltleimwerk mdglich ist

und hohe Stiickzahlen erreicht werden kdnnen.

Diese Aufgabe wird bei einer Etikettiervorrichtung der eingangs er-
wéhnten Art erfindungsgemif mit den im kennzeichnenden Teil des

Hauptanspruchs angegebenen Mitteln erreicht.
Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen angegeben.
Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der Zeichnung darge-

stellten Ausfithrungsbeispiels des Erfindungsgegenstandes néher

erldute rt.
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Es zeigen
Fig, eine schematische Draufsicht auf eine Etikettiervorrichtung,
Fig. eine Draufsicht auf die Anlegertrommel der Etikettiervor-
5 richtung in einer ersten Stellung A,
Fig. eine Draufsicht auf die Anlegertrommel der Etikettiervor-
richtung in einer zweiten Stellung B,
Fig. eine Draufsicht auf die Anlegertrommel der Etikettiervor-
richtung in einer dritten Stellung C,
10 Fig. eine Draufsicht auf die Anlegertrommel der Etikettiervor-
richtung in einer vierten Stellung D,
Fig. eine Draufsicht auf die Anlegertrommel der Etikettiervor-
richtung in einer filinften Stellung E,
Fig, eine Draufsicht auf die Anlegertrommel der Etikettiervor-
15 richtung in einer sechsten Stellung F,
Fig. einen schemati schen Teilschnitt durch Anlegertrommel und
Leimwerk,
Fig. eine schematische Draufsicht auf einen Teil der Fig. 8.
20 Wie Fig. 1 erkennen 148t, werden runde Gefdfle 10, z.B. Dosen oder

25

Gléser, die mit einem Rundumetikett versehen werden sollen, auf

einem fiir die Zu- und Abfuhr der Gefifle bestimmien Forderband 11

in Pfeilrichtung durch die Etikettiervorrichtung gefiihrt, wobei sie

mittels einer Vereinzelungsschnecke 12 vor dem Eintritt in den

eigentlichen Arbeitsbereich auf den erforderlichen gegenseitigen Ab-

stand getrennt werden, um anschlieflend zwischen einem Antriebs-

riemen 13 und einer beispielsweise aus Schaumgummi bestehenden

Wirkfldche 14 abrollend hindurchbewegt zu werden, Die Wirkfldche

14 befindet sich an einer Gegenhaltevorrichtung 15, die sich mittels

_4-
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einer Verstelleinrichtung 16 entsprechend dem Durchmesser der zu
etikettierenden Gefde hinsichtlich ihres Abstandes von dem Riemen 13

einstellen und festlegen 1483t.

Die Etiketten 17 sind in einem Etikettenkasten 18 gestapelt, werden
mittels einer Etikettenentnahme- und Ubertragungstrommel 20 von an
einem Leimwerk 19 beleimten Trommelsegmenten 21 und 22 zu einem
Abstreifer 23’ , der in der N&he einer Umkehrrolle 23 des Antriebsrie-
mens 13 angeordnet ist, verbracht und von dem Antriebsriemen 13 ge-
gen die Gefdfle 10 gedriickt. Die Geféfle drehen sich zwischen Riemen 13
und Gegenfldche 14, 15, so dafl bei einer vollen Drehung eines Geféifles
das Etikett rundherum aufgebracht ist., Das Leimwerk 19 hat einen
Flaschenfiihler 24, Gegeniiber der Vereinzelungsschnecke 12 befindet
sich eine Sicherheitsklappe 25. Ein Stopper 26 dient gegebenenfalls

zum sofortigen Auflerbetriebsetzen der Anlage.

In Fig. 1 sind je zwei Segmente 21 und 22 dargestellt, so daB bei einer
Umdrehung der Trommel 20 zwei Gefdfle mit Etiketten versehen werden
kdnnen. Dadurch kommt man bei 250 Umdrehungen pro Minute auf eine

Leistung von 30. 000 Stiick pro Stunde.

Die Segmente 21 dienen zur Vorderbeleimung, die Segmente 22 zur End-
beleimung von Rundumetiketten. Dazu werden die Segmente 21 und 22
am Leimwerk 19 in an sich bekannter Weise mit Kaltleim bestrichen,
wobei das bewegliche Segment 21 unter dem Einflul der Steuerkurve 30
nacheinander verschiedene Phasen durchlduft und dabei verschiedene
Arbeitsstellungen A bis F durchléuft, die im einzelnen in Fig. 2 bis 7

dargestellt sind.

In Fig. 2 (Stellung A) bewirkt die Kurvenfiihrung iiber einen Nocken 35
einen Vorwirtsschwenk des Segments 21 auf das Vorderende des Eti-

ketts 17 zu.
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In Fig. 3 (Stellung B) erkennt man, wie das gegeniiber dem Vorder-
ende des Etiketts angekommene Segment an den Etikettenstapel
herangefiihrt ist, und zwar wieder unter dem Einflufl der Steuer-
kurve 30 und des Hebelgestidnges 32, 33, 34, dessen innere Dreh-

punkte 39 und 40 auf einem Teilkreis verbleiben.

In Fig. 4 (Stellung C) ist das Segment in den Etikettenstapel ein-
gedriickt,

In Fig. 5 (Stellung D) bewirkt der Gegennocken 36 in der Steuer-
kurve, daf} das Segment 21 sich nicht nur mit dem Etikett 17 ab-
zuheben beginnt, sondern gleichzeitig auch eine kurze Riickwéirts-
bewegung ausfithrt, um iiber die Nase 37 am Etikettenkasten 18 hin-

weggleiten zu kdnnen,

In Fig. 6 (Stellung E) ist die Grundstellung des Segments 21 er-
reicht, das sich wieder vorwérts bewegt und das Etikett 17 iber

den Umfang der Anlegertrommel 20 mitnimmt,

In Fig. 7 (Stellung F') schlieBllich ist das Segment 21 mit dem be-
leimten Vorderende des Etiketts 17, das den vom Leimwerk 19 auf
das Segment aufgegebenen Leim nun an das Etikett abgegeben hat,
an einem Abstreifer 23" angelangt, wo das Etikett zwischen einen
um eine Umlenkrolle 23 laufenden Antriebsriemen 13 und ein GefiR

10 gebracht wird.

Das Gefidfl 10 rollt zwischen Antriebsriemen 13 und Gegenfldche
14 ab, wobei es vom Etikett 17 umschlungen wird. Inzwischen ist

das feste Segment 22 gegeniiber dem Etikettenende angelangt, um

-6-
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es anschlieflend zwischen der Anlegertrommel 20 und einer Andruck-
rolle 29 zu beleimen und bis zum Abstreifer 23’ mitzunehmen, wo

das Etikettenende ebenso wie vorher das Vorderende auf das Gefaf

gelangt.

In Fig. 8 und 9 sind konstruktive Einzelheiten des beweglichen Seg-
ments 21 und des Hebelgestdnges 32, 33, 34 mit den Gelenkpunkten
39 und 40 sowie ihre Bezugslage zur Anlegertrommel 20 und zum
Leimwerk 19 angedeutet, die natiirlich entsprechend den Gegebenhei-
ten auch anders ausgestaltet werden kdénnen, ohne aus dem Rahmen

der Erfindung zu fallen.,

Die Vorteile einer erfindungsgeméfBen Etikettiermaschine fiir Rund-
umetiketten mit Anfangs- und Endbeleimung von Dosen und Glédsern

sind vor allem folgende:

- Die Vorder- und Endbeleimung erfolgt mit einem Kaltleim-
werk 19 statt mit aufwendigen Heilklebeaggregaten.

- Es wird eine Leimersparnis von 85% bis 90% gegentiiber
Streifen- oder Vollbeleimung erreicht,

- Die Gefdfle 10 werden stehend geradlinig durch die Maschine
gefiihrt, daher ein geringer Raumbedarf und einfacher Ma-
schinenaufbau.

- Es geniigen einfache Ubertragungselemente vom Etiketten-
kasten 18 zum Gefd 10; daher nicht nur geringes Trégheits-
moment, sondern auch schnelle Umstellung auf verschiedene
Etikettenformate.

- Es ist eine waagerechte und senkrechte Signierung auf der
Etikettenvorderseite am Anleger 20 mittels Dateur 28 od.

dgl. moglich,
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Es kann am Anleger 20 auch ein Codeleser 27 angebracht
werden.

Der stillstehende Etikettenkasten 18 vermeidet schwingende
Masse und ermoglicht leichtes Einlegen von langen Etiketten
wihrend des Betriebs.

Die GefiBe 10 werden wahrend des gesamten Etikettiervor-

ganges gehalten und gefiihrt,
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Patentanspriiche

1-

Vorrichtung zum Aufbringen von Etiketten auf runde Gefédfle (10)
mit einem zur Zu- und Abfuhr der Geféfle dienenden Forder-
band (11), einer Vereinzelungsschnecke (12) fir die GeféRe auf
dem Forderband, einem Antriebsriemen (13) und einer Gegen-
druckfliche (14), einem Etikettenkasten (18), einem Leimwerk
(19), einer Entnahme- und Ubertragungstrommel (20) mit der
die Etiketten (17) dem Kasten entnommen und iike rtragen wer-
den, wobei die Etiketten an die zwischen Antriebsriemen und
Gegendruckfldche abrollenden Gefédfle aufgebracht werden,
dadurch gekennzeichnet, daB die Entnahme- und Uber-
tragungstrommel (20) an ihrem Umfang mit mindestens je
einem beweglichen Segment (21) fiir die Beleimung und Mitnahme
des Anfangs eines Rundumetiketts (17) und mindestens je einem
festen Segment (22) fiir die Beleimung des Etikettenendes ver-
sehen ist, wobei zur Steuerung der Bewegung des beweglichen
Segments eine nockenférmige Steuernut (30) mit einer Nocken-

rolle (31) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl am Umfang der Entnahme- und Ubertragungstrommel (20)
zwei bewegliche Segmente (21) und gleichviel feste Segmente
(22) vorgesehen sind, die gegeneinander jeweils um 180°

versetzi sind,
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB n bewegliche Segmente (21) und n {feste Segmente (22)
vorgesehen sind, die gegeneinander jeweils um 360° : n

versetzt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB bei Etiketten mit einer Lénge gleich
oder kiirzer der Linge des beweglichen Segments (21) das
bewegliche Segment unter Weglassen fester Segmente unmittel -

bar Zonen fir Anfangs- und Endbeleimung aufweist,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichmret, dafl die Nockenrolle (31) durch ein Hebel-
gestdnge (32, 33, 34) mit dem beweglichen Segment (21) ver-

bunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daf zur Steuerung der einzelnen Phasen
des Segments (21) ein Winkelhebel (33) vorgesehen ist, dessen
Drehpunkt (39) ebenso wie der Drehpunkt (40) eines Verbin-
dungsstiickes (32) auf einem Teilkreis (38) angeordnet ist

oder der Teilkreis (38) fiir das Verbindungsstiick (32) im Durch-
messer bis maximal das Zweifache des Durchmessers der
Nockenrolle (31) den Teilkreis fiir den Winkelhebel (33) nicht

iiber- oder unterschreitet,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, dall unter dem Einflufl der Nockenrolle

-10-
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das bewegliche Segment (21) bei stetig drehender Trommel (20)
nach dem Abgeben des Etiketts (17) an einen Abstreifer (23°)

an dem Leimwerk (19) erneut Leim aufnimmt, gegeniiber dem
Vorderende des Etiketts (17) anh&lt, sich auf den Etikettenkasten
(18) zu bewegt, in den Etikettenstapel eindriickt, unter Mitnahme
des Etikettenanfangs eine kurze Riickwérts- und Abhebebewegung
vollfihrt, sich unter Mitnahme des Etiketts vorwéirts bewegt und
das Etiketit am Abstreifer abgibt, wihrend das mit Leim versehene
feste Segment (22) das Hinterende des Etiketts beim Vorbeistreifen

an einer Gegenwalze (29) beleimt,
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