145 705 B1

EP

Europédisches Patentamt

o> European Patent Office @) Verbffentlichungsnummer: 0145705
Office européen des brevets B1
® EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT
@ Verdffentlichungstag der Patentschrift: & mntc«BO1F 1/00,B01F 7/18,
27.09.89 BO1F 5/10,B01F 15/06

@ Anmeldenummer: 84890234.2

@ Anmeidetag: 03.12.84

@ Aufbereltungsaniage zur Herstellung von Sole.

@ Prioritat: 05.12.83 AT 4233/83 @ Patentinhaber: Kahlbacher, Anton, Aschbachstrasse 8,
05.12.83 AT 4234/83 A-6370 Kitzbiihel (AT)
@ Verbdffentlichungstag der Anmeldung: (@ Erfinder: Kahlbacher, Anton, Aschbachstrasse 8,
19.06.85 Patentblatt 85/25 A-6370 Kitzbiihel (AT)

@ Bekanntmachung des Hinweises auf die Patenterteilung: @ Vertreter: Torggler, Paul, Dr. et al,
27.09.89 Patentbiatt 89/39 Wilhelm-Greil-Strasse 16, A-6020 Innsbruck (AT)

@ Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDE FR GBITLILUNL SE

6 Entgegenhaltungen:
AT-B-351074
DE-A-2402081
DE-B- 1037 247
DE-B- 1071602
DE-B- 1174744
DE-B-1174745
DE-C-25775
DE-C-278120
FR-A-455734
GB-A- 1188335
US-A-2985514
US-A-3612 080

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann beim Europiischen Patentamt gegen das ertellte européische Patent
Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die
Einspruchsgebunr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Européisches Patentiibereinkommen).

ACTORUM AG



1 EP 0145 705 B1 2

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Aufbereitungsanlage
zur Herstellung einer Sole aus festem, mit einem
Lésungsmittel zu versetzenden Taustoff, mit ei-
nem Einflillbehélter, der eine Flll6ffnung fir den
festen Taustoff aufweist, mit einem Mischbehélter,
wobei der Aufnahmeraum des Einflillbehélters
vom Mischraum des Mischbehéliers durch eine
Wandung getrennt ist, die mit von der Sole durch-
strombaren Durchtrittséffnungen versehen ist und
mit einer wahlweise schaltbaren Pumpe, die die
im Mischbehéiter enthaltene Filssigkeit umwélzt
oder vom Mischbehdlter in einen Vorratsbehélter
tberfhrt.

Eine derartige Aufbereitungsanlage ist bei-
spielsweise der AT-A-351 074 zu entnehmen. Der
Mischbehélter mit einer oberen Faliéffnung weist
einen von der auBlen angeordneten Pumpeinrich-
tung betriebenen Umwaélzkreislauf auf, wobei die
von der Druckseite der Pumpe in den Mischbehal-
ter riickgefiihrte Leitung durch die Fill6ffnung und
einen in diese eingesetzten Fiillkorb geflihrt ist. In
den Fillkorb wird der zu I6sende Taustoff, bei-
spielsweise Calciumchiorid eingefiilit und von
dem LoOsungsmittel, das durch eine im Fillkorb
miindende Leitung zugefiihrt wird, gelést. Da bei
einer raschen Fullung der Taustoff nicht vdllig
geldst wird, weist die von der Pumpe kommende
Rickfiihrleitung in dem den Fiillkorb durchsetzen-
den Abschnitt radiale Austrittséffnungen auf,
durch die die noch nicht geséttigte Sole in den
Flilkorb gelangt, und die volistdndige Aufldsung
des Taustoffes bewirkt. Das Ende der Rickfihrlei-
tung ist T-férmig ausgebildet, wobei zur besseren
Durchmischung der Sole Austrittséffnungen nach
mehreren Seiten im Querbalken des T-Teiles vor-
gesehen sind. Zur Umflllung der Sole in einen an
anderer Stelle angeordneten Vorratsbehdlter,
dessen Fassungsvermégen bis zu 20 000 | betra-
gen kann, fihrt von der Druckseite der Pumpe
eine weitere Leitung in den Vorratsbehélter. Eine
derartige Ausbildung und Anordnung einer Aufbe-
reitungsaniage weist nun nicht nur den Nachteil
auf, daB eine verhalinismaBig groBe Stellfidche
bendtigt wird, sondern es ist darliberhinaus vor
allem die Befilillung des Mischbehalters mit dem
festen Taustoff nur von oben méglich. Ublicher-
weise ist hierzu eine Tribiine erforderlich, auf die
der Taustoff zur Fillung angehoben werden muB.
Es kann weiters die Umwaélzung der Sole im Vor-
ratsbehélter zur Beibehaltung einer gleichméaBi-
gen Konzentration sowie deren Abflllung nur mit
einer weiteren Pumpeinrichtung erfolgen und eine
direkte Entnahme der Sole aus dem Mischbehél-
ter ist nur Uber einen zusatzlichen AusiaB ohne
Férderpumpe moglich.

Die Erfindung hat es sich nun zur Aufgabe ge-
stellt, eine Aufbereitungsanlage der eingangs ge-
nannten Art so auszubilden, daB sie ohne Er-
schwerung der Einflillung des Taustoffes einen
moglichst kompakten Aufbau aufweist, wobei be-
vorzugt ein moglichst rationeller Einsatz der
Pumpeinrichtung gegeben sein soll.
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Erfindungsgemé&B wird dies dadurch erreicht,
daB der Vorratsbehialter auf dem Mischbehélter
angeordnet ist, und daB der Einflilbehédlter an
einer Seitenwand des Mischbehélters vorgesehen
ist.

Die besonderen Vorteile der Anordnung des
Vorratsbehdlters auf dem Mischbehélier liegen
darin, daB die fir die Aufbereitungsaniage not-
wendige Steliflache einerseits wesentlich verrin-
gert und andererseits unabhdngig vom Volumen

des Vorratsbehalters ist. Weist der Mischbehélter

ein bevorzugtes Volumen von 3000 | auf, so koén-
nen je nach gewiinschter Vorratsmenge Vorrats-
behélter, beispielsweise mit einem Volumen von
70001, 12 000 | oder 17 000 | vorgesehen sein, die
ohne konstruktive Anderungen ausschlieBlich in
ihrer Hohe unterschiedlich sind.

Der seitliche Einfiillbehalter bietet weiters den
Vorteil der Befllibarkeit in einer vom Boden aus
befiillbaren gleichbleibenden Hohe, unabhangig
von der Gesamthéhe der Aufbereitungsanlage.
Der Einflilibehdlter wird dabei so tief als méglich
angebracht sein, um die Ubliche Aufstellung von
Podesten bzw. Triblinen zu eriibrigen.

In einer bevorzugten Ausfiihrung ist dabei vor-
gesehen, daB der Einfullbehélter auBenseitig an
den Mischbehaélter angeseizt ist, wobei sowohl die
Wand des Mischbehélters als auch die Wand des
Einflillbehélters im Berthrungsbereich jeweils ei-
nen die Hohe des Einfilibehédlters umfassenden
Ausschnitt aufweisen.

Dabei liegt eine besonders einfache Ausfih-
rung dann vor, wenn in dem Ausschnitt des Misch-
behéalters oder des Einfllibehéilters ein die durch-
strombare Wandung bildendes Gitter oder Sieb
eingesetzt ist. Nach Ausschneiden der Mischbe-
hadlterwand und der Einfiillbehélterwand wird ein
Gitter bzw. Sieb geeigneter Grofe vorzugsweise
zwischen den beiden Behéltern angeordnet und
durch die Befestigung des Einfiililbehditers am
Mischbehalter festgeklemmt bzw. fixiert.

Eine ebenfalls sehr einfache Ausfihrung mit
innenliegendem Einftllbehilter sieht vor, daB der
Einfilibehéalter durch eine innere, die durchstrém-
bare Wandung bildende Trennwand des Mischbe-
halters vom Mischraum abgeteilt ist und die Ein-
fGlloftnung in dem den Einflilbehé&lter auBen be-
grenzenden Teil der Wand des Mischbehélters
vorgesehen ist.

Durch jede dieser Ausflhrungen wird eine
groBtmogliche Ubertrittsquerschnittfidche fir das
Lésungsmittel bzw. die bereits gebildete Sole er-
reicht, sodaB insbesondere bei Ausstattung des
Mischbehélters mit einem Rihrwerk oder annéa-
hernd in Umfangsrichtung vorgesehenen Disen
auch eine véllige Durchsplilung des noch ungelé-
sten Taustoffes erzielt wird.

Eine besonders glinstige Ausbildung ergibt sich
weiters, wenn sowchl der Mischbehélter als auch
der Vorratsbehélter zylindrisch sind, da dann die
beiden Behéliter in einem stehenden Kessel mit
einem festen, horizontalen Zwischenboden aus-
gebildet sein kénnen.

Um die gegebene Pumpe mdglichst vielfdltig
einsetzen zu kdnnen, ist eine weitere Ausfiihrung

o]
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so ausgebildet, daB in die zur Saugseite der Pum-
pe fihrende Entnahmeleitung aus dem Mischbe-
halter eine zweite Entnahmeleitung aus dem Vor-
ratsbehélter miindet, und daB von der von der
Druckseite der Pumpe umschaltbar zum Mischbe-
hélter oder zum Vorratsbehalter fihrenden Lei-
tung eine Abfillleitung abzweigt, die wahlweise
mit einer der beiden Entnahmeleitungen verbind-
bar ist.

Fir eine gute Durchmischung der sich im
Mischbehélter bildenden Sole ist eine mittige
Ruckfiihrung der sich umwaélzenden Flissigkeit
von Vorteii. Hierzu erstreckt sich vorteilhaft die
von der Druckseite der Pumpe in den Mischbehél-
ter flihrende Leitung durch die Wand des Vorrats-
behdlters und ist dort zentral durch den Zwischen-
boden in den Mischbehélter geflihrt. Dies erlaubt
in einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung, daB
der Endabschnitt der in den Mischbehélter riick-
fihrenden Leitung sich im Mischbehalter vertikal
erstreckt, und zumindest einen horizontal drehba-
ren Rihrfiigel eines Rihrwerkes lagert. Um den
eigenen Antrieb des RUhrwerkes zu erlibrigen, ist,
wie aus der DE-A-2 402 081 bekannt, weiters vor-
gesehen, daB der Rihrfiligel einen durchgehen-
den Hohlraum aufweist und mit an beiden Fligel-
hélften gleichsinnig mindenden Disen versehen
ist, wobei die Nabe des Rihrfligels einen Ring-
raum enthélt, in den Radialbohrungen des Endab-
schnittes der Leitung 6ffnen. Dabei erlbrigt sich
die in der DE-A-genannte Tauchpumpe, da ja die
externe Pumpenanlage hierzu zur Verfligung
steht. Anstelle oder insbesondere auch zusétzlich
zum Rihrfligel kann von der in den Mischbehalter
rickflhrenden Leitung auch eine Stichleitung ab-
zweigen, die in eine oder mehrere in Umfangs-
richtung weisende Disen mindet.

Mit der externen Pumpenanlage wird durch die
oben erwidhnte Ausbildung einer weiteren Entnah-
meleitung aus dem Vorraisbehdlter durch ent-
sprechende Schaltung der Ventile bzw. Absperr-
h&hne auch die Umwadlzung der im Vorratsbehél-
ter Uberfuhrten Sole zur Bewahrung ihrer gleich-
méaBigen Konzentration in einfacher Weise mog-
lich, da die Pumpe flir die Aufbereitung im Misch-
behilter ohnedies nicht stdndig bendtigt wird.
Durch die weiters gegebene Schaltmoglichkeit
der Ventile bzw. Absperrhdhne kann mit dersel-
ben Pumpe auch die Abflllung der Sole aus dem
Vorratsbehélter in einen Verbraucher, beispiels-
weise Winterdienstfahrzeug, sowie die Austra-
gung der Flussigkeit aus dem Mischbehélter, etwa
zur Entleerung, Reinigung, Wartung usw. jeweils
Uber die abzweigende Abflilleitung erfolgen.

Um die Ausbildung besonderer Fundamente
oder Auflagen fir die erfindungsgeméBe Aufbe-
reitungsanlage zu erlibrigen, ist es glinstiger, den
Boden des Mischbehdlters zur Eintrittsdffnung der
Entnahmeleitung zu neigen und an einem eine
horizontale Grundflache aufweisenden Sockel zu
befestigen. Der Sockel kann beispielsweise aus
Kunststoffhartschaum bestehen, sodaB eine verfe-
stigte ebene Flache zur Aufstellung der Aufberei-
tungsanlage genigt.
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Die Zufuhr frischen Losungsmittels erfolgt vor-
teilhaft ebenfalls Gber den Einfilibehélter, sodal
der feste Taustoff vom Losungsmittel durchstrémt
wird. Dabei ist wahrend der Einfiillung die vollige
Auflésung nicht notwendig, da (iber den Flissig-
keitsaustausch mit dem Mischbehé&lter, insbeson-
dere bei der Ausbildungsform mit Rihrwerk oder
zusétzlichen Umfangsdisen, die weitere Auflo-
sung erfolgt. Diese kann dann noch dadurch ver-
bessert werden, wenn von der von der Druckseite
der Pumpe in den Mischbehdlter riickflthrenden
Leitung eine Verbindungsleitung vorgesehen ist.

Weiters hat es sich gezeigt, dafl sowohi die
Auflésung des Taustoffs als auch die Wirkung der
Sole auf zu besprithenden Schnee- und Eisflachen
beschleunigt wird, wenn die Sole erwédrmt ist.
Hierzu sieht eine weitere Ausfithrung vor, daB im
Mischbehalter und/oder im Vorratsbehdlter zu-
mindest ein Heizelement vorgesehen ist, wobei
zumindest der das Heizelement beinhaltende Be-
halter mit einer Warmeisolierung umgeben ist. Als
Heizelemente kénnen beispielsweise Warmetau-
scher eingebaut sein, die von einem Wérmetrager
durchstromt werden.

Nachstehend wird nun die Erfindung anhand
der beiliegenden Zeichnungen in zwei bevorzug-
ten Ausfhrungsbeispielen ndher erldutert, chne
darauf beschréankt zu sein.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgema-
Ben Aufbereitungsanlage,

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch die Aufberei-
tungsanlage nach Fig. 1,

Fig. 3 und 4 Horizontalschnitte gemé&B den Li-
nien Hi=Hl und V-1V der Fig. 1,

Fig. 5 einen Vertikalschnitt durch ein weiteres
Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 6 und 8 den Einfullbereich weiterer Ausfiith-
rungen im Vertikalschnitt,

Fig. 7 und 9 Schnitte nach den Linien VII-VIi und
IX~IX der Fig. 6 und 8,

Fig. 10 einen gegeniiber Fig. 2 um 90° gedrehten
Vertikaischnitt, und

Fig. 11 und 15 die wahlweise méglichen Stro-
mungswege, wobei zur besseren Verdeutlichung
die fur den jeweiligen Betriebszustand der Aufbe-
reitungsaniage nicht bendtigten Leitungen und
Einrichtungen weggelassen wurden.

Eine erfindungsgeméaBe Aufbereitungsaniage
weist einen Mischbehélter 2, einen Einflllbehélter
3, einen Vorratsbehéalter 1 und eine Pumpeinrich-
tung auf. Der Mischbehélter 2 ist als stehender
Zylinder mit vertikaler Mittelachse ausgebildet
und mit einem zu einer randseitigen Entnahme-
stelle geneigten Boden versehen. Der Boden des
Mischbehélters 2 liegt dabei auf einer Bodenplatte
7 mit horizontaler Grundfldche aui, die beispiels-
weise aus einer angeschéumten Kunststoffschicht
gebildet ist. Dies erlbrigt die Ausbildung eines
besonderen Fundamentes, sodal3 nur eine ebene,
verfestigte Stellfldche fiir die Auistellung der Auf-
bereitungsanlage erforderfich ist. Auf dem Misch-
behélter 2 ist der Vorratsbehélter 1 aufgesetzt.
Vorzugsweise sind dabei beide Behélter durch
einen einstiickigen stehenden Kessel gebildet, in
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den als Unterteilung ein fester Zwischenboden 4
eingesetzt ist. Die Befiillung des Mischbehdlters 2
erfolgt dabei durch einen Einfiilibehalter 3, der mit
dem Mischbehalter 2 kommuniziert, wobei zwi-
schen einem im Einflllbehélter 3 vorgesehenen
Aufnahmeraum fir den festen Taustoff, beispiels-
weise Calciumchlorid, und dem Mischbehélter 2
eine flissigkeitsdurchiéssige, jedoch den Durch-
tritt noch ungeldster Taustoffe hindernde Wan-
dung 8, 13, 31 vorgesehen ist. In der in Fig. 1, 2, 4
und 11 bis 15 gezeigten Ausfiihrung ist diese Wan-
dung durch einen vorzugsweise auswechselbaren
Siebeinsatz oder Siebkorb 8 gebildet, der in die
durch einen Deckel! 6 verschlieBbare Fiilléffnung 5
des Einflillbehilters 3 eingesetzt ist. Da durch
Ausschnitte 11 in der Wand des Mischbehélters 2
und des Einfillbehalters 3 eine Ubertrittséffnung
gebildet ist, kann die fllissigkeitsdurchldssige
Wandung auch durch ein die Ubertrittséffnung
liberspannendes Gitter oder Sieb gebildet sein,
wie es in Fig. 5 gezeigt ist. Das Gitter 13 kann
beispielsweise bei der Montage des Einfiillbehél-
ters 3 zwischen den beiden Behéltern 2, 3 einge-
spannt und fixiert werden. In der Ausfiihrung nach
Fig. 6 und 7 ist der Einflilibehéalter 3 an der Innen-
seite der Wand des Mischbehélters 2 angeordnet,
wobei die durchstrombare Wandung wiederum
ein Sieb oder Gitter 31 ist, das zumindest die
Seitenwdnde des Einfiillbehidlters 3 bildet. Die
Fulidffnung 5 ist bei dieser Ausfithrung durch ei-
nen Trichtervorsatz 32 und ein Fenster der Wand
des Mischbehdlters 2 gebildet, der durch einen
nicht gezeigten Deckel verschlieBbar ist.

Fig. 8 und 9 zeigen eine Variante eines innenlie-
genden Einfiilibehélters 3, der sich bei dieser Aus-
flthrung liber die gesamte Hohe des Mischbehil-
ters 2 erstreckt. Fiir diese Ausfiithrung ist ein zylin-
drischer Mischbehalter 2 zwingend, da die durch-
strémbare Wandung durch ein vertikales Gitter 31
gebildet ist, das den Einflillbehéilter 3 als Zylinder-
segment abteilt. Als Fiilléffnung 5 ist ein blofles
Fenster in der Wand des Mischbehélters 2 ausge-
spart, dem bevorzugt natlrlich ebenfalls ein
Trichtervorsatz zugeordnet wird.

In allen Ausfilihrungen ist der Zwischenboden 4
nach unten gewdlbt, sodaB dessen Mittelbereich
die Filthéhe im Mischbehalter 2 begrenzi. Die
Fuloffnung 5 liegt dabei - auch bei der Ausbiidung
nach Fig. 8 — immer oberhalb des tiefsten Zwi-
schenbodenniveaus. Die Ausbildung des Einfill-
behditers 3 an der Seite des Mischbehélters 2
erlaubt somit eine bequeme, leicht erreichbare
Hohe der Filléffnung 5, sodaB zur Befiillung mit
festen Taustoffen kein Podest od.dgl. erforderlich
ist. Die seitliche Anordnung des Einfiillbehalters 3
gestattet es weiters, den Vorratsbehadlter 1 mit
beliebiger HOhe auszubilden, da diese ohne Ein-
fluB auf den {ibrigen Aufbau der Aufbereitungsan-
lage ist. Es kann beispielsweise auf einen Misch-
behélter 2 mit 3000 | Fassungsvermogen ein Vor-
ratsbehélter 1 mit einem bevorzugten Volumen
von 70001, 12000} oder 17 000! ohne weiteres
aufgesetzt werden. Sowoh! am Vorratsbehalter 1
und am Mischbehilter 2 sind Flllstandsanzeige-
rohre 21, 20 angebracht und am Deckel des Vor-
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ratsbehélters 1 sind Entiiftungséffnungen 22 und
Kranaufhdngedsen 28 vorgesehen.

Fir den Betrieb der Aufbereitungsanlage dient
eine Pumpeinrichtung mit einer duBeren Pumpe
10, die wahlweise auf verschiedene erforderliche
Funktionen umschalibar ist. In der in Fig. 1 gezeig-
ten Ansicht einer Aufbereitungsaniage ist die
Pumpeinrichtung mit allen unbedingt erforderli-
chen Rohrleitungen dargestellt. Die der Erlaute-
rung der Einzelfunktionen dienenden Fig. 11-15
zeigen hingegen der Ubersicht halber nur jene fir
die jeweilige Funktion notwendigen Teile. Zur
Saugseite der Pumpe 10 fUhrt eine Saugleitung 26,
die sich wie nachstehend noch ndher beschrie-
ben, verzweigt, und von der Druckseite der Pumpe
10 erstreckt sich eine Druckleitung 27, die sich
ebenfalls in mehrere Leitungen aufspaltet. Von
der im tiefsten Bereich des Mischbehaliters 2 an-
geordneten Entnahmestelle fihrt eine Entnahme-
leitung 14 (Fig. 1, 4, 10) zur Saugleitung 26, und
von der Druckleitung 27 zweigt fiir die Ruckfih-
rung der umzuwalzenden Flissigkeit eine Leitung
16 ab, die sich in den Vorratsbehalter 1 erstreckt,
und dort nach unten abgewinkelt den Zwischenbo-
den 4 durchdringt und axial in den Mischbehélter
2 ragt. Wie aus den Fig. 2, 5 und 10 besonders
ersichtlich, ragt in dieser Ausfiihrung die Leitung
16 bis nahe zum Boden, wobei der Endabschnitt
der Leitung 16 gleichzeitig als Lagerachse fir zu-
mindest einen, vorzugsweise zwei Rihrfligel 23
eines Rihrwerkes 12 dient, die lose drehbar ange-
ordnet sind und einen durchgehenden Hohiraum
aufweisen. Die Nabe der Rihrfligel 23 ist als
Ringraum ausgebildet, in den die rickgefiihrte
Flussigkeit durch Radialbohrungen 25 der Leitung
16 austritt. Die beiden Hélften des Rihrfligels 23
sind dabei mit seitlich gleichsinnig gerichteten
Austrittsdiisen 24 versehen, sodaB die ausstro-
mende Flissigkeit die Drehung der Rihrfligel 23
bewirkt, wodurch eine intensive Durchmischung
der Flissigkeit im Mischbehélter 2 und im Einfili-
behélter 3 erzielt wird, wodurch eine raschere
Auflésung der in dem flissigkeitsdurchlédssigen
Siebkorb 8 eingeflillten Taustoffe erfolgt. Die aus-
schlieBlich fiir die Aufbereitung erforderlichen
Rohrleitungen 14, 16 sind in der Darstellung nach
Fig. 11 ersichtlich. Die Befiillung mit frischem L&~
sungsmittel erfolgt Giber eine in den Siebkorb 8
miindende Zuleitung 9 (Fig. 1-3), wobei von der
Rickfihrungsieitung 16 eine hier nicht gezeigte
Verbindungsleitung abgezweigt werden kann, so-
daB eine Teilmenge der im Mischbehélter 2 umzu-
wilzenden ungeséttigten Sole durch die noch zu
I6senden festen Taustoffe im Siebkorb 8 rickge-
fihrt werden kann.

In der Ausbildung nach den Fig. 6-9 mit innen-
liegendem Einfillibehalter 3 ist die von der Ruck-
leitung 16 in den Einfiilibehélter 3 fihrende Ver-
bindungsleitung 29 dargestelit, die nach dem
Durchtritt durch die durchstrémbare Wandung 31
nach unten abgewinkelt ist. In dem abgewinkelten
Teil sind in der Verbindungsieitung 29 als Diisen
30 wirkende Offnungen vorgesehen, die die Auflo-
sung des Taustoffs beschleunigen. Anstelle des
hier nicht ausgefithrten Rithrwerks ist in Bodenné-
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he mindestens eine in Umfangsrichtung in eine
Diise mindende Stichleitung 33 vorgesehen. Vor-
teilhaft sind mehrere Dlsen in der sich dann ent-
lang der Seitenwand des Mischbehditers 2 er-
streckenden Stichleitung 33 ausgebildet. Die Spei-
sung dieser Stichleitung erfolgt aus der Riickiei-
tung 16 in den Mischbehélter 2, von der sie an
beliebiger Stelle abgezweigt werden kdnnte, so-
dabB die gezeigte Ausbildung vor allem zur funktio-
nellen Erlduterung dient. Sie ist jedoch insoferne
vorteilhaft, als die radiale Verbindung zur vor-
zugsweise mittig eintretenden Rickleitung 16
{iber die Verbindungsleitung 29 bereits gegeben
ist, an deren Ende die Stichleitung 33 angeschlos-
sen werden kann. Das Rihrwerk 12 kdnnte zusétz-
lich vorgesehen sein, wobei es kiirzere Rihrfllgel
aufweisen muB. Die Stichleitung 33 mit zusétzii-
chen Dlisen kann auch in der in den Fig. 1-6
gezeigten Variante vorgesehen sein.

Fiir die Umflllung der Sole aus dem Mischbe-
hélter 2 in den Vorratsbehdlter 1 sind die in Fig. 12
ausschlieBlich gezeigten Rohrleitungen vorgese-
hen. Die Entnahme aus dem Mischbehdlter 2 er-
folgt wieder Uber die Entnahmeleitung 14, wobei
nur nach entsprechender Anderung der Ventile
bzw. Absperrhéhne 19 die Sole von der Pumpe 10
{iber die Druckleitung 27 in die Leitung 17 {Fig. 1,
3) gefordert wird, die in den Vorratsbehélter 1
eintritt und sich im Inneren nach oben erstreckt.

Die im Vorratsbehélter 1 gelagerte Sole neigt zu
Konzentrationsverdnderungen, d.h. die im unte-
ren Teil enthaltene Sole wird in der Konzentration
erhoht und im oberen Teil in der Konzentration
verringert. Es ist daher auch eine Umwalzung der
Sole im Vorratsbehélter 1 vorgesehen, wozu eine
zweite Entnahmeleitung 15 (Fig. 1, 3), die etwa im
tiefsten Bereich des Vorratsbehdlters 1 beginnt,
von der Saugleitung 26 abgezweigt ist. Die Rick-
fithrung der Sole in den Vorratsbehdlter 1 erfolgt
wiederum {iber die beschriebene Leitung 17, wo-
bei aus Fig. 13 die DurchfluBanordnung durch die
Pumpe 10 besser ersichtlich ist. Flr die Abflliung
der Sole aus dem Vorratsbehdlter 1 (Fig. 14) zu
einem Verbraucher zweigt von der Druckleitung
27 der Pumpe 10 eine Abfulleitung 18 ab, die einen
AnschluBstutzen aufweist. Durch entsprechende
Umschaltung der Ventile bzw. Absperrhéhne 19
wird also durch die Pumpe 10 die Sole im tiefsten
Bereich des Vorratsbehélters 1 abgezogen und
durch die Abflilleitung 18 an den angeschlossenen
Verbraucher (bergeben. Eine weitere Einsatz-
méglichkeit der Pumpe 10 zeigt Fig. 15, wobei sie
zur Entnahme der im Mischbehaélter 2 enthaltenen
Fliissigkeit bzw. bereits aufbereiteten Sole lber
die Entnahmeleitung 14 und zur Ausgabe durch
die -Abfiileitung 18 herangezogen wird. Dadurch
kann auch der Mischbehalter 2 vollstdndig ent-
leert werden.

Wie insbesondere aus Fig. 1 ersichtlich, weist
die Pumpeinheit eine gefallige, Ubersichtliche
Anordnung der einzelnen Leitungen 14-18 auf,
sodaB die Ventile bzw. Absperrhdhne 19, die vor-
zugsweise von einem Schaltpult aus elektrisch
bedienbar sind, in einer Zeile angeordnet sind.
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Da die Vorspiilung einer erwdrmten Sole besse-
re und raschere Auftauwirkung zeigt, kann im Vor-
ratsbehalter 1 und/oder im Mischbehélter 2 eine
Beheizungseinrichtung vorgesehen werden. In
Fig. 2 sind schematisch Heizelemente 35 mit nach
auBen gehenden Anschlissen gezeigt. Die Heiz-
elemente 35 sind vorzugsweise von einem Wér-
metrdger durchflossene Warmetauscher, wobei
aber auch andere Beheizungsarten denkbar sind.
Wird die Sole beheizt, so ist die strichliert gezeich-
nete Warmeisolierung 34 der gesamten Anlage
vorteilhaft.

Fiir die Ausbildung und Anordnung des Einfiill-
behilters 3 sind noch weitere Méglichkeiten denk-
bar. So kdnnte dieser zum Beispiel auch in einen
Ausschnitt der Wand des Mischbehélters 2 zur
Halfte eingeschoben sein, wobei der nach auBen
ragende Teil die Filléffnung 5 umfaBt, und der
nach innen ragende Teil perforiert ist, um die
durchstrémbare Wandung zu bilden. Die Befli-
lung des Einfulibehélters 3 mit dem trockenen
Taustoff kdnnte auch durch eine pneumatische
Forderanlage erfolgen.

Patentanspriiche

1. Aufbereitungsanlage zur Herstellung einer
Sole aus festem, mit einem Losungsmittel zu ver-
setzenden Taustoff, mit einem Einfiillbehalter (3),
der eine Filléfinung (5) fur den festen Taustoff
aufweist, mit einem Mischbehdlter (2), wobei der
Aufnahmeraum des Einflillbehalters (3) vom
Mischraum des Mischbehdlters (2) durch eine
Wandung getrennt ist, die mit von der Sole durch-
strombaren Durchtrittséffnungen versehen ist,
und mit einer wahlweise schaltbaren Pumpe (10),
die die im Mischbehilter (2) enthaltene Flissigkeit
umwiélzt oder vom Mischbehélter (2) in einen Vor-
ratsbehélter (1) Uberflhrt, dadurch gekennzeich-
net, daB der Vorratsbehélter (1) auf dem Mischbe-
hilter (2) angeordnet ist, und daB der Einflillbehél-
ter (3) an einer Seitenwand des Mischbehélters (2)
vorgesehen ist.

2. Aufbereitungsaniage nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der Einflilbehélter (3)
auBenseitig an den Mischbehélter (2) angesetzt
ist, wobei sowchl die Wand des Mischbehélters (2)
als auch die Wand des Einfillbehéiters (3) im Be-
rihrungsbereich jeweils einen die Hohe des Ein-
flillbehéalters (8) umfassenden Ausschnitt {11) auf-
weisen.

3. Aufbereitungsanlage nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB im Ausschnitt (11) des
Mischbehélters (2) oder des Einflillbehalters ein
die durchstrémbare Wandung (13) bildendes Git-
ter oder Sieb eingesetzt ist.

4. Aufbereitungsaniage nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der Einfiilibehalter (3)
durch eine innere, die durchstrémbare Wandung
(31) bildende Trennwand des Mischbehélters (2)
vom Mischraum abgeteilt ist und die Einfalloff-
nung (5) in dem den Einfilllbehélter auBen begren-
zenden Teil der Wand des Mischbehalters (2) vor-
gesehen ist. '

5, Aufbereitungsanlage nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB sie einen stehenden
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Kessel mit einem festen Zwischenboden (4) auf-
weist, wobei der obere Kesselteil den Vorratsbe-
hélter (1) und der untere den Mischbehilter (2)
bildet.

6. Aufbereitungsanlage nach einem der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB in die
zur Saugseite der Pumpe (10) flhrende Entnah-
meleitung (14) aus dem Mischbehdlter (2) eine
zweite Entnahmeleitung (15) aus dem Vorratsbe-
hélter (1) mindet, und daB von der von der Druck-
seite der Pumpe (10) umschaltbar zum Mischbe-
hélter (2) oder zum Vorratsbehélter (1) fiihrenden
Leitung (16 bzw. 17) eine Abfilleitung (18) ab-
zweigt, die wahlweise mit einer der beiden Ent-
nahmeleitungen (14, 15) verbindbar ist.

7. Aufbereitungsanlage nach Anspruch 5 und 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die von der Druck-
seite der Pumpe (10) in den Mischbehélter (2)
fihrende Leitung (16) sich durch die Wand des
Vorratsbehélters (1) erstreckt, und dort zentral
durch den Zwischenboden (4} in den Mischbehél-
ter (2) gefiihrt ist.

8. Aufbereitungsanlage nach einem der Ansprii-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der
Endabschnitt der in den Mischbehélter (2) flihren-
den Leitung (16) sich im Mischbehalter (2) vertikal
erstreckt, und zumindest einen horizontal drehba-
ren Rihrfligel (23) eines Rihrwerkes (12) lagert.

9. Aufbereitungsanlage nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, daBB der Ruhrflligel (23)
einen durchgehenden Hohlraum aufweist und mit
an beiden Fligelhilften gleichsinnig mindenden
Diisen (24) versehen ist, wobei die Nabe des Riihr-
fliigels (23) einen Ringraum enthaélt, in den Radial-
bohrungen (25) des Endabschnittes der Leitung
(16) offnen.

10. Aufbereitungsanlage nach einem der An-
spriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB8 im
Einflllbehalter (3) eine Zuleitung (9) flr frisches
Ldésungsmittel miindet, und vorzugsweise von der
von der Druckseite der Pumpe (10) in den Misch-
behélter (2) rickflihrenden Leitung (16) eine in
den Einflillbehdlter miindende Verbindungsiei-
tung (29) vorgesehen ist.

11. Aufbereitungsanlage nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB im
Mischbehélter (2) und/oder im Vorratsbehélter (1)
zumindest ein Heizelement (35) vorgesehen ist,
wobei zumindest der das Heizelement (35) bein-
haltende Behdlter mit einer Warmeisolierung (34)
umgeben ist.

Claims

1. A preparation installation for the production
of a brine from solid thawing substance which is to
be mixed with a solvent, comprising a filling con-
tainer (3) which has a filling opening (5) for the
solid thawing substance, a mixing container (2),
wherein the receiving space of the filling container
(3) is separated from the mixing space of the
mixing container (2) by a wall provided with
through openings through which the brine can
flow, and a selectively actuable pump (10) which
circulates the liquid contained in the mixing con-
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tainer (2) or transfers it from the mixing container
{2) into a storage container (1) characterised in
that the storage container (1) is arranged on the
mixing container (2) and that the filling container
(3) is provided at a side wall of the mixing con-
tainer (2).

2. An installation according to claim 1 charac-
terised in that the filling container (3) is fitted to the
mixing container (2) on the outside, wherein both
the wall of the mixing container (2) and the wall of
the filling container (3), in the region of contact
thereof, each have an opening (11) which em-
braces the height of the filling container (3).

3. An installation according to claim 2 charac-
terised in that a grid or sieve forming the wall (13)
through which the brine can flow is fitted in the
opening (11) of the mixing container (2) or the
filling container.

4. An installation according to claim 1 charac-
terised in that the filling container (3) is divided
from the mixing space by an inner partitioning wall
of the mixing container (2), said partitioning wall
forming the wall (31) through which the brine can
flow, and the filling opening (5) is provided in the
part of the wall of the mixing container (2) which
delimits the filling container on the outside there-
of.

5. An installation according to claim 1 charac-
terised in that it comprises an upright tank with a
fixed intermediate partition (4), the upper part of
the tank forming the storage container (1) and the
lower part of the tank forming the mixing container
(2.

6. An installation according to one of claims 1 to
5 characterised in that opening into the drain con-
duit {(14) from the mixing container (2}, which goes
to the suction side of the pump (10), is a second
drain conduit (15) from the storage container (1),
and that an emptying conduit (18) which can be
selectively connected to one of the two drain con-
duits (14, 15) branches off the conduit (16 or 17)
which goes from the pressure side of the pump
(10) in such a way that it can be switched over to
the mixing container (2) or to the storage container
().

7. An installation according to claim 5 and claim
6 characterised in that the conduit (16) which goes
from the pressure side of the pump (10) into the
mixing container (2) extends through the wall of
the storage container (1) and is there passed
centrally through the intermediate partition (4) into
the mixing container (2).

8. An installation according to one of claims 1 to
7 characterised in that the end portion of the con-
duit (16) which goes into the mixing container (2)
extends vertically in the mixing container (2) and
supports at least one horizontally rotatable stir-
ring blade (23) of a stirring mechanism (12).

8. An installation according to claim 8 charac-
terised in that the stirring blade (23) has a cavity
extending therethrough and is provided with noz-
zles (24) which open in the same direction at both
halves of the blade, wherein the hub of the stirring
blade (23) includes an annular space into which
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open radial bores (25) in the end portion of the
conduit (16).

10. An installation according to one of claims 1
to 9 characterised in that a feed conduit (9} for
fresh solvent opens in the filling container (3) and
a connecting conduit (29) which opens into the
filling container is preferably provided from the
conduit (18) which returns from the pressure side
of the pump (10) into the mixing container (2).

11. An installation according to one of claims 1
to 10 characterised in that at least one heating
element (35) is provided in the mixing container
(2) and/or in the storage container (1), wherein at
least the container containing the heating element
(35) is surrounded with thermal insulation (34).

Revendications

1. Installation de préparation pour la fabrication
d'une saumure a partir d'une matiére solide de
condensation a mélanger avec un solvant, com-
portant un récipient de remplissage (3), qui com-
porte une ouverture (5) de remplissage de la ma-
tiére solide de condensation, un récipient mélan-
geur (2), la chambre de réception du récipient de
remplissage (3) étant séparée de la chambre de
mélange du récipient mélangeur (2) par une paroi
qui est pourvue d’orifices de traversée dans les-
quels peut passer la saumure, ainsi qu'une pompe
(10) pouvant étre enclenchée sélectivement, qui
met en circulation le liquide contenu dans le réci-
pient mélangeur {2) ou bien qui assure son trans-
fert du récipient mélangeur (2) jusque dans un
récipient de stockage (1), caractérisée en ce que
le récipient de stockage (1) est dispose sur le
récipient mélangeur (2) et en ce que le récipient
de remplissage (3) est prévu sur une paroi laté-
rale du récipient mélangeur (2).

2. Installation de préparation selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que le récipient de
remplissage (3) est monté extérieurement sur le
récipient mélangeur (2), aussi bien la paroi du
récipient mélangeur (2) que la paroi du récipient
de remplissage (3) comportant chacune, dans une
zone de contact, une partie (11) s’étendant sur la
hauteur du récipient de remplissage (3).

3. Installation de préparation selon la revendi-
cation 2, caractérisée en ce qu'il est prévu, dans
la partie (11) du récipient mélangeur (2) ou du
récipient de remplissage, une grille ou tamis for-
mant la paroi (13) pouvant étre traversée par
I'écoulement.

4. Installation de préparation selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce que le récipient de
remplissage (3) est séparé de la chambre de mé-
lange par une paroi séparatrice intérieure, for-
mant la paroi (31) pouvant étre traversee par
’écoulement, du récipient mélangeur (2) et I'ou-
verture de remplissage (5) est disposée dans la
partie de la paroi du récipient mélangeur (2) qui
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délimite extérieurement le récipient de remplis-
sage.

5. Installation de préparation selon la revendi-
cation 1, caractérisée en ce qu'elle comporte une
chaudiére fixe pourvue d'un fond intermédiaire
fixe (4), la partie supérieure de la chaudiére cons-
tituant le récipient de stockage (1) tandis que la
partie inférieure constitue le récipient mélangeur
(2).

6. Installation de préparation selon une des re-
vendications 1 & 5, caractérisée en ce que dans le
conduit (14) de décharge partant du récipient mé-
langeur (2) et aboutissant au coté d’aspiration de
la pompe (10) débouche un second conduit de
décharge (15) partant du récipient de stockage (1)
et en ce que du conduit (16 ou 17), reliant alternati-
vement le c6té de refoulement de la pompe (10)
avec le récipient mélangeur (2) ou bien avec le
récipient de stockage (1), dérive un conduit de
vidage (18) qui peut étre relié sélectivement avec
un des deux conduits de décharge (14, 15).

7. Installation de préparation selon une des re-
vendications 5 ou 6, caractérisée en ce que le
conduit (16) reliant le co6té de refoulement de la
pompe (10) avec le récipient mélangeur (2)
s'étend au travers de la paroi du récipient de
stockage (1) et traverse au centre le fond interme-
diaire (4) pour pénétrer dans le récipient melan-
geur (2).

8. Installation de préparation selon une des re-
vendications 147, caractérisée en ce que la partie
extréme du conduit (16) aboutissant dans le réci-
pient mélangeur (2) s'étend verticalement dans le
récipient mélangeur (2) et supporte au moins une
palette d'agitation (23), pouvant tourner horizonta-
lement, d’un mécanisme agitateur (12).

9. Installation de préparation selon la revendi-
cation 8, caractérisée en ce que la palette d’agita-
tion (23) comporte une cavité continue et est pour-
vue de buses (24) débouchant dans le méme sens
dans les deux moitiés de la palette, le moyeu de
la palette d'agitation (23) contenant un volume
annulaire dans lequel débouchent des trous ra-
diaux (25) de la partie extréme du conduit (16).

10. Installation de préparation selon une des
revendications 1 & 9, caractérisée en ce que dans
le récipient de remplissage (3) débouche un con-
duit (9) d’alimentation en solvant frais, et il est
prévu avantageusement un conduit de liaison (29),
débouchant dans le récipient de remplissage et
partant du conduit (16) assurant la liaison en re-
tour du cété de refoulement de la pompe (10} avec
le récipient mélangeur (2).

11. Installation de préparation selon une des
revendications 1 & 10, caractérisée en ce qu’il est
prévu dans le récipient mélangeur (2) et/ou dans
le récipient de stockage (1) au moins un élément
chauffant (35), au moins le récipient contenant
I'élément chauffant (35) étant entouré par une iso-
lation thermique (34).
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