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&) Dachkonstruktion.

==
megedadmmten, nicht durchliifteten Dachern, unter Verwen-

dung und ohne Abri8 der vorhandenen, z. B. aus Asbestze-
ment bestehenden und von Pfetten getragenen Dachhaut, . R
werden Uber die Lange jeder Pfette (2) in etwa gleich groBen el
Abstéanden Bohrungen in der alten Dachhaut (1) vorgese- F T vil
hen, durch die auf den Pietten befestigte Stander (4) greifen, u
die Gber die alte Dachhaut (1) Uberstehen. Auf den Standern 9
(4) ist ein wéarmeisolierender Zwischensténder (9) befestigt, 3 \[ B8
der ein sich Uber die in einer Reihe angeordneten Stiander

< erstreckendes U- oder Hutprofil (22, 28) aufweist, auf dem |
die neue Dachhaut (12) befestigt ist. Der Zwischenraum

* zwischen der alten und neuen Dachhaut (1, 12) wird mit
einer Isolierschicht ausgefiilit.

@ Bei der Sanierung von durchliifteten Dachern zu wér- (
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Dachkonstruktion

Die Erfindung betrifft eine Dachkonstruktion fiir die
Sanierung von durchliifteten Dichern zu wdrmegeddmmten,
nicht durchlifteten Ddchern,unter Verwendung und ohne
AbriB der vorhandenen Dachhaut aus z.B. Asbestzement,

Gie von Pfatten getragen ist.

Die bis heute vorhandenen und noch angewendeten durch-
liifteten Dachkonstruktionen sind unter dem Gesichtspunkt
der neuen Wdrmeschutzverordnung nicht mehr oder nur noch
sehr bedingt zu verwenden. Wollte man diese bekannten
Dachkonstruktionen entsprechend den Bedingungen der neuen
Wadrmeschutzverordnung anpassen, so mifte dachunterseitig
eine entsprechende, mindestens 8 cm dicke Wiérmeddmmung
eingebaut werden. Der Nachteil einer derartigen Sanierung
vorhandener D&cher besteht darin, daB dann das Temperatur-
gefdlle zum dariliberliegenden Wellenberg des Wellasbest-
zementdaches sehr gering ist. Hierdurch ist die fir die
Durchliiftung notwendige Thermik zum Abtransport der
Nutzungsfeuchte so gering, daB es hier zu bauphysikalischen

Schiden kommen muB, wie dies auch bereits bei derartigen
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Dachkonstruktionen der Fall gewesen ist, die bei Turn-
und Sporthallen, wenn auch noch mit geringerer Wiarme-

dédmmung, eingesetzt worden sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bisherigen
vorhandenen Well-Asbest-Dachkonstruktionen als vorhandenes
Dach zu einem nicht durchlifteten Dach, d.h. zu einem
Warmdach mit mdglichst geringem Aufwand unter Verwendung
und ochne Abrif der alten Dachhaut, umzubauen.

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des kennzeichnenden
Teils des Anspruches 1 geldst.

Der Umbau eines vorhandenen durchliifteten Well-Asbestzement-
daches zu einem nicht durchlifteten Warmdach erfolgt somit
derart, daB8 ladngs .der Pfetten,die die alte Dachhaut tragen,
‘in vorbestiﬂmten, den statischen Erfordernissen entsprechen-
den Abstdnden Bohrungen in die alte Dachhaut eingebracht wer-
den, durch die Stdnder gesteckt und mit den Pfetten wverbun-
den werden. Diese Stdnder sind vorteilhaft als Z-Winkel aus-
gebildet, wobei zwei Z-Winkel jeweils nebeneinanderliegend
und entgegengesetzt mit ihfen Flanschen am Steg befestigt
sind. Hierdurch erreicht man eine in wesentlichen Momenten
freie Lastaufnahme. Auf diese Stidnder, die iiber die alte
Dachhaut hinausragen, wird dann ein isolierender Zwischen-
trdger aufgeschraubt, auf dem ein U- oder ' Hutprofil be-
festigt ist, das sich jeweils iliber die gesamte Linge bzw.
Breite der Dachkonstruktion erstreckt. Der isolierende
Zwischentrdger kann entweder aus einzelnen Isolierstiicken
bestehen, die an den einzelnen Stdndern befestigt sind,

oder aber dieser kann aus einer durchgehenden Thermopfette
bestehen, die in sich einen raumstabilen Gittertrager
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bildet, wie er nachstehend noch ndher beschrieben werden
wird. Der Zwischenraum zwischen der alten Dachhaut und

der neuen ﬁachhaut, die vorteilhaft aus Metallblechen
besteht, kann dann entweder mit einem Polyurethan-Ort-

schaum ausgeschdumt oder aber mit Mineralwolle ausgelegt
werden. Die Verwendung von Mineralwolle wird man immer

dann vorziehen, wenn die Umgebungstemperaturen und die
Feuchtigkeit nicht mehr flir die Verwendung von Polyurethan-
Ortschaum geeignet sind .oder die Forderung an eine nicht brennbare
Dachkonstruktion im Aufbau besteht. '

‘Beli D&chern mit einer grdBeren Neigung werden die Sténder,
die z.B. aus Z-Winkeln bestehen k&nnen, nicht mehr mit
Schenkeln ausgéfﬁhrt, die um 90° zum Mittelsteg abgewinkelt sind,
sondern mit einem Winkel - entsprechend der Dachneigung -, der grdBer als
90° ist, wobei die beiden Z-Schenkel einander parallel sind , um

der vorhandenen Dachneigung Rechnung zu tragen. Hierdurch

‘erreicht man, daB die Lasteinleitung in die Pfette in einer

solchen Richtung verl&duft, daB kein oder nur ein sehr ge-
ringes Moment hierdurch auf die Pfette ausgeiibt wird.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung gehen
aus den Unteranspriichen in Verbindung mit Beschreibung und

Zeichnung hervor.

Zwei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind im folgenden
anhand der Zeichnung n&her beschrieben, in dieser zeigen:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch eine erfindungs-
gemdB ausgebildete Dachkonstruktion,

Fig. 2 einen Schnitt nach Linie II-II in Fig. 3,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die mit der Pfette der

alten Dachkonstruktion verbundenen Sté&nder,
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Fig. 4 einen Querschnitt entsprechend Fig. 2
einer weiteren Ausfiihrungsform gemdf der
Erfindung,

Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine erfindungs-
5 gemdBe Dachkonstruktion mit aufgesetzter
Dachhaut und

Fig. 6 eine Ausfiihrungsform einer Dachkonstruktion
entsprechend Fig. 4, jedoch mit schrdg aus-
gebildetem St&nder.

10 Bei dem in den Fig. 1 bis 3 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
wird die alte Dachhaut 1 aus z.B. Well-Asbestzement von
einer Pfette 2 getragen, die ihrerseits auf nicht weiter
sdargestellten Stilitzen abgestiitzt ist. In die alte Dach-
haut 1 sind runde Bohrungen 3 eingeschnitten, wie sie

15 in Fig. 3 in Draufsicht zu sehen sind. Durch diese Bohrun-
gen ist ein St&nder 4 geschoben, der im Ausfithrungsbei-
spiel aus zwei Z-f6rmig ausgebildeten Profilstiicken 5, 6
gebildet ist, die wechselseitig auf der Pfette 2 angeschraubt
sind. Dies hat den Vorteil, daB man zum einen mit relativ

20 kleinen Bohrungen 3 auskommt und daB zum anderen die Last-
verteilung auf die Pfette symmetrisch erfolgt.

Die freien Schenkel 7, 8 jedes Profilstlickes 5, 6 sind
iber die alte Dachhaut 1 gezogen und werden mit einem Zwi-
schentrdger 9 an den Stellen 10, 11 verschraubt. Dieser

25 Zwischentrdger ist im Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1
bis 3 als raumstabiler Zwischentrdger ausgebildet, wobei
dieser eine geringe Wédrmeleitfihigkeit von dem St&nder

zur neuen, auf diesem befestigten Dachhaut 12 aufweist.
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Der Zwischentrdger 9 weist eine untere Schiene 13 auf,

die im Querschnitt U-profilartig ausgebildet ist und de-
ren Schenkel 14, 15 nach oben gerichtet sind. In den Ek-
ken der Schiene 13 ist je ein Rundstab 16 eingeschweift,
wodurch die Schiene 13 in statischer Hinsicht versteift

wird und aus einem dinnen Material gefertigt werden kann.

An den Rundstdben 16 sind V-fOrmig geformte Profilstdbe 17
angeschweiBlit, die sich liber die gesamte Li&nge des Tré&gers
erstrecken. Im Knick der Profilstébe 17 ist ein weiterer,
lédngs verlaufender Profilstab 18 angeschweiBt, der sich
iber die gesamte Linge des Zwischentrdgers 9 erstreckt. In
Seitenansicht (Fig. 1) verringert sich der Abstand der
V-f£8rmig gebogenen Stdbe 17 zueinander, so daB durch die
erhaltene dreieckfdrmige Abstiitzung eih raumstabiler Zwi-
schentrédger 9 erhalten wird, der gitterfdrmig ausgebildet
ist. Der Zwischentr&dger 9 zeichnet sich bei hoher Stabili-
tdt in allen Kraftangriffsrichtungen durch einen. minimalen
Aufwand an Material aus, wobel die Verbindungen der unten
liegenden Schiene 13 zum oben liegenden Profilstab 18 iiber
relativ geringe Querschnitte im Vergleich zur Lingserstrek-
kung des Zwischentrigers erfolgen. Hierdurch erreicht man,
daB der Tr&dger in Aufbaurichtung gesehen mit relativ gerin-
gen Wéarmebriicken auskommt. Dies ist von groBem Vorteil f£fiir
Dachkonstruktionen, die hohe Anforderungen an die Warmed&m-

mung stellen.

Am Profilstab 18 sind mittels einer Klemmvorrichtung, die

aus Schrauben 19, 20 und einer Platte 21 besteht, ein U-Profil

22 mit dem Zwischentrdger verbunden. Die Schenkel 23 des
U-Profils sind nach unten abgewinkelt und bilden Widerlager

flir die Befestigung der neuen Dachhaut 12, die im
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einfachsten Fall mittels Clips 24 am U-Profil 22 befestigt
wird.

Die Schraubenkdpfe der Schrauben 19, 20 sind von der
AuBenseite des U-Profils zugdnglich und greifen in Ge-
windebohrungen in der Platte 21 ein. Zwischen dem U-Profil
22 und der Platte 21 sind zwei Isolierstlicke 25, 26 ange-
ordnet, die durch die Klemmvorrichtung gegen den Profil-
stab 18 gepreBt sind. Hierdurch wird zum einen eine wei-
tere Isolierung des U-Profils gegeniiber dem St&nder 4 exr-
halten und des weiteren gestattet es diese Anordnung, das
U-Profil entsprechend der gewlinschten Dachneigung geneigt
zum Zwischentrdger 9 einzustellen. Hierdurch ist eine An-
passung an die jeweilige Dachneigung ohne besondere Schwie-
rigkeiten méglich.

Der Zwischenraum zwischen der alten Dachhaut 1 und der
neuen Dachhaut 12, der im Ausfilhrungsbeispiel nach den
Fig. 1 bis 3 gleich der HOhe des Zwischentrdgers ist,

wird mit einer Isolierschicht ausgefiillt, wobei diese
Schicht aus einem Polyuréthan-Ortschaum oder aber aus
Mineralfaserddmmstoffen bestehen kann.

Mit einer erfindungsgem&@B ausgebildeten Dachkonstruktion
kann ohne grofen Aufwand und insbesondere ohne Demontage
der vorhandenen alten Dachhaut eine neue wdrmeddmmende

und nicht durchliiftete Dachkonstruktion erstellt werden.
Abgesehen von den bautechnischen Vorteilen im Hinblick

auf .eine Konstruktion, bei der unter der alten Dachhaut
eine Isolierschicht angeordnet wird, ist diese Konstruktion
nicht nur mit einfachen Mitteln zu erhalten, sondern es
wird dariliberhinaus auch der Vorteil erreicht, daB die
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Titigkeiten in der Halle bei der Umriistung des Daches
nicht beeintrdchtigt werden.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 4 und 5 sind
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. Das
Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 4 und 5 unterscheidet
sich von dem nach den Fig. 1 bis 3 im wesentlichen da-
durch, daB der Stidnder 4, der auch hier aus zwei Z?férmig
abgewinkelten Profilstiicken 5 und 6 besteht, die mit dem
Stdnder 2 liber Schrauben 27 verbunden sind, hdher ausge-
fihrt ist, so daB seine Schenkel 7, 8 hoher liber die Dach-
haut 1 reichen als beim Ausfiilhrungsbeispiel nach den Fig.l
bis 3. Der Zwischentrdger 9 ist auf zwei Isolierstiicke 39,
40 reduziert, auf die eine Schiene 28 aufgelegt ist, die
sich Uber die gesamte Linge der Pfette 2 erstreckt und die
im Querschnitt ein U-f6rmiges Profil aufweist. In den

seitlich ébgewinkelten Enden 29, 30 der Schiene 28 sind

Bohrungen 31 angeordnet, durch die zum einen die Schrau-

ben 19, 20 greifen, die ihrerseits wiederum in Gewinde-
bohrungen in den Schenkeln 7, 8 eingeschraubt sind. Die
Schraubenkdpfe der Schrauben 19, 20 driicken auf weitere
Isolierstiicke 32, 33, die mit einem Ansatz 34, 35
versehen sind der auf die GroBe der Bohrungen 31 ab-
gestimmt ist und in diese eingreift, so daB die Schrauben
nicht unmittelbar mit der Schiene 28 in Verbindung stehen
und so keine Wirmebriicke bilden kdnnen. Die HOhe des An-
satzes 34, 35 ist etwas geringer als der zur Verfligung
stehende Freiraum, so daB beim Anziehen der Schrauben 19,
20 die Enden 29, 30 der hutftrmigen Schiene 28 fest einge-
spannt sind. Auf die hutfdrmige Schiene wird dann wiederum
die neue Dachhaut 12 aufgeclipst, wobei zuvor der Zwi-
schenraum zwischen der alten Dachhaut und der neuen Dach-

haut mit einem Isoliermaterial ausgefilillt wird.
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Was die Dachhaut 12 als solche betrifft, so besteht die-

se aus Blechen, die an ihren R&ndern 36 nach oben abge-
winkelt sind und in bekannter Weise {ibereinandergescho-

ben werden, so daB eine dichte Verbindung zwischen beiden
erhalten wird. Es ist auch denkbar, eine Zwischenplatte 37
auf die alte Dachhaut aufzulegen, falls die Isolierschicht 38
nach unten einen definierten AbschluB aufweisen soll, der
nicht mit der Oberfl&che der alten Dachhaut Ubereinstimmen
soll.

Das in Fig. 6 gezeigte Ausfilhrungsbeispiel entspricht im
wesentlichen dem nach den Fig. 4 und 5,mit der einzigen
Ab&nderung, daB der Stdnder 4, der wiederum aus zwei
Z-fbrmigen Profilstiicken 5 und 6 gebildet ist, einen Win-
kel mit seinen Schenkeln bildet, der gr&Ber als 90° ist.
Hierdurch wird erreicht, daB bei stdrker geneigten Didchern
die Krafteinleitung durch die Mitte der Pfette 2 verlduft
und nicht in einem Abstand zu dieser, so daB auf diese ein
Moment ausgeilibt wird. Der Winkel der Schenkel der Z-fdrmigen
Profilstiicke kann entsprechend der Neigung der Daches und
der HBhe des neuen Dachaufbaues gewdhlt werden. Hierdurch
entfdllt die sonst zwangsweise vorhandene Hebelwirkung

auf die Unterkonstruktion.

Fiir eine erfindungsgemdBe Dachkonstruktion ist es bei Ver-
wendung von Z-Winkeln ausreichend, ein Bohrloch von 70 mm
durch die alte Dachhaut auf die darunter liegende Pfette
herzustellen. Durch die Uberwindung der symmetrischen Last-
aufbringung durch z.B. Z-f&rmige Winkel, die wechselsei-
tig angebracht werden, erreicht man eine symmetrische
Lastaufgabe auf die darunter liegenden Pfetten. Die Ver-
bindung wvon Zwiséhentréger, Stdnder und Pfette erfolgt

{iber Schraubverbindungen, die vorzugsweise rostfrei
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ausgebildet sind. Auf den Zwischentrédger wird die neue
Dachhaut, die vorzugsweise aus Metallblechen besteht,
mittels Halteclipsen aufgebracht. Durch die Ausbildung
der Stédnder, die gegebenenfalls geneigt ausgebildet sein
kSnnen, ist immer gewdhrleistet, daB8 die Einleitung der
Krdfte auf die Pfetten drehmomentfrei, d.h. symmetrisch
erfolgt. In wirtschaftlicher Sicht hat es sich als be-
sonders vorteilhaft herausgestellt,daB der gesamte Dach-
aufbau aus vorgefertigten Konstruktionselementen erstellt
werden kann, ohne daB eine Beeintrdchtigung des mit einer

neuen Dachkonstruktion zu versehenden Raumes eintritt.
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Patentanspriiche:

1. Dachkonstruktion fiir die Sanierung von durchlif-
teten D&Achern zu wérmegedémmten,rnicht durchliifteten
Ddchern, unter Verwendung und ohne Abrif der vorhandenen
Dachhaut aus z.B. Well-Asbestzement-Platten, die von
Pfetten getragen ist, dadurch gekennzeichnet, daB iber
die Linge jeder Pfette in in etwa gleich groBen Ab-
stidnden Bohrungen in der alten Dachhaut (1) ausgebildet
sind, durch die auf den Pfetten befestigte Stdnder (4)
greifen, die lUber die alte Dachhaut (1) liberstehen, da8
auf den Stdndern (4) ein isolierender Zwischentridger (9)
befestigt ist, der ein sich Uiber die in einer Reihe an-
geordneten St&nder erstreckendes U-(22) oder Hutprofil (28)
aufweist, daB8 auf dem U- bzw. Hutprofil (22, 28) die
neue Dachhaut (12) befestigt ist und daB der Zwischen-
raum zwischen der alten und neuen Dachhaut (1, 12) mit
einer Isolierschicht (38) ausgefiillt ist.

2. Déchkonstruktion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net,daB der Stidnder (4) jeweils aus zwei wechselseitig

nebeneinander angeordneten Z-Profilstilicken (5, 6) besteht.

3. Dachkonstruktion nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zwischentrdger (9) aus zwei ge-
geneinander verspanntenIsolierstlicken (39, 40; 32, 33)
besteht, 2zwischen denen die Enden (29, 30) des hutfor-
migen Profils (30) gehaltert sind.

4. Dachkonstruktion nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB8 der Zwischentrédger (9) aus einer
als Basis dienenden Schiene (13) besteht, auf der im
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Bereéich ihrer R&nder V-f&6rmig abgewinkelte Stdbe (17)

befestigt sind, deren obere Enden mit einem Profilstab (18)
verbunden sind.

5. Dachkonstruktion nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schiene (13) aus einem U-Profil besteht,
dessen Schenkel (14, 15) zum Profilstab (18) hin gerichtet
sind.

6. Dachkonstruktion nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den Ecken des U-Profils der Schie-
ne (13) je ein Rundstab (16) eingeschweiBit ist, an dem
die V-f0rmig abgewinkelten St&be (17) befestigt sind.

7. Dachkonstruktion nach einem der Anspiiiche 4 bis 6, da-
durch gekennzeichnet,daB der Profilstab (18) aus einem
Rundmaterial besteht, der mit Rastausnehmungen versehen

Iy

ist.

8. Dachkonstruktion nach einem der Anspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, da8 am Profilstab (18) illber eine
Klemmvorrichtung (19, 20, 25) eine U-~Profilschiene (22)
befestigt ist, die in einer beliebigen Winkelstellung zur
Schiene (13) festlegbar ist.

9. Dachkonstruktion nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB8 zwischen der U-Profilschiene (22)
und der Platte (25) je ein Isolierstiick (25, 26) angeord-
net ist.

10. Dachkonstruktion nach einem der Anspriiche 4 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB bei geneigten Dachfl&chen

jeder Stdnder mit einer Neigung entsprechend der Neigung
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der Dachfldche derart ausgebildet ist, daB die wvon der
neuen Dachhaut in die Pfette eingeleitete Kraft in etwa
mittig zur Pfette (2) wverlduft.
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