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@  Presse  zum  Auspressen  von  flüsslgkeitshaltlgen  Stoffen. 

  Gegenstand  der  Erfindung  ist  eine  Presse  zum  Aus- 
pressen  von  flüssigkeitshaltigen  Stoffen,  bei  der  ein  ge- 
schlossener  Behälter  2  vorgesehen  ist,  der  um  seine  waa- 
gerechte  Längsachse  1  in  Rotation  versetzbar  ist.  Der  Be- 
hälter  2  besitzt  eine  Einfüll-  und  Entleeröffnung  (5),  die  mit 
einem  Deckel  (6)  verschließbar  ist,  wobei  gegenüberlie- 
gend  ein  Saftablauf  (11)  vorgesehen  ist.  Im  Inneren  des 
Behälters  befindet  sich  eine  der  Behälterform  angepaßte 
Preßmembrane  (7),  die  den  Behälter  (2)  in  einen  Preßraum 

(9)  und  einen  Druckmittelraum  (8)  teilt.  Zwischen  dem  mit 
einer  Saftabflußmöglichkeit  versehenen  Deckel  (6)  und  den 
gegenüberliegenden  Ablauföffnungen  (11)  befinden  sich 
flüssigkeitsdurchlässige  Saftkanäle  (12),  die  im  Durchmes- 
serbereich  des  Behälters  (2)  liegen.  Eine  druckmitteldichte 
Befestigung  der  Membrane  erfolgt  zum  Rand  der  Öffnung 
(5)  sowie  des  bzw.  der  Saftkanäle  (12)  hin. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Presse   zum  Auspressen  von  f l ü s s i g -  

k e i t a h a l t i g e n   S to f f en ,   nämlich  l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n   und  chemischen 

Produkten,   mit  einem  gesch lossenen   B e h ä l t e r ,   der  um  seine  waage-  
rech te   Längsachse  in  Rota t ion   v e r s e t z b a r   i s t ,   wobei  im  B e h ä l t e r -  

mantel  eine  durch  e inen  Decke l   v e r s c h l i e ß b a r e   E i n f ü l l -   und  E n t -  

l e e r ö f f n u n g   angeordnet   i s t ,   der  ein  im  PreBraum  b e f i n d l i c h e r   S a f t -  

ablauf   g e g e n ü b e r l i e g t ,   daß  im  Inneren  des  B e h ä l t e r s   eine  der  Be- 

h ä l t e r f o r m   angepaßte ,   aus  f l ex ib lem  oder  e l a s t i s c h e m   Mater ia l   b e -  

s tehende  Preßmembrane  angeordnet   i s t ,   die  den  Innenraum  in  e i n e n  

D r u c k m i t t e l -   und  Preßraum  u n t e r t e i l t   und  daß  die  Membrane  am  Rand 

der  E i n f ü l l -   und  E n t l e e r ö f f n u n g   und  dem  S a f t a b l a u f   d r u c k m i t t e l -  
dicht   b e f e s t i g t   i s t .  

Eine  d e r a r t i g e   Presse  i s t   bekannt  (DE-PS  2  945  254),  bei  der  d i e  

Maische  von  oben  he r  durch   die  E i n f ü l l ö f f n u n g   in  den  Behä l t e r   g e -  
geben  wird  und  sich  h i e r b e i   die  Membrane  gegenübe r l i egend   innen  

an  des  Behä l t e r   an l eg t .   Nach  dem  Befü l len   w i r d  d e r   Behä l t e r   um 
180°  gedreht   und  es  e r f o l g t   eine  Auspressung  bzw.  Ausdehnung  d e r  
Membrane  von  oben  nach  unten  oder  in  a c h s i a l e r   Richtung  zur  M i t -  

te  hin,  so  daß  die  Auspreßkra f t   im  wesen t l i chen   zum  F l ü s s i g k e i t s -  
ab l au f ,   der  sich  entweder  in  dem  als  S iebdeckel   a u s g e b i l d e t e n   DEk- 

kel  b e f i n d e t   oder  durch  einen  gesonder ten   F l ü s s i g k e i t s a b l a u f k a n e l  

g e b i l d e t   wird,  hin  g e r i c h t e t   i s t .   Nach  den  e inze lnen   A u s p r e ß v o r -  

gängen  e r fo lgen   A u f l o c k e r u n g s p h a s e n .  

Bei  e iner   wei te ren   d e r a r t i g e n   Presse  sind  im  Inneren  des  B e h ä l -  

t e r s   zwei  Preßmembranen  vorgesehen,   die  im  u n b e l a s t e t e n   Zus t and  

je  an  e iner   der  Behä l te rböden   des  B e h ä l t e r s   und  an  einem  an  d i e -  



sen  Behäl te rboden  ansch l i eßenden   Bereich  des  B e h ä l t e r i n n e n m a n t e l s  

an l i egen ,   wobei  die  Be fes t igungsebene   jeder  Membrane  schräg  z u r  
Behä l t e r achse   mit  gegens inn ige r   Neigung  zum  S a f t a b l a u f   v e r l ä u f t .  

Weiterhin  i s t   bei  e iner   d e r a r t i g e n   Presse  die  Membranausbildung  und 

Anordnung  d e r a r t ,   daß  die  zwei  Membranen  im  u n b e l a s t e t e n   Zustand  j e  
an  e iner   der  Behäl te rböden  des  Behä l t e r s   und  an  den  an  diesen  Be- 
hä l t e rboden   ansch l ießenden   Bereich  des  B e h ä l t e r i n n e n m a n t e l s   a n l i e -  

gen,  wobei  die  Be fes t igungsebene   jeder   Membrane  senkrecht   zur  Be-  

h ä l t e r a c h s e   v e r l ä u f t .  

Durch  die  in  der  Landwi r t s cha f t   in  l e t z t e r   Zeit  v e r s t ä r k t   e i n g e -  
s e t z t en   Erntemaschinen  f a l l e n   große  Mengen  von  auszupressenden   P r o -  

dukten  an,  die  en tsprechend  schne l l   v e r a r b e i t e t   werden  müssen.  Neben 
dem  Einsa tz   großer  Pressen,   wobei  man  von  Aufschüttmengen  von  c a .  
3  bis  7  Tonnen  ausgeht ,   wirkt  sich  h i e rbe i   eine  lange  P reßze i t   un -  

günst ig  aus.  A n d e r e r s e i t s   haben  sich  die  eingangs  b e s c h r i e b e n e n  

Membranpressen  wegen  ih re r   schonenden  Pressung  bei  niedrigem  Druck 

als  besonders  v o r t e i l h a f t   erwiesen,   so  daß  diese  Preßar t   b e i b e h a l -  

ten  werden  s o l l .   Es  e rg ib t   sich  somit  der  Nach te i l   e iner   v e r h ä l t -  

nismäßig  langen  P r e ß z e i t ,   die  sich  unter   anderem  q u a l i t ä t s m i n d e r n d  
auf  den  Saft  a u s w i r k t .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,  eine  Presse  der  e i n g a n g s  

genannten  Art  so  auszub i lden ,   daß  unter  Beibehal tung  der  s c h o n e n -  

den  Pressung  eine  e rheb l i che   Reduzierung  der  P reßze i t   e r r e i c h b a r  

i s t .  

Diese  Aufgabe  wird  nach  der  Erfindung  dadurch  ge lö s t ,   daß  i n n e r -  

halb  des  Preßraumes  zwischen  dem  S a f t a b l a u f   und  der  E i n f ü l l -   und 

En t l ee rö f fnung   wenigstens  ein  f l ü s s i g k e i t s d u r c h l ä s s i g e r   S a f t k a n a l  

angeordnet   i s t ,   der  in  etwa  den  Durchmesser  des  Behä l t e r s   a u f w e i s t .  



Eine  v o r t e i l h a f t e   Ausführungsform  be s t eh t   dar in ,   daß  sich  der  S a f t -  

kanal  in  Richtung  der  B e h ä l t e r a c h s e   e r s t r e c k t   und  eine  geringe  B r e i -  

te  a u f w e i s t .  

Weiterhin  i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   daß  der  Sa f tkana l   auf  eine  den  S a f t -  

ablauf   abdeckende,   in  den  PreBraum  ragende  S i e b l e i s t e   a u f g e s e t z t  
i s t .  

w e i t e r h i n   wird  vo rgesch lagen ,   daß  sich  der  Kanal  von  B e h ä l t e r b o d e n  

zu  Behä l t e rboden   über  d i e  gesamte   Länge  des  B e h ä l t e r s   e r s t r e c k t .  

Bei  e iner   Presse  mit  zwei  Preßmembranen  i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   daß 

innerha lb   des  Preßraumes  zwischen  dem  S a f t a b l a u f   und  der  E i n f ü l l -  

und  E n t l e e r ö f f n u n g   wenigstens   ein  f l ü s s i g k e i t s d u r c h l ä s s i g e r   S a f t -  

kanal  angeordnet   i s t ,   der  in  etwa  den  Durchmesser  des  B e h ä l t e r s  
aufweis t   und  der  sich  in  der  s enkrech ten   S c h n i t t e b e n e   zur  B e h ä l t e r -  

achse  e r s t r e c k t .  

Bei  e iner   wei te ren   Ausges t a l tung   d i e se r   Presse  i s t   es  v o r t e i l h a f t ,  
daß  i nne rha lb   des  Preßraumes  zwischen  dem  S a f t a b l a u f   und  der  E i n -  

f ü l l -   und  E n t l e e r ö f f n u n g   wenigs tens   ein  f l ü s s i g k e i t s d u r c h l ä s s i g e r  
Sa f tkana l   angeordnet   i s t ,   der  den  Behä l t e r   in  s e i n e r   s e n k r e c h t e n  

S c h n i t t e b e n e   zur  B e h ä l t e r a c h s e   t e i l t .  

V o r t e i l h a f t   weist  der  Sa f tkana l   im  Q u e r s c h n i t t   eine  m e h r e c k i g e ,  
ovale  oder  runde Form  a u f .  

Wei terhin   i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   daß  der  Sa f tkana l   an  dem  Deckel  o d e r  

dem  S a f t a b l a u f   b e f e s t i g t   i s t ,   wobei  an  dem  j e w e i l i g e n   Gegens tück  
ein  F ü h r u n g s s t u t z e n   angeordnet   i s t .  

S c h l i e ß l i c h   wird  vo rgesch l agen ,   daß  der  dem  Preßraum  z u g e o r d n e t e  
Bereich  des  Behä l t e rman te l   als  Siebmantel   a u s g e b i l d e t   i s t .  



Die  Erfindung  b r ing t   den  V o r t e i l ,   daß  eine  wesen t l i che   V e r r i n g e r u n g  
der  P reßze i t   und  g l e i c h z e i t i g e   Erhöhung  der  Aufschü t tmenge  

e r z i e l t   wird,  wobei  durch  die  ge r ingeren   P reßze i t en   auch  die  Oxida-  

t i o n s g e f a h r   we i t e rh in   verminder t   wird.  Ein  w e i t e r e r   Vor t e i l   b e s t e h t  

dar in ,   daß  durch  die  größeren  Aufschüttmengen  mehr  Saft  beim  Auf-  

schü t ten   ab f l i eßen   kann.  Durch  die  v e r i n g e r t e   P reßze i t   l assen   s i c h  

auch  e rheb l i che   Ene rg i ee in spa rungen   für  das  Be t re iben   der  Presse  e r -  
z i e l en .   Weiterhin  lassen  sich  vorhandene  Pressen  ohne  we i t e r e s   i n  
der  vorgesch lagenen   Form  n a c h r ü s t e n .  

Die  Erfindung  wird  in  der  nachfolgenden  Beschreibung  anhand  von  i n  
den  Zeichnungen  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   näher  e r l ä u t e r t .  

Es  z e i g e n ,  

Fig.  1  einen  Längs schn i t t   e iner   e r s t en   A u s f ü h r u n g s -  
form  e iner   d e r a r t i g e n   P r e s s e ,  

Fig.  2  einen  Schn i t t   nach  der  Linie  A-A  in  Fig.  1 

( F ü l l s t e l l u n g ) ,  

Fig.  3  einen  en tsprechenden   Schn i t t   der  Presse  i n  

P r e ß s t e l l u n g ,  

Fig.  4  einen  S c h n i t t   gemäß  Fig.  2  gemäß  e iner   w e i t e -  

ren  V a r i a n t e ,  

Fig.  5  einen  L ä n g s s c h n i t t   gemäß  einem  wei teren   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  P r e s s e ,  

Fig.  6  einen  Schn i t t   nach  der  Linie  B-B  in  Fig.  5 

( F ü l l s t e l l u n g )   und 

Fig.7  einen  Längs schn i t t   e iner   d e r a r t i g e n   Presse  g e -  

mäß  einem  wei teren  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l .  



Die  in  den  Zeichnungen  d a r g e s t e l l t e   Presse  b e s i t z t   einen  l ä n g l i c h e n ,  
sich  in  Richtung  der  Drehachse  1  e r s t r e c k e n d e n   Behä l t e r   2,  der  an 
Wellenstummeln  3  drehbar  g e l a g e r t   i s t .   Zu  beiden  Se i ten   des  B e h ä l -  
te rs   2  bef inden  sich  Behä l te rböden   4.  Im  Behä l t e rman te l   2  b e f i n d e t  
sich  eine  nahezu  über  die  gesamte  Länge  des  Behä l t e r s   2  r e i c h e n d e  
E i n f ü l l -   und  E n t l e e r ö f f n u n g   5,  die  mit  Hi l fe   eines  Deckels  6  v e r -  
s c h l i e ß b a r   i s t .   Der  Deckel  6  kann  als  S iebdeckel   a u s g e b i l d e t   s e i n ,  
so daß  in  der  P r e ß s t e l l u n g   (Fig.   3)  der  Saft   nach  unten  hin  durch  
den  Deckel  6  a b f l i e ß e n   kann.  A n s t e l l e   eines  S iebdecke l s   kann  b e i  
einem  u n d u r c h l ä s s i g e n   Deckel  oder  gesch lossenen   Behä l t e rman te l   d e r  

S a f t   über  S iebkanä le   s e i t l i c h   a b g e l e i t e t   werden  (z.B.  wie  DE- 
OS  3  146  025,  Fig.  1  und  4 ) .  

Im  Inneren  des  B e h ä l t e r s   2  b e f i n d e t   sich  eine  Membrane  7,  die  im 

w e s e n t l i c h e n   der  Behä l t e r fo rm  angepaßt  i s t   und  die  den  Behä l t e r   2 

in  einen  Druckmit te l raum  8  und  einen  Preßraum  9  t e i l t .   Das  P r e ß -  

m i t t e l   kann  b e i s p i e l s w e i s e   über  einen  der  Achsstummel  3  z u g e f ü h r t  
werden.  Die  Membrane  7  kann  entweder  aus  einem  f l e x i b l e n   oder  e l a -  

s t i s c h e n   Mater ia l   bes tehen .   Die  Befes t igung   der  Membrane  7  e r f o l g t  
zunächst   d r u c k m i t t e l d i c h t   ent lang  des  Randes  der  E i n f ü l l -   und  E n t -  

l e e r ö f f n u n g   5.  Dazu  dient   b e i s p i e l s w e i s e   eine  G e g e n d r u c k l e i s t e   10. 

Der  Öffnung  5  gegenübe r l i egend   bef inden  sich  Ablauföffnungen  11. 

Zwischen  diesen  Ablauföf fnungen   11  und  der  E i n f ü l l -   und  E n t l e e r -  

öffnung  5  i s t   en t sprechend   dem  Durchmesser ,des   Behä l t e r s   2  ein  S a f t  

kanal  12  angeordne t ,   der  sich  innerha lb   des  Preßraumes  9,  d . h .  

mi t ten  im  Maischekuchen  b e f i n d e t ,   wobei  die  Preßmembrane  7  im  Be- 

re ich  des  Randes  d ieses   Kanales  12  d r u c k m i t t e l d i c h t   b e f e s t i g t   i s t .  

Bei  dem  geze ig ten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   sind  zwei  d e r a r t i g e   Kanäle  12 

angeordne t ,   die  sich  in  Richtung  der  B e h ä l t e r a c h s e   1  e r s t r e c k e n ,  

jedoch  kann  man  genausogut  einen  e inz igen   d e r a r t i g e n   Kanal  v o r -  

sehen,  der  gleichsam  als  Trennwand  im  Behä l t e r   2  angeordnet   i s t .  



Dieser  Kanal  bzw. Kanäle  12  bes tehen  aus  einem  Siebblech  oder  einem 

sons t igen   s a f t d u r c h l ä s s i g e n   Ma te r i a l ,   so  daß  der  Saft   in  das  I n n e r e  

dieses   Kanals  12  gelangen  und  im  Bereich  des  Deckels  6  a b f l i e ß e n  

kann.  Umgekehrt  kann  der  beim  E i n f ü l l e n   ( F ü l l s t e l l u n g   gemäß  Fig.  2) 

a n f a l l e n d e   Saft  so fo r t   nach  unten  über  die  Öffnungen  11  a b l a u f e n .  

Beim  Auspressen  drückt   die  Membrane  die  Maische  in  Richtung  S a f t -  
kanal  bzw.  S a f t k a n ä l e   12  sowie  in  Richtung  zum  F l ü s s i g k e i t s a b l a u f  
im Bereich  des  Deckels  6,  wobei  die  Luft  nach  oben  hin  über  d i e  

S a f t k a n ä l e   12  und  die  Ablauföffnungen  11  entweichen  kann .  

Zur  Vermeidung  von  besonderen  Beanspruchungen  der  Membrane  i s t   d i e -  

se  der  Öffnung  5  gegenüber l i egend   und  auch  im  Bereich  der  B e f e s t i -  

gung  der  Kanäle  12 mit  Hilfe   e iner   z u s ä t z l i c h e n   Le is te   13  am  B e h ä l -  
ter   2  b e f e s t i g t .   Weiterhin  be f inde t   sich  in  diesem  Bereich  ein  Be- 

f e s t i g u n g s -   bzw.  H a l t e f l a n s c h   14,  wobe i  en t sp rechende   F l a n s c h a n o r d -  

nungen  15  am  Deckel  6  vorgesehen  sind.   Die  Verbindung  kann  a l s  

S teckverb indung  ausgeführ t   sein,   so  daß  sowohl  der  Deckel  6  e i n f a c h  

abgenommen  und  die  S a f t k a n ä l e   12  auch  zum  Reinigen  he rausnehmbar  

s i n d .  

Die  in  Fig.  4  geze ig te   Ausführungsform  der  Presse  dient   i n s b e s o n -  
dere  für  solche  Pressen,   die  b e r e i t s   mit  e iner   S i e b l e i s t e   1 6  v e r -  

sehen  sind  und  die  en tsprechend  an  der  Behäl ter innenwand  in  den 

Preßraum  9  hochragt .   Der  Sa f tkana l   12,  der  entweder  von  B e h ä l t e r -  

boden  4  zu  dem  anderen  Behäl terboden  4  r e i c h t   oder  aus  E i n z e l t e i -  

len  bes teh t   (Fig.  1),  wird  am  Deckel  6  in  der  g le ichen  Weise  b e -  

f e s t i g t ,   wie  vorstehend  besch r i eben ,   während  die  gegenüber  l i e g e n -  
de  Sei te   u n m i t t e l b a r   auf  dem  Kanal  16  unter  Verwendung  eines  Ver -  

b indungs f l ansches   17  a u f g e s e t z t   w i r d .  

Bei  der  wei teren   Ausführungsform  einer   d e r a r t i g e n   Presse  nach  den 

Figuren  5  und  6  i s t   die  Membrane  7'mehr  haubena r t i g   a u s g e b i l d e t ,  
wobei  a n s t e l l e   einer  Befes t igung  im  Bereich  des  Deckels  6  die  Be- 



f e s t i g u n g   im  Bereich  des  Behä l t e rbodens   4  vorgesehen  i s t   und  dann 

die  we i te re   Befes t igung   zur  gegenüber l i egenden   Se i te   hin  in  e i n e r  

schräg  a b f a l l e n d e n   Ebene  e r f o l g t ,   wie  dies  durch  die  Flansche  17 

geze ig t   i s t .   Zweckmäßigerweise  i s t   die  Membrane  7 ' g e t e i l t ,   so  daß 

zu  beiden  Sei ten   des  in  der  Mitte  angeordneten   S a f t k a n a l s   e i n e  

h a u b e n a r t i g e   Membrane  7'  angeordnet   i s t ,   die  im  wesen t l i chen   im 

e n t l a s t e t e n   Zustand  dadurch  g e b i l d e t   wird,  daß  ein  Teil   an  dem  Be-  
h ä l t e r b o d e n   4,  ein  w e i t e r e r   Teil  an  der  der  B e h ä l t e r ö f f n u n g   5  gegen-  
übe r l i egenden   Innenwandung  des  B e h ä l t e r s   2  und  ein  w e i t e r e r   T e i l  

durch  die  s c h r ä g g e s t e l l t e   Fläche  17  g e b i l d e t   wird.  Der  B e h ä l t e r -  
mantel  2  i s t   b e i s p i e l s w e i s e   i nne rha lb   d i e se r   s c h r ä g g e s t e l l t e n   Be- 

f e s t i g u n g s e b e n e n   17  p e r f o r i e r t   a u s g e b i l d e t ,   so  daß  d i e se r   B e r e i c h  
als  S a f t a b f l u ß   beim  Pressen  dienen  kann.  Zur  Trennung  von  Druck-  

mi t t e l raum  8  und  Preßraum  9  i s t   die  Membrane  7'  bzw.  die  Halbmem- 
branen  d r u c k m i t t e l d i c h t   an  der  Behäl te r innenwandung  b e f e s t i g t .  
Innerha lb   des  Preßraumes  9  b e f i n d e t   sich  der  Sa f tkana l   12',  der  im 
Durchmesserbere ich   des  Behä l t e r s   2  angeordnet   i s t ,   wobei  er  s i c h  

jedoch  senkrech t   zur  durch  die  Drehachse  1  ge leg ten   Ebene  e r s t r e c h t  
(Fig.  6).  Es  können  auch  mehrere  d e r a r t i g e   S a f t k a n ä l e   12 im  Ab- 
stand  zueinander   innerha lb   des  Preßraumes  9  angeordnet   s e i n .  

Die  Figuren  5  und  6  zeigen  die  Presse  in  der  F ü l l s t e l l u n g ,   wobei 

zum  Pressen  der  Behä l t e r   um  1800  gedreht   wird.  Beim  Pressen  w i r d  

jede  Halbmembrane  7'  in  den  f r e i e n   Raum  h i n e i n g e d r ü c k t ,   wobei  im 

wesen t l i chen   gegen  den  Sa f tkana l   12'  bzw.  schräg  nach  unten  gegen 
die  Öffnung  5  gedrückt   w i r d .  

Bei  der  in  Fig.  7  geze ig ten   Var ian te   e iner   solchen  Presse  sind  zwei 

Membranen  7"   vorgesehen,   die  im  u n b e l a s t e t e n   Zustand  j ewei l s   am 
Behä l te rboden   4  sowie  den  angrenzenden  Bereichen  des  B e h ä l t e r i n n e n -  

mantels  2  an l i egen .   Diese  Membranen  7"   sind  in  etwa  t o p f a r t i g   a u s -  

g e b i l d e t ,   wobei  j ewei l s   B e f e s t i g u n g s f l a n s c h e   17'  auf  e iner   s e n k r e c h -  

ten  Ebene  zur  B e h ä l t e r a c h s e   1  l i egen .   Etwa  in  der  Mitte  des  B e h ä l -  

te rs   2  b e f i n d e t   sich  ein  d e r a r t i g e r   Sa f tkana l   1 2 " ,   der  den  Quer -  



s c h n i t t   des  Behä l t e r s   2  v o l l s t ä n d i g   a u s f ü l l t .   Beim  Pressen  w i r d  

man  zweckmäßigerweise  den  Behä l t e r   e b e n f a l l s   um  180°  drehen,  so 
daß  sich  der  Deckel  6  in  der  unteren  S te l lung   b e f i n d e t .   Durch  Drük-  

ken  der  Membranen  7"   in  Richtung  des  S a f t k a n a l e s   12"  läßt   s i c h  
die  Maische  auspressen ,   wobei  der  Bereich  des  B e h ä l t e r m a n t e l s   2 

zwischen  den  beiden  Flanschen  17'  als  Siebmantel   a u s g e b i l d e t   s e i n  

kann  oder  aber  es  i s t   l e d i g l i c h   der  Deckel  6  als  S iebdeckel   a u s g e -  
b i l d e t   bzw.  der  Saft   wird  über  innen  angeordnete   S iebkanä le   s e i t -  

l ich  a b g e l e i t e t .  

,Bei  den  geze ig ten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   weisen  die  S a f t k a n ä l e   im 

Quer schn i t t   eine  r e c h t e c k i g e   Form  auf,  doch  kann  auch  jede  a n d e r e  

mehreckige  Form  oder  auch  runde  Form  vorgesehen  s e i n .  



1)  Presse  zum  Auspressen  von  f l ü s s i g k e i t s h a l t i g e n   S to f f en ,   näml ich  
l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n   und  chemischen  Produkten,   mit  einem  g e s c h l o s -  
senen  B e h ä l t e r ,   der  um  seine  waagerechte   Längsachse  in  R o t a t i o n  

v e r s e t z b a r   i s t ,   wobei  im  Behä l t e rman te l   eine  durch  einen  Deckel  

v e r s c h l i e ß b a r e   E i n f u l l -  u n d   E n t l e e r ö f f n u n g   angeordnet   i s t ,   d e r  

ein  im  Preßraum  b e f i n d l i c h e r   S a f t a b l a u f   g e g e n ü b e r l i e g t ,   daß  im 
Inneren  des  B e h ä l t e r s   eine  der  Behä l t e r fo rm  angepaßte ,   aus  f l e -  

xiblem  oder  e l a s t i s c h e m   Mater ia l   bes tehende   Preßmembrane  a n g e o r d -  
net  i s t ,   die  den  Innenraum  in  einen  D r u c k m i t t e l -   und  Preßraum 

u n t e r t e i l t   und  daß  die  Membrane  am  Rand  der  E i n f ü l l -   und  E n t l e e r -  

öffnung  und  dem  S a f t a b l a u f   d r u c k m i t t e l d i c h t   b e f e s t i g t   i s t ,   d a -  

durch  gekennze ichne t ,   daß  inne rha lb   des  Preßraumes  (9)  zwischen 
dem  S a f t a b l a u f   (11,  16)  und  der  E i n f ü l l -   und  E n t l e e r ö f f n u n g   ( 5 )  

wenigs tens   ein  f l ü s s i g k e i t s d u r c h l ä s s i g e r   Sa f tkana l   (12)  a n g e o r d -  
net  i s t ,   der  in  etwa  den  Durchmesseer  des  Behä l t e r s   (2)  a u f w e i s t .  

2)  Presse  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  sich  der  S a f t -  
kanal  (12)  in  Richtung  der  B e h ä l t e r a c h s e   (1)  e r s t r e c k t   und  e i n e  

geringe  Bre i t e   aufweis t   (Fig.  1  bis  4 ) .  

3)  Presse  nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  d e r  

Sa f tkana l   (12)  auf  eine  den  S a f t a b l a u f   (11)  abdeckende,  in  den 

Preßraum  (9)  ragende  S i e b l e i s t e   (16)  a u f g e s e t z t   i s t .  

4)  Presse  nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  s i c h  

der  Kanal  (12)  von  Behä l te rboden   (4)  zu  Behä l te rboden   (4)  übe r  

die  gesamte  Länge  des  Behä l t e r s   (2)  e r s t r e c k t .  



5)  Presse  zum  Auspressen  von  f l ü s s i g k e i t s h a l t i g e n   S to f fen ,   näml ich  
l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n   und  chemischen  Produkten,   mit  einem  g e s c h l o s  
senen  Behä l t e r ,   der  um  seine  waagerechte   Längsachse  in  R o t a t i o n  
v e r s e t z b a r   i s t ,   wobei  im  Behä l t e rman te l   eine  durch  einen  Deckel  
v e r s c h l i e ß b a r e   E i n f ü l l -   und  E n t l e e r ö f f n u n g   angeordnet   i s t ,   d e r  
ein  im  Preßraum  b e f i n d l i c h e r   S a f t a b l a u f   g e g e n ü b e r l i e g t ,   daß  im 
Inneren  des  Behä l t e r s   zwei  Preßmembranen  aus  f l ex ib lem  oder  e l a -  
s t ischem  Mater ia l   angeordnet   s ind,   die  den  Innenraum  je  in  e i n e n  
Druckmi t t e l -   und  Preßraum  u n t e r t e i l e n   und  daß  die  im  u n b e l a s t e -  
ten  Zustand  je  an  einer  der  Behäl te rboden   des  Behä l t e r s   und  an 
einem  an  diesen  Behäl terboden  ansch l i eßenden   Bereich  des  B e h ä l -  

t e r i n n e n m a n t e l s   an l i egen ,   und  daß  die  Be fes t igungsebene   j e d e r  
Membrane  schräg  zur  B e h ä l t e r a c h s e   mit  gegens inn ige r   Neigung  zum 
S a f t a b l a u f   v e r l ä u f t  ,   dadurch  gekennze ichne t ,   daß  inne rha lb   des  
Preßraumes  (9)  zwischen  dem  S a f t a b l a u f   (11)  und  der  E i n f ü l l -   und 

E n t l e e r ö f f n u n g   (5)  wenigstens  ein  f l ü s s i g k e i t s d u r c h l ä s s i g e r   S a f t -  

kanal  (12 ' )   angeordnet   i s t ,   der  in  etwa  den  Durchmesser  des  Be- 

h ä l t e r s   (2)  aufweis t   und  der  sich  in  der  senkrech ten   S c h n i t t -  

ebene  zur  Behä l t e r achse   (1)  e r s t r e c k t   (Fig.  5  und  6 ) .  

6)  Presse  zum  Auspressen  von  f l ü s s i g k e i t s h a l t i g e n   S to f fen ,   näml ich  

l a n d w i r t s c h a f t l i c h e n   und  chemischen  Produkten,   mit  einem  g e s c h l o s  

senen  Behä l t e r ,   der  um  seine  waagerechte   Längsachse  in  R o t a t i o n  

v e r s e t z b a r   i s t ,   wobei  im  Behä l t e rman te l   eine  durch  einen  Deckel  

v e r s c h l i e ß b a r e   E i n f ü l l -   und  E n t l e e r ä f f n u n g   angeordnet   i s t ,   d e r  

ein  im  Preßraum  b e f i n d l i c h e r   S a f t a b l a u f   g e g e n ü b e r l i e g t ,   daß  im 

Inneren  des  Behä l t e r s   zwei  Preßmembranen  aus  f l ex ib lem  o d e r  

e l a s t i s chem  Mater ia l   angeordnet   sind,  die  den  Innenraum  je  i n  

einen  Druckmi t t e l -   und  Preßraum  u n t e r t e i l e n   und  die  im  u n b e l a s t e -  

ten  Zustand  je  an  e iner   der  Behäl terböden  des  Behä l t e r s   und  an 
den  an  diesen  Behäl terboden  ansch l ießenden   Bereich  des  B e h ä l t e r -  

innenmantels   an l iegen  und  daß  die  Befes t igungsebene   jeder   Mem- 



brane  senkrech t   zur  B e h ä l t e r a c h s e   v e r l ä u f t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h -  
net,  daß  inne rha lb   des  Preßraumes  (9)  zwischen  dem  S a f t a b l a u f   (11)  

und  der  E i n f ü l l -   und  E n t l e e r ö f f n u n g   (5)  wenigstens   ein  f l ü s s i g -  

k e i t s d u r c h l ä s s i g e r   Sa f tkana l   ( 1 2 " )   angeordnet   i s t ,   der  den  Be- 

h ä l t e r   (2)  in  s e ine r   s enkrech ten   S c h n i t t e b e n e   zur  B e h ä l t e r a c h -  

se  (1)  t e i l t   (Fig.  7 ) .  

7)  Presse  nach  Anspruch  1  bis  6,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  d e r  

Sa f tkana l   (12,  12',  1 2 " )   im  Q u e r s c h n i t t   eine  mehreckige,   o v a l e  

oder  runde  Form  a u f w e i s t .  

8)  Presse  nach  Anspruch  1  bis  7,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  d e r  

Sa f tkana l   (12,  12',  1 2 " )   an  dem  Deckel  (6)  oder  dem  S a f t a b l a u f  

(11,  16)  b e f e s t i g t   i s t ,   wobei  an  dem  j e w e i l i g e n   Gegenstück  ( 6 , 1 1 ,  
16)  ein  Füh rungss tu t zen   (14,  15,  17)  angeordnet   i s t .  

9)  Presse  nach  Anspruch  1  bis  8,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  d e r  

dem  Preßraum  (9)  zugeordnete   Bereich  des  B e h ä l t e r m a n t e l s   (2)  a l s  

Siebmantel   a u s g e b i l d e t   i s t .  
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