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€9 Spundiochverschiuss fiir Dosen.

) Es wird ein SpundiochverschluB fir Dosen beschrie-
ben, in denen eine Flissigkeit unter Druck oder ohne Druck
aufbewahrt und daraus unter Druck mittels einer Zapfarma-
tur entnommen wird. Er besteht aus einem axial durchbohr-
ten stopfenartigen Weichteil mit mindestens einem Dichtteil
in der Innenbohrung, einer zur Auflage auf den die Dosen-
6ffnung umgebenden Randbereich des Dosendeckels die-
nenden Auskragung und einem unterhalb der Auskragung
vorgesehenen Dichtsitz fiir den Rand der Dosendffnung.
Dieses Weichteil ist von einem verstarkenden Hartteil in
Form einer Hilse umgeben, die eine Auskragung aufweist,
weiche in der Auskragung des Weichteils eingebettet ist.
Der Mantel der Hiilse ist durchbrochen und weist glatte
durchgehende Stege und zwischen diesen Stegen angeord-
nete, konisch nach aussen abstehende Schnapper auf, die
in das Material des Weichteils eindriickbar sind.
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Spundlochverschluss fiir Desen

Die Erfindung betrifft einen Spundlochverschluss fiir Dosen,
in denen eine Fliissigkeit unter Druck oder ohne Druck auf-
bewahrt und daraus unter Druck mittels einer Zapfarmatur
entnommen wird,bestehend aus einer axial durchbohrten
stopfenartigen Spundbiichse mit mindestens einem Dichtteil
in der Innenbohrung, einer zur Auflage auf den die Dosen-
Offnung umgebenden Randbereich des Dosendeckels dienenden
Auskragung und einem unterhalb der Auskragung vorgesehenen

Dichtsitz filir den Rand der Dosendffnung.

Spundlochverschliisse dieser Art sind in verschiedenen Aus-
fihrungsformen bekannt. Sie werden mit einer Kleinzapfarma-
tur angestochen, um die Flissigkeit unter Druck zu zapfen.
Der Spundlochverschluss muss einerseits gewdhrleisten, dass
die Dose mit der isobarometrisch eingefiillten Fliissigkeit
v8llig dicht verschlossen ist und andererseits beim Anstechen
der eingefilhrte Stechdegen der Zapfarmatur so abgedichtet
wird, dass die in der Dose herrschenden und auftretenden
Druckbedingungen in keiner Weise beeintradchtigt werden.
Umeinen dichten Sitz in der Dosendffnung sicherzustellen,
ist an der Stofistelle zwischen der Auskragung und der Aussen-
wand der bekannten Spundbiichsen eine ringfdrmige, zweckmidssig
mit einer Dichtlippe versehene Ausnehmung angeordnet, in die
die Randkante des Spundloches eingreift. Das bedeutet, dass
gegebenenfalls an dieser Stelle in der Wand der Spundbﬁchse
eine gewisse Schwdchung auftritt. Die Dichtung gegeniliber

dem einzufihrenden und eingefiihrten Stechdegen der Zapfarma-
tur wird durch zwei oder drei Wulstringe in der Innenbohrung
der Spundbiichse erreicht. Filir den Dichtvorgang ist eine aus-
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reichende Elastizitdt der Spundbilichse erforderlich und daher
bestehen die bekannten Spundbiichsen aus einem gummiartigen,
verhdltnismidssig weichen Material, das auf eine bestimmte
Shorehdrte eingestellt sein muss. Bei zu hoher Shorehirte
leidet die Dichtigkeit.

Der Nachteil der bekannten Spundlochverschliisse besteht

unter anderem darin, dass eine optimale Dichtung nicht er-
reicht werden kann. Es miissen daher Kompromisse eingegangen
werden, die letztlich doch nicht befriedigende Ergebnisse
bringen. So kann das Einbringen der Spundbiichse nie axial

und in einem Arbeitsgang erfolgen. Das den Gegenhalt bildende
Gummimaterial im Konusbereich der Spundbiichse muss verdringt
werden. Die Montage des Spundlochverschlusses ist nur durch
erheblichen, wechselseitigen Kraftaufwand auf den Umfangs-
rand, beispielsweise durch mehrere Hammerschlidge, mdglich.
Ein Hammerschlag auf frisch abgefiilltes Bier ist insbesondere
wegen der sofort einsetzenden Entkarbonisierung hdchst un-
erwiinscht. Die Auskragung, die auf dem die DosenSffnung um-
gebenden Randbereich des Dosendeckels aufliegt, besteht aus
dem gleichen weichen Material wie das Dichtteil. Wenn eine
solche Spundbiichse mit dem Hammer in die Dosendffnung einge-
schlagen wird, kann es passieren, dass die weiche Auskragung
nachgibt und die ganze Spundbilichse in die Dose hineingedriickt
wird. Beim Einschlagen muss der Konus der Spundblichse nach-
geben, damit der Offnungsrand in die Ausnehmung an der
Aussenwand der Spundblichse einschnappen kann. Durch die Wucht
des Hammerschlags kann aber auch der Dosendeckel verformt
werden. Ferner kann beim Anstechen die Gummispundbiichse
eingezogen werden, und zwar dann, wenn vor dem Anstechen

der in der Regel aus hartem Kunststoff bestehende Stechdegen
der Zapfarmatur nicht angefeuchtet wird. Der durch die.Wulst-

ringe sowie die in den Wulstringen verankerte und auszu-



10

15

20

25

30

0145964

- 3 -

stossende Dichtkappe dem Stechdegen entgegengesetzte Wider-
stand ist dabei h#dufig so gross, dass die Spundbiichse mit
dem Stechdegen in die Dose hineingezogen wird. Schliesslich
kann die Offnung des Spundloches auch dadurch verzogen
werden, dass bei Lagerung der gefiillten Dose ohne Kihlung,
beispielsweise im Sommer durch Erwdrmung, der Druck in der
Dose ansteigt., Eine verzogene Dosendffnung verformt aber
auch den weichen Spundlochverschluss, so dass die Dichtig-
keit leidet.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Spundlochverschluss der
eingangs genannten Art zu schaffen, bei dem die Spundbilichse
einerseits eine ausreichende Festigkeit aufweist und ander-
erseits eine einwandfreie Dichtung gewdhrleistet und somit
die Nachteile der bekannten Verschliisse ausgeschaltet werden
und ein automatisches Verschliessen der Dosen auch maschinell
ermdglicht wird und Bier nicht schon unmittelbar nach dem

Abflillen durch Hammerschldge beschddigt wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass ein die Spundblichse
bildendes Weichteil und ein dieses verstdrkendes Hartteil,
vorgesehen ist, das in Form einer Hiilse das Weichteil wie
ein Kafig umgibt, an einem freien Rand dexr Hiilse eine Aus-
kragung angeformt ist, die in der Auskragquna des Weichteils
eingebettet ist, der Mantel der Hlilse durchbrochen ist,
derart, dass von einem der Auskragung gegeniiberliegenden
Ring der Hilse bis zu einem oberen Abschlussring der Hiilse
durchgehende-Stege und zwischen jeweils zwei Stegen vom
Ring ausgehende, unterhalb des Abschlussringes endende und
konisch nach aussen abstehende Schnapper angeordnet sind,
und dass die Stege im Material des Weichteils der Spundbilichse
blindig eingebettet, die Schnapper dagegen in das Material
eindrickbar sind.
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Zweckmidssige Ausbildungen des Spundlochverschlusses sind in

den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Durch einen solchen Spundlochverschluss werden alle Nachteile
der bekannten Spundbiichsen ausgeschaltet. Durch die Kombi-
nation des die Dichtung gewdhrleistenden Weichteils mit

einem Harttell wird ein Eindriicken der Spundbiichse sowohl
beim Einsetzen derselben in eine Dosendffnung als auch beim
Anstechen vermieden. Die Auskragung ist durch die Verstdr-
kung aus hartem Material so fest, dass sie sich nicht ver-
formen kann. Ausserdem erhdlt die Spundblichse durch das

sie umgebende Hartteil eine solche Steifigkeit, dass ein
Verziehen der Dosen&ffnung und damit ein Verformen der Spund-
biichse nicht 2zu befiirchten ist. Hinzu kommt, dass die Montage
erleichtert wird. Beim Einsetzen rutscht der Spundlochver-
schluss dank der glatten Aussenwand der Hiilsenteile sowie

der Federwirkung der Schnapper leichter in die Dosendffnung.
Sobald die Auskragung der Spundbiichse auf dem Dosendeckel
sitzt, spreizen sich die beim Einfiihren durch den Rand der
Dosendffnung nach innen gedriickten Schnapper wieder nach
aussen und rasten am Rand der Dosendffnung ein. Der Spund-
lochverschluss wird dabei unldsbar festgehalten. Die Hex-
stellung des erfindungsgemissen Spundlochverschlusses ist
dusserst einfach, da er in einem Arbeitsgang durch Spritzen
hergestellt werden kann.

Die Erfindung wird anhand der in den Zeichnungen dargestell-
ten Ausflihrupgsbeispiele ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemdssen Spund-
lochverschlusses;

Fig. 2 eine Ld&ngsschnittansicht eines Spundlochverschlusses
gemdss Linie 2-2 der Fig. 1; .
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Fig. 2A eine Schnittansicht in Richtung der Pfeile 2a-2A in
Fig. 2;

Fig. 3 eine Lingsschnittansicht eines Hartteils des Spund-
lochverschlusses;

Fig. 3A eine Schnittansicht in Richtung der Pfeile 3a-3Aa in
Fig. 3;

Fig. 4 eine Lingsschnittansicht in Richtung der Pfeile 4-4
in Fig. 2A einer zweiten Ausfihrungsform; und

Fig. 5 eine Schnittansicht eines Dosendeckels mit Dosen-

6ffnung.

Der Spundlochverschluss besteht aus einem Weichteil I und

einem Hartteil IT.

Das Weichteil I ist die dichtende Spundblichse mit einer Aus-
kragung 1 und Dichtteilen, wie Wulstringen 3 in der Innen-
bohrung. Unterhalb der Auskragung 1 ist im Mantel der Spund-
bichse eine umlaufende Flache 4 vorgesehen, die bei einer
bevorzugten Ausflihrungsform des erfindungsgemidssen Spund-
lochverschlusses die Aufgabe der Dichtung zwischen der
Spundbiichse und dem Rand 14 der Dosendffnung 13 im Dosen-
deckel 12 idbernimmt (Fig. 5). Dadurch wird eine besonders

gute Fl&dchendichtung erreicht, die auch bei nicht unter

Druck stehenden Dosen hunderprozentige Dichtheit gewdhrleistet.

Das Hartteil I1 verstdrkt das fiir die Dichtung verantwortliche
Weichteil I. Es besteht aus einer Hiilse 5, die an einem Rand
eine Auskragung 6 aufweist. Diese Auskragung 6 ist in dex
Auskragung 1 des Weichteils I eingebettet (Fig. 2 und 4).

Der Mantel der Hiilse 5 ist in axialer Richtung durchbrochen.
Der der Auskragung 6 gegeniiberliegende Rand der Hiilse 5 ist

durch einen Ring 7 abgeschlossen. Vom Rand dieses Ringes 7
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gehen Stege 8 aus, die mit einem oberen Abschlussrand 7'

der Hillse 5 verbunden sind. Zwischen jeweils zwei Stegen 8
sind ebenfalls vom Ring 7 ausgehende Schnapper 9 vorgesehen.
Diese Schnapper 9 sind nach aussen konisch ausgestellt und
enden unterhalb des Abschlussringes 7' der Hiilse 5 (Fig. 3).
Sie bilden die Verrastung des Spundlochverschlusses in der
Dosendffnung 13.

Aus den Fig. 2, 2A und 4 ist der zusammengesetzte Spundloch-
verschluss ersichtlich. Die Hiilse 5 des Hartteils II umgibt
den Korper des die Spundbiichse bildenden Weichteils I, wobei
die Stege 8 im Weichteil I eingebettet sind, dabei aber die
Aussenseiten der Stege 8 bilindig mit dem Material des Weich-
teils I liegen. Die Schnapper 9 stehen mit ihren konisch
nach aussen verlaufenden Aussenflidchen iiber die Fliche 4
unterhalb der Auskragung 1 des Weichteils I vor. Auf diese
Weise entsteht eine Art Ausnehmung unterhalb der Auskragung
1, in die der Rand 14 der Dosentffnung 123 eingreift. Diese
Ausnehmung wird von der weiter oben erwdhnten Fldche 4 be-
grenzt.

Die Auskragung 6 der Hilse 5 ist in der Auskragung 1 des
Weichteils I eingebettet und vollsténdig von dessen Material

umgeben. Die freie Oberseite eines jeden Schnappers 9 ist nahezu

vom Material des Weichteils I bedeckt, so dass hier keine
schwache oder undichte Stelle entsteht und der die Fl&che 4
aufweisende Ring 2 (Fig. 2) des Materials des Weichteils I
keine Unterbrechung aufweist.

Beim Eindrilicken des Spundlochverschlusses in die Dosen-
6ffnung 13 werden die Schnapper 9 nach innen in das Material
der Spundbiichse gedriickt. Sie schnappen wieder nach aussen,
sobald die Auskragung 1 des Verschlusses auf dem Dosendeckel

N
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12 aufliegt und der Rand 14 der Dosendffnung 13 die Ober-
kanten der Schnapper 9 freigibt (Fig. 2).

Zum Verschliessen der Bohrung der Spundbilichse sind zwei

Ausfihrungsformen mdglich.

Die der Auskragung 6 gegeniiberliegende Offnung der Hiilse 5
des Hartteils II kann durch eine am freien Rand des Ringes 7
angeformte Platte 10 verschlossen werden. Diese Platte 10
muss vom Stechdegen der Zapfarmatur durchgestossen werden
und zu diesem Zweck sind Sollbruchstellen 10' in der Platte
vorgesehen.

Andererseits kann die Hiilse 5 an beiden Enden offen sein,
In diesem Fall ist eine an sich bekannte Dichtkappe 11vor-
gesehen, die die gesamte Bohrung der Spundbiichse einnimmt.
Sie ist Dicht~- und Abdeckkappe zugleich (Fig. 4).

Schliesslich kann der Boden des Weichteilg/durch eine durch-
stossbare Platte oder Membran verschlossen sein (nicht dar-
gestellt), die die Dichtigkeit des einzusetzenden und ein-
gesetzten Spundlochverschlusses sicherstellt. Die Platte
oder Membran kann am Bodenrand des Weichteilg/éngeformt sein.
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ANSPRUCHE

Spundlochverschluss fiir Dosen, in denen eine Fliissigkeit
unter Druck oder ohne Druck aufbewahrt und daraus unter Druck
mittels einer Zapfarmatur entnommen wird, bestehend aus
einer axial durchbohrten stopfenartigen Spundbiichse mit
mindestens einem Dichtteil in der Innenbohrung, einer zur
Auflage auf den die Dosendffnung umgebenden Randbereich des
Dosendeckels dienenden Auskragung und einem unterhalb der
Auskragung vorgesehenen Dichtsitz fiir den Rand der Dosen-
&ffnung, ’

dadurch gekennzedichnet, dass ein die
Spundbilichse bildendes Weichteil (I) und ein dieses verstir-
kendes Hartteil (II) vorgesehen ist, das in Form einer Hiilse
(5) das Weichteil (I) wie ein K&fig umgibt, an einem freien
Rand der Hiilse (5) eine Auskragung (6) angeformt ist, die
in der Auskragung (1) des Weichteils (I) eingebettet ist,
der Mantel der Hiilse (5) durchbrochen ist, derart, dass von
einem der Auskragung (6) gegeniiberliegenden Ring (7} der
Hiilse (5) bis zu einem oberen Abschlussring (7') der Hiilse
{3) durchgehende Stege (8) und zwischen jeweils zwel Stegen
{8) vom Ring (7) ausgehende, unterhalb des Abschlussringes
(7') endende und konisch nach aussen abstehende Schnapper
{9) angeordnet sind, und dass die Stege (8) im Material des
Weichteils (I) der Spundblichse blindig eingebettet, die

Schnapper dagegen in das Material eindriickbar sind.
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Spundlochverschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen der Auskragung (1) des Weichteils (I) und
einem Zwischenraum des gegen die Auskragung (1) gerichteten
Randes der Hiilse (5) eine umlaufende Fl&che (4) aus dem
weichen Material des Weichteils (1) vorgesehen ist.

Spundlochverschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Boden des Weichteils (I) durch eine durchstossbare

Platte verschlossen ist.

Spundlochverschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die der Auskragung (6) gegenliberliegende Uffnung der
Hiilse (5) durch eine am freien Rand des Ringes (7) ange-
formte, mit Sollbruchstellen (10') versehene, ausstossbare
Platte (10) verschlossen ist.

Spundlochverschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hilse (5) an der der Auskragung (6) gegeniiberlie-
genden Seite offen ist und durch diese 0Uffnung eine aus-
stossbare, eine die Bohrung der Spundbilichse verschliessende
Dichtkappe (11) einsetzbar ist.
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