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@ Vorrichtung an bogenverarbeitenden Maschinen.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an bogenverar-
beitenden Maschinen zum schmierfreien Fithren von Druck-
bégen (2) durch die Bogenverarbeitungsmaschine (1).
Hauptsachlich bei beidseitig bedruckten Druckbdgen {2)
werden die Bogenfihrungsmittel (3, 4, 4.1) wéahrend des
Maschinenlaufes mit einer Zentralverstellung (8) verstelit.
Die Position der Bogenfithrungsmittel {4, 4.1) sind im
direkten Vergleich zum Druckfarbenauftrag anzeigbar. Wei-
terhin kénnen die Bogenfihrungsmittel (3, 4, 4.1) mit der
Zentralverstetlung (8) auf die Freiraume zwischen den Druck-
bildern des Druckbogens (2) verstelit werden. Eine sofortige
Kontrolle am Druckbogen (2) kann ohne groR3en Zeitverlust
vorgenommen werden.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an Bogendruckma-
schinen zum schmierfreien Fiihren von insbesondere beid-
seitig bedruckten Bogen durch die Maschine mittels seit-
lich verstellbarer Bogenfihrungsmittel.

Innerhalb einer bogenverarbeitenden Maschine werden die
Druckbdgen mit unterschiedlichen Bogenfiihrungen in ihrer
Férderbahn gehalten und gefiihrt, um die Druckbdgen wdhrend
ihres Bogenlaufes sicher und flatterfrei durch die Druck-
maschine zu transportieren.

Wenn die Bogenfiihrungsmittel aus den unterschiedlichsten
Griinden vom Bearbeitungspersonal der Maschine in eine
andere Position verstellt werden sollten, miilte die bo-
genverarbeitende Maschine abgestellt werden. Meist sind
die Bogenfithrungen in der Maschine fast kaum fiir das Be-
arbeitsungspersonal erreichbar angeordnet gewesen, so dafR
mindestens zwei Arbeiter auf Zuruf zusammenarbeiten mufiten,
um die Bogenfihrungen nach den jeweils vorliegenden Ver-
hdltnissen der Druckbilder auf dem Druckbogen anpassen zu
konnen, um ein Abschmieren der Druckbdecen zu vermeiden.
Nach dem Ausrichten mufite ein Probelauf der Maschine er-
folgen ﬁnd beobachtet werden, wie sich die jeweilise Ver-
stellune ausecewirkt hatte. Je nachdem ob das Ergebnis posi-
tiv oder negativ war, mufite bei letzterem ein nochmaliges

Nachjustieren bei abgestellter bogenverarbeitender Maschine
erfolgen.

Ein wesentlicher Zeitverlust widhrend des Druckvorganges
sowie eine zusdtzliche Belastung fiir das Bearbeitungsper-

sonal war dadurch unvermeidbar.
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In der DE-AS 1 561 101 ist eine Bogenleiteinrichtung

fir Bogenfllhrungszylinder in Mehrfarben-Bogenrotations-
druckmaschinen offenbart. Diese weist zur Vermeidung

des Abschmierens der frisch bedruckten Fldche unterhalb
des Druckzylinders und des Bogenfilhrungszylinders eine
Anzahl von hohlen Bogenleitbiigeln mit Luftaustritts-
6ffnungen auf. Die Bogenleiteinrichtungen in Form von
Haltescheiben sind auf dem Bogenfiilhrungszylinder axial
verschiebbar angeordnet. Damit kénnen die Bogenleitein-
richtungen an solchen Stellen angeordnet werden, an
denen sich auf dem Bogen kein Farbauftrag befindet.

Die Aufgabe war ein pafBgerechtes Fiihren des Bogenendes,
wenn der Bogen an seiner Vorderkante bereits freigegeben
ist, unter Beachtung von Formatverstellung bei Fortdruck
und intermittierendem Betrieb.

Ein weiteres Problem beim Einrichten und Justieren der
Bogenfiihrungen bei neueren Maschinen bestand darin, daf
die Bogenfiihrungen durch Abdeckbleche und Abdeckhauben
nicht mehr direkt von auflen zu sehen waren, d.h. die Zu-
gidnglichkeit der Bogenfilhrungsmittel bei den neueren
Maschinen ist sehr viel schlechter als bei den #lteren
Maschinen.

Die Unzugdnglichkeit fiihrte meist dazu, dal das Personal
gezwungen war, in oder unter die bogenfiihrende Maschine
zu gelangen, um den Einstellvorgang vornehmen zu k&nnen.
Aus den genannten schwierigen Griinden mufiten meist 6fters
hintereinander korrigiert werden. Dies fiihrte zu grofBen
Zeitverlusten an den bogenverarbeitenden Maschinen.

Bei den Bogenfiihrungsrddern mufliten hier z.B. aufwendig
zuerst ein Rastbolzen aufgeklemmt werden, um danach die
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Bogenfilhrungsridder auf der Welle verschieben zu ké&nnen.
Danach wurde der Rastbolzen jeweils wieder verklemmt,
um den festen Sitz der Bogenfithrungsrollen in der ge-
winschten Position auf der Welle erreichen zu ké&nnen,
um damit ein Verschmieren der Druckbilder zu vermeiden.

Diese Arbeiten des Justierens und Ausrichtens beim Ma-
schinenstillstand waren sehr zeitaufwendig und schwierig
durchfiithrbar.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, Bogenfiihrungsmittel seitlich
zeitsparend von einer Bedienungsperson auf die Frei~
rédume zwischen Druckbildern verstellen zu konnen.

Die LOosung der gestellten Aufgabe wird bei einer Vor-
richtung der eingangs genannten Art dadurch erreicht,
dafl die Bogenfiihrungsmittel motorisch oder per Hand
widhrend des Maschinenlaufes von der Bogenverarbeitungs-
maschine oder von einem Auswertetisch fernverstellbar
sind, daBl die Position der Bogenfilhrungsmittel im direk-
ten Vergleich zum Druckfarbenauftrag anzeigbar ist, und
dal mittels einer Zentralverstellung die Bogenfiihrungs-
mittel auf die Freirdume zwischen den Druckbildern des
Druckbogens verstellbar sind.

Die Verstellung kann von einer Bedienungsperson ohne
direkte Sichtmdglichkeit und Zuginglichkeit zu den Bo-
genfiihrungsmitteln durchgefithrt werden. Ein zeitaufwen-
diges Stoppen der Maschine entfdllt. Eine Kontrolle bei
neuem Anlaufen der Maschine entf#llt und damit entfdllt
eine grofle Menge an Makulatur.
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Die stangenférmigen Bogenfiihrungen sind als Bogen-
fihrungshalter mit einem Antriebsblock befestigt. Der
Antriebsblock mit der Bogenfilihrungsstange sitzt auf
einer als Antriebselement oder Fiihrungselement ausge-
bildeten Traverse. Der Antriebsblock kann z.B. mit
einem Getriebe und einem Motor oder mit einem Anschluf
fiir entsprechende Zug- bzw. Druckmittel versehen sein.
Es konnen auch hydraulische oder pneumatische Verstell-
mittel vorgesehen sein.

Die Ansteuerung der Antriebe kann von jeder beliebigen
Position auBerhalb der Maschine erfolgen. Als Referen:z
bei der Einstellung ist eine Skalenleiste mit z.B.
Leuchtdioden oder anderen Anzeigemitteln vorgesehen, nach
denen das Bedienungspersonal die Einstellung fiir den
Plattenzylinder vornehmen kann. Die Einstellung kann
hierbei an jedem einzelnen Maschinenturm oder vom Kon-
trolltisch vorgenommen werden. Bei Mehrfarben-Druck-
maschinen kann aber die Verstellung jeweils direkt vor
jedem Plattenzylinder oder bei Zweifarben im Widerdruck
von einer Zentralverstellung fiir beide Plattenzylinder
vorgenommen werden. Hierbei liegt der Druckbogen als
Referenz vor und der Drucker kann nach dem Druckbild

an Hand der Leuchtdiodenleiste oder der Skalenleiste die
Verstellung der gesamten Bogenfiithrungsmittel in der Ma-
schine vornehmen.

Weitere Vorteile und wesentliche Merkmale gehen aus den
Unteranspriichen und der nachfolgenden Figurenbeschreibung
in Verbindung mit den schematisch gezeigten Ausfithrungs-
beispielen hervor.
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Es zeigt:

Fig. 1 einen Plattenzylinder auf dem Druckbilder
und zu diesem ausgerichtete Bogenfiihrungs-
mittel, deren jeweiliger Stand durch eine
Leuchtdiodenanzeige erkennbar und mittels
einer Zentralverstellung verdnderbar dar-
gestellt sind.

Fig. 2 eine Detailansicht eines Bogenfihrungsmittels
das auf einer Traverse angeordnet ist und
mit einem elektrischen Motor als Antrieb auf
der Traverse automatisch verstellbar ist.

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung eines Bo-
genfilhrungsmittels das an einem Handgriff
verstellbar ist.

In der Fig. 1 ist ein Druckbogen 2 der auf einem Platten-
zylinder 7 angeordnet ist, innerhalb einer nicht n#her
dargestellten Bogenverarbeitungsmaschine 1 zu erkennen.

In den druckfreien Zonen des Druckbogens 2 sind Bogen-
fihrungsmittel 4, 4.1 positioniert. Auf einer Referenz-
leiste 11 leuchten jeweils am Positionsort der Bogenfiih-
rungsmittel 4, 4.1 einzelne Leuchtdioden einer Leucht-
diodenanzeige 12 auf. Die Referenzleiste 11 kann je nach
den Bedinungen auch eine Skalenleiste 12.1 aufweisen.
Die Referenzleiste 11 kann wie hier dargestellt direkt
am Plattenzylinder 7 angeordnet sein, oder es kann eine
weitere Anzeige am Auswertetisch des bedruckten Druck-
bogens 2 angeordnet sein, so daf der Drucker die Ver-

- 6 -
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stellung der Bogenfiilhrungsmittel 4, 4.1 von dort aus bei
laufender Maschine vornehmen kann. Das hat den Vorteil,
daBl eine sofortige Kontrolle an der Anlage der Maschine
am Druckbogen sichtbar wird. Zur Verstellung der Bogen-
fihrungsmittel 4, 4.1 wird eine Zentralverstellung 8 von
dem Bedienungspersonal betdtigt. Die Zentralverstellung 8
ist {liber eine Zuleitung 14 mit den Antriebsblécken 10
verbunden und kénnen von dieser aus auf Knopfdruck ein-
zeln fir jeden Verstellvorgang abgerufen werden. Die
Antriebsblécke 10 der Bogenfiihrungsmittel 4, 4.1 sind
ihrerseits auf eine Traverse 9 gefithrt. An der Traverse 9
ist eine Zahnstange 16 fiir die Verstellung der Bogen-
fihrungsmittel 4, 4.1 befestigt. Eine digitale Anzeige
13 an der Zentralverstellung 8 ermdglicht zus#dtzlich
neben den Leuchtdiodenanzeigen 12 und der Skalenleiste
12.1 eine Kontrolle wdhrend des Justiervorganges der
Bogenfithrungsmittel 4, 4.1. Auf dieser digitalen An-
zeige 13 sind die einzelnen Bogenfiihrungsmittel 4, 4.1
anzeigbar und konnen dementsprechend auf der Zentralver-
stellung 8 abgerufen und mittels Knopfdruck verstellt
werden.

In der Fig. 2 ist das Bogenfiihrungsmittel 4 im Schnitt
dargestellt. Dies setzt sich aus dem Antriebsblock 10
und einem elektrischen Motor 15 zusammen. Am Motor 15
ist ein Antriebsritzel 15.71 angeordnet, welches auf eine
Zahnstange 16 der Traverse 9 wirkt. Auf der Traverse 9
ist mittels zwei Rollenfiihrungen 17 der Antriebsblock 10
gehaltert und gefiihrt. Die elektrische Ansteuerung des
Motors 15 erfolgt liber eine Zuleitung 14. Am Antriebs-
block 10 ist die Bogenfiihrungsstange mit einer stegartigen
Halterung verschweiflt. Die Bogenfiihrungsstange des Bo-
genfiihrungsmittels 4 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel

-7 -
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entsprechend der Bogenfilhrungsbahn gekriimmt. Eine #hn-
liche Verstellung mittels des Motors 15 kann auBer an
den Bogenfithrungsmitteln 4, 4.1 z.B. an Bogenfiihrungs-
rddern und anderen Bogenfithrungsmitteln innerhalb der
Bogenverarbeitungsmaschine 1 vorgenommen werden.

In der Fig. 3 ist eine weitere Verstellmdglichkeit von
Bogenfithrungsmitteln 3 in Form eines handbetétigten
Verstellmechanismus dargestellt. Das Bogenfithrungs-
mittel 3 ist in einem Antriebsblock 10.71 gehaltert.

Vom Antriebsblock 10.1 fithrt ein Bowdenzug 6 zu einem
Handhebel 5. Fiir jedes Bogenfllhrungsmittel 3 ist ein
spezieller Handhebel 5 vorgesehen. Anstelle des Bowden-
zuges 6 kann auch eine biegsame Welle zwischen dem Hand-
hebel 5 und dem Antriebsblock 10.1 vorgesehen sein.
Diese Ausflihrung ist wesentlich kostenglinstiger als die
Ausfihrung mit den Antriebsmotoren. Die Verstellung

kann aber genauso einfach, sicher und schnell wdhrend
des Maschinenlaufes von einer Bedienungsperson vorge-
nommen werden und direkt nach der Verstellung kontrolliert
werden, ob noch einzelne Bilder der Druckbdgen an den
Bogenfithrungsmitteln 3 abschmieren oder nicht. Auch bei
dieser Ausfiihrung ist die Referenzleiste 11 mit der
Leuchtdiodenanzeige 12 von besonderer Bedeutung und ver-
einfachen den Justiervorgang der Bogenfiihrungsmittel 3
fir die Bedienungsperson erheblich. Die Handhebel 5 sind
in Reihen nebeneinander entsprechend den in der Bogen-
verarbeitungsmaschine 1 angeordneten Bogenfiihrungsmittel
3 zueinander angeordnet.



Bezugszeichenliste

1 Bogendruckmaschine
2 Druckbbgen

3 Bogenflihrungsmittel
4.1 Bogenfilhrungsmittel
4.2 Halterung

5 Handhebel

6 Bowdenzug

7 Plattenzylinder

8 Zentralverstellung
9 Traverse

10 Antriebsblock
10.1 Antriebsblock

11 Referenzleiste
12 Leuchtdiodenanzeige
12.1 Skalenleiste
13 digitale Anzeige

14 Zulei tung

15 Motor

15.1 Antiebsritzel
16 Zahnstange

17 Rollenfithrungen
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Patentanspriiche

1.) Vorrichtung an Bogendruckmaschinen zum schmier-
freien Flhren von insbesondere beidseitig be-
druckten Bogen durch die Maschine mittels seit-
lich verstellbarer Bogenfiihrungsmittel,
dadurch gekennzeichnet,
dal die Bogenfithrungsmittel (3, 4, 4.1) motorisch
oder per Hand wdhrend des Maschinenlaufes von der
Bogendruckmaschine (1) oder von einem Auswertetisch
fernverstellbar sind,
dafl die Position der Bogenfihrungsmittel (3, 4, 4.1)
im direkten Vergleich zum Druckfarbenauftrag anzeig-
bar ist,
und dafl mittels einer Zentralverstellung (8) die
Bogenfiihrungsmittel (3, 4, 4.1) auf die Freirdume
zwischen den Druckbildern des Druckbogens (2) ver-
stellbar sind.

[
.
—t

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichne:Ht,

dafl in unmittelbarer Ndhe des Plattenzylinders (7)
der Bogendruckmaschine eine Referenzleiste (11) mit
einer skalierten Leuchtdiodenanzeige (12) angeordnet
ist, derart, dafl die Leuchtdiodenanzeige (12) den je-
weiligen Stand der Bogenfiihrungsmittel (3, 4, 4.1)
anzeigt.
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5.)

6.)

7.)
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Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daf} die Zentralverstellung (9) an einer Auslage oder
einem Auswertetisch der Bogendruckmaschine (1)
angeordnet ist, und daf dort zusdtzlich eine Referenz-
leiste (11) mit Leuchtdiodenanzeigen (12) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Bogenfiihrungsmittel (4) mit Halterungen (4.2)
auf einer Traverse (9) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

dall an der Halterung (4.2) ein Antriebsblock (10) be-
festigt 1ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeilichnet,

dafl die Bogenfithrungsmittel (4, 4.1) auf einer ge-
zahnten Traverse (9) angeordnet und mit einem Antriebs-
block (10) elektromotorisch auf der Traverse (9) be-
liebig verdnderbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnedt,

dafl die Bogenfiihrungsmittel (3) mittels einem Bowden-
zug (6) oder einer biegsamen Welle und einem Hand-
hebel (5) verstellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Bogenfithrungsmittel (3, 4, 4.1) hydraulisch
oder pneumatisch antreibbar sind.
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9.) Vorrichtung nach Anspruch 1,

10.)

dadurch gekennzeichnet,
daBl motorisch angetriebene Bogenfilhrungsrédder
mittels der Zentralverstellung (8) einzeln und
hintereinander verstellbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Zentralverstellung (9) eine digitale
Anzeige (13) und Druckknopfe zum Abrufen der unter-
schiedlichsten Bogenfiihrungsmittel (3, 4, 4.1) so-
wie zum Verstellen "vor" und "zurilick" der jeweils
auf der digitalen Anzeige (13) aufgerufenen Bogen-
fihrungsmittel (3, 4, 4.1) aufweist.
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