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@ Ventilsack aus Kunststoffolie.

@ Ein Ventilsack aus Kunststoffolie besteht aus einem an
seinen Enden durch einen Standboden und einen Ventilbo-
den geschlossenen Sackschlauch (1), wobei die Sackbdden
jeweils von einem Formboden (3; 4) gebildet sind, der
paarweise einander gegeniiberliegende Eckeinschlédge (5, 6)
und Bodenseitenumschléage (7, B), ein inneres Bodenblatt
(10; 10’) und ein duBeres Deckblatt {18) sowie eine Ventilein-
lage (13) im Ventilboden umfaft, die durch haftkieberartig
ausgebildete Klebstoffauftrage (2, 22) miteinander verbun-
den sind. Die in Querrichtung des Formbodens (3; 4)
gemessene Breite jedes Bodenseitenumschiags (7; 8) ist

geringer als die halbe Bodenbreite des jeweiligen Formbo- '

dens. Das innere Bodenblatt (10; 10’} selbst ist von Kliebstof-
fauftrégen freigehalten und mit dem Klebstoffauftrag (2) auf
zumindest einem der Eckeinschlége (5, 6) des Formbodens
verkiebt; es weist eine die Bodenbreite und die zusammen-
genommene Breite der Bodenseitenumschlage (7, 8) Uber-
steigende Breite auf. Die in dieser Weise ausgebildeten
Formbodden besitzen eine erhdhte Dichtigkeit.
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Ventilsack aus Kunststoffolie

Die Erfindung betrifft einen Ventilsack aus Kunststoffolie,
bestehend aus einem an seinen Enden durch einen Standboden
und einen Ventilboden geschlossenen Sackschlauch, wobei die
Sackbtden jeweils von einem Formboden gebildet sind, der
paarweise einander gegeniiberliegende Eckeinschldge und Boden-
seitenumschlédge, ein inneres Bodenblatt und ein &duBeres
Deckblatt sowie eine Ventileinlage im Ventilboden umfaBt,

die durch Klebstoffauftrdge auf der AuBenseite des Sack-
schlauches entlang dessen Randkante und auf der Innenseite

des Deckblattes umfassende Klebeverbindungen zur Bodenbildung
miteinander verbunden sind.

Bei einem bekannten Ventilsack aus Kunststoffolie dieser Art
sind die zur gegenseitigen Verklebung der Bodenteile vorge-
sehenen Klebstoffauftrige nach Art einer diinnen Schicht eines
Kontaktklebers ausgefiihrt, wobei die Bodenfaltung und die
gegenseitige Verklebung der Bodenteile erfolgt, nachdem das
Lésungsmittel des Kontaktklebers abéetrocknet ist. Der Kleb-
stoff befindet sich dann in einem trockenen oder fast trocke-
nen Zustand und verklebt nur mit sich selbst, d.h. zweil
gleichartigen Klebstoffschichten.

Auf diese Weise ist es zwar mdglich, die jeweils an ihren
beiden Enden mit einem Formboden zu versehenden Sackschl&duche
durch eine Bodenlegemaschine zu f&rdern, ohne daB8 durch die

sich im trockenen oder fast trockenen Zustand befindlichen
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Klebstoffauftrdge auf der AuBenseite des Sackschlauches ent-
lang dessen Randkanten ein Abschmieren der ‘Klebstoffschicht
auf Leitschienen uy.dgl. Faltwerkzeuge der Bodenlegemaschine
zu beflirchten ist. Es hat sich jedoch gezeigt, daB durch die
der den Sackschlauch bildenden Kunststoffolie innewohnenden
Riickstellkréfte insbesondere an den Faltkanten zwischen den
Eckeinschldgen und den Bodenseitenumschldgen des Formbodens
Kan3dle entstehen, die zu schlieBen die Xraft der diinnen
miteinander zur Verklebung zu bringenden Kontaktkleber-
schichten nicht ausreicht und die daher die Ursache fiir
Undichtigkeiten des Bodens sind.

Eine weitere Gefahr fiir Bodenundichtigkeiten stellt bei dem
bekannten Ventilsack die Verwendung duBerer Deckblitter dar,
die dicker als die Sackschlauchfolie und daher bei der
Verklebung nicht so anschmiegsam sind, wie es fiir eine durch-
gehend vollflichige Verklebung erforderlich wdre. Die Ver-
wéndung dickerer &duBerer Bodendeckbl&dtter ist bei den be-
kannten Ventilsdcken durch die sich im geschlossenen Form-
boden bereichsweise gegenseitig iiberlappenden Bodenseiten-
umschlédge bedingt, weil anderenfalls entlang der Kante des
duBeren Bodenseitenumschlags bei stoBartiger Belastung leicht
ein Bruch des Deckblattes in seiner Lingsrichtung eintreten
kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Ventilsack
aus Kunststoffolie der eingangs angegebenen Art zu schaffer,
dessen Formbdden eine erhBhte Dichtigkeit aufweisen und de:

dabei mit hohen Maschinengeschwindigkeiten herstellbar ist

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst, daB
die Klebstoffauftrige haftkleberartig ausgebildet sind, di:
in Querrichtung des Formbodens gemessene Breite jedes Bode:-
seitenumschlags geringer als die halbe Bodenbreite des je-
weiligen Formbodens ist und das innere Bodenblatt selbst v
Klebstoffauftrigen freigehalten, mit dem Klebstoffauftrag

auf zumindest einem der Eckeinschlige des Formbodens ver-
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klebt ist und eine die Bodenbreite und die zusammengenommene

Breite der Bodenseitenumschlége iibersteigénde Breite aufweist.

Bei dieser Ausgestaltung kann durch die haftkleberartige Ausbildung
der Klebstoffauftrdge, d.h. zundchst der Klebstoffauftirige,
die sich auf der AuBenseite des Sackschlauches entlang dessen
Randkante erstrecken, eine Verklebung mit dem inneren Boden-
blatt erfolgen, ohne daB dieses selbst einen entsprechen-
den Klebstoffauftrag besitzt. Der fiir die Klebstoffauftrige
verwendete Klebstoff ist zu diesem Zweck in deér:.::- Weise )
weich und klebrig eingestellt, daB zum Zeitpunkt der gegen-
seitigen Verklebung der miteinander zu verbindenden Boden-
teile von den Klebstoffauftrdgen eine sehr klebrige Ober-
flache dargeboten wird, wobei die Klebkraft noch durch ent-
sprechend dick bemessene Xlebstoffauftrédge verbessert

werden kann. Fiir die Erzielung einer solchen klebrigen Ober-
fléche der Klebstoffauftridge zum Zeitpunkt der Lagenver-
bindur.j, die auch eine Verklebung mit klebststofffreien
Folienbereichen eingeht, stehen dem Fachmann geeignete Kleb-
stoffe oder Kleblacke zur Verfiigung, die zum Verkleben der
bei de: Herstellung von Kunststoffsdcken Verwendung findenden
Kunstsioffolien, z.B. Polyolefinfolien, insbesondere Poly-
dthylenfolien, erprobt sind. So kann beispielsweise ein
Klebstoff auf der Grundlage eines bekannten Kontaktklebers
verwer let werden, der aus einer Mischung von isopyanat-modi-
fizier:en Polyestern mit freien Hydroxylgruppen und
Isocyaiatharzen besteht und zum Auftragen in einem Ldsungs-
mittel geldst wird, wobei beispielsweise durch eine Ver-
Qendu*g von Polyesterharzen mit einem éntsprechend niedrigen
Molekilargewicht eine Weicheinstellung dieses Klebstoffs mit
erhth‘er Oberflichenklebrigkeit zum Zeitpunkt der Lagen-

verk’:bung in der Weise erreicht werden kann, daB mnach aArt

einer Haftklebers auch eine Verklebung der Klebstoffauftridge
mit "lebstofffreien Bereichen stattfindet. So erfolgt eine
Verklebung des inneren Bodenblatts mit dem Klebstoffauftrag
guf‘dem jeweiligen Eckeinschlag bei der erfindungsgemiBen

Aus estaltung des Ventilsackes in der Weise, daB eine Kanal-
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bildung an den Faltkanten zwischen den Eckeinschligen und
den Bodenseitenumschléigen vermieden ist, vWenn die auBerhalb
der {iblichen Bodenseitenfalzlinien liegenden Seitenteile’

des Bodenblattes zusammen mit den Bodenseitenumschliigen zum
SchlieBen des Formbodens nach innen gefaltet werden. Wihrend
des Transports:durch die Faltstation der Bdenlegemaschine
ist der jeweils oéen auf dem Eckeinschlag liegende Xlebstoff-
auftrag von dem inneren Bodenblatt bzw. bei einem Ventil-
boden von einer Ventileinlage abgedeckt, so daB kein Ab-
schmieren der an sich stark klebrigen Klebstoffaufirige beim
Transport der Sackschl#uche durch die Bodenfaltstation zu
befiirchten ist. Der erfindungsgemiBe Ventilsack kann daher
insoweit mit hohen Maschinengeschwindigkeiten hergestellt
werden. Da ferner in der erfindungsgemdBen Sackausgestaltung
die Breite jedes Bodenseitenumschlags geringer als die halbe
Bodenbreite des jeweiligen Formbodens ist, ist eine gegen-
seitige Uberlappung der Bodenseitenumschlédge im Formboden
und damit ein bruchgefdhrdeter Bereich des &uBeren Deck-
blattes vermieden. Das &HuBere Deckblatt kann daher entsprechend
diinner bemessen sein und besitzt aus diesem Grunde eine ver-
besserte Anschmiegsamkeit bei der Verklebung, die die Dichtig-
keit der Klebeverbindung des Formbodens weiter verbessert.

Zanlreiche weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen und der nachstehenden
Beschreibung in Verbindung mit der Zeichnung, in der zwei
Ausfiihrungsbeispiele des Gegenstands der Erfindung schematisch
veranschaulicht sind. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 je eine Draufsicht auf einen Ventilsack nach einem
bis 3 ersten Ausfiihrungsbeispiel in verschiedenen Her-

stellungsstadien und .
Fig. 4 Ansichten entsprechend den Fig. 1 bis 3 zur Ver-

bis 6 anschaulichung eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels.

Das Ausgangswerkstiick fiir den in der Zeichnung dargestellten

Ventilsack ist ein Sackschlauch 1 aus thermoplastischer Xunst-
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stoffolie, wie einer Polyolefinfolie, z.B. Poly&thylenfolie,
der entlang den Randkanten seiner &nf&nglich offenen Enden
auf der AuBenseite jeweils mit einem rundum verlaufenden
Klebstoffauftrag 2 versehen ist. Im mit den Klebauftridgen 2
versehenen Zustand wird der Sackschlauch 1 an seinen beiden
Enden in einer Bodenlegemaschine zu offenen Formbtden 3 und 4
aufgezogen. Derxr Pérmboden 3 bildet den Standboden und der
Formboden 4 den Ventilboden des Sackschlauches 1.

Die Formbdden 3 und 4 besitzen bei dem dargestellten Beispiel
Jeweils die Form eines Kreuzbodens, an dessen Stelle jedoch
in an sich bekannter Weise auch sog. Blockbdden treten
kbnnen, wenn, anders als bei dem dargestellten Beispiel,

ein Schlauchstiick mit eingelegten Seitenfalten als Ausgangs-
werkstiick Verwendung findet. Die Form- bzw. Kreuzb®dden 3 und 4
umfassen paarweise einander gegeniiberliegende Eckeinschlige 5,6
und Bodenseitenumschl&ge 7,8. Nach dem Aufziehen der offenen
Enden des Sackschlauches 1 zu den offenen Kreuzbdden 3 und 4
liegen in dem dargestellten, flachgelegten Zustand des
Sackwerkstiicks Teilstlicke 2a des Klebstoffauftrags 2 auf

der Oberseite der Eckeinschlédge 5 und 6 und Teilstiicke 2b

auf der Unterseite der Bodenseitenumschldge 7 und 8, die zum
SchlieBen des Bodens entlang in Fig. 4 strichpunktiert einge—
zeichneter Bodenseitenfalzlinien 9 einwdrts umgefaltet werden.

Im Standboden 3 ist auf die Teilstiicke 2a des eine stark
klebrige Oberfliche darbietenden Klebstoffauftrags 2 ein
inneres Bodenblatt 10 aufgeklebt, das selbst weder auf seiner
Unterseite noch auf seiner Oberseite einen Xlebstoffauftrag
trdgt. Das auf diese Weise mit den Eckeinschl&gen 5 und 6
eine Verklebung eingehende Bodenblatt 10 besitzt eine Breite,
die die von dem QuermaB zwischen den beiden Bodenseiten-
falzlinien 9 des jeweiligen Bodens bestimmte Bodenbreite

und die zusammengenommene Breite der Bodenseitenumschlage

7 und B ilibersteigt, so daB es entsprechend der Darstellung

in Fig. 1 iiber die Randkanten 11 und 12 der Bodenseitenum-

schlédge 7 und B hinausragt. Die Bodenseitenumschl&ge 7 und 8
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besitzen dabei selbst eine Breite, die geringer ist als die
Bodenbreite. *

Die Ausbildung des Ventilbodens 4 unterscheidet sich von der
ﬁeé Standbodens 3 dadurch, daB das- innere Bodenblatt 10' in
seiner Lé&nge verkiirzt ist, so daB es nur auf das Teilstiick 2a
des Klebstoffauftrags 2 im Bereich des Eckeinschlags 6 auf-
geilebt ist. Bei dem dargestellten Beispiel ist das Boden-
blatt 10' in seiner Lénge soweit verkiirzt, daB es auf nur
elne Bodenhdlfte beschrénkt ist; es kann jedoch auch eine
l&nge aufweisen, die weiter zum Eckeinschlag 5 hin vorgezogen
ist, diesen jedoch nicht erreicht, da auf das Teilstiick 2a
des Klebstoffauftrags 2 des Eckeinschlags 5 eine schlauch-
formige Ventileinlage 13 aufgeklebt ist. Die Ventilein-

lage 13 bildet bei dem dargestellten Beispiel ein an sich
bekanntes AuBentaschenventil mit einer Manschette 14. Durch
die in das Sackinnere einmiindende Ventileinlage 13 erfolgt
die Befiillung des Sackes, wobei nach der Befiillung der

&uBere Teil 15 der Ventileinlage 13 in eine mit Hilfe der
Manschette 14 gebildete AuBentasche als VentilverschluB einge-
éteckt wird.

Zum SchlieBen der offenen Formb®dden 3 und 4 nach Fig. 1
werden die Bodenseitenumschlige 7 und 8 beider Bbden 3 und 4
um die Bodenseitenfalzlinien 9 einwiArtsgefaltet, wie .es in
Fig. 2 dargestelit ist. Dabei wird das Bodenblatt 10,10°',
das diinner als das Folienmaterial des Sackschlauches 1 ge-
wihlt ist, gemeinsam mit den Bodenseitenumschld@gen 7 und 8
umgefaltet. In die Bodenseitenumschlédge 7 und 8 sind drei-
eckige Endbereiche 16 der Eckeinschlé&ge 5 und 6 unter Aus-
bildung von Faltkanten 17 zwischen den Eckeinschldgen 5,6
und den Bodenseitenumschl&gen 7,8 einbezogen. Durch das

auf die Eckeinschlédge 5 und 6 im Standboden 3 und auf den
Eckeinschlag‘ﬁ im Ventilboden 4 aufgeklebte, gemeinsam mit
den Bodenseitenumschlidgen 7,8 umgefaltete diinne Bodenblatt
10,10' ist eine satte Verklebung entlang den Innenseiten

der Faltkanten 17 erreicht, so daB hier undichte Kanile



10

15

20

25

30

35

0146819

zwischen den Eckeinschlégen 5,6 und den Bodenseitenum-
schligen 7,8 vermieden sind. N

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 3 ist die
Breite des Bodenblattes 10,10' so gewdhlt, daB die gemeinsam
mit den Bodenseitenumschlégen 7 und 8 entlang den ¥Falzlinien 9
einwirts umgefalteten Seitenteile 10a und 10b des Boden-
blattes 10,10' sich mit ihren einander zugewandten Rand-
bereichen gegenseitig {iberlappen. Hierdurch ist eine Ver-
stiérkung entlang der Bodenmitte erreicht.

AbschlieBend wird auf die Formbbden 3 und 4 mit ihren einwirts-
gefalteten Bodenseitenumschlégen 7 und 8 gem#B Fig. 2 ein
duBeres Deckblatt 18 aufgeklebt, das zu diesem Zweck auf
seiner Unterseite einen Klebstoffauftrag tragt. Mittels
dieses unterseitigen Klebstoffauftrags, der wie der eingangs
erwidhnte Klebstoffauftrag 2 von einem weich und klebrig einge-
stellten Klebstoff gebildet ist, erfolgt eine abschlieBende
Verklebung des Bodenblattes 1B nicht nur mit den in den

Fig. 2 und 3 nicht dargestellten Teilstlicken 2b der Kleb-
sioffauftrﬁge 2 auf der AuBen- bzw. Oberseite der Boden-
seitenumschlége 7 und 8, sondern auch mit s&@mtlichen, kleb-
stofffreien Bereichen der Bodenseitenumschliige 7 und 8 sowie
mit den ihrerseits von Klebstoffauftrégen freigehaltenen,
fiir eine Verklebung mit dem Deckblatt 18 dargebotenen Be-
reichen des innéren Bodenblattes 10,10' und der Eckein-
schlige 5,6 bzw. der Ventileinlage 13. In Bodenl&ngs—-
richtung {iberragt dabei das Deckblatt 18 mit seinen Endg-
teilen 19 die Randkanten des inneren Bodenblattes 10 im
Bereich der Eckeinschldge 5 und 6 des Standbodens 3 bzw.

die Randkante des inneren Bodenblattes 10' im Bereich des
Eckeinschlags 6 des Ventilbodens 4, wobei hier der andere
Endteil 19 des Deckblatts 18 auf die Oberseite der Ventil-
einlage 13 aufgeklebt ist. Das Deckblatt 18 kann seinerseits
eine geringere Dicke als das Folienmaterial des Sack-
schlauchs 1 aufweisen, so daf es eine gute Anschmie§§amkeit

an die Materiallagen ir Jeweiligen Formboden 3,4 im Inter-

ecse einer vollflachicer, é&ichten Verklebung besitzt.
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Das Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 4 bis 6 unterscheidet sich
»
von dem nach den Fig. 1 bis 3 durch eine andere Ausgestaltung

.des Ventilbodens 4. Fiir gleiche bzw. entsprechende Teile”

sind dabei die gleichen Bezugszeichen wie im Falle des Aus-
f#ihrungsbeispiels nach den Fig. 1 bis 3 verwendet worden.

Wie insbesondere aus Fig. 4 ersichtlich ist, ist auf das
Teilstlick 2a des Klebstoffauftrags 2 eine schlauchf&rmige
Ventileinlage 20 mittig auf den Eckeinschlag 5 aufgeklebt,
die mit ihrem inneren Bereich 21 iiber die innere ﬁandkante
des Eckeinschlags 5 hinausgefiihrt ist und in das Sackinnere
hineinragt. Die Ventileinlage 20 bildet dabei ein sog. Innen-
ventil, dessen innerer Bereich 21 nach Befiillung des Sackes
mit Fiililgut einen selbsttdtigen VentilverschluB bewirkt.

Die schlauchfbrmige Ventileinlage 20, die z.B. von einem
nahtlos extrudierten, diinnen Schlauchstiick aus Kunststoff-
folie gebildet ist, ist als Flachschlauch auf den Eckein-
schlag 5 aufgeklebt und trdgt auf ihrer Oberseite bzw. der
oberen Flachschlauchhdlfte auBenseitig einen Xlebstoff-
auftrag 22, der in seiner Beschaffenheit dem Xlebstoffauf-
trag 2 entspricht. Es ist sodann ein klebstofffreies Boden-
blatt 10 von der gleichen GroBe wie das Bodenblatt 10 des
Standbodens 3 in den offenen Ventilboden 4 eingeklebt, wobei
seine Verklebung im Bereich des Eckeinschlags 6 mit dem
Teilstiick 2a des klebstoffauftrags 2 und im Bereich des Eck-

-einschlags 5 mit den Bereichen des Teilstiicks 2a beidseits

der Ventileinlage 20 und im dazwischenliegenden Bereich mit
dem Klebstoffauftrag 22 der Ventileinlage 20 erfolgt.

Eine weitere Abwandlung des ersten Ausfiihrungsbeispiels ist
dadurch vorgenommen, daB die Breite des Bodenblattes 10
sowohl im Standboden 3 als auch im Ventilboden 4 derart be-
messen ist, daB die gemeinsam mit den Bodenseitenumschl&gen
7 und 8 umgefalteten Seitenteile 10a und 10b des Boden-
blattes 10 im geschlossenen Boden gemdB Fig. 5 mit ihrén

einander zugewandten Randkanten 23 und 24 im Abstand zuein-
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ander angeordnet sind. Hierdurch ist im geschlossenen Form-
boden 3,4 eine lLagenstaffelung zwischen den Bodenseitenum-
schlédgen 7 und 8 zur Bodenmitte hin erreicht, die sich durch
eine verbesserte Anlegemdglichkeit fiir das abschlieBend auf
die geschlossenen Formbdden 3,4 aufgebrachte Deckblatt 18
glinstig auf die Dichtigkeit der mittels des Deckblatts 18
abschlieBend herbeigefiihrten Verklebung auswirkt.
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Schutzanspriiche:
1. Ventilsack aus Kunststoffolie, bestehend aus einem

an seinen Enden durch einen Standboden und Ventilboden
geschlossenen Sackschlauch, wobei die Sackb®Bden jeweils von
einem Formboden gebildet sind, der paarweise einander gegen-
iberliegende Eckeinschld&ge und Bodenseitenumschldge, ein
inneres Bodenblatt und ein &uBeres Deckblatt sowie eine
Ventileinlage im Ventilboden umfaBt, die durch Klebstoff-
auftrédge auf der AuBenseite des Sackschlauches entlang
dessen Randkante und auf der Innenseite des Deckblattes
umfassende Klebverbindungen zur Bodenbildung miteinander
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebstoff-
auftgége (2) haftkleberartig ausgebildet sind, die in Quer-
richtung des Formbodens (3;4) gemessene Breite jedes Boden-
seitenumschlags (7,8) geringer als die halbe Bodenbreite

des jeweiligen Formbodens ist und das innere Bodenblatt (10;10')

selbst von Klebstoffauftridgen freigehalten, mit dem Kleb-
stoffauftrag (2) auf zumindest einem der Eckeinschlége (5,6)
des Formbodens verklebt ist und eine die Bodenbreite und
die zusammengenommene Breite der Bodenseitenumschldge iiber—
steigende Breite aufweist.

2. .. Ventilsack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die gemeinsam mit den Bodenseitenumschldgen (7,8) umge-
falteten Seitenteile (10a,10b) des Bodenblattes (10) mit
ihren einander zugewandten Randkanten (23,24) im Abstand
zueinander angeordnet sind.
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3. Ventilsack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die gemeinsam mit den Bodenseitenumschl&égen (7,8) umge-
falteten Seitenteile (10a,10b) des Bodenblattes (10;10').

sich mit ihren einander zugewandten Randbereichen gegen-—
seitig iiberlappen.

4. Ventilsack ‘nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB das Bodenblatt (10;10') eine geringere
Dicke als das Material des Sackschlauches (1) aufweist.

5. Ventilsack nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB im Ventilboden (4) eine schlauchfdrmige
Ventileinlage (13) mit dem Klebstoffauftrag (2) auf einem (5)
der beiden Eckeinschldge (5,6) und das Bodenblatt (10') in
seiner in Bodenldngsrichtung gemessenen Lénge verklirzt sowie
mit dem Klebstoffauftrag (2) des anderen, gegeniiberliegenden
Eckeinschlags (6) verklebt ist.

6. Ventilsack nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf im Ventilboden (4) eine schlauchfdrmige
Ventileinlage (20) mit dem Klebstoffauftrag (2) auf einem (5)
der beiden Eckeinschl&ge (5,6) verklebt ist und die Ventil-
einlage auf ihrer Oberseite ihrerseits einen Klebstoffauf-
trag (22) trdgt, mit dem ein Ende des Bodenblattes (10) ver-
klebt ist, dessen anderes Ende mit einem Klebstoffauftrag (2)

des anderen, gegeniiberliegenden Eckeinschlags (6) verklebt
ist.

7. Ventilsack nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB das &duBere Deckblatt (8) im Bereich der
Eckeinschlige (5,6) die Randkante des Bodenblattes (10;10')
iberragt und mittels seines unterseitigen Klebstoffauftrags
im Bereich zwischen dén Bodenseitenumschl&gen {7,8) mit dem
Bodenblatt (10;10') und mit einem klebstoffauftragfireien Be-
reich des jeweiligen Eckeinschlags (5,6) sowie gegebenenfalls
der Ventileinlage (13;20) verklebt ist.
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