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@ Vorrichtung zum Elektropolieren der Innenoberflache von hohlzylindrischen Kérpern.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung (1) zum
Elektropolieren der Innenoberflache (65) von hohizylindri-
schen Korpern mit mindestens einer an der Innenoberflache
entlangfihrbaren Schwammelektrode (26, 27, 28, 29) sowie
mit Einrichtungen zur Fihrung und zur Versorgung der
Schwammelektrode mit Elektrolytflissigkeit. Bei solchen
Vorrichtungen besteht das Problem, das Bedienungsperso-
nal vor Strahlenbelastung 2u schiitzen und die Fiihrung und
Anpressung der Schwammelektroden auch bei langen Roh-
rabschnitten zuverlassig zu gewahrleisten. Hierzu sieht die
Erfindung vor, daR die Schwammelektrode an einem sich an
der Innenoberfidache des hohlzylindrischen Korpers abstiit-
zenden, langs deren Krimmungsachse verschiebbaren Fahr-
gestell (3) gehaltert, gegen diese Innenoberflache driickbar
und um deren Krimmungsachse drehbar ist. Des weiteren
koénnen am Fahrgestell {3) in einer senkrecht zu dessen
Symmetrieachse (8) ausgerichteten Ebene mehrere um
jeweils gleiche Teilungswinkel gegeneinander versetzte
Schwammelektroden gehaltert sein. Eine erfindungsgemaBe
Vorrichtung ist insbesondere fir den Einsatz zur Dekontami-
nation von hohlzylindrischen Korpern, insbesondere von
Kernkraftanlegen geeignet.
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Vorrichtung zum Elektropolieren der Innenoberflédche
von hohlzylindrischen Korpern

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
Elektropolieren der Innenoberfl&dche von hohlzylind-
rischen Korpern mit mindestens einer an deren Innen-
oberflache entlangefiihrten Schwammelektrode sowie
mit Einrichtungen zur Fiihrung und zur Versorgung der
Schwamnmwelektrode mit Elektrolyt.

Durch die DE-0S 31 36 187 ist es bekannt, Rohre von
kerntechnischen Anlagen dadurch zu dekontaminieren,

daB Elektrolytfliissigkeit mit Hilfe einer Hochdruck-
pumpe durch Diisen gegen die Innenwand dieser Rohre
geschleudert wird. Die Elektrolytfliissigkeit wird {iber
einen, in der Achse des Rohres verlaufenden Schlauch zu-
gefiihrt. Ein wendelformig um den Schlauch gefiihrter
Draht dient als Elektrode. Es ist eine Eigenart dieses
Verfahrens, dal hierbei erhebliche Mengen an Elektro-
lytflissigkeit bendtigt werden.

Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, metallische
Komponenten von kerntechnischen Anlage durch Elektro-
polieren zu Dekontaminieren und dabei eine von Elektro-
lytflissigkeit getrankte schwammartige Elektrode auf der
Oberfliche des zu dekontaminierenden Teiles hin- und
herzubewegen. Bei dieser Einrichtung, die recht sparsam
mit dem Elektrolyten umgehen diirfte, bleibt jedoch das
Problem ungelodst, wie die die Schwammelektrode auf der
Werkstlickoberflédche entlang wischende Arbeitskraft vor
allzu groBer Strahlenbelastung geschiitzt werden kann.

Stk 2 Ste /12.12.1983



10

15

20

25

30

35

0146833

-2 - vea 83P 6071 E
Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde einen Weg zu weisen, wie hohlzylindrische Korper,
wie Rohre, Krimmer und BehZlter dekontaminiert werden
konnen, ohne allzuviel Elektrolyt zu bendtigen und ohne
das Bedienungspersonal iliberm@figen Strahlenbelastungen
auszusetzen. Dabei sollen lange Rohrabschnitte, Kriimmer
sowie grofBere Behdlter zu dekontaminieren bzw. zu elek-
tropolieren sein.

Bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art ist
daher die Schwammelektrode erfindungsgem@B an einem sich
an der Innenoberflache des hohlzylindrischen Korpers ab-
stiitzenden, langs dessen Krimmungsachse verschiebbaren
Fahrgestell gehaltert, gegen die Innenoberfl&che driick-
bar und um deren Kriimmungsachse drehbar. Hierbei wird
erreicht, daB eine gleichmiBige Anpressung der Schwamm-
elektrode an die zu reinigende Innenoberfl&che auch bei
sehr langen Rohrabschnitten gewdhrleistet ist und sich
die Bedienungsperson in groBerem Abstand von der konta-
minierten Innenoberfldche des hohlzylindrischen Kdrpers
aufhalten kann. Zugleich wird hierbei der Verbrauch von
Elektrolytfliissigkeit infolge der Verwendung einer
Schwammelektrode auch bei der die Dekontamination langer
Rohrabschnitte und grdBerer Behdlter in Grenzen gehal-
ten. Dies ist in Verbindung mit der Entsorgung der Elek-
trolytfliissigkeit von groBer Wichtigkeit.

Vorzugsweise kann die Schwammelektrode in Weiterbildung
der Erfindung iiber einen Stelltrieb relativ zum Fahr-
gestell um die Kriimmungsachse des hohlzylindrischen
Korpers und um die hierzu parallele Symmetrieachse des
Fahrgestells drehbar sein. Das hat zur Folge, daB der
gesamte Umfang des hohlzylindrischen Kdrpers in allen
seinen Lagen zur Richtung der Schwerkraft gereinigt
werden kann. Auch brauchen hierzu keine Drehmomente
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Uber lange Wegstrecken iibertragen zu werden.

Die Elektropolierleistung 188t sich betrachtlich stei-
gern, wenn am Fahrgestell in einr senkrecht zur Symme-
trieachse des Fahrgestells ausgerichteten Ebene mehrere
um jeweils gleiche Teilungswinkel gegeneinander versetzt
te Schwammelektroden gehaltert sind. Hierdurch 188t sich
die gleichzeitig elektropolierte Oberflédche verviel-
fachen ohne allzu groBfldchige Schwammelektroden ver-
wenden zu miissen. Denn letztere wiirden den Einsatz der
Vorrichtung auf hohlzylindrische Korper bestimmter eng
benachbarter Krimmungsradien beschrédnken. Zugleich wird
durch diese MaBnahme die Voraussetzung geschaffen, um
gemdB einer weiteren besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung die Schwammelektroden nur um ein
geringes mehr als ihren Teilungswinkel um die Symmetrie-
achse des Fahrgestells zu drehen. Dies wiederum verein-
facht die Konstruktion des hierfir erforderlichen Stell-
triebs. Es ermdglicht es, einfache korrosionsbestédndig
herstellbare hydraulische oder pneumatische Stelltriebe
fir die begrenzte Drehung der Schwammelektroden um einen
begrenzten Winkel um die Symmetrieachse des Fahrgestells
einzusetzen. So waren bel vier Schwammelektroden Schwenk-
winkel um 90° und bei acht Schwammkelektrdden Schwenk -
winkel um 45° ausreichend. Letztere lieBlen sich allein

schon mit einem auf einen Hebel wirkenden Hydraulik-
kolben erzeugen.

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand eines

in dgh Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispiels er-
lautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Schnittdarstellung durch eine in ein Rohr-
stlick eingesetzte Vorrichtung zum Elektropolie-
ren der Innenoberfl&dche nebst der zugehdrigen
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Aufgleifivorrichtung und der Vorschubeinrich-
tung,

Fig. 2 einen Schnitt l&ngs der Linie II-II der
Fig. 1[

Fig. 3 einen Schnitt l&ngs der Linie III-III der
Fig. 1,

Fig. 4 eine Schwammelektrode in Aufsicht und
Fig. 5 ein Schnitt l&ngs der Linie V-V der Fig. 4.

Die Fig. 1 gibt einen Uberblick iiber die erfindungsge-
méBe Vorrichtung 1 zum Elektroplieren. Sie besteht aus
einem in den hohlzylindrischen Korper 2 - im Ausfiihrungs-
beispiel ein Rohrstutzen - einfiihrbaren Fahrgestell 3,
einer an dem hohlzylindrischen Korper anschlieBbaren
Aufgleisvorrichtung 4 fiir das Fahrgestell, einer Schub-
stange 5 fir das Fahrgestell 3 und eine an der Aufgleis-
vorrichtung 4 kardanisch kippbar gelagerten Vorschubein-
richtung 6 fir die Schubstange 5. AuBerdem gehdrt zur
erfindungsgemd@Ben Vorrichtung 1 zum Elektropolieren

hier nicht weiter dargestellte Einrichtungen zur Zufih-
rung, Ableitung und Aufbereitung der Elektrolytfliissig-
keit sowie eine Stromversorgungseinrichtung.

In der Fig. 1 ist das Fahrgestelle 3 in einer Position
gezeigt, in der es gerade von der Vorschubeinrichtung 6
mittels der Schubstange 5 - hier einer Zahnstange - aus
der Aufgleisvorrichtung 4 in den zu elektropolierenden,
aufgeschnitten dargestellten, Rohrstutzen 2 eingeschoben
worden ist. In der Fig. 1 erkennt man in Verbindung mit
der Fig. 2, die einen Schnitt l&ngs der Linie II-II der
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der Fig. 1 zeigt, dafBl das Fahrgestell 3 aus einem axial
zum zu reinigenden hohlzylindrischen Kdrper 2 ausgerich-
teten Tragzylinder 7 besteht, der sich an seinen beiden
Enden iber je drei um 120° gegeneinander um die Symme-
trieachse 8 des Tragzylinders verschwenkte Stiitzbeine

9, 10, 11, 12, 13, 14, an der Innenoberfl&dche des hohl-
zylindrischen Korpers 2 abstiitzt. Die drei Stiitzbeine 9
bis 14 sind mit je einem Laufrad 15, 16, 17, 18, 19, 20
versehen. Zur Anpassung an unterschiedliche Rohrweiten
sind jeweils zwei 16, 17, 19, 20 der auf jeder Seite

des Tragzylinders 7 angeordneten drei Laufrader, wie die
Fig. 1 andeutet, in unterschiedlichem radialen Abstand
vom Tragzylinder 7 an den Stiitzbeinen 10, 11, 13, 14 an-
schraubbar. Aufierdem ist das Laufrad 15, 18, des jeweils
dritten Stilitzbeines 9, 12 mittels eines in einem zwei-
seitig beaufschlagbaren AnprefBzylinder 21, 22 verstell-
baren Anprefikolben 23, 24 an die Innenwand des hohl-
zylindrischen Korpers anprefibar. Um den Tragzylinder 7
ist ein Ring 25 drehbar gelagert, an dem vier Schwamm-
elektroden 26, 27, 28, 29 befestigt sind. Die Schwamm-
elektroden sind mit der federbelasteten Kolbenstange 30,
31, 32 je eines einseitig beaufschlagbaren Arbeits-
zylinders 34, 35, 36, 37 gekuppelt und liber dessen
Kolbenstange an die Innenoberflache des zu elektropolie-
renden hohlzylindrischen Korpers 2 andriickbar und iiber
die Einbauten desselben anhebbar.

An dem Tragzylinder 7 des Fahrgestells 3 ist eine Trag-
platte 38 montiert. Sie Uberragt den drehbaren Ring 25
auf einander gegeniiberliegenden Seiten. An dieser Trag-
platte 38 ist aufeinander gegeniiberliegenden Seiten des
drehbaren Ringes 25 je ein einseitig beaufschlagbarer
Hydraulikzylinder 39, 40 montiert. An den Kolbenstangen
41, 42 dieser beiden Hydraulikzylinder ist je ein klei-
nes Kettenrad 43, 44 gelagert. Auch der um den Tragzylin-
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der des Fahrgestells 3 drehbare Ring 25 trd@gt an seinem
AuBenumfang eine kettenradédhnliche Verzahnung 45. Auf
einander gegeniiberliegenden Seiten des drehbaren Ringes
sind die beiden Enden einer endlichen Kette 46
befestigt. Diese Kette 46 ist, wie die Fig. 3 zeigt,
zundchst um das eine an der Kolbenstange 41 drehbar
gelagerte Kettenrad 43, sodann um den halben Umfang des
drehbaren Ringes 25 iliber dessen kettenradd@hnliche
Verzahnung 25 und sodann auf der anderen Seite des
drehbaren Ringes um das Kettenrad 44 an der Kolbenstange
L2 des dortigen Hydraulikzylinders 40 gefiihrt.

Die Aufgleisvorrichtung 4 besteht, wie die Fig. 1 zeigt,
im wesentlichen aus einem Rohr 47 mit dem gleichen Innen-
durchmesser wie der zu elektroplierende Rohrstutzen 2.
Dieses Rohr 47 der Aufgleisvorrichtung ist auf seiner
dem zu elektropolierenden Rohrstutzen 2 abgewandten Sei-
te durch einen angeflanschten Deckel 48 verschlossen. An
seiner dem zu elektropolierenden Rohrstutzen zugewand-
ten, offenen Seite ist die Aufgleisvorrichtung mit Fiih-
rungswinkeln 49 (nur einer dargestellt) und Spannvor-
richtungen 50 (nur eine dargestellt) versehen. AuBerdenm
trdgt das Rohr der Aufgleisvorrichtung zwei TragGsen 51,
52. Dieses Rohr 47 der Aufgleisvorrichtung 4 ist solang,
daB es das Fahrgestell 3 nach Beendigung der Arbeiten
vullstdndig aufnehmen kann. Die Vorschubeinrichtung 6
ist in hier nicht weiter dargellter Weise zentrisch zum
Deckel 48 der Aufgleisvorrichtung 4 und kardanisch an
diesem aufgeha@ngt. Die Vorschubeinrichtung besitzt einen
Elektromotor 53, dessen Zahnritzel (nicht dargestellt)
sich mit der durch die Vorschubeinrichtung 6 ann&hernd
axial zum Rohr 47 der Aufgleisvorrichtung 4 hindurch-
gefiihrten Zahnstange 5 in Eingriff befindet. Das Ritzel
ist entkuppelbar. Die Zahnstange 5 ist auBerdem iiber
einen Handgriff 54 manuell verschiebbar. Die Zahnstange
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ist am Tragzylinder 7 des Fahrgestells 3 gelenkig
befestigbar. Am Deckel 48 der Aufgleisvorrichtung 4

ind auBer der Durchfiihrung 55 fiir die Zahnstange 5 eine

Durchfiihrung 56 fiir die diversen Hydraulikschl&duche 57,
58, 59, 60 sowie fiir den Zuleitungsschlauch 61 und Ab-
leitungsschlauch 62 fir die Elektrolytfliissigkeit vor-
gesehen. AuBlerdem ist ein Absaugstutzen 63 fiir Aerosol
angebracht. Schliefllich ist am unteren Ende des Rohres
47 der Aufgleisvorrichtung 4 ein Ablaufstutzen 64 fiir
ausgelaufene Elektrolytfliissigkeit angebracht.

Die Fig. 4 zeigt eine Aufsicht auf eine der Schwammelek-
troden 26, 27, 28, 29. Man erkennt hier, daB die Schwamm-
elektrode 26, die einen kreischeibenfdrmischen GrundriB
hat, mit ihrer der zu reinigenden OberflZache der Innen-
wand 65 des Rohrstutzens 2 abgewandten Seite an einem
kreuzfdrmigen Fithrungsrahmen 66 angeschraubt ist. Im
Mittelpunkt des kreuzformigen Filihrungsrahmens ist, wie
die Schnittdarstellung der Fig. 5 verdeutlicht, ein
Kugelgelenk 67 montiert, das an der Kolbenstange 30, 31,
32, 33 eines der am drehbaren Ring 25 befestigten
doppelseitig beaufschlagbaren Arbeitszylinder 34, 35,
36, 37 anschraubbar ist. An den vier Enden des Fiih-
rungsrahmens ist je ein Kugelrollenkdfig 68, 69, 70, 71
befestigt. Sie gelangen bei der Anlage der Schwamm-
elektrode 26 an der Innenwand 65 eines hohlzylindrischen
Korpers 2 an der Innenwandung diese hohlzylindrischen
Kérpers zur Anlage. Der an dem kreuzformigen Fihrungs-
rahmen 66 unmittelbar angeschraubte Gehdusering 72 der
Schwammelektrode 26 trdgt auf seiner der zu elektro-
polierenden Innenwand 65 des hohlzylindrischen Kdrpers 2
zugewandten Seite eine ringformige Dichtung 73. Auf der
dem Fiihrungsrahmen zugewandten Seite des Gehduseringes

ist der duBere Rand einer weiteren ringfdrmigen
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Gummidichtung 74 eingespannt. Deren innerer Rand ist an
dem Rand einer topfformigen Andruckplatte 75 dichtend
eingespannt. Diese topffdrmige Andruckplatte 75 trédgt
im Bodenbereich, auf ihrer der zu elektropolierenden
Oberflidche zugewandten Seite einen Schwammk&rper 76.
Die topffdrmige Andruckplatte 75 wird durch die
ringscheibenfdrmige Gummidichtung 74 zum Gehdusering

72 zentriert gehalten. Sie ist mit vier Elektrolyt-
zulaufleitungsstutzen 77, 78, 79, 80 versehen, die
durch je einen der vier Arme 81, 82, 83, 84 des kreuz-
formigen Fiihrungsrahmens 66 l&ngs verschieblich hin-
durchgefiihrt sind. Uber diese vier Elektrolytzulauf-
leitungsstutzen 77, 78, 79, 80 ist je eine AnpreBfe-
der 85 (nur eine dargestellt) gestiilpt, die sich auf
der einen Seite an dem Flihrungsrahmen 66 und auf ihrer
anderen Seite an der topfformigen Andruckplatte 75 ab-
stiitzen und dabei Letztere gegen die zu elektropolie~
rende Innenwand 65 driicken. Die Elektrolytzulauflei-
tungsstutzen 77, 78, 79, 80 sind durch den Bodenbereich
der topffdrmigen Andruckplatte 75 hindurch bis in den
Schwammkdrper 76 hineingefiihrt. Der am Fiihrungsrahmen 66
angeschraubte Geh8usering 72 der Schwammelektrode 26
trdgt vier Elektrolytsaugleitungsstutzen 86, 87, 88, 89,
die im Gehausering der Schwammelektrode in jenen durch
die beiden ringfdrmigen Dichtungen 73, 74 abgeschlosse-
nen Raumbereich miinden.

Soll ein hohlzylindrischer Kdrper 2, etwa ein Rohrstiick
oder Rohrstutzen elektropoliert oder durch Elektropolie-
ren dekontaminiert werden, so kann die erfindungsgemafe
Vorrichtung 1 zum Elektropolieren, d.h. die Aufgleisvor-
richtung 4 mit dem in der Aufgleisvorrichtung befind-
lichen Fahrgestell 3 und der am Deckel 48 der Aufgleis-
vorrichtung kardanisch angelenkten Vorschubeinrichtung 6
mittels der Tragdsen 51, 52 von einem Kran vor den zu
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elektropolierenden Rohrstutzen 2 transportiert werden.
Dort wird die Aufgleisvorrichtung 4 mittels der Fiih-
rungswinkel 49 und Spannmittel 50 an dem zu elektro-
polierenden Rohrstutzen 2 zentriert und zur Anlage
gebracht. Hiermit wird bereits ein besonderer Vorteil
der erfindungsgemdfien Vorrichtung wirksam. Denn durch
das Ansetzen der Aufgleisvorrichtung 4 wird ein grofBer
Teil der aus dem zu dekontaminierenden Rohrstutzen
austretenden radioaktiven Strahlung abgeschirmt. Jetzt
konnen die aus dem Deckel 48 der Aufgleisvorrichtung
herausgefiihrten Schlduche 61, 62 fir die Elektrolytzu~-
fuhr und Elektrolytabsaugung sowie die Hydraulikschl&u-
che 57, 58, 59, 60 fir die Anpressung der Laufr3der 15
bis 20 des Fahrgestells 3, wie auch der Abeitszylinder
34, 35, 36, 37 fiir die Anpressung der Schwammelektroden
26, 27, 28, 29 an die hier nicht weiter dargestellten
Versorgungseinrichtungen angeschlossen werden.

Nunmehr kann das Fahrgestel 3 mit den Schwammelektroden
26, 27, 28, 29 iiber den Elektromotor 53 oder auch manu-
ell iiber den Handgriff 54 durch axiales Verschieben der
Zahnstange 5 in der Vorschubeinrichtung 6 in den zu
elektropolierenden Rohrstutzen 2 eingeschoben werden.
Sobald sich die Schwammelektroden 26, 27 28, 29 im Inne-
ren des Rohrstutzens befinden, konnen sie. iiber die Kol-
benstangen 30, 31, 32, 33 de. Arbeitszylinder 34, 35,
36, 37 gegen die Innenoberfldche des RohrStutzens gedrickt
werden. Infolge der Befestigung der Kolbenstangen in
einem Kugelgelenk 67 der Schwammelektroden wird ein sat-
tes Anliegen der Schwammelektroden an der Innenober-
fliache des hohlzylindrischen Korpers auch dann erreicht,
wenn sich das Fahrgestell 3 nicht zentrisch in der
Kriimmungsachse des hohlzylindrischen Kdrpers befindet
oder wenn sich dessen Kriimmungsradius in Umfangsrichtung
dndert. Der jeweilige Arbeitszylinder 34, 35, 36, 37
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kann die einzelne Schwammelektrode nur soweit gegen die
Innenoberflédche 65 des hohlzylindrischen K8rpers pres-
sen, bis die Rollen der Kugelrollenk&fige 68, 69, 70, 71
an der Innenoberflache anliegen. In dieser Position
liegt jedoch bereits der Schwammkdrper 76 der Schwamm-
elektrode 26 an der Innenoberfl&dche an und wird durch
die Innenoberfldche gegen die Kraft der iber die Elek-
trolytzulaufleitungsstutzen 77, 78, 79, 80 gestiilpten

Anprefifedern 85 etwas in Richtung auf den Fiihrungsrahmen
66 zu zuriickgedriickt.

Beim Einschalten des Elektrolytzulaufes benetzt die
Elektrolytfliissigkeit den Schwammkdrper 76 und verbin-
det diesen leitend mit der topfartigen Andruckplatte

75. Diese ist aber ihrerseits wiederum leitend mit dem
Elektrolytzulaufleitungsstutzen 77, 78, 79, 80 verbun-
den, der Uber einen Klemmkontakt 90 am negativen Pol der
Stromversorgung (nicht dargestellt) anliegt. Das abge-
tragene Oberfldchenmaterial wird im SchwammkOrper 76
aufgenommen. Die iberschiissige, aus dem Schwammkdrper
auslaufende Elektrolytfliissigkeit verbleibt in dem Hohl-
raum, der durch die zu elektropolierende Innenwand 65
des Werkstiicks, die an dieser anliegenden ringfdrmigen
Dichtung 73 und die ringscheibehfﬁrmige Gummidichtung 74
zwischen dem Geh3usering 42 und dem Rand der topfartigen
Andruckplatte 75 gespannt ist. Aus diesem Raum wird die
iiberschiissige Elektrolytfliissigkeit {iber die Elektrolyt-
absaugleitungsstutzen 86, 87, 88, 89 und den daran an-
geschlossenen Ableitungsschlauch 62 zuriick in die Auf-
bereitungseinrichtung gesaugt. Hierbei 1&8t sich der
Saugdruck so einstellen, da8 Luft unter der ringfdr-
migen an der zu elektropolierenden Innenwandung anlie-
genden Dichtung 73 mit angesaugt wird. Hierdurch wird
zuverldssig verhindert, daB Elektrolytflissigkeit in
nennenswerten Mengen austreten kann. Das abgesaugte
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Elektropolieren der Innenoberfl&che
von hohlzylindrischen Korpern, mit mindestens einer an
deren Innenoberfldche entlanggefiihrten Schwammelektrode,
sowie mit Einrichtungen zur Fiihrung und zur Versorgung
der Schwammelektrode mit Elektrolyt, dadurch
gekenn=zedichnet , daB die Schammelektrode
(26, 27, 28, 29) an einem sich an der Innenoberfliche
(65) des hohlzylindrischen Korpers (2) abstiitzenden,
langs deren Kriimmungsachse verschiebbaren Fahrgestell

(3) gehaltert, gegen diese Innenoberfliche driickbar und
um deren Kriimmungsachse drehbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge -
kennzeichnet , daB die Schwammelektrode (26,
27, 28, 29) iiber einen Stelltrieb (39 bis 46) relativ
zum Fahrgestell (3) um die Kriimmungsachse des hohl-
zylindrischen Kdrpers (2) und um die hierzu parallele
Symmetrieachse (8) des Fahrgestells drehbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge -
kennzeichnet , daB am Fahrgestell (3) in
einer senkrecht zur Symmetrieachse (8) des Fahrgestells
ausgerichteten Ebene mehrere um jeweils gleiche Tei-
lungswinkel gegeneinander versetzte Schwammelektroden
(26 bis 29) gehalter sind.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge -
kennzedichnet 6 daB8 die Schwammelektroden
(26 bis 29) nur um ein geringes mehr als ihre Teilungs-

winkel um die Symmetrieachse (8) des Fahrgestells (3)
drehbar sind.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet b daB jede Schwammelektrode
(26 bis 29) iiber ein Stellglied (30 bis 37) gegen die
Innenoberfliche des hohlzylindrischen Korpers preSBbar
ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge -
kennzeichnet, daB das Stellglied einen
Hydraulikzylinder (34 bis 37) umfaBt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e -
kennzeichnet b daB das Stellglied die
Schwammelektrode (26 bis 29) mittels einer Feder (85)
an die Innenoberflidche (65) des hohlzylindrischen Kor-
pers (2) anpreBt. '

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -

kennzeichnet ,h6 daB die Schwammelektrode

(26 bis 29) ein starres sich mit Stiitzelementen (68 bis
71) an der Rohrwand abstiitzendes Geh3use (72) besitzt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge -
kennzeichnet, daB das Gehduse einen mit
einer Andruckplatte (75) gegen die Innenoberfl3che (65)
des hohlzylindrischen Kdrpers (2) gedriickten Schwamm-
kérper (76) beinhaltet.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e -

kennzeichnet , daB die Andruckplatte (75)
federbelastet ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch g e -
kennzeichnet 6 dafl die Schwammelektrode

(26 bis 29) von einer ringformigen Dichtung (73) umgeben
ist, die mit ihrem einen Rand am Gehduse (72) und mit
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ihrem anderen Rand an der Innenoberflédche (65) des
hohlzylindrischen Kdrpers (2) anliegt.

12. Vorrichtung nach Anspruch 8 und 11, dadurch
gekennzeichnet , daB die Andruckplatte
(75) mit einer sogenannten oberen Dichtung (74) verbun-
den ist, die zusammen mit der Innenoberflédche (65) des
zu elektropolierenden hohlzylindrischen K&rpers (2) und
der dort anliegenden ringférmigen Dichtung (73) den
Raumbereich des Gehduses, in dem sich der SchwammkOrper
(76) befindet, abdichtet.

13. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e -

kennzeichnet , daB an der Andruckplatte (75)
des Schwammkdrpers (76) eine durch sie hindurchgefiihrte

" Leitung (77 bis 80) fiir den Elektrolyten angeschlossen

ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge -
kennzeichnet b daB eine Saugleitung (62, 86
bis 89) fiir den Elektrolyten an den Raumbereich des
Gehduses (72) angeschlossen ist, in dem sich der Schwamm-
korper (76) befindet.

15. Vorrichtung nach Anspruch 11 und 14, dadurch
gekennzeichmnet b6 daB der Unterdruck in der
Saugleitung (62, 86 bis 89) so bemessen ist, daB8 stets
auch Luft unter der an der Innenwandung (65) des hohl-
zylindrischen Kdrpers (2) anliegenden, den Schwammkdrper

(76) umgebenden ringfdrmigen Dichtung (73) angesaugt
wird.
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16. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e -
kennzeichnet b6 daB das Stellglied (30, 31,
32, 33) liber ein Kugelgelenk (67) zentrisch am Gehduse
der Schwammelektrode (26, 27, 28,29) angreift.

17. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch g e -
kennzeichnet, daB als Stlitzelemente
Rollenkdfige (68, 69, 70, 71) verwendet sind.

18. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e -
kennzeichnet b6 daB die Schwammelektroden
(26, 27, 28, 29) an einem am Fahrgestell (3) um dessen
Symmetrieachse (8) drehbaren Ring (25) gehaltert sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge -
kennzeichnet b6 daB die Schwammelektroden
(26, 27, 28, 29) iiber mindestens einen in einem Arbeits-
zylinder (34 bis 37) verstellbaren Arbeitskolben mittels
eines unter Druck stehenden Mediums um mindestens einen
Teilungswinkel verstellbar sind.

20. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge -
kennzedichnet b daB das Fahrgestell (3) iiber
eine Schubstange (5) von einem auBerhalb des hohlzylind-
rischen Kdrpers (2) befindlichen Stelltrieb (6) lings
desselben verstellbar ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet b6 daB8 das Fahrgestell liber

mit der Innenoberfldche (65) des hohlzylindrischen Kor-
pers (2) kraftschliissig in Eingriff bringbare Elemente

relativ zu denselben axial verschiebbar ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet b daB das Fahrgestell an seiner
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in Einschubrichtung vorderen Seite einen den tieferen
Teil des hohlzylindrischen Korpers (2) fliissigkeits-
dicht verschlieBende Schottwand tréagt.

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch g e -

kenn=zeichnet 6 daB die Schottwand separat
vom Fahrgestell im hohlzylindrischen KOrper spannbar
ist.

24, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzedichnet , daB bei der Behandlung von
Rohren eine an den Rohrstumpf des jeweiligen Rohres (2)
angepaBte, das Fahrgestell (3) aufnehmende an ihrem vom
zu reinigenden Rohr abgewandten Ende teilweise ver-

schlossene rohrformige Aufgleisvorrichtung (4) ansetzbar
ist.

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch ge -
kennzeichnet b6 daB die Aufgleisvorrichtung

(4) mit einem Ablaufstutzen (64) fiir den liberschiissigen
Elektrolyten versehen ist. )

26. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch ge -
kennzedichnet , daB eine Vorschubeinrichtung

(6) fiir das Fahrgestell (3) an der Aufgleisvorrichtung
(4) befestigbar ist.

27. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch g e -
kennzeichnet ,h6 daB die Vorschubeinrichtung
(6) zum Befahren von Rohrbdgen an der Aufgleisvorrich-

tung (4) und die Zahnstange (5) am Fahrgestell (3) kar-
danisch gelagert sind.
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