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@ Vorrichtung zum Zwischenstapeln von Schneidegut.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zwischen-
stapeln von Schneidegut, bei der das Schneidegut von dem
Arbeitstisch einer ersten Arbeitsstation einem Stapellift
zugefiihrt wird, auf dem das Schneidegut unter Zwischenla-
gerung von Brettern zu Teilstapeln gelagert wird und von
dort dem Arbeitstisch einer zweiten Arbeitsstation zugefihrt
wird.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung zu
schaffen, mit der es mdglich ist, Schneidegut zu stapeln,
ohne daf3 beim Beschicken oder Entladen die Teilstapel in
sich verschoben werden.

Geldst wird die Aufgabe dadurch, dal® unterhalb des
Niveaus der Auflageflachen (20, 21) der Arbeitstiche (10, 12)
bewegliche Anschldge (13) angeordnet sind, wobei die
Anschlage (13) sich in eingefahrener Position aulierhalb des
beim Heben und Senken der Bretter (73,7 b,7 ¢, 7d,7 e)
gebildeten Hubraums befinden, in ausgefahrener Position in
den Hubraum eingreifen und beim Auflegen eines Bretts (7
e) auf die ausgefahrenen Anschigge (13) die Aufiagefléche
{19) des Brettes (7 e) mit den Auflageflichen (20, 21) der
Arbeitstische (10, 12} eine Ebene bildet.
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Vorfichtung zum Zwischenstapeln von Schneidegut

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Zwischenstapeln von Schneidegut, bei der das Schneidegut
von dem Arbeitstisch einer ersten Arbeitsstation, insbe-
sonderen einem Ritteltisch, einem Stapellift zugefiihrt
wird, auf dem das Schneidegut unter Zwischenlagerung von
Brettern zu Teilstapeln gelageri wird und von dort dem
Arbeitstisch einer zweiten Arbeitsstation, insbesondere
einem Schneidetisch einer Schneidemaschine, zugefiihrt wirg.

_ Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-PS
1 244 711 bekannt. Bei dieser wird das Schneidegut vor
dem Schneidevorgang auf einem RiUtteltisch gerlittelt, um
dadurch die einzelnen Blé&tter genau zueinander auszurich-
ten. Im AnschluB an den Riittelvorgang erfolgt eine Zwi-
schenstapelung des Schneideguts auf einem Stapellift. Die
Teilstapel liégen dabei auf dem Stapellift lbereinander,
wobei zwischen den einzelnen Teilstapeln Bretter angeord-
net sind. Das Verschieben der Teilstapel vom RiUtteltisch
auf die Bretter bzw. von den Brettern auf den Schneidetisch
erfolgt in einfacher Art und Weise dadurch, daB die Bretizr
als Luftbretter ausgebildet sind, d.h. sie sind mit einer
Luftzufuhr sowie auf der den aufliegenden Teilstapeln zu-
gewandten Oberfldche mit Luftaustrittsdiisen versehen.

Eine derartige Vorrichtung weist jedoch den
Nachteil auf, daB es durch ungleichmdBig hohes Aufiragen
der einen Teilstapel bildenden Einzelbogen dazu kommen
kann, daB das auf dem Teilstapel aufliegende Luftbrett
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schief liegt. Eine Bilindigkeit des Luftbrettes mit-den Auf -
lagefldchen der Arbeitstische ist damit nicht mehr gewdhr-
leistet. Beim Beschicken oder Entladen des auf dem ober-
sten Luftbrett liegenden Teilstapels wird der unter diesem
Brett liegende Teilstapel verschoben. Beim Schneiden dieses
Tellstapels konnen sich dann keine exakten SchnittgroBen
mehr ergeben. '

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung
zu schaffen, mit der es moglich ist, Schneidegut zu sta-
peln, ohne daB beim Beschicken oder Entladen die Teilsta-
pel in sich verschoben werden. : -

Gelbst wird die Aufgabe dadurch, daB unterhalb
des Niveaus der Auflageflédchen der Arbeitstische bewegli-
che Anschlége angeordnet sind, wobei die Anschldge sich
in eingefahrener Position auBerhalb des beim Heben und
Senken der Bretter gebildeten Hubraumes befinden, in ausge-
fahrener Position in den Hubraum eingreiien und béim Auf -
legen eines Brettes auf die ausgéfahrenen Anschlédge die
Auflageflédche des Brettes mit den Auflagefldchen-der Ar-
beitstische eine Ebene bildet.

Beim Beschicken des Stapelliftes wird dieser
soweit abgesenkt, daB eine auf diesem liegende Transpori-
palette und/oder bereits abgelegte Teilstapel uﬁterhalb
der Anschldge sich befinden. Sodann werden die AnSchlége
in die ausgefahrene Positidh'bewegt und das Brett auf dicce
gelegt. Die Anschldge halten das Brett in dieser Position,
in der die Auflagefléche des Brettes mit der Auflagefliche
der Arbeitstische eine Ebene bildet. Der abzulegende Teil-
stapel wird auf das Brett geschoben und anschlieBend der
Stapellift soweit angehoben, daB das oberste Brett mii dem
jetzt abgelegten Teilstapel die Anschlige entlastet. Die
Anschlgge werden in ihre eingefahrene Position bewegt,

d.h. sie befinden sich auBerhalb des beim Heben und Scil-n
der Bretter gebildeten Hubraumes, der Stapellift wird so-
weit abgesenkt, daB die Oberfldche des zuletzt abgelegten
Teilstapels unterhalb der Anschldge liegt und einen Zwi-
schenraum zur Unterseite des spdter aufzulegenden Brettes
bildet. SchlieBlich werden die-Anschlége zur Aufnahme des
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nichsten Brettes sowie eines weiteren Teilstapels in die

ausgefahrene Position bewegt. 7
‘Beim Abarbeiten der Teilstapel wird der Stapel--

1ift soweit hochgefahren, daB sich die Anschldge unter '

“.das den obersten Teilstapel tragende Brett bewegen lassen.

Der Stapellift wird soweit abgesenkt, daB das oberste
Brett auf den Anschldgen aufliegt und sich ein Zwischenraum
zwischen der Unterseite des oberstien Brettes und der Ober-
flédche des darunter bereitgehaltenen Teilstapels bzw; im
Endstadium des Arbeitsablaufs sich ein Zwischenraum zwischen
der Unterseite des obersten Luftbretts und der Oberfléche
der Transportpalette bildet. Der bereitgelegte Teilstapel
wird sodann der zweiten Arbeitsstation zugetTiihrt, das Brett
herausgenommen und die Anschldge in-die eingefshrene Pozi-
tion bewegt. Es erfolgt dann das Hochfanren des néchstan
Teilstapels durch den Stapellift.

Die erfindungsgemdBen Anschlége haben somit
in ihrer ausgefahrenen Position die Aufgabe, die horizon-
tale Lage des auf ihnen liegenden Brettes sowie die Bindig-
keit der Auflagefldche des Breties mit den Auflagefldchen
der Arbeitstische zu gewéhrleisten. Wdhrend Gblicherweise
der Stapellift die Tragefunktion fiir die Teilstapel
sowie die dazwischen befindlichen Bretter dbernimmt, wird
diese Tragefunktion fir das obersie Brett sowie den darau:
befindlicﬁen Teilstapel durch die Anschlage wahrgenommcn.
Durch das Trennen des obersten Brettes vom Restsiapel
wihrend des Beschickens oder Entladens wird verhindert,
daB sich der unter dem obersten Brett liegende Teilstapel
verschiebt. '

Die Befestigung der Anschldge kann sowohl an
den Arbeitsstationen als auch am Stapellift eriolgen.
ZweckmdBig sind die Anschlége als Klappen auscebildet.
deren eines Ende an der Unterseite der Arbeiisiische i
Arbeitsstationen schwenkbar befestigt ist ung desse Treic-
Ende der Auflage des Brettes dient. Fir den Fall der Anord-
nung der Klappen an der Unterseite der Arbeitstische ergibtl
sich eine besonders raumsparende Gestaltung des Stapelliftis.
Zum Verschwenken der Klappe sollten ferner an der Unter-
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seite der Arbeitstische Kraftelementie, insbesondere ,hydrau-
lische Kraftzylinder, angeordnet sein.

Um eine stabile Lage des Brettes beziiglich der
Auflagefléchen der Tische zu gewéhr]eisten sollten iiber
die Breite des. Brettes, d.h. senkrecht zur Verschieberich-
tung der Te:lstapel auf dem Brett, mehrere Klappen mit
Kraftelementen vorgesehen sein. '

Es bietet sich JEdDCh glelchfalls an, dle An-
schlage nicht verschwenkbar, sondern verschiebbar an der
Unterseite der Arbeitstische'énzudrdnen. In einem solchen

Fall konnten dornenartig gestaltete Fortsdtze in ausgefah-

rener Pbsition,das Brett untergreifen bzw. in entsprechen-
de Ausnehmungen im Brett eingreifen und derart das Brett
in biindiger Position zu den Arbeitstischen halten. Die
Verschiebung der Fortsdtze von der eingefahrenen in die
ausgefahrene Position und 2urﬁck wiirde gleichfalls durch
Kraftelemente bewirkt.

Es ist schlieBlich moglich, die Anschlédge nicht

an den Arbeitsstationen sondern am Stapellift verschwenk-

bar oder verschiebbar anzuordnen.

Vorteilhaft weisen die Bretter an 1hrer Unter-
seite Stiitzen auf, wobei die Ldnge der einzelnen Stiitzen
gleich , jedoch groBer als die Hohe des unter dem Brett
liegenden Teilstapels ist. Der Einsatz derarticer Bretter
mit Stiitzen ist dann aﬁgezeigt, wenn die einzelnen Teil-
stapel aus leichtgewichtigen, qualitetiv hochwertigen Fin-
zZzelbogen bestehen..ln.diesém;Fall ruht nicht die Last
-éller TéilstaDEI auf dém untferen Teilstapeln, sondern es
stiitzen sich die Bretter auf den anderen Brettern ab.

Um ein leichtes Uberschieben der Teilstapel
zu gewdhrleisten, sollten die Bretter als Lufibretter wit
Luftein- und -ausblaséffnungen ausgebildet sein.

Vorteilhaft weist der Stapellift Rader zum V-
fahren auf. Néch wahrend bei® ausgefahrenen Anscihlagen do»

"suf dem Brett liegende Teilstapel zur ndchsten Arbeits-

station verfahren wird, oder wihrend Teilstapel von einer
Arbeitsstation UGber das Brett zur anderen Arbeitsstation

befdrdert werden, kann der Stapellift den Arbeitsbereich
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verlassen und neues Material heranschaiien.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in der Zeich-

--nung der Figur dargestellt.
- Diese zeigt einen Ldngsschnitt durch die Vorrichtiung.

Zwischen einem teilweise nur dargestelltien Ritteltisch

1 sowie einem gleichfalls nur teilweise dargestellten

Schneidetischzeiner Papierschneidemaschine befindet sich

“ein Stapellift 3. Dieser weist an seiner Unterseite Rider

4 zum Verfahren auf. Die teilweise angehobene Hubgabel
5 des Stapellifts 4 durchgreift eine Paletie 6, auf der
das Schneidegut unter Zwischenlage von Luftbrettern 75
bis 7e zu Teilstapeln 8a bis 8d gelagert wird.

An der Unterseite 9 der Arbeitsplatte 10 des

Ritteltisches 1 sowie der Unterseite 11 der Arbeitsplaiv:

12 des Schneidetisches 2 sind senkrecht zur Zeichenetben:
mehrere Klappen 13 um die Gelenke 14 schwenkbar angeoitiii.
Dazu greifen gleichfalls an den Unterseiten 8 und {1 ene:-
ordnete hydraulische Kraftzylinder 15 mit ihren Kolben-
stangen 16 an an den Klappen 13 angeordneten Winkelstigl-.n

..

‘47 an.

Die Anordnung der Klappen .an den Unterseiten

. 9 und 11 sowie die Abmessung der Klappen mit den am freirn

Klappenende angeordneten Auflagen 18 ist derart, deBl in
avsgeschwenktem Zustand der Klappen 13, wie in der Ficu-
dargestellt, das Luftbrett 7e auf die Auflagen 1§ geier
werden kann, wobei die Auflagefléche 19 eine Ebzns mi
den Auflagefldchen 20 und 21 der Arbeitsplatien 10 vl
12 bildet. In der in der Figur dargestellten Fosition
steht die nicht néher dargestellie Lufteintritiséifnung
des lLufibrettes 7e in Verbindung mit einer schematisch
dargestellten Luftglocke 22. Durch diese wird ein Luit-

“strom in das Brett 7e und dann durch an der Oberseite -

Brettes angeordnete Luftausirittsoffnungen hindurchai™l:
sen. Der sich oberhalb des Luftbrettes 7e bildende lLuit-
film erleichtert das Uberschieben des Teilstapels8e von
der Auflagefléche 20 zum Luftbrett 7e.

Bei ausgefahrenen Klappen 13 ist die Hubgabel

5 des Stapelliftes 3 soweit nach unten verfahren, daB
BAD CRIGINAL
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zwischen der Unterseite des Luftbrettes 7e und der Ober{la-
che des Teilstapels 8d ein Zwischenraum verbleibt. Durch-
diesen ist gewdhrleistet, daB wdhrend des Verschiebens

des Teilstapels 8e auf das Luftbrett .7¢ die oberen einzel-
nen Bogen des Teilstapels 8d nicht mit verschoben werden
kénnen. T

_ Nachdem der’Teilstapel 8e sich &uf dem Luftibrett

- 7e befindet, wird die Hubgabel 5 des Stépelliftes 3 gering-

. filgig angehoben , um die Klappen 13- zu entlasten. Im Gegen-
‘satz zu den Luftbrettern 7a bis 7d kommt dabei das Luft-
~brett 7e mit .seinen vier Stiitzen 23 auf dem Luftbrett 7d
‘zum Stehen, wobei es.den auf dem Luftbrett 7d befindlichen

Teilstapel 8d nicht beriihrt. Im Unterschied dazu weisen
die ilibrigen Luftbretter 7a bis 7d derartige Stiifzen 23
nicht auf, das Brett 7b liegt direkt auf dem Teilstapel
8a , das Brett 7c¢ direkt auf dem Teilstapel 8b und das
Brett 7d direkt auf dem Teilstapel 8c auf. Es ist jedoch
gleichialls mdglich, alle Bretter mit oder ohne Siiiizen
zZu versehen. o

Nachdem die klappen i3 entlastet sind, werden
sie iiber die hydraulischen Krafiglieder 15 zuriickgeschweniiv.
so daB sie sich auBerhalb des beim Heben und Senken der
Bretter 7a bis 7e gebildeten Hubraumes befinden {AuBen-
kontur des Hubraumes strichliert dargestellt).

Das Einfiigen.weiterer Teilstapel in den Stapel-
1ift bzw. das Abarbeiten der Teilstapel aus dem Stapelll
wurde bereits vorsiehend erldutert.
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Patehtanspruche

1. Vorrichtung zum Zwischenstapeln von Schneide-

gut, bei der.das Schneidegut von dem Arbeitstisch einer
ersten Arbeitsstation, insbesondere einem Ritteltisch,
einem Stapellift zugefihrt wird, auf dem das Schneidegut
unter Zwischenlage von Brettern zu Teilstapeln gelagert
wird und von dort dem Arbeitstisch einer zweiten Arbeits-
station , insbesondere einem Schneidetisch einer Schneide-
maschine, zugefiihrt wird,
dadurch gekennzeichnet, dabh
unterhalb des Niveaus der Auflageflédchen (20, 21) der
Arbeitstische (10, 12) bewegliche Anschldge (13) angeord-
net sind, wobei die Anschldge (13) sich in eingefahrener
Position auBerhalb des beim Heben -und Senken der Bretter
(7a, 7b, 7c, 7d, 7e) gebildeten Hubraums befinden, in avus-
gefahrener Position in den Hubraum eingreifen und beim
Auflegen eines Bretts (7e) auf die ausgefahrenen Anschlége
(13) die Auflagefldche (19) des Brettes (7e) mit den Auf-
lagefldchen (20, 21) der Arbeitstische (10, 12) eine Ebene
bildet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anschldge als Klappen (13)
ausgebildet sind, deren eines Ende an der Unterseite (9,
11) der Arbeitstische (10, 12) schwenkbar befestigt ist.
und dessen freies Ende der Auflage des Brettes (7e) dient.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB an der Unterseite (9, 11) « .
Arbeitstische (10, 12) Kraftelemente, insbesondere hyur.u
lische Kraftzylinder (15), zum Verschwenken der Klappen
(13) angeordnet sind.

4, Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
iiber die Breite des Brettes (7e) mehrere Klappen (13) vor-
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gesehen sind.
5. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anschldge verschiebbar
an der Unterseite der Arbeitstische angeordnet sind.
6. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Anschlége verschwenkbar

~oder verschiebbar am Stapellift angeordnet sind.

7. - VYorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Bretter (7e) an ihrer Unterseite Stitzen (23) aufweisen,
wobei die Linge der einzelnen Stiitzen (23) gleich, jedoch

groBer als die Hohe des unter dem Brett (7e) liegenden

Teilstapels (8d) ist.

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren devr
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
der Stapellift (3) Rdder (4) zum Verfahren aufweist.
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