
è  

Europâisches  Pa ten tamt  

European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets 

©  Numéro  de  publication: 0  1 4 7   2 9 1  

A 1  

1121 DEMANDE  DE  BREVET  EUROPEEN 

@  Numéro  de  dépôt:  84402580.9 

©  Date  de  dépôt:  13.12.84 

©intci.-:   B  65  D  19/40 

©  Priorite:  16.12.83  FR  8320226  ©  Demandeur:  Societe  Anonymedite:  Cartonnerie 
NOREMBAL 
Rue  A.Ledant 

©  Date  de  publication  de  la  demande:  F-02580  Etreaupont(FR) 
03.07.85  Bulletin  85/27 

@  Inventeur:  Noulet.Jose 
©  Etatscontractantsdesignes:  26  allee  des  Bouleaux 

BE  DE  GB  IT  LU  NL  F-08000  Charleville  Mezieres(FR) 

©  Demandeur:  Societe  Anonyme  dite  :  LOCAGRAF  ©  Inventeur:  Dupas,  Bernard 
21  bis  av.  Egle 

F-02580  Etreaupont(FR)  F-78600  Maisons  Lafitte(FR) 

©  Inventeur:  Gervais,  Roger 
1  place  de  I'Eglise 
F-02580  Etreaupont(FR) 

©  Mandataire:  Hasenrader,  Hubert  et  al. 
Cabinet  BEAU  DE  LOMEN1E  55,  rue  d'Amsterdam 
F-75008Paris(FR) 

G) 
M  

IN 

©  Palette  et  son  procédé  de  préparation. 
(s?)  On  forme  des  lignes  de  trous  (2)  dans  la  base  (1),  on 
dispose  au  dessus  d'une  ligne  de  trous  (2)  une  bande  (3)  de 
matériau  souple  de  largeur  inférieure  ou  égale  à  la  largeur 
das  trous  (2)  dans  le  sens  de  la  ligne,  on  enfonce  cette  bande 
(3)  dans  les  trous  (2)  en  ligne  de  façon  à  former  des  créneaux 
de  bande,  on  insère  dans  les  créneaux  des  patins  (5)  afin  de 
former  les  plots  de  support. 

Q. 
LU 
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 O n   forme  des  lignes  de  trous  (2)  dans  la  base  (1),  on 
dispose  au  dessus  d'une  ligne  de  trous  (2)  une  bande  (3)  de 
matériau  souple  de  largeur  inférieure  ou  égale  à  la  largeur 
des  trous  (2)  dans  le  sens  de  la  ligne,  on  enfonce  cette  bande 
(3)  dans  les  trous  (2)  en  ligne  de  façon  à  former  des  créneaux 
de  bande,  on  insère  dans  les  créneaux  des  patins  (5)  afin  de 
former  les  plots  de  support. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  les  p a l e t t e s   comportant   une  base  

r i g i d e   pourvue  de  p lo ts   de  s u p p o r t s .  

Les  p a l e t t e s   d e s t i n é e s   à  s u p p o r t e r   une  charge,   au  fond 

d ' u n   conteneur   par  exemple  ou à  la  b a s e  d ' u n e   p i le   de  p r o d u i t s ,  

son t   souvent   r é a l i s é e s   en  c a r t o n  e t  c o m p o r t e n t  d e s  p i e d s   é l e v a n t  

la  base  par  r a p p o r t   au  sol  d e  m a r i è r e  à  l a i s s e r   s ' engage r   l e s  

f o u r c h e s   d 'un  c h a r i o t   de  manu ten t ion .   Ces  pieds  peuvent  ê t r e  

c o n s t i t u é s   par  des  c a n a u x  e n  c a r t o n  c o m m e   montré  dans  le  document 

F R - A - 2 0 5 7 1 6 7 .  C e t t e  s o l u t i o n  p r é s e t e  l ' i n c o n v é n i e n t   de  ne  pas  
r é s i s t e r   à  l ' h u m i d i t é   du  s o l  o u  d e s   fonds  de  c a i s s e ,   e t  

d ' e n t r a î n e r   un  a f f a i s s e m e n t   du  c a r t on   et  d e   la  charge.  A f i n  

d ' é v i t e r   ce  problème,  il  a  été  proposé  de  r é a l i s e r   une  base  r i g i d e  

en  ca r ton   et  d'y  f i xe r   des  p lo ts   de  p l a s t i q u e   se rvant   de  p i e d s  :  

ces  p l o t s   sont  t r o n c o n i q u e s   et  compor ten t   une  c o l l e r e t t e   de 

r i v e t a g e   sur  le  c a r t o n .   Le  ca r ton   s u b i t ,   au  vo i s inage   de  l a  

c o l l e r e t t e   des  e f f o r t s   de  c i s a i l l e m e n t   impor tan t s   qui  e n t r a î n e n t  

des  r i s q u e s   de  d é c h i r u r e   du  c a r t on   et  d ' a r r achemen t   du  p l o t ,  

aggravés   par  l ' h u m i d i t é   e n v i r o n n a n t e   é v e n t u e l l e .   De  plus,   c e s  

p l o t s   ont  une  sur face   de  base  r e l a t i v e m e n t   f a i b l e ,   qui  c o n c e n t r e  

la  charge  s u p é r i e u r e   et  r i sque   de  p e r f o r e r   le  support   i n f é r i e u r  

sur  l a q u e l l e   i l s   r e p o s e n t .   Enfin ,   le  montage  de  ces  p lo ts   ne  se  

p r ê t e   pas  à  l ' a u t o m a t i s a t i o n .  

L ' i n v e n t i o n   a  pour  but  de  proposer   un  nouveau  type  de 

p a l e t t e   de  concept ion  économique,  s imple ,   robus te ,   r é s i s t a n t   b i e n  

à  l ' h u m i d i t é   et  à  t ou tes   les  c o n t r a i n t e s   s ' e x e r ç a n t   h a b i t u e l l e m e n t  

sur  les  p a l e t t e s .   L ' i n v e n t i o n   vise  auss i   un  procédé  de  p r é p a r a t i o n  

de  p a l e t t e s   f a c i l e   à  me t t r e   en  oeuvre,   pouvant  donner  l i eu   à  l a  

c o m m e r c i a l i s a t i o n   de  p a l e t t e s   e n t i è r e m e n t   montées,  ou  bien  à 

m o n t e r .  

Pour  p répare r   une  p a l e t t e   conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   on 
forme  des  l ignes   de  t rous   dans  la  base,   on  d ispose   au  dessus  d ' u n e  

l i g n e   de  trous  une  bande  de  m a t é r i a u  s o u p l e   de  l a rgeur   i n f é r i e u r e  

ou  égale  à  la  l a r g e u r   des  t rous   dans  le  sens  de  la  l i gne ,   on 

enfonce  c e t t e   bande  dans  les  t rous  en  l igne   de  façon  à  former  des  



créneaux  de  bande,  o n  i n s è r e   dans  les  créneaux  des  pat ins   af in   de 

former  les  p lo ts   de  s u p p o r t .  

,  I l   f au t ,   dans  le  c o n t e x t e   de  l ' i n v e n t i o n ,   entendre  p a r  

"souple"   le  f a i t   qu 'on  p u i s s e   enfoncer   la  bande  dans  les  t r o u s  

pour  former  des  créneaux.   En  f a i t   le  maté r iau   peut  être  r é e l l e m e n t  

souple  (un  t i s s u   par  exemple) ,   ou  ê t r e   généralement   r i g i d e   ma is  

comporter   des  p l i u r e s   ( p r é fo rmées   ou  r é a l i s é e s   au  moment  même  de 

l ' e n f o n c e m e n t ) .   Les  créneaux  peuvent  ê t r e   formés  avant  d ' i n s é r e r  

les  p a t i n s ,   ou  au  moment  même  où  on  enfonce  les  p a t i n s .  

Les  bandes  sont  f i x é e s   à  leur   ex t r émi t é s   à  la  base.  Du 

f a i t   que  les  bandes  sont  souples   ou  p l i a b l e s ,   e l les   n ' o c c u p e n t ,  

avant  la  format ion  des  c réneaux ,   qu 'un  f a i b l e   volume.  On  p e u t  

f a c i l e m e n t   empiler   des  s tocks   de  bases  pourvus  de  trous  et  de 

b a n d e s .  

Les  pa t ins   sont  avan tageusemen t   des  blocs  de  p o l y s t y r è n e  

expansé,   en  r a i son   de  la  r é s i s t a n c e   (à  la  compression  notamment) 

de  ce  m a t é r i a u ,   de  son  i n s e n s i b i l i t é   à  l ' h u m i d i t é ,   et  de  s a  

l é g é r e t é .   Les  bandes  sont   avan tageusement   en  p r o f i l é   creux  à  

c a i s s o n s   p a r a l l è l e s ,   de  deux  ou  t r o i s   m i l l i m è t r e s   d ' é p a i s s e u r ,   en 

p o l y p r o p y l è n e ,   qui  p r é s e n t e   auss i   des  avantages   de  r é s i s t a n c e   ( à  

la  t r a c t i o n   et  à  l ' a b r a s i o n ) ,   d ' i n s e n s i b i l i t é   à  l ' h u m i d i t é ,   et  de 

l é g é r e t é .  

Même  en  cas  d ' e f f o r t   l a t é r a l   sur  les  pieds,  les  b a n d e s  

r é p a r t i s s e n t   les  e f f o r t s   sur  une  l a rge   su r face   du  carton  f o r m a n t  

la  base,  et  les  a r rachements   de  pieds  ne  sont  plus  à  c r a i n d r e .  

Avantageusement ,   on  p r é v o i t   une  f i x a t i o n   s u p p l é m e n t a i r e  

des  p a t i n s   sur  les  bandes  :   c e  p e u t   ê t r e   un  point   de  co l le ,   ou  de s  

organes  d ' a c c r o c h a g e   annexes  ( t e l s   que  s a i l l i e s   du  pat in  c o o p é r a n t  

avec  des  encoches  des  créneaux  de  bandes,  ou  des  l a n g u e t t e s   p r i s e s  

sur  la  bande).   Bien  que  les  pa t i n s   so i en t   au tob loquan t s   dans  l e s  

t rous   de  la  base,  ce t t e   f i x a t i o n   s u p p l é m e n t a i r e   peut  ê t re   u t i l e   s i  

la  p a l e t t e   do i t   ê t re   manipulée  abondamment  sans  ê t re   chargée  ( l a  

charge  b loquant   d é f i n i t i v e m e n t   les  p a t i n s ) .  

D ' au t r e s   avan tages   et  c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n  

r e s s o r t i r o n t   de  la  d e s c r i p t i o n   su ivan t e   d 'un  mode préféré   de 



r é a l i s a t i o n .   I l   sera   f a i t   r é f é r e n c e   aux  des s ins   annexés  s u r  

l e s q u e l s  :  

-  la   f i g u r e   1  es t   une  vue  de  dessus  d 'une   p a l e t t e  

conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

-  l a   f i g u r e   2  est   une  coupe  I I - I I   de  la  f i g u r e   1 .  

La  p a l e t t e   comporte  une  base  1  f a i t e   d 'un  m a t é r i a u  

r i g i d e   t e l   que  du  ca r ton ,   du  po lyp ropy lène ,   s t r a t i f i é   ou  a u t r e ,  

dans  lequel-   on  a  prévu,  par  d é c o u p a g e ,  m a t r i ç a g e   ou  a u t r e   p r o c é d é  

quelconque,   un  c e r t a i n   nombre  de  t rous  2  d e s t i n é s   à  la   mise  en 

place  d e s  p l o t s   de  s u p p o r t .  L e u r   nombre  es t   fonc t ion   de  la  t a i l l e  

et  de  la  charge   de  la  p a l e t t e .  

Ces  t r ous   sont  a l i g n é s   au  moins  selon  une  d i r e c t i o n ,  

pour  pouvoi r   d i s p o s e r   les  bandes  conformes  à  l ' i n v e n t i o n .  

Généralement  l es   t rous   sont  auss i   a l ignés   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l a  

première  d i r e c t i o n   pour  former  les  p a l e t t e s   à  qua t re   e n t r é e s .  

On  d i s p o s e   au  dessus  des  l i gnes   de  trous  des  bandes  3  de  

l a rgeur   i n f é r i e u r e   ou  égale  à  la  l a rgeur   des  t rous   2  c o n s i d é r é e  

dans  le  sens  des  l ignes   de  t r o u s .   Ces  bandes  3  sont   en  m a t é r i a u  

s u s c e p t i b l e   de  p e r m e t t r e   un  enfoncement  de  la  bande  dans  les  t r o u s  

2.  Il  peut  s ' a g i r   d'un  ma té r i au   souple  ( t e x t i l e ,   p l a s t i q u e  

souple) ,   ou  d 'un   matér iau   r e l a t i v e m e n t   r i g i d e   dans  l eque l   on 

r é a l i s e   des  p l i u r e s .   A  t i t r e   d 'exemple ,   les  bandes  s o n t  

avantageusement   c o n s t i t u é e s   d 'un  p r o f i l é   creux  en  p o l y p r o p y l è n e .  

Il  est  p r é f é r a b l e   que  le  ma té r i au   ne  cra igne  pas  l ' h u m i d i t é   e t  

so i t   r é s i s t a n t   aux  f r o t t e m e n t s   p u i s q u ' i l   formera  l ' e x t é r i e u r   des  

p lo ts   de  s u p p o r t   de  la  p a l e t t e .  

Les  bandes  3  sont  f i xée s   à  la  base  1  à  l e u r s   e x t r é m i t é s ,  

par  exemple  par  un  simple  agra fage   4 .  

Pour  i n s t a l l e r   les  p l o t s ,   les  bandes  3  sont   e n f o n c é e s  

dans  les  t r o u s   2  de  manière  à  former  des  créneaux  dans  l e s q u e l s  

sont  i n s é r é s   des  pa t in s   5.  C e u x - c i  s o n t   r é a l i s é s   par  exemple  s o u s  

forme  de  b locs   de  p o l y s t y r è n e   expansé  découpés  à  la   forme  des  

t rous   et  à  la  h a u t e u r   dés i rée   des  p l o t s .   Les  dimensions  des  p a t i n s  

5  et  des  t r o u s   2  sont  t rès   v o i s i n e s   de  sor te   que,  compte - tenu   de  

l ' é p a i s s e u r   des  bandes  3,  les  p a t i n s   5  sont  re tenus   en  p lace   p a r  



f r o t t e m e n t .   On  peut,   au  l ieu   ou  en  plus  de  f ixe r   les  bandes  3  à  l a  

base  1  par  ag ra fage ,   les  y  c o l l e r   (en  dehors  des  c réneaux) .   Pou r  

f a c i l i t e r   l ' e m p i l a g e   des  bases   pourvues  de  bandes  à  créneaux  mais  

sans  b loc s ,   on  peut  lo rsque   les  bandes  3  sont  en  mat iè re   r i g i d e ,  

p r é v o i r   des  p l i u r e s   s u p p l é m e n t a i r e s   formant  c h a r n i è r e s   jus te   au  

n iveau   de  la  face  i n f é r i e u r e   de  la  base  1.  Les  créneaux  f o r m e n t  

a l o r s   des  pa ra l lé logrammes   a r t i c u l é s   f ac i l ement   r e p l i a b l e s .  

Quoique  les  p a t i n s   so i en t   empêchés  de  r e s s o r t i r   de  l a  

base,   l o r s   de  l ' u t i l i s a t i o n   de  la  p a l e t t e ,   par  la  charge  p o r t é e  

par  la  p a l e t t e ,   on  peut  si  on  le  souha i t e   a s su r e r   p l u s  

complétement   leur  maint ien  en  p lace   à  vide  par  un  point   de  col le   à 

la  face  i n f é r i e u r e   des  p a t i n s ,   ou  par  des  e rgots   prévus  sur  l e s  

faces   l a t é r a l e s   du  pa t in ,   c o o p é r a n t   avec  des  encoches  prévue  dans  

les   c réneaux  de  bandes  e n t o u r a n t   les  pa t i n s .   Ces  deux  s o l u t i o n s  

p e r m e t t e n t   de  bloquer  les  p a t i n s   notamment  dans  le  sens  de  l a  

l a r g e u r   des  bandes  3.  On  peut  a u s s i ,   comme  r e p r é s e n t é   pour  un  s e u l  

des  p a t i n s   5  sur  les  f i g u r e s ,   découper  dans  les  bandes  3  une  

l a n g u e t t e   6,  dont  le  r a t t a c h e m e n t   se  s i tue   au  niveau  d'une  p l i u r e  

s u p é r i e u r e   d'un  créneau.   Lors  de  l ' en foncemen t   des  créneaux  et  des  

p a t i n s ,   on  éca r t e   ce t t e   l a n g u e t t e   de  façon  q u ' e l l e   ne  s ' e n f o n c e  

pas,  mais  r e s t e   au  c o n t r a i r e   au  dessus  du  pat in   5  q u ' e l l e   empêche 

de  r e s s o r t i r .   On  peut  p r é v o i r   deux  l a n g u e t t e s   par  pa t in .   C e t t e  

s o l u t i o n   p r é sen t e   l ' a v a n t a g e   d ' o f f r i r   à  la  charge  une  sur face   de 

suppor t   à  peu  près  uniforme.  On  peut  également  p révo i r   une  base  1 

en  p o r t e f e u i l l e ,   c ' e s t - à - d i r e   comportant   un  ou  p l u s i e u r s   r a b a t s  

qui  v i ennen t   couvr i r   la  base  après   montage  des  p a t i n s .  

La  forme  des  p a t i n s   5  n ' e s t   pas  l im i t ée   à  des  b l o c s  

p a r a l l é l é p i p é d i q u e s .   De  plus,   au  l i e u   d ' ê t r e   des  blocs  p l e in s ,   i l s  

peuvent  éven tue l l emen t   ê t r e   creux  (à  c o n d i t i o n   de  r é s i s t e r   à  

l ' é c r a s e m e n t ) .   Si  la  p a l e t t e   n ' e s t   qu'à  deux  e n t r é e s ,   on  p e u t  

r emplacer   les  pat ins   séparés   de  l i gnes   de  pa t ins   v o i s i n e s   par  des  

p a t i n s   a l l o n g é s ,   enser rés   dans  les  créneaux  de  bandes  v o i s i n e s .  



1.  Procédé  de  p r é p a r a t i o n   d 'une  p a l e t t e   du  t y p e  

comportant   une  base  (1)  pourvue  de  p l o t s ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu 'on  forme  des  l ignes   de  t rous  (2)  dans  la  b a s e  

(1),  on  d i spose   au  dessus  d 'une  l igne   de  t rous  (2)  une  bande  (3)  

de  matér iau   souple  de  l a rgeur   i n f é r i e u r e   ou  égale  à  la  l a r g e u r   des  

t rous   (2)  dans  le  sens  de  la  l i gne ,   on  enfonce  c e t t e   bande  (3)  

dans  les  t r ous   (2)  en  l igne   de  façon  à  former  des  créneaux  de  

bande,  on  i n s è r e   dans  les  créneaux  des  pa t ins   (5)  a f in   de  f o r m e r  

les  p lo ts   de  s u p p o r t .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

qu'on  fixe  la  bande  (3)  sur  la  base  (1)  à  ses  e x t r é m i t é s .  

3.  Procédé  selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1 

ou  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  p r évo i t   une  f i x a t i o n   s u p p l é m e n t a i r e  

des  pa t ins   (5)  sur  les  bandes  ( 3 ) .  

4.  P a l e t t e   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e   est  p r épa rée   p a r  
le  procédé  se lon   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3 .  
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