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@ Palette et son procédé de préparation.

@ On forme des lignes de trous (2} dans la base (1), on
dispose au dessus d’une ligne de trous (2) une bande (3) de
matériau souple de largeur inférieure ou égaie a la largeur
das trous (2) dans le sens de la ligne, on enfonce cette bande
{3) dans les trous (2) en ligne de fagon & former des créneaux
de bande, on insére dans les créneaux des patins (5) afin de
former les plots de support.
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PALETTE ET SON PROCEDE DE PREPARATION

L'invention concerne les palettes compo;ZQnt une base
rigide pourvue de plots de supports.

Les  palettes destinées 3 supporter une charge, au fond
d'un conieneur par exemple ou & la base d'une pile de produits,
sont souvent realisees en carton et comportent des pieds élevant
la base par ,rapport au sol de maniere~a laisser s'engager les
fourches d'un chaniot de manutention. Ces pieds peuvent étre
constitués par des canaux en cartonchmme montre dans le document
FR—A-2057167., Cette solution - présente -1'inconvénient de ne pas
résister "1'humidité du sol”. our des fonds ‘de caisse, et
d'entrainer un affaissement du carton et de. la charge. Afin
d'éviter ce probléme, il a été proposé de réaliser une base rigide
en carton et d'y fixer des plots de plastique servant de pieds :
ces plots sont tronconiques et comportent une collerette de
rivetage sur 1le carton. Le carton subit, au voisinage de la
collerette des efforts de cisaillement importants qui entrainent
des risques de déchirure du carton et d'arrachement du plot,
aggravés par l'humidité environnante éventuelle. De plus, ces
plots ont une surface de base reléiivement faible; qui concentre
la charge supérieure et risque de perforer le support inférieur
sur laquelle 1ils reposent. Enfin, le montagg'de ces plots ne se
préte pas a 1'automatisation. ' |

L'invention a pour but de proposer un nouveau type de
palette de conception économique, simple, robuste, résistant bien
3 1'humidité et 3 toutes les contraihtes stexer¢ant habituellement
sur les palettes. L'invention vise aussi un procédé de préparation
de palettes facile 3a mettre en oceuvre, pouvant donner lieu a la
commercialisation de palettes entiérement montées, ou bien 3
monter.

Pour préparer une palette conformément a4 l'invention, on
forme des lignes de trous dans la bése, on dispose au dessus d'une
ligne de trous une bande de matériaufsbuple de largeur inférieure
ou égale & la largeur des trous dans le sens de la ligne, on

enfonce cette bande dans les trous en ligne de fagon a4 former des
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créneaux de bande, on insére dans les créneaux des patins afin de
former les plots de support.

I1 faut, dans le contexte de l'invention, entendre par
"souple"® 1le fait qu'on puisse enfoncer la bande dans les trous
pour former des créneaux. En fait le matériau peut étre réellement
souple (un tissu par exemple), ou étre généralement rigide mais
comporter des pliures (préformées ou réalisées au moment méme de
l'enfoncement). Les créneaux peuvent étre formés avant d'insérer
les patins, ou au moment méme ou on enfonce les patins. ‘

Les bandes sont fixées & leur extrémités & la base. Du
fait que 1les bandes sont souples ou pliables, elles n'occupent,
avant la formation des c¢réneaux, qu'un faible volume. On peut
facilement empiler des stocks de bases pourvus de trous et de
bandes.

Les patins sont avantageusement des blocs de polystyréne
expansé, en raison de la résistance (3 la compression notamment)
de ce matériau, de son insensibilité 3 1'humidité, et de sa
légéreté. Les bandes sont avantageusement en profilé creux a
caissons paralléles, de deux ou trois millimdtres d'épaisseur, en
polypropyléne, qui présente aussi des avantages de résistance (2
la traction et & l'abrasion), d'insensibilité 3 1'humidité, et de
légéreté.

Méme en cas d'effort latéral sur les pieds, les bandes
répartissent les efforts sur une large surface du carton formant
la base, et les arrachements de pieds ne sont plus & craindre.

Avantageusement, on prévoit une fixation supplémentaire
des patins sur les bandes : ce peut étre un point de colle, ou des
organes d'accrochage annexes (tels que saillies du patin coopérant
avec des encoches des créneaux de bandes, ou des languettes prises
sur la bande). Bien que les patins soient autobloquants dans les
trous de la base, cette fixation supplémentaire peut €tre utile si
la palette doit étre manibulée abondamment sans &tre chargée (la
charge bloquant définitivement les patins).

Dtautres avantages et caractéristiques de l'invention

ressortiront de 1la description suivante d'un mode préféré de
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réalisation. I1 sera fait référence aux dessins annexés sur
lesquels :

~ la figure 1 est une vue de dessus d'une palette
conforme & 1l'invention.

-~ la figure 2 est une coupe II-II de la figure 1.

La palette comporte rune .base 1 faite d'un matériau
rigide tel que du cartqn; du polyprbpyléne, stratifié ou autre,
dans lequel on a prévu, par découpagé,7matrigage ou autre procédé
quelconque, un certain nombré dé trous 2 destinés & la mise en
place des plots de support Leur nombre est fonction de la taille
et de la charge de 1a palette.,

Ces trous sont alignes au moins selon une direction,
pour pouvoir disposer les bandes conformes & 1l'invention.
Généralement les trous sont aussi alignés perpendiculairement a la
premiére direction pour former les paléttes a quatre entrées.

On dispose au dessus des lignes de trous des bandes 3 de
largeur inférieure ou égale 4 la largeur des trous 2 considérée
dans le sens des lignes de trous. Ces bandes 3 sont en matériau
susceptible de'permettre un enfoncement de la bande dans les trous
2. I1 peut s'agir d'un matériau souple (textile, plastique
souple), ou d'un matériau relativement rigide dans lequel on
réalise des pliures. A titre d'exemple, les bandes sont
avantageusement constituées d'un profilé creux en polypropyléne.
I1 est préférable que 1le matériau ne craigne pas l'humidité et
soit résistant aux frottements puisqu'il formera l'extérieur des
plots de support de la palette.

Les bandes 3 sont fixées & la base 1 & leurs extrémités,
par exemple par un simple agrafage 4.

Pour installer les plots, les bandes 3 sont enfoncées
dans les trous 2 de manidre i former des créneaux dans lesquels
sont insérés des patins 5. Ceux-ci sont réalisés par exemple sous
forme de blocs de polystyréne expansé découpés & la forme des
trous et & la hauteur désirée des plots. Les dimensions des patins
5 et des trous 2 sont trés voisines de sorte que, compte~tenu de

1*tépaisseur des bandes 3, les patins 5 sont retenus en place par
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frottement. On peut, au lieu ou en plus de fixer les bandes 3 a la
base 1 par agrafage, les y coller (en dehors des créneaux). Pour
faciliter 1'empilage des bases pourvues de bandes & créneaux mais
sans bloes, on peut lorsque les bandes 3 sont en matiére rigide,
prévoir des pliures supplémentaires formant charniéres juste au
niveau de 1la face inférieure de la base 1. Les créneaux forment
alors des parallélogrammes articulés facilement repliables.

Quoique 1les patins soient emp€chés de ressortir de la
base, lors de 1l'utilisatipon de la palette, par la charge portée
par la palette, on peut si on le souhaite assurer plus
complétement leur maintien en place a vide par un point de colle a
la face inférieure des patins, ou par des ergbts prévus sur les
faces latérales du patin, coopérant avec des encoches prévue dans
les créneaux de bandes entourant les patins. Ces deux solutions
permettent de blogquer 1les patins notamment dans le sens de la
largeur des bandes 3. On peut aussi, comme représenté pour un seul
des patins 5 sur lesrrfigures, découper dans les bandes 3 une
languette 6, dont le rattachement se situe au niveau d'une pliure
supérieure d'un créneau. Lors de l'enfoncement des créneaux et des
patins, on écarte cette languette de fagon qu'elle ne s'enfonce
pas, mais reste au contraire au dessus du patin 5 qu'elle empéche
de ressortir. On peut prévoir deux languettes par patin. Cette
solution présente 1l'avantage d'offrir & la charge une surface de
support & peu prés uniforme. On peut également pféVoir une base 1
en portefeuille, c'est-id-dire comportant un ou plusieurs rabats
qui viennent couvrir la base aprés montage des patins.

La forme des patins 5 n'est pas limitée & des blocs
parallélépipédiques. De plus, au lieu d'étre des blocs pleins, ils
peuvent éventuellement é&tre creux (& condition de résister 3
l'écrasement). Si 1la palette n'est qu'd deux entrées, on beut
remplacer les patins séparés de lignes de patins voisines par des

patins allongés, enserrés dans les créneaux de bandes vecisines.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de préparation d'une palette du type
comporiant une base (1) pourvue de plots,
caractérisé en ce qu'on forme des lignes de trous (2) dans la base
(1), on dispose au dessus d'une ligne de trous (2) une bande (3)
de matériau souple de largeur inférieure ou égale & la largeur des
trous (2) dans le sens de la ligne, on enfonce cette bande (3)
dans les trous (2) en ligne de facon & former des créneaux de
bande, on insére dans lez créneaux des patins (5) afin de former
les plots de support.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'on fixe la bande (3) sur la base (1) & ses extrémités.

3. Procédé selon l'une quelconque des revendications 1
ou 2, caractérisé en ce qu'on prévoit une fixation supplémentaire
des patins (5) sur les bandes (3).

4. Palette caractérisée en ce qu'elle est préparée par

le procédé selon l'une quelconque des revendications 1 a 3.
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