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Description

Le secteur technique de la présente invention
est celui des munitions de moyen ou de gros cali-
bre, et plus précisément des douilles de mu-
nitions. )

Actuellement, les munitions de gros ou moyen
calibre emploient soit une douille entidrement
métallique, soit un culot obturateur métallique as-
socié a un étui combustible.

Ces solutions ont pour inconvénients com-
muns d"avoir une masse élevée, de présenter aprés
tir un résidu dans la tourelle et de nécessiter une
protection de la chambre de I'arme contre la cor-
rosion.

De plus, la douille métallique constitue un ré-
servoir de gaz nocifs qu’elle entraine dans la tou-
relle aprés éjection.

Quant au culot obturateur, il présente en outre
deux inconvénients spécifiques. En effet, on a
constaté que les culots obturateurs métalliques
présentent une mauvaise étanchéité & bas niveau
de pression, ce qui nécessite de prévoir des dispo-
sitifs annexes d’'étanchéité pour obtenir & I'inté-
rieur de la douille une pression suffisante au bon
fonctionnement de la munition.

Ainsi, le brevet FR-A-2 365 096 présente pour
un culot métallique, une garniture d’étanchéité en
caoutchouc ou en silicone monté sur un bourrelet
annulaire du culot.

Le brevet FR-A-2 380 531 montre un joint d'é-
tanchéité possédant une lévre permettant d'utili-
ser les courants gazeux en les convertissant en
une pression radiale assurant I'étanchéité.

Le brevet FR-A-2218 547 montre un culot
pour douille combustible assurant une fonction
d’'étanchéité vis a vis de la paroi du canon au
moyen de joints caoutchoucs expansibles sous
I'effet de la pression gazeuse qui s'établit & I'inté-
rieur de la douille.

Ainsi qu’on le voit, tous ces dispositifs d’étan-
chéité sont constitués d'éléments rapportés sur le
culot, dont [a fonction étanchéité n'est pas tou-
jours parfaitement remplie et qui peuvent méme
créer de plus des problémes d’extraction du culot
apres le tir de projectile.

Un autre inconvénient des culots obturateurs
actuels utilisés avec des étuis combustibles est de
réaliser fort imparfaitement la liaison avec I'étui en
raison de la différence de nature des matériaux
employés.

Dans le domaine des munitions de petit calibre
ou les pressions développées sont faibles de I'or-
dre de 8.107 & 108 Pa, on a utilisé des matériaux
plastiques pour réaliser les douilles. Ainsi les bre-
vets WO-A-83 00 213 et FR-A-1 294 551 mon-
trent de telles douilles. Toutefois, ce type de dis-
positif n'a jamais été utilisé dans les munitions de
moyen ou gros calibre, car il n'avait jamais été
possible de résoudre les problémes d’étanchéité
avec les pressions développées de I'ordre de 7.108
4 10° Pa dans de telles munitions.

Le brevet FR-A-328 008 décrit une cartouche
pour munitions de petit calibre réutilisable. L'é-
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non pas par le biseau du culot représenté qui est
::lestiné uniquement & faciliter I'introduction de
‘étui.

Le brevet US-A-2 564 695 décrit la fabrication
d'une douille en plastique pour pallier les incon-
vénients connus des cartouches en papier, afin
d’augmenter leur résistance et leur rigidité. La liai-
son étui plastique et culot plastique est réalisée
par pression en |'absence de tout biseau au niveau
du culot ou sabot.

La présente invention a pour but de s'affranchir
des inconvénients précités en réalisant des culots
obturateurs de masse réduite assurant correcte-
ment une fonction d’étanchéité & bas niveau de
pression, c’'est-a-dire entre 0 et 15.10° Pa, sans
dispositif annexe ou avec un dispositif trés nette-
ment simplifié, utilisant pour ce faire les capacités
de déformation du matériau employé.

Un autre but de I'invention est de fournir un
mode particulier de réalisation du culot obturateur
en matériau non métallique pour munition de gros
calibre, permettant de garantir I'étanchéité dans la
gamme-de niveaux de pression mis en ceuvre dans
les munitions de moyen ou gros calibre.

Un autre but de I'invention est de réaliser des
douilles ou -des culots obturateurs assurant une
meilleure tenue mécanique aux sollicitations
d’environnement que les dispositifs actuellement
employés.

Un autre but est d’améliorer la liaison entre le
culot obturateur et 'étui combustible.

__Enfin, l'invention a également pour but d’obte-
nir des colts de fabrication réduits en grande
série.

L'invention a donc pour objet un culot obtura-
teur pour munitions de moyen ou de gros calibre
réalisé en un matériau non métallique possédant
un module d’élasticité compris entre 1000 et
10 000 MPascal, culot présentant une partie tu-
bulaire solidaire de I'étui combustible de la muni-
tion, I'étui étant engagé dans la partie tubulaire, et
un flasque arriére circulaire portant un alésage
axial destiné a la mise en place d’un tube porte-
amorce; un tel dispositif fait partie de |'état de la
technique.

Le culot selon I'invention est caractérisé en ce
que la section de I'avant de la sortie tubulaire
comporte un biseau de I'intérieur vers I'extérieur,
sans contact avec la surface externe de I'étui, le
biseau s’appliquant sur la paroi du tube de I'arme
par déformation aprés combustion de I'étui, pour
assurer I'étanchéité de la munition a bas niveau de
pression.

Le culot comporte entre la partie tubulaire et
I'étui un joint d'étanchéité en mousse chargée de
matiére combustible.

Le culot comporte un insert métallique compre-
nant une pastille arriere et une partie tubulaire de
faible section.

Le matériau non métallique du culot est sur-
moulé sur I'insert métallique. 7

Lorsque la munition est équipée d’une amorce
électrique, le matériau non métallique du culot est
chargé d’une matiére conductrice du courant
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électrique, pour assurer la liaison électrique entre
I'amorce électrique et le culot obturateur.

D’autres particularités de I'invention seront dé-
crites en regard de la description qui va suivre et
des planches de dessins montrant de facon non li-
mitative des modes de réalisation de I'invention.

La figure 1 représente un culot selon l'inven-
tion, de face (figure 1A) et en coupe AA de la
figure 1A (figure 1B).

La figure 2 montre un schéma d'un mode sim-
plifié de réalisation du culot de la figure 1.

La figure 3 montre un culot selon Finvention
muni d’un insert métallique.

La figure 4 montre I'assemblage par collage
d’un culot selon les variantes précédentes avec un
étui combustible.

La figure 5 montre une variante ou la liaison
avec I'étui combustible est réalisée au moyen d’un
joint d’étanchéité combustible.

En regard de la figure 1, le culot selon I'inven-
tion comporte une partie tubulaire 1 destinée a
permettre la solidarisation du culot avec I'étui de
la munition et a réaliser la fonction étanchéité
remplie par I'invention, et un flasque arriere circu-
laire 2 comportant une épaulement 3 destiné a ve-
nir en appui sur I'arriére du tube de I'arme.

Le flasque 2 comporte en son centre un alésage
axial fileté 4 destiné & la mise en place d'un tube
porte-amorce de type classique.

Selon une caractéristique fondamentale de I'in-
vention, le culot est réalisé en un matériau non
métallique possédant un module d’élasticité com-
pris entre 1000 MPascal et 10 000 MPascal. Le
culot peut ainsi étre réalisé en une matiere plasti-
que telle que du polyester, du polychlorure de
vinyle ou du polyéthyléne. De plus, pour utiliser
cette caractéristique d'élasticité, la section de la
partie tubulaire 1 est décroissante depuis la flas-
que 2 jusqu’'a son extrémité libre avant et se ter-
mine par un biseau 5 réalisé de I'intérieur vers I'ex-
térieur, cette disposition permettant une déforma-
tion radiale vers I'extérieur sous I'effet de la sup-
pression sans la douille de la munition lors du tir
afin d'assurer I'‘étanchéité de la munition a bas ni-
veau de pression.

La figure 3 montre une variante de réalisation
selon laquelle le culot obturateur en matériau non
métallique comprend un insert métallique destiné
3 obtenir une bonne tenue mécanique du culot et
a contirdler la déformation élastique radiale de ce-
fui-ci lors du tir. Cet insert comprend une pastille
arriére 6 d'un diamétre légérement supérieur au
calibre de la munition de fagon a ce que la pastille
6 déborde a l'intérieur de I'épaulement 3 pour en
assurer la rigidité. De cette pastille 6 est solidaire
une partie tubulaire de faible section 7 qui pénétre
3 l'intérieur de la partie tubulaire 1 du culot et
dont I'extrémité libre se situe au niveau de la base
du biseau 5 du culot. L'obtention d’un culot com-
portant un tel insert peut étre réalisée par surmou-
lage du matériau non métallique sur l'insert.

Aux figures 4 et 5 sont représentés deux
moyens de liaison du culot sur un étui éventuelle-
ment combustible. Selon la figure 4, I'étui est as-
semblé par collage sur la partie interne 8 de la par-
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tie tubulaire 1 du culot. La partie interne 8 a une
forme de cuvette annulaire sur laquelle vient repo-
ser un arrondi annulaire 9 de la partie arriére de
I'étui 10. Ainsi qu’on le voit a la figure 4, I'assem-
blage ne comporte un collage que sur la partie in-
terne 8 du culot et non sur le biseau 5 de fagon &
ne pas contrarier la déformation radiale du culot
lors du tir.

Selon le mode d'assemblage de la figure 5 des-
tiné plus particuliérement a la mise en place d'un
&tui combustible, on introduit entre I'étui 10 et le
culot une mousse 11 comprenant un liant chargé
de matiére combustible. L'élasticité de la mousse
est déterminée par le taux de chargement en ma-
tiere combustible, qui permet de contrbler parfai-
tement 'accouplement du culot et de I'étui.

Un tel assemblage est trés favorable a la tenue
de la munition,notamment au cours des essais
d'environnement.

De plus, un tel joint 11 trés souple assure une
excellente étanchéité a trés bas niveau de pression
et disparait entiérement pendant la phase de com-
bustion.

Toutes les variantes représentées ci-dessus
comportent un alésage centrale 4 destiné a rece-
voir un tube porte-amorce, soit classique, soit
combustible.

Dans le cas d'un amorgage électrique la liaison
électrique peut étre réalisée, soit par une conne-
xion métallique de masse, soit de fagon préférée
par l'adjonction de matiére conductrice dans la
masse du matériau non métallique du culot.

Ainsi qu’il ressort de ce qui précéde, I'invention
a pour avantage d'assurer une liaison plus sire
entre le culot obturateur et I'étui combustible des
munitions et d’améliorer grandement I'étanchéité
3 trés bas niveau de pression dans le tube de
I"'arme.

Revendications

1. Culot obturateur pour munitions de moyen
ou de gros calibre réalisé en un matériau non mé-
tallique possédant un module d'élasticité compris
entre 1000 et 10 000 MPascal, culot présentant
une partie tubulaire (1) solidaire de |'étui com-
bustible (10) de la munition, I'étui étant engagé
dans la partie tubulaire et un flasque arriére (2)
circulaire portant un alésage (4) axial destiné a la
mise en place d’un tube porte-amorce, caractérisé
en ce que la section de l'avant de la partie tubu-
laire comporte un biseau (b) de I'intérieur vers
I'extérieur, sans contact avec la surface externe de
I'étui, le biseau s'appliquant sur la paroi du tube
de T'arme par déformation aprés combustion de
I'&tui, pour assurer I'étanchéité de la munition a
bas niveau de pression.

2. Culot obturateur selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu'il comporte entre la partie tubu-
laire (1) et I'étui (10) un joint d'étanchéité (11)
en mousse chargée de matiére combustible.

3. Culot obturateur selon I'une quelconque des
revendications 1 ou 2, caractérisé en ce qu'il com-
porte un insert métallique comprenant une pas-
tille arriére (6) et une partie tubulaire (7) de faible
section.
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4. Culot obturateur selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que le matériau non métallique du
culot est surmoulé sur I'insert métallique (6, 7).

5. Culot obturateur selon I'une quelconque des
revendications 1 & 4, portant une amorce électri-
que, caractérisé en ce que le matériau non métalli-
que du culot est chargé d’une matiére conductrice
du courant électrique pour assurer la liaison élec-
trique entre I'amorce électrique et le culot obtu-
rateur.

Patentanspriiche

1. Hilsenboden fiir Munitionen von mittlerem
oder grossem Kaliber, in einem nichtmetallischen
Werkstoff mit einem Elastizitatsmodul zwischen
1000 und 10 000 MPa hergestellt, bestehend aus
einem mit der brennbaren Hiilse (10) der Muni-
tion biindigen, rohrférmigen Teil (1), wobei der
Hiilsenkorper in den rohrférmigen Teil einragt,
sowie aus einem runden, hinteren Flansch (2) mit
einer axialen Bohrung (4) fiir die Aufnahme eines
Ziindrohres, dadurch gekennzeichnet, dass der
Querschnitt der vorderen Kante des rohrférmigen
Teils von innen nach aussen abgefast ist, ohne mit
der dusseren Flache des Hiilsenk&rpers in Beriih-
rung zu kommen, wobei die abgefaste Kante,
nach dem Abbrand der Hiilse, durch Verformung
gegen die innere Flache des Waffenrohres ge-
driickt wird, um eine Abdichtung der Munition
bei niedrigem Druckpegel zu gewahren.

2. Hilsenboden nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er zwischen dem rohrférmigen
Teil (1) und den Hiilsenkérper (10) mit einer
Dichtung (11) versehen ist, die aus einem mit
brennbarer Fiillung gegossenen Schaum besteht.

3. Hilsenboden nach einem beliebigen An-
spruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass er
mit einem metallischen Einsatz versehen ist, der
aus einer hinteren Scheibe (6) und einem rohrfor-
migen Teil (7) von kleinem Durchschnitt besteht.

4. Hillsenboden nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der nicht-metallische Werk-
stoff um den metallischen Einsatz (6, 7) ausge-
gossen wird.
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5. Hilsenboden nach einem beliebigen An-
spruch 1 bis 4, mit einer elektrischen Ziindkapsel,
dadurch gekennzeichnet, dass der nicht-metalli-
sche Werkstoff mit einer Fiillung aus stromleiten-
dem Werkstoff gemischt ist, um eine stromfiih-
rende Leitung zwischen der elektrischen Ziind-
kapsel und dem Hiilsenboden herzustellen.

Claims )

1. An obturator-base for medium-or large-ca-
liber ammunition made of a non-metallic material
with a modulus of elasticity ranging from 1000 to
10 000 MPascals, said base comprising a tubular
portion (1) integral with the combustible case
(10) of the ammunition, the case being engaged
into the tubular portion and a rear disk (2) having
an axial bore (4) intended to accommodate a pri-
mer-tube, characterized in that the front part of
the tubular portion presenting a bevel (5) slanted
from the inside to the outside, without any point
of contact with the outer surface of the case, the
bevel being applied to the wall of the weapon
barrel due to its deformation after the combustion
of the case, so as to ensure the tightness of the
ammunition at a low level of pressure.

2. An obturator-base as claimed in Claim 1,
characterized in that it includes, between the tu-
bular portion (1) and the case (10), a seal (11)
made from a foam loaded with a combustible ma-
terial.

3. An obturator-base as claimed in any of
Claims 1 or 2, characterized in that it includes a
metallic insert comprising a rear pellet (6) and a
tubular portion (7) with a small section.

4. An obturator-base as claimed in Claim 3,
characterized in that the non-metallic material of
the base is molded over the metallic insert (6, 7).

5. An obturator-base as claimed in any one of
Claims 1 through 4, fitted with an electric primer
characterized in that the non-metallic material of
the base is loaded with an electrically conductive
material in order to establish electrical connection
between the electric primer and the obtura-
tor-base.
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