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(m)  Cale  d'écartement  pour  le  conditionnement  de  profilés. 
©  Cette  cale  d'écartement  est  destinée  au  conditionnement 
de  profilés  devant  être  maintenus  isolés  les  uns  des  autres  et 
étant  munis  sur  l'une  de  leur  face  d'un  ou  de  plusieurs 
cordons  d'adhésif. 

Cette  cale  d'écartement  est  profilée  de  façon  à  pouvoir 
s'encliqueter  sur  le  profilé,  en  formant  une  paroi  protectrice 
(4)  pour  chaque  cordon  adhésif  (1  )  maintenue  à  une  distance 
fixe  de  la  face  du  profilé  respectivement  (2b)  portant  les 
cordons  adhésifs  (1),  cette  distance  étant  au  moins  égale  à 
l'épaisseur  de  l'adhésif  (1). 
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  Cette  cale  d'écartement  est  destinée  au  conditionnement 
de  profilés  devant  être  maintenus  isolés  les  uns  des  autres  et 
étant  munis  sur  l'une  de  leur  face  d'un  ou  de  plusieurs 
cordons  d'adhésif. 

Cette  cale  d'écartement  est  profilée  de  façon  à  pouvoir 
s'encliqueter  sur  le  profilé,  en  formant  une  paroi  protectrice 
(4)  pour  chaque  cordon  adhésif  (1)  maintenue  à  une  distance 
fixe  de  la  face  du  profilé  respectivement  (2b)  portant  les 
cordons  adhésifs  (1),  cette  distance  étant  au  moins  égale  à 
l'épaisseur  de  l'adhésif  (1). 



La  présente   invention  a  pour  objet  une  cale  d ' é c a r t e m e n t   pour 
le  condi t ionnement   de  profilés  devant  être  maintenus  isolés  les  uns  des 

autres  et  n o t a m m e n t   pour  le  conditionnemnt  de  profilés  munis  d'un  ou 

plusieurs  adhésifs  tels  que  les  seuils  de  porte,  couvre-joints   et  corniè-  

res  de  pro tec t ion   d ' ang les .  

En  effet ,   pour  de  tels  profilés,  il  est  essentiel  que  la  forme  de 

l'adhésif  soit  préservée  et  donc  que  les  profilés  soient  rangés  s é p a r é m e n t  

et  isolés  les  uns  des  autres  dans  'leur  emballage  afin  d 'évi ter   l ' é c r a s e m e n t  

de  cet  adhés i f .  

Ac tue l l emen t ,   cette  isolation  est  réalisée  à  l 'aide  de  cheva le t s  

placés  à  l ' in té r ieur   des  boîtes  dans  lesquelles  ces  profilés  sont  condi t ionnés.  

Cette  solution  s 'avère  satisfaisante  pour  l'isolation  des  profilés,  mais 

elle  est  encombran te ,   surtout  pour  les  cornières  de  protect ion  d 'angles ,  

qui  ont  un  profil  en  équerre,  puisque  les  profilés  sont  placés  côte  à  cô te .  

En  outre,  aucune  protection  n'est  prévue  pour  les  profilés  lorsque 

ceux-ci  sont  sortis  de  leur  boîte  de  condit ionnement ;   de  sorte  que  divers 

problèmes  peuvent  survenir  tels  que,  l 'écrasement  de  l 'adhésif ,   le  col lage 

de  poussières  sur  l 'adhésif,  le  collage  entre  eux  de  deux  ou  plusieurs  seuils 

posés  côte  à  côte  ou  se  chevauchant,  l 'enlèvement  de  la  protect ion  silico- 

née  de  l 'adhésif  no tamment   aux  extrémités  du  profilé. 

L'objet  de  la  présente  invention  est  de  remédier  à  ces  inconvé- 

nients  et  no t ammen t   de  prévoir  une  cale  d 'écar tement   pour  le  condit ion-  

nement  en  boîtes  de  profilés,  permet tant   de  réduire  le  volume  du  condit ion-  

nement,  n o t a m m e n t   en  autorisant  l'empilage  de  ceux-ci,  tout  en  p r o t é g e a n t  

e f f icacement   les  adhésifs  de  ces  profilés  contre  tout  éc rasement ,   souillure 

par  des  pouss ières . . . e tc   même  lorsque  ces  profilés  sont  sortis  des  boîtes 

dans  lesquelles  ils  étaient  conditionnés. 

A  cet  effet ,   la  cale  d 'écar tement   selon  l ' invention  est  prof i lée  

de  façon  à  pouvoir  s 'encliqueter  sur  le  profilé,  en  formant  une  paroi  p r o t e c -  
trice  pour  l 'adhésif  maintenue  à  une  distance  fixe  de  la  face  du  profi lé 

portant  l 'adhésif ,   cet te   distance  étant  au  moins  égale  à  l 'épaisseur  de 

l'adhésif.  Ainsi  les  profilés  peuvent  être  empilés  les  uns  sur  les  au t res  

sans  risque  d ' éc ra semen t   de  leur  adhésif.  

Avan tageusemen t ,   chaque  cale  d 'écar tement   présente   en  sec t ion  

transversale  un  profil  sensiblement  identique  à  celui  du  profilé  auquel 

elle  est  associée  de  façon  à  faciliter  l 'empilage  des  prof i lés .  



De  toute  façon  l ' invention  sera  bien  comprise  et  d 'autres  c a r a c t é -  

ristiques  seront  mises  en  évidence  à  l'aide  de  la  description  qui  suit  en 
référence   au  dessin  schémat ique   annexé  représentant  à  titre  d ' e x e m p l e  

non  limitatif  quelques  formes  d'exécution  de  la  cale  d ' éca r t emen t   selon 

l ' inven t ion  :  

-  Figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'un  ensemble  de  prof i lés  

empilés  à  l'aide  de  cales  d ' éca r tement   selon  l ' invent ion ;  

-  Figures  2  à  6  sont  des  vues  en  coupe  transversale  de  d i f f é r e n t s  

types  de  cales  montées  sur  les  profilés  auxquels  elles  sont  associées .  

La  Figure  1  montre  un  exemple  d 'empilement  de  profilés  (2)  à  

l 'aide  de  cales  d ' é ca r t emen t s   (3).  Ces  profilés  (2)  sont  en  l ' o c c u r e n c e  

des  seuils  de  porte  pour  revêtements   minces  et  présentent  sur  leur  f a ce  

inférieure  (2b)  deux  cordons  d'adhésif  (1)  de  forme  appropriée  pour  leur 

collage,  leur  face  supérieure  (2a)  étant  destinée  à  servir  de  seuil. 

La  cale  d ' é ca r t emen t   (3)  associée  à  ce  seuil  (2)  présente  une  pa r t i e  

centra le   (4)  de  profil  identique  à  celui  du  seuil  (2)  et  deux  l a n g u e t t e s  

(5)  formées  sur  chaque  bord  latéral  de  cette  partie  centrale  (4). 

Chaque  languette   (5)  présente  un  nez  d 'encliquetage  (6),  ces  deux 

nez  (6)  étant  tournés  l'un  vers  l 'autre.  La  distance  de  la  partie  i n f é r i eu r e  

de  chaque  nez  (6)  à  la  face  supérieure  (4a)  de  la  partie  centra le   de  la 

cale  (3)  est  supérieure  à  l 'épaisseur  de  chaque  cordon  d'adhésif  (1)  aug-  
mentée  de  celle  du  seuil  (2). 

La  cale  (3)  s 'encl iquète   par  chacun  de  ses  nez  (6)  sur  la  f a c e  

supérieure  (2a)  du  profilé  (2),  sa  face  supérieure  (3a)  restant  à  d i s t ance  

des  cordons  d'adhésif  (1). 

Ainsi  la  partie  centrale   (4)  de  cette  cale  forme  une  paroi  p r o t e c -  
tr ice  pour  l 'adhésif .  

Comme  cette  partie  centrale  (4)  a  la  même  forme  que  le  seuil 

(2),  celui-ci  peut  être  posé  sur  un  autre  seuil  (2)  de  même  type,  la  ca le  

(3)  reposant  par  la  face  inférieure  (4b)  de  sa  partie  centrale  (4)  sur  la 

face  supérieure  (2a)  de  cet  autre  profilé  (2) ;  les  profilés  (2)  peuvent  
être  ainsi  empilés  dans  leurs  boîtes  de  conditionnement.  Selon  la  longueur 
des  profilés  (2)  deux  ou  plusieurs  cales  (3)  peuvent  être  encliquetées  sur 

ceux-c i .  

La  cale  (3)  permet  de  maintenir  en  place  la  protection  s i l iconée 

de  chaque  cordon  adhésif  (1)  (non  représentée  sur  le  dessin),  n o t a m m e n t  

aux  extrémités  du  profilé,  même  si  celui-ci  est  retiré  de  sa  boî te .  



Cette  cale  (3)  permet  également  de  protéger  e f f i cacemen t   les 

profilés  (2)  et  leurs  adhésifs  (1)  lorsqu'ils  sont  retirés  de  leurs  boîtes  de  

condit ionnement  et  posés  par  t e r r e .  

Notamment,   la  cale  (3)  empêche  que  le  profilé  (2)  repose  d i r ec -  

tement  sur  le  sol  et  donc  que  ses  cordons  adhésifs  (1)  soient  r e c o u v e r t s  

de  poussière ;  elle  empêche  deux  seuils  (2)  placés  côte  à  côte  ou  se  chevau-  

chant  de  se  coller  ensemble ;   elfe  permet  aussi  de  détailler  les  boî tes  

de  condit ionnement  et  de  réaliser  des  faisceaux  de  plusieurs  seuils  liés 

ensemble .  

En  utilisant  deux  cales  (3),  il  est  également  possible  de  m a r q u e r  
sur  un  profilé  (2)  l 'endroit  d'une  coupe  et  de  maintenir  la  protect ion  sili- 

conée  de  part  et  d'autre  de  la  coupe  pendant  et  après  la  coupe. 
Bien  entendu,  l ' invention  peut  s'appliquer  à  une  quantité  de  profi lés  

différents,  autres  que  celui  décrit  ci-avant,  devant  voyager  ensemble  

mais  isolés  les  uns  des  autres.  D'autres  exemples  de  réalisation  de  la 

cale  d ' écar tement   selon  l ' invention  pour  d'autres  types  de  profilés  sont  
décrits  ci-après,  les  cales  de  ces  exemples  offrant  les  mêmes  possibi l i tés  

que  celles  décrites  c i - avan t .  

Dans  ces  différents  exemples,  les  cordons  adhésifs  des  profi lés  

seront  à  chaque  fois  désignés  par   la  référence  1,  et  les  faces  supér ieures  

et  inférieures  de  chaque  profil  ou  cale  seront  munies  de  l'indice  r e s p e c t i -  

vement  (a)  ou  (b). 

La  figure  3  montre  une  cale  d 'écar tement   (10)  destinée  à  un  profi lé  

(7)  de  jonction  de  deux  revêtements .   Ce  profilé  (7)  est  en  deux  pa r t i e s  

(8)  et  (9).  La  partie  (8)  a  un  profil  similaire  au  profilé  (2),  avec  en  ou t re  

une  partie  sphérique  (8c)  en  saillie  sur  sa  face  inférieure  (8b). 

La  partie  (9)  présente  sur  sa  face  supérieure  (9a)  un  profil  (9c) 

complémentaire   de  la  partie  (8c)  pour  l 'encliquetage  de  celle-ci.  Les  cor -  
dons  d'adhésif  (1)  sont  placés  sur  sa  face  inférieure  (9b). 

La  cale  d ' éca r t ement   (10)  présente  une  partie  centrale  (11)  de 

profil  similaire  à  celui  de  la  partie  (8)  du  profilé  (7)  et  no tamment   sa 
face  inférieure  (llb)  a  le  même  contour  que  la  face  supérieure  (8a)  de 

cette  par t ie .  

De  même  que  la  cale  (3),  la  cale  (10)  présente  deux  l a n g u e t t e s  
(12)  disposées  la téra lement   par  rapport  à  la  partie  centrale  (11)  et  pour-  
vues  à  leurs  extrémités   libres  de  nez  d'encliquetage  (13).  Ces  l angue t t e s  
(12)  sont  coudées  de  façon  à  former  un  logement  (14)  pour  accueillir  le 



profil  (9c)  de  la  partie  (9)  du  prof i lé .  
Les  deux  parties  (8)  et  (9)  du  profilé  (7)  sont  placées  l'une  c o n t r e  

l 'autre,  la  face  inférieure  (8b)  de  l'une  contre  la  face  inférieure  (9b)  de 

l 'autre,  et  la  cale  (10)  est  encliquetée  dessus,  chacun  de  ses  nez  (13) 

venant  sur  la  face  supérieure  (8a)  de. la  partie  (8)  du  profilé,  et  le  profil  

(9c)  de  la  partie  (9)  étant  introduit  dans  le  logement  (14)  de  la  cale.  Les 

profilés  (7)  munis  de  ces  cales  d 'écar tement   (10)  peuvent  être  empilés  

les  uns  sur  les  autres,  la  face  (llb)  de  la  cale  (10)  venant  en  c o n t a c t  

avec  la  face  (8a)  du  profilé  (7). 

La  figure  4  montre  une  cale  d 'écar tement   (18)  destinée  à  un  seuil  

de  porte  (15)  pour  revêtement   épais.  Ce  seuil  de  porte  (15)présente  deux 

ailes,  l'une  (16)  plane  et  l 'autre  (17)  légèrement  bombée.  L'aile  (16)  po r t e  

sur  sa  face  inférieure  (16b)  les  cordons  d'adhésif  (1)  et  sur  sa  face  supé-  

rieure  (16a)  une  saillie  (16c).  L'aile  (17)  présente  également  une  sai l l ie  

(17b)  sur  sa  face  (17a)  en  regard  dé  la  face  (16a)  de  l'autre  aile  et  une 

saillie  (17c)  dirigée  vers  l 'extér ieur ,   à  la  jonction  des  deux  ailes  (16,  17). 

La  cale  d 'écar tement   (18)  présente  une  partie  (19)  avec  une  e x t r é -  

mité  repliée  (19a)  et  ayant  sensiblement  le  même  profil  que  le  seuil  de 

porte  (15) ;  et  une  partie  plane  (20).  Des  saillies  (21)  sont  prévues  sur 

les  deux  faces  en  regard  des  deux  pa r t i e s   (19)  et  (20)  et  sont  aptes  à 

s 'encl iqueter ,   ainsi  que  l ' ex t rémi té   repliée  (19a)  de  la  partie  (19)  a v e c  

les  saillies  (17b)  et  (16c)  du  profilé  (15). 

La  partie  plane  (20)  présente,   à  son  ext rémité   libre,  un  r en f lement  

(20a)  coopérant  avec  la  saillie  (21)  de  cette  même  partie  (20)  et  a v e c  

la  saillie  (17c)  du  seuil  (15)  pour  maintenir  cette  partie  (20)  de  la  ca l e  

(18)  à  distance  des  cordons  d'adhésif  (1). 

La  figure  7  montre  un  autre  exemple  de  réalisation  de  cale  d ' é ca r -  

tement   (35)  pour  un  seuil  de  porte  (15),  similaire  à  celui  de  la  figure  4. 

Cette  cale  d 'écar tement   (35)  présente  une  partie  centrale  (36)  plane  munie 

de  deux  bords  relevés  (36a)  et  de  deux  languettes  (37,  38).  Ces  deux  lan-  

guettes  (37,  38)  sont  disposées  de  part  et  d'autre  de  cette  partie  c e n t r a l e  

(36)  et  maintenues  à  une  distance  de  celle-ci  au  moins  égale  à  l ' épaisseur  

du  cordon  adhésif  (1),  par  ses  deux  bords  relevés  (36a). 

La  languette  (37)  a  sensiblement  la  même  forme  que  la  pa r t i e  
(17)  du  seuil  de  porte  (15)  et  présente  notamment   une  courbure  s imi la i re  
à  celle-ci.   L'autre  languette  (38)  est  plus  courte  que  la  languette  (37) 

et  présente  un  nez  d 'encl iquetage  (38a). 



Le  seuil  de  porte  (15)  est  introduit,  par  l ' ex t r émi té   libre  de  son 

aile  (16),  dans  la  cale  (35),  à  la  jonction  entre  la  languet te   (38)  et  le  bord 

relevé  correspondant   (36a)  de  la  partie  centrale  (36),  pui  est  poussé  à 

l ' intérieur  de  cette  cale  (35)  jusqu'à  ce  que  sa  saillie  vienne  en  bu tée  

à  la  jonction  entre  la  languette  (37)  et  le  bord  relevé  (36a)  cor respondant .  

Le  seuil  est  maintenu  dans  la  cale  (35)  sous  l 'action  des  deux 

languettes  (37,  38),  ses  cordons  d'adhésif  restant  à  distance  de  la  pa r t i e  

centrale  (36)  de  celle-ci  e t  é tan t   protégées  par  cel le-ci .  

La  cale  d ' écar tement   (25)  montrée  à  la  figure  5  est  destinée  à 

une  cornière  de  protection  d'angle  (22).  La  cornière  (22)  présente  deux 

ailes  identiques  (23)  faisant  entre  elles  un  angle  de  90°.  L'adhésif  (1) 

est  posé  sur  la  face  inférieure  (23b)  de  chaque  aile. 

La  cale  d ' écar tement   (25)  possède  une  partie  centrale  (26),  de 

même  profil  que  la  cornière  (22)  et  munie  sur  chacun  de  ses  bords  l a té raux  

d'un  nez  d 'encl iquetage  (27). 

La  cale  d ' éca r tement   (25)  vient  donc  s 'encl iqueter   par  ses  nez 

(27)  sur  chaque  extrémité   de  la  cornière  (22). 

De  même  que  pour  les  cales  précédentes,  les  cornières  (22)  munies 

de  ces  cales  (25)  peuvent  être  empilées  les  unes  sur  les  autres,  les  faces  

(26b)  d'une  cale  (25)  venant  en  appui  sur  les  faces  (23a)  de  'la  cornière  

(22)  située  en  dessous. 

La  figure  6  montre  une  cale  d 'écar tement   (30)  destinée  à  un  profilé 

couvre-joint  (28).  Ce  couvre-joints  (28)  a  une  forme  essent ie l lement   plane 

et  présente,  sur  sa  face  inférieure  (28b)  sur  laquelle  sont  placés  les  cordons 

adhésifs  (1),  une  protubérance  (29)  en  forme  de  C. 

La  cale  d ' écar tement   (30)  comprend  une  partie  centrale  (31)  l iné- 

aire  et  des  languettes  (32)  de  part  et  d'autre  de  ce t te   partie  cen t ra le .  

Chaque  languet te   (32)  est  munie  à  son  extrémité  d'un  nez  d ' enc l ique tage  

(33). 

La  partie  centrale  (31)  de  la  cale  présente  en  son  milieu,  sur 

sa  face  supérieure  (31a)  une  partie  en  saillie  (31c)  apte  à  s 'engager  dans 

la  protubérance  (29)  du  couvre-joints  (28). 

La  cale  d ' écar tement   (30)  s 'encliquète  sur  la  face  supérieure  (28a) 

du  couvre-joints  (28)  par  ses  nez  d'encliquetage  (33).  De  même  que  p récé-  

demment,  les  profilés  couvre-joints  (28)  munis  de  ces  cales  d ' é c a r t e m e n t  

(30)  peuvent  être  empilés  les  uns  sur  les  autres,  la  face  supérieure  (28a) 

d'un  couvre-joints  (28)  étant  en  contact  avec  la  face  inférieure  (31b) 



de  la  cale  (30)  du  couvre-joints  placé  au-dessus.  

Dans  cet  exemple  de  cale  d ' éca r t ement   (30),  il  faut  noter  la  fo rme  

des  nez  d 'encliquetage  (33)  et  des  languettes  (32)  présentant   des  par t ies  
inclinées  respect ivement   (33a,32a)  identiques,ce  qui  permet  un  empilage 

parfa i tement   ajusté  des  couvre-joints  munis  de  leurs  cales.  

Ces  cales  d ' écar tement   selon  l 'invention  permet tent   un  gain  de 

place  important  pour  l 'emballage  des  profilés  auxquels  elles  sont  associées, 

du  fait  qu'elles  autorisent  leur  empilage.  Le  gain  de  place  ainsi  obtenu 

(et  les  diminutions  de  dimensions  des  emballages  en  résultant)  peut  var ier  

de  25  à  60  % ;  cette  dernière  valeur  étant  obtenue  notamment   pour  l 'embal-  

lage  des  cornières .  

Ces  cales  peuvent  être  en  matière  synthétique,  métal  ou  tout  

autre  matériau  présentant  une  élast ici té   suffisante  pour  assurer  un  bon 

encliquetage  de  chaque  cale  sur  le  profilé  associé.  

Bien  entendu,  la  présente  invention  ne  se  limite  pas  aux  seules 

formes  d'exécution  décrites  ci-dessus  à  titre  d'exemples  non  l imitat i fs ,  

elle  en  embrasse  au  contraire  toutes  les  formes  de  réalisation  m e t t a n t  

en  oeuvre  des  moyens  similaires  ou  équivalents .  



1-  Cale  d 'écar tement   pour  le  condi t ionnement   de  profilés  devant  

être  maintenus  isolés  les  uns  des  autres,  tels  que  les  profilés  munis 

sur  une  de  leur  face  d'un  ou  plusieurs  cordons  adhésifs,  c a r ac t é r i s ée  

en  ce  qu'elle  est  profilée  de  façon  a pouvoir  s 'encl iqueter   sur  le  profilé, 

en  formant   une  paroi  protectr ice  (4,11,20,26,31,36)  pour  chaque  cordon 

adhésif  (1)  maintenue  à  une  distance  fixe  de  la  face  du  profilé  respect i -  

vement   (2b,9b,16b,23b,28b)  portant  les  cordons  adhésifs  (1),  cette  distance 

é tant   au  moins  égale  à  l 'épaisseur  de  l'adhésif  (1). 

2-  Cale  d 'écar tement   selon  la  revendicat ion  1,  c a rac t é r i s ée  

en  ce  que  chaque  cale  d 'écar tement   présente  en  section  t ransversa le  

un  profil  (4,11,19,26,31)  sensiblement  identique  à  celui  du  profilé  (2,7,15,- 

22,28)  auquel  elle  est  associée.  

3-  Cale  d 'écar tement   selon_  l'une  des  revendications  1  ou  2, 
c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  chaque  cale  (3,10,25,30)  présente  une  par t ie  

cen t r a l e   (4,11,26,31)  de  même  profil  que  le  profilé  associé  r e spec t ivemen t  

(2,7,22,28)  et  des  languettes  (5,12,32)  formées  l a té ra lement   sur  chaque 
bord  de  cette  partie  centrale,   chaque  languette  étant  munie  d'un  nez 

d ' enc l ique tage   (6,13,27,33). 

4-  Cale  d 'écar tement   selon  l'une  des  revendications  1  ou  2, 
c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  cale  (18)  présente  une  partie  (19),  avec  une 
e x t r é m i t é   repliée  (19a)  et  ayant  sensiblement  le  même  profil  que  le 

profilé  (15)  auquel  elle  est  associée  et  une  partie  plane  (20),  et  en  ce 

qu'elle  présente  des  saillies  (20a,21)  sur  les  deux  faces  en  regard  de 

ses  deux  parties  (19,20),  les  saillies  (20a,21)  et  l ' ex t rémi té   repliée  (19a) 
étant   aptes  à  assurer  l 'encliquetage  de  la  cale  (18)  sur  le  profilé  (15) 

et  à  maintenir  la  partie  plane  (20)  de  cette  cale  à  distance  de  la  face  

(16b)  du  profilé  (15). 

5-  Cale  d 'écar tement   selon  l'une  des  revendications  1  ou  2, 
c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  cale  (35)  présente  une  partie  centrale  plane 
(36)  et  deux  languettes  (37,38)  formées  de  part  et  d 'autre  de  cette  part ie ,  
et  aptes  à  s 'encliqueter  sur  le  profilé  (15). 
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