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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum gleichmifigen bzw. re-
geluniBigen Verteilen flieRfihiger Medien in vorgegebener Breite,

insbesondere fiir die Behandlung von Warenbahnen.

Zum Bedrucken oder Einf#rben von Warenbahnen, z.B. beim Textildruck,
aber auch zum Beschichten ist es notwendig, das Auftragsmedium
gleichm#fig {iber die Arbeitsbreite zu verteilen. Es ist bereits eine
Reihe von Mafnahmen bekannt, wie man den Auftragseinrichtungen, also
z.B. Rakelanordnungen oder den Austrittsschlitzen von Diisen, das
flieBfdhige Material mbglichst gleichmdBig zufiihrt. Die GleichmiRig-
keit des Auftrages und damit auch die Qualitit der hergestellteﬁ Wa—-
re ningt stark von der gleichmiBigen Druckverteilung des flieRf#hi-
gen Mediums iber die Arbeitsbreite ab. Dazu ist es aber wiederum er—
forderlich, daB iiber die gesamte Arbeitsbreite an jeder Stelle die
gleiche Menge an flieRfdhigem Material zur Verfiigung steht. Das Pro-
blem ist sehr schwierig zu l8sen, insbesondere, wenn man bedenkt,
daf z.B. bel Scihiablonendruckmaschinen Arbeitsbreiten von mehr als

5 m vorhanden sein kdnnen. Noch grdfer werden diese Schwierigkeiten,
wenn man auf die Warembahn nur geringe Mengen des flieBfZhigen Me-
diums auftragen will, da hier UngleichmiBigkeiten in der Abgabe des

flieBfdhigen Mediums sich sehr viel stdrker bemerkbar machen.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Einrichtung zu
schaffen, mit der man das gleichmi#fige bzw. regelm&Bige Verteilen
gewihrleisten kann. Erfindungsgemif wird jetzt vorgeschlagen, daf
die Einrichtupg einen Hauptkdrper mit einem geschlossenen Hohlraum
umfaBt,der zu einer an den Hauptkdrper anschlieBenden Diisenleiste
mindestens eine ﬁffnuhg aufweist, und da im Hauptkdrper eine das
fliedfdhige Medium iiber die vorgegebene Breite gleichmi#lig vertei-

lende Anordnung vorgesehen ist.

Mit Hilfe der Erfindung ist es mdglich, auch Fliissigkeiten mit ho-

her Vlsk051tat oder Schaum glechmaﬁlg auf eine Warenoahn aufzuorln—

gen.
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Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnungen beispielsweise niher
beschrieben. Die Fig.l und 2 zeigen die einfachsten Ausfiihrungsfor-
men der Erfindung. Fig,3 zeigt eine Ausfiihrungsform mit einer spe-
ziellen Breitenverteilungseinrichtung und Fig.4 zeigt eine Ausfiih-
rungsform, bei der die Diisenleiste als Doppelstreichrakel ausgebil-
det ist. Die Fig. 5 und 6 zeigen eine andere Ausfiihrungsform der Er-

findung. Fig.7 ist eine Abinderung.

Gem#B den Fig. 1 und 2 besitzt die erfindungsgemiBe Einrichtung
einen Hauptkdrper 1 mit einem wannenfSrmigen Innenraum. An den
Hauptkdrper schlieBt eine Diisenleiste 3 mit dem Austritt 4 an. So-
wohl der Hauptkdrper 1 als auch die Diisenleiste 3 ersrecken sich
iiber die gesamte Breite der zu behandelnden Warenbaun 5. In den In-
nenraum 2 des HauptkSrpers 1 ist ein Kolben 6 eingesetzt, der als
nach oben offener HohlkOrper ausgebildet ist. Dieser Kolben 6
schwimmt auf dem im Innenraum 2 des Hauptkdrpers 1 befindlichen lMa-
terial 7 und driickt dieses iiber die Bohrungen 8 mit vorgegebenem
Druck in die Sammelkammer 9 der Diisenleiste und von dort {iber den
Diisen schlitz 10 auf die Warenbahn. Zwischen dem Diisenschlitz 10
und der Warenbahn 5 kann noch eine Schablone 11 vorgesehen sein, je-
doch ist dies nicht unbedingt notwendig. Um das Gewicht des Kolbens
6 zu indern, kdnnen in seinem Hohlraum 12.Gewichte eingelegt werden,
so daB der Kolben stets an das entsprechende aufzutragende Medium
angepalt werden kann. Dies ist insbesondere bei der Verarbeitung von
Schaum von grofer Bedeutung, da die Konsistenz verschiedener Arten
von SchZumen sehr verschieden ist und viele Schnaumarten auch gegen
Druck hochempfindlich sind. Um die Einrichtung gegen die Warembahn 5
zu driicken, trigt die Disenleiste in ihrem unteren Bereich eine Mas-
se 13 bzw. 14 aus magnetisierbarem Material. Unterhalb der Warenbann
5 befindet sich dann ein hier nicht dargestellter Magnetbalken, der
auf die Masse aus magnetisierbarem Material einwirkt. In den Fig. 1
und 2 sind verschiedene Ausfiinrungsformen der Massen aus magnetisier—

barem Material dargestellt, wobei die Masse 13 gem#B Fig.! hinter-

Y - 01475386
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schnitten ist und noch eine austauschbare Kunststoffleiste 15 hilt.
Wie man erkennen kann, ist die Diisenleiste gemdf der Fig.] und 2

AN

als Spaltrakel ausgebildet.

In der Fig.3 ist eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung darge-
stellt. Auch hier ist wieder ein Hauptkdrper 1 mit einem wannenf&r-
migen Innenraum 2 vorhanden, an den eine Disenleiste 3 anschlieft.
In den Inmenraum 2 des Hauptkdrpers 1 ist wieder ein Kolben 16 ein-
gesetzt, in dem sich durch fortgesetzte Teilung verzweigende Stré-
mungskandle 17 vorhanden sind. Ferner trigt der Kolben gegenliber der
Wandung des Innenraumes 2 eimne Dichtung 18. Das zugefilinrte Medium
wird iliber die Stromungskanidle 17 iiber die gesamte Linge des Haupt-—
korpers vertellt und tritt am unteren Ende in den Innenraum 2 aus
und gelangt dort wieder iiber die Bohrungen 8, den Sammelraum 9 und
den Austrittsschlitz 10 in die Warenbahn 5. Auch in diesem Fall ist
wieder eine Schablone 1] angedeutet. Auch hier trdgt die Diisenleiste
wieder eine Masse 13 aus magnetisierbarem Material und es ist auch
hier eine austauschbare Gleitleiste 15 vorhanden. Mit 19 ist eine .
Halterung fiir die erfindungsgemifie Einrichtung bezeichnet. Auch hier

ist die Diisenleiste wiederum als Spaltrakel ausgebildet.

Die Fig.4 zeigt eine Ausfihrungsform der Erfindung #hnlich jener der
Fig. 1 und 2, wo in den Innenraum 2 des Hauptkdrpers 1 ein oben offe-
ner Kolben 6 eingesetzt ist. Die Diisenleiste 3 ist hier jedoch als
Doppelstreichrakel ausgebildet, wobei zwei Rakelklingen 20 vorhanden
sind, die einen Austrittsspalt fiir den Eintritt des Mediums in die
Warenbahn 5 bilden. Eine Masse 21 aus magnetisierbarem Material

dient wieder zum Anpressen des Austrittes an eine Schablone 11 oder

die Warenbahn 5.

Es ist mdglich, in einer oder in beide LiZngswinde des HauptkOrpers

1 ebenfalls durch fortgesetzte Teilung sich verzweigende Stromungs-—

‘kandle 22 eilnzuarbeiten. Diese Mdglichkeit ist jedoch nur in den

Fig. 3 und 4 dargestellt. Wie in Fig.3 gezeigt, kdnnen sowohl im
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Kolben 16 als auch in der Lingswand des Hauptkdrpers sich verzwei-
gende StrdmungskanZle vorhanden sein. Den Stromungskanilen 22 wird
das Medium {iber eine Zufuhr 23 zugeleitet und dann in die weiteren
Stromungsianile verteilt, wobei dann liber einen Kanal 24 das Mate}ial
in den Innenraum 2 des Hauptkdrpers 1 im unteren Béreich des Innen-
raumes eingebracht wird. Als Abdeckung der StrOmungskandle 22 dient

eine ebene Platte 25.

Es ist nicht unbedingt notwendig, daB8 dem Innenraum 2 das Medium
stdndig zugefiihrt wird. Es ist auch mglich, den Innenraum 2 bis zu
einer bestimmten HBhe zu fiillen, dann den Kolben einzusetzen und mit
der Auftragung zu beginnen, bis der Innenraum entleert ist. Dadurch,
da3 der Kolben sich iiber die gesamte Linge des Innenraumes erstreckt,
wird durch das Gewicht eine Unregelmifigkeit in der Oberfliche des
Mediums ausgeglichen, wobeli die Schwimmxolbenleiste nicht nur als
Kompensator sondern auch als Steuerimpulsgeber fiir eine Schaumanlie-

ferung wirken kann.

Hat man als Medium eine Fliissigkeit,so braucht man gegebenenfalls
keinen Kolben einzusetzen,sondern es geniigt eine Breitenverteilung.
Bei Verwendung von Schaum jedoch muf man die Breitenverteilung und

den Druck beachten.

Gem#B Fig.5 besitzt die Einrichtung einen Eingang 38, dem liber ein
Rohr 35 das aufzutragende Medium zugefiihrt wird. Der Eingang 38 ist
iﬁvdét Einrichtung mittig angeordnet und schlieBt an einen Kanal 17
an, durch den das Medium in beiden Lingsrichtungen der Einrichtung
gefiihrt wird. An diesen Kanal 17 schlieBt sich ein verzweigendes Ka-
naisystem 22 an, wobei die Kénﬁle dieses Kanalsysfems einen immer ge—

ringeren Durchmesser erhalten. Am Ende des Kanalsystems 22 sind dann

. reihenfdrmig, nebeneinanderliegende Ausgfnge 30 vorgesehen, die in

einen, in seiner Breite der Auftragsbreite entsprechenden Hohlraum 2

miinden. Der Hohlraum 2 endet in einem Auftragsschlitz 28, dessen Rén-—

e
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der 26, 29 mittels Magnetkraft an die Schablone 11 oder die Waren-
bahn 5 angepreft werden. Wie man der Fig.6, die ein Schnitt entlang

der Linie A~A ist, entnehmen kann, tridgt der Hohlraum 2 in seinem

oberen Bereich eine Erweiterung mit einem DruckmeRgerit 12.

Wie man der Fig.6 entnehmen kann, ist das Kanalsystem 22 in die

Oberfliche zweier Kdrper 33, 34 eingearbeitet, wobei die Hilfte je-

des Kanales sich jeweils in einem Kdrper befindeét. Die beiden Kdr-—-

per kdnnen durch Verklebung, mittels Schrauben oder auf andere Wei-
se miteinander verbunden werden. Im Hohlraum 2 wird das Druckmefge-
r3t 12 angeordnet, um die Druckverhiltnisse im aufzutragenden Me—

dium zu bestimmen und gegebenenfalls steuern zu kdnnen. Hiebei ist
zu beachten, daB die Fbrdereinrichtung,durch Tachodynamo gesteuért,

die pro Flicheneinheit vorgegebene Menge an aufzutragenden Medium

liefert, die Druckmefeinrichtung kontrolliert qualitétéorientiert )

- Im Auftragsbereich kann innerhalb des Schlitzes 28 eine Rolle 31

20

25

eingelegt werden, die vorzugsweise aus magnetisierbarem Material be-
steht. In diesem Fall wird dann die Rolle 31 ebenso wie der Schlitz
23 iiber einen Magnetbalken 37 an die Schablone ll oder die Warenbahn
5 angepreBt. Dadurch wird eine zusitzliche Auftragsfunkéion und

gleichzeitig auch eine Verengung des Schlitzes 28 bewirkt. AuBerdem
kann im Auftragsbereich eine Leiste 32 aus magnetisierbarem Material
vorgesehen sein; wobeil diese magnetisierbare Leiste 32 zur Austburg
der Schlitzabdichtungskraft, vorzugsweise in Bewegungsrichtung gese—

hen, hinter dem Schlitz 28 angeordnet ist.

Arbeitet man mit niedrigen Geschwindigkeiten, so h#lt man den

30

Schlitz 28 schmal, bei hohen Geschwindigkeiten kann der Schlitz re-—
lativ breit sein. Es ist auch moglich, die Anpassung an die Geschwin-
digkeit mittels. des Druckes zu erreichen, und .zwar ist bei niedriger

Geschwindigkeit der Druck niedrig und bei hoher Geschwindigkeit der
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Druck hoch. In der Vorrichtung kann eine Steuerung fiir die ZufluBre~
gelung vorgesehen sein, die ausgehend von einer Einstellbasis bei
zunehmender Arbeitsgeschwindigkeit die ZufluBmenge und/oder den Ar-

beitsdruck erndht, und bei Maschinenstillstand auf Null setzt.

In der Ausfiihrungsform gem#B Fig.7 ruht auf der Oberfliche ein Kér-
per 39, der hier als Schwimmkolben ausgebildet ist. Der mittels die-
ses Schwimmkolbens 39 auf das Medium 7 ausgeiibte Druck kann gegebe—
nenfalls gedndert werden, um einerseits den Eigenschaften des Mediums
andererseits aber auch um den Anforderungen der Auftragung Rechnung

Zu tragen,

Die Abdichtung des Schlitzes 28 kann iiber Leisten erfolgen. Eine an-
dere MBglichkeit sind elastische Klingen. In der Ausfiinrungsform ge-
mif Fig.6 ist der Schlitz 28 durch zwei elastische Klingen begrenzt.
Um die Auftragsbreite der Vorrichtung begrenzen zu kdnnen, sind Ein-
schubprofile 37 vorhanden, die je nach ihrer Stellung einen oder meh-
rere Ausgidnge 30 verschlieBen. Es bestent die MSglichkeit, die ge-—
samte Vorrichtung um eine Achse 36 zu verschwenken und so von der

Schablone 11 bzw. der Warembahn 5 abzuheben.

Die vorliegende Erfindung kombiniert eine Reihe von Ma8nahmen, durch
die es mbglich ist, auch bei schwankendem Verbrauch ein flieffZhiges
Medium auf ebenen Flichen, Bahnen, Walzen oder dgl.'aufzutragen, ohne
dad UngleichmiBigkeiten auftreten, wobei zusdtzlich praktisch nur die
in jedem Zeitraum verbrauchte Menge an Medium bereitgestellt werden
muf, so daB Verluste an Medium bei Unterbrechung oder Beendigung des

Auftragsvorganges auf einem Minimum gehalten werden.

Die Erfindung ist auf die dargestellten Beiépiele nicht beschrinkt.
So kann das Verzweigungssystem auch in anderer Weise ausgebildet
sein, z.B. so daB mehrere Platten libereinandergeschichtet werden,

wobei jede dieser Platten dann eine Verzwelgungsstufe trigt; d.h.,
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in den Platten sind Kanidle eingearbeitet, die dann {iber eine Boh=
rung mit den Kan#len in der darunterliegenden Platte verbunden
sind, ‘

Zusidtzlich zu den bereits beschriebenen Dilsenrandausbildungen,
ndmlich zwei elastische Dichtlamellen, eine Dichtlamelle und eine
flichig aufliegende, einen hdheren AnpreBdruck ausiibende Dicht-
leiste und die flﬁchigen Dichtleistungen,Knnen anstelle der Dicht~
leisten auch zwel Rollen vorgesehen sein oder es wird eine'der fla-
chigen Dichtleistungen durch eine Rolle ersetzt., Filir die Direktauf-
tragung ohne Schablone kénnen die Auflagefldchen der beiden Leisten
sehr breit gemacht werden, wobei sich durch die breiten Dichtfld~
chen ein geringer Flichendruck ergibt, was insbesondere fiir eine
flauschige Ware von Vorteil ist, Es ist auch m¥glich, nur die vor-

dere Leiste sehr breit auszufiihren, die hintere jedoch schmal und

15 mit einer Abrifkante, was insbesondere fiir Beschichtungen interes-

sant ist.
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Patentanspriiche:

1. Einrichtung zum gleichm#Bigen Verteilen flieflfi&higer Medien in
beliebiger Breite, mit oder ohne Verwendung von Schablonen, insbe-
sondere zum Auftragen dieser Medien auf Warenbahnen, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Einricihtung einen Hauptk&rper Sl) mit einem ge-
schlossenen Hohlraum (2) umfaB8t, der zu einer an den Hauptkérper (1)
anschliefenden Disenleiste (3) mindestens eine Offnung (8) aufweist,
und daf im Hauptk8rper (1) eine das flieRf#hige Medium {iber die vor- .
gegebene Breite gleichm#fig verteilende Anordnung (6, 16, 17, 22)

vorgesehen ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf der
Hohlraum (2) wannenfdrmig ist, in dem ein Kolben (6, 16, 38) ver-

schiebbar angeordnet ist.

3. Einrichtung nach Anspruch ! oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
im unteren Bereich des Innenraumes (2) eine Zufuhr (24, 30) fiir das
Medium miindet, wobei der Innenraum (2) mit dem Austrittsbereich in

der Diisenleiste (3) verbunden ist.

4. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-—
kennzeichnet, daf der Kolben (6, 38) als oben offener HohlkBrper

ausgebildet ist.

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf im Kolben (6, 38) eine :Druck ausiibende Vorrichtung,

wie auswechselbare Gewichte und/oder Federn, vorgesehen sind.

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kolben (16) als Vollkdrper ausgebildet ist,
der einen Zulauf und durch fortgesetzte Teilung sich verzweigende
Stromungskandle (17) aufweist, von denen die letzten in den Innen-

raum (2) des Hauptkdrpers miinden.
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7. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-—
kennzeichnet, dafl in mindestens einer Lingswand des HauptkSrpers (1)
ein Zulauf und durch fortgesetzte Teilung sich verzweigende Stro-—

mungskanZle (22) eingearbeitet sind, die durch eine aufgelegte Plat-—

te (25) abgedeckt sind.

8. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Hohlraum (2) in seinem oberen Bereich einen

Luftpolster aufweist.

9. Einrichtung nach einem der vorhnergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in dem Hohlraum (2) ein DruckmeBgerdt (27) einge-—

setzt ist.

10. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daff ein Druckmefigerdt (27) im Austrittsspalt (28) an-

geordnet ist.

11. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da ein DruckmeBgerit (27) in der Hauptzufiihrungslei-

tung (35) vor Eintritt in das Verzweigungssystem angeordnet ist.

12. Einrichtung nach Ansprucn 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dal
das DruckmeBgerdt (27) mit der druckerzeugenden bzw. druckbestimmen-—

den Zufuhreinrichtung gekoppelt ist.

13. Einrichtung nach einem der vornergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in der Diisenleiste (3) eine Masse (13, 14, 26) aus
einen magnetisierbaren Material vorgesehen ist, der zum Anpressen der

Diisenleiste (3) an die Warenbahn (5) eine Magnetquelle zugeordnet

ist. .

~14. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB' im Auf-
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tragungsbereich das magnetisierbare Material zur Ausilibung der
Senlitzabdichtungskraft vorzugsweise nur einseitig vom Schlitz (28),
und zwar in Bewegungsrichtung gesehen hinter dem Schlitz (28), an-

geordnet ist.

15. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dald bei einer Einrichtung fiir niedere Geschwindig-

keiten der Schlitz schmal ist,

16. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 bel einer Einrichtung fiir hohe Geschwindigkeiten

der Schlitz breit ist.

17. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurcih ge-
kennzeichnet, daB bei einer Einrichtung fiir niedere Geschwindigkei-

ten der Druck niedrig ist.

18. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB bei einer Einrichtung fiir hohe Geschwindigkeiten

der Druck hoch ist.

19. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 eine Steuerung fiir die ZufluBregelung vorgesehen
ist, die von der Einstellbasis ausgehend bei zunehmender Arbeits-
geschwindigkeit die ZufluBmenge qnd/oder den Arbeitsdruck erhdht,

und bei Maschinenstillstand auf Null setzt.

20. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Disenleiste (3) als Spaltrakél ausgebildet

ist.

21. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Diisenleiste (3) als Doppelstreichrakel ausge-
bildet ist. h ‘
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22, Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die auRenliegenden Rdnder des Schlitzes durch vor-

zugsweise fléchige Abdichtleisten gebildet sind.

23, Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Rinder des Schlitzes durch eine Dichtlamelle
und eine flidchig aufliegende, hBheren AnpreBdruck ausiibende Dicht-

leiste gebildet sind.

24, Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rinder des Schlitzes durch eine Dichtlamelle

und eine Rolle gebildet sind,

25. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge—
kennzeichnet, daB die auBSenliegenden Rinder des Schlitzes durch

elastische Klingen gebildet sind.

26. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die Vorrichtung schwenkbar gelagert ist.

27. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, daB eine der den Hohlraum begrenzenden Winde beweglich

ist.

28. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-—
kennzeichnet, daB die Auftragsbreite mittels Einschubprofilen be-—

grenzt ist.

29. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge—
kennzeichnet, daB die magnetisierbare Leiste als pneumatische ange-

preBte Klemmvorrichtung fiir die Klingenbefestigung ausgebildet ist.

'30. Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge—
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kennzeichnet, da8 im Auftragungsbereich innerhalb des Schlitzes

eine Rolle aus vorzugsweise magnetisierbarem Material angeordnet
ist.

31. Einrichtung nach einem der vorhergehendeﬁ(Ansprﬁche, dadurch ge-
5 kennzeichnet, daB die Rinder des Schlitzes durch.zwei Rollen als

Abdicht— und AnpreRelemente gebildet sind.
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