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@ Vorrichtung zum lésbaren Befestigen vorzugsweise einer Schieifscheibe an einem kraftgetriebenen Handwerkzeug.

@ Die Vorrichtung zum [8sbaren Befestigen eines schei-
benférmigen Werkzeugs, vorzugsweise einer Schieifscheibe
(6) od. dgl. an der Arbeitsspindel eines kraftgeiriebenen
Handwerkzeugs, insbesondere eines Winkelschieifers, be-
steht im wesentlichen aus dem Grundteil (1) und dem
SchlieRteil (8). Letzteres besitzt die Form einer ringférmigen
Scheibe mit einem axial abstehenden Bund (7). Dieser greift
in die Bohrung (5) der Schieifscheibe (6) od. dgl. ein. Das
SchiieBteil (8) ist auf den zapfenférmigen Ansatz (3) des
Grundteils (1) aufsteckbar, wobei ein Steg (12) in eine
radiale, in Achsrichtung randoffene Aufnahmenut (11) des
zapfenférmigen Ansatzes (3) eingreift. An die Aufnahme (11)
schlieBt sich in Umfangsrichtung wenigstens eine Stiitzfla-
che (17, 18) an, an der entlang der Steg (12) in Drehrichtung
{21} bewegt wird. Diese Verbindung ist selbsthemmend. Der
Drehwinkel kann in der GroRenordnung von ca. 120° liegen.
Die Steigungsrichtung der Stitzflache (17, 18) ist so gewiahilt,
daf bei normaler Arbeitsdrehrichtung der Arbeitsspindel die
Drehverbindung in schiieRendem Sinne belastet wird. Bei
einem kurzen Rickiauf der Arbeitsspindel oder bei einem
Drehen am Schlief3teil (8) in Drehéffnungsrichtung wird die
Selbsthemmung iberwunden. Letztere kann durch einen
elastischen Ring {23) noch erhoht werden. Das Grundteil (1)
ist Bestandteil der Arbeitsspindel oder mit der Arbeitsspindel
fest verbunden.
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Vorrichtung zum lOsbaren Befestigen vorzugsweise einer

Schleifscheibe an einem kraftgetriebenen Handwerkzeug

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 1&s-
baren Befestigen eines scheibenf6rmigen Werkzeugs vorzugs-
weise einer Schleifscheibe od. dgl. an der Arbeitsspindel
eines kraftgetriebenen Handwerkzeugs, insbesondere eines
Winkelschleifers. Jedes Werkzeug eines kraftgetriebenen
Handwerkzeugs unterliegt in aller Regel einer Abnutzung
und es muB infolgedessen entweder gegen ein neues ausge-
tauscht oder abgenommen und liberholt, beispielsweise ge-
schdrft werden. Dies gilt selbstverstdndlich auch fiir
Schleifscheiben von elektrischen oder anderweitig ange-
triebenen Gerdten, beispielsweise Schleifern und Winkel-
schleifern. Andererseits miissen aber die Werkzeuge, ins=-
besondere bei hochdrehenden Motoren, sicher gehalten wer-
den, damit sie einwandfrei arbeiten k®nnen. Hierbei sind
selbstverst&ndlich auch -SicherheitsmaBnahmen zu berilick-
sichtigen, mit denen ein selbsttidtiges Offnen der Halte-

vorrichtung fiir das Werkzeug vermieden wird.
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Beim Austausch einer Schleifscheibe eines Winkelschleifers
muB man mit einem geeigneten Werkzeug,rbeispielswéise
einem Schraubenschliissel, hinter die Schleifscheibe grei-
fen, um die Arbeitsspindel festzuhalten, wenn eine Spann-
mutter an der gegenliberliegenden Seite der Schleifscheibe
- mit Hilfe eines anderen Werkzeugs geldst wird. Weil die
Arbeitsspindel zwischen Schleifscheibe und Antriebsmotor
in der Regel schlecht zugdnglich ist, bereitet es Mihe,
das Werkzeug dort anzusetzen. Infolgedessen gestaltet

sich der gesamte Schleifscheibenwechsel schwierig und
aufwendig.

Es ist auch bereits vorgeschlagen worden, die Arbeits-
spindel mit einer eingebauten Sperre 2zu arretieren, die
von auBen ein- und ausgeriickt werden kann. Nachteildie-
ser Vorrichtung ist ihr verhdltnismd@Big groBer Platzbe- .
darf und auBerdem erfordert dies zusdtzliche MaBnahmen
zum Schutze des Elektromotors. Das Einschalten des Letz-
teren darf ndmlich erst dann freigegeben werden, wenn
die Sperre ausgerastet ist. Somit entsteht auch bei die-
ser Vorrichtung ein verh8ltnismd@fig grofer Aufwand, und
zum LOsen der Mutter muBf notwendigerweise ein Werkzeug
verwendet werden.

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, eine Vor-
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, mit
deren Hilfe das rotierende scheibenfdrmige Werkzeug,
insbesondere eine Schleifscheibe, rasch und sicher
mit der Arbeitsspindel des Handwerkzeugs verbunden
und im Bedarfsfall abgenommen werden kann, wobei die
Verwendung von Hilfswerkzeugen entfdllt.

Zur LOsung dieser Aufgaﬁe wird erfindungsgemdf vor-
geschlagen, daB die Vorrichtung gemdf dem Oberbegriff

re
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des Anspruchs 1 entsprechend dem kennzeichnenden Teil

des Anspruchs ausgebildet ist.

Der Grundteil dieser Vorrichtung wird in herkSmmlicher
Weise mit der Arbeitsspindel verbunden, wobei man selbst-
verstdndlich eine Verbindungsart w&hlt, die durch die
angreifenden Kr&fte und Momente am Werkzeug nicht gélést
werden kann. AnschlieBend steckt man das Werkzeug, welches
eine entsprechende Mittenbohrung aufweist, auf den zapfen-
fOrmigen Ansatz des Grundteils und daraufhin montiert man
das SchlieBteil, wodurch das scheibenfdérmige Werkzeug,
beispielsweise klemmend oder auch in anderer bekannter
Weise, zwischen beiden Vorrichtungsteilen gehalten wird.
Dies bedeutet, daB der Spaltraum zwischen dem Stiitzflansch
des Grundteils und dem Gegenflansch des SchlieBteils hin-
sichtlich seiner Form, insbesondere seiner Breite, der

Dicke des Werkzeugs, respektive der Schleifscheibe, ange-
paBt ist.

Es ist auch ohne weiteres m8glich, die Arbeitsspindel so

auszubilden, daB sie auch die Funktion des Grundteils iiber-
nehmen kann.

Nach dem Aufstecken des SchlieBteils auf das Grundteil
wird ersteres in Anlehnung an einen BajonettverschluB
um einen vorgegebenen Betrag gedreht, beispielsweise um
eine viertel oder halbe Umdrehung, wodurch man einer-
seits das Werkzeug, insbesondere die Schleifscheibe,
zwischen beide Vorrichtungsteile einklemmt und anderer-
seits aufgrund der damit verbundenen axialen Kraft auf
Flansch und Gegenflansch in Verbindung mit der selbst-
hemmenden Kupplung der beiden Teile, ein sicheres Fest-
halten des scheibenf8rmigen Werkzeugs - nachfolgend wird

der Einfachheit halber lediglich noch von einer Schleif-
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scheibe gesprochen, ohne daf dies einschré@nkend gemeint
ist - bewirkt. Dabei verl&uft die Drehrichtung beim
"SchlieBen" der Vorrichtung entgegen der Arbeitsdrehrich-
tung der Arbeitsspindel, so daB8 die auftretenden Drehmo-
mente beim Einschalten des Motors, insbesondere Elektro-.

- motors, und auch beim Schleifen in schlieBendem Sinne,
auf diese Drehrastverbindung einwirken.

Andererseits kann man aber bei Uberwindung der Selbsthem~
mung durch einfaches Drehen eines der beiden Vorrichtungs-
teile in Offnungs-Drehrichtung die Entfernung des Gegen-
flansches vom Flansch bewirken und nachfolgend das SchlieB-
teil vom Zapfen des Grundteils in axialer Richtung ein-
fach abziehen. Dadurch wird die Schleifscheibe zum Abnehmen

zugédnglich.

In besonders vorteilhafter Weise erreicht man dieses Dreh-
O0ffnen der Vorrichtung dadurch, daB man den Motor entgegen
der Arbeitsdrehrichtung kurz anlaufen 1&d8t. Der Ruck beim
Anlaufen des drehfest mit der Arbeitsspindel gekuppelten
Grundteils bewirkt eine Relativdrehung des Grundteils ge-
geniiber dem SchlieBteil unter Uberwindung der Selbsthem-
mung im Dreh-0Offnungssinne. Nach dem Abschalten des
Motors, also Beendigung des "Riicklaufs", und Stillstand
der Schleifscheibe, kann man in der genannten Weise das:
SchlieBteil und die Schleifscheibe in axialer Richtung
abziehen.

Im {ibrigen liegt ein Vorteil dieser Vorrichtung darin,
daB man sie auch nachtr&@glich an ein bereits vorhandenes

Handwerkzeug anbringen kann.

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen, daB
die Stiitzfldche durch die gegen den Stiitzflansch des Grund-
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teils weisende Nutwandung einer Aufnahmenut filir das Rie-
gelglied gebildet ist. Die Breite der Aufnahmenut wird

an die Dicke oder Breite des Riegelglieds angepaB8t, so
daB der Zapfen trotz der Ausnehmungen noch recht stabil
bleibt. Um eine krdftemd@Big vorteilhafte Symmetrie zu er-
halten, wird in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vor-
geschlagen, daB das Riegelglied als Steg ausgebildet ist,
der die Aufsteckbohrung des SchlieBteils radial durch-
setzt, und daf das Grundteil zwei um 180° gegeneinander
versetzte Stiitzfldchen bzw. Aufnahmenuten aufweist. Der
Steg kann beispielsweise separat gefertigt und als Bol-
zen ausgebildet-sein. Er wird in entsprechende radiale
Bohrungen eingepre8t, so daB er die zentrische Bohrung
des SchlieBteils radial mittig durchsetzt.

Eine weitere Variante der Erfindung kennzeichnet sich da-
durch, daB die beiden Stiitzfl&chen bzw. Aufnahmenuten fiir
das Riegelglied nach innen durch eine zentrische Bohrung
des Grundteils begrenzt sind und ihr Abstand in Umfangs-
richtung etwa der Dicke des Riegelglieds entspricht. Auf
diese Weise 188t sich eine Dreh-SchlieRbewegung in der
Grb8enordnung von 9OQ bis etwa 120o leicht erreichen,

ohne den Zapfen besonders zu schwéichen.

Des weiteren ist es sehr vorteilhaft, daB8 ein Teil der
zentrischen Bohrung des Grundteils ein Muttergewinde
trdgt, dessen Ausbildung derjenigen eines Bolzengewindes
am freien Ende der Arbeitsspindel entspricht. In diesem
Fall ist also die Arbeitsspindel mit dem Grundteil und
damit der gesamten Vorrichtung {iber Bolzen- und Mutter-
gewinde verbunden. Das Gewinde befindet sich zweckmd@Biger-—
weise in einem erweiter?en Teil der axialen Bohrung des

Grundteils, so daB es bis in das Zapfeninnere hinein-
reichen kann.
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Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist da-
durch gekennzeichnet, da8 das SchlieBteil die Gestalt
einer Ringscheibe aufweiét und sich an seiner gegen den
Stiitzflansch des Grundteils weisenden Fl&che ein innerer
in Achsrichtung erstreckender Bund befindet, dessen AuBen-
durchmesser etwa dem Durchmesser der zentrischen Werkzeug-
bohrung entsbricht. Dadurch ist beispielsweise ein Vor-
zentrieren des Werkzeugs bzw. der Schleifscheibe auf dem
Schliefteil mdglich, so daR man beide zusammen auf den
Zapfen des Grundteils aufschieben kann. Die Abstiitzung
der Schleifscheibe auf dem Zapfen des Grundteils erfolgt

demnach indirekt unter Zwischenschaltung des erwihnten
SchlieBteil-Bunds.

ZweckméBigefWeise ist es ohne weiteres mbglich, daB sich
am Ubergang vom zapfenfSrmigen Ansatz des Grundteils zum
Stiitzflansch ein Gegenbund befindet, dessen AuBendurch-
messer demjenigen des Bundes am SchlieBteil entspricht,

so daB sich die Schleifscheibe, zumindest bei vollst&ndig
geschlossener Vorrichtung, auf Bund und Gegenbund abstiitzt.
Zwischen den beiden kann in axialer Richtung ein geringer
Spalt vorhanden sein.

Eine andere Ausbildung der Erfindung kennzeichnet sich
dadurch, daf das Schliefteil auf seiner dem Grundteil
abgekehrten Stirnfl&che mit einer Abdeckung versehen
ist, die das Eindringen von Verunreinigungen in den
SchlieBmechanismus verhindert. An seinem nicht in die
Schleifscheibe eingreifenden Umfang kann das SchlieB8teil
z.B. eine Riffelung erhalten. Die Riffelung erleichtert
das Verdrehen des SchlieBteils.

Eine andere vorteilhafté Ausfiihrungsform der Erfindung

besteht darin, daB in eine zur Bohrung hin randoffene Nut
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des SchlieBteils ein elastischer Ring, insbesondere ein
O-Ring od. dgl., eingesetzt ist, der elastisch klemmend
am Zapfen des Grundteils anliegt. Dabei befindet sich die
randoffene Nut filir den elastischen Ring zweckméBigerweise
im Bereich des SchlieBteilbundes. Der elastische Ring
erhtht den Reibungswiderstand beim Drehen sowohl in
Offnungs- als auch in SchlieB-Drehrichtung, d.h. seine
Reibung kommt zu derjenigen der Selbsthemmung hinzu. Da
ein O~-Ring einem gewissen VerschleiB unterworfen ist,
kann man diesen z.B. dadurch ersetzen, daB in die Bohrung
des SchlieBteils radial angeordnete, federnd belastete

Bolzen eingebracht sind, die die gleiche hemmende Wirkung
haben wie der O-Ring.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung
ndher erldutert. In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungs-

beispiel der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 Eine explosionsartige Darstellung der Vor-
richtung bei einer Draufsicht auf das Grund-

teil und einem Halbschnitt des SchlieBteils.

Fig. 2 Eine Draufsicht auf das Grundteil in Blick-
richtung A der Fig. 1.

Das Grundteil 1 besteht im wesentlichen aus einem Stiitz-
flansch 2 und einem zapfenfdrmigen Ansatz 3. Am Ubergang
vom Stlitzflansch 2 zum zapfenf&rmigen Ansatz 3 kann noch
ein absatzartiger Ubergang vorgesehen sein, der einen
Gegenbund 4 bildet. Dessen AuBendurchmesser entspricht
dem Innendurchmesser 5 einer schematisch abgebrochen dar-
gestellten Schleifscheibe 6. Letztere stiitzt sich bei
zusammengebauter Vorricﬁtung zum liberwiegenden Teil auf

einem Bund 7 des SchlieBteils 8 der Vorrichtung ab. Damit
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entspricht natiirlich auch der AuBendurchmesser des Bunds
7 dem Innendurchmesser 5 der Schleifscheibe 6. Im {ibri-
gen kann sich die Schleifscheibe 6 ausschlieflich am Bund
oder lediglich am Gegenbund abstiitzen, wobei der Jjeweils
andere entfallen kann und der abstiitzende eine L&nge hat;
die im wesentlichen der Schleifscheibendicke entspricht.
Denkbar ist auch ein unmittelbares Aufsetzen der Schleif-
scheibe auf den zapfenfdrmigen Ansatz 3 bei Verzicht auf
einen Bund 4 und einen Gegenbund 7 am SchlieBteil 8 bzw.
Grundteil 1. Voraussetzung ist dabei natiirlich eine An-
passung des Durchmessers des zapfenfdrmigen Ansatzes 3 an

den Innendurchmesser 5 der Schleifscheibe 6 oder umgekehrt.

Weil bei geschlossener Vorrichtung die Schleifscheibe 6
zwischen dem Stiitzflansch 2 des Grundteils 1 und dem
SchlieBteil 8 eingeklemmt ist, bildet das SchlieBteil
zugleich einen Gegenflansch.

Das SchlieBteil 8 besitzt eine im wesentlichen ring-
férmige Gestalt, und der Durchmesser seiner Aufsteckboh-
rung 9 entspricht dem Durchmesser des zapfenfdrmigen
Ansatzes 3, wobei ein Schiebesitz zwischen beiden zweck-
méBig ist. Das SchlieBteil 8 ist mit einem Riegelglied 10
versehen, das mit einer am feien Zapfenende angebrachten
radialen Aufnahme 11 des Grundteils 71 zusammenwirkt. In
bevorzugter Weise ist das Riegelglied 10 als Steg 12 aus-
gebildet, der durch einen Bolzen gebildet wird, welcher
die Aufsteckbohrung 9 des SchlieBteils 8 radial zentrisch
durchsetzt. Infolgedessen besteht die Aufnahme 11 aus
einer am freien Zapfenende angebrachten, in radialer
Richtung verlaufenden Nut 13 mit innen bogenfdrmiger,

dem Querschnitt des Stegs 12 bzw. Bolzens angepaBter
Kontur. Damit 148t sich das SchlieBteil 8 auf den zapfen-

férmigen Ansatz 3 des Grundteils 1 so weit aufschieben,
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bis der Bolzen oder Steg 12 am bogenfdrmigen Nutgrund
auftritt.

Das Grundteil 1 besitzt eine zentrische Bohrung 14, die
im Bereich des Gegenbundes 4 absatzartig erweitart ist.
Der erweiterte Bohrungsteil 15 ist mit einem Mutterge-
winde 16 versehen. Das Gewinde entspricht hinsichtlich
burchmesser und Steigung demjenigen am freien Ende einer
Antriebsspindel eines Handwerkzeugs, insbesondere eines

elektrisch angetriebenen Winkelschleifers.

An die radiale Aufnahme 11 des Grundteils 1 bzw. die

yut 13 schlieBen sich zwei um 180 °© versetzte, in Umfangs-
richtung verlaufende Stiitzfl&chen 17 bzw. 18 an. Dabei
handelt es sich um die gegen den Stiitzflansch 2 weisende
Flanke Jje einer Aufnahmenut 19 fiir das Riegelglied 10.
Diese beiden Aufnahmenuten sind in Umfangsrichtung 180°
gegeneinander versetzt und jeweils durch einen Steg 20
voneinander getrennt. Die Nutwandungen sind Wendelfl&chen
mit einer selbsthemmenden Steigung. Wenn man also das
SchlieBteil 8 in Pfeilrichtung A auf den zapfenfdrmigen
Ansatz 3 des Grundteils 1 ganz aufgeschcben hat und es
nachfolgend im Sinne des Pfeils 21 dreht, bis der Steg 12
am Umfangs-Nutende jeder Aufnahmenut 19 zum Anschlag ge-
kommen ist, wobei gleichzeitig die Schleifscheibe 6
zwischen den Stiitzflansch 2 und den Gegenflansch des
SchlieBteils 8 eingeklemmt wurde, so ist ein Zurlickdrehen

entgegen dem Pfeil 21 nur bei Uberwindung der Selbsthem-—
mung mdglich.

Die Steigungsrichtung der Stitzfl&chen 17, 18 bzw. Auf-
nahmenuten 19 gegen den Stiitzflansch 2 hin f&llt ent-
gegen der Arbeitsdrehrichtung der Arbeitsspindel des

Winkelschleifers od. dgl. ab. Dadurch erreicht man,
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daB bei normaler Aibeitsdrehzichtung der Arbeitsspindel
die beiden Teile der Vorrichtung in SchlieBdrehrichtung
zusammengehalten werden. Erst bei Umkehr der Drehrichtung
der Arbeitsspindel kommt es zu einem automatischen Dreh-
8ffnen der Vorrichtung, indem beim Anlaufen des Antriebs-
motors die Selbsthemmung itiberwunden wird. Statt dessen
kann man aber das Schlie8teil 8 auch entgegen der Pfeil-
richtung 21 von Hand dreh&ffnen. Nachfolgend wird in bei-
den Fdllen das SchlieBteil 8 entdgegen dem Pfeil A vom
zapfenfdrmigen Ansatz 3 abgezogen, so daB man die Schleif-
scheibe 6 oder ein anderes rotierendes Werkzeug abnehmen
kann.

Im Bereich des Bundes 7 des SchlieBteils 8 befindet sich
eine nach innen randoffene Nut 22 fiir einen elastischen
Ring 23, insbesondere einen O-Ring. Beim Aufstecken des
SchlieBteils 8 auf den zapfenfdrmigen Ansatz 3 des Grund-
teils 1 wird der elastische Ring 23 in bekannter Weise
gespannt, und er unterstiitzt die beschriebene selbst-

hemmende Wirkung des bajonettartigen Verschlusses.
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Patentanspriche
1 Vorrichtung zum lO0sbaren Befestigen eines scheiben-—

fO&rmigen Werkzeugs, vorzugsweise einer Schleifscheibe
od, dgl, an der Arbeitsspindel eines kraftgetriebenen
Handwerkzeugs, insbesondere eines Winkelschleifers,
gekennzeichnet durch ein mit der
Arbeitsspindel kuppelbares oder in die Arbeitsspindel
integriertes, einen Stilitzflansch (2) fiir das Werkzeug
(6) und einen zapfenfdrmigen Ansatz (3) zum Einstecken
in eine zentrische Werkzeughohrung (5) aufweisendes
Grundteil (1) sowie ein damit kuppelbares, einen Gegen-
flansch bildendes und auf den Ansatz (3) aufsteckbares
SchlieBteil (8), wobei in die Aufsteckbohrung (9) des
SchlieBteils (8) radial ein Riegelglied (10) hineinragt,
das mit einer zugeordneten, am freien Zapfenende befind-
lichen radialen Aufnahme (11) zusammenwirkt, an die sich
eine in Umfangsrichtung verlaufende Stitzfldche (17, 18)
mit selbsthemmender Steigung anschlieBt, wobei die Stei~
gungsrichtung gegen den Stiitzflansch (2) hin entgegen
der Arbeitsdrehrichtung der Arbeitsspindel abfdllt.
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge -
kennzedichnett, daB die Stiitzflache (17, 18)
durch die gegen den Stiitzflansch (2) weisende Nutwandung
einer Aufnahmenut (19) fiir das Riegelglied (10) gebil-
det ist,

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge -
kennvzedichnet , daB das Riegelglied (10) als
Steg (12) ausgebildet ist, der @ie Aufstecﬁbohrung (9)
des SchlieBteils (8) radial durchsetzt, und daB das
Grundteil (1) zwei um 180O gegeneinander versetzte
stiitzfldchen (17, 18) bzw., Aufnahmenuten (19) aufweist,

4, VvVorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die beiden Stitzfl&dchen
(17, 18) bzw. Aufnahmenuten (19) fir das Riegelglied
(10) nach innen durch eine zentrische Bohrung (14) des
Grundteils (1) begrenzt sind und ihr Abstand (20) in
Umfangsrichtung etwa der Dicke des Riegelglieds (10)
entspricht.

5, Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekenn=zeichne't,
daB das SchlieBteil (8) sich an seiner gegen den Stitz-
flansch (2) des Grundteils (1) weisenden Fl&dche ein
innerer in Achsrichtung erstreckender Rund (7) befindet,
dessen AuBendurchmesser etwa dem Durchmesser der zentri-
schen Werkzeugbohrung (5) entspricht,

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kenn=zedichnet , daB das SchlieBteil (8) auf
seiner dem Grundteil (1) gbgekehrten Seite eine Abdeckung
fir die Aufsteckbohrung (9) aufweist,
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7. Vecrrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge -
kennzeichnet, daR das SchlieBteil (8) an
seinem nicht zum Bund (7) gehlréncden Umfang eine R&nde-

lung aufweist,

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch g e -
kennzedichnet, daB sich am Ubergang vom zap-
fenfbrmigen Ansatz (3) des Grundteils (1) zum Stiitz-
flansch (2) ein Gegenbund (4) befindet, dessen AuBen-
durchmesser demjenigen des Bundes (7) am SchlieBteil

(8) entspricht,

8, Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzedichnet,
daB8 in eine zur Bohrung (9) hin randoffene Nut (22) des
SchlieB8teils (8) ein elastischer Ring (23) ,insbesoOndere
ein O-Ring od. dgl. eingesetzt ist, der elastisch
klemmend am zapfenfbrmigen Ansatz (3) des Grundteils

(1) anliegt.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e -
kennzeilchnet , daB sich die randoffene Nut
(22) fir den elastischen Ring (23) im Bereich des Bundes
(7) des SchlieBteils (8) befindet.

11. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 8, d a-
durch gekenn=zeichnet , daB in der
Bohrung (9) des SchlieBteils (8) in radialer Richtung
federnd belastete Bolzen angeordnet sind.
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