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©  Verfahren  zur  Herstellung  von  elastischen  Schleifkörpern. 
  Zur  Herstellung  eines  elastischen  Schleifkörpers  für  das 
formfolgende  Schleifen  wird  zunächst  mittels  einer  Negativ- 
form  ein  elastomerer  Grundkörper  mit  Vertiefungen  in  seiner 
Oberfläche  hergestellt,  dessen  Vertiefungen  dann  mit  einer 
Schleifkorn-Bindemittel-Mischung  ausgegossen  werden,  so 
daß  eine  geschlossene  Oberfläche  entsteht. 

Damit  lassen  sich  Schleifkörper  in  allen  handelsüblichen 
Formen  herstellen,  bei  denen  die  von  der  ausgehärteten 

Schleifkorn-Bindemittel-Mischung  gebildeten  Schleifkornin- 
seln  elastisch  im  elastomeren  Grundkörper  gehalten  sind. 
Durch  die  aufeinanderfolgende  Herstellung  des  elastomeren 
Grundkörpers  und  der  Schleifkorninseln  sind  keine  Ein- 
schränkungen  bei  den  verwendeten  Komponenten  erforder- 
lich  und  die  hergestellten  Schleifkörper  können  somit  opti- 
mal  auf  den  jeweiligen  Verwendungszweck  eingestellt 
werden. 



Die  E r f i ndung   b e t r i f f t   ein  Ve r f ah ren   zur  H e r s t e l l u n g   von  e l a s t i s c h e n  

S c h l e i f k ö r p e r n   fü r   das  fo rmfolgende   S c h l e i f e n ,   u n t e r   Verwendung  e i n e r  

Nega t iv form,   die  in  ihrem  O b e r f l ä c h e n b e r e i c h   S c h l e i f k o r n i n s e l n   e n t h a l -  

ten,  die  in  einem  e las tomerem  Grundkörper   v e r a n k e r t   s i n d .  

D e r a r t i g e   S c h l e i f k ö r p e r   sind  aus  der  DE-OS  32  19  567 

bekannt .   Bei  dem  dor t   b e s c h r i e b e n e n   H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n   s ind   j e d o c h  

h i n s i c h t l i c h   der  M a t e r i a l a u s w a h l   e i n i g e   E inschränkungen   dadurch  gegeben ,  

daß  nur  wenige  B i n d e m i t t e l   zur  Kombinat ion  für   den  e l a s t o m e r e n   Grund-  

körper   und  die  S c h l e i f k o r n i n s e l n   zur  Verfügung  s tehen ,  da   "Naß  in  Naß" 

g e a r b e i t e t   werden  muß.  Außerdem  müssen  d iese   m i t e i n a n d e r   v e r t r ä g l i c h e n  

B i n d e m i t t e l   h i n s i c h t l i c h   i h r e r   Topf-  und  H ä r t u n g s z e i t e n   u n d  -   T e m p e r a t u -  

ren  a u f e i n a n d e r   abgestimmt  werden.  I n f o l g e   d i e s e r   z w a n g s l ä u f i g e n   Kompro- 

misse  bei  der   Ma te r i a lwah l   s t e l l e n   auch  die  damit  h e r g e s t e l l t e n   S c h l e i f -  

körper   nur  Kompromisse  dar,  die  s ich   h i n s i c h t l i c h   der  S c h l e i f l e i s t u n g  

nur  schwer  o p t i m i e r e n   l a s s e n .  



Außerdem  weisen  die  durch  das  vo rbekann te   Ver fahren   h e r g e s t e l l t e n  

S c h l e i f k ö r p e r   S c h l e i f k o r n i n s e l n   auf,   die  durch  Nuten  v o n e i n a n d e r  

g e t r e n n t   s ind.   Bei  S c h l e i f m a s c h i n e n   mit  r e l a t i v   g e r i n g e r   K ü h l m i t t e l -  

zufuhr   kann  d ies   dazu  führen ,   daß  das  Küh lmi t t e l   in  den  Nuten  " v e r -  

s i c k e r t "   und  somit  se inen   Zweck  n i c h t   e r f ü l l e n   kann,  so  daß  die  S c h l e i f -  

i n s e l n   nahezu  t r o c k e n   s c h l e i f e n   und  s ich   bald  z u s e t z e n .  

Es  i s t   daher  Aufgabe  der  Er f indung ,   eine  Vere in fachung   und  V e r b e s s e r u n g  

des  v o r b e k a n n t e n   H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n s   zu  e r z i e l e n ,   wobei  g r ö ß e r e  

F r e i h e i t   bei   der  Auswahl  der  Komponenten  und  damit  auch  e in   g r ö ß e r e s  

op t ima le s   Anwendungsspektrum  der  h e r g e s t e l l t e n   S c h l e i f k ö r p e r   e r r e i c h t  

werden  s o l l e n .  

E r f indungsgemäss   wird  diese  Aufgabe  dadurch  g e l ö s t ,   daß  z u e r s t   m i t t e l s  

der  N e t a t i v f o r m   der  e l a s t o m e r e   Grundkörper   mit  V e r t i e f u n g e n   in  s e i n e r  

.Oberfläche  h e r g e s t e l l t   wird,  und  dann  d iese   V e r t i e f u n g e n   mit  e i n e r  

S c h l e i f k o r n -   B i n d e m i t t e l -   Mischung  ausgegossen   werden,  so  daß  der  S c h l e i f -  

körper   eine  g e s c h l o s s e n e   Ober f l äche   e r h ä l t .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   des  e r f indungsgemäßen   S c h l e i f k ö r p e r s   i n  

Radform  und  dessen   H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n   werden  nun  anhand  von  Z e i c h -  

nungen  näher   e r l ä u t e r t ,   es  z e i g e n :  

Figur   1:  Einen  Q u e r s c h n i t t   durch  den  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

S c h l e i f k ö r p e r   in  der   Ebene  A -  B  der  F igur   2 ,  

F igur   2:  e inen  Q u e r s c h n i t t   durch  die  eine  Hä l f t e   des  e l a -  

s t i s c h e n   S c h l e i f k ö r p e r s   s enk rech t   zur  Ebene  A-B,  

Figur   3-6:  e inen   A u s s c h n i t t   aus  O b e r f l ä c h e n a n s i c h t e n   gemäß 

den  F iguren   1  und  2  mit  v e r s c h i e d e n e r   G e s t a l t u n g  

der  s c h l e i f a k t i v e n   O b e r f l ä c h e ,  



Figur   7:  eine  s k i z z e n h a f t e   D a r s t e l l u n g   e i n e r   V o r r i c h t u n g  

zur  H e r s t e l l u n g   der  s c h l e i f a k t i v e n   Ober f l äche   und  

F igur   8:  eine  Form  zur  H e r s t e l l u n g   der  Obe r f l äche   des  e l a s t o -  

meren  G r u n d k ö r p e r s .  

Der  in  F igu ren   1  und  2  im  S c h n i t t   d a r g e s t e l l t e   S c h l e i f k ö r p e r   b e s t e h t  

aus  h a r t e n   S c h l e i f k o r n i n s e l n   11,  die  in  einem  E l a s t o m e r   12  e i n g e b e t -  

t e t   s ind  und  ggf.  aus  e i n e r   w e i t e r e n   S c h i c h t   13  aus  Gewebe,  i n s b e s o n -  

dere  t e x t i l e m   F a s e r g e w e b e .  

Als  S c h l e i f k ö r n u n g   fü r   die  S c h l e i f k o r n i n s e l n   11  können  a l l e   b e k a n n t e n  

H a r t s t o f f e   verwendet   werden,  wie  b e i s p i e l s w e i s e   Korunde,  S i l i z i u m -  

c a r b i d   und  andere  Karb ide ,   Granat ,   Schmi rge l ,   Glasmehl  usw.  Um  d i e  

S c h l e i f w i r k u n g   zu  u n t e r s t ü t z e n   und  um  ein  a u s r e i c h e n d e s   S p a n l ü c k e n -  

volumen  in  der  s c h l e i f a k t i v e n   O b e r f l ä c h e   zu  e r z i e l e n ,   e m p f i e h l t  

s ich   außerdem  der  Einbau  von  S c h l e i f h i l f s m i t t e l n ,   wie  b e i s p i e l s w e i s e  

P y r i t ,   Hoh lkuge lkorund ,   Marmormehl,  K r y o l i t h   usw.  

Als  B i n d e m i t t e l   fü r   d i e se   S c h l e i f k o r n i n s e l n   11  kommen  v o r n e h m l i c h  

f l ü s s i g e   Systeme  i n f r a g e ,   die  in  Mischung  mit  dem  S c h l e i f k o r n   und  

ggf.  S c h l e i f h i l f s m i t t e l ,   ggf.  u n t e r   E inwirkung  von  V i b r a t i o n   u n d / o d e r  

Wärme,  g i e ß b a r   s ind ,   b e i s p i e l s w e i s e   u n g e s ä t t i g t e   P o l y e s t e r h a r z e ,  

Epox idha rze ,   Ac ry lha rze   und  deren  Monomere,  mit  D i i s o c y a n a t e n   g e h ä r t e -  

te  Pheno lnovo lake ,   s ä u r e h ä r t e n d e   P h e n o l r e s o l e   u . v . a .  

Um  dem  e r f indungsgemäßen   S c h l e i f k ö r p e r   eine  a u s r e i c h e n d e   H i n t e r g r u n d -  

e l a s t i z i t ä t   zu  geben,  b e t r ä g t   die  Dicke  der  E l a s t o m e r s c h i c h t   12 

mindes t ens   5  mm,  m e i s t   15  b i s   30  mm,  j e w e i l s   die  Dicke  der  S c h l e i f -  

k o r n i n s e l n   11  abgezogen.   Die  Dicke  der  S c h l e i f k o r n i n s e l n   11  b e t r ä g t  

v o r z u g s w e i s e   8  b is   15  mm. 

Für  den  e l a s t o m e r e n   Grundkörper   12  l a s s e n   s ich   p r i n z i p i e l l   a l l e  

E l a s t o m e r e n   e i n s e t z e n ,   vo rnehml i ch   j edoch   e l a s t o m e r e   Schäume,  d i e  

k u r z z e i t i g ,   z.B.  über   30  min  eine  Tempera tur   von  1 3 0   a u s h a l t e n ,  

um  die  n a c h t r ä g l i c h   e i n g e b r a c h t e   S c h l e i f k o m - B i n d e m i t t e l - M a s s e   a u s z u -  

h ä r t e n .   I n f r a g e   kommen  h i e r   b e s o n d e r s   warmhär tende  P o l y u r e t h a n s c h ä u m e ,  



Elastomerschaum  auf  Bas is   d e p o l y m e r i s i e r t e n   B u t y l k a u t s c h u k s   o d e r  

anderer   F l u s s i g k a u t s c h u k e .  

Der  e l a s t o m e r e   Grundkörper   12  wird  v o r t e i l h a f t   bei  s e i n e r   H e r s t e l l u n g  

d i r e k t   auf  e inen   Kern  14  aufgeschäumt   und  dadurch  f e s t   mit  d i e s e m  

verbunden.  Als  M a t e r i a l i e n   fü r   so lche   Kerne  kommen  p r a k t i s c h   a l l e  

f o r m s t a b i l e n   S t o f f e   i n f r a g e .   Aluminium  e m p f i e h l t   s i ch ,   wenn  d e r  

Kern  w i e d e r v e r w e n d e t   werden  s o l l .   Fe rne r   empfehlen  s ich   Kerne  14 

auf  Basis   v e r s c h i e d e n e r   K u n s t s t o f f e ,   b e i s p i e l s w e i s e   H a r t p o l y u r e t h a n ,  

Epoxid-  oder  P h e n o l h a r z e n .  

Im  fo lgenden   s o l l   nun  das  e r f indungsgemäße   Ver fah ren   zur  H e r s t e l l u n g  

eines  S c h l e i f k ö r p e r s   e r l ä u t e r t   w e r d e n :  

Zunächst  wird   eine  e r s t e   Nega t iv form  h e r g e s t e l l t ,   F i g . 8 ,   die  a u s  

Stahl ,   Aluminium,  Holz,  P o l y ä t h y l e n   o .a .   b e s t e h e n   kann.  Sie  e n t -  

s p r i c h t   der  ebenen  Abwicklung  des  S c h l e i f k ö r p e r s ,   wobei  die  B e r e i c h e  

24  10  b i s   17  mm  gegenüber   dem  Grund  22  v o r s t e h e n .   G e g e b e n e n f a l l s  

hat  die  Form  noch  e inen   Rand  23,  der  auf  dem  g l e i c h e n   Niveau  l i e g t  

wie  der  Grund  22 .  

Von  d i e s e r   e r s t e n   Negat ivform  wird  durch  Abguß  eine  P o s i t i v f o r m  

h e r g e s t e l l t .   Als  M a t e r i a l i e n   kommen  h i e r   a l l e   e n t s p r e c h e n d e n   Abguß-  

massen  i n f r a g e ,   z.B.  Gips,  F l ü s s i g k a u t s c h u k e ,   Po lymerbe ton ,   E p o x i d -  

oder  u n g e s ä t t i g t e   P o l y e s t e r h a r z e .  

Von  d i e s e r   P o s i t i v f o r m   wird  nun  eine  zwei te   Nega t iv fo rm  a b g e g o s s e n ,  

die  vo rnehml i ch   aus  S i l i k o n k a u t s c h u k   b e s t e h t .   Denkbar  s ind  a u c h  

andere  E l a s t o m e r e ,   die  eine  e igene  Trennwirkung  b e s i t z e n .   Die  z w e i t e  

Negativform  wird  nun  in  e ine  runde  Form  e i n g e l e g t   d e r g e s t a l t ,   d a ß  

die  in  Fig.  8  d a r g e s t e l l t e   Ober f l äche   nach  innen  z e i g t .   Fe rne r   k a n n  

in  diese  Form  der  Kern  14  z e n t r i s c h   e i n g e l e g t   werden.  In  den  Z w i s c h e n -  

raum  zwischen  Kern  14  und  der  außen  l i e g e n d e n   zwei ten   N e g a t i v f o r m  



wird  nun  das  E l a s t o m e r   gegossen  und,  vo rnehml i ch   u n t e r   Schäumung 

a u s g e h ä r t e t   bzw.  v u l k a n i s i e r t .   Man  e r h ä l t   so  e inen   Grundkörper   ( z w e i -  

te  P o s i t i v f o r m ) ,   der   aus  dem  Kern  14  und  der  E l a s t o m e r s c h i c h t   12 

b e s t e h t ,   wobei  l e t z t e r e   auf  i h r e r   Außense i t e   bzw.  Außenf läche   v i e l e  

"Taschen"  ( e n t s p r e c h e n d   den  Bere ichen   24  der   Nega t iv fo rm)   gemäß 

den  F iguren   3  b i s   6 .  ode r   ähn l i ch   a u f w e i s t .   Fe rne r   b l e i b t   ein  Rand  

aus  E l a s t o m e r   s t e h e n ,   ca.  5  b is   10  mm  b r e i t ,   vorgegeben   durch  d e n  

Rand  23  (F igu r   8 ) .  

Solche  Grundkörpe r   können  auf  Vor ra t   h e r g e s t e l l t   und  s p ä t e r   m i t  

S c h l e i f k o r n - B i n d e m i t t e l - M i s c h u n g   b e f ü l l t   werden.   Hierzu   wird  d e r  

Grundkörper ,   b e s t e h e n d   aus  12  und  14,  auf  e ine   Welle  15  g e s t e c k t .  

Von  e i n e r   Ro l l e   16  wird  ein  Band  17  über   die  Umlenkro l l e   19  in  D r e h -  

r i c h t u n g   um  den  Grundkörper   g e f ü h r t   und  über   e ine  w e i t e r e   Umlenk-  

r o l l e   s c h l i e ß l i c h   an  der   Rolle   18  b e f e s t i g t .   Das  Band  17  kann  a u s  

Fol ie   b e s t e h e n ,   aus  s i l i k o n i s i e r t e m   P a p i e r   o . ä .   Das  Band  muß  s t r a f f  

g e f ü h r t   werden,  damit   es  dem  Grundkörper   s t r a f f   und  auf  v o l l e r   B r e i t e  

f e s t   a n l i e g t .   Dies  kann  b e i s p i e l s w e i s e   dadurch  e r r e i c h t   w e r d e n ,  

daß  die  Rol le   16  gebremst   wird,  während  die  Rol le   18  a n g e t r i e b e n  

i s t .  

In  dem  k l e i n e n   Zwischenraum  zwischen  den  U m l e n k r o l l e n   19  s i t z t   dem 

Grundkörper   (12+14)  e in   T r i c h t e r   20  auf,   der  ggf.   mit  einem  V i b r a t o r  

21  ve r sehen   i s t .   In  d i e sen   T r i c h t e r   20  wird  nun  die  noch  f l i e ß f ä h i g e  

S c h l e i f k o r n - B i n d e m i t t e l - M a s s e   gegeben.  Da  s i ch   die  V i b r a t i o n   d e s  

T r i c h t e r s   im  G i e ß b e r e i c h   auch  auf  den  Grundkörper   ü b e r t r ä g t   i s t  

g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  die  V e r t i e f u n g e n   im  Grundkörper   ohne  L u f t e i n -  

s ch lüs se   a u s g e f ü l l t   w e r d e n .  

Durch  die  Drehung  des  Grundkörpers ,   ggf.   über   e inen  A n t r i e b   d e r  

Rolle  18,  werden  nun  die  V e r t i e f u n g e n   (Taschen)   im  Grundkörper   n a c h  

und  nach  mit   der  S c h l e i f k o r n - B i n d e m i t t e l - M i s c h u n g   g e f ü l l t ,   w ä h r e n d  

das  Band  17  v e r h i n d e r t ,   daß  d iese   Masse  n a c h f o l g e n d   wieder   h e r a u s -  

f l i e ß e n   k a n n .  



Nach  Beendigung  des  F ü l l v o r g a n g e s   wird  der  T r i c h t e r   20  abgenommen, 

das  Band  17  auf  be iden  S e i t e n   a b g e s c h n i t t e n   und  die  be iden   Enden 

d e r a r t   m i t e i n a n d e r   verbunden,   daß  der  gesamte  Umfang  des  nunmehr igen  

S c h l e i f k ö r p e r s   s t r a f f   umgeben  i s t .   Nachfo lgend   wird  das  B i n d e m i t t e l  

der  S c h l e i f k o r n i n s e l n   11  a u s g e h ä r t e t   und  die  S c h l e i f s c h e i b e   f ü r  

einen  e i n w a n d f r e i e n   Rundlauf   ü b e r d r e h t .   Bei  e i n e r   Negat ivform  gemäß 

Figur   8  e n t s t e h t   f o l g l i c h   e ine  S t r u k t u r   der  S c h l e i f k ö r p e r o b e r f l ä c h e  

wie  in  F igu r   3 .  

Der  e r f indungsgemäße   S c h l e i f k ö r p e r   und  e in   Ve r fah ren   zu  s e i n e r   H e r -  

s t e l l u n g   s ind   oben  am  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ines   S c h l e i f k ö r p e r s   i n  

Radform  b e s c h r i e b e n   worden,  es  l a s s e n   s i ch   jedoch  analog  auch  S c h l e i f -  

körper   in  a n d e r e r   Form  h e r s t e l l e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   in  Sche iben-   o d e r  

T e l l e r f o r m .  



1.  Ver fahren   zur  H e r s t e l l u n g   von  e l a s t i s c h e n   S c h l e i f k ö r p e r n   f ü r  

das  f o r m f o l g e n d e   S c h l e i f e n   u n t e r   Verwendung  e i n e r   N e g a t i v f o r m ,  
die  in  ihrem  O b e r f l ä c h e n b e r e i c h   S c h l e i f k o r n i n s e l n   e n t h a l t e n ,  
die  in  einem  e l a s t o m e r e n   Grundkörper   v e r a n k e r t   s ind ,   d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  z u e r s t   m i t t e l s   der  Nega t iv form  der  e l a s t o m e r e  

Grundkörper   (12)  mit   V e r t i e f u n g e n   in  s e i n e r   Obe r f l äche   h e r g e s t e l l t  

wird,  und  dann  d i e s e   V e r t i e f u n g e n   mit  e i n e r   S c h l e i f k o r n - B i n d e -  

m i t t e l - M i s c h u n g   au sgegos sen   werden,  die  im  g e h ä r t e t e n   Z u s t a n d  

die  S c h l e i f k o r n i n s e l n   (11)  b i l d e n ,   so  daß  der  S c h l e i f k ö r p e r   e i n e  

g e s c h l o s s e n e   O b e r f l ä c h e   e r h ä l t .  

2.  Ver fahren   zur  H e r s t e l l u n g   von  S c h l e i f k ö r p e r n   in  Radfonn  n a c h  

Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S c h l e i f k o r n - B i n d e -  

m i t t e l - M i s c h u n g   von  oben  in  den  um  eine  h o r i z o n t a l e   Achse  r o t i e -  

renden  Grundkörpe r   (12)  gegossen  wird,   und  daß  die  e i n g e g o s s e n e  

Mischung  u n m i t t e l b a r   nach  dem  Gießen  durch  ein  u m f a n g s e i t i g   d e n  

Grundkörper   (12)  umsch l ingendes   Band  (17)  zumindest   b i s   zum  A u s -  

hä r t en   in  den  V e r t i e f u n g e n   g e h a l t e n   w i r d .  
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