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@ Hydraulische Presse zum Verpressen von mit Glasfasern verstiirkten Kunststoffmatten.

@ Bei einer hydraulischen Presse zum Verpressen von mit
Glasfasern verstarkten Kunststoffimatten zu Formteilen, mit
einer festen und einer verschiebbaren Pressentraverse sowie
einem Pressenantrieb, bei der zum Antrieb der verschiebba-
ren Pressentraverse mindestens ein Verstellzylinder mit
einer dem Arbeitshub der Pesse entsprechenden Hublénge
und mindestens zwei an die verschiebbare Pressentraverse
ankuppelbare Prefizylinder kurzen Hubs angeordnet sind,
wobei jeder PreRBzylinder Uber eine Kupplung an die ver-
schiebbare Pressentraverse kuppelbar ist, sind zum Kuppeln
eines jeden PreBzylinders (18, 19, 20, 21, 118, 118, 120, 121)
an die verschiebbare Pressentraverse (14, 114) eine Kup-
plungsstange (40, 41, 42, 43, 140, 141 142, 143}, mindestens
eine feste (44, 45, 46, 47, 144, 145, 146, 147) und mindestens
eine andrickbare (48, 48, 50, 51, 148, 148, 150, 151)
Spannbacke angeordnet, um den Hub der PreRzylinder in
dem gesamten Arbeitshubbereich der Presse voli als Pre-
Bhub ausnutzen zu kénnen.
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Hydraulische Presse zum Verpressen von mit
Glasfasern verstidrkten Kunststoffmatten.

Die Neuerung bezieht sich auf eine hydraulische Presse

zum Verpressen von mit Glasfasern verstirkten Kunststoff-
matien zu Formteilen, mit einer festen und einer verschieb-
baren Pressentraverse sowie einem Pressenantrieb, bei der
zum Antrieb der verschiebbaren Presseniraverse mindestens
ein Verstellzylinder mit einer dem Arbeitshub der Presse
enisprechenden Hublédnge und mindestens zwei an die ver-
schiebbare Pressentraverse ankuppelbare Prefizylinder
kurzen Hubs angeordnet sind, wobei jeder Prefizylinder iber
eine Kupplung an die verschiebbare Pressentraverse kuppel-

bar ist.

Zwei Pressen der vorgenannten Art sind in-der DE-Patent-

anmeldung P 33 23 931. 2 beschrieben.und dargestelit.

Zur Erzeugung des Preflhubs sind bei beiden Pressen je vier
Preflzylinder eingesetzt, von denen jeder iber eine Formschlufl-

kupplung an die verschiebbare Pressentraverse kuppelbar ist.

Alle Formschlulkupplungen der ersten Presse enthalien je eine
Gewindestange, alle der zweiten je eine Stange mit unterbroche-

nem Vielkeilprofil.
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Derartige Formschluflkupplungen erlauben das Kuppeln der
Prefizylinder an die verschiebbare Pressentraverse in jeder
Teilungsebene des Gewindes bzw. des unterbrochenen Vielkeil-

profils,

- Der Abstand zweier benachbarter Teilungsebenen eines eingin-
gigen Gewindes entspricht der Gewindesteigung, Beim unter-
brochenen Vielkeilprofil ist der Abstand zweier benachbarter

Teilungsebenen das Mafl von Unterbrechnung zu Unterbrechung.

Diesen Pressenkonstruktionen haftet der Nachteil an, daf§ der
kurze Hub der Prefizylinder in dem gesamten Arbeitshub-
bereich der Presse nicht immer voll als PreBhub genutzt

werden kann,

Der PrefBhubverlust ist in dem gesamten Arbeitshubbereich einer
jeden Presse durchschnittlich die Hélfte des Abstandes zweier

benachbarter Teilungsebenen,

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Presse der
eingangs genannten Art so auszubilden, dal der Hub der
Prefizylinder in dem gesamten Arbeitshubbereich der Presse

voll als Preflhub genutzt werden kann,

Neuerungsgemif wird diese Aufgabe dadurch geldst, dal zum
Kuppeln eines jeden Prefizylinders an die verschiebbare Pressen-
traverse eine Kupplungsstange, mindestens eine festeund

mindestens eine andriickbare Spannbacke angeordnet sind.
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Zweckméfigerweise sind jeweils zwischen zwei andriickbaren
Spannbacken zweier Kuppliungsstangen mehrere Spannzylinder

ibereinander angeordnet,

Die Spannzylinder sind mit je einem einfachwirkenden Kolben

ausgefiihrt,

Jede andriickbare Spannbacke ist quer zur Prefhubrichtung

bewegbar angeordnet,

Bei Ubertragung groBer Prefikréfte auf die verschiebbare
Pressentraverse erhilt jede Kupplungsstange mindestens einen
Léngsschlitz, wobei jedem Liéngsschlitz mindestens eine Spann-

platie zugeordnet ist,

Jede Spannplatte ist quer zur Prefhubrichtung bewegbar ange-

ordnet,

Im folgenden wird die Neuerung anhand einer Zeichnung, in der

zwei Ausfiihrungsbeispiele schematisch dargestelit sind, ndher

beschrieben.

Es zeigen:

Fig, 1 eine hydraulische Presse in Ansicht als erstes
Ausfiihrungsbeispiel,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Presse in Richiung des

Pfeiles A in Fig. 1,
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einen Teilschnitt durch die Presse entsprechend
der Linie ITI-III in Fig. 1 in vergréBertem
Maflstab,

einen Ausschnitt aus einem Hydraulikplan zu der

in den Fig. 1 bis 3 dargestellien Presse,

eine hydraulische Presse in Ansicht als zweites

-

Ausfiihrungsbeispiel,

eine Seitenansicht der Presse in Richtung des
L&

Pfeiles B in Fig. 5,

einen Teilschnitt durch die Presse entsprechend
der Linie VII-VII in Fig. 5 in vergroflertem
Mafstab,

einen Ausschnitt aus einem Hydraulikplan zu der

in den Fig. 5 bis 7 dargestellten Presse,

1. Ausflihrungsbeispiel

Eine hydraulische Presse 1 enthdlt ein Pressengeriist 2 mit

einer festen Pressentraverse 3, zwei Seitenteilen 4, 5 und

zwel Querriegeln 6, 7. Schrauben 8, 9 verbinden die Seiten-

teile 4, 5 mit der festen Pressentraverse 3 und den Quer-

riegeln 6, T,

Die beiden Seitenteile 4, 5 weisen je zwei senkrechte Filhrun-

gen 10, 11, 12, 13 zum Fiihren einer verschiebbaren Pressen-

traverse 14 auf,
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Zum Antrieb der verschiebbaren Pressentraverse 14 sind ein
Verstellzylinder 15 mit einer dem Arbeitshub 16 der Pressel
entsprechenden Hubldnge 17 und vier an die. verschiebbére

Pressentraverse 14 ankuppelbare Prefizylinder 18, 19, 20, 21

kurzen Hubs 22 eingesetzt,

Der Verstellzylinder 15 ist mit seinem oberen Ende 23 an
einem auf den Querriegeln 6, 7 ruhenden Auflager 24 gelenkig
aufgehéngt. Sein unteres Ende 25 ist gelenkig an die verschieb-

bare Pressentraverse 14 angeschlossen.,

Die vier Prefizylinder 18, 19, 20, 21 sind symmetrisch zu den
Pressenmitten 26, 27 angeordnet, Vier Gelenke 28, 29, 30, 31
stellen die Verbindung zwischen den Preflizylindern 18, 19, 20, 21

und der festen Pressentraverse 3 her,

Jeder Prefzylinder 18, 19, 20, 21 enth&lt eine Kolbenstange 32,
33, 34, 35, die tiber je eine Verbindungsmuiffe 36, 37, 38, 39

an eine Kupplungsstange 40, 41, 42, 43 angeschlossen ist.

Jede Kupplungsstange 40, 41, 42, 43 ist an die verschiebbare
Pressentraverse 14 kuppelbar mit einer festen Spannbacke 44, 45,

46, 47 und einer andriickbaren Spannbacke 48, 49, 50, 51.

Die andriickbaren Spannbacken 48, 49, 50, 51 sind in der ver-
"schiebbaren Pressentraverse 14 quer zur Prefhubrichtung 52

bewe gbar angeordnet,

Jeweils zwei andriickbare Spannbacken 48, 49; 50, 51 stehen mit

acht iibereinander angeordneten Spannzylindern 53, 54, 55, 56,
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57, 58, 59, 60; 61, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 638 in Wirkverbindung,
Jeder Spannzylinder 53 bis 68 besitzt einen einfachwirkenden
Kolben 69, 70, 71, 72, 73, 74, 75, 16, 77, 78, 79, 80, 81, 82,
83, 84.

- Alle Spannzylinder 53 bis 68, die liber je eine Leitung 85 an einem
Verteiler 86 angeschlossen sind, werden gleichzeitig von einem

Hydraulikaggregat 87 mit Druckdl gespeist.

Das Hydraulikaggregat 87 setzt sich im wesentlichen aus einen
Motor 88, einer Kupplung 89, zwei Pumpen 90, 91, einem Olbe-
hélter 92, sechs Ventilen 93, 94, 95, 96, 97, 98, einem

Manometer 99 und einem Olfilter 100 zusammen,

In der dargestellten Schalistellung der beiden Ventiele 95, 96
werden die Spannzylinder 53 bis 68 nicht mit Druckdl beaufschlagt,
Die Spannbewegung der Spannzylinder 53 bis 68 wird ausgeldst
durch gleichzeitiges Schalien der beiden Ventile 95, 96 und durch
Einschalten des Motors 88,

2, Ausfthrungsbeispiel

Eine hydraulische Presse 101 enthdlt ein Pressengeriist 102 mit
einer festen Pressentraverse 103, zwei Seitenteilen 104, 105 und
zwei Querriegeln 106, 107, Schrauben 108, 109 verbinden die
Seitenteile 104, 105 mit der festen Pressentraverse 103 und den

Querriegeln 106, 107,

Die beiden Seitenteile 104, 105 weisen je zwei senkrechte Fiihrun-
gen 110, 111, 112, 113 zum Fiihren einer verschiebbaren Presgen-

traverse 114 auf.
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Verstellzylinder 115 mit einer dem Arbeitshub 116 der Presse 101
entsprechenden Hublénge 117 und vier an die verschiebbare Pressen-
traverse 114 ankuppelbare Prefizylinder 118, 119, 120, 121 kurzen
Hubs 122 eingesetzt.

Der Verstellzylinder 115 ist mit seinem oberen Ende 123 an einem
auf den Querriegeln 106, 107 ruhenden Auflager 124 gelenkig auf-

gehdngt, Sein unteres Ende 125 ist gelenkig an die verschiebbare

Pressentraverse 114 angeschlossen,

Die vier Prefizylinder 118, 119, 120, 121 sind symmetrisch zu
den Pressenmitten 126, 127 angeordnet, Vier Gelenke 128, 129,
130, 131 stellen die Verbindung zwischen den Prefizylindern 118,

119, 120, 121 und der festen Pressentraverse 103 her,

Jeder Preflizylinder 118, 119, 120, 121 enthdlt eine Kolbenstange
132, 133, 134, 135, die iiber je eine Verbindungsmuffe 136, 137, 138,
139 an eine Kupplungsstange 140, 141, 142, 143 angeschlossen

ist,

Jede Kupplungsstange 140, 141, 142, 143, ist an die verschiebbare
Pressentraverse 114 kuppelbar mit einer festen Spannbacke 144,
145, 146, 147, einer andriickbaren Spannbacke 148, 149, 150, 151
und drei Spannplatten 152, 153, 154, 155, 156, 157, 158, 159, 160,
161, 162, 163,

Die andriickbaren Spannbacken 148, 149, 150, 151 und die Spann-
platten 152 bis 163 sind in der verschiebbaren Pressentraverse 114

-quer zur Prefhubrichtung 164 bewegbar angeordnet,
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Jede Kupplungsstange 140, 141, 142, 143 weist drei Lings~
schlitze 165, 166, 167, 168, 169, 170, 171, 172, 173, 174, 175,

176 auf, in d_enen je eine Spannplatie 152 bis 163 wirksam ist,

Jeweils zwei andriickbare Spannbacken 148, 149; 150, 151 stehen
mit drei iibereinander angeordneten Spannzylindern 177, 178,
179, 180, 181, 182 in Wirk%rerbindung. Jeder Spannzylinder 177
bis 182 besitzt einen einfachwirkenden Kolben 183, 184, 185, 186,
187, 188,

Alle Spannzylinder 177 bis 182, die iiber je eine Leitung 189 an
einen Vei'teiler}SO angeschlossen sind, werden gleichzeitig von

einem Hydraulikaggreyat 191 mit Druckdl gespeist.

Das Hydraulikaggregat 191 setzt sich im wesentlichen aus einem
" Motor 192, einer Kupplung 193, zwei Pumpen 194, 195, einem
Olbehdlter 196, sechs Ventilen 197, 198, 199, 200, 201, 202,

einem Manometer 203 und einem Olfilter 204 zusammen.

In der dargestellien Schaltstellung der beiden Ventile 189, 200
werden die Spannzylinder 177, 182 nicht mit Druckdél beaufschlagt.

Die Spannbewegung der Spannzylinder 177 bis 182 wird ausgeldst
durch gleichzeitiges Schalten der beiden Ventiele 199, 200 und
durch Einschalten des Motors 192,
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Schutzanspriiche

1. Hydraulische Presse zum Verpressen von mit Glas-

fasern verstidrkten Kunststoffmatten zu Formteilen, mit
einer festen und einer verschiebbaren Pressentraverse
sowie einem Pressenantrieb, bei der zum Antrieb der
verschiebbaren Pressentraverse mindestens ein Ver-
stellzylinder mit einer dem Arbeitshub der Presse
entsprechenden Hublédnge und mindestens zwei an die
verschiebbare Pressentraverse ankuppelbare Prefi-
zylinder kurzen Hubs angeordnet sind, wobei jeder
Prefizylinder iiber eine Kupplung an die verschiebbare

Pressentraverse kuppelbar ist, dadurch gekennzeichnet,

dafl zum Kuppeln eines jeden Prefizylinders (18, 19, 20,
21, 118, 119, 120, 121) an die verschiebbare Pressen-
traverse (14, 114) eine Kuppluagsstange (40, 41, 42, 43,
140, 141, 142, 143), mindestens eine feste (44, 45, 46, 47,
144, 145, 146, 147) und mindestens eine andriickbare (48,
49, 50, 51, 148, 149, 150, 151) Spannbacke angeordnet

sing.

Hydraulische Presse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl zwischen jeweils zwei andriickbaren Spann-
backen (48, 49, 50, 51, 148, 148, 150, 151} zweier Kupp-
lungsstangen (40, 41, 42, 43, 140, 141, 142, 143) mehrere
Spahnzylinder (53 bis 68 und 177 bis 182) iibereinander

angeordnet sind.
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3. Hydraulische Presse nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder Spannzylinder (53 bis 68 und 177 bis 182)
einen einfachwirkenden Kolben (69 bie 84 und 183 bis 188)
enthélt.

4. Hydraulische Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf jede andriickbare Spannbacke (48, 49, 50, 51, 148, 149,
150, 151) quer zur PreBhubrichtung (52, 164) bewegbar ange-

ordnet ist, )

5. Hydraulische Presse nach Anspruch l, dadurch gekennzeichnet,
dafB jede Kupplungsstange (140, 141, 142, 143) mindestens
einen Léngsschlitz (165 bis 176) aufweist und dafl jedem
Léangsschlitz (165 bis 176) mindestens eine Spannplatte (152
bis 163) zugeordnet ist.

6. Hydraulische Presse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dafl jede Spannplatte (152 bis 163) quer zur PreBhubrichtung
(164) bewegbar angeordnet ist,
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