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@ Vorrichtung zum Trennen eines mittels schmelzfahigen Trennfiden verbundenen Warenstranges.

Bei einer Vorrichtung zum Trennen eines textilen Waren-
stranges (26) aus mittels schmelzfahigen Trennfaden mitei-
nander verbundenen Strick- und Wirkwarenstiicken durch
Schmelzen der Trennfaden in einem von endlesen Tran-
sporttichern (2, 5) gebiideten Haupt-Dampfkana! (8} ist der
Warenstrang (26) bereits auf einem Ricklaufirum (28) des
oberen Transporttuches (b}, das zu einem Vordampfkanal
erganzt sein kann, bewegbar, um dadurch das Dampffeld zu
verlangern. Die obere Dampfbatterie {15) ist zweckm&fig mit
einer auch zum Rdcklauftrum (28) wirme- und dampfabge-
benden Oberseite versehen.

Besonders wirksam sind Dampfbatterien (15, 16} aus
aneinandergereihten Elektroheizelementen und Dampiroh-
ren, deren Dampfaustrittséffnungen sich oberhalb der Heiz-
kassetten befinden.
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Anmelder: Dipl.-Ing. Gerhard Ruckh Maschinenfabrik
Ottostr. 3, 7320 GOppingen-Ursenwang

Titel: Vorrichtung zum Trennen eines mittels schmelz-

féhigen Trennf&@der verbundenen Warenstranges

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Trennen
eines textilen Warenstranges aus mittels schmelzfdhigen
Trennfidden miteinander verbundenen Strick- und Wirk-

warenstiicken gem&f dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Bei auf Flach- oder Rundstrickmaschinen hergestellten
Textilwarenstilicken geringer L&nge, wie flachcestrickten
Kragen, Besatzteilen fdr Unterhosen od. dgl., ist es
bekannt, diese mittels eines schmeizfZhigen Trennfadens
zu einem Warenstrang zu verbinden, um dadurch die wei-
tere Behandlung bzw. Veredelung der Warenstlicke in
Strangform zu erleichtern. Dazu ist eine Trennvorrichtung
(US-PS 3 945 096) bekannt, bei der die schmelzf&dhigen
Trennfidden durch einen einzelnen Heifluftstrom auf eine
Ortlich begrenzte Stelle getrennt werden. Der Waren-
strang wird hierzu durch Walzenpaare gefiihrt und eine
Abzugswalze l8uft mit erhShter Geschwindigkeit, um auf
die Warenstiicke noch einen Zug auszuiiben, der das Aus-
einanderreiBfen der Stlicke gewdhrleistet. Wegen der auf
eine begrenzte Trennstelle beschrd@nkten Hitzeeinwirkuna
ist beil schnellem Durchlauf ein vdlliges Wegschmelzen
der Trennfdden nicht mehr gewdhrleistet. Eine andere
bekannte Trennvorrichtung (DE-PS 26 53 227) sieht zum

Trennen der Trennfdden DEmpffelder vor, die einen D&Empf-
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kanal bilden, durch den der Warenstrang von einem unteren

und einem coberen Transporttuch transportiert wird. Den
pdmpfkanal begrenzen unten und oben Ddmpfeinrichtungen,
aus deren Disen HeiBdampf auf den Warenstrang ausstromt
und dadurch neben einer ddmpfenden Wirkung auf die Ware
die Trennfd@den an- und aufgeldst werden. Die hierbei in
einem D&mpffeld erzielbaren Schmelztemperaturen reichen
aber meist nicht fir ein vollst&ndiges Aufldsen der
Trennfdden eines vorbehandelten, wie gef&rbten oder ge-
ﬁleichten Warenstranges aus, bei dem wegen dieser Vor-
behandlung Trennf&den verwendet werden miissen, die erst

bei erh8hten Temperaturen von tiber 120 ®c schmelzen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine
Trennvorrichtung der eingangs genannten Art so zu ver-
bessern, daB damit auch Hochtemperatur-Trennf&den, ins-
besondere von vorbehandelten Warenstr&ngen, aufgeldst

werden k&nnen.

Diese Aufgabe wird gem&f der Erfindung an einer Vor-
richtung gemds dem Oberbegriff des Patentanspruches 1
durch die kennzeichnenden Merkmale dieses Patentan-

spruches gel&st.

Besonders vorteilhaft erweist sich eine erfindungsge-
mdBe Da&mpfbatterie nach Anspruch 2.

Mit der erfindungsgemd@fen Vorrichtung, die im Aufbau
besonders einfach ist, lassen sich hohe Temperaturen
und auch eine ausreichende Einwirkzeit der W&rme auf
die zu l8senden Trennfi#den erreichen, um auch mit Hoch-
temperatur-Trennfaden versehene Warenstrd@nge in einem
Durchlauf sicher zu trennen. Vor allem durch die Zu-
fiihrung des Warenstranges in ein Vord&mpffeld wird
eine Verlédngerung der Erwdrmungsdauer unter Ausnutzung
der hochsteigenden Wirme geschaffen. Durch diese Vor-
erwdrmung, die schon das Aufl&sen der Trennfidden ein-
leitet, wird ein Durchlauf mit erhthter Geschwindig-
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keit und/oder eine Verkiirzung des Hauptdimpffeldes er-
mbglicht. SchlieBlich kann die obere Strangzufitthrung
auch ausreichend bedampft und so ein voll wirksames

Vord&mpffeld geschaffen werden.

Diese Vorrichtung ist in Verbindung mit erfindungs-
gemdBen Ddmpfbatterien besonders leistungsf&hig. Hier-
bei wird hochtemperierte Wdrme und hocherhitzter Dampf
in optimaler Weise =zur Einwirkung auf den Warenstrang
éebracht. Diese Ddmpfbatterien sind im Aufbau besonders
einfach und durch die sich iiberlagernde Anordnung von
elektrischen Heizelementen und Dampfrohren wird eine
unerwiinschte Dampfabkithlung und Kondensatbildung ver-
hindert.

Weitere Merkmale der Erfindung sind in Unteranspriichen

festgehalten.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungs-
beispielen, die auch in der Zeichnung schematisiert

dargestellt sind, ndher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer ersten Vorrichtung,

Fig. 2 einen Schnitt durch eine erste Démpfbatterie,
Fig. 3 eine Seitenansicht einer Doppel-Da&mpfbatterie,
Fig. 4 eine Seitenansicht einer weiteren Vorrichtung

und
Fig. 5 einen Schnitt durch eine weitere D&mpfbatte-

rie.

Die in Fig. 1 dargestellte Vorrichtung umfaBt ein in
einem Gehduse 1 gelagertes unteres Transporttuch 2, das
als Endlosband um die Umlenkwalzen 3 und 4 lduft. In
elnem etwas verklirzten Bereich befindet sich unmittel-
bar darfiber ein ebenfalls endloses oberes Transporttuch
5, das um die Umlenkwalzen 6 und 7 umlduft und zusammen
mit dem Transporttuch 2 einen Haupt-Ddmpfkanal 8 bildet,
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an dessen Auslauf sich eine Abzugswalze 10 befindet,
die schneller rotiert und dadurch die zulaufenden
Warenstilicke unter verstdrktem Zug und damit mit Ab-
stand abtransportiert. Ein zusdtzliches Abschneid-
messer 11 kann im Bereich einer Kiihlzone 12, iiber

die das untere Transporttuch gefiihrt ist, noch vor-
gesehen sein. Zwischen den Umlenkwalzen 6 und 7 des
okeren Transporttuches 5 ist eine D&mpfbatterie 15
eingesetzt, die im wesentlichen den canzen Walzen-
ébstand ausfiillt. Eine untere D&mpfbatterie 16 be-
findet sich zwischen den unteren Umlenkwalzen 3 und 4,
die in etwa gleicher Linge der oberen Ddrpfbatw.erie
zugeordnet ist. Die Transporttilicher ziehen dicht an-
liegend iilber diese Ddmpfbatterien hinweg. Die HOhe
dieses so gebildeten Ddmpfkanales 8 betrégt nur wenige
Millimeter. Um die von den Ddmpfbatterien abgegebene
Widrme nicht ohne Wirmeabgabe abstrBmen zu lassen, ist
ein das obere Transporttuch und die Abzugswalze Uber-
deckendes AbdeckgehZuse 18 vorgesehen. Beispielsweise
ist darauf auf einer wdrmeisolierten Unterlage 19 eine
Warenmulde 20 fiir einen Warenstrangstapel 21 errichtet.
Von diesem zieht iiber Umlenk~ und Spannrollen 23, 24
eine Abzugswalze 25 den Warenstrang 26 ab und legt ihn
auf das Ricklauftrum 28 des oberen Transporttuches 5 auf,
das ihn mitnimmt, um die Umlenkwalze 6 und schlieBlich
in den Haupt-Ddmpfkanal 8 filhrt. Um eine mBglichst
straffe und faltenlose Zufthrung des Warenstranges in
den Da&mpfkanal zu gew&hrleisten, ist der Umlenkwalze 6
eine Fiihrungsschiirze 29 aus einem gleitf&higen Material
zugeordnet, die die Umlenkwalze in einem der Warenstrang-
dicke entsprechenden Abstand umschlingt. In diese Fiih~
rungsschiirze lduft der Warenstrang wie in einen offenen
Trichter ein, um die Umlenkwalze herum und durch die
Filhrungsschlirze an diese angedriickt gelangt er schlieBlich
ohne Faltenbildung und ohne Aufstauchung in den Démpf-

kanal.
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Die von den beiden Dampfbatterien 15, 16 aufsteigende
Wdrme heizt auch den Raum unterhalb des Zbdeckgehduses
stark auf, weshalb auch die obere Warenstrang-Fihrung
in diesem Bereich bereits merklich aufgewdrmt und fiir
die spdtere Trennung vorbereitet wird. Das obere
Transporttuch-Ricklauftrum 28 bildet dabei die untere
Begrenzung eines Vorddmpffeldes. Daraus ergibt sich
eine wesentliche Verl&ngerung der Démpf- und Trennzone,
was sich wiederum in einer h8heren Durchsatzleistung
ﬁnd/oder geringeren Bauldnge der Vorrichtung auswirkt.
Es ist nicht immer notwendig, daB der Warenstrang 26
bereits auf die Umlenkwalze 7 aufoelegt wird. Dieses
Vorddmpffeld kann sich auch nur auf eine verkiirzte
Strecke des Riicklauftrumes 28 erstrecken. Der Waren-
strang kann auch aus einem anderen Warenspeicher als

der gezelgten Warenmulde zugefiihrt werden.

Eine andere Art der Warenstranczufiihrung zeigt die Vor-
richtung gemdB Fig. 4. Dariiber befindet sich ein Zufthr-
tuch 50, das Uber die Umlenkwalzen 51, 52 umlZuft, im
wesentlichen die L&nge des oberen Transporttuches 5 auf-
weist und dabei aber so versetzt ist, daB der iiber einen
Einfilhrtisch 53 auf das zZufilhrtuch 50 aufgelegte und von
der Umlenkwalze 52 ablaufende Warenstrang (nicht einge-
zeichnet) auf das Ricklauftrum 28 des oberen Transport-
tuches gelangt. Das Zufithrtuch bildet in diesem Fall
zusammen mit dem oberen Transporttuch 5 einen ge-
schlossenen Vorddmpfkanal 55, in dem bereits eine wirk-
same Erwdrmung und Vorschmelzung der Trennfdden erfolgt.
Durch eine obere Abdeckplatte 57 in Verbindung mit einem
samtliche Transportbdnder umschlieBenden GehZuse 58 ist
die aufsteigende Wiérme gegen Abkilhlung isoliert und da-
durch wird erreicht, daB der Warenstrang bereits auf dem
Einfiihrtrum 59 des Zufihrtuches 50 angewdrmt wird. Den
Umlenkwalzen 52 und 6 sind in diesem Fall Umlenkschiirzen
60, 29 in Form von Umlenkmulden zugeordnet, um nicht nur

die Strangfiihrung zu verbessern, sondern um auch eventuell
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bereits abgetrennte Strang-Teilstiicke geordnet auf das
darunterliegende Transporttuch aufzulegen. Bei dieser

Vorrichtung sind innerhalb des unteren und des oberen

Transporttuches 2 bzw. 5 Ddmpfbatterien 62, 63 anceordnet,

wobei die Dampfbatterie 63 des oberen Transporttuches
mit ihrem Ddmpfer dem Riicklauftrum 28 zugecrdnet ist,
um auf diese Weise bereits in diesem Vordédmpffeld ein
intensives An- bzw. Durchschmelzen der Trennfdden zu
erreichen bzw. einzuleiten. Um zu gewdhrleisten, daB es
insbesondere im Haupt-Dé&mpfkanal 8 zu einer intensiven
Erwdrmung und Dd&mpfung sowohl von unten als auch von oben
kommt, werden die beiden aneinanderliegenden Transport-
tlicher eng aneinanderliegend cefiihrt, wozu die mit 64

und 65 bezeichneten Andriickeinrichtungen dienen.

Die erfindungsgemé&fe Vorrichtung arbeitet besonders
glinstig in Verbindunc mit einer erfindungscem&fen D&Empf-
batterie, wovon eine erste Ausfihrungsform in den

Fig. 2 und 3 darcestellt ist. Diese besteht aus
Elektro-Heizelementen 30, die beispielsweise jeweils
paarweise angeordnet sind und die sich djeweils mit
einem Dampfrohr 31 aktwechseln. Die Heizelemente, zweck-
mdBig in Form von Helzst&ben, sind ebenso wie die
Dampfrohre in Vierkant-Kassetten 32 und 33 eingebaut,
die guer zur Durchlaufrichtung des Warenstranges an-
einandergereiht zu entsprechend groBfldchigen DEmpf-
batterien zusamméngefﬁgt‘sind. Die Heizkassetten 32
ktnnen an den wdrmeabgebenden Fl&chen Offnungen auf-
weisen, sofern die Kassette nicht als Kompaktheiz-
element ausgebildet ist. Entsprechend den Dampfdiisen
der Dampfrohre 31 sind auch an den Dampfkassetten 33
Austrittsdffnungen 35 flir den HeiBdampf vorgesehen.
ZweckmdBig wird trockener HeiB8dampf in die Dampfrohre
eingespeist. Da die angrenzenden Heizelemente eine Ab-
kithlung des austretenden Dampfes verhindern, kommt es
zu keiner Kondensatbildung.Auch wenn die Heiz- und

Dampfkassetten 32, 33 gleiche H&he aufweisen k&nnen,
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co ist es meist von Vortell, wenn, wie in Fic. 2, die
ampfkassetten htther sind. Dadurch wird einral eine
irekte Berilihruno der heifieren Heizkacesetten 32 durch

c¢=n Harenstranq 36 vermieden. Euch kinren die Rus-

trittsdffnungen 35 an den {iberstehender Seit:nwinden

¢ieser Kzssetten vorcesehen sein, wodurch die D

m
4
w

ciratlen sich ebenfalls nach den Seiten verteilen und
euf einen veragrdRerten Bereich des Warengciranoes ein-

virken k&nnen.

Einen im wesentlichen cleichen Aufbau zeict die Doppel-
Dimpfbatterie 39 gemdf Fig. 3. Diese sieht zwilschen
htheren Heizkassetten 42 oben und unten {berstehende
Dampfkassetten 43 mit je eirem Darpfrchr 41 mit den 2uc-—
trittsdffnungen 45 vor. Wenn in Fig. 3 die Dampf-
¥assetten 43 voneinander cetrennt sind, %ann auch mit
jeweils einer coder mehreren zusammencebauten Fassatten

Cer gleiche Erfolc erreicht werden. Die Heizelemente

sind mit 40 bezeichnet.

-

n. Fig. 5 ist eine weitere DEmpfbatterie zlhcebildet,
r

o

der im Gegensatz zur vorerwZhnten DiImrflatte

ei
ie nunmehr rechteckigen Dampfrchre 71 auf einer dHeiz-
la

’U o]

tte 72 aufgesetzt sind, so daf die Dampfrohre auch
auf lhren Unterfl&chen beheizt werden. Der seitliche
ter die Heizplatte streichende BDampfaustritt 75 aus den
Parmpfrohren 71 ist in diesem Fall auch cewZhrleistet

wie andererseits auch verhindert wird, daf ein dariiber-~
ziehendes Transporttuch direkt mit der Eeizplatte in
Beriihrung kommen kann. Die Heizplatte 72 besteht wie-
derum aus mehreren Heizkassetten 73, in denen die Heiz-
elemente 74 untercebracht sind. Die parallel laufenden
Darmpfrohre sind arn ihren Enden durch Querrohre mitein-
ander und am Znschlufiende mit einem cemeinsamen Dampf-

verteiler (nicht sichtbar) verbunden.

5
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Neben flachgestrickter oder aufgeschnittener Ware 1&8t
sich mit diesen Vorrichtungen auch Schlauchware, ins-
besondere die weltldufig bekannte Schlauchware mit
einem sogenannten Flachrand, trennen. Die sonst auf-
tretenden Schwierigkeiten kdnnen durch die erfindungs-—
gemdBe Maschine beseitigt werden. Bei den vorbekannten
Vorrichtungen hat sich ndmlich gezeigt, daB die Ware
wohl an der Unterseite getrennt wird, daBf aber an der -
Oberseite die Dampf- und Hitzeeinwirkungen nicht aus-
reichen. Wenn aber durch die obere Dampfbatterie 15, 63
bereits nach oben Wdrme und Dampf abgegeben wird, dann
18t sich beidseitig eine vollstd&ndige Trennung er-
reichen, weil in diesem Fall die Wdrme der oberen D&mpf-
batterie von unten auf die im Vordimpffeld zunichst
untenliegende Seite der Schlauchware auftrifft und

diese so stark anwdrmt, daB die nachfolgende Wirme-
einwirkung im Haupt-D&mpfkanal zum vollkommenen Durch-
trennen der Trennf&den leicht ausreicht, auch wenn es
sich jetzt um die obere Lage der Schlauchware handelt.
Eine besonders wirksame Erwdrmung und Bedampfung im
Vorddmpffeld wird erreicht, wenn die obere Ddmpfbatterie
eine Doppel-Ddmpfbatterie 39 gem&B Fig. 3 oder eine
Dampfbatterie 63 mit nach oben gerichteten Dampfrohren 71
ist (Fig. 4).

Auch wenn die erfindungsgemdfBen Warenstrangfithrungen in
Verbindung mit den beschriebenen Dd&mpfbatterien be-
sonders vorteilhaft sind, so kann ein gleichwertiger
Erfolg auch mit anderen Dampfeinrichtungen erzielt
werden, wie andererseits auch die erfindungsgeméBen
Dimpfbatterien auch fiir Dimpffelder anderer Maschinen
gut geeignet sind. Anstelle einer beidseitig wdrme-

und dampfabgebenden D&mpfbatterie kann auch eine zu-
sdtzlich nach oben wirkende Batterie zweckmidfig

unmittelbar unterhalb des Riicklauftrumes angeordnet sein.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zur Trennen eines textilen Waren-
stranges (26) aus mittels schmelzfihicen Trennficde
miteinander verburdenen Strick- und Wirkwarenstiicken
durch Schmelzen der Trennf&dden in eirnem von zwei

Ubereinander gelacerten Endles-Transrvorttichern (2,5)
gebildeten D&mpfkarnal (B8) mit mindestens einer ein

seitig auf diesen
batterie (16,62),
Riicklauftrum (28)

C'J

émpfkanal einwirkenden DEmpf-

o]

adurch gekennzeichnet, &aB das

es oberen Transporttuches (5)

f)l

einer DEZmpfbatterie (15,39,63) als Vor

zum Transport des Warenstrances (26) und im Wirkbereich

D:
D"

mpffeld aus-
cebildet ist.

2. Vorrichtung zur Trennen eines textilen Waren-

strances aus mittels schmelzfdhicen Trennféden mit-

einander verbundenen Strick- und ¥Virkwarensilicken
durch Schmelzen der Trennfdden in einem von endlosen
estens

D&mpfbatterie, dacurch
batterie (15, 16, 39, 62, 63) aus zu einer Bauein
zusarmengefaBten Elektroheizelementen (30, 41, 74
und Dampfrohren (31, 41, 71) besteht und daB die

Dampfaustritts®ffnungen (35, 45, 75) cberhalb der

‘Q
o

o,
0
5
N
®
H

Heizelemente seitlich in den Dampfrohren vorgesehen sinc.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf innerhalb des unteren und oberen
Transporttuches {2, 5)je eine Dampfbatterie (16, 15 bzw.

62, 63) vorcesehen ist.

4. Vorrichtung nach einemder Anspriiche 1 bis 3, dadurch
cgekennzeichnet, da8 dem Riicklauftrum (28) zur Bildung
eines geschlossenen Vorddmpfkanales (55) ein Endlos-

Einfiihrtuch (50) zugeordnet ist, auf dessen oberem
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Trum (59) der Warenstrang zufilhrbar ist.

5, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis {4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Transporttiicher
(2, 5, 50) mit der Warenstrangfilhrung durch ein
Abdeckgehduse (18, 58) nach auBen widrmeisoliert
sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB zur Umlenkung des Waren-
stranges (26) an den Umlenkstellen der Transport-
tlicher Filhrungsschiirzen (29,60) in Form von Umlenk-
mulden, die die Transporttuch-Umlenkungen im gleich-

m&Bigen Abstand umschlingen, vorgesehen sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Heizelemente (30, 40) und die
Dampfrohre (31,41) in Vierkant-Kassetten (32, 33
bzw, 42, 43), die zu fldchigen Batterien zusammen-

figbar sind, eingebaut sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB bel der oberen Dampi-
batterie (15,63) die Dampfaustrittstffnungen (35, 75}
auf der dem Vordédmrfkanal (55) zugekehrten Seite der
Heizkassetten (32,42,73) ausgebildet sind.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die obere D&mpfbatterie
von einer Doppel-Didmpfbatterie (39) gebildet ist,
beil der zwischen Heizkassetten (42) oben und unten

iberstehende Dampfkassetten (43) vorgesehen sind.
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