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€9 Procédé et outillage de réaiisation d’une roue de véhicule & jante amincle en une seule piace d’acler.

@ L'invention concerne un procédé et des outillages de
fabrication d'une roue de véhicule a voile sensiblement
latéral, & partir d’'une tdle d’acier en forme de disque. Selon
I'invention on réalise une ébauche (2) en forme de cuvette
a bord (2b) haut par une premiére opération d'emboutis-
sage profond, puis I'on fagonne le bord (2b) et le fond (2a)
de cette cuvette pour former respectivement la jante (1b) et
le voile (1a) de la roue (1), ladite opération d’emboutissage
profond étant réalisée avec réduction de I'épaisseur du
ﬂ bord par rapport & I'épaisseur du disque initial. Par une
< seconde opération d’emboutissage, on fagonne ladite ébau-

che pour déterminer le diamétre final du voile de roue a la
‘o jonction de celui-ci avec le bord susdit et pour placer la

totalité de la matiére réservée a ce voile a 'extérieur du
O plan de ce diamétre, puis I'on fagonne en au moins une
passe le bord susdit de la cuvette pour lui conférer le profil

de la jante, et'on fagonne enfin [e voile de roue en au moins
Q une opération, I'ensemble des opérations d’emboutissage

Q et de fagonnage susdites étant réalisé au moyen d’outils de
ym presse.

Application a 'industrie des accessoires automobiles.
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