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stenden Getrankebehalter in vorbestimmter Anzahl und
Zuordnung zueinander chargenweise zugefihrt und jeweils
eine Anzahl Schutzhilien mit je einem eingeschlossenen
Trinkhalm, die der Anzahl Getrankebehélter einer Charge
entspricht, gleichzeitig vom Trinkhalmband abgetrennt,
dann lagerichtig zu den Getrdnkebehéltern einer zugefiihrten
Charge vereinzelt und je mit der Wand eines Getréankebehal-
ters verklebt. ZweckmafRigerweise kommt eine Trinkhalm-
band zum Einsatz, das auf der beim Zufilihren zu den mit
Trinkhalmen zu bestiickenden Behaitern hinweisenden Seite
mit einem sich in Bandlangsrichtung erstreckenden, mittels
eines Deckstreifens abgedeckten Klebestreifen versehen ist.
Vor dem Abtrennen der jeweils vorbestimmten Anzahl
Schutzhiillen mit Trinkhalmen vom Trinkhalmband wird der
Deckstreifen abgezogen und dadurch der Klebestreifen frei-
gelegt.
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Ver fahren und Vorrichtung zum 2Anbringen von Trinkhalmen

an Getrénkebehéltern, insbesondere an Getrdnkebeuteln

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Anbringen
von in Schutzhiillen aufgenommenen Trinkhalmen an Getr&nke-
behdltern, insbesondere an Getrédnkebeuteln, bei dem ein .
durchgehendes Trinkhalmband mit quer zur Bandldngser-

35 streckung in Parallellage zueinander in untereinander
gleichen Abstd&nden angeordneten, jeweils fiir sich in
Schutzhiillen aufgenommenen Trinkhalmen zugefiihrt wird
und von dem Trinkhalmband Schutzhiillen mit jeweils einem
umhillten Trinkhalm abgetrennt sowie einzeln jeweils

10 an eine Wand eines Getrdnkebehilters angeklebt werden,
ferner auf eine Vorrichtung zum Durchfiihren dieses Ver-
fahrens, die mit einer Einrichtung zum Zufilihren eines
von einer drehbar gelagerten Vorratsrolle abziehbaren
Trinkhalmbandes zu einer Schneidestation zum Abtrennen

15 einzelner Schutzhiillen mit je einem Trinkhalm vom Trink-
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band versehen ist, die dariiber hinaus eine Fdrderein-
richtung zum lagerichtigen Zuf{ihren der mit in Schutz-
hiillen verpackten Trinkhalmen zu bestiickenden Getr&nke-
behdlter zu einer Anklebestation besitzt un-d auch
Mittel zum Zuflihren der vom Trinkhalmband abgetrennten
Trinkhalme von der Schneidestation zur Anklebestation
sowie zum Ankleben jeweils eines vereinzelten Trink-
halms an einen Getré@nkebehdlter in der Anklebestation

aufweist.

Ein Verfahren und eine Vorrichtung dieser Art sind be-
reits bekanr:t (LE-0S 29 02 899), bei dem von einer
Vorratsri.lle ein Trinkhalmband mit quer zur Bandlédngs-
erstreckung in Parallellage zueinander in untereinander
gleichen Abstdnden angeordneten, jeweils fir sich in
Schutzhiillen aufgenommenen Trinkhalmen abgezogen wird
und von diesem Trinkhalmband aufeinander folgend je
eine Schutzhiille mit jeweils einem umhiillten Trinkhalm
abgetrennt und die abgetrennten Schutzhiillen dammeinzeln
an eine Wand eines von einer weiteren FOrdereinrichtung
zugefthrten Getrankebehdlters angeklebt werden. Bei
dieser vorbekannten Vorrichtung wird das Trinkhalmband
iiber eine Zufiihrwalze mit in Parallellage zur Walzen-
drehachse im Walzenmantel angebrachten Lingsnuten ge-
fihrt, die auf einem Teilstiick des Zufiihrweges von
einer sich bogenférmig um den Walzenmantel herumer-
streckenden Fihrung abgedeckt ist. Im Bereich dieser
Fihrung ist ein intermittierend bet&tigbares Messer

zum Abtrennen der einzelnen Schutzhiillen vom Trink-
halmband angeordnet und im Auslaufbereich der Abdeckung
wird je ein vereinzelter Trinkhalm mittels eines eben-
falls intermittierend bet&dtigbaren Andrilickers an eine

Wand der taktgleich von einer Fdrdereinrichtung heran-
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gefiihrten Getradnkebeh&dlter angedriickt, und zwar in ein
in einer vorhergehenden Station an die Wand des Getrdnke-
behdlters angespritztes Klebebett.

Beim industrieellen Abfiillen und Abpacken von Getridnke-
behdltern kommt es darauf an, je Zeiteinheit eine mdglichst
groBe Stiickzahl Getradnkebehilter durchzusetzen. Bei dem
vorbekannten Verfahren und der dessen Verwirklichung
dienenden Vorrichtung ist die Arbeitsgeschwindigkeit
durch die je Zeiteinheit verwirklichbaren Taktzahlen
des Messers zun Abtrennen der Trinkhalme vom Trinkhalm-
band und des Andrickers zum Andrilicken der abgetrennten
Trinkhalme in ein an der Wand der mit jeweils einem
Trinkhalm auszuriistenden Getfénkebehélter angespritzen
Klebebett begrenzt.

Die Aufgabe der vofliegenden Erfindung besteht daher
darin, das vorbekannte Verfahren im Hinblick auf die
verwirklichbare Arbeitsgeschwindigkeit zu verbessern

und eine Vorrichtung zum Durchfiihren dieses Verfahrens
zu schaffen.

In verfahrenstechnischer Hinsicht ist diese Aufgabe dadurch
geldst, daB bei einem Verfahren nach dem Oberbegriff

des Schutzanspruchs 1 die mit Trinkhalmen auszurilisten-
den Getrdnkebehdlter chargenweise in vorbestimmter An-
zahl und Zuordnung zugefilhrt werden und jeweils eine

der Anzahl der Getrdnkebehdlter einer Charge entsprechende
Anzahl Schutzhiillen mit je einem eingeschlossenen Trink-
halm gleichzeitig ™m Trinkhalmband abgetrennt wirg,

daB dann diese Schutzhiillen lagerichtig zu den Getrédnke-
behdltern einer zugefﬁhrtén Charge vereinzelt werden una
je ein Trinkhalm an der Wand eines Getrdnkebehidlters an-

geklebt wird.
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Es ist ersichtlich, daB angesichts des chargenweisen
Zufiihrens einer vorbestimmten Anzahl Getr#&nkebehdlter
und des gleichzeitigen Abtrennens einer entsprechenden
Anzahl Trinkhalme vom Trinkhalmband sowie des gleich-
zeitigen Anklebens dieser Trinkhalme an die chargen-
weise zugefiihrten Getrdnkebeh&dlter gegeniiber dem vor-
bekannten Verfahren eine Leistungssteigerung erreicht
wird, die der Anzahl der in einer Charge aufgenommenen

Getrédnkebehdlter im Verhdltnis zu eins entspricht.

Elne —weitere leistungssteigerunc kanr. bei dem erfindungs-
gerdie: Verfahren erreicht werden, wenn nach einer Aus-
gestaltunc vor der gleichzeitigen Abtrennen einer vorbe-
stimrten Anzahl Schutzhiillen mit je einem Trinkhalm vom
Trinkhalmband ein an letzterem auf der beim Zufihren

zu den mit Trinkhalmen zu bestiickenden Getr&nkebehdltern
hinweisenden Seite angebrachter, in Bandléngsrichtung
verlaufender Klebestreifen. durch Abziehen eines Deck=-
streifens freigelegt wird. Bei dieser Ausgestaltung
entfdllt das fir das vorbekannte Verfahren typische
Anspritzen je eines Klebebettes an die mit Trinkhalmen
auszuriistenden Behdlterwdnde und es gelingt in ein-
facher Weise, zum Zwecke des Anklebens die vereinzelten
Schutzhiillen mit je einem Trinkhalm unter leichtem Druck
mit der Wand eines Getrénﬁébehélter in Kontakt zu bringen,
um dadurch die Schutzhiillen mit den Trinkhalmen an den

Beh&lterwidnden anzukleben.

In vorrichtungstechnischer Hinsicht ist die gestellte
Erfindungsaufgabe dadurch geldst, daB bei einer Vor-

richtung nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 4
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die Schneidstation mit einer vorbestimmten Anzahl takt-
gleich betdtigbarer Trennmesser zum gleichzeitigen Ab-
trennen einer entsprechenden Anzahl Trinkhalmhiillen vom
Trinkhalmband versehen ist sowie als Gegenhalter beim
Schneiden der Anzahl gleichzeitig abzutrennender Trink-
halmhiillen entsprechend eine Anzahl Mitnehmer mit je

einer Halterung fiir jeweils eine Trinkhalmhiille besitzt,
daB mittels der Fordereinrichtung die mit Trinkhalmen
auszuristenden Getrdnkebehdlter der Anklebestation chargen-
weise 1n vorbestimmter Anzahl nebeneinanderliegend zuge-
fihrt werdern, daB als Mittel zum cleichzeitigen Vereinzeln
und Zufihrer. der in der Schneidstation vom Trinkhalmband
abgetrennten Trinkhalme zur Anklebestation die Mitnehmer
so jewells im Abstand voneinander in die Anklebestation
verfahrbar sind, daB je ein einen Trinkhalm mitflhrender
Mitnehmer {iber jeweils einem der chargenweise zugefilihrten
und in vorbestimmter Zuordnung zueinander in dGer Anklebe-
station aufgenommenen Getrdnkebehdlter steht und daB dann
die in der Anklebestation aufgenommenen Getrdnkebehédlter
unter Aufrechterhaltung ihrer Zuordnungslagen zueinander
und/oder die Mitnehmer so aufeinanderzubewegbar sind, daB
je eine an einem Mitnehmer aufgenommene Schutzhiille mit
Trinkhalm mit einer Wand eines Getrinkebehilters in Kontakt

gelangt.

Ein gegeniber dem Stande der Technik erzielter Vorteil

aer erfindungsgeméﬁén Vorrichtung besteht darin, daB an-
gesichts des chargenweisen Zufiihrens einer vorbestimmten
Anzahl Trinkhalmhiillen und Cetr&nkebeh&dlter einerseits eine
wesentliche Steigerunc der Arbeitsgeschwindigkeit erzielt
worden ist, andererseits aber der VerschleiB der einzelnen
Maschinenelemente merklich reduziert ist, weil trotz

gesteigerter Leistungsfdhigkeit die einzelner Elemente
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geringeren Beanspruchungen, insbesondere reduzierten

Massenkrdften, unterworfen sind.

Das eingangs angegebene Verfahren und die vorstehend
angegebene Vorrichtung nach der Erfindung kénnen durch-
aus in der Weise betrieben werden, daB die vereinzelten
Trinkhalme in zuvor an den auszuriistenden Winden der Ge-
trdnkebehélter angespritzte Klebebettungen eingedriickt
werden. Die Vorrichtung kann jedoch auch, entsprechend
der oben angegebenen Ausgestaltung des erfindungsgemidfBen
Verfahrens, mit einer Abzieheinrichtung zum Abziehen

eines Deckstreifens von einem Klebestreifen, der sich in

Largsrichtunu des Trinkhalmbandes auf dessen beim Zufiihren

zu der. mittels der Fordereinrichtung zur Anklebestation

zugefiihrten Getrdnkebehdltern hinweisenden Seite erstreckt,

ausgeristet sein, die im Zufihrwege vor der Schneid-
station angeordnet ist. Diese Abzieheinrichtung fir den
genannten Deckstreifen des Klebestreifens kann aus einer
Umlenkrolle, die auf der Seite des Klebestreifens am
Trinkhalmband anliegt, und aus einer Aufwickelrolle filr

den abgezogenen Deckstreifen bestehen.

Zur Gewdhrleistung eines positionsgenauen Zufiihrens des
mit in Abstdnden voneinander angeordneten Trinkhalmen
ausgeriisteten Trinkhalmbandes zur Schneidstation kann
das Trinkhalmband im Zufiihrwege zu der Schneidstation
iber eine an ihrem Umfang mit im TeilungsmaB der Trink-
halme des Trinkhalmbandes angeordneten L&ngsausnehmungen
als Aufnahmetaschen fiir die Trinkhalme versehene Umlenk-

rolle gefiihrt sein.

Eine andere zweckmdfige Ausgestaltung der erfindungs-
gemidBen Vorrichtung besteht darin, daf die Schneid-

station eine zwischen der Schneidposition und einer
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zurilickgezogenen Lage betdtigbare Messerplatte umfaft,
aufjfﬁé Trennmesser fest aufgenommen sind und die unter
den Mitnehmern, wenn diese in der Schneidstation stehen
und als Gegenhalter beim Schneiden dienen, angeordnet
ist, und daB die Trennmesser sich durch Fiihrungen in
einer Uber Federmittel elastisch nachgiebig an der Messer-
platte abgestilitzten Vorhalteplatte hindurcherstrecken,
die beim Schneiden ‘gegen. die dann in der Schneidstation
stehenden:GeéénEaj?éT'f?ﬁ?fdﬂﬁdfdabej gen der Schneigd-
station zugefihrte: Trinkhalmbandes zwischen sich und den
Miltnehmern aufnimmt, wobei die im Ubrigen gegeniiber der
Oberfldche der Vorhalteplatte in einer zuriickgezogenen
Stellung stehenden Messerschneiden nach oben aus der
Vorhalteplatte austreten und die einzelnen Trinkhalm-
hiillen vom Trinkhalmband abtrennen.

Bei der Verwendung eines mit einem Klebestreifen ausge-
riisteten Trinkhalmbandes, dessen Klebestreifen natur-
gemdB auf der zu der Fdrdereinrichtung zum Zufihren der
Getrdnkebeh&lter zur Anklebestation hinweisenden Seite
liegt, hat es sich als zweckmiBig erwiesen, wenn sich

in der Oberfldche der Vorhalteplatte eine nach Lage und
Breite dem am Trinkhalmband angebrachten Klebestreifen
entsprechende Lingsnut in Zufihrrichtung des Trinkhalm-
bandes erstreckt, so daB das Trinkhalmband nur beidseitig
des im Bereich der Lingsnut gefiihrten Klebestreifens auf
der Vorhalteplatte aufgenommen wird und Stdrungen durch
ein unerwinschtes Ankleben des Klebestreifens an der

Vorhalteplatte ausgeschlossen sind.
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Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungs-
gemdBen Vorrichtung besteht darin, daB in der Schneid-
station unabhdngig von der Betdtigung der Trennmesser
betdtigbare Haltemittel zum Erfassen und Festhalten des
Trinkhalmbandes, nach-~dem dieses der Schneidstation zu-
gefihrt ist, angeordnet sind. Bei diesen Haltemitteln
karn es sich um wenigstens einen Stichel handeln, der
einem der Trennmesser benachbart, jedoch diesem gegeniiber
in Zuflihrrichtung des Trinkhalmbandes versetzt so ange-
ordnet ist, daB er in der Halteposition zwischen zwei be-
nechbarten 1rinkhalmhiillen formschlissig in das Trinkhalm-
and eingreift. Dabei hat es sich als zweckm&Big erwiesen,
wenr. der Stichel zum Erfassen und Festhalten des in der
Schneidstation zugefiihrten Trinkhalmbandes in sich durch
die Messerplatte und die Vorhalteplatte hindurcher-
streckenden Filihrungen aufgenommen und mittels eines an
der Messerplatte angeordneten Betdticungsgliedes, etwa
eires Druckluftzylinders, zwischen einer iber die Ober-
fldche der Vorhalteplatte hinausragenden und formschliissig
in das der Schn%%$§tation zugefiihrte Trinkhalmband ein-
greifenden Stell/ und einer demgegeniiber zuriickgezogenen
Lage bet&dtigbar ist. Eine derartige Vorrichtungsaus-
bildung ermdglicht ein sicheres Aufnehmen und Halten
des der Schneidstation zugefiihrten Abschnittes des Trink-

halmbandes auf der Vorhalteplatte.

Ein anderes wichtiges Ausgestaltungsmerkmal der erfindungs-
gendBRen Vorrichiung besteht darin, dafR die Einrichtung

zurn Zufiihren des von der Vorratsrolle abziehbaren Trink-
halmbandes zur Schneidstation einen mit Mitteln zum Er-—
fassen und Halten wenigstens des in Zufthrrichtung jeweils
vorderen Endes des Trinkhalmbandes versehenen Vorschubblock

besitzt, der taktgleich mit den Mitnehmern zum Vereinzeln
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der vom Trinkhalmband in der Schneidstation abgetrennten
Trinkhalmhiillen aus einer vor dem ersten Trennmesser der
Schneidstation liegenden Anfangsstellung in eine Endlage,
in der vor jedem der Trennmesser eine Trinkhalmhiille lage-
richtig positioniert ist, und nach dem Erfassen des Trink-
halmbandes durch die Haltemittel der Schneidstation in
seine Anfangsstellung verfahrbar ist. Die Mittel zum Er-
fassen und Halten wenigstens des in Zufiihrrichtung jeweils
vorderen Endes;desrifinkhalmbandes kénnen eine am Vorschub-
block etwa"seni}ezhiﬁzﬁr Yﬁfﬁﬁitichtﬂﬂg bewegbar gefiihrte
Mitnehmerplatte umfassen, die mittels eines Betdtigungs-
organs, etwa eines Luftzylinders, beim Aufnehmen des
Trinkhalmbandes in der Anfangsstellung des Vorschub-
blocks bzw. beim Ubergeben des Trinkhalmbandes in der
Schneidstation etwa senkrecht zur 2Zufithrrichtung des

Trinkhalmbandes betdtigbar ist.

Eine gleichfalls weitere wichtige Ausgestaltung der er-
findungsgemd@pen Vorrichtung besteht darin, daf die Mit-
nehmer zum Vereinzeln und Zufihren der vom Trinkhalmband
abgetrennten Trinkhalme urd die Mitnehmerplatte zum Zu-
fiihren des Trinkhalmbandes zur Schneidstation mit je

einer sich gquer zur Zufihrrichtung des Trinkhalmbandes
erstreckenden Aufnahme flr jeweils eine Trinkhalmhiille
versehen sind. Dies gewdhrleistet einerseits eine positions-
genaue Aufnahme der vom Trinkhalmband abgetrennten Trink-
halmhiillen in den genannten Aufnahmenuten der Mitnehmer
und andererseits ein positiongsgenaues Zufithren des Trink-

halmbandes zur Schneidstation.
Obgleich im Rahmen der Erfindung verschiedene Mittel zum

Erfassen und Halten des Trinkhalmbandes bzw. der von

letzterem abgetrennten Trinkhalme in Betracht kommen k6nnen,

-10
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sieht eine weitere Ausgestaltung vor, dieses Erfassen

und Halten mittels Saugluft zu verwirklichen, die iiber
Dlisenbohrungen in den Mitnehmern und/oder der Oberfliche
der Vorhalteplatte am Trinkhalmband bzw. den von letzterem

abgetrennten Trinkhalmen angreift.

Nach einem anderen Ausgestaltungsmerkmal der Erfindung
k8nnen der Vorschubblock zum Zufihren des Trinkhalmbandes
zur Schneidse=stion und-die Mitnehmer zur Vereinzeln und

Zufihrer. der von dem Trinkhalrband abgetrennten Traink-

~almhiller 7. Arklebestation mittels rmiteinander fluchten-
der triéhrur:e: lr- und herbewegbar geflihrt und taktgleich
in der weise betdtigt sein, daB wdhrend des Verfahrens

der Mitnehmer mit den an diesen aufgenommenen, vom Trink-
halmband abcetrennten Trinkhalmhiillen 1n die Anklebestation
der Vorschukbblock in die Schneidstation ber den Trenn-
messern vorf&hrt und die vorbestimmte Anzahl Trainkhalm-
hiillen am vorderen Ende des Trinkhalmbandes der Schneia-
station positionsgenau zufidhrt, hingegen korresponaierend
zum Ricklauf der Mitnehmer aus der Anklebestation in die
Schneidstation aus letzterer in seine Anfangslage zurick-

gelangt.

Eine weiltere Ausgestaltung der erfindungsgemdBen Vor-
richtung ist dadurch gekennzeichnet, daf die in der
Schneidstation je einen vom Trinkhalmband abgetrennten
Trinkhalm aufnehmenden Mitnehmer zum Vereinzeln und Zu-
fihren der Trinkhalme zu der Anklebestation iber der
Fordereinrichtung zum Zufiihren einer vorbestimmten An-
zahl von Getrinkebehdltern einer bestimmten Luordnung
zueinander zu der Anklebestation gefilihrt sind und daBg

die lagerichtige Positionierung der Mitnehmer erfolgt,
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indem diese gegen in Abstlnden voneinander positiongsgenau
angeordnete Anschldge fahren und nach dem Ankleben der
Trinkhalme an die Getrdnkebeutet aus der Anklebestation

in die Schneidposition zuriickgefiihrt werden, in der

diese Mitnehmer in unmittelbar benachbarten Positionen

Uber der Vorhalteplatte der Schneidstation stehen.

Als zweckmdBig hat sich auch erwiesen, wenn als Fiihrungs-
mittel filir die genannten Mitnehmer feste La&ngsfiihrungen
vorgesehen sind und wenn die chargenweise zugefiilhrten
Getridnkebehdlter :n der Anklebestation von einer Hub-
ei1rrichtung zun Andrucken der Getrdrkebehdlter an die
unterseitig mit Trinkhalmer bestickter Mitnehmer auf-
genommen sind. Es kann aber auch vorgeseher sein, danR

die in vorbestimmter Anzahl und vorbestimmter Zuordnunas-
lage zueinander der Anklebestation taktweise zugefilhrten
Getrdnkebehdlter in der Anklebestation gemeinsam angehoben
und gegen die dann in der Anklebestation stehenden Mit-
nehmer mit je einem vereinzelten Trinkhalm gedrilickt und
dadurch letztere andie Getré&nkebehdlter angeklebt werden,
worauf die Charge der Getrdnkebehdlter wieder abgesenkt
und mit den angeklebten Trinkhalmen mittels der Fdrder-

einrichtung aus der Anklebestation abgefihrt wird.

SchlieBlich sieht auch eine Ausgestaltung der erfindungs-
gemdBen Vorrichtung vor, daB die Getrdnkebehdlter der
Anklebestation in einer noch offenen Sammelpackung in
vorbestimmter Anzahl und Zuordnung zueinander zugefihrt
und gemeinsam mit dieser Sammelpackung in eine Kontakt-
lage jeweils einer Beutelwandung mit einer der an den

Mitnehmern aufgenommenen Trinkhalme angehoben werden.
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Anhand der beigefligten Zeichnungen sollen nachstehend

eine Ausfiihrungsform der Erfindung und das damit durch-

fihrbare Verfahren zum Anbringen von in Schutzhiillen

aufgenommenen Trinkhalmen an Getrdnkebehdltern erldutert

werden. In schematischen Ansichten zeigen:

Fig. 1
Fig. 2
Fig. 3
Fig. 4

eine Seitenansicht der Vorrichtung in einer

Betriebsstellung, in der die Mtinehmer, an denen
unterseitig je eine vom Trinkhalmband abgetrennte
Schutzhilte mit Trimkhalr aufcenommen ist, in
die Anklebestation in Vereinzelungsposition ver-
fahien sind und jeweils {iber einem der in einer
nach oben offenen Sammelpackung in vorbestimmter
Lage aufgenommenen und so der Anklebestation
zugefiihrten Getrdnkebeutel stehen, wdhrend sich
ein Vorschubblock zum Zufihren des Trinkhalm-
bandes in der Schneidstation befindet und das
zugefiihrte Trinkhalmband lagerichtig auf einer

Vorhalteplatte aufgenommen ist,

in einer -vergrdferten- Ausschnittansicht aus
Fig. 1 eine Betriebsstellung mit in die Anfangs-
lage verfahrcrem Vorschubblock und in der

Schneidstation lagerichtig stehenden Mitnehmern,

in einer Ansicht wie in Fig. 2 die Schneid-
station in einer vergr®Berten Ausschnittan-

sicht und

in einer den Fig. 2 und 3 entsprechenden Be-
triebsstellung eine Draufsicht auf die Mittel

zum Zufihren des Trinkhalmbandes zur Schneid-
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station mit Blick auf den Vorschubblock und
die in der Schneidstation stehenden Mitnehmer,
ferner in strichpunktierten Linien die Mitnehmer

in Vereinzelungsposition in der Anklebestation.

Bei der als Ausfiihrungsbeispiel veranschaulichten Vor-
richtung wird von einer in hier nicht weiter interessieren-
der Weise bei 10 drehbar und austauschbar gelagerten
Vorratsrolle 11 ein Trinkhalmband 12 abgezogen und iber
eine Umlenkrolle 13 und eine Zufiihrwalze 14, wie unten

noch ndher erldutert wird, abschnittsweise einer Schneid-
station 15 der Vorrichtung zugefihrt. Das von der Vor-.
ratsrolle 11 abziehbare Trinkhalmband 12 besteht aus an-
€inandergefigten Schutzhiillen mit je einem guer zur Band-
léngserstreckung in Parallellage zueinander und in unter-
einander gleichen Abstdnden angeordneten Trinkhalm. Das
Trinkhalmband 12 ist auf derjenigen Seite, die in der
Schneidstation 15 nach unten weist, mit einem etwa in der Mitte
seiner Breitenerstreckung durchlaufenden Klebestreifen
versehen, der auf der Vorratsrolle 11 mittels eines
Abdeckstreifens abgedeckt ist. Dieser Abdeckstreifen 16
wird beim Abziehen des Trinkhalmbandes von der Vorrats- -
rolle 11 Gber die in Fig. 1 angedeutete Umlenkrolle 17
mittels der ebenfalls angedeuteten Haspel 18 abgezogen

und aufgewickelt, so daB der Klebestreifen des zu der

Vorrichtung zugefithrten Trinkhalmbandes freigelegt ist.

Die in nicht weiter interessierender Welse im Vorrichtungs-
gestell drehbar gelagerte Zufihrwalze 14 besitzt sich

in Parallellage zur Walzendrehachse im Walzenmantel er-
streckende und im TeilungsmaB der Trinkhalme des Trink-

halmbandes 12 angeordnete Ld&ngsausnehmungen, in welche die
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einzelnen, in Schutzhiillen aufgenommenen Trinkhalme des
Bandes beim Zufilhren zur Schneidstation 15 eingreifen.
Als Mittel zum Zuflihren des Trinkhalmbandes zu der
Schneidstation steht ein zwischen &r Zufihrwalze 14

und der Schneidstation 15 angeordneter, zwischen einer
Anfangslage und der Schneidstation hin- und herbewegbar
gefliihrter Vorschubblock 20, der unterseitig mit einer um
ein begrenztes MaB vertikal bewegbaren Mitnehmerplatte 21
versehen ist. Diese Mitnehmerplatte ist unterseitig mit
gleichfalls im TeilungsmaB der Trinkhalme des Trinkhalm-
pandes *Z arueordneten, sich guer zur Zufihrrichtung er-
streckerncer Aufnahmenuten 22 versehen und mittels eines
Arbeitsz,l1:ders 23 aus der in den Fig. 2 und 3 in der
Anfangsstelluny ersichtlichen Lage auf das iiber eine nicht
welter dargestellte untere Flihrung zugefithrte Trinkhalm-
band 12 so absenkbar, daB die Aufnahmenuten 23 jeweils
eine der angedeuteten Schutzhiillen 24 mit Trinkhalm iliber-
greifer. Ir vereich dieser Aufnahmenuten 22 miinden nicht
gezeigte Saivgdiiser, aus, die in ebenfalls nicht darge-
steller Wweise mit Saugluft beaufschlagbar sind und ein
Ansaucen und damit Festhalten des ibergriffenen Abschnittes

des Trinkhalmbandes 12 erm&glichen.

Das so erfaBte, in Zufllhrrichtung vordere Ende des Trink-
halmbandes 12 wird dann aus der in den Fig. 2 und 3 ersicht-
lichen Anfangsstellung des Vorschubblocks 20 durch dessen
Verfahren in die aus Fig. 1 ersichtliche Lage in der
Schneidstation 15 letzterer lagerichtig auf einer vor-
halteplatte 26 zugefihrt und dort durch Betdtigung eines
Stichel's 27 fest gehalten, der in einer sich durch eine
Messerplatte 28 und die Vorhalteplatte 26 vertikal hin-

durcherstreckenden Fiihrung aufgenommen und mittels

15-
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eines Betdtigungszylinders 29 in eine Haltelage iber die
Oberfldche 30 der Vorhalteplatte betdtigbar ist, wobei
der Stichel im Bereich eines Verbindungsstlicks zwischen

zweli benachbarten Schutzhiillen 24 formschliissig in das Trink-
halmband eingreift.

W&hrend des Zufiihrens des jeweils in Bandzufihrrichtung
vorn liegenden Endes des Trinkhalmbandes 12 zur Schneid-
station 15 befinden sich mehrere in Zufilihrrichtung aufein-
anderfolgend angeordnete Mitnehmer 32 bis 36 in den aus
dern Fic. ] und 4ﬁé;gféhffféhé;;ﬁé}éfizeiQngspositionen
in elner Anklebestation 38 und stehen lagerichtig uber
nebeneinanderliegend in einem nach oben offere: Ver-
packungsbehdlter 40 aufgenommenen Getr&nkepeuteln 41.
Nachdem das mittels des Vorschubblocks 20 der Schneid-
station 15 zugefiihrte Trinkhalmband in der aus den Fig, <
und 3 ersichtlichen Weise auf der Oberfl&che 30 der Vor-
halteplatte 26 aufgenommen und mittels des formschliissig
zwischen zwel benachbarten Schutzhiillen 24 in das Trink-
halmband eingreifenden Stichels 27 lagerichtig festge-
halten ist, wird die Saugluftbeaufschlagung der Aufnahme -
nuten 22 aufgehoben und die Mitnehmerplatte 21 des Vor-
schubblocks infolge Betitigung durch den genannten Ar-
beitszylinder 23 aus der Transportlage in die in der
Zeichnung dargestellte erhShte Position angehoben. An-.
schlieBend f&hrt der Vorschubblock 20 l&ngs seiner
Fihrung aus der Schneidstation in die Anfangsstellung
nach den Fig. 2 und 3 zuriick.

Korrespondierend zu der Riicklaufbewegung des Vorschub-

blocks 20 aus der Schneidstation 15 in die Anfangs-

stellung nach Fig. 1 fahren die Mitnehmer 32 bis 36 aus

-16-
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ihren Vereinzelungspositionen in der Anklebestation 38
in die in den Fig. 2 und 3 veranschaulichte Betriebs-
stellung in die Schneidstation, in der je ein Mitnehmer,
die unterseitig mit &hnlich ausgebildeten Aufnahmenuten
42 wie die Mitnehmerplatte 21 des Vorschg??locks 20 aus-
geriistet sind, lagerichtig iiber je einer/ucautzhiillen 24
des auf der Vorhalteplatte 26 aufgenommenen Abschnittes

- des Trinkhalmbandes steht. Im Bereich der unterseitigen

Aufnahmenuten dieser Mitnehmer miinden ebenfalls nicht
gezeig;e Saugluftdﬁsen aus, die i1in nicht dargestellter

Weise rit Sau:luftanschllissen in Verbindung stehen una

mit Se.ciuit bewaufschlagbar sind.

In cer Uberflache 30 der Vorhalteplatte 26 erstrecken sich
ebenso wie in den Flhrungsmitteln zwischen der Zufihr-
walze 14 und der Schneidstation nach lLage und Breite dem

unterseitig am Trinkhalmband angeordneten Klebestreifen

entsprechende, nicht gezeigte Li&ngsausnehmungen. Desgleichen

sind die Umlenkrolle 13 und der Zufihrwalze 14 zugeordnete,

diese auf einem Teilbereich ihres Umfanges mit Abstand
umschliefende Fihrungsmittel 44 im Bereich des frei-
liegenden Klebestreifens mit Aussparungen versehen und
greifen nur beidseitig des genahnten Klebestreifens am
Trinkhalmband 12 an.

Die bereits erwdhnte Vorhalteplatte 26 der Schneidstation
15 ist auf einer unter der Vorhalteplatte und im Abstand
von dieser angeordneten Messerplatte 28 aufgenommen und
letzterer gegeniiber durch Federmittel 46 elastisch abge-
stiitzt. In Zufiihrrichtung des Trinkhalmbandes sind 1in
Abstdnden voneinander, die dem TeilungsmaB der Schutz-

hiillen 24 des Trinkhalmbandes 12 entsprechen, auf dieser

-17-
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Messerplatte mehrere Trennmesser 48 fest angeordnet,

die sich durch Ftihrungen in der Vorhalteplatte hin-
durcherstrecken und deren Messerschneiden beim Zufiihren
des Trinkhalmbandes unter der Oberfliche 30 der Vorhalte-
platte 26 stehen. Die Messerplatte steht Uber in Fig. 1
nur angedeutete Zugstangen 49 mit einer liber der Schneid-
station angeordneten Bet&dtigungsplatte 50 in fester Ver-
bindung. Diese Betdtigungsplatte 50 ist iiber einen Lenker
52 von einem in hier nicht weiter interessierender Weise
motorisch;angegfiebeneq Exzenter 53 im Oberteil der vor-
richthng7Gefiikéihbeigfigb5}; Angesichts der festen Ver-
bindung der Betétigungsplatte 50 mit der Messerplatte 28
fihrteine derartige Betdtigung zu einem Anheben der
Messerplatte mit der darlber aufgenommenen Vorhalte-
platte 26 und dem auf letzterer aufgenommenen Abschnitt
des Trinkhalmbandes, bis unter Zwischenlage des Trink-
halmbandes die Vorhalteplatte gegen die Unterseiten

der beim Schneidvorgang in der Schneidstation 15 stehenden
und beim Schneiden als Gegenhalter dienenden Mitnehmer

32 bis 36 gedriickt wird, wobel einerseits die nebenein-
anderliegenden Schutzhiillen 24 des Trinkhalmbandes mit

je einem Trinkhalm in den unterseitigen Aufnahmen 42

der Gegenhalter aufgenommen und durch Saugluft-Beauf-
schlagung festgehalten und andererseits die Trennmesser
48 infolge Zusammendriickung der die Vorhalteplatte ab-
stlitzenden Federmittel 46 mit ihren Schneiden-iliber die
Oberfldche der Vorhalteplatte hinaus und in entsprechende
Aussparungen 54 zwischen den einzelnen Mitnehmern hinein-
fahren. Dadurch werden die Verbindungsabschnitte zwischen
benachbarten Schutzhiillen 24 des in der Schneidstation
aufgenommenen Abschnittes des Trinkhalmbandes 12 durch-

trennt und mithin eine der Anzahl der Messer entsprechende
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Anzahl Schutzhiillen 24 von dem der Schneidstation zuge-
fiuhrten Abschnitt des Trinkhalmbandes abgetrennt. Beim
Weiterlauf des den Antrieb der Messerplatte 28 ver-
mittelnden Exzenters 53 f&hrt die Messerplatte mit der
darauf aufgenommenen Vorhalteplatte in die aus den Fig. 2
und 3 ersichtliche Lage zuriick, wobei die Vorhalteplatte 26
unter der Wirkung der zwischen dieser und der Messer-
platte angeordneten Federmittel 46 in ihre Ausgangslage
gelangt, so daB die Schneiden der Trennmesser 48 wieder
unter der Oberfliche 36'dé;-ﬁorﬁéi£e§iatgé stehen. Infolge
einer entsprechenden Betdtigung des mit dem Stichel 27

in Verbindung stehenden Arbeitszylinders 29, der unter-
seitig an der Messerplatte angeordnet ist, wird der
Stichel gleichfalls in eine gegeniiber der Oberfl&che

der Vorhalteplatte abgesenkten Lage zuriickgezogen.

Wie insbesondere aus Fig. 3 ersichtlich 1ist, ist der
Stichel 27 in Parallellage zu dem in Zufidhrrichtung

vorn liegenden Trennmesser 48 der Schneideinrichtung 15
gefithrt. Zweckmd@Bigerweise sind zwel synchron beté&tigte
Stichel vorzusehen, die in der NZhe der seitlichen Rdnder

des Trinkhalmbandes angreifen.

Die in der oben erléduterten Weise in der Schneidstation 15
vom Trinkhalmband 12 in vorbestimmter Anzahl abgetrennten
Schutzhiillen 24 mit Trinkhalmen sind, wie bereits er-
ldutert, in den unterseitigen Aufnahmen 42 der Mitnehmer

32 bis 36 vermittels Saugluft gehalten. Nach dem Schneid-
vorcanc verfahren die an Lingsfiihrungen, die sich in Zu-
fihrrichtung des Trinkhalmbéndes erstrecken, verfahrbaren
Mitnehmer 32 bis 36 in die aus den Fig. 1 und 4 ersicht-
licher Vereinzelungspositionen 32' bis 36' in eine Anklebe-

station 38, der in im einzelnen hier nicht interessierender

-19.-
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Weise taktgleich ein nach oben offener Verpackungsbe-
hdlter 40 mit nebeneinanderliegend in vorbestimmten
Zuordnungslagen angeordneten Getrédnkebeuteln 41 zugefiihrt
ist. Positioniert sind die jeweiligen Endlagen der Mit-
nehmer 32 bis 36 durch Endanschldge. Sobald die aus den
Fig. 1 und 4 ersichtlichen Vereinzelungspositionen 32°
Dis 36' in der Anklebestation 38 erreicht sind, wird

der die Getrdnkebeutel 41 in vorbestimmten Zuordnungs-
lagenaufnehmende, nach oben offene Verpackungsbehdlter 40
mittels einer nicht weiter dargestellten Einrichtung
gemdB Pfeil 56 angehoben, so daB die nach oben weisenden
Seiten der Getrinkebeutel an die unterseitig an den Mit-
nehmern aufgenommenen Schutzhiillen 24 angedriickt und
letztere vermittels der an den Schutzhillen angebrachten,
nach unten weisenden Klebestreifen an den Getrdnkebeuteln
angeklebt werden. Gleichzeitig wird die Saugluft-Beauf-
schlagung der unterseitigen Aufnahmen 42 der Mitnehmer

32 bis 36 unterbrochen, wodurch die Schutzhillen frei-
gegeben und im nunmehr an die Getrdnkebeutel anklebten
Zustand zusammen mit den in dem Verpackungsbehdlter 40
aufgenommenen Getrédnkebeuteln abgesenkt und damin hier
nicht weiter interessierender Weise aus der Anklebe-

station 38 abgefdrdert werden.

Wie Fig. 4 zeigt, kOnnen im Parallelbetrieb zueinander
auch zwel Trinkhalmb&nder gleichzeitig und dementsprechend
nebeneinanderliegend .zwei Verpackungsbehdlter mit in be-
stimmten Zuordnungslagen aufgenommenen Getrdnkebeuteln
zugefiihrt werden. Demgemdf sind auch der Vorschubblock 20
und die Mitnehmer 32 bis 36 zum Aufnehmen und Vereinzeln
der vom den Trinkhalmb&ndern abgetrennten Schutzhiillen
fir einen derartigen Parallelbetrieb ausgelegt. Bei der

aus Fig. 4 ersichtlichen Vorrichtung dienen als Ver-

-20
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packungsbeh&lter schalenférmige Klapp-Packungen, in deren
einer Hilfte die Getr&nkebeutel in der aus Fig. 1 er-
sichtlichen Lage aufgenommen sind, hingegen in der anderen
Hélfte spiegelbildlich dazu. Dies bedingt die versetzte
Anordnung der den beiden H&lften der Vorrichtung zuge-
ordneten Mitnehmer in Zufihrrichtung. Im iibrigen unter-
scheidet sich eine fiir den vorerwihnten Parallelbetrieb
ausgelegte Vorrichtung von der oben er%éuterten Vorrichtung

nicht.

Der Vorteil gegeniiber herkdmmlichen Vorrichtungen zum
Ankleben von in Schutzhiillen aufgenommenen Trinkhalmen

an Getridnkebehdltern besteht darin, daB erfindungsgemdB

‘jeweils eine vorbestimmte Anzahl Schutzhiillen mit Trink-

halmen gleichzeitig vom Trinkhalmband abgetrennt und gleich-
zeitig an einer entsprechenden Anzahl Getr&nkebeuteln,

der Zufithrung zu der Anklebestation ebenfalls chargen-

weise erfolgt, angeklebt werden. Dies ermdglicht einer-
seits eine betrdchtliche Leistungssteigerung gegeniiber

dem aufeinanderfolgenden Ankleben einzelner Schutzhiillen

mit Trinkhalmen an jeweils einzelne Getrdnkebeutel und
andererseits trotz dieser Leistungssteigerung einen ver-
gleichsweisen ruhigen Lauf der Vorrichtung, was natur-

gemdf verschleiBmindernd uné mithin zu weniger Stdrungen

als beim Stande der Technik fiihrt.
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Verfahren zum Anbringen von in Schutzhiillen aufgenommenen
Trinkhalmen an Getré&nkebeh&dltern, insbesondere an Getrdnke-
beuteln, bei dem ein durchgehendes Trinkhalmband mit quer
zur Bandléngserstreckung in Parallellage zueinander in
~untereinander gleichen Abst&nden angeordneten, jeweils

fiir sich in Schutzhiillen aufgenommenen Trinkhalmen zuge-
fiihrt wird und von diesem Trinkhalmband Schutzhiillen mit
jeweils einem umhiillten Trinkhalm abgetrennt sowie einzeln

jeweils an eine wand eines Verpackungsbehdlters angekiebt

werden,

dadurch gekennzeichnet,

daB die mit Trinkhalmen auszurilistenden Getr&nkebehdlter
chargenweise in vorbestimmter Anzahl und Zuordnung zuge-
fiihrt werden und jeweils eine der Anzahl der Getrdnke-
beh&lter einer Charge entsprechende Anzahl Schutzhiillen
mit je einem eingeschlossenen Trinkhalm gleichzeitig

vom Trinkhalmband abgetrennt wird, daB dann diese Schutz-
hiillen lagerichtig zu den Getr&nkebehd@ltern einer zuge-

fiihrten Charge vereinzelt werden und je eine Schutzhiille
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mit Trinkhalrmr an der Wand eines Getrinkebehdlters

angeklebt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB vor dem gleichzeitigen Abtrennen einer vorbestimmten

Anzahl Schutzhiillen mit je einem Trinkhalm vom Trink-
halmband ein an letzterem auf der beim Zufithren zu den
mit Trinkhalmen zu bestiickenden Getr&énkebehdltern hin-
weisenden Seite angebrachter, in Bandldngsrichtung ver-
laufer:er Klebestreifen durch Abziehen eines Deck-
streifere frelvueiestwra.

. Ve tfahrern rach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
Cait cre entsprechend der Arnzahl und gegenseitigen Zu-~
orcnung der chargenweise zugefilhrten Getr&dnkebehdlter
vereinzelten Schutzhiillen mit je einem Trinkhalm unter
leichtem Druck mit der Wand eines Getr&nkebehdlters in
Kontakt gebracht und dadurch an dieser Behdlterwand

angeklebt werden.

4. Vorrichtung zum Durchfﬁhren des Verfahrens nach
einem der Anspriliche 1 bis 3, mit einer Einrichtung zum
Zufihren eines von einer drehbar gelagerten Vorrats-
rolle abziehbaren Trinkhalmbandes zu einer Schneide-
station zum Abtrennen einzelner Schutzhiillen mit je

einem Trinkhalm vom Trinkhalmband, mit einer Fdrder-

einrichtung zum lagerichtigen Zufithren der mit in Schutz-

hiillen verpackten Trinkhalmen zu bestilickenden Getr&dnke-
beh&lter zu einer Anklebestation und mit Mitteln zum
Zufihren der vom Trinkhalmband abgetrennten Trinkhalme
von der Shneidstation zur Anklebestation sowie zum An-

kleben jewe1lls eines vereinzelten Trinkhalms an einen

-23%-
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Getrdnkebehdlter in der Anklebestation,

dadurch gekennzeichnet, daf die Schneidstation (15)

r:it einer vorbestimmten Anzahl taktgleich betitigbarer
Trenmmesser (48) zum gleichzeitigen Abtrennen einer ent-
sprechenden Anzahl Schutzhiillen (24) vom Trinkhalmband
(12) versehen ist sowie als Gegenhalter beim Schneiden
der Anzahl gleichzeitig abzutrennender Schutzhiillen
mit}%inem Trinkhlam entsprechend eine Anzahl Mitnehmer
(32 bis 36) mit je einer Halterung (42) fiir jeweils
einen Trinkhalm besitzt, daf mittels der FOrderein-
richtung die rit T¥inmkhalmen suszurtisterden Getrénke-
beh&dlter (41) der Anklebestation (38) chargenweise 1n
vorbestimmter Anzahl nebeneinarderliegend zugefihrt
werden, daB als Mittel zum gleichzeitigen Vereinzeln

und Zufiihren der in der Schneidstation (15) vom Trink-
halmband (12) abgetrennten Trinkhalme zur Anklebestation
(38) die Mitnehmer (32 bis 36) so jeweils im Abstand von-
einander in die Anklebestation (38) verfahrbar sind, daB
je ein einen Trinkhalm mitflihrender Mitnehmer iliber je-
weils einem der chargenweise zugefiihrten Getrédnkebe-
h&lter steht und daB dann die in der Anklebestation
aufgenommenen Getrd&nkebehdlter unter Aufrechterhaltung
ihrer Zuordnungslagen zueinander und/oder die Mitnehmer
so aufeinanderzubewegbar sind, daB je eine an einem
Mitnehmer aufgenommene Schutzhiille mit Trinkhalm mit

einer Wand eines Getrdnkebehilters in Kontakt gelangt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB zum Abziehen eines Deckstreifens (16) von einem
Klebestreifen, der sic. in Liangsrichtung des Trinkhalm-
bandes (12) auf dessen beim Zufithren zu den mittels der
Fordereinrichtung zur Anklebestation (38) zugefihrten

Getrinkebehdltern (41) hinwelsenden Seite erstreckt, im

I I
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zufihrwege vor der Schneidstation eine Abzieheinrichtung

(17, 18) angeordnet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Trinkhalmband (12) im Zufiihrwege zu
der Schneidstation Uber eine an ihrem Umfang mit im
TeilungsmaB8 der Trinkhalme des Trinkhalmbandes (12) ange-
ordneten Liangsausnehmungen als Aufnahmetaschen filir die

Trinkhalme versehene Zufiihrwalze (14) geflihrt ist.

Vorricht.r: 1 1ch elnem der Anspriche 4 bis 6,
dadulch gekennzeichnet, daf die Schneidstation (15)
eine zwischen einer Schneidposition und einer zurilick-
gezogenen Lage betdtigbare Messerplatte (28) umfaBt,
auf der die Trennmesser (48) fest aufgenommen sind und
die unter den Mitnehmern (32 bis 36), wenn diese in
der Schneidstation stehen und als Gegenhalter beim
Schneiden dienen, angeordnet ist, und daf die Trenn-
messer sich durch Fihrungen in einer iiber Federmittel
(46) elastisch nachgiebiqg an der Messerplatte abge-
stlitzten Vorhalteplatte (26) hindurcherstrecken, die
beim Schneiden gegen die dann in der Schneidstation
stehenden Gegenhalter fdhrt und dabei den der Schneid-
station zugefiihrten Abschnitt des Trinkhalmbandes (12)
zwischen sich und den Mitnehmern aufnimmt, wobei die im
ibrigen gegeniliber der Oberfl&che (30) der Vorhalteplatte
in einer zurilickgezogenen Stellung stehenden Messer-
schneiden nach oben aus der Vorhalteplatte austreten
und die einzelnen Schutzhiillen (24) mit je einem Trink-

halm vom Trinkhalmband abtrennen.

-25-
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB sich in der Oberfliche (30) der Vorhalteplatte (26)
eine nach Lage und Breite einem am Trinkhalmband auf

der beim zufilhren der mit Trinkhalmen zu bestiickenden
Getrédnkebehdltern (41) zugewandten Seite angebrachten

Klebestreifen entsprechende Lingsnut in Zufiihrrichtung

des Trinkhalmbandes (12) erstreckt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn-
zelchnet, daB in der Schneidstation (15) unabhdngig ven
der Betdtiaunuy der Trennmesser (48) betdtigbare Halte-
mittel (27) zumr Erfassenr urnd Festhalten des Trinkhalm-

bandes, nach dem dieses der Schneidstation zugefithrt ist,

angeordnet sird.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haltemittel zum Erfassen und Fest-
halten des Trinkhalmbandes (12) in der Schneidstation
(15) wenigstens einen Stichel (27) aufweisen, der einem
der Trennmesser (48) benachbart, diesem gegeniiber je-
doch in Zufidhrrichtung des Trinkhalmbandes versetzt so
angeordnet ist, daB er in der Halteposition zwischen
zwei benachbarten Schutzhiillen (24) des Trinkhalmbandes

in letzteres formschlilissig eingreift.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stichel (27) zum Erfassen und Fest-
halten des in der Schneidstation zugefilihrten Trinkhalm-
bandes (12) in sich durch die Messerplatte (28) und die
Vorhalteplatte (26) hindurcherstreckenden Fihrungen auf-
genommen und mittels eines an der Messerplatte angebrachte

Betdtigungsgliedes, etwa eines Druckluftzylinders (29),

-26-
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zwischen einer {iber die Oberfl&che (30) der Vorhalte-
platte hinausragenden und formschliissig in den der
Schneidstation zugefiihrten Abschnitt des Trinkhalm-
bandes eingreifenden Stellung und einer demgegeniiber

zuriickgezogenen Lage betdtigbar ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4his 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtung zum Zu-
fihren des von der Vorratsrolle (11) abziehbaren Trink-
halmbandes (12) zur Schneidstatiorn (15) einen mit Mitteln
(21, 22) zum Erfassen und Halten wer.icstens des in Zu-
fihrrichtung jeweils vorderen Endes des Trinkhalmbandes
versehenen Vorschubblock (20) besitzt, der taktagleich

mit den Mitnehmern (32 bis 36) zum Vereinzeln der ab-
getrenrten Schutzhiillen (24) aus einer vor dem ersten
Trennmesser (48 ) der Schneidstation liegenden Anfangs-
stellung in eine Endlage, in der vor jedem der Trenn-
messer eine Schutzhiille des Trinkhalmbandes lagerichtig
positioniert ist, und mmch dem Erfassen des Trinkhalmbandes
durch Haltemittgl der Schneidstation in seine Anfangs-

stellung verfahrbar ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Mittel zum Erfassen und Halten
wenigstens des in Zufiihrrichtung jeweils vorderen Endes
des Trinkhalmbandes eine am Vorschubblock (20) etwa
senkrecht zur Zufithrrichtung bewegbar gefilhrte Mitnehmer-
platte (21) umfassen, die mittels eines Betitigungsorgans,
etwa eines Luftzylinders (23), beim Aufnehmen des Trink-
halmbandes in der Anfangsstellung des Vorschubblocks bzw.
beim Ubergeben des Trinkhalmbandes in der Schneidstation
(15) etwa senkrecht zur Zufihrrichtung des Trinkhalm-

bandes betdtigbar ist. !

N
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14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die Mitnehmer (32 bis 36)

zum Vereinzeln und Zufihren der gleichzeitig vom Trink-

~halmband (12) abgetrennten Schutzhiillen (24) mit je einem

Trinkhalm und die Mitnehmerplatte (21) des Vorschub-
blocks (20) zum Zufiihren des Trinkhalmbandes zur Schneid-
station mit sich quer zur Zufiihrrichtuno ces Trinkhalm-
bandes ersgreckegﬁen Aufnahmenuten (22, 42) flr je-

wells eine>écﬁﬁfzﬁsilé)7§4)—ﬁit'Tginkhalm versehen sind.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB als Mittel zum Erfassen
und Halten des Trinkhalmbandes (12) an der Mitnehmer-
platte (21) bzw. der abgetrennten Schutzhiillen (24) an
den Mitnehmern (32 bis 36) Saugluft dient, die uber
Diisenbohrungen in den Kontaktfldchen der Mitnehmer-
platte und/oder der Mitnehmer am Trinkhalmband bzw.

den von letzterem abgetrennten Schutzhiillen angreift.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB der Vorschubblock (20) zum
Zufiihren des Trinkhalmbandes (12) zur Schneidstation (15)
und die Mitnehmer (32 bis 36) zum Vereinzeln und Zufihren
der von dem Trinkhalmband abgetrennten Schutzhillen (24)
zur Anklebestation (38) mittels miteinander fluchtender
Filhrungen hin- und herbewegbar gefiihrt und taktgleich

in der Weise betdtigt sind, daB wdhrend des Verfahrens
der Mitnehmer mit den an diesen aufgenommenen, vom Trink-
halmband abgetrennten Schutzhiillen in die Anklebestation

der Vorschubblock in die Schneidstation Uber den Trenn-
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messern (48) vorfihrt und die vorbestimmte Anzahl Trink-
halme der Schneidstation positionsgenau zufithrt, hingegen
korrespondierend zum Riicklauf der Mitnehmer aus der An-
klebestation in die Schneidstation aus letzterer in

seine Anfangslage zuriickgelangt.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 15,
dadurqﬁ gekennzeichnet, daB die in der Schneidstation
(15) 5é éih2;5bm‘ffiﬁ£ﬁéiﬁbéﬁd abgetrennte Schutzhiille
(24) mit Trinkhalr aufnehmenden Mitnehmer (32 bis 36)
zum Vereinzeln und Zufihrern der Trinkhalme zu der An-
klebestation (38) Uber der Fdrdereinrichtung zum Zu-
fihren einer vorbestimmten Anzahl Getrdnkebehdlter (41)
einer bestimmten Zuordnung zueinander zu der Anklebe-
station gefithrt sind und daB die lagerichtige Positionierung
der Mitnehmer erfolgt, indem diese gegen in Absté&nden
voneinander positionsgenau angeordnete Anschlédge fahren,
‘und nach dem Ankleben der Schutzhiillen an die Getrinke-
behdlter aus der Anklebestation in die Schneidposition
zuriickgefiihrt werden, in der diese Mitnehmer in un-
mittelbar benachbarten Positionen Uiber der Vorhalte-

platte (26) der Schneidstation stehen.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mitnehmer (32 bis 36)
zum Vereinzeln und Zufihren der Trinkhalme zur An-
klebestation (38) mittels fester Lé&ngsfiihrungen ge-
fihrt sind und daB die chargenweise zugefﬁhrten Ge-
trdnkebehdlter (41) in der Anklebestation von einer

Hubeinrichtung zum Andriicken der Getrankebehdlter an

-29.-
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die unterseitig mit Trinkhalmen bestiickten Mitnehmer

aufgenommen sind.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die in vorbestimmter Anzahl und vor-
bastimmter Zuordnungslage zueinander der Anklebe-
station (38) taktweise zugefihrten Getrdnkebehdlter
(41) in der Anklebestation gemeinsam angehoben und
gegen die dann in der Anklebestation stehenden Mit-
nehmer (32 bis 36) mit je einer vereinzelten Schutz-
hiille (24) mit Trinkhalm gedriickt und dadurch letztere
an die Getrdnkebehdlter angeklebt werden, worauf die

Charge der Getrdnkebehidlter wieder abgesenkt und mit

den angeklebten Trinkhalmen mittels der Fodrdereinrichtung

aus der Anklebestation abgefiihrt wird.

20. Vorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, dadurch
gekennzeichnet, daB die Getré&nkebehdlter (41) der An-
klebestation (38) in einer noch offenen Sammelpackung
(40) in vorbestimmter Anzahl und Zordnung zueinander
zugefiihrt und gemeinsam mit dieser Sammelpackung in
eine Kontaktlage jeweils einer Beutelwandung mit einer
der an den Mitﬁehmern (32 bis 36) aufgenommenen Schutz-

hiillen (24) mit Trinkhalm angehoben werden.

-30-
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