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@ Vorrichtung zum Vorbereiten einer harte Textilabfélle (Hardwaste) enthaitenden Fasermischung fiir das

Offenend-Spinnen.

@ Eine Fasermischung, die harte Textilabfalle enthdlt, wird schiitz flir das Krempelvlies mit dem Ausgang der Walzen-
auf einer Walzenkrempel und einer nachfolgenden Deckel- krempel verbunden ist. Die Vorrichtung gewéhrleistet eine
karde fir das Offenend-Spinnen vorbereitet. Erfindungsge- griindliche Aufidsung der harten Textilabfalle auf der Wal-
maR ist die Walzenkrempel {iber einen Speicher mit der zenkrempel und stets eine méglichst gleichmaRe Einspei-
Deckelkarde verbunden. Als Speicher dient vorzugsweise ein  sung des Material an der Deckelkarde.

Fiillschacht, der durch eine Rohrieitung mit einem Ansaug-
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Vorrichtung zum Vc=bereiten einer harte Textilabfdlle

(Hardwaste) enthaltenden Fasermischung fiir dés

JOffenend-Spinnen

Es ist allgemein it _ich, durch ReiBen von textilen Fl&chen-
gebilden und FzZden zewonnene Abfdlle einem Trigermaterial aus
Natur- oder Chemiefzsern zuzumischen. Eine Verarbeitung
solcher Abfédlle, di= in der Regel noch F&dden und anderes
hartes Fasermateriz. enthalten, erfolgte bisher auf Walzen-
krempeln, auf die oline zusztzliche Streckpassage Selfaktoren
oder Streichgarnringspinnmaschinen folgen. In dem von der
Walzenkrempel gelieferten Faserband bzw., Vorgarn liegen die
Fasern jedoch noch zu wirr durcheinander, weshalb es als
Vorlage fiir eine Offenend-Spinnmaschine, beispielsweise eine
Rotorspinnmaschine, nicht geeignet ist. Ein vorlagefizhiges
Faserband liefert dazpgegen die Deckelkarde, jedoch ist diese
wiederum nicht in der Lage, das in der Mischung vorhandene
harte AbfallmateriaZ aufzuldsen. Schaltet man der Deckelkarde
eine vollstdndige Krempellinie vor, um damit die Aufl0sung
des Abfalls zu erreichen, so wird dadurch die wirtschaftliche
Uberlegenheit des OZTfenend- und Rotorspinnens gegeniiber dem
Selfaktorspinnen unc¢ dem Ringspinnen wieder zunichte gemacht,
da eine solche Linie sehr kostenaufwendig ist.
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Es wurde daher schon vorgeschlagen, eine Walzenkrempel mit
einer Deckelkarde mittels einer Transportwalze direkt zu
verbinden, wobeil die Transportwalze das Fasermaterial von

der Trommel der Walzenkrempel auf die Trommel der Deckel-
karde {ibetrdgt (Prospekt "Super Carda Ap-2082" der Fa. Ro-
sique S.A.). Ein Nachteil und Problem bei dieser Vorrich-

tung besteht darin, daB die Geschwindigkeit der beiden Ma-
schinen einander genau angepalt werden muB und Masseschwankun-
gen in dem von der Walzenkrempel gelieferten Vlies von der
Deckelkarde iibernommen werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorrichtung
zu schaffen, welche die Nachteile der bekannten Vorrichtung
vermeidet und es auf wirtschaftliche Weise ermdglicht, harte
Textilabfdlle enthaltende Fasermischungen fiir das Offen-
end-Rotorspinnen vorzubereiten und dafir in eine geeignete

Vorlage zu bringen.

Die Aufgabe wird bei einer Vorrichtung gemdB dem Oberbegriff
des Anspruches 1 erfindungsgemdB dadurch geldst, daB die
Walzenkrempel iber einen Speicher mit der Deckelkarde ver-
bunden ist.

Dadurch wird zum einen eine griindliche Aufldsung der noch

im Fasermaterial enthaltenen harten Textilabfdlle auf der
Walzenkrempel erreicht und zum anderen sichergestellt, daB

an der Deckelkarde stets eine moglichst gleichmdBige Einspei-
sung gewdhrleistet ist.
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Vorzugsweise ist der Speicher ein Fillschacht, der durch
eine Rohrleitung mit einem Ansaugschlitz fiir das Krempel-
vlies mit dem Ausgang der Walzenkrempel verbunden ist. Um
die Fullhohe im Fiillschacht konstant zu halten, ist die
Liefergeschwindigkeit der Walzenkrempel in Abhidngigkeit

von der Materialhthe im Flillschacht regelbar. In einer an-
deren Ausgestaltung der erfindungsgemdBen Vorrichtung dient
als Speicher ein Flortafler. Dabei werden Masseschwankungen
in éem der Deckelkarde zugefiihrten Vlies dadurch in Grenzen
gehalten, daB der Deckelkarde eine die Fasermasse des Krempel-
vlieses abtastende Vorrichtung vorgeordnet ist, iiber die cie
Liefergeschwindigkeit der Walzenkrempel in Abhingigkeit von
Masseschwankungen regelbar ist,

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnungen nizher

beschrieben. Es zeigt in Seitenansicht

Figur 1 eine Walzenkrempel, die uUber einen Fillschacht mit

einer Deckelkarde verbunden ist;

Figur 2 die Vorrichtung nach Figur 1 mit einem in die

Verbindung eingefiigten Feinoffner;

Figur 3 die Verbindung einer Walzenkrempel mit einer Deckel-
karde durch einen Flortéafler,

Die Maschinenkombination zur Verarbeitung von Natur- oder
Chemiefasern mit zugemischten harten Textilabfzdllen ent-

hédlt eine Walzenkrempel 1 und eine Deckelkarde 2. Die Walzen-
krempel 1 ist unter Zwischenschaltung eines Speichers, in
Figur 1 eines Fiillschachtes 3 mit daran angeschlossener
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Rohrleitung 4, mit der Deckelkarde 2 verbunden. Im Ausfiih-
rungsbeispiel ist der Fillschacht 3 als Zweikammer-System
ausgebildet mit einem Reserveschacht 30 als erste Kammer und
einem Speiseschacht 31 als zweite Kammer, wobei am Ausgang
des Reserveschachtes 30 eine AuflUsewalze 32 angeordnet ist.
Gegebenenfalls kann der Fiillschacht 3 aber auch nur aus einer
Kammer bestehen.

Die Rohrleitung 4 fihrt vom Fiillschacht 3 bzw. dessen Re-
serveschacht 30 zum Ausgang der Walzenkrempel 1, deren Ar-
beitsbreite der Arbeitsbreite der Deckelkarde 2 angepaBt
sein kann. Das freie Ende der Rohrleitung 4 ist als Saug-
schlitz 40 ausgebildet, der sich in unmitielbarer Ndhe der
Vliiesabzugswalzen der Walzenkrempel 1 iiber deren Arbeits-
breite erstreckt. Ip der Rohrleitung 4 ist eine Siebtrommel

41 zur Staubabscheidung angeordnet.

Die Uberwachung des Niveaus der Materialsidule im Fiillschacht
3 bzw. im Reserveschacht 30 erfolgt durch eine Uberwachungs-
vorrichtung 5, deren Signal, das beim Uber- oder Unterschrei-
ten eines bestimmten Niveaus erzeugt wird, als Regelsignal
zum Regeln des Antriebs der Walzenkrempel 1 verwendet wird.
Hierzu ist die Uberwachungsvorrichtung 5 mit regelbaren
Antriebsmotoren (nicht gezeigt) der Walzenkrempel verbunden.
Je nachdem, ob die Materialszule eine durch die Uberwachungs-
vorrichtung vorgegebene Hohe iiber- oder unterschreitet, wird
die Zuspeisung und Ablieferung der Walzenkrempel verlangsamt

oder beschleunigt.
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Das Fasermaterial wird der Walzenkrempel 1 in uUblicher Weise,
beispielsweise mittels eines Fﬁlischachtes, éugefﬁhrt und
beim anschlieBenden Durchlauf durch die Walzenkrempel 1

gereinigt und aufgeldst, wobei nicht nur die Faserflocken
des Fasermaterials, sondern auch die im Material vorhan-

denen harten Textilabf&dlle bis zu Einzelfasern aufgelost
werden.

Das vom Abnehmer der Walzenkrempel 1 abgenommene Faservlies
wird durch den Saugschlitz 40 hindurch in die Rohrleitung

4 gesaugt und an der Siebtrommel 41 von noch anhaftendem
Staub befreit. Nach Passieren der Siebtrommel 41 gelangt
das Fasermaterial in den Reserveschacht 30, aus dem es die
Auflosewalze 32 in den Speiseschacht 31 befdrdert. In der
an den Speiseschacht 31 anschlieflenden Deckelkarde 2 wird
das Fasermaterial dann nochmals gereinigt und paralleli-
siert und schlieflich als Faserband in einer Kanne abgelegt.
Dabei kann das Fasermaterial mit optimaler Kardiergeschwin-
digkeit parallelisiert werden, da durch den zwischen die
Walzenkrempel und die Deckelkarde geschalteten Flillschacht
als Speicher eine gleichmédBige Einspeisung des Fasermate-
rials in den VorreiBerteil der Deckelkarde sichergestellt
ist, so daB die Arbeitsgeschwindigkeit der Deckelkarde un-
verdndert beibehalten werden kann. Die fiir das Offenend-
Rotorspinnen erforderliche Qualitdat des erzeugten Faserban-
des bleibt somit erhalten.

In bestimmten Fdllen kann es zweckmiBig sein, zwischen der
Walzenkrempel 1 und dem Fiilllschacht 3 noch einen Feinodffner

6 anzuordnen, wie in Figur 2 gezeigt. Das Fasermaterial
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wird dabei von der Siebtrommel 41 durch die Rohrleitung 4 in
einen dem Feintffner 6 zugehorigen Schacht 60 und aus diesem
zum Feindffner 6 gefordert, durch den eine zusdtzliche Auf-
1osung und Reinigung des Fasermaterials erfolgt. Danach wird
das Fasermaterial pneumatisch dem Fiillschacht 3 bzw. dessen
Reserveschacht 30 zugefiihrt.

Figur 3 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel, bei dem die Walzen-
krempel 1 mittels eines als Speicher dienenden Flortédflers 7
mit der Deckelkarde 2 verbunden ist. Das Krempelvlies wird
hier der Deckelkarde in Lingslage zugefiihrt, jedoch kann
selbstverstdndlich auch eine Zufihrung des Vlieses in Quer-
lage vorgesehen werden, Um Masseschwankungen im getafelten
Vliies in Grenzen zu halten, wird der Deckelkarde 2 eine
Abtastvorrichtung, beispielsweise eine unter Federdruck
stehende Tastwalze 8, vorgeordnet, welche die Vliesmasse
abtastet und in Abh#ngigkeit von der jeweiligen St&rke ein
MeBsignal liefert, das zur Regelung der Liefergeschwindigkeit
der Walzenkrempel benutzt wird. Derartige Regelvorrichtungen
sind bekannt, so dafl sich eine weitergehende Beschreibung

eribrigt.
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Vorrichtung zum Vorbereiten einer harte Textilabfdlle
enthaltenden Fasermischung fir das Offenend-Spinnen,

mit einer Walzenkrempel und einer Deckelkarde, d a -
durch gekennzelchnet, daBB die Walzen-

krempel (1) iiber einen Speicher (3, 7) mit der Deckelkarde
(2) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, dafl der Speicher ein Fuill-
schacht (3) ist, der durch eine Rohrleitung (4) mit einem
Ansaugschlitz (40) fir das Krempelvlies mit dem Ausgang

der Walzenkrempel (1) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Liefergeschwindig-
keit der Walzenkrempel (1) in Abh#ngigkeit von der Ma-

terialhthe im Fillschacht (3) regelbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e -~
kennzeichnet, daB zwischen der Walzenkrempel

(1) und dem Fiillschacht (3) ein Feinoffner (6) angeordnet
ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzeichnet, daB als Speicher ein Flor-
tafler (7) dient.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch g e -
kennzeichnet, daBB der Deckelkarde (2) eine
die Fasermasse des Krempelvlieses abtastende Vorrichtung
(8) vorgeordnet ist, liber die die Liefergeschwindigkeit
der Walzenkrempel (1) in Abhzingigkeit von Masseschwankun-

ger, regelbar ist.
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