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@ Verfahren zur Herstellung von mit Folie eingepackten Packstiicken oder Gebinden sowie Vorrichtung zur Durchfiihrung

des Verfahrens.

@ Verfahren zur Herstellung von mit Folie eingepackten
Packstiicken oder Gebinden, bei der das Packstiick oder
Gebinde in einen durch wendelférmiges Wickeln der Folie
(30) gebildeten Folienschlauch eingehiillt wird. Vor der
relativ zum Packstiick fortschreitenden Wicklungsfront wird
ein Aufreifaden von dem sich bildenden Folienschlauch mit
eingehiilit. Im Bereich und auf der Lange des Aufreifadens
wird eine SoliriRlinie in den Folienschlauch eingearbeitet.
Dabei wird tiber einem Forderband (6) und unterhalb der
Folie (30} durch eine feststehende Zunge (12) ein Widerlager
fiir eine Stachelwalze {10} gebildet.
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Verfahren zur Herstellung von mit Folie eingepackten,
Packstiicken oder Gebinden sowie Vorrichtung zur
Durchflihrung ‘des Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
mit Folie eingepackten Packstiicken oder Gebinden, bei
dem ein Packstiick oder Gebinde durch eine Wickelvorrich-
tung gefdrdert wird und beim Durchlauf durch die Wickel-
vorrichtung von einem durch wendelfdérmiges Wickeln der
Folie gebildeten Folienschlauch eingehiillt wird. Die Er-
findung betrifft ferner eine Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens.

Unter dem voranstehend benutzten Begriff "Gebinde" wird
eine zumeist lockere Zusammenstellung von einzelnen
Verpackungen; z. B. 500 -g-Kartons, verstanden, wéhrend
der Begriff "Packstiick" ein einzelnes, mbéglicherweise

sperriges Verpackungsgut, z. B. eine Teppichrolle,
bezeichnen soll. )

Ein solches Verfahren ist aus der US-PS 4 317 322

bekannt.

Die Verpackung von Packstiicken oder Gebinden mit Folie,
Z. B. mit Stretch-Folie, hat in den letzten Jahren
zunehmende wirtschaftliche Bedeutung erlangt. Durch die

‘Elastizit&t der Folie werden die zu einem Gebinde zusam-
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mengesetzten Einzelverpackungen unter hdherer Spannung

gehalten als bei einer Verpackung mit warmeschrumpfen-
den Folien.

Die Festigkeit der Stfetch—Folie fihrt aber dazu, da®
die Umhiitlung sich spdter nur schwer von den Packstiicken
entfernen l&ftit. Die Folienumhiillung mufl mit Hilfe einer
Schere oder eines Messers durchtrennt werden. Dies ist
aber béi der{Warenbeschickung in VerKaufsmarkten, in
denen rasch aus verpackten Gebinden Kleinpackungen ent-
nommen ,aufgestellt und angeboten werden, sehr nachtei-
lig, da jedes Gebinde fiir die Entnahme von Produkten
mihsam gedffnet werden muf. Ehnliches gilt fir Pack-
stiicke, wie z. B, Biicher, die beim gewaltsamen Aufreifen
der Folie mdglicherweise beschddigt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zur Herstellung von mit Folie eingepackten Packstiicken
oder Gebinden anzugeben, bei denen die Folienverpackung
leicht und auf einfache Weise von Hand, ohne Verwendung
eines Messers oder einer Schere, gedffnet werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméfs dadurch geldst, dah
bei dem Verfahren zur Herstellung von mit Folie einge-
packten Packstilicken oder_Gebindén vor der relativ zum
Packstiick fortschreitenden Wicklungsfront wenigstens
ein Aufreiffaden an das Packstiick oder Gebinde gefiihrt
und von dem sich bildenden Folienschlauch mit eingehiillt
wird, danach an der Ihnenseite des Schlauches haftend
mit dem Weiterférdern des Packstiickes oder Gebindes von
einem Vorrat abgezogen wird, und nach Durchlauf des
Packstiickes durch die Wickelvor;ichtuhg hindurch durch-
trennt wird. -

Durch das erfindungsgemabe Verfahren wird erreicht, dab
zugleich mit dem Einhiillen der Packstiicke oder Gebinde
in Folie die Folienverpackung einen Aufreiffaden erhdlt,
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durch den sie spdter leicht aufgetrennt werden kann. Der
Aufreiftffaden wird dabei vorzugsweise kontinuierlich und
stetig von einer Vorratsrolle abgezogen und kommt an der
gewiinschten Seite oder Oberseite der Packstiicke zu lie-
gen. Der eigentliche Wickelvorgang durch die Wickelvor-
richtung'wird nicht beeintré&chtigt. Je nach Gréhe und
Art der Packstiicke und Gebinde kann auch mehr als ein
Aufrei@faden;an die Packstiicke gefﬁhft werden.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dafl es bekannt
ist, fortlaufend Gebinde mit einem Aufreiffaden zu ver-
sehen (vgl. US-PS 1 978A035). Bei dem bekannten Verfah-
ren wird der Faden allerdings nicht in einen Wickelfo-
lien-Schlauch mit eingelegt, sondern -in eine zuné&chst
lateral offene und spdter zu schliefende Schrumpffolie
stiickweise mit eingeschweifit. Das Einhiillen des Fadens
erfolgt erst beim Zusammenfiigen der Folienr&nder. Dabei
dient ein klebender Fadentréger als Haltemittel fir die
Folienrénder.

Als Aufreiftfaden eignen sich bekannte, eingeféarbte
schmale und biegsame Folienbdnder, beispielsweise aus
Polyvinylchlorid oder aus Polyestern. Andere Ausfih-
rungsformen sind mdglich, da sich im Prinzip jeder Fa-
den,.Fadenstrang,gder —streifen.aus Textil, Metall oder
Runststoff eignet, der eine ausreichende Zugfestigkeit
besitzt. | . ‘

Als Folien eignen sich insbesondere Stretch-Folien
(stretchable film webs), wie sie aus der eingangs
genannten US-PS 4 317 322 bekannt sind. Es kdnnen aber
auch weniger streckf&hige Folien verwendet werden, z. B.
aus Cellophan, Polyvinylchlorid oder aus verschiedenen
Polye;tern.

Um das Auftrennen der Folienverpackung noch weiter er-

leichtern zu koénnen, ist vorzugsweise bei dem Verfahren
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vorgesehen, da® in den Folienschlauch auf der L&nge des
Aufreiffadens und in dessen Bereich seitlich dazu eine
Materialschwéchungslinie eingea;beitet wird. Durch Zug
an dem Aufreififaden kann dann die Folienverpackung ent-
lang dieser Linie aufgetrennt werden. Als Materialschwa-
chungslidien kann eine Perforation oder aber auch eine
nicht—pérforierende Hitzeverdiinhung eingesetzt werden.
Der Follenschlauch wird zu belden Seiten des Aufreifi~
fadens perforlert oder entsprechend geschwdcht. Es ent-
steht somit ein durch den Aufreiffaden unterlegter

Streifen. Verdiinnungslinien oder Perforationen werden

bei dem Verfahren durch bekannte Vorrichtungen, z. B.

durch Hitzerader oder Stachelwalzen, in die Folie ein-
gearbeitet.

Auf der anderen Seite kann aber auch speziell angepafit
auf die Verwendung von Stretchfolien ein Aufreififaden
mit einer das Durchtrennen der Folie f6rdernden Ober-
fladchenstruktur eingesetzt werden, z. B. ein Kunststoff-
DPraht mit Schnittkante, Z&hnen oder Dornen, oder eine
Folie mit einer Beimischung von harten Mineralgranula-
ten, z. B. Glas, die das Aufreiflen auch ohne Material-
schwéchungslinie erlauben.

Wenn Packstiicke oder Gebinde in Folie gewickelt werden,
die eine Kartonverpackung mit Schiittgutfiillung aufwei-
sen, ist es wichtig, daf der Folienschlauch wihrend des
Perforierens nicht an den Packu@gen anliegt, da sonst
die Gefahr einer Verletzung besteht. Die Perforierung
der Folie kann dann in geeignetér Weise an der Auflen-
oder Oberseite von Férderbindern vorgenommen werden, die
im Wickelbereich der Wickelvorrichtung die Packstiicke

einfassen und wdhrend des Wickelns mit Folie umhiillt
werden.

Am einfachsten 1&Bt sich das Heranfiihren des Aufreift-
fadens an die Packstiicke gestalten, wenn der oder die
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Aufreififéden geradlinig in Durchlaufrichtung der Pack-
stlicke verlaufen. Im Prinzip ist es aber auch mdglich,
den Aufreiffaden zickzack- oder wellenfdrmig in Durch-
laufrichtung verlaufen zu lassen.

Mit dem Verfahren lassen sich Packstiicke oder Gebinde
mit einer leicht &8ffenbaren Folienschlauchéinhﬁllung |
herstellen, deren Folienschlaucheinhiillung auf der In-
nenseite mindestens einen in Schlauchl&ngsrichtung an-
geordneten Aufreifffaden aufwelst, der -an der Innen-seite
der Folie haftet.

Vorteilhaft ist es, wenn der Aufreififaden von oben auf
das Packstlick oder Gebinde aufgelegt wird. Da es sich
bei dem Folien-Wickelschlauch um ein relativ flexibles
und auch drucknachgiebiges Gebilde handelt, bringt die
Anbringung einer Materialschwéchungs~ oder Sollrlﬁllnle
Schw1erlgkeiten mit sich. Es war nicht ohne weiteres
méglich, Stachelwalzen oder derglelchen seitlich anzu-
ordnen, da der von den Walzen ausgeiibte Druck entweder

zu zu tiefen oder zu kaum wirksamen Perforationen der Folie
fiihrt. ' '

Um den Aufreifffaden sicher zu fiihren und eine Sollrif-
linie einwandfrei im Bereich des Folienschlauches einzu-
bringen, wird daher zur Durchfiihrung des Verfahrens eine
Vorrichtung vorgeschlagen, bei der ein unterhalb der
Folie und oberhalb des Packstﬁckes oder Gebindes, mit
deren Fdrdergeschwindigkeit laufendes F&rderband ange-

~ordnet ist. Der Aufreiffaden ist von oben auf das Pack-
stlick oder Gebinde auflegbar, und eine feststehende

Zunge ist wenigstens in dem Bereich angeordnet, in dem
die Materialschw&chungsvorrichtung von oben auf die
Folie driickt, wobei die Zunge als Andruckfléche fir die
letztgehannte‘Vorrichtung dient.,
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Die Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens besitzt
neben dem unterstiitzenden Forderband unterhalb der Pack-
stlicke und Gebinde auch ein von oben auf das Gebinde
driickendes Fdérderband, welches verhindert, dafX die Pack-
stiicke oder Gebinde seitlich auswandern oder wegkippen.
Es zeigt‘éich, daft die Folie, die um beide Fo6rderbédnder
gewickelt wird, im Mittelbereich des oberen Férderband-
trums nur wenig Andriickkraft erzeugt, so da® eine dort
eingeleéte Zunge das Weiterrutschen des Folienschlauches
in Foérderrichtung nicht behindert. bie oberhalb der
Zunge und der aufgelegteﬁ Folie angeordnete Stachelwal-
zen-Vorrichtung driickt nunmehr rechts und links neben
den Aufreiffaden auf die Zunge und fihrt damit eine
genau definierte Perforation der Folie durch, so das
eine wiederholbare und einstellbare Materialschwachungs-
linie entsteht.

Die Verwendung der genannten Zuhge bietet aber noch
einen weiteren, tiberraschenden Vorteil. Es hat sich
gezeigt, daf die relativ langen Forderb&nder, die vo6llig
frei_auf den Umlenk- und Antriebswalzen liegen, nach

rechts oder links auswandern konnen. Dieses Auswandern

kann nun verhindert werden, wenn die Zunge sich fiber die
gesamte L&nge des Fdrderbandes erstreckt und gleichzei-
tig als Bandlaufstabilisator dient. Es kénnen hierzu
Rillen oder Hocher auf dem—Férderband‘angebracht werden;
eine ﬁesentlich bessere L&sung stellt jedoch die M&g-
lichkeit dar, in die Oberseite des Bandes eine mittig

verlaufende Nut einzulassen, die so tief ist, da® die

Zunge hierin zu liegen kommt und ein Auswandern des
Bandes nach rechts oder links verhindert.

Ausfﬁhrﬁngsbéispiele der Erfindung sind in der Zeichnung
dargestellt und werden im folgenden n&her beschrieben.
Es zeigen: ' '
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Figur 1 eine Draufsicht auf eine erste Ausfithrungsform
einer Vorrichtung zur Durchfithrung des erfin-
dungsgeméfien Verfahrens,

Figur 2 eine Ansicht eines nach dem Verfahren herge-

gtellten Gebindes mit einer Folienschlauchein-
htillung; ‘

Figur 3 eine Draufsicht auf eine zweife Ausfiibhrungsform
einer Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfin-
dungsgemédien Verfahrens}

Figur 4 einen Schnitt in H&he der Schnittlinie II ... II
der Figur 1, wobei lediglich die aufliegende
Férderband-Vorrichtung im Schnitt dargestellt
ist; ‘ '

Figur 5 eine spezielle Ausfilhrungsform eines Aufreif-
.fadens.

Die in Figur 1 gezeigte Wickelvorrichtung weist eine
Wickelstation 2 auf, in der durch zwei gegenldufig ro-
tierende Vorratsrollen 3 und 3' eine Folie 30 um
mehrere, in Abstand laufende Gebinde 1

wendelfdrmig gewickelt wird, sodaf die Gebinde 1 nach
Durchlauf durch die Wickelstation 2 von einem Folien-
schlauch eingehlillt sind. Die Vorratsrollen werden
gehalten an einem Torus 40, der in Figur 1 im Schnitt
dargestellt ist und an sich bekannt ist.

Als Folie 30 wird vorzugsweise sogenannte Stretch-Folie
verwendet, die von den Vorratsrollen 3 und 3' unter
Zugspannung abgezogen wird.

Die zu verpackenden Gebinde 1, die gem#f der Figur 1
beispielsweise aus einer quaderférmigen Zusammenstellung
von drei Kartons bestehen, werden der Wickelstation 2
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auf einem Fbérderband 4 zugefiihrt, wobei die Gebinde
zus&tzlich noch seitlich von Férderhindern 5 geflihrt
werden. Vor EBrreichen der Wickelstation 2 werden die
Gebinde 1 von Uberbriickungsférderbéndern 6 Gibernommen,
die sich an die Ober- und Unterseite der Gebinde 1
anlegen und die Gebinde durch die Wickelstation 2
férdern. Insgesamt durchlaufen die Gebinde 1 die Wickel-
station 2 und den Torus 40 geradlinig in Pfeilrichtung.
Das aufiiegeﬁde Uberbriickungsfdrderband ist nicht darge-
stellt.

Kurz bevor die Gebinde 1 die Wickelfront 31 der Folie 30
erreichen, wird ein von einer Vorratsrolle 8 abgezogener
Aufreifffaden 7 seitlich an das Gebinde 1 gefiihrt, das als
nichstes die Wickelfront 31 durchquert.

Als Aufreiffaden 7 wird z. B. eine schmale Folie aus
Polyvinylchlorid verwendet, das eine hohere Reikfestig-
keit als die Folie 30 aufweist. Der Faden 7 weist auf
einer Seite eine Klebeschicht auf, so daf nach Durchlau-
fen der Wicklungsfront der Faden 7 durch die Folie 30 an
eine der tiber die Uberbriickungsfdrderbinder 6 seitlich
iberstehenden Seitenfl&chen 32 des Gebindes 1 angepreft

wird und danach mit seiner Klebschicht an der Innenseite
der Folie 30 haftet.

Der Aufreififaden 7 wird beim Durchlauf durch die Wickel-
station 2 kontinuierlich von der Vorratsrolle 8 abgezogen
und legt sich an die Seitenflédchen 32 der nachfblgenden
Gebinde an. Anstelle eines einzigen Aufreiffadens 7 kdn-
nen auch mehrere Aufreifféden an die Gebinde 1 angelegt
-~zrden, und zwar nicht nur seitlich, sondern auch an der
Ober- oder Unterseite des Gebindes.

Beim Durchlauf durch die Wickelstation 2 wird der Fo-
lienschlauch durch eine Nadelwalze 20 (in Figur 4
dargestellt) zu beiden Seiten des Aufreififadens 7 perfo-
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Am Ende der Férderstrecke wird der Folienschlauch von
den Uberbriickungsférderb&ndern 6 freigegeben, worauf
sich der Schlauch aufgrund der Vorspannung der Folie 30
fest an das Gebinde anlegt. Mittels einer Schneidvor-
richtung 34 (in Figur 3 dargestellt) wird anschliefend
der Schlauch.zusammen mit dem Aufreififaden 7 hinter

"jedem herauslaufenden Gebinde 1 durchtrennt.

Es sei darauf hingewiesen, daft das erfindungsgemifie
Verfahren nicht nur mit der gezeigten Vorrichtung durch—
gefiihrt werden kann, sondern mit allen Wickelvorrich-
tungen, in dénen wéhrend des Wibkelvorganges ein Folien- '
schlauch erzeugt wird.

Figur 2 zeigt ein fertiges, mit' einer Folienschlauchein-
hiillung 9 versehenes Gebinde 1, das mit Flaschen 13
bestiickt ist. Durch die Folienschlaucheinhiillung 9 wer-
den die Plastikflaschen in dem bebinde, das aus den
Flaschen und aus einem an den Seitenflidchen und der
Oberseite offenen Tragekarton besteht, verschiebungsfrei
und fest zusammengehaiten. Die Stirnseiten 14 der Ver-
packung, die beim Wickelverfahren in Durchlaufrichtung
zeigten, und an denen die Durchtrennung des Folien-
schlauches erfolgte, sind nur im Randbereich von der
Folie bedeckt.

Die Folienschlauche1nhh11ung 9 tréagt 1nnen in Hohe eines
schmalen Randstreifens 10 am unteren Rand einer Sei-
tenfldche 32 der Rartonverpackung den Aufreififaden 7,

der mit der Innenseite der Folie 30 verklebt ist. Der Auf-
reififaden 7 verliuft parallel zu dem Randstreifen 10 zu
den Enden des Folienschlauchabschnittes hin. Zu beiden
Seiten des Aufreiffadens 7 verlaufen Perforationslinien
11, entlang derer bei Zug an dem Fadenende 7' die Folien-
schlaucheinhﬁllung 9 leicht aufgetrennt werden kann. Um
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die Aufreifistelle des_Gebindes deutlich zu kennzeichnen,
wird der Aufreifffaden gefé&rbt.

Die in Figur 3 gezeigte Wickelvorrichtung weist &hnlich
wie die der Figur 1 eine Wickelstation 2 auf, in der
durch zwéi gegenldufig rotierende Vorratsrollen 3 und 3!
die Folie 30 um Gebinde 1 nach Durchlauf durch die
Wickelstation 2 von einem Folienschlauch eingehiillt
wird. Als Folie 30 wird vorzugsweise sogenannte Stretch-
Folie verwendet, die von den Vorratsrollen 3 und 3¢
unter Zugspannung abgezogen wird.

Dié zu verpackenden Gebinde 1 werden der Wickelstation 2
auf einem Fdrderband 4 zugefiihrt, wobei die Gebinde
zusdtzlich noch seitlich von Férderbéndern 5 gefiihrt
werden. ‘Vor Erreichen der Wickelstation 2 werden die

‘Gebinde 1 von tiberbriickungsférderbindern 6 tibernommen,

von denen sich eines auf die Oberseite 33 der Gebinde 1
anlegt und die Gebinde durch die Wickelstation férdert.
Bei denvﬁberbrﬁckungsférderbéndgrn handelt es sich um
sogenannte Doppelfdrderbidnder (vgl. US-PS 4 317 322).

In der Figur 2 ist im Schnitt ein solchen Doppelférder-
band 6 dargestellt.,

Kurz bevor die Gebinde 1 die Wickelfront 31 der Folie 30
erreichen, wird ein von einer Vorratsrolle 8 abgezégener
Aufreiftfaden 7 von oben auf das’Gebinde 1 gefihrt, das als
ndchstes die Wickelfront 31 durchlauft.

Nach Durchlauf durch die Wickelstation 2 wird der Fo-
lienschlauch durch eine Nadelwalze 40 zu beiden Seiten
.5 Aufreifffadens 7 perforiert. Die Perforation erfolgt
auf dem Obertrum 11 des oberen Uberbriickungsf&rderbandes
6, das zusammen mit den Gebinden 1 vbn der Folie 30
eingehiillt wird. Eine Verletzung des Gebindes selbst

durch die Perforationsvorrichtung ist damit ausgeschlos-
sen {vgl. Figur 2). _ ’
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Oberhalb des mit der Férdergeschwindigkeit der Gebinde 1
laufenden Obertrums 11 ist eine feststehende, lé&ngliche
Zunge 12 voréesehen, auf die Stachelwalze 10 von oben
driickt; mit anderen Worten: die Zunge 12 dient als
Andruckfléche filir die Materlalschwachungsvorrlchtung
(Stachelﬁalze 10).

Das obere (15) der beiden Doppelforderbander ist zu-
sdtzlich mit einer auf der Oberselte mittig eingelasse-
nen Nut 13 versehen, in der die Zunge verl&uft und zwar
so eng geflihrt, daf die Zunge 12 gegeniiber dem Band 15
eine Band-Stabilisierungsvorrichtung ergibt. Die fliber
das Band und die Zunge reichende Folie 30 rutscht iber
die feststehende Zunge 12 hinweg, ohne dah es zu Besché-
digungen kommt, da im Mittenberéich des Bandes praktisch
keine Senkrechtkraft von der Folie ausgelibt wird.

In Figur 5 ist ein spéziell flir Stretch~-Folien geeigne-
ter Aufreifffaden dargestellt, der eine das Durchtrennen
der Folie foérdernde Oberflichenstruktur aufweist. Der
Aufreififaden 7 besteht aus Polyvinylchlorid mit einge-
streuten Metallgranulaten 17, die insbesondere am Rand
der Folie etwas liberstehen und die Folie selbst leichter
einreifen lassen. ' |

Der AufreipRfaden 7’kanh-sowohl selbstklebend sein, als

auch aus einém Material bestehén, daR speziellvan der
verwendeten Wickelfolie (Stretchfolief haftet, ohne
besonders klebend beschichtet zu sein .
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zur Herstellung vop mit Folie eingepackten
Packstlicken oder Gebinden, bei dem ein Packstiick oder
Gebinde durch eine Wickelvorrichtung gefdrdert wird
und beim Durchlauf durch die Wickelvorrichtung von
einem durch wendelformiges Wickeln der Folie gebilde-
ten Folienschlauch eingeh@illt wird, dadurch gekenn-

. zeichnet, da® vor der relativ zum Packstiick (1) fort-

schreitenden Wicklungsfront (31) wenigstens ein Auf-
reiftfaden (7) an das Packstiick oder Gebinde (1) ge-
fiihrt und von dem sich bildenden Folienschlauch mit
eingehiillt wird, danach - an der Innenseite des Fo-
lienschlauches haftend - mit dem WeiterfOrdern des
Packstiickes oder Gebindes (1) von einem Vorrat (8)
abgezogen wird, und nach Durchlauf des Packstickes

(1) durch die Wickelvorrichtung hindurch dﬁrchtrennt
wird. |

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daft der oder die Aufreififiden (7) geradlinig verlau-
fend in Durchlaufrichtung der Pacﬁstﬁcke (1) an je-
weils eine Seite und/oder auf der Oberseite der Pack-
stiicke angebracht werden. '

Verfahren nach Anspruch 1, dédurch gekennzeichnet,
daf der Aufreiffaden (7) eine das Durchtrennen der
Folie fdrdernde Oberfléchenstruktur aufweist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da®t in den Folienschlauch auf der Linge des Aufreifi-—

fadens (7) seitlich dazu eine Materialschwéchungs-

linie (11) eingearbeitet wird und dadurch, daf der
Folienschlauch wdhrend dgs Einarbeitens der Material-

schwichungslinie in Abstand vom Packstiick gehalten
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wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch -gekennzeichnet,
dafd als Folie eine Stretch-Folie verwendet wird.

Vorricdhtung zur Durchfthrung des Verfahrens nach den
Anspriichen 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, da bei
Vorhandensein eines unterhalb der Folie und oberhalb
des Packstiickes oder Gebindes angeordneten, mit deren
Férdergeschwindigkeit laufenden Férderbandes (6) iiber
dem Fé6rderband der Aufreiﬁfaéen (7) von oben auf das
Packstilick oder Gebinde auflegbar'ist und unterhalb
der Folie eine feststehende ?unge '(12) wenigstens in
dem Bereich angeordnet ist, in dem die Materialschwi-
chungsvorrichtung (10) von oben auf die Folie (30)

drickt, wobei die Zunge (12) als Andruckfléche fiir
die letztgenannte Vorrichtung dient.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daf die Zunge (12) sich Giber die gesamte Lénge des

Fdorderbandes (6) erstreckt und gleichzeitig als Band-
laufstabilisator dient.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

dah die Zunge (12) in einer Nut (13) des Bandes (6)
verlduft, die auf der Oberseite des Bandes (6) mittig
eingelassen ist.. '

Vorrichtung nach Anspruch 6, -dadurch gekennzeichnet,
daf als Materialschwéchungsvorrichtung eine Stachel-
walze (10) dient. !
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