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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von mit Folie eingepackten Packstiicken
oder Gebinden, bei dem ein Packstiick oder
Gebinde durch eine Wickelvorrichtung geférdert
wird und beim Durchlauf durch die Wickelvorrich-
tung von einem durch wendelférmiges Wickeln
der Folie gebildeten Folienschlauch eingehillt
wird. Die Erfindung betrifft ferner eine Vorriche
tung zur Durchflihrung des Verfahrens.

Unter dem voranstehend benutzten Begriff
« Gebinde » wird eine zumeist lockere Zusam-
menstellung von einzelnen Verpackungen, z. B.
500 g-Kartons, verstanden, wéhrend der Begriff
« Packstiick » ein einzeines, méglicherweise sper-
riges Verpackungsgut, z.B. eine Teppichrolle,
bezeichnen soll.

Ein solches Verfahren ist aus der US-PS 4 317
322 bekannt.

Die Verpackung von Packstiicken oder Gebin-
den mit Folie, z. B. mit Stretch-Folie, hat in den

letzten Jahren zunehmende wirtschaftliche Be-_

deutung erlangt. Durch die Elastizitat der Folie
werden die zu einem Gebinde zusammengesetz-
ten Einzelverpackungen unter hdherer Spannung
gehalten als bei einer Verpackung mit wérme-
schrumpfenden Folien.

Die Festigkeit der Stretch-Folie filhrt aber dazu,
daB die Umhiillung sich spéter nur schwer von
den Packstiicken entfernen 148t. Die Folienumbhiil-
lung muB mit Hilfe einer Schere oder eines
Messers durchtrennt werden. Dies ist aber bei der
Warenbeschickung in Verkaufsmarkten, in denen
rasch aus verpackten Gebinden Kleinpackungen
entnommen, aufgestellt und angeboten werden,
sehr nachteilig, da jedes Gebinde fiir die Entnah-
me von Produkten mithsam geéffnet werden
muB. Ahnliches gilt fir Packstiicke, wie z. B.
Bilcher, die beim gewaltsamen AufreiBen der
Folie moglicherweise beschadigt werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur Herstellung von mit Folie einge-
packten Packstiicken oder Gebinden anzugeben,
bei denen die Folienverpackung leicht und auf
einfache Weise von Hand, ohne Verwendung
eines Messers oder einer Schere, gedffnet werden
kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
gelost, daB bei dem Verfahren zur Herstellung
von mit Folie eingepackten Packstiicken oder
Gebinden

vor der relativ zum Packstiick fortschreitenden
Wicklungsfront wenigstens ein AufreiBfaden ge-
radlinig in Durchiaufrichtung der Packstiicke oder
Gebinde an jeweils eine Seite und/oder an die
Oberseite an das Packstiick oder Gebinde gefihrt
und von dem sich bildenden Folienschiauch mit
eingehdlit wird, danach — an der Iinnenseite des
Folienschlauches haftend — mit dem Weiterfér-
dern des Packstlickes oder Gebindes von einem
Vorrat abgezogen wird, und nach Durchlauf des
Packstiickes oder Gebindes durch die Wickelvor-
richtung hindurch durchtrennt wird,
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in den Folienschlauch auf der Liange des Auf-
reiffadens seitlich dazu eine Materialschwa-
chungslinie eingearbeitet wird,

und dadurch, daB der Folienschiauch wihrend
des Einarbeitens der Materialschwichungstinie
in Abstand vom Packstlick gehalten wird.

Durch das erfindungsgeméBe Verfahren wird
erreicht, da zugleich mit dem Einhillen der
Packstiicke oder Gebinde in Folie die Folienver-
packung einen AufreiBfaden erhélt, durch den sie
spéter leicht aufgetrennt werden kann. Der Auf-
reiBfaden wird dabei vorzugsweise kontinuierlich
und stetig von einem Vorrat abgezogen und
kommt an der gewlinschten Seite oder Oberseite
der Packstiicke zu liegen. Der eigentiiche Wickel-
vorgang durch die Wickelvorrichtung wird nicht
beeintréchtigt. Je nach GréBe und Art der Pack-
stiicke und Gebinde kann auch mehr als ein
AufreiBfaden an die Packstiicke gefiihrt werden.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, daB es
bekannt ist, fortlaufend Gebinde mit einem Auf-
reiBfaden zu versehen. (vgi. US-PS 1 978 035). Bei
dem bekannten Verfahren wird der AufreiBfaden
allerdings nicht in einen Wickelfolien-Schlauch
mit eingelegt, sondern in eine zundchst lateral
offene und spéter zu schlieBende Schrumpffolie
stiickweise mit eingeschweiBt. Das Einhillen des
AufreiBfadens erfolgt erst beim Zusammenfiigen
der Folienrdnder. Dabei dient ein kiebender Fa-
dentrager als Haltemittel fiir die Folienrénder.

Als AufreiBfaden eignen sich bekannte, einge-
farbte schmale und biegsame Folienbander, bei-
spielsweise aus Polyvinyichlorid oder aus Poly-
estern. Andere Ausfiihrungsformen sind moglich,
da sich im Prinzip jeder Faden, Fadenstrang oder
-streifen aus Textil, Metall oder Kunststoff eignet,
der eine ausreichende Zugfestigkeit besitzt.

Als Folien eignen sich insbesondere Stretch-
Folien (stretchable film webs), wie sie aus der
eingangs genannten US-PS 4 317 322 bekannt
sind. Es kbnnen aber auch weniger streckfahige
Folien verwendet werden, z.B. aus Cellophan,
Polyvinylchlorid oder aus verschiedenen Poly-
estern.

Um das Auftrennen der Folienverpackung zu
erleichtern, ist bei dem Verfahren vorgesehen,
daB in den Folienschlauch auf der Lange des
Aufreiffadens und in dessen Bereich seitlich
dazu eine Materialschwéchungslinie eingearbei-
tet wird. Durch Zug an dem AufreiBfaden kann
dann die Folienverpackung entlang dieser Linie
aufgetrennt werden. Als Materialschwéchungsli-
nien kann eine Perforation oder aber auch eine
nicht-perforierende Hitzeverdiinnung eingesetzt
werden. Der Folienschlauch wird zu beiden Seiten
des AufreiBfadens perforiert oder entsprechend
geschwiécht. Es entsteht somit ein durch den
AufreiBfaden unterlegter Streifen. Verdinnungsli-
nien oder Perforationen werden bei dem Verfah-
ren durch bekannte Vorrichtungen, z. B. durch
Hitzerdder oder Stacheiwalzen, in die Folie einge-
arbeitet.
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Auf der anderen Seite kann aber auch speziell
angepaBt auf die Verwendung von Stretchfolien
ein AufreiBfaden mit einer das Durchtrennen der
Folie-férdernden Oberflachenstruktur eingesetzt
werden, z. B. ein Kunststoff-Draht mit Schnittkan-
te, Zahnen oder Dornen, oder eine Folie mit einer
Beimischung von harten Mineraigranulaten, z. B.
Glas, die das AufreiBen auch ohne Materialschwé-
chungslinie erlauben.

Wenn Packstiicke oder Gebinde in Folie ge-
wickelt werden, die eine Kartonverpackung mit
Schittgutfillung aufweisen, ist es wichtig, daB
der Folienschiauch wéahrend des Perforierens
nicht an den Packungen anliegt, da sonst die
Gefahr einer Verletzung besteht. Die Perforierung
der Folie kann dann in geeigneter Weise an der
AuBen- oder Oberseite von Forderbandern vorge-
nommen werden, die im Wickelbereich der
Wickelvorrichtung die Packstiicke einfassen und
wahrend des Wickelns mit Folie umhilit werden.

Am einfachsten 148t sich das Heranfiihren des
AufreiBfadens an die Packstlicke gestalten, wenn
der oder die Aufreifaden geradlinig in Durchlauf-
richtung der Packstiicke verlaufen. Im Prinzip ist
es aber auch moglich, den Aufreifaden zickzack-
oder wellenfdrmig in Durchlaufrichtung verlaufen
zu lassen.

Mit dem Verfahren lassen sich Packstiicke oder
Gebinde mit einer leicht 6ffenbaren Folienschlau-
cheinhiillung herstellen, deren Folienschlau-
cheinhillung auf der innenseite mindestens einen
in Schlauchldngsrichtung angeordneten Aufreif-
faden aufweist, der an der Innenseite der Folie
haftet.

Vorteilhaft ist es, wenn der Aufreififaden von
oben auf das Packstiick oder Gebinde aufgelegt
wird. Da es sich bei dem Wickelfolien-Schlauch
um ein relativ flexibles und auch drucknachgiebi-
ges Gebilde handelt, bringt die Anbringung einer
Materialschwéchungs- oder SollriBlinie Schwie-
rigkeiten mit sich. Es war nicht ohne weiteres
moglich, Stachelwalzen oder dergleichen seitlich
anzuordnen, da der von den Walzen ausgeiibte
Druck entweder zu zu zu tiefen oder zu kaum
wirksamen Perforationen der Folie flhrt.

Um den AufreiBfaden sicher zu fiithren und eine
SollriBlinie einwandfrei im Bereich des Folien-
schlauches einzubringen, wird daher zur Durch-
flihrung des Verfahrens eine Vorrichtung vorge-
schiagen, bei der ein unterhalb der Folie und
oberhalb des Packstiickes oder Gebindes angeo-
rdnetes, mit deren Férdergeschwindigkeit laufen-
des Forderband vorhanden ist, Uber das der
AufreiBfaden von oben auf das Packstiick oder
Gebinde auflegbar ist, und daB unterhalb der
Folie eine feststehende Zunge wenigstens in dem
Bereich angeordnet ist, in dem eine Material-
schwéchungsvorrichtung in Form einer Stachel-
walze oder eines erhitzenden Elementes von oben
auf die Folie driickt, wobei die Zunge ais Andruck-
flache fir die letztgenannte Vorrichtung dient.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah-
rens besitzt neben dem unterstltzenden Fdrder-
band unterhalb der Packsticke und Gebinde
auch ein von oben auf das Gebinde driickendes
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* Forderband, welches verhindert, da3 die Pack-

stiicke oder Gebinde seitlich auswandern oder
wegkippen. Es zeigt sich, daB die Folie, die um
beide Fdrderbénder gewickelt wird, im Mittelbe-
reich des oberen Férderbandtrums nur wenig
Andrlickkraft erzeugt, so daB eine dort eingelegte
Zunge das Weiterrutschen des Folienschiauches
in Férderrichtung nicht behindert. Die oberhaib
der Zunge und der aufgelegten Folie angeordnete
Stachelwalzen-Vorrichtung  driickt  nunmehr
rechts und links neben dem AufreiBfaden auf die
Zunge und filhrt damit eine genau definierte
Perforation der Folie durch, so dafl eine wieder-
holbare und einstellbare Materialschwéchungsli-
nie entsteht.

Die Verwendung der genannten Zunge bietet
aber noch einen weiteren, Uberraschenden Vor-
teil. Es hat sich gezeigt, daB die reiativ langen
Forderbander, die véllig frei auf den Umienk- und
Antriebswalzen liegen, nach rechts oder links
auswandern kénnen. Dieses Auswandern kann
nun verhindert werden, wenn die Zunge sich tber
die gesamte Linge des Forderbandes erstreckt
und gleichzeitig als Bandlaufstabilisator dient. Es
kénnen hierzu Rillen oder Locher auf dem Forder-
band angebracht werden ; eine wesentlich besse-
re Losung stellt jedoch die Moglichkeit dar, in die
Oberseite des Bandes eine mittig verlaufende Nut
einzulassen, die so tief ist, daB die Zunge hierin
zu liegen kommt und ein Auswandern des Bandes
nach rechts oder links verhindert.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und werden im folgenden
naher beschrieben. Es zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf eine erste Ausfiih-
rungsform einer Vorrichtung zur Durchfiihrung
des erfindungsgeméBen Verfahrens,

Figur 2 eine Ansicht eines nach dem Verfahren
hergestellten Gebindes mit einer Folienschlau-
cheinhillung ;

Figur 3 eine Draufsicht auf eine zweite Ausfih-
rungsform einer Vorrichtung zur Durchfithrung
des erfindungsgeméaBen Verfahrens ;

Figur 4 einen Schnitt in Hohe der Schnittlinie |i
... Il der Figur 3, wobei lediglich die aufliegende
Forderband-Vorrichtung im Schnitt dargestellt
ist ;

Figur 5 eine spezielle Ausflihrungsform eines
AufreiBfadens.

Die in Figur 1 gezeigte Wickelvorrichtung weist
eine Wickelstation 2 auf, in der durch zwei gegen-
laufig rotierende Folienrolien 3 und 3’ eine Folie
30 wm mehrere, in Abstand laufende Gebinde 1
wendelférmig gewickelt wird, sodaB die Gebinde
1 nach Durchlauf durch die Wickelstation 2 von
einem Folien-schiauch eingehiilit sind. Die Folien-
rollen werden gehalten an einem Torus 40, der in
Figur 1 im Schnitt dargestellt ist und an sich
bekannt ist.

Als Folie 30 wird vorzugsweise sogenannte
Stretch-Folie verwendet, die von den Folienrollen
3 und 3 unter Zugspannung abgezogen wird.

Die zu verpackenden Gebinde 1, die geméaB der
Figur 1 beispielsweise aus einer quaderférmigen
Zusammenstellung von drei Kartons bestehen,
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werden der Wickeistation 2 auf einem Zufiih-
rungsband 4 zugefiihrt, wobei die Gebinde zuséatz-
lich noch seitlich von Flihrungsbandern 5 gefiihrt
werden. Vor Erreichen der Wickelstation 2 werden
die Gebinde 1 von Férderbandern 6 ibernommen,
die sich an die Ober- und Unterseite der Gebinde
1 anlegen und die Gebinde durch die Wickelsta-
tion 2 férdern. Insgesamt durchiaufen die Gebin-
de 1 die Wickelstation 2 und den Torus 40
geradlinig in Pfeilrichtung. Das aufliegende For-
derband ist nicht dargestelit.

Kurz bevor die Gebinde 1 die Wickiungsfront 31
der Folie 30 erreichen, wird ein von einem Vorrat
8 abgezogener AufreiBfaden 7 seitlich an das
Gebinde 1 gefiihrt, das als néchstes die Wick-
lungsfront 31 durchquert.

Als AufreiBfaden 7 wird z. B. eine schmale Folie
aus Polyvinylchlorid verwendet, das eine héhere
ReiBfestigkeit als die Folie 30 aufweist. Der Auf-
reiBfaden 7 weist auf einer Seite eine Kiebeschicht
auf, so daB nach Durchlaufen der Wickiungsfront
der AufreiBfaden 7 durch die Folie 30 an eine der
iiber die Forderbénder 6 seitlich liberstehenden
Seitenflichen 32 des Gebindes 1 angepreBt wird
und danach mit seiner Klebschicht an der Innen-
seite der Folie 30 hafiet.

Der AufreiBfaden 7 wird beim Durchlaui durch
die Wickelstation 2 kontinuierlich von dem Vorrat
8 abgezogen und legt sich an die Seitenfiachen
32 der nachfolgenden Gebinde an. Anstelle eines
einzigen AufreiBfadens 7 kénnen auch mehrere
AufreiBfaden an die Gebinde 1 angelegt werden,
und zwar nicht nur seitlich, sondern auch an der
Ober- oder Unterseite des Gebindes.

Beim Durchlauf durch die Wickelstation 2 wird
der Folienschlauch durch eine Stachelwalze 20
(in Figur 4 dargestelit) zu beiden Seiten des
AufreiBfadens 7 perforiert.

Am Ende der Forderstrecke wird der Folien-
schlauch von den Férderbandern 6 freigegeben,
worauf sich der Schlauch aufgrund der Vorspan-
nung der Folie 30 fest an das Gebinde anlegt.
Mittels einer Schneidvorrichtung 34 (in Figur 3
dargestellt) wird anschiieBend der Schlauch zu-
sammen mit dem Aufreiffaden 7 hinter jedem
herauslaufenden Gebinde 1 durchtrennt.

Es sei darauf hingewiesen, daB das erfindungs-
gemaBe Verfahren nicht nur mit der gezeigten
Vorrichtung durchgefiihrt werden kann, sondern
mit allen Wickelvorrichtungen, in denen wahrend
des Wickelvorganges ein Folienschlauch erzeugt
wird.

Figur 2 zeigt ein fertiges, mit einer Folienschiau-
cheinhiiliung 9 versehenes Gebinde 1, das mit
Flaschen 16 bestiickt ist. Durch die Folienschlau-
cheinhiillung 9 werden die Plastikflaschen in dem
Gebinde, das aus den Flaschen und aus einem an
den Seitenflachen und der Oberseite offenen
Tragekarton besteht, verschiebungsfrei und fest
zusammengehalten. Die Stirnseiten 14 der Ver-
packung, die beim Wickelverfahren in Durchlauf-
richtung zeigten, und an denen die Durchtren-
nung des Folienschlauches erfolgte, sind nur im
Randbereich von der Folie bedeckt.

Die Folienschlaucheinhiliung 9 trégt innen in
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Hohe eines schmalen Randstreifens 18 am unte-
ren Rand einer Seitenfliche 32 der Kartonver-
packung den Aufreifaden 7, der mit der Innensei-
te der Folie 30 verklebt ist. Der Aufreifaden 7
verlauft parallel zu dem Randstreifen 18 zu den
Enden des Foiienschlauchabschnittes hin. Zu
beiden Seiten des Aufreiifadens 7 verlaufen Mate-
rialschwachungslinien 11 (Perforationslinien),
entlang derer bei Zug an dem Aufreiifadenende
7' die Folienschlaucheinhiillung 9 leicht aufge-
trennt werden kann. Um die AufreiBstelle des
Gebindes deutlich zu kennzeichnen, wird der
Aufrei3faden gefarbt.

Die in Figur 3 gezeigte Wickelvorrichtung weist
ahnlich wie die der Figur 1 eine Wickelstation 2
auf, in der durch zwei gegenidufig rotierende
Folienrolien 3 und 3' die Folie 30 pm Gebinde 1
nach Durchlauf durch die Wickelstation 2 von
einem Folienschlauch eingehlilit wird. Als Folie
30 wird vorzugsweise sogenannte Stretch-Folie
verwendet, die von den Folienroflen 3 und 3' unter
Zugspannung abgezogen wird.

Die zu verpackenden Gebinde 1 werden der
Wickelstation 2 auf einem Zufiihrungsband 4
zugefiihrt, wobei die Gebinde zusétziich noch
seitlich von Fihrungsbéandern § geflihrt werden.
Vor Erreichen der Wickelstation 2 werden die
Gebinde 1 von Forderbandern 6 (ibernommen,
von denen sich eines auf die Oberseite 33 der
Gebinde 1 anlegt und die Gebinde durch die
Wickelstation fordert. Bei den Forderbandern
handelt es sich um sogenannte Doppelférderban-
der (vgl. US-PS 4 317 322). In der Figur 4 ist im
Schaitt ein solches Doppelférderband 6 darge-
stellt.

Kurz bevor die Gebinde 1 die Wickelfront 31 der
Folie 30 erreichen, wird ein von einer Vorratsrolle
8 abgezogener AufreiBfaden 7 von oben auf das
Gebinde 1 gefiihrt, das als nachstes die Wickel-
front 31 durchlauft.

Nach Durchiauf durch die Wickelstation 2 wird
der Folienschlauch durch eine Stachelwalze 20
2u beiden Seiten des AufreiBfadens 7 perforiert.
Die Perforation erfolgt auf dem Obertrum 21 des
oberen Forderbandes 6, das zusammen mit den
Gebinden 1 von der Folie 30 eingehiilit wird. Eine
Verletzung des Gebindes selbst durch die Perfora-
tionsvorrichtung ist damit ausgeschlossen (vgl.
Figur 4).

Oberhalb des mit der Fdrdergeschwindigkeit
der Gebinde 1 laufenden Obertrums 21 ist eine
feststehende, léngliche Zunge 12 vorgesehen, auf
die Stachelwalze 20 von oben driickt ; mit ande-
ren Worten : die Zunge 12 dient als Andruckflache
fir die Materialschwéachungsvorrichtung (Sta-
chelwalize 20).

Das obere (15) der beiden Doppelférderbander
ist zusatzlich mit einer auf der Oberseite mittig
eingelassenen Nut 13 versehen, in der die Zunge
verlauft und zwar so eng gefiihrt, daB die Zunge
12 gegeniiber dem Band 15 eine Band-Stabilisie-
rungsvorrichtung ergibt. Die Gber das Band und
die Zunge reichende Folie 30 rutscht {iber die
feststehende Zunge 12 hinweg, ohne daB es zu
Beschadigungen kommt, da im Mittenbereich des
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Bandes praktisch keine Senkrechtkraft von der
Folie ausgelibt wird.

In Figur 5 ist ein speziell fiir Stretch-Folien
geeigneter AufreiBfaden dargestellt, der eine das
Durchtrennen der Folie fordernde Oberflachen-
struktur aufweist. Der Aufreifaden 7 besteht aus
Polyvinylchlorid mit eingestreuten Metallgranula-
ten 17, die insbesondere am Rand der Folie etwas
tberstehen und die Foiie selbst leichter einreiBen
lassen. ’

Der Aufreif3faden 7 kann sowohl selbstklebend
sein als auch aus einem Material bestehen, daB
speziell an der verwendeten Wickelfolie (Stretch-
folie) haftet, ohne besonders kiebend beschichtet
Zu sein.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Hersteliung von mit Folie ein-
gepackten Packstiicken oder Gebinden, bei dem
ein Packstiick oder Gebinde (1) durch eine
Wickelvorrichtung (2) geférdert wird und beim
Durchlauf durch die Wickglvorrichtung (2) von
einem durch wendelférmiges Wickein der Folie
(30) gebildeten Folienschlauch eingehiilit wird,
dadurch gekennzeichnet,

daB vor der relativ zum Packstiick (1) fortschrei-
tenden Wickiungsfront (31) wenigstens ein Auf-
reiBfaden (7) geradlinig in Durchlaufrichtung der
Packstlicke oder Gebinde an jeweils eine Seite
und/oder an die Oberseite an das Packstiick oder
Gebinde (1) geflihrt und von dem sich bildenden
Folienschiauch mit eingehiilit wird, danach — an
der Innenseite des Folienschiauches haftend —
mit dem Weiterférdern des Packstlickes oder
Gebindes (1) von einem Vorrat (8) abgezogen
wird und nach Durchlauf des Packstiickes oder
Gebindes (1) durch die Wickelvorrichtung hin-
durch durchtrennt wird,

daB in den Folienschlauch auf der Lange des
AufreiBfadens (7) seitlich dazu eine Material-
schwéchungslinie (11) eingearbeitet wird

und daB der Folienschlauch wéhrend des Einar-
beitens der Materialschwachungslinie in Abstand
vom Packstlick gehalten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Folie eine Stretch-Folie
verwendet wird.

3. Vorrichtung zur Durchfiihrung eines Verfah-
rens von mit Folien eingepackten Packstlicken
oder Gebinden, bei dem ein Packstiick oder
Gebinde (1) durch eine Wickelvorrichtung (2), die
im wesentlichen aus wenigstens einer gegendber
den Packstiicken oder Gebinden (1) rotierenden
Folienrolle (3) und aus einer Weiterférderungsvor-
richtung besteht, geférdert wird und beim Durch-
lauf durch die Wickelvorrichtung (2) von einem
durch wendelférmiges Wickeln der Folie (30)
gebildeten Folienschlauch eingehdilt wird, da-
durch gekennzeichnet, daB ein unterhalb der
Folie und oberhalb des Packstiickes oder Gebin-
des (1) angeordnetes, mit deren Fordergeschwin-
digkeit laufendes Férderband (6) vorhanden ist,
{iber das ein AufreiBfaden (7) von oben auf das
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Packstiick oder Gebinde (1) auflegbar ist, und
daB unterhalb der.Folie (30) eine feststehende
Zunge (12) wenigstens in dem Bereich angeord-
net ist, in dem eine Materiaischwéchungsvorrich-
tung (10) in Form einer Stachelwaize (20) oder
eines erhitzenden Elementes von oben auf die
Folie (30) drickt, wobei die Zunge (12) als An-
druckflache flr die letztgenannie Vorrichtung
dient.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zunge (12) sich Uber die
gesamte Lénge des Forderbandes (6) erstreckt
und gleichzeitig als Bandlaufstabilisator dient.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Zunge (12) in einer Nut (13)
des Bandes (6) verlauft, die auf der Oberseite des
Bandes (6) mittig eingelassen ist.

Claims

1. A method of preparing foil-wrapped pac-
kages or bundles thereof, a package or bundle (1)
being conveyed through a wrapping mechanism
(2) and in its passage therethrough being wrapped
in a tube of foil formed by helical winding of the
foil (30), characterised in that :

Before the wrapping front (31), which advances
relatively to the package (1), at least one tearing
element (7) is guided rectilinearly in the direction
of passage of the packages or bundles on to one
side and/or on to the top of the package or bundie
(1) and wrapped in the evolving foil tube, whereaf-
ter, and while sticking to the inside of the foil
tube, the or each tearing element (7) is drawn off
a supply (8) during further conveyance of the
package or bundle (1) and, after the same has
passed through the wrapping mechanism, sev-
ered ;

A line (11) weakening the material is contrived
in the foil tube over the length of the tearing
element (7) and laterally thereof, and

During the contriving of said line the foil tube is
kept apart from the package.

2. A method according to claim 1, character-
ised in that the foil used is a stretch foil.

3. An apparatus for the practice of a method of
foil-wrapped packages or bundles in which a
package or bundie (1) is conveyed through a
wrapping mechanism (2) embodied mainiy by at
least one foil roll (3) rotating relatively to the
packages or bundies (1) and by a further conveyor
and in its passage through the wrapping mechan-
ism (2) is wrapped in a tube of foil formed by
helical winding of the foil (30), characterised in
that :

A conveyor belt (6) is provided which is dis-
posed below the foil and above the package or
bundle (1), moves at the speed of conveyance
thereof and enables a tearing element (7) to be
laid downwardly on the package or bundle (1),
and a stationary finger (12) is disposed below the
foil (30) at least in the region where a material-
weakening device (10) in the form of a spiked
roller (20) or of a heating element presses down-
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wardly on the foil (30), the finger (12) being
operative as an abutment surface for the material-
weakening device (10).

4. An apparatus according to claim 3, charac-
terised in that the finger (12) extends over the
whole tength of the conveyor belt (6) and is also
operative as a belt stabilizer.

5. An apparatus according to claim 4, charac-
terised in that the finger (12) extends in a groove
(13) disposed in the top of the conveyor belt (6)
and centrally thereof.

Revendications

1. Procédé pour réaliser des paquets ou des
lots d’articles enveloppés dans de la feuille, sur
lequel un paquet ou un lot d'articles (1) est
transporté au travers d'un dispositif d'enroule-
ment (2) et, lors de la traversée de ce dispositif (2),
est enveloppé par une gaine de feuille formée par
enroulement en hélice de la feuille (30),
caractérisé

par le fait qu’'avant le front d’enroulement (31)
progressant relativement au paquet (1), on ameéne,
rectilinéairement suivant la direction de passage
des paquets ou des lots d'articles, & chaque fois
le long du c6té et/ou du dessus du paquet ou du
lot d’articles (1), au moins un fil de déchirage (7)
qui est enveloppé par la gaine en feuille en cours
de formation, aprés quoi, alors qu'il adhére au
coté intérieur de cetie gaine, ce fil de déchirage
est tiré d’une réserve (8) au fur et & mesure de la
progression du paquet ou du lot d'articles (1) et
est sectionné aprés que le paquet ou le lot
d’articles (1) a traversé le dispositif d'enroule-
ment ;

par le fait qu'une ligne d’'affaiblissement (11)
est aménagée dans la gaine en feuille, sur la
iongueur du fil de déchirage (7), latéralement &
celui-ci ;

et par le fait qu'au cours de I'aménagement de
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la ligne d’affaiblissement, la gaine en feuille est
maintenue a distance du paquet.

2. Procédé selon revendication 1, caractérisé
par ie fait que la feuille utilisée est une feuille
extensible.

3. Dispositif pour mettre en ceuvre un procédé
de réalisation de paquets ou de lots d'articles
emballés par des feuilles, dans lequel un paquet
ou un lot d'articles (1) est transporté au travers
d'un dispositif d'enroulement (2) qui, pour
'essentiel, constitue en au moins un rouleau de
feuille (3) tournant par rapport aux paquets ou
aux lots d'articles (1) et en un dispositif de
transport, ce paquet ou ce lot d'articles (1) étant,
lors de son passage au travers du dispositif
d'enroulement (2), enveloppé par une gaine en
feuille formée par enroulement en hélice de la
feuille (30),
caractérisé par le fait qu'il y a, en dessous de la
feuille et au-dessus du paquet ou du lot d'articles (1),
une bande transporteuse (6) se déplagant a la
vitesse de transport de ce paquet ou de ce lot,
bande sur laquelle un fil de déchirage (7) est
appliqgué par le haut sur le paquet ou le lot
d'articles (1), et par le fait qu'en dessous de la
feuille (30) est agencée une languette fixe (12),
située au moins dans la région ol un dispositif
(10) d’affaiblissement de matiére, ayant la forme
d'un rouleau & piquants (20) ou d'un élément
chauffé, appuie par le haut sur la feuille (30), la
languette (12) servant de surface d’'appui pour le
dispositif nommé en dernier.

4. Dispositif selon revendication 3, caractérisé
par le fait que la languette (12) s'étend sur toute la.
longueur de la bande transporteuse (6) et sert en
méme temps de stabilisateur de marche de cette
bande.

5. Dispositif selon revendication 4, caractérisé
par le fait que la languette (12) passe dans une
rainure (13) de la bande (6), rainure qui est
aménagée en position médiane dans la face
supérieure de la bande (6).
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