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@ Zusammenfiighare Elemente fiir dan Aufbau von Mé&beln.

@ Es werden zusammenfiigbare Elemente fiir den Aufbau
von Mébeln angegeben, wobei Kupplungselemente (1) aus
Metall oder Kunststoff bzw. aus Holz als Eckelemente dienen
und um 45° abgeschrigte Ecken bilden und rechteckig
angeordnete Zapfen (2) und Vorsprange (5) als Stitzen fir
die Piatten im Innenbereich der abgeschrégten Ecken (3)
aufweisen, wobei sich unterhalb der Vorspriinge (5} Durch-
gangs&ffnungen in den abgeschrédgten Ecken (3) zur Befesti-
gung der Kupplungselemente (1) an senkrechten Séulen (4}
mittels der Schraubenbolzen {23} befinden. Es sind ferner
Rahmen und r&hrenférmige Profile (7) fir die Zapfen (2)
vorgesehen, wobei das Aufbauen der Mdbel erfolgt, indem
die Rahmen in Abstand voneinander iibereinander angeord-
net und an den Winkelelementenin den Ecken an senkrech-

_ten Saulen aus Holz, Metacrylat oder einem anderen Material

zu befestigen sind.
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ZUSAMMENFUGBARE ELEMENTE FUR DEN AUFBAU VON MOBELN

Die Erfindung bezieht sich auf neuartige Elemente zum
Aufbauen von Mobeln jeder Art — wie z.B. von Tischen,
Stiihlen, Regalen, Vitrinen, fahrbaren Tischchen fiir
Fernsehgerédte, Liegen, Betten usw. — und insbesondere
auf nevartige Kupplungselemente, die als Einspritzteile
bzw. Teile aus Metall oder Kunststoff und gegebenenfalls
aus Holz die Eckelemente bilden, wobei ihre Enden zu~
einander in geradem Winkel liegen und Vorspriinge zum
Ankuppeln an rShrenfbrmige Profile aufweisen, welche
die Vorder-, Hinter- und Seitenlangtréger der aufzu-
bauenden Mobel darstellen und die Vorspriinge unter
Druckanwendung in die Profile eingesetzt werden, so

daBl das Aufbauen der Mobel stets auf die gleiche Weise
erfolgt. Gegenliber allen bisher bekannten Vorschlégen
auf dem einschl&dgigen Gebiet bestehen die erfindungs-
gemé@Ben Vorteile in der leichteren und billigeren
Fertigung der Aufbaumbbel und mithin im niedrigeren
Verkaufspreis derselben.

Die FEinspritzteile weisen in ihrem Mittelbereich

eine um>45° abgeschrigte Ecke mit einem Uberhidngenden
Vorsprung zum Abstiitzen und/oder Befestigen der Tisch-,
Sitz- oder Regalplatten auf, wdhrend sie in ihren’
Endbereichen die Stlitzs8ulen der Mobel tragen, wodurch
insgesamt der Aufbauvknoten der Mobel gebildet wird.

Die das Ganze stiitzenden und die verschiedenen Rahmen
tragenden senkrechten Sdulen konnen aus Metacrylat,
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Holz oder Jedem anderen beliebigen geeigneten Werk-
stoff bestehen, wobei ihre Hohendimension entsprechend
dem jeweiligen Mobel ver&nderlich ist und die Einspritz-
winkelstiicke s#@mtlicher iliberlagerter Rahmen durch
Scnrauben aus dem Innenabschnitt der Einspritzteile

her befestigt und je nach der Mobelart horizontale,
vertikale, hohle oder mit Versd:luBplatten versehene,

mit Matrazen oder Polstern ausgestattete Rahmen und

im allgemeinen alle notwendigen ZubehOriteile zur Fer-
tigstellung des Mbbelstlickes verwendet werden konnen.

Zum Aufbau von Regalen und Vitrinen werden zusdtzliche
Winkelprofilteile mit 45° umschlieBenden Knieenden
verwendet, wobei ihr Mittelbereich Jje nach dem Abstand
zwischen den von den Seitenteilen abwidrts verlaufenden
winkeligen Sdulen im Mdbel die erforderliche Liange
aufweist und in den besagten Knieenden horizontale,
ldngliche, einzelne oder mehrere Offnungen im sich mnach
unten erstreckenden Bereich des Winkelprofils vorge-
sehen sind, die mittig einen unteren Kanal oder eine
untere Offnung zur Anbringung am MSbel mit Hilfe der
in die senkrechten WinkelsHulen teilweise einzuschrau-
benden Schraubenbolzen aufwelsen, so daB die zusdtzli-
chen Teile am oberen Ende angekoppelt und die Bolzen
durch einfachen Druck zundchst leicht und erst nach
dem Ankoppeln des Stiitzteils fest angezogen werden,

um eine sichere Stellung des letzteren zum Abstiitzen
der Regale zu gewdhrleisten.

Die im Immeren der Viitrinen anzukoppelnden Kupplungs-
teile weisen zwar ein Winkelprofil auf, jedoch mit

den Unterschied, daB die knie- oder bogenartigen Ab-
schnitte der Enden unterschiedliche LiZngen und Ausge-
staltungen haben, wobei sie bei allen Ausfihrungsformen

an die Seitenteile der Mtbel angekoppelt werden kOnnen
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3 ,
und zwar zum Befestigen derselbern in unabhingiger Lrt
und Weise zwischen den Vorder- und Hinters8ulen der
Seitenteile, indem die Schraubenbolzen durch die nach
unten verlaufenden Kandle der entsprechenden horizonta-
len, lianglichen Offnungen an den S&ulen befestigt sind,
wobei die entsprechende Biegung der Knieausfihrung mit
der kleineren Linge mit einem Schnitt im Winkel vor 45°
das Offnen der TUre der Vitrine ohne AnstoBen ermtg-
licht, wegegen im Unterschied zur oben erwdhnten,
entsprechenden Vorderbiegung die Hinterbiegung mit

der groBeren L&nge ebenso einen Schnitt im Winkel von
450 (wie es bei Leisten Ublich ist) senkrecht zum
Schnitt der Verderbiegung zum Stltzen und Festhalten
der hinteren Platte der Vitrine dient und der ent-
sprechende Abschnitt zwischen der Kante und der Innen-
ebene der senkrechten S&ule liegt, welche die Stlutze
des MObels bildet, wobei die L&nge des Mittelbereiches
der Stiitzteile genauso wie hinsichtlich der Verbin-
dungsprofile zwischen den Einspritzteilen Je mnach dem
aufzubauvenden Mobel bei aller Ausfihrungsformen ver-
dnderlich ist.

Die Vorteile des Erfindungsgegenstandes erhellen aus
der nachfolgenden ndheren Beschreibung eines Aus--
fihrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die beigefligten

Zelchnungen; darin zeigen:

Fig. 1 eine GrundriBansicht eines der durch Einspritzen
erhal tenen Kupplungsteile in rechtwinkeliger
Form mit einer zwischenliegenden abgeschrigten
Ecke und einigen zueinander im Winkel stehenden
vorspringenden Stiften oder Zapfen der Enden, wo-
bei sich in dem von der abgeschrégten Ecke aus-
gehenden Innenwinkel ein Uberh&ngender Vorsprung
als ‘Stiitze der Platten und dgl. befindet;
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Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

A 0149243
eine Seitenansicht,im AufriBl, des Teils der
Fig. 1;

eine Schnittansicht, im AufriB, A-B, der Fig. 1,
worin die Lage des Uberh&ngenden Vorsprungs und
die Stellung der Schraubenbolzen in der unteren
Lage flir den Aufbau der MObel gezeigt ist;

eine Draufsicht zur Veranschaulichung der Auf-
bauform der Einspritzteile beim.Aufbau durch
die rohrenfdrmigen Verbindungsprofile und mit
senkrechtén Winkelsdulen aus verschiedenen
Werkstoffen und mit unterschiedlichen Dimensio-
nen mit Hilfe der Schraubenbolzen;

eine Schnittansicht C-D, im Aufrif der Fig. 4
zur Veranschaulichung der Aufbauform der

in die senkrechten S&ulen eingespritzten bzw.
eingepreBten Winkelteile sowie der Stellung
der von dem liberhdrgenden Vorsprung des Ein-
spritzteils bzw. des eingepreBten Stlickes ge-
tragenen Platte;

eine perspektivische Teilansicht eines einer

der senkrechten Sdulen entsprechenden oberen
Endabschnittes beliebiger geometrischer Form zur-
Anbringung an den Einspritzteilen bzw. den ein-
gepreBten Stlicken gem. Fig. 1;

eine Vorderinnenansicht, im AufriB, des oberen
Endes einer der senkrechten S&ulen bzw. zur
Veranschaulichung der Stellung der durch die
Befestigung and dem eingepreBten Stlick durch

die Schraubenbolzen angekoppelten Buchsen, die

Jje nach dem Werkstoff der S&ule zu verwenden sind
oder auch nicht;
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Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

5

8 eine GrundriBansicht eines Zusatzteils fir den

Aufbau der Regale mit Winkelprofil und vorzugs-
aus Metall, der durch die Biegungen der Enden
mit den senkrechten S&ulen durch die Schrauben-
bolzen verbunden ist;

eine. AufriBansicht des das Element der Fig. 8

bildenden Profils und zur Veranschaulichung
der in den Biegungen der Enden befindlichen

horizontalen, lénglichen Offnungen mit einer

unteren Ausnehmung zur Verankerung der in den

10

11

12

senkrechten S8ulen durch das nachtridgliche
Anziehen festgezogenen Schraubenbolzen;

eine GrundriBansicht eines anderen zusidtzlichen
Teils flir den Aufbau der Vitrinen und zwar zur
Anbringung an den Seitenteilen derselben und
zur Veranschaulichung eines Seitenteils mit
einer Lénge, die kleiner ist als jene des
anderen Seitenteils, zur gemeinsamen Anbringung
an der Tlre der Vitrine, mit einem Schnitt im
Winkel von 450, zum Bilden der Stiitze der
Hinterplatte der Vitrine;

eine Schnittansicht einer Vitrine mit den er-
findungsgemdBen zusammenfiigharen Elementen und
zur Veranschaulichung der Stellung der Tlren,
der seitlichen und hinteren Platten sowie der
zusdtzlichen Stiitzelemente derselben zur An-

bringung an den senkrechiten Sdulen der Enden; und

eine Schnittansicht eines Regals mit den in
Fig. 8 dargestellten Stlitzelementen.

0149243



10

15

20

25

30

35

P 0149243

Die an den Winkelsilickender versciriedenen aufzubauenden
Mobelsidtze anzubringenden injektierten oder einge-
spritzten bzw. eingepreBten Metall- oder Kunststoffieile
1 1liegen in einer Rechteckform vor, wobei an ihren
Enden die vorspringenden Stifte oder Zapfen 2 in 90°
zueinander veorgesehen sind und in ihrem Mittelbereich
eine um 450 abgeschrigte BEcke aufweisen, in deren
AuBenebene .oder -oberfléche die hinsichtlich der HBhe
und der Beschaffenheit verZnderlichen senkrechten
S8ulen 4 abgestiitzt und befestigt sind. Die injektierten
oder eingespritzten bzw, eingepreBten Teile 1 weisen im ~
Innenbereich der abgeschrigten Ecke 3 den Uberhingenden
Vorsprung 5 auf, der als Stltze fir die Platten 6 der
Regale oder eines anderen Elements fiir den Aufbau der
Mobel dient.

Mit den Einspritzteilen bzw. eingespritzten oder einge-
preBten Teiler 1 werden Rahmen verz@nderlicher Dimensio-
nen flr den Aufbau der mannigfaltigen Verwendungs-
zwecken dienenden Mobel gebildet, woflir die rthren-
formigen Profile 7 verwendet werden, in welchen die
vorspringenden Stifte oder Zapfen 2 justierbar ange-
ordnet sind, wobei ein Mittelraum 8 im fertiggestellten
Rahmen verbleibt, in welchem die Platten 6 aus Glas
oder Kunststoff gelagert werden kOnnen, indem sie
einfach an den Vorsprﬁngéh 5 abgestitzt oder aber

mi{ Schrauben befestigt werdemn.

FlUr die Blcherregale werden auBer der oben beschriebe-
nen Rahmen fir den Aufbau der Mobel zusammen mit den
senkrechten Winkels&dulen 4 die zusdtzlichen Teile 9
verwendet, die zum Abstltzen der Regale dienen und

als Winkelprofile ausgebildet sind, wobei ihre Enden 10
eine Biegung von 45° bilden und an den Seitenteilen des
Innenbereiches der Regale dergestalt angebracht sind,
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daB sie an den Sdulen 4 oben angekoppelt und mit
Schraubenbolzen befestigt sind, welche durch die unten
offenen Kandle 11 eingeflihrt werden und in den langli-
chen Horizontaldffnungen 12 in den Endbiegungen 10 des
Stlitzelements verbleiben, wobei zum vollstdndigen Fest-
ziehen derselben die in den senkrechten S&ulen einge-
schraubten Schraubenbolzen angezogen werden.

FUr den Aufbau der Vitrinen werden zur Bildung der
Regale zusdtzliche Teile 13 verwendet, die 'als
Winkelprofile und vorzugswelse aus Metall ausgebildet
sind und an ihren Enden entsprechende Biegungen auf-
weisen, wobel der Vorderteil bzw. die Biegung 14 eine
Ldnge hat, die kleiner ist als jene der Biegung 15

des Hinterteils und die Vorderbiegung 14 einen An-
schlag 16 ("Schnitt im Winkel von 45° zum Bilden der
Stlitze der Hinterplatte der Vitrine") aufwéist, damit
ein AnstoBen der Tire 17 der Vitrine bei ihrer Schwenk-
bewegung um den Drehpunkt 18 an dem Stlitzelement ver-
mieden wird, wdhrend die Hinterbiegung 15 mit der
groBeren L8nge ebenso einen solchen Anschlag 19 auf-
weist, damit die Hinterplatte 20 der Vitrine ge-
stltzt wird, wobei die Seitenplatten 21 zwischen den
zusdtzlichen Teilen 13 und den senkrechten Winkels3ulen
4 liegen.

Die senkrechten S&dulen 4 kOnnen aus Holz, Metacrylat
oder einem anderen beliebigen, geeigneten Werkstoff
hergestellt werden, wobei bei Werkstoffen mit unge-
niigendem Widerstand oder aus sonstigen zweckmiBigen
Grinden zus8tzlich die Gewindebuchsen 22 entsprechend
eingelassen zum Festhalten der Schraubenbolzen 23 zum
Verbinden der injektierten oder eingespritzten bzw.
eingepreBten Teile oder Einspritzteile 1 oder der
Stutzelemente 9 und 13 flir Blicherregale und Vitrinen
zur Anwendung kommen.
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Der Erf indungsgegenstand kann innerhalb des Schutzum-
fanges der beigefligten Anspriiche etliche Abwandlungen
erfahren.
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ANSPRUCHE

Zusammenfiigbare Elemente fir den Aufbau von Mébeln,
dadurch gekennzeichnet, daB als Einspritzteile (1)
ausgebildete Kupplungselemente aus Metall oder
Kunststoff und gegebenenfalls aus Holz die Eckele-
mente des aufzubauenden Mobelstlickes bilden und

in Rechteckform vorliegen und in ihrem Mittelbereich
eine um 45° abgeschrédgte Ecke aufweisen sowie an
ihren Enden rechtwinkelig zueinander stehende recht-
eckige Zapfen (2) haben und ferner im Innenbereich
der abgeschrigten Ecke (3) einen Vorsprung(b) als
Stlitze flir die Platten 6)bzw. zur Befestigung

der letzteren durch Schraubenbolzen besitzen, wobei
unterhald des Vorsprungs (5) einzelne oder mehrere
Durchgangsd6ffnungen (12) in der abgeschrigten Ecke
(3) zur Befestigung der Teile (1) an senkrechten
Sdulen (4) mit Hilfe von Schraubenbolzen (23)
vorgesehen sind. ’

Zusammenfilighare Elemente flir den Aufbau von Mdbeln
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch entsprechende
Rahmen und rechteckige, rdhrenformige Profile (7),
in welche die Zapfen (2) unter Druckanwendung ein-
gefiihrt werden, wobei die Teile (1) in den vier
Winkeln des entsprechenden Rahmens vorliegen und
der Aufbau der Mobel stattfindet, indem die vexr-
schiedenen Rahmen in Abstand voneinander Ubereinan-
ander angeordnet und an den Winkelstlicken bzw. .

in den Ecken an senkrechte S&ulen (4) aus Holgz,
Metacrylat oder einem anderen geeigneten Werkstoff
befestigt werden.
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3. Zusammenfiigbare Elemente fir den Aufbau von Mdbeln,

gekennzeichnet durch Winkelprofile (9) zum Stiitzen
der Regale, mit einer Biegung (10) an ihren Enden
zum Ankoppeln an dcn senkrechten Sdulen (4), wobei
in dern Endbiegungen (10) im senkrechiten Bereich der
letzteren lidngliche horizontale Offnungen (12) mit
senkrechten, unten offenen Kandlen (11) zur Auf-
setzung auf den senkrechten Sdulen (4) mit den
Befestigungsschraubenbolzen (23) vorgesehen sind
und die Zusatzteile aufgenommen und durch die
senkrechtern Kandle (11) die Schraubenbolzen (23)
eingefihr® und zunichst zum Eingriff angezogen und
dann fest angezogen werden.

Zusammenfligbare Elemente fir den Aufbau von MSbeln.
gekennzeichnet durch vorzugsweise aus Metall oder
Kunststoff bestehende Winkelprofilteile (9) zum
Stutzen der Regale oder Ficher von Vitrinen, mit
Biegungen an ihren Enden, wobei die Riegung (14)
im Vorderabschnitt eine kleinere LéEnge und an ikrem
Ende einen Schnitt im Winkel (16) zur Ermtglichung
des Offnens und der gelenkmiBigen Drehung der Tiren
(17) der Vitrine und die Hinterbiegung (15) eine
groBere Linge und einen Schknitt im Winkel (19) am
Ende senkrecht zum Schnitt (16) des Vorderendes
aufweist und der Schnitt (19) der Hinterbiegung
zum Stitzen der Hinterplatte (20) der Vitrine zwi-
schen der Stitze und den senkrechten Sdulen (4)
der Mobel dient.
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