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@ Presse a balles cylindriques.

: @ Cetie presse 3 balles cylindriques (1) est du type général

comprenant une chambre principale {23) de formation d'une
balle de grand diamétre délimitée par des jeux de bandes ou
courroies (6, 12) qui provequent I'enroulement en une balle
d’une nappe de produits de récolte amenés & cette chambre.
i est prévu, en combinaison, avec cette chamber principale
{23) une chambre primaire (22) de formation d'un noyau de
balle pendant le liage d’une balle dans la chambre principale
et pendant son déchargement. Les bandes ou courroies {12}
délimitant la chambre principale délimitent également au
moins de facon partielle la chambre primaire, des moyens
(24, 26) étant prévus pour diriger sélectivement les produits

‘de récolte depuis le sol vers I'une ou l'autre de ces deux

chambres. Un passage est ménagé au cours du cycle pour

. transférer un noyau de balle formé dans cette chambre

primaire vers cette chambre principale. Il est prévu judicieu-
sement un rouleau de renvoi (16) des bandes ou courroies
(12) disposé entre les chambres principale (23) et primaire

" {22) et déplagable entre une position inférieure de séparation

des deux chambres et une position supérieure d'établisse-
ment d’'un passage entre elles.
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Presse 4 balles cylindrigues. 0149368
La présente invention se rapporte d'une facon gé-
nérale aux presses & balles cylindriques ou rondes du type

comportant des jeux de bandes ou courroles qui, par leur
déplacement, forment par enroulement & l'intérieur d'une
chambre ménagée dans le corps de la presse une balle de
forme générale cylindrique de grand diamdtre & partir de
produits de récolte, notamment de fourrage ou de foin, ra-
massés sur le champ par un ramasseur au cours de la pro-~-
gression de la presse et amenés en nappe 3 la chambre de
formation de la balle. Lorsque la balle ainsi formée a at-
teint le diamétre requis, elle est soumise 3 une opération
de liage, puls éjectée ou déchargée généralement par un
systéme de porte prévu 24 l'arridre de la presse.

On comprend que les opérations de liage et de
déchargement des balles formées dans la chambre de 1la
presse exigent un certain laps de temps, pendant lequel
la presse est & l'arrét, ce qui réduit en conséquence le
rendement d'une machine de ce type.

Un inconvénient des presses a balles cylindri-
ques, dont les avantage par rapport aux presses & balles
rectangulaires sont bien connus, réside justement dans
cette réduction de rendement ou de capacité qui résulte
des temps d'arrét nécessaires au liage et au déchargement.

Or la tendance actuelle dans le machinisme agri-
cole est d'augmenter autant qgue possible la capacité ou le
rendement des machines ou appareils utilisés dans une ex-
ploitation. B

On a déja proposé de remédier & cet inconvénient
d'une maniére permettant a la presse a balles cylindri-
ques de poursuivre sa progression a travers le champ et
de continuer & ramasser les produits de récolte pendant
l'opération de liage et de déchargement de la balle déja
formée dans la presse. Ainsi, on a décrit dans le brevet
US N° 3 004 377 un agencement permettant de retenir ou
d'accumuler sur la presse les prodults de récolte ramassés
pendant le liage et le déchargement d'une balle. ‘

Un agencement visant au méme but se retrouve
dans le brevet US N°® 4 145 964, qui décrit une presse
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dans laquelle un organe en forme de grille vient se éﬁge
entre le ramasseur ou le dispositif dlévateur associé et 1la
chambre de la presse quand une balle 2 atteint le diameétre
requis et est en cours de liage, puils de déchargement, cet
organe en forme de grille étant ensuite déplacé automati-
quement pour son effacement, en permettant alors aux pro-
duits de récolte accumulés de pénétrer dans la chambre de
la presse.

Un agencement analogue encore a été proposé dans
la demande de brevet allemand N° 2 634 638, dans laquelle
l'organe interceptant les produits de récolte et venant
st'interposer entre le ramasseur ou l'élévateur et la cham-
bre de la presse pendant le liage et le déchargement d'une
balle est constitué par une ou plusieufs bandes transpor-
teuses passant sur des rouleaux, l'ensemble étant déplacé
automatiquement pour parvenir en position d'interception
pendant le liage et le déchargement et pour étre ramené
en position d'effacement en vue de la formation normale
d'une balle.

Si les agencements connus remédient & 1'inconvé-
nient que représente la nécessité dtarré&ter la presse pen-
dant le liage et le déchargement d'une balle, un autre in-
convénient réside toutefois dans le fait que la masse de
produits de récolte ainsi retenue pendant ces opérations
de liage et de déchargement n'est pas comprimée au degré
souhaitable pour former le noyau d'une nouvelle balle au
moment de son transfert dans la chambre de la presse.

Or il est désirable, comme on 1l'a constaté, pour
obtenir des balles ayant'une tenue maximum et pour facili-
ter leur formation dans la chambre de la presse, que les
produits de récolte ramassés pendant les opérations de
liage et de déchargement soient eux-m&mes comprimés pour
constituer effectivement un noyau autour duquel 1la balle
va pouvoir continuer d'étre formée dans la chambre de la
presse.

On a déja proposé d*apporter une solution & ce
probléme dans les brevets US N°® 4 009 559 4 011 711
4 022 003, 4 035 999, 4 052 841, 4 057 954 et 4 062 172.

Il est prévu, dans chacun des agencements auxquels ces
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brevets Us antérieurs se rapportent un chlssis de presse
relativement long, sur lequel sont montés deux systémes

de bandes ou courroies qui ménagent deux chambres indé-
pendantes d'enroulement des produits, & savoir une chambre
arriére de formation proprement dite d'une balle cylindri-
que ou ronde pouvant atteindre le diamétre requis, dans
laquelle s'effectue le liage et a partir de laguelle 1la
balle terminée est déchargée, et une chambre avant dans
laquelle il se forme par enroulement un noyau de balle &
partir des produits de récolte pendant les opérations de
liage et de déchargement d'une balle terminée des moyens
étant prévus pour retenir les produits de récolte & 1'in-
térieur de cette premiére chambre pendant ces opérations
de liage et de déchargement. La presse est alors équipée

4 sa partie avant d'un ramasseur de type usuel et, dans

sa partie inférieur, d'un transporteur de grande longueur
sur lequel les produits de récolte se déplacent en fran-
chissant sans interception la zone correspondant & la
chambre avant pour la formation de la balle dans la cham-
bre arriére.

Un inconvénient évident d'un agencement de ce
type réside dans 1'augmentation de longueur importante
qui en résulte alors pour la presse, du fait de la pré-
sence de deux chambres placées l'une derriére ltautre sur
le chdssis de la presse et définies par deux systémes de
bandes ou courroles indépendants 1'un de 1l'autre.

Le but de l1l'invention est d'apporter une solu-
tion nouvelle au probléme ainsi posé, en perméttant la
réalisation d'une presse 3 balles cylindriques ou rondes
capable de former, pendant le liage et le déchargement
d'une balle, un noyau de balle dense & partir des pro-
duits de récolte ramassés, sans augmenter de fagon inac-
ceptable les dimensions de la presse ou son poids.

On parvient & ce résultat suivant 1l'invention,
dans le cas d'une presse a balles cylindriques ou rondes
du type général dans lequel les prodults de récolte ame-
nés en nappe & une chambre de formation d'une balle au
moyen d'un ramasseur ou dispositif équivalent sublissent,
3 l'intérieur de cette chambre, un enroulement sous l'effet
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de bandes ou courroies entrainédes de facon positive, pour
former par enroulement sur elle-méme de cette nappe de pro-
duits de récolte une balle cylindrique ou ronde qui est
liée puis déchargée quand elle a atteint le diamdqtre dési-
ré, par le fait queiles bandes ou courroies délimitant la
chambre principale de formation de la balle délimitent éga-
lement au moins de fagon partielle une chambre primaire de
formation d*'un noyau, des moyens étant prévus pour diriger
sélectivement les produits de récolte depuis le sol vers
cette chambre principale ou vers cette chambre primaire,
d'autres moyens ménageant un passage de transfert de ce
noyau de la chambre primalre vers la chambre principale
aprés le déchargement d'une balle & partir de celle-ci.
Suivant un mode de réalisation paraissant avan-

tageux, les bandes ocu courroies d'enrculement des produits

. de récolte pour la formation de la balle dans la chambre

principale passent, dans une zone située entre les chambres
primaire et principale, sur un rouleau de renvoi déplaga-
ble entre une position inférieure dans laquelle ces bandes
ou courroies s'étendent entre les deux chambres, et une
position supédrieure dans laquelle un passage est ménagé
entre lesdites chambres.

Ainsi, les deux chambres principale et primaire
peuvent &tre ménagées 1l'une derriére 1l'autre sur un chés-
sls de presse sensiblement normal, sans augmenter de fagon
inacceptable ou pour le moins génante la longueur dudit
chéssis, étant donné que les mémes bandes ou courroies et
le méme rouleau de renvoil interviennent pour la délimita-
tion de ces deux chambres. La distance entre les chambres
primaire et principale est en effet réduite alors a une
valeur minimum, étant donné que les brins de bandes ou
courroles passant sur le rouleau de renvol peuvent étre
extrémement rapprochés. .

Suivant un mode de réalisation possible, les
bandes ou courroies peuvent s'étendre selon des trajets
définis par des rouleaux de renvol tels qu'elles délimi-
tent en totalité ou presque en totalité la chambre pri-
maire de formation d'un noyau de balle, cette chambre étant

complétée éventuellement par une courte bande transporteuse
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inférieure, ou bien elles peuvent former simplement la
partie de cette chambre primaire qui est adjacente 2 1la
chambre principale. :

Suivant un agencement possible, il est prévu sur
la presse deux ramasseurs ou dlispositifs analogues, dont
1'un est associé & la chambre primaire avant et l'autre &
la chambre principale, au moins le ramasseur avant étant
monté de fagon déplagable afin de pouvoir étre relevé pen-
dant la formation normale d'une balle dans la chambre
principale. Pendant les opérations de liage et de déchar-
gement, le ramasseur avant se trouve en position abaissée,
afin de ramasser les produilts de récolte et de les diriger
vers la chambre primaire de formation d'un noyau. Quand
le déchargement de la balle est terminé, et lorsque la
porte arriére de la presse est refermée, le ramasseur avant
est relevé afin que les produits de récolte soient saisis
par le ramasseur arriére et dirigés vers la chambre prin-
clpale de la presse.

Suivant une variante de réalisation, il est pré-
vu sur la presse un seul ramasseur associé 3 une bande
transporteuse inférieure, ces éléments étant déplagables
entre une position dans laquelle le ramasseur dirige les
produits de récolte vers la chambre primaire, et une au-
tre position dans laquelle ces produits de récolte sont
dirigés par ce ramasseur et par la bande transporteuse
vers la chambre principale.

Suivant une autre variante encore, on peut pré-
voir un seul ramasseur disposé sensiblement entre les
chambres primaire et principale et dirigeant normalement
les produits de récolte ramassés vers la chambre princi-
pale, en combinaison avec des moyens déviant ces produits
de récolte vers la chambre primaire pendant le liage d'une
balle dans la chambre principale et son déchargement a
partir de celle~ci. Ces moyens peuvent &tre constitués par
un dispositif déflecteur, ou bien directement par le rou-
leau de renvoi intermédiaire déplagable, qui peut venir
occuper alors une autre position basse provoquant cette
déviation des produits de récolte vers la chambre pri-
maire de la presse.
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Dans chaque cas, la fermeture de la porte comman-
de le relevage du rouleau de renvoi'intermédiaire, ce qui
établit un passage entre la chambre primaire et la chambre
principale, et des moyens sont prévus pour assurer le trans;
fert du noyau de balle formé dans cette chambre primaire
jusque dans cette chambre principale. Ces moyens peuvent
&tre constitués simplement par les organes élastiques agis—
sant sur des rouleaux de renvol des bandes ou courroies de
la chambre primaire, qul tendent a2 repousser le noyau de
balle vers la chambre principale quand 11 n'est plus rete-
nu par le brin de bandes passant sur le rouleau de renvoi
intermédiaire déplagable. Ce transfert peut également étre
assuré ou au moins faciliité par la bande transporteuse
éventuellement prévue vers la partie inférieure de la cham-
bre primaire.

La description qui va suivre, faite en regard
des dessins annexés, donnés & titre non limitatif, permet-
tra de mieux comprendre l'invention.

La Fig. 1 est une vue schématique de profil d'une
presse & balles cylindriques ou rondes agencée suivant
1'invention.

La Fig. 2 est une vue analogue correspondant &
une variante.

La Fig. 3 est une vue analogue correspondant a
une autre varlante encore.

Sur la Fig. 1, on a désigné par la référence 1
une presse & balles cylindriques ou rondes de grand dia-
métre dont le chéssis et le corps n'ont pas été représen-
tés en détail. Ce corps comprend une partie fixe avant 2
et une porte relevable arriére 3. Le chéssis est équipé
d'une fléche d'attelage 4 permettant dtatteler la presse
32 un tracteur. Il est supporté par une paire de roues 5.

La presse comporte un premier jeu de bandes ou
courroies 6 passant sur des rouleaux de renvol fixes 7 et
8 et sur des rouleaux de renvoi mobiles 9 et 10, les bras
de support du rouleau mobile 9 ayant été indiqués en 11.
Les ressorts de sollicitation des bras mettant les bandes
en tension, en sol classiques, n'ont pas été représentés.
On a indiqué en pointillé la position des bandes ou
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courroies 6 au début de la formation d'une balle et en
traits pleins la position de ces bandes ou courroies 6
quand la balle a atteint son diamétre maximum.

La presse comprend également, d'une maniére en
sol classique, un second jeu de bandes ou courroies 12. On
a indiqué en 13 et 14 deux rouleaux de renvoi mobiles de
ces bandes ou courroies, le rouleau 14 étant porté par des
bras 15. Ici encore, les organes élastiques de sollicita-
tion des bras de tension des bandes ou courroles n'ont pas

été représentés.

Suilvant l'inventlion, il est prévu en combinaison
avec les bandes ou courroies 12 un rouleau de renvol mo-
bile 16, déplacable dans une direction sensiblement ver-—
ticale. Ce rouleau a été illustré en traits pleins en 16
dans une position de travail de la presse et en pointillé
en 16' dans une position de transfert gquil sera décrite
plus loin.

Dans le cas de l'agencement représenté, les ban-
des ou courroies 12 passent également sur un rouleau fixe
17 prévu & la partie avant de la presse, ainsi que sur
deux rouleaux 18, 19 portés par un bras 20 monté & pivo-
tement en 21 également vers la partie avant de la presse.

On voit sur la Fig. 1,que, dans la condition
des bandes ou courroies 6 et 12 représentée en traits
pleins, dans laquelle le rouleau 16 occupe sa position in-
férieure, les brins de bandes voisins de ce rouleau divi-
sent la presse en deux chambres, & savolr une chambre
avant ou primaire 22 et une chambre arriére ou principa-
le 23.

La chambre 22 est délimitée sur sa presgue to-
talité par les bandes ou courroies 12, du fait de leur
passage autour du rouleau 16 en position inférieure, sur
les rouleaux 18 et 19 et sur le rouleau 17, Cette chambre
22 est complétée, dans la condition de travail représen-
tée en traits pleins, par un court transporteur & bande
inférieur 24 pouvant pivoter autour de l'axe de son rou=-
leau de renvoi arridre 25 et portant un ramasseur indiqué
schématiquement en 26. Un autre ramasseur 27 est repré-
senté schématiquement en arriére du précédent, juste en
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avant des roues 5.

La position de 1la presse représentée en traits
pleins sur la Fig. 1 correspond 3 la condition obtenue &
la fin de l'opération de liage, au moment du déchargement
d'une balle liée & partir de la chambre principale 23 de
la presse. Le ramasseur 26 se trouve alors en position
basse, de sorte que pendant 1la progression de la presse
a travers le champ durant l‘'opération de liage, les pro-
duits de récolte ramassés par le ramasseur 26 sont dirigés
vers la chambre primaire 22, dans laguelle il se forme,
par enroulement, un noyau de balle comme indiqué, entre
les parties conjuguées des bandes 12 et le transporteur
inférieur 24. La condition illustrée en traits pleins
correspond a un diamétre en principe maximum du noyau de
balle ainsi formé dans la chambre primaire 22.

En conséquence, pendant les opérations de liage
et de déchargement d'une balle formée dans la chambre
principale 23, la presse peut continuer sa progression &
travers le champ, les produits ramassés formant dans la
chambre primaire 22 un noyau de balle dense ou serré par
enroulement entre les brins de bandes 12, du fait de la
tension exercée par les ressorts en sol usuels agissant
sur les bras 20 portant les rouleaux mobiles 18, 19 de la
presse.

Lorsque l'opération de déchargement est termi-
née et quand la porte 3 de la presse est refermée, le
rouleau de renvoil 16 est déplacé vers le haut jusqu'a la
position 16a, les bandes ou courroies occupant alors les
positions indiquées en pointillé. Ce relevage du rouleau
16 jusqu'3d la position 16a établit ainsi un passage entre
la chambre primaire 22 et la chambre principale 23 de la
presse, de sorte que le noyau de balle formé dans la cham-
bre primaire 22 peut étre transféré de celle-ci dans 1la
chambre principale. Ce transfert est assuré par le fait
gue ce noyau de balle n'est plus retenu a2 sa partle arritre
par les bandes ou courroies 12 passant sur le rouleau 16.
Aprés ce transfert, la courte bande transporteuse 24 est
relevée avec le ramasseur 26 par pivotement autour de

ltaxe 25 de son rouleau de renvoi arriére, pour venir
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occuper la position indiquée en pointillé, et le bras 20
bascule vers le bas autour de 1'axe 21 pour venir également
occuper la position indiquée en pointillé.

Aprés le transfert du noyau de balle de la cham-
bre primaire 22 dans la chambre principale 23, le rouleau
de renvoi 16 est & nouveau abaissé pour revenir de la po-
sition 16a & la position inférieure représentée en traits
pleins, ce qui limite & nouveau la chambre principale a sa
partie avant.

Etant donné que le ramasseur 26 est relevé, il
ne ramasée plus les produits de récolte reposant sur le
so0l en andain, et ces produits de récolte sont repris par
le ramasseur 27 et transférés alors directement 3 la cham-
bre principale 23, dans laquelle lesdits produits s'enrou-
lent autour du noyau de balle déja formé, qui augmente de
diamétre jusqu'd constituer une balle compléte.

Quand cette balle a atteint le diamétre requis,
lt'opération de liage est déclenchée d'une maniére en soi
bien connue. A ce moment, la courte bande transporteuse
24 et le ramasseur 26 sont & nouveau déplacés vers le bas
par pivotement, de sorte que les produits de récolte re-
posant sur le sol sont maintenant repris par ce ramasseur
26 et transférés a la chambre primaire 22, dans laquelle
un autre noyau de balle peut se former pendant le liage
de la balle précédente et son déchargement.

Le cycle décrit ci-dessus se répéte quand la
balle a été déchargée & partir de la chambre principale
et lorsque la porte 3 de la presse a été refermée. _

Les moyens prévus sur la presse pour commander
les différents mouvements, plus spécialement le relevage
et l'abaissement du rouleau de renvoi 16, le pivotement
de la bande transporteuse 24 avec le ramasseur 26, etc
peuvent étre d'un type classique sur les presses de ce ty-
pe et sont bien connus des techniciens spécialisés dans
ce domaine, de sorte qu'il ne semble pas nécessaire de les
décrire en détail. ‘

On a représenté sur la Fig. 2 des dessins, sur
laquelle les mémes références que précédemment ont été
utilisées pour désigner des éléments correspondants, une
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variante de réalisation de la presse, comprenant un seul
ramasseur 28 qui est relié & une bande transporteuse 29
montée de fagon pivotante autour de son rouleau de renvoi
arriére 30.

Cette bande transporteuse 29 et le ramasseur 28
peuvent occuper, au cours du travall, deux positions dif-
férentes. Une position est représentée en traits pleins
sur la Fig. 2, dans laquelle les produits de récolte ra-
massés sont dirigés directement vers la chambre primaire
22 de la presse, cette chambre étant délimitée & sa partie
inférlieure par une partie de la bande transporteuse 29 et
2 sa partie arritre par les bandes ou courroies 12 passant
sur le rouleau de renvol 16 en 'position inférieure, de
sorte qu'il se forme ici encore & 1l'intérieur de cette
chambre primaire 22 un noyau de balle dense et serrée, du
fait de la pression exercée sur les produits de récolte par
le brin des bandes ou courroies 12 s'étendant entre le
rouleau 17 et les rouleaux 18, 19 sous l'effet des organes
élastiques agissant de fagon classique sur les bras 20.
Ces bras 20 subissent icl encore un mouvement dteffacement
au fur et & mesure de 1'augmentation de diamétre de ce
noyau de balle, dtune maniére en sol usuelle sur les pres-
ses de ce type.

Quand la balle, dont 1la formation a été complé-
tée dans la chambre principale 23 de la presse, a subi
l'opération de liage et a été déchargée et lorsque 1la
porte arriére 3 de la presse a €té refermée, le rouleau
16 est relevé jusqu'a la position supérieure indiquée en
16a, ce qui ménage un passage entre la chambre primaire
22 et la chambre principale 23 pour permettre le transfert
d'un noyau de balle formé dans cette chambre primaire,
transfert qui a lieu sous l'effet de l'entrainement assu-
ré par la bande transporteuse 29 et du fait que le noyau
de balle n'est plus retenu & l'arriére par les brins des
bandes ou courroies 12 qui s'étendailent entre les deux
chambres. ,

Aprés ce transfert, le rouleau de renvoi 16 est
abaissé 3 nouveau, mais cette fois seulement jusqu'a la
position indiquée en pointillé en 16b, et la bande trans-
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porteuse 29 est elle-méme abaissée par pivotemgxl4ggég§33
de son rouleau de renvoi arriére 30, pour venir occuper la
position indiquée en pointillé, le ramasseur avant 28 pi-
votant légérement vers le haut par rapport & la bande trans-—
porteuse 29 pour éviter son contact avec le sol. Ces posi-
tions du rouleau de renvoi en 16b, de la bande transpor-
teuse 29 et du ramasseur 28 assurent l'acheminement des
produits ramassés sur le sol directehent vers la chambre
principale 23 de la presse, pour que la formation de la
balle pulsse se poursuivre dans cette chambre.

Quand la balle a atteint le diamétre requis, 1'o-
pération de liage est déclenchée. Simultanément, le rouleau
de renvol est amené de la position 16b & la position 16
et la bande transporteuse 29 est relevée jusqu'a la posi-
tion indiquée en traits pleins, de sorte que les produits
de récolte qui continuent d'étre ramassés par le ramasseur
28 sont alors dirigés directement vers la chambre primaire
22, pour la formation ici encore d'un noyau de balle dense
et serré pendant le liage et le déchargement de la balle
de diamétre maximum.

Le cycle décrit ci-dessus se répéte ensuite de
la méme maniere.

On a montré sur la Fig. 3, sur laquelle les m&-
mes références que précédemment ont été utilisées pour dé-
signer des organes équivalents, une autre variante encore
de la presse suivant 1'invention.

Dans ce cas, les bandes ou courroies 12 gui pas-
sent sur le rouleau 16 passent également sur un rouleau
de renvoi fixe 31 au lieu du rouleau 18 mentionné précé-
demment. Il est prévu par ailleurs un troisiéme jeu de
bandes ou courroies 32, qul passent sur des rouleaux fixes
33, 34, 35 ainsi que sur un rouleau de tension mobile 36
supporté par des bras (non représentés) d'une maniére en
soi classique, ces bandes ou courroies 32 délimitant avec
les rouleaux précités les parties supérieure et avant de
la chambre primaire 22, ainsi qu'une portion de la partie
supérieure de cette chambre. Il est prévu en outre sur
la presse un ramasseur fixe 37, qui est situé sensiblement
entre les chambres primaire 22 et principale 23.
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Pendant les opérations de liage d'une balle dans
la chambre principale 23 de la presse et de déchargement
de cette balle, le rouleau de renvoi 16 occupe la position
inférieure indiquée en pointillé en 16c, ce qui, par 1l'in-
termédiaire des bandes ou courroies 12 se déplacant dans
le sens indiqué, provogue le renvoi des produits de récolte
ramassés sur le sol vers la chambre primaire 22, pour la
formation d'un noyau de balle dense et serré & 1l'intérieur
de cette chambre.

Quand le déchargement de la balle est terminé
et lorsque la porte arriére de la presse est refermée, le
rouleau 16 est relevé comme précédemment jusgqu'd une po-
sition 16a qui ménage un passage entre les chambres pri-
maire 22 et principale 23. Le noyau de balle formé dans
la chambre primaire 22 est alors transféré jusque dans la
chambre principale 23 sous l'effet de la force élastique
agissant bar l*intermédiaire des bandes ou courroies 32 a
partir du rouleau de renvoi 36. Quand ce transfert est
terminé, le rouleau de renvoi 16 est ramené vers le bas
jusgu'd la position indiquée en traits pleins ou jusqu'a
une position indiquée en 16d qui ménage un libre passage
pour les produits de récolte ramassés par le ramasseur 37
directement vers la chambre principale 23.

Quand la balle formée dans cette chambre princi-
pale a atteint son diamétre maximum, l'opération de liage
est déclenchée de la maniére habituelle et le rouleau de
renvoi 16 est déplacé vers le bas jusqu'd la position in-
férieure indiquée en 16c, ce qui intercepte les produits
de récolte ramassés par le ramasseur 27 pour les diriger
vers la chambre primaire 22 dans laquelle il se forme a
nouveau un noyau de balle.

Ici encore, le cycle décrit ci-avant se répéte
aprés le liage et le déchargement d'une balle.

On voit que, dans chacun des modes de réalisa-
tion considérés, i1 se forme dans la chambre primaire de
la presse, pendant le liage d'une balle dans la chambre
;rincipale et pendant son déchargement par la porte ar-
riére de la presse, un noyau de balle dense et serré, qui

est ensuite transféré a la chambre principale quand la
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porte arridre est refermée aprés le déchargement d'une bal-
le. Ainsi, la presse peut poursuivre sa progression dans
le champ pendant les opérations de liage et de déchargement.

Ce résultat est obtenu sans augmentation notable
de la longueur du ch&ssis de 1la presse ou de son poids,
étant donné que la chambre primaire de formation du noyau
est délimitée au moins en partie par les bandes ou cour-
roies constituant également la chambre principale et que
cette chambre primaire n'est séparée de cette chambre prin-
cipale que par un double brin de bandes ou courroles pas-
sant sur un rouleau de renvoi qui est déplagable entre une
position inférieure de séparation des chambres et une po-
sition supérieure d'établissement d'un passage de trans-
fert de l'une & l'autre. On comprend que, dans cette partie
de la presse, les brins des bandes ou courroies peuvent
étre trés rapprochés 1l'un de 1'autre, de sorte gqu'il en
résulte sensiblement une juxtaposition des deux chambres,
ce qui réduit au minimum l'encombrement. Par ailleurs, les
produits de récolte ramassés sont dirigés directement vers
l'une ou l'autre des chambres considérées.

Des modifications peuvent &tre apportées au mo-
de de réalisation décrit, dans le domaine des équivalences
techniques, sans s'écarter de l'invention.



- 10

15

20

25

30

35

14 0149368
REVENDICATIONS

1.- Presse & balles -cylindriques ou rondes du
type dans lequel les produits de récolte, amenés en nappe
4 la chambre de formation d'une balle au moyen d'un ramas-—
seur ou dispositif équivalent, subissent & 1l'intérieur de
cette chambre un enroculement sous l'effet de bandes ou

courroies entraindes de fagon positive, pour former par
enroulement sur elle-méme de cette nappe de produits de
récolte une balle cylindrique ou ronde qui est liée puis
déchargée quand elle a atteint le diamétre désiré, carac-
térisée en ce que les ‘bandes ou courroies (12) délimitant
la chambre principale (23) de formation de la balle déli-
mitent également au moins de fagon partielle une chambre
primaire (22) de formation d'un noyau de balle, des moyens
(24, 27, 28, 37) étant prévus pour diriger sélectivement
les produits de récolte depuis le sol vers cette chambre
principale (23) ou vers cette chambre primaire (22), d‘'au-
tres moyens ménageant un passage de transfert de ce noyau
de la chambre primaire vers la chambre principale aprés le
déchargement d'une balle & partir de celle-ci.

2.- Presse & balles cylindriques suivant la re-
vendication 1, caractérisée en ce que les bandes ou cour-
roies (12) d'enroulement des produits de récolte pour 1la
formation de la balle dans la chambre principale (23) pas-
sent, dans une zone située entre les chambres primaire (22)
et principale (23), autour d'un rouleau de renvoi (16)
déplagable entre une position inférieure dans laquelle ces
bandes ou courroies (12) s'étendent entre les deux cham~-
bres, et une position supérieure dans laquelle un passage
est ménagé entre lesdites chambres.

3.- Presse & balles cylindriques suivant la re-
vendication 1 ou 2, caractérisée en ce gue les bandes ou
courroies (12) sont disposées selon des trajets définis
par des rouleaux de renvoi (16, 17, 18, 19) tels gu'elles
délimitent entotalité ou presque en totalité la chambre
primaire (22) de formation d'un noyau de balle.

4.- Presse & balles cylindriques suivant la re-
vendication 3, caractérisée en ce gue la chambre primaire

(22) est complétée par une courte bande transporteuse
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5.- Presse 3 balles cylindriques suivant la re-
vendication 1 ou 2, caractérisée en ce que les bandes ou
courroies (12) de formation de la balle sont disposées se-
lon un trajet défini par des rouleaux de renvoi (16, 31)
tel qu'elles délimitent simplement la partie de 1la chambre
primaire (22) qui est adjacente & la chambre principale
(23) et en ce qu'il est prévu un jeu de bandes ou courroies
additionnelles (32) passant sur des rouleaux de renvol
(33, 36) et délimitant la partie restante de la chambre
primaire (22).

6.- Presse & balles cylindriques suivant 1l'une
guelconque des revendicatlons précédentes, caractérisée
en ce qu'elle comprend deux ramasseurs (26, 27) ou dispo-
sitifs analogues dont l'un est monté de maniére & diriger
les produits de récolte ramassés sur le sol vers la cham-
bre primaire (22) tandis que l'autre est monté de maniére
a diriger ces produits de récolte vers la chambre princi-
pale (23), au moins le ramasseur (26) associé & la chambre
primaire (22), ou ramasseur avant, étant monté de fagon
déplagable, afin de pouvoir étre relevé pendant la forma-
tion normale d'une balle dans la chambre principale (23).

7.- Presse 4 balles cylindriques suivant 1'une
quelconque des revendications 1 a3 5, caractérisée en ce
qu'elle comporte un ramasseur unique (28) associé & une
bande transporteuse.inférieure (29), ces éléments étant
déplacables entre une position dans laquelle le ramasseur
dirige les produits de récolte vers la chambre primaire
(22) et une autre position dans laquelle ces produits de
récolte sont dirigés par ce ramasseur sur la bande trans-
porteuse (29) pour leur transfert 3 la chambre principale
(23).

8.- Présse a balles cylindriques suivant 1l'une
quelconque des revendications 1 &8 5, caractérisée en ce
qu'elle comporte un ramasseur unique (37) disposé sensi-
blement entre les chambres primaire (22) et principale
(23) et dirigeant normalement les produits de récolte ra-
massés vers la chambre principale, en combinaison avec des
moyens (16) déviant ces produits de récolte vers la
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chambre primaire pendant le liage d'une balle dans la cham-
bre principale et son déchargement & partir de celle-ci.

9.- Presse & balles cylindriques suivant la re-
vendication 8, caractérisée en ce que ces moyens de dévia-
tion sont constitués bar un dispositif déflecteur ou bien
directement par le rouleau de renvoi intermédiaire (16),
qui est alors déplagable jusgque dans une position inférieure
(16c) de déviation des produits. _

10.-~ Presse & balles cylindriques suivant l'une
quelcongue des revendications précédentes, caractérisée en
ce gque des moyens sont prévus pour commander le relevage
du rouleau de renvol déplagable (16) prévu entre les cham-
bres (22, 23) lors de la fermeture de la porte de la presse.
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