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@ Conteneur étanche perfectionné pour le transport sous atmosphére inerte.

@ Conteneur étanche perfectionné.

Conteneur caractérisé en ce que I'on prévoit dans son

plancher des rampes de diffusion (4) sous la forme de
profilés engagés dans les nervures en creux ou gouttiéres de
sous plancher, Vinsufflation étant réalisée a partir de la
vanne d‘admission (13) a trazvers les profilés adjacents
tubulaires (15) et (2a) constituant 'ossature du conteneur et
I'injection dans les rampes (4) par des conduits latéraux (3)
débouchant dans le profilé bas (2a) de chéssis.

Cette invention intéresse les constructeurs de conte-
neurs routiers, ferroviaires ou maritimes.
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Conteneur détanche pertfectionné pour le trans

sous atmosphére inerte.

L'invention est du domaine des conteneurs
étanches & usages multiples. Elle vise plus par?
ticuliérement des perfectionnements aux conteneurs
destinés au transport sous atmosphére inerte ou con-
trolée de matiéres périssables, par exemple des pon-
déreux ou produits pulvérulents en vrac, tels que des
produits alimentaires agricoles.

Dans le brevet FR 2.440.240, sont décrits des
conteneurs de ce type dont |[|’étanchéite permet des
usages multiples, notamment le transport sous atmos-
phére inerte ou contrdlée de produits perissables,
lesdits conteneurs compaertent en b ut une ouverture
correspondante ainsi qu’une porte permettant d’'obtu-
rer ladite ouverture de maniére étanche. Dans les
conteneurs de ce type, |’introduction d'un gaz inerte
a une extrémité du conteneur et sa sortie a |’autre
bout, aprés balayage du milieu gazeux ambiant, ne
sont pas réalisd¢es de facon satisfaisante du fait
qu’il se forme des =zones de passage préférentiel,
notamment au voisinage des parois, lesdites zones ne
permettant pas de procéder & un contrdle rigoureux de
| “atmosphére interne du conteneur. |l s’ensuit que
l’air susceptible de provoquer des effets nuisibles
sur les produits & transporter peut subsister a
I'intérieur du conteneur.

Un objet de |’invention est d’obvier a cet
inconvénient des conteneurs de 1la technique anté-
rieure, en réalisant un conteneur étanche pourvu d’un
dispositif de diffusion de gaz inerte préalablement
conditionné, & |’intérieur d’une masse de produit
pulvérulent chargée dans ledit conteneur, e¢rn sous-
trayant ainsi les produits transportés aux effets
pernicieux de |’air ambiant dont certains cons-
tituants tels que |’oxygéne et la vapeur d'cau sont
le plus souvent responsables de la dégradation des

produits emmagasinés dans le conteneur.
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Un autre objet de Minventior est de réaliser
un conteneur étanche pourvu du dispositif de dif-
fusicn des ga:z précités, dans lequel une conception
nouve'le du plancher du conteneur permet la mise en
place du dispositif de diffusion, tout en éliminant
les difficultés de pose d’ur dispositif, difficultés
résultarnt de la présence de passages de fourches qui
équipent c¢bligatoirement les fonds des counteneurs.

La présente invention a conc pour objet un
conteneur étanche & usages multiples, notamment pour
le transport sous atmosphere inerte ou contrdlée de
mat 1¢res périssables, pouvant ¢tre nous la forme Jde
pondéreux ou produits pulvérulents, tels que les pro-
duits alimentaires agricoles, conteneur dans lequel
sont prévus respectivement des systémes d’admission
et d’expulsion des gaz du conteneur, ce dernier
compcrtant en outre un dispositif de diffusion de gaz
inerte &8 l’intérieur du conteneur, constitué par un
systéme d'amenée périphérique des gaz, qui est avan-
tageusement constitué par |‘ossature tubulaire du
conteneur, ce systéme étant en outre raccordé 3 une
pluralité de conduits latéraux connectés a des rampes
de diffusion amovibles en tout ou en partie,
disposées dans une zone centrale du plancher du
contencur a4 une distance appropridée des parors  de
celui—-ci, de facon 8 éviter la formation de zones de
passage préférentiel du gaz auv niveau desdites parois
du conteneur.

Dans une forme de réalisation particuliére de
I"invention, les conduits latéraux sort raccordés au
droit des tubes de |’ossature et disposés de part et
d’autre des parois du ccnteneur, chaque conduit étant
raccordé a au wmoins une rampe de diffusion. Sur cha-
que rampe¢ sont prévus une pluralité de trous ou
alésages diffuseurs ménagés dens la zone supérieure

de ta rampe.
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Selon une forme de réalisation préférée de

1" tnvention, les conduits Jatéraux sont constitués

par des gouttiéres ménagées dans le¢ plancher du con-
teneur et sur lesquelles sont soudés des profilés
étanches, tandis que ‘les rampes de diffusion sont
constituées par les prolongements des gouttiéres des
conduits latéraux, sur ’lesquelles sont montés de
facon amovible des profilés percés d'une pluralité de
trous ou alésages de diffusion, un dispositif régu-
lateur, avantageusement constitué par un tube se
prolongeant dans la rampe de diffusion, est prévu
dans la =zone de connection entre les conduits
latéraux et les rampes de ditfusion, respectivement.

Par ailleurs, les vannes respectives des
systémes d’admission et d’espulsion des gaz du con-
teneur sont disposées en un méme endroit d’une paroi
dudit conteneur, permettant un plombage commun des
deux vannes en douane.

D'autres avantages ¢t caractéristiques de la
présente invention apparaitront & la lecture de la
description suivante d’une forme de¢ réalisation non
limitative, en référence aux dessins annexes dans
lesquels:

. la figure 1 représente en perspective une vue
schématique du conteneur pourvu du dispositif de
diffusion des gaz selon I “invention; ‘

. la figure 2 représente une vue de dessus plus en
détail d’une partie du plancher du conteneur de la
figure 1;

. la figure 3 est une vue partielle en coupe du
plancher de la figure 2 selon la ligne I11-111;

. la figure 4 est une coupe transversale a grande
échelle d’'une rampe de diffusion de |’invention;

. la figure 5 est une vue en coupe transversale a
grande échelle d’un conduit latéral d’admission des

gaz;

£
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. la figure 0 esat une vue en coupe longitudinale
partielle de la 2zone de raccordement entre un
conduit latéral et une rampe de diffusion selon
I’invention;

. la figure 7 est une vue schématique de détail en
perspective illustrant le trajet du gaz neutre
depuis la vanne d'admission jusqu’a sa sortie par
les rampes de diffusion.

Tel que schématisé sur la figure 1, le con-
teneur étanche selon 1’'invention présente une forme
générale parallélépipédique et son ossature 2 est
constituée de tubes en profilé creux. Au moins un
profilé tubulaire longitudinal 2a, 2b de 1'ossature
au niveau du plancher est raccordé par des conduits
latéraux 3 & des rampes amovibles 4 Jispusées dans
une région centrale du plancher du conteneur, & une
certaine distance des parois de ce dernier, comme
représenté aux figures 1 et 2.

Sur les figures 3, 4 et 5, on voit clairement
que sur le plancher 5 du conteneur sont ménagées des
gouttiéres transversales 6. Ces gouttiéres sont re-
couvertes sur une partie de leur longueur par un pro-
filé 7 de dimensions adaptées & venir s’encastrer
dans ladite gouttiére et s’y fixer de fagon étanche
par soudure, définissant ainsi des conduits latéraux
en communication directe avec les profilés tubulaires
de !’ossature au niveau du plancher.

La partie centrale des gouttiéres 0 est
recouverte d’un profilé de forme correspondante §
venant s’y encastrer & force de fagon amovible. Dans
la face supérieure de ce profilé 8, sont ménagés une
série de trous ou alésages de diffusion 9 définissant
ainsi pour chaque gouttiére du plancher du profilé
une rampe centrale de diffusion. k

Sur la figure 6 est représentée une solution

avantageuse de connexion entre les caonduits latéraux
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J et les rampes de diffusion correspondantes 4. Cette
solution de connexion est constituée par une plaque
10 axialement alésée et soudée 3 une extrémité de
chaque conduit latéral 3 et sur laquelle vient se
raccorder un tube 11 formant manchon et se prolon-
geant sensiblement coaxialement a |’intérieur de la
rampe de diffusion correspondante 4.

On notera plus particulidrement sur la figurec
2 que les gouttiéres 0 sont disposées sur le plancher
de facon & ne point géner les zones de paésage de
fourches 12.

Sur la figure 1 sont ¢galement represontecs
dans une zone d’angle d’une parcot laterale du con-
teneur les vannes d’admission 13 et d'expulston 14
des gaz du conteneur. Une telle disposition cest
rendue possible grdce & l’utilisation de |’ossature
en profilé tubulaire 2 du conteneur de |“invention
pour |’admission et |’évacuation desdits gaz. Une
telle disposition permet de n'avoir @ utiliser qu’un
seul point de plombage pour ces deux vannes. '

Pour ce qui suit, on se référera plus
particulierement aux figures 1 et 7.

Comme le montre la figure 7, on fait cheminer
le gaz inerte depuis la vanne d’admission 13 jus-
qu’aux rampes de diffusion par le montant voisin 15
de ladite vanne. |l progresse ensuite le long du
longeron tubulaire adjacent inférieur 2a de 1’o0s-
sature 2 qui sert de répartiteur,

En effet, ainsi qu’indiqué ci-dessus, les
conduits latéraux 3 débouchant dans les rampes de
diffusion 4 sont raccordés directement aux profilés
tubulaires 2a ou 2b. L’insufflation provient donc de
ces conduits 3 par |’intermédiaire du profilé
tubulaire concerné.

- A titre de variante et pour étre plus com-

plet, la vanne d’'admission 13 peut communiquer simul-
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par les montants verticaux adjacents 15 et 106 et
insuffler le gaz neutre a chacune des extrémités de
chague rampe de diffusion 4.

Ainst se trouve résolu selon la présente
invention le probléme posé par |’'’existence de zones
de passage préférentiel au niveau des parois dans les
conteneurs de |l’art antérieur, et ce grice a
t‘utilisation des ossatures tubulaires en protfilé
creux des conteneurs en coopération avec des rampes
de diffusion situées centralement sur le plancher des
conteneurs, du fait d'une disposition particuliére du
plancher présentant un certain nombre de qoutticres
longitudinales pouvant &tre recouvertes dans leur
zone centrale &8 une certaine distance des paross, de
profilés correspondants amovibles percés d’un certain
nombre d’alésages ou trous de diffusion des gaz. ||
en résulte qu’il devient facile, grace a ’élimi-
nation des passages préférentiels pres des parois, de
contrdler de facon efficace |’atmosphére interne
desdits conteneurs.

Bien que de simples trous ou alésages aient
été prévus dans les rampes de diffusion, il est clair
que | ‘on peut également y monter n’ importe quel dis-
positif de diffusion notamment du type ajutage, buse
ou venturi. Par ailleurs, bien que le conteneur
étanche de |’invention ait été décrit avec son dis-
positif de diffusion interne comme présentant une
forme parallélépipédique, il est bien évident qu’il
peut avoir n’importe quelle forme, par exemple,

cylindrique.

0149411



10

15

20

25

30

. 0149411

REVENDICAT IONS

1. Conteneur étanche & wusages multiples,
notamment pour le transport sous atmosphére inerte ou
controlée de matiéres périssables, pouvant étre sous
la forme de pondéreux ou produits pulvérulents, dans
lequel sont prévus des systemes d’admission et d’ex-
pulsion du gaz du conteneur, conteneur caractérisé en
ce qu'il comporte un dispositif de diffusion de¢ ga:z
inerte a |’intérieur du conteneur, constitué par un
systéme d’amenéce du gaz, avantageusement constitud
par |’ossature tubulaire (2) du conteneur (11, (.«
systéme étant raccordé & une pluralité de conduits
latéraux (3) connectés a des rampes de diffusion amu-
vibles (4), disposées dans une zone centrale du
plancher (5) du conteneur & une distance appropriée
des paroirs de ce dernier atin d'¢viter la formation
de zones de passage préiéréntncl au niveau desdites
parots du conteneurs,

2. Conteneur selon la revendication 1, carac-—
térisé en ce que les conduits latéraux (3) sont rac-
cordés au droit Jdes protaldés crceus (2a, 2b) au niveau
du plancher (5) ¢t dJdisposes par paire de part et
d’autre des parois du conteneur, chaque paire de con-
duits latéraux (3) étant raccordée & au moins une
rampe de diffusion (4).

3. Conteneur selon 1’une quelconque des re-
vendications 1 et 2, caractérisé en ce que chaque
rampe (4) comporte une pluralité de trous ou alésages
diffuseurs (9) ménagés dans la zone supérieure de la
rampe (6, 8).

4. Contenecur selon la revendication 3, carac-—-
térisé en ce que au moins un trou ou alésage dif-
fuseur est associé & un dispositif de diffusion du
type ajutage, buse, venturi ou analogue.

5. Conteneur selon |’une quelconque des re-
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vendications 1 & 3, caractérisé en ce que les con-
duits ltatéraux (3) sont constitués par des gouttiéres
(6) ménagées dans le plancher (5) du conteneur et sur
lesquel tes sont fixés, de facon étanche, des profilés
(7).

0. Conteneur selon [“une quelconque des re-
vendications 1 4 3, caractdérise en ce que les rampes
de diffusion sont constituées par le prolongement des
gouttieres (b} des conduits latéraux (3) sur les-
quelles sont montés de facon amovible des profilés
(%) percés d'une pluralité de trous de diffusion (9).

7. Conteneur selon | une quelconque des re-
vendications précédentes, caractérisé en ce que les
rampes (J! sont respectivement connectees aux con-
duits latéraux (3) par un agencement régulateur (10,
11).

&. Conteneur selon la revendication 7, carac-
térisé en ce que chaque agencement régulateur est
constitué dune plaque perforée fixée a8 [’extrémité
interne du conduit latéral (3) et sur laguelle est
raccordé un tube (11) se prolongeant a [’intérieur de
la rampe de diffusion correspondante (4).

9. Conteneur selon ['une quelconque des re-
vendications 1 & 8, caractérisé en ce que les vannes
respectives (13, 14) des systémes d'admission et
d’expulsion des gaz du conteneur sont disposées en un
méme endroit d‘une paroi du conteneur de fagon a per-
mettre un plombage commun desdites vannes.

10. Conteneur selon les revendications 1 et
2, caractérisé en ce que le gaz inerte chemine depuis
la vanne d’admission (13) jusqu’aux rampes de dif-
fusion (4) par le ou les montants voisins (15) et/ou
(16) et les profilés tubulaires (2a) et (2b) dans
lesquels débouchent les conduits latéraux d'insuf-

flation (3).



0149411

1/5

28

1

14

FIG. 1

13

e o e e e e

. -t
~~ o

12

e o ar o —— it T e mas amam — — ]

..../.\...... /13
RN

.............

FIG. 2



2/3

0149411

I 11714 I J'vﬁﬂ:ﬁl —J l? ‘,]JL__I'J-—I?'L—I
/ \ [ ]
4 12 4 4 12

FIG. 3

y A A A AR 4




0149411

373




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins

